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1. GENERELLE OPLYSNINGER
1.1 Forord

Denne maskine er designet til at udfgre lige og vinklede
snit i trematerialer, isar til opskaring af treeplader.
Nogle af oplysningerne og tegningerne i denne
vejledning kan adskille sig fra din maskine,
eftersom alle de konfigurationer, der er mulige
for maskinen inklusive alt dens ekstraudstyr, er
beskrevet og illustreret. Derfor skal du kun tage
hensyn til de oplysninger, som er relevante for den
maskinkonfiguration, du har kgbt.

Med denne vejledning tilbyder vi alle de oplysninger,
som er ngdvendige for vedligeholdelse og korrekt
anvendelse af maskinen. Forhandlernetvarket star til
din disposition i forbindelse med eventuelle tekniske
problemer, reserveredele eller eventuelle nye krav,
som du maétte have til udvidelse af dine aktiviteter.
Denne vejledning skal vare lest og forstaet,
fgr du betjener maskinen. Det vil give et bedre
arbejdskendskab til maskinen og dermed gget
sikkerhed og optimale resultater.

For at ggre det lettere at l®se denne vejledning
er den delt op i sektioner, der gennemgar de
vigtigste funktioner. Det anbefales at bruge
indholdsfortegnelsen for at fa et hurtigt overblik
over emnerne. For at understrege vigtigheden af
visse grundleggende sa@tninger, er de markeret med
foranstaende symboler:

Angiver en umiddelbar risiko,
ADVARSEL o .
som kan forarsage alvorlige

skader pa operastgren eller andre
personer. Var forsigtig og fglg
omhyggeligt vejledningen.

FORSIGTIG Et udsagn der papeger et forh(zld?

l 25 man skal vere opmarksom pé; i
modsat fald kan resultatet blive
skader pa materielle ting sasom
aktiver eller produktet.

1.2 Maskinidentifikation

Pa maskinen er der monteret et typeskilt med
producentens data, byggear, serienummer og tekniske
specifikationer.

1.3 Anbefalinger omkring kundeservice

Overlad alle handlinger, der har med adskillelse af
maskinen og dens dele, til faglert og autoriseret
teknisk personale. Gem anvisningerne i denne manuel
med henblik pa korrekt anvendelse af maskinen.

Kun fagl®rt og autoriseret
AFORSIGTIG personale md anvende og
servicere maskinen efter lesning
af denne vejledning.
Overhold bestemmelserne for
undgaelse af ulykker samt de
generelle sikkerhedsmassige og
arbejdsmedicinske retningslinjer.

2. SIKKERHEDSFORSKRIFTER
2.1 Sikkerhedsbestemmelser

AADVARSEL

Traebearbejdende maskiner er udstyr, som kgrer ved

hgj hastighed og udger en hgj risiko. Brugeren ma

kun betjene dette udstyr efter professionel instruktion.

Hvis eventuelle personskader eller skader pa udstyret

skyldes manglende overholdelse af forskrifterne for

sikker betjening, er producenten ikke ansvarlig for
resultatet.

e Maskinoperatgren skal have alle de ngdvendige
foruds@tninger for at betjene en kompleks maskine.

* Det er forbudt at benytte maskinen under indflydelse
af alkohol, narkotika eller medicin.

* Alle operatgrer skal vare forngdent instrueret i an-
vendelse, justering og betjening af maskinen.

* Operatgrerne skal gennemlase vejledningen omhyg-
geligt, og is@r legge maerke til bemarkninger om
advarsler og sikkerhed. Endvidere skal de oplyses
om de risici, der er forbundet med maskinen, og de
forholdsregler der skal treffes, og de skal instrueres
i jevnligt at udfgre inspektion af afskermninger og
sikkerhedsanordninger.

* Fgr der udfgres justerings-, reparations- eller
renggringsarbejde pa maskinen, skal strgmmen
afbrydes, og afbryderknappen skal lases i position
”OFF” ved at frakoble hovedafbryderen.

 Efter en indledende indkgringsperiode eller mange
driftstimer kan drivremmene blive for lgse; det
forarsager ggede driftsafbrydelser for vaerktgjet (af-
brydelserne skal vere under 10 sekunder). Spend
omgaende remmene.




* Arbejdsomradet omkring maskinen skal altid holdes
rent og ryddeligt, sa der er umiddelbar og nem ad-
gang til betjeningspanelet.

 Bearbejd aldrig materialer andre end dem, der er fo-
reskrevet til anvendelse i maskinen. De materialer,
som skal maskinbearbejdes, ma ikke indeholde me-
taldele.

* Bearbejd aldrig dele, som er for sma eller for brede i
forhold til maskinens kapacitet.

 Bearbejd ikke tre, som har tydelige defekter (revner,
knaster, metaldele mv.)

* Anbring aldrig henderne mellem bevagelige dele
og/eller materialer.

* Hold henderne fri af verktgjet; fremfgr emnet ved
hjelp af en pind.

* Hold varktgjerne rene og langt vak fra uautorise-
rede personer.

* Brug aldrig revnede, sk@®ve eller ukorrekt slebne
varktgjer.

* Brug aldrig verktgjer over den hastighedsgrense,
som er anbefalet af producenterne.

* Renggr omhyggeligt verktgjernes anlegsflader og
sgrg for, at de monteres perfekt horisontalt og ikke
har nogle hakker.

e Ber altid handsker ved handtering af verktgjerne.

* Montér varktgjerne i den rigtige rotationsretning.

e Start aldrig maskinen, fgr alt beskyttelsesudstyr er
korrekt monteret.

e Tilslut stgvudsugningskapperne til et egnet udsug-
ningssystem; udsugning skal altid vere aktiveret,
nar maskinen er tendt.

« Abn aldrig lager eller afskzermninger, nir maskinen
eller anlegget er i drift.

* Mange ubehagelige erfaringer har vist, at alle kan
bare genstande, som kan fordrsage alvorlige ulyk-
ker. Fgr du pabegynder arbejdet, skal du derfor
fjerne eventuelle armbénd, ure eller ringe.

e Knap @rmerne i arbejdstgjet godt til omkring hand-
leddene.

* Undgé at baere lgstsiddende bekledning, som kan
blive viklet ind i BEVAGELIGE DELE.

* Benyt altid kraftigt arbejdsfodtgj som foreskrevet af
de ulykkesforebyggende bestemmelser i alle lande.

* Brug beskyttelsesbriller. Anvend egnede hgrevarns-
systemer (headset, grepropper mv.) og stgvmasker.

e Lad aldrig uautoriserede personer reparere, servicere
eller betjene maskinen.

e Producenten er ikke ansvarlig for eventuelle skader,
der opstar som fglge af vilkarlige modifikationer af
maskinen.

* Enhver transport, samling eller adskillelse af udsty-
ret ma kun udfgres at faglert personale, som har den
ngdvendige kompetence til formalet.

* Operatgren ma aldrig efterlade maskinen uden opsyn
under drift.

e Sluk for maskinen ved pauser i arbejdet.

e [ tilfelde af lengere pauser skal hovedstrgmforsy-
ningen afbrydes.

* Fremgangsmade i tilfalde af et uheld, en ulykke el-
ler et havari: der skal straks slukkes for maskinen og
stikket treekkes ud af kontakten. Derefter skal auto-
riseret personale tilkaldes. Hvis der er sandsynlig-
hed for, at en blokering vil opsta, skal arbejdsemnet
treekkes lidt tilbage, saledes at udstyret kan igang-
settes uden fare for blokering.

I tilfelde af uheld som fglge af
ukvalificeret tilsluttede elektriske
komponenter eller ukorrekt
samling er producenten ikke
ansvarlig for resultatet.

ADVARSEL

>

I tilfelde af uheld som fglge af
modifikation af maskinens
funktion eller anvendelse af
reservedele uden tilladelse er
producenten ikke ansvarlig for
resultatet.

ADVARSEL

>

I tilfelde af uheld som fglge af
drift med manglende eller defekte
reservedele er producenten ikke
ansvarlig for resultatet.

ADVARSEL

>

2.2 Resterende risici

Selv om brugeren overholder
reglerne for sikker betjening og
handterer udstyret som angivet i
brugervejledningen, er der stadig
en risiko. Producenten er ikke
ansvarlig for skader, som skyldes
force majeure.

ADVARSEL

>

» Kontakt med vaerkgjet

* Kontakt med bevagelige dele (remme, remskiver
mv.)

e Arbejdsemne der slar tilbage. Hold dig vak fra
klingens side og rekylomradet.

* Uheld som fglge af treesplinter eller fragmenter

* Udslyngning af vaerktgjsindsatser

e Elektrisk stgd fra stramférende dele

 Fare som fglge af ukorrekt verktgjsinstallation

* Omvendt rotationsretning pa verktgjet som fglge af
ukorrekt elektrisk tilslutning

» Fare som fglge af indanding af stgv ved arbejde
uden udsugning.

Husk at anvendelsen af ethvert maskinvarktgj

indeberer risici.

Ver altid forsigtig og omhyggelig ved enhver type

maskinbearbejdning (selv den mest enkle).




2.3 Sikkerheds- og informationssymboler

Disse symboler kan vare pafgrt maskinen; i nogle
tilfelde angiver de eventuelle farlige situationer, i
andre tilfelde er de vejledende.

Udpvis altid stor forsigtighed.

Sikkerhedssymboler:

Risiko for gjenskader. Benyt gjenbeskyttelse.

Benyt hgrevern.

Fare for elektrisk stgd. Ophold dig ikke i
omrédet, nir maskinen er strgmfgrende.

Las vejledningen omhyggeligt, og ver sikker
pa at du har forstaet den, fgr du anvender
maskinen.

O>OO

Informationssymboler:

Angiver tekniske egenskaber, rotationsretning
og vinkling, blokering og udlgsning mv. Fglg
omhyggeligt anvisningerne for at forenkle anvendelse
og justering af maskinen.

Symbolerne er grafisk udformet og krever ingen
yderligere forklaring.

3. SPECIFIKATIONER
3.1 Hovedkomponenter

1. Hgjre forlengerbord

2 Hovedbord

3 Klingeskaerm

4 Klinge

5 Bageste forlengerbord

6 Skydebord

7 Teleskopanslag

8 Skydebord til retvinkelskearing
9 Héandhjul til vinkling

10 Handhjul til Igftning

11 Rammemodul
12 Parallelanslag
13 Skydebord til retvinkelskaring

3.2 Teknisk specifikation

ATENO. Lot 23674-0106
LUNa .o BTS315
Motorsp@nding ........cccceeveenieeneeneenienne 3~400 V/50 Hz
Hovedmotor, effekt .........oovvvvvvveieiiiiiiiininnnin. 2.5 kW,S1
Ridsemotor, effekt..........ccccvvvvveeeeiiiiiiieieennnnn.. 550 W,S1
Hovedklinge, diameter.........c.cccocevvenveenicnnenns 315 mm
Hovedklinge, hastighed...........cccccevvvennnnnne. 4000 rpm
Ridseklinge, diameter ..........cccoeoveeevveereeennennns 120 mm
Ridseklinge, hastighed .........c..ccoccooviiiinnene 8000 rpm
KIingevinkling ........cccccoveevieniinienieniecenceienne 0~45°
Hovedbord, St@rrelse ........ovvvveveeeeeeeennne... 800 x 530 mm
Hgjre forlengerbord, stgrrelse................ 800 x 470 mm
Maks. lengdeskeringskapacitet ...................... 900 mm
Maks. snitdybde......... 102 mm ved 90°, 72 mm ved 45°
Skydebord, stgrrelse...........cceceevuennnenne 1200 x 360 mm
Skydebord, vandring ...........cccceeveeneeneenieennen. 1200 mm

Skydebord til retvinkelskearing, stgrrelse..600 x 460 mm

3.3 Elektrisk tilslutning

e Elektrisk tilslutning skal udfgres af en kompetent,
kvalificeret fagmand.

e Tilslutning til lysnettet skal ske ved hjlp af klem-
kassen.

* Udskiftning af strgmforsyningskablet ma kun udfg-
res af en autoriseret el-installatgr.

e Tilslut hovedlederne til en standard 400V+10% for
TS315 og 230V+10% for TS315 (50Hz+1%Hz)
stremforsyning, som har beskyttelsesanordninger
mod underspanding, overspe&nding, overstrgm samt
en fejlstrgmsafbryder (RCD) med en maksimal no-
minel reststrgm pa 0,03A. Hovedtilslutningen skal
have en maks. 20 A treg sikring for TS315 og 10
A for TS315. En test som specificeret i 18.2 i EN
60204-1:2006 skal gennemfgres af slutbrugeren ef-
ter afsluttet installation.

AADVARSEL

For at undga elektrisk stgd eller brand ma alt
vedligeholdelses- og reparationsarbejde pa elektriske
systemer kun udfgres af autoriserede el-installatgrer
under anvendelse af originale reservedele.
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3~400 V/50 Hz 2.5 kW

3.4 Stejniveau

Ubelastet Belastet
Lydtrykniveau < 804dB(A) <85,7dB(A)
Lydeffektniveau <98,1dB(A) < 100,7dB(A)

Tilknyttet usikkerhed K =4 dB

Malinger udfgrt i overensstemmelse med EN ISO
3746:1995 og EN ISO 11202:1995

De malte stgjniveauer er emissionsniveauer og ikke
ngdvendigvis sikre arbejdsniveauer. Selv om der
er en sammenhang mellem emissionsniveauerne
og eksponeringsniveauerne, kan dette ikke
bruges til med sikkerhed at fastsla om yderligere
forholdsregler er pakraevet. De faktorer, som pavirker
det faktiske niveau af operatgrpavirkning, omfatter
eksponeringens varighed, omgivelsernes egenskaber
og andre emissionskilder, f.eks. antallet af maskiner
og andet tilstgdende maskinudstyr. De tilladte
eksponeringsveardier kan ogsa variere fra land til land.
Men disse oplysninger giver brugeren af maskinen
mulighed for bedre at vurdere farer og risici.

Andre faktorer, som nedsatter eksponeringen for stgj,
er:

* Valg af korrekte verktgjer

* Vedligeholdelse af varktgjer og maskine

* Brug af hgrevarn (f.eks. headset, grepropper ...)

AADVARSEL Benyt altid hgrevern.

3.5 Dust extraction

Korrekt udsugning eliminerer risikoen for indénding
af stgv og sikrer, at maskinen fungerer bedre. Tabellen
angiver min. luftflow- og hastighedsvardier for hver
enkelt udsugningsenhed. Det tilhgrende trykfald ved
stgvporten er 530 Pa.

Sav

@vre kappe Nedre kappe
Luftflow 140 m3/h 690 m*/h
Min. lufthastighed 20 m/s

S¢rg for at udsugningssystemet kan garantere disse
verdier ved tilslutningspunktet pa kappens munding.
(fig. 3.5)

Fig.3.5

Sugemunding, diameter:
A Klingeskerm ...... @ 40 mm
B Husets stgvudsugning ...... @ 100 mm

Tilslut mundingerne til udsugningssystemet med
fleksible slanger i passende diameter. Tilsp&nd med
klemmer. Rgret skal placeres pa en sadan made, at det
ikke er i vejen for operatgren under bearbejdningen.

AADVARSEL

Arbejd altid med udsugningssystemet tendt. Start altid
udsugningssystemet og maskinen pa samme tid.

3.6 Sikkerhedsanordninger

Maskinen er udstyret med folgende
sikkerhedsanordninger: (fig. 3.6)




A Sikkerhedsbryder.

Standser maskinen, hvis skermen B &bnes for at
udfgre handlinger pa klingen.

B Savklingeskaerm

Ngdstop

Nar der trykkes pa denne knap, afbrydes strgmmen
omgdende. Det er en mekanisk betjent trykknap.
Knappen nulstilles ved at dreje den med uret.

4. INSTALLATION

AF‘ ORSIGTIG

Montage og samling skal udfgres af en erfaren og
uddannet fagmand.

4.1 Pakkens indhold

* Maskinen leveres delvist samlet. Fgr ibrugtagning
kraeves der yderligere samling.

* Ved udpakning af maskinen er fglgende komponen-
ter inkluderet til indledende samling.

* Hvis nogle dele mangler, sa forsgg ikke at samle
maskinen, s@t ikke stikket i kontakten og tend ikke
for afbryderen, for de manglende dele er fremskaffet
og korrekt installeret.

BTS315, 1 alt to kasser:

1. Klingeska&rm

2. Bageste forlengerbord

3. Anslag

4. Udliggermodul

5. Rammemodul

6. Forlengerbord

7. Skydebord (pakket s@rskilt)
8. Styreskinne

9. Milestokleje

10. Parallelanslagsmodul

11. Hgjre forlengerbord

12. Stgttekonsol for stgvkappe

4.2 Left og aflesning

AADVARSEL

Lgft og handtering bgr kun udfgres af faglart
personale, som er uddannet til at udfgre denne type
handlinger. Under l@sning og aflesning skal slag
og stgd undgds for at forhindre skader pa personer
og materiel. Sgrg for at ingen opholder sig under
en ophangt last og/eller inden for lgftekranens
arbejdsomrade under lgft og handtering af maskinen.

Lgft kan udfgres med en brokran eller en selvkgrende
lgftetruck. Fgr handteringen pédbegyndes skal
maskinen befris for alle transportsikringer eller
tilbageverende emballage. Tjek at Igfteudstyrets
kapacitet er tilstreekkelig til maskinens bruttovagt,
som angivet pa fig. 4.2.

Hvis lgft udfgres med en lgftetruck, skal det ske som

folger:

* Justér bredden A mellem gaflerne til 550 mm

* Indfgr gaflerne A som vist pa figuren i forhold til
pladerne E, og sgrg for at disse er kilet fast mod
bagsiden af den bageste fod D.

Hvis en brokran er tilgaengelig, ggres fglgende:

» Fremskaf to stropper B med passende lengde og ka-
pacitet (minimum lengde pa stropper 4.000 mm)

e Lgft stropperne og anbring dem som vist pa fig. 4.2

* Fastggr stropperne til brokranen C, som skal have
tilstrekkelig lgftekraft

* Bevaeg brokranen i sma skridt, sa stropperne B far
mulighed for at fa fat, indtil der er opnaet optimale
og stabile forhold.

* Loft omhyggeligt og langsomt, uden at s@tte lasten
i svingninger, og anbring maskinen pa det valgte
opstillingssted

* Fjern det beskyttende vokslag fra alle borde og
umalede overflader ved hjelp af petroleum eller et
tilsvarende produkt. Brug ikke oplgsningsmidler,
benzin eller gasolie, som kan ggre malingen mat el-
ler oxidere maskindele.
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Fig. 4.2

4.3 Egenskaber pa opstillingsstedet

AADVARSEL

Det er forbudt at installere maskinen 1
eksplosionsfarlige miljger.

Opstillingsomradet skal udvalges under hensyntagen
til den ngdvendige arbejdsplads athengigt af stgrrelsen
pa de emner, der skal bearbejdes, og der skal sikres
et frirum pa mindst 800 mm omkring maskinen. Det
er ligeledes ngdvendigt at tjekke gulvets baereevne og
overflade, saledes at maskinsoklen hviler jevnt pa sine
fire stgtteben. En stikkontakt og tilslutningsmulighed
for et udsugningssystem skal forefindes i tilknytning

til maskinens opstillingssted, og der skal vare en
passende belysning (lysintensitet: 500 LUX).

Fastgerelse til gulvet

Maskinen skal forankres i gulvet.

* Brug bolt/mgtrik A til at justere fgdderne i niveau, sa
maskinen star godt placeret.

* Montér ekspansionsbolte D (medfglger ikke) i gul-
vet, og brug en skive/laseskive C og en sekskantet
mgtrik B til at fastggre boltene.

Fig. 4.3

44 Installation af lese dele -
introduktion

Nogle fa elementer er adskilt fra maskinens
hovedstruktur af hensyn til emballering og forsendelse.
Disse lgse dele skal installeres som fglger.

AADVARSEL

Tilspend alle bolte og mgtrikker omhyggeligt. Ellers
kan maskinen komme i svingninger og forarsage
alvorlige skader pa operatgren eller andre personer.

4.4.1 Installation af forlaengerbord

Ngdvendige vaerktgjer til samling:

* Fastnggle 16 mm

* Unbrakonggle 6 mm

e Montér forlengerbordene A og B péa hovedbordet C
med bolt 1 og skive 2.

* Montér stilleskrue 3 til mikrojustering.
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4.4.2 Installation af klingeskaerm og

slangestottestang

Ngdvendige varktgjer til samling:

* Fastnggle 13 mm

e Philips skruetrakker

* Montér klingeskeerm A pa spaltekniv C med del 1 og
2.

* Montér slangestgttestang B pa det hgjre forleenger-
bord med del 3,4, 5 og 6.

Fig. 442

443 Installation af skydebord til

retvinkelskeering

» S@t skydebordet til retvinkelskering C i noten pa
skydebord A.

» Sat stgttestang D i hullet pa skydebordet til retvin-
kelskering C og hullet pa stgttearm E.

e Las handtaget B.

Fig. 443

4.4.4 Installation af teleskopanslag

 Sat stiften A pa teleskopanslaget i hullet pa skyde-
bordet til retvinkelskaring, og montér handtaget B
pa stiften.

e Las drejeknappen C for stabil tilspaending.

* Drejeknappen D er designet til mikrojustering af
vinkelretheden mellem teleskopanslaget og klingen.

Fig.4.4.4 (1) Fig. 4.4.4 (2)

4.4.5 Installation af anslagsskinne

Ngdvendige varktgjer til samling:

* Fastnggle 18 mm

e Unbrakonggle 16 mm

» Montér malestoklejet B pa bordene med skrue 1.

* Szt malestokken A ned i noten pa malestoklejet B.

* Montér aksel 6 pa styreskinne C og montér derefter
styreskinnen pa bordene med del 2, 3,4, 5 og 6.

Fig. 445

4.4.6 Installation af parallelanslag

* Montér parallelanslagets leje A pa styreskinne B som
vist pa billedet.

» Montér skrue C pa styreskinne B.

* Montér parallelanslag D pa anslagslejet A langs noten.

12




447 Praecisionsjustering af

parallelanslag

Ngdvendige varktgjer til samling:

* 16 mm gaffelnggle

* Lad B, C, D gé gennem rammen og fastggr derefter
pa A (ikke for hardt, der er 2 sat)

* Lad skydebordet ga gennem A, og justér skydebor-
det i forhold til rammen iht. klebemarkerne E.

* Placér skydebordet mod savenheden og fiksér posi-
tionen. Tilspend derefter skruen.

Fig.4.4.7

5. JUSTERING

AADVARSEL

Benyt beskyttelseshandsker ved handtering af
varktgjerne.

5.1 Justering af ridseklinge

AF ORSIGTIG

Ved skaring af paneler med overfladebelegning er du
ngdt til at bruge ridseklingen D. Placér ridsesavklingen
sa den giver en ridse svarende til 2 mm.

Gennemfogr fglgende procedure, hvis det er ngdvendigt
at justere ridseklingens position i forhold til saven:

* Lgsn drejeknappen A og justér ridsesavklingens
hgjde ved hjelp af drejeknappen C. Las drejeknap A.

e Lgsn drejeknap B og justér ridsesavklingens hgjde
ved hjelp af drejeknappen D. Las drejeknap B.

AADVARSEL

Mgtrikken ved E er justeret og fikseret korrekt.
Tilfeldig justering er ikke tilladt.

5.2 Justering af forlaengerbordets

planhed

Ngdvendige vaerktgjer til samling:

* Retskinne

* Sggelere

e Unbrakonggle 4 mm

e Fastnggle 16 mm

* Anbring retskinne B pa hovedbordet og forlenger-
bordene, og brug sggel®ren til at kontrollere planhe-
den.

* Genspand boltene A for at mikrojustere planheden.

Fig.52

5.3 Pracisionsjustering af parallelanslag

Ngdvendige vaerktgjer til samling:

e Retskinne, vinkelmaler, dybdemaler
* Sggelere

* Fastnggle 18 mm

* Tjek vinkelretheden mellem parallelanslag og bord

13



vha. vinkelmaler og sggelere. Lgsn de 4 korte aksler
B, og justér derefter styreskinnen op og ned for at
optimere vinkelretheden.

* Tjek for parallellitet mellem klinge og parallelanslag
med en retskinne og dybdemaler. Lgsn de 4 korte
aksler B, og justér derefter styreskinnen op og ned
for at optimere parallelliteten.

AV =Y T

Fig. 532

6. DRIFTSPROCEDURER

AADVARSEL

Ver forsigtig ved betjening af maskinen, mens
savklingen roterer, og brug ALDRIG maskinen, uden
at alle afskermninger og gvrige sikkerhedsanordninger
er i funktionsdygtig stand.

6.1 Start og stop af maskinen

Knappernes placering pa maskinen er vist pa billedet.
* A er startknappen til hovedsavmotoren

* B er stopknappen til savklingen

* C er ngdstopknappen

* D er en styreknap til rillesavemaskinen

S

~T—

6.2 Arbejdsstation

AADVARSEL

Maskinen er designet til brug af kun én operatgr. En
plastpind skal bruges ved skearing af smé emner og
under omstendigheder, hvor det er ngdvendigt at
presse emnet mod anslaget.

A. Arbejde med skydebordet (til retvinkelskaring)

B. Parallel skareside

|

Fig. 6.2

6.3 Arbejde med maskinen

Hvilken metode, man velger til at udfgre et snit med
rundsaven, afh@nger af dimensionerne pa det tra,
der skal bearbejdes, og den type bearbejdning der
skal udfgres. Til skering af ®deltre er ridseklingen
uundverlig for at undga flosning. Nar der ikke er brug
for ridseklingen s@nkes den helt ned under bordet.

6.3.1 Arbejde med skydebordet

e Lag emnet pa skydebordet. Fastggr det med alumi-
niumstopperen B og gribearmen C.
* Sta i position A og skub betjeningshandtaget pa sky-

debordet fremad hen over klingen.
J“E
© @ C]

s
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6.3.2 Arbejde med parallelanslaget

 Las skydebordet. Leg emnet mod parallelanslagets
sideflade. Fgr emnet frem over klingen.

* For din egen sikkerheds skyld bgr du bruge frem-
fgringsklodsen af plast.

* Ved skering af sma emner bgr du bruge fremfgring-
spinden for at forhindre, at du skerer dig i hender-

Fig. 6.3.2

6.4 Korrekt anvendelse af denne

maskine

» Sgrg fgrst for, at maskinen ikke vibrerer. Forsgg ikke
at fjerne materiale, nér snittet allerede er pabegyndt;
fortseet med jevn og ensartet hastighed. Emnet ma
ikke fremfgres for hurtigt mod klingen (is@r hvis
det indeholder knaster; fremfgringshastigheden skal
vaere afstemt efter emnets tykkelse). Lad ikke em-
nerne standse mellem savanslaget og klingen.

* Undga at savtenderne kommer i kontakt med
metalgenstande. Om ngdvendigt skal savklingen
skerpes. Renggr ofte savklingen og tenderne med
egnede renggringsprodukter. Neddyp savklingen i
renggringsvasken og vask den med en bgrste; brug
ikke metalbgrster. Med hensyn til fortanding skal
mindst 2-3 tender skere samtidigt (A). Hvis kun en
tand skarer (B), opnar man ikke et godt snit. Hvis
det overhovedet er muligt, er det ogsa afggrende, at
man lgfter klingen sa langt op, at hele tandens skee-
rende del stikker frem over treets tykkelse.

AADVARSEL

For nogle af maskinens dele bergres, skal
hovedafbryderen frakobles og hovedstrgmforsyningen
afbrydes.

Fig. 6.4

6.5 Kontrol af snit efter afslutning af
maskinjustering

Fgr emnet skares, skal det kontrolleres, at skydebordet
og anslaget er justeret korrekt. Vaelg en skarp klinge
af hgj kvalitet. Velg en 1000 x 1000 mm spanplade
eller MDF-plade. Pladetykkelsen ma hgjst vere 19
mm. Anbring emnet med skaresiden tet pa anslaget,
og rotér derefter emnet mod uret. Skar 10 mm hver
gang, og lav 5 snit. Tjek derefter bredden pa de fem
skarne emner. Den gnskede tolerance skal vere inden

for 0,2 mm.
- Q
e
Iy
I

4

3 % 5\/
n

&

Fig. 6.5
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6.6 Materialer og klinger (kun vejledende)

. Diameter pa | Diameter pa | Diameter pa | Diameter pa
Materiale Skaere(:glz;:;lghed ridseklingpe ridseklingpe ridseklingpe ridsekliné)e
D=250mm | D=300mm | D=350 mm | D =400 mm
Blgdt tree, lengdeskaring 60-80 24 W 28 W 32W 36 W
Blgdt tree, tvaerskering 60-80 40W 48 W 54 W 60 W
Hardt tree, l&ngdeskaring 60-80 24 W 28 W 32W 36 W
Hardt tre, tverskaring 60-80 40 W 48 W 54 W 60 W
Finérplade 70-80 60 W T2W
Spéanplade 50-70 40 W 48 W
Kombiplade 60-80 48 W 60 W 72 W
Krydsfinerplade 50-80 40 W 48 W 54 W
Spéanplade 60-80 48 W 60 W 72 W
Spéanplade med belagning 60-80 60 TF 72 TF 84 TF
MDE-plade 60-80 48 W 60 W 72W
MDEF-plade med bel®gning 60-80 60 W 72 W 84 W
Fiberplade 60-80 60 W 72W 84 W
Tyndplade 50-70 60 TF 72 TF 84 TF
Gipsplade 40-60 48 W 60 W T2W

Kommentarer: W: udlagte tender (hgjre- og venstretender)
TF: trapezformede flade tender

Ridseklingens diameter: diameter = 120 mm, 24 tander, trapezformede flade tender, indv.

huldiameter = 20 mm

7. VEDLIGEHOLDELSE

Afbryd hovedstrgmforsyningen f@gr
AADVARSEL ethvert vedligeholdelsesarbejde.

7.1 Udskiftning af savklinge

AADVARSEL

Kun korrekt skarpede savklinger fremstillet i
overensstemmelse med kravene i EN 847-1:2005
ma anvendes. Brug aldrig savklinger, hvis angivne
maksimalhastighed er lavere end savspindlens
maksimale rotationshastighed. Hold altid afstanden
mellem spaltekniven og savklingen pa mindst 3 mm
og hgjst 8 mm.

* Drej pa klingelgfterhandhjulet for at flytte klingen til
gverste stilling.

* Fjern klingesk@®rmen A.

* Fjern bordindsatsen B.

 Skub skydebordet til dets bageste position.

« Abn klingedakslet D.

* Losn mgtrik C for at fjerne klingen, der skal udskif-
tes.

7.2 Udskiftning af rem

Ngdvendige vaerktgjer til samling:
* 4 mm unbrakonggle
* 6 mm unbrakonggle

« Abn hgjre sideplade med 4 mm unbrakongglen, og
drej skruespindlen ved A pa fig. 7.2 med 6 mm un-
brakongglen.

e Nar der drejes med uret, Igsnes remmen; nar der dre-
jes mod uret, strammes remmen.
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Fig.7.2

7.3 Generel rengoring

AADVARSEL

Forsgg ALDRIG at fjerne spaner, mens savklingen
kgrer.

Efter hver arbejdscyklus renggres maskinen og alle
dens dele grundigt. Spéner og stgv suges vak og
eventuelle harpiksrester fjernes.

Brug kun trykluft, nar det er absolut ngdvendigt.
Benyt beskyttelsesbriller og maske.

Navnlig skal fglgende dele renggres:

* Skydebordets skinne A

e Skydebordets stgtteforlengelse B

7.4 Generel smoring

* En gang om ugen renggres og smgres alle mobile
samlinger pa maskinen A med en tynd film af olie
og fedt.

* Beskyt alle remme og remskiver mod forurening
med olie.

Fig. 74

7.5 Udskiftning og bortskaffelse

Hyvis det skulle blive ngdvendigt at udskifte dele, skal
maskindelene erstattes med originale reservedele for
at garantere deres effektivitet.

De udskiftede dele skal bortskaffes i overensstemmelse
med de geldende regler i anvendelseslandet.
Udskiftning af komponenter krever specifik
uddannelse og tekniske faerdigheder; derfor ma
sadanne indgreb kun udfgres af kvalificerede fagfolk
for at forhindre skader pd maskinen og fare for
personsikkerheden.

AF ORSIGTIG

* | tilfelde af mekaniske eller funktionelle fejl pa ma-
skinen, herunder afsk@rmninger eller vaerktgjer, skal
den lokale autoriserede forhandler kontaktes med
henblik pa teknisk assistance og vedligeholdelse.

* Enhver type vedligeholdelse ma fgrst udfgres, nar
maskinen er koblet fra alle energikilder (stikket ud).

8. PROBLEMLOSNING

AADVARSEL

o | tilfelde af forespgrgsler eller problemer bedes du
kontakte din lokale forhandler eller vores tekniske
servicecenter. De ngdvendige indgreb skal udfgres
af specialuddannet teknisk personale.

* Fgr der udfgres nogen form for service- eller vedli-
geholdelsesarbejde, SKAL AFBRYDEREN SLAS
FRA, STROMSTIKKET TAGES UD, OG SAV-
KLINGEN STA HELT STILLE.
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Problem

Mulig arsag

Lgsning

Saven standser eller vil ikke starte

1. Overbelastningsrele udlgst i motor
2. Stikket trukket ud af veg eller
motor

3. Sikring gaet eller automatsikring
udlgst

4. Kabel beskadiget

1. Lad motoren kgle af og tilbagestil
overbelastningsrela i motor

2. Tjek alle stikforbindelser

3. Udskift sikring eller tilbagestil
automatsikring

4. Udskift ledning

Udfgrer ikke pracise 45° eller 90°
snit

1. Anslag ikke korrekt justeret
2. Vinkelviser ikke korrekt indstillet

1. Tjek klinge med vinkellere og
justér anslag

2. Tjek klinge med vinkellere og
justér viser

Materialet klemmer klingen ved
lengdeskaring

1. Anslag flugter ikke med klingen

2. Vindskavt tre

3. For hgj fremfgringshastighed

4. Spaltekniv flugter ikke med
klingen

1. Tjek og justér anslag

2. Velg et andet stykke trae

3. Senk fremfgringshastigheden

4. Bring spaltekniv og klinge pa linje

Saven udfgrer utilfredsstillende snit

1. Slgv klinge

2. Klinge monteret omvendt
3. Gummi eller beg pa klinge
4. Ukorrekt klinge til formélet
5. Gummi eller beg pa bord

1. Skaerp eller udskift klinge

2. Vend klinge

3. Afmontér klinge og renggr den
4. Skift klinge til korrekt type

5. Renggr bord

Klingen kommer ikke op i fuld
hastighed

1. Forlengerledning for let eller for
lang

2. Lav spanding pa vaerkstedet

3. Motor ikke tilsluttet til korrekt
spending

1. Udskift med en ledning af passende
stgrrelse

2. Kontakt din lokale elektriker

3. Se motorens samledase

1. Placér saven pé en plan, vandret

Parallelanslag gar tragt pa
styreskinner

ikke installeret korrekt
2. Styringen af parallelanslaget ikke
justeret korrekt

1. Opstillet pa ujevnt gulv
p - ba Wavit & overflade
2. Beskadiget savklinge . .
o1 . 2. Udskift savklinge
3. Darlige kileremme o1
. . . 3. Udskift kileremme
Saven vibrerer voldsomt 4. Bgjet remskive . .
4. Udskift remskive
5. Ukorrekt motormontage . o
. . 5. Tjek og justér motor
6. For meget slgr i lgftemekanisme J .
7. Lase dele 6. Justér skrue- og spindelkonsol
) 7. Fastspend lgse dele
1. Styreskinner eller forlengervinge{l. Genmontér styreskinner, se

betjeningsvejledningen for anslaget
2. Justér styreskinner, se
betjeningsvejledningen for anslaget

Materiale slynges tilbage fra klingen

1. Parallelanslag flugter ikke

2. Spaltekniv flugter ikke med
klingen

3. Fremfgring af emne uden
parallelanslag

4. Spaltekniv ikke monteret

5. Slgv klinge

6. Materialet slippes, fgr det har
passeret klingen

7. Anti-rekylplader slgve

1. Justér parallelanslag sa det flugter
med geringspalte

2. Bring spaltekniv og klinge pa linje
3. Montér og brug parallelanslag

4. Montér og brug spaltekniv (med
skerm)

5. Udskift klinge

6. Fgr materialet hele vejen forbi
klingen, fgr det slippes

7. Udskift eller skerp anti-rekylplader

Klingen kan ikke h@ves eller vippes
frit

1. For meget spanding i
lgftemekanisme

2. Savstgv og spaner i lgfte- og
vippemekanismer

1. Justér skrue- og spindelkonsol for
lgftning
2. Renggr og affedt
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1. ULDTEAVE

1.1 Eessona

See masin on ette ndhtud puidu, eeskétt puitplaatide
pinnaga risti ja kaldu saagimiseks.
Kéesolevas kasutusjuhendis olevad joonised ja
teave vdivad erineda sinu poolt ostatud masina
versioonist. Siiski on siin kirjeldatud kogu véimalikku
lisavarustust. Kasutusjuhendi kasutamisel leia
iles need 16igud, mis késitlevad sinu poolt ostetud
versiooni.
Kéesolev kasutusjuhend sisaldab kogu teavet, mis
on vajalik masina kasutamiseks ja hoolduseks.
Meie miitligiesindus abistab sind koikide tehniliste
probleemide lahendamisel, samuti varuosade
tellimisel.
Enne masina kéivitamist loe kédesolev kasutusjuhend
hoolikalt 1dbi. See annab sulle parimad teadmised
masinast, suurendab ohutust ja tagab parimad
tootulemused.
Lugemise holbustamiseks on see jagatud peatiikkideks
vastavalt tdhtsamatele operatsioonidele. Teema kiireks
leidmiseks on lisatud sisukord. Eriti olulist teavet
sisaldavad 16igud on esile tdstetud ja varustatud
vastavate siimbolitega:
Tahistab olukorda, mis voib

HOIATUS <1 - .. . .
l f S pOhjustada tdsiseid vigastusi
kasutajale ja teistele isikutele. Ole
ettevaatlik ja jirgi juhiseid
pedantselt.

MTTEVAA’TUST Tahistab olukorda, mis voib
kahjustada materiaalseid védrtusi

nditeks toodeldavat materjali voi
masinat.

1.2 Masinal olevad tahised

Masinale on kinnitatud silt, millele on kantud tootja
andmed, valmistamise aasta, jarjekorranumber ja
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masina tehnilised andmed.

1.3 Klienditeenistuse soovitused

Operatsioonide ldbiviimiseks, mis vajavad osade
eemaldamist, vota tihendust kvalifitseeritud ja
volitatud tehnilise teenistusega. Korrektse kasutamise
tagab vaid kdesoleva kiésiraamatu juhiste jirgimine.

Masinat voib hooldada ja
MTTEVAATUST kasutada vaid kogenud

tehniline personal pirast
kdesoleva kasutusjuhendi
labilugemist.

Pea kinni onnetuste véltimise
reeglitest ja iildistest
kehtivatest tooohutuse alastest
nouetest.

2. OHUTUSNOUDED
2.1 Ohutusreeglid

AHOIATUS

Puidutdétlemismasinad on suurel kiirusel tootavad

ja korge riskiastmega seadmed. Kasutaja voib selle

masinaga tootada alles pérast erialast viljadpet. Tootja
ei vastuta kehavigastuse voi seadme rikke eest, mille
on pdhjustanud alljdrgnevate ohutusnduete eiramine.

* Masina kasutamise eelduseks on kdikide ohutusndu-
ete tditmine.

* Masinaga on keelatud t6otada, kui oled narkootiliste
ainete, alkoholi v6i t66vOimet mGjutavate ravimite
mdju all.

» Koik operaatorid peavad olema koolitatud masina
kasutamise ja seadistamise osas.

* Kdik operaatorid peavad ldbi lugema kiesoleva
kasutusjuhendi ning erilist tihelepanu pddrama
hoiatustele ja ohutusmirkustele. Nad peavad olema
teavitatud iildistest masinatega kaasnevatest ohtu-
dest ning ndudest, et regulaarselt tuleb kontrollida
kaitseseadiseid.

* Enne masina seadistamist, remonti v0i puhastamist
lahuta seade elektrivorgust ja liilita seade pealiilitist
vilja.

 Pirast sissetootamisperioodi voi pérast pikaajalist
tootamist muutuvad veorihmad l6dvaks. See po-
hjustab tooriistade peatumisaja pikenemist (peatumi-
saeg vOib olla maksimaalselt 10 sekundit). Pinguta
vajadusel rihmu kohe.

» Liilititele kiireks ligipddsuks tuleb hoida masina iim-
brus alati puhas ja korras.

o Ara kunagi t66tle materjali, mis erineb kédesolevas
kasutusjuhendis loetletud materjalidest. Téodeldav
materjal ei tohi sisaldada metalldetaile.




* Ara kunagi tootle toorikut, mis on selle masina jaoks
liiga viike vai liiga suur.

o Ara tootle ilmsete defektidega puitu (I6hed, oksad,
metallitiikid jne).

* Ara aseta kiisi liikuvate masinaosade ja/voi materjali
lahedale.

* Hoia kied ldikeriistast eemal, kasuta materjali liik-
kamiseks toukeklotsi.

* Hoia tooriistad korras ning kdorvaliste isikute eest
varjul.

« Ara kunagi kasuta vigastatud, deformeerunud voi
korralikult teritamata tooriistu.

* Ara kunagi kasuta 18ikeriistu kiirustel, mis iiletavad
tootja poolt soovitatud kiirusi.

* Puhasta hoolsalt 1dikeriistade kinnituspinnad ning
kontrolli, et neil ei oleks ebatasasusi.

 Loikeriistade kisitsemisel kanna alati kaitsekindaid.

* Paigalda I0ikeriistad masinasse diges suunas.

* Ara kunagi kiivita masinat enne kaitsekatete kor-
rektset paigaldamist.

 Uhenda tolmuimemisotsakud sobiva imursiiste-
emiga. Imur peab masina tootamise ajal alati sisse
lilitatud olema.

e Ara kunagi ava masina uksi voi katteid, kui masin
vOi imursiisteem todtab.

* On esinenud rohkesti kahetsusviirseid juhtumeid,
mille on pohjustanud inimeste kantavad riided voi
ehted. Seepirast tuleb eemaldada enne t66 alusta-
mist kdevorud, kdekellad, sdrmused.

* Kinnita varrukaotsad n6opidega tihedalt timber rand-
mete.

* Vota seljast roivad, mille lahtised osad vdivad LII-
KUVATE MASINAOSADE kiilge haakuda.

e Kanna t66jalatseid, mida ndevad ette kohapeal kehti-
vad téoohutusnduded.

» Kasuta kaitseprille. Kasuta sobivaid kuulmiskaitse-
vahendeid (korvaklapid, korvatropid) ja tolmumaski.

« Ara kunagi luba selleks volitamata isikul remontida,
hooldada voi kasutada masinat.

* Masina tootja ei vastuta vdimalike vigastuste eest,
mille on pohjustanud masina ehituse omavoliline
muutmine.

e Masina transporti, kokkupanekut ja lammutamist
voivad libi viia vaid kvalifitseeritud isikud, kellel on
vastavate toode jaoks vajalikud oskused.

* Operaator ei tohi kunagi todtavat masinat jareleval-
veta jitta.

 Peata masin igaks tdovaheajaks.

» Pikemaks vaheajaks lahuta masin elektrivorgust.

« Onnetuse voi masina rikke korral tuleb masin kohe
vilja liilitada ja elektrivdrgust lahutada ning poor-
duda abi saamiseks selleks volitatud isiku poole. Kui
saag on kinni kiilunud, siis ohutuks vabastamiseks
tdmba saetavat materjali veidi tagasi ja lase sael
ohutult uuesti to6le hakata.
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Tootja ei vastuta kahjude eest, mis
on pohjustatud valesti teostatud
elektrithendustest vdi
komponentide ebadigest
paigaldamisest.

HOIATUS

>

Tootja ei vastuta kahjude eest, mis
on pdhjustatud seadme
funktsionaalsuse muutmisest voi
mittelubatud varuosade
kasutamisest.

HOIATUS

>

Tootja ei vastuta kahjude eest, mis
on pohjustatud puuduvatest voi
mittekorras masinaosadest.

HOIATUS

>

2.2 Jaavad ohud

Isegi, kui kasutaja jirgib koiki
ohutusndudeid ja kasutab masinat
vastavalt kdeolevale
kasutusjuhendile, jidvad masina
kasutamisel siiski alles teatavad
ohud. Tootja ei vastuta vddramatu
jou poolt tekitatud kahjude eest.

HOIATUS

>

* Kokkupuude 15ikeriistaga

* Kokkupuude liikuvate masinaosadega (rihmad, rih-
marattad jne)

* Tooriku tagasipaiskumine. Palun dra seisa tooriku
voimaliku tagasipaiskumise suunas.

* Materjalikillu eemalepaiskumine

* Loikeriista eemalepaiskumine

* Elektrilook pingestatud detaili katsumisest

* Oht I5ikeriista ebakorrektse kinnitamise tottu

 Loikeriista vales suunas poorlemine ebadige elek-
tritihenduse tottu

e Tolmu sissehingamise oht imursiisteemita tootami-
sel.

Pea meeles, et igasuguse masina kasutamine voib
ohtlik olla.

Ole ettevaatlik ja tdhelepanelik igasuguste (ka kdige
lihtsamate) todoperatsioonide ajal.

2.3 Ohutus- ja teabesildid

Need sildid on kinnitatud masina pinnale. Osal
juhtudel need teavitavad vdimalikust ohust, osal
juhtudel tihistavad midagi.

Ole alati viga tidhelepanelik.

Ohutussildid:

@ Vigastuse oht! Kasuta kaitseprille.




Kasuta korvakaitseid.

Elektriloogi oht. Ara sisene sellesse piirkonda,
kui masin on pinge all.

Palun loe kasutusjuhend enne masina
kasutamist tahelepanelikult 14bi.

O>O

Teabisildid:

Niitavad tehnilisi andmeid, po6rlemissuundi,
kaldesuundi, blokeeringuid jne. Juhindu antud teabest,
et masinat digesti kasutada ja hooldada.

Sildid on graafilised ning ei vaja lisaselgitusi

3. SEADME ANDMED
3.1 Seadme pohiosad

1 Parempoolne lisalaud
2 Pohilaud

3 Saeketta kaitse

4 Saeketas

5 Tagumine lisalaud
6 Kelk

7 Teleskooptugi

8 Kelgu kiilgraam

9 Kallutuse kisiratas
10 Tostmise késiratas
11 Raami koost

12 Kiilgtoe koost

13 Kelgu kiilgraam

3.2 Tehnilised andmed

ATEINO. e 23674-0106
LUNA (oo BTS315
MOOtOri PINZE.....eevveeereeerieeiieeieeeenenn 3~400 V/50 Hz
Peamootori VOIMSUS.........evvvvveeeeeeeeeeeeeeeeennn. 2.5 kW,S1
Etteloikeketta mootori vOIimsus .................... 550 W,S1
Saeketta 14bimOOt .......ccvvvvveiiiieiiiieeeeeeeeeee, 315 mm
Saeketta Kiirus .....coceeveeevierennienicnicnicnecnee, 4000 rpm

Etteldikeketta 1abimOOt ........cocvevvevienierieniens 120 mm
Etteldikeketta Kiirus .......cccceevveeecreeeiienneenne, 8000 rpm
Saeketta Kallutus ......ccccocevervveneneneenienineeeenenn 0~45°
Pohilaua modtmed .......ccceeveevienieenen. 800 x 530 mm
Parempoolse lisalaua mootmed.............. 800 x 470 mm
Max saagimislaius kiilgtoega...........ccecceeennennnd 900 mm
Max saagimiskdrgus.. 102 mm ved 90°, 72 mm ved 45°
Kelgu moodtmed........cccceeeeveeceeeereennnen. 1200 x 360 mm
Kelgu kaigupikkus .......ccccoveeniiniiniininneeen. 1200 mm
Kelgu kiilgraami modtmed ...................... 600 x 460 mm

3.3 Elektriiihendused

e Elektrisiisteemi toid voib Idbi viia ainult kvalifitse-
eritud elektrik.

e Maandus tuleb ithendada klemmkarbi kaudu.

e Toitekaablit voib vahetada ainult kvalifitseeritud
elektrik.

e Uhenda masin standardsesse toiteahelasse
400V=10% (mudel TS315) v6i 230V+£10% (mudel
TS315) (50Hz+1%), mis on varustatud iilepinge-,
alapinge- ja iilevoolukaitsega ning lisaks lekke-
voolukaitsega, mille rakendusvool ei iileta 30mA.
Kasutada tuleb kaitsmed tugevusega mitte iile 20A
(mudel TS315) v6i 10A (mudel TS315). Loppkasu-
taja peab pidrast seadme 10oplikku paigaldamist 14bi
viima EN 60204-1:2006 punktis 18.2 kirjeldatud
katse.

AHOIATUS

Elektriloogi ja tulekahju vidltimiseks peab
elektrisiisteemi remontima ainult kvalifitseeritud
elektrik ning kasutama seejuures ainult
originaalvaruosi.
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3.4 Miiratase

Koormuseta Koormusel
< 80.4dB(A) < 85.7dB(A)

<98.1dB(A) < 100.7dB(A)

Helirohk
Helivoimsuse tase

Summaarne maiaramatus K=4dB
Mootmised on lédbi viidud vastavalt standarditele EN
ISO 3746:1995 ja EN ISO 11202:1995

Moodetud miiratasemed néditavad masina poolt
tekitatava miira taset, kuid ei ndita, milline on ohutu
miiratase. Kuigi miira moju tootajale sdltub seadme
miiratasemest, pole selle pdohjal voimalik tiheselt
midratleda, kas kaitseseadmete kasutamine on vajalik.
Miira mdju operaatorile soltub ka miira mojumise
ajast, ruumi omadustest, muudest miiraallikatest
(nditeks muudest samas ruumis asuvatest masinatest).
Tookoha lubatud miiratase on ka riigiti erinev. Selle
teabe pohjal vdib operaator siiski hinnata miirast
pohjustatud ohu suurust.

Muud tegurid, mis aitavad miira moju vdhendada:

* Sobiva tooriista valimine

* Tooriista ja masina hooldus

e Kuulmiskaitsevahendite kasutamine (niditeks kor-
vaklapid, korvatopid,...)

AHOIATU S

3.5 Tolmu eemaldamine

Palun kasuta alati kuulmiskaitse-
vahendeid.

Sobiv puruimur véldib tolmu sissehingamise ohtu ja
tagab parema tootulemuse. Jargnevates tabelites on
ndidatud minimaalsed vajalikud imuri dhuvoolud ja
kiirused erinevateks tooliikideks. Alardhk seadme
viljatdmbeotsakus on 530 Pa.

Saag
Ulemine viljatdmbeotsak | Alumine viljatdmbeotsak
Ohuvool 140 m’/h 690 m3/h
Minimaalne 6hu kiirus 20 m/s

Kontrolli, kas siisteem tagab loetletud viirtused
masina ja imursiisteemi ihenduskohtades. (Joonis 3.5)

Joonis 3.5

Viljatdmbeotsakute 1abimdddud
A Saeketta kaitse ...... 340 mm
B Korpuse viljatdmme ...... 100 mm

Uhenda otsakud imursiisteemiga sobiva libimddduga
voolikute abil. Pinguta iihendused kinnitusklambritega.
Voolikud tuleb paigutada nii, et need ei segaks
operaatorit.

AHOIATUS

Toota alati sisseliilitatud imuriga. Liilita alati masin ja
imursilisteem korraga sisse.

3.6 Ohutusseadised

Masin on komplekteeritud alljirgnevate

Joonis 3.6

A Turvaliiliti.

Peatab masina, kui saeketta juurde pddsemiseks
avatakse saeketta kaitse B.

B Saeketta kaitse

Avariiliiliti
Sellele nupule vajutamisel katkestatakse toide
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koheselt. See on mehaaniliselt toimiv liilitinupp.
Liahtestamiseks poora seda nuppu péripéaeva.

4. PAIGALDAMINE

MTTEVAATUST

Seadet voib paigaldada vaid kvalifitseeritud ja
kogenud isik.

4.1 Pakendi sisu

e Masin tarnitakse osaliselt koostatuna. Enne kasuta-
mist tuleb masin I6plikult koostada.

* Masina 1oplikuks koostamiseks on pakendis alljirg-
nevad osad.

* Kui mingi osa puudub, siis dra koosta saagi, dra pista
pistikut pesasse ega liilita liilitit sisse enne, kui koik
osad on komplekteeritud.

BTS315, kokku 2 kasti:

. Saeketta kaitse

. Tagumine lisalaud

. Tugi

. Kelgu kiilgraami koost
. Raami koost

. Lisalaud

. Kelk (pakitud eraldi)

. Juhtlatt

. Mddtjoonlaua alus

10. Kiilgtoe komplekt
11. Parempoolne lisalaud
12. Imurivooliku hoidik

O 00 1NN B~ Wi —

Joonis 4.1

4.2 Masina tostmine ja mahalaadimine

AHOIATUS

Masinat voivad tdsta ja kédsitseda vaid vastava
koolituse saanud isikud. Vildi laadimistoode ajal
166ke vastu masinat. Masina tdstmise ajal ei tohi

keegi viibida iilestdostetud koorma all ega kraana
toopiirkonnas.

Tosta voib sildkraanaga voi iseliikuva tostukiga.
Enne masina teisaldamist eemalda masinalt kdik
pakkematerjalid. Kontrolli, et tdsteseadme tdstevdoime
vastaks masina kogukaalule. Joon 4.2.

Kui mahalaadimine toimub téstukiga, siis tuleb teha

nii:

* Reguleeri tostuki kahvli A laiuseks 550 mm

* Liikka tostuki kahvel masina alla nagu joonisel ni-
datud andmesildi E poolt nii, et kahvel ulatuks tagu-
miste jalgade D tagaservadeni.

Kraanaga vdi sildkraanaga tosta nii:

* Aseta masina limber kaks sobiva pikkusega tdstet-
roppi b (troppide minimaalne pikkus 4000 mm)

» Tdsta tropid iiles ja paiguta nagu ndidatud joonisel
42

* Kinnita tdstetropid piisava tdstevdimega kraanakon-
ksu c kiilge

» Tosta kraanakonksu védhehaaval, kuni tropid seadu-
vad ja masin piisib troppidel stabiilselt

e Tosta ettevaatlikult ja aeglaselt, masina kiikumist
pohjustamata ning paiguta masin valitud asukohale

e Puhasta petrooleumiga masina virvimata pinnad
transportmiirdest. Ara kasuta bensiini v6i lahusteid,
mis voivad rikkuda vérvi voi oksiideerida metallpin-
dasid.

23




Joonis 4.2

4.3 Nouded paigalduskohale

AHOIATUS

Masinat ei tohi paigaldade plahvatusohtlikku
keskkonda.

Tuleb tagada piisavalt ruumi materjali etteandmiseks
ning eemaldamiseks. Operaatori ja masina hooldaja
liikumiseks peab timber masina olema vidhemalt 800
mm vaba ruumi. Masina aluspind peab olema tasane
ja stabiilne. Masina paigalduskoha ldhedal peab olema
elektritoide ja imursiisteem ning masina asukohas
peab olema valgustugevus 500 lux.

Poranda kiilge kinnitamine

Masin tuleb kinnitada pdranda kiilge.

 Rihi masin poltide ja mutrite A abil horisontaalseks
ja stabiilseks.

 Kinnita isepaisuvad poldid D (pole komplektis)
poranda kiilge ja kinnita masin seibidega/vedruseibi-
dega C ja mutritega B.

Joonis 4.3

44 Lahtiselt tarnitud osade
paigaldamine

Transpordi ajaks on masina moned komponendid
eemaldatud ja eraldi pakitud. Allpool on kirjeldatud
nende lahtiste osade paigaldamist.

AHOIATUS

Palun keera kdik poldid ja mutrid tugevalt kinni. Selle
ndude eiramine voib pdhjustada tdsiseid vigastusi
kasutajale ja teistele isikutele.

4.4.1 Lisalaua paigaldamine

Kokkupanekuks vajalikud tooriistad

* vOti 16 mm

* kuuskantvoti 6 mm

e Kinnita lisalauad A ja B pohilaua kiilge poltidega 1
ja seibidega 2.

 Keera sisse mikroseadistuskruvid 3.

Joonis 4.4.1
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4.4.2 Saeketta kaitse ja tolmuvooliku
hoidiku paigaldamine

Kokkupanekuks vajalikud tooriistad

* Voti 13 mm

e Ph ristkruvits

* Kinnita saeketta kaitse 1ohestusnoa kiilge detailidega
1ja2.

e Kinnita tolmuvooliku hoidik parempoolse lisalaua
kiilge detailidega 3,4, 5 ja 6.

Joonis 4.4.2

4.4.3 Kelgu kiilgraami paigaldamine

* Kinnita kelgu kiilgraam C kelgu A soonde.

* Pista tugivarras D kelgu kiilgraami C avasse ja tugi-
konsooli E avasse.

* Keera kinni kidepidemed B.

Joonis 4.4.3

4.4.4 Teleskooptoe paigaldamine

* Pista teleskooptoe tihvtid A kelgu kiilgraami ava-
desse.

 Keera kinni mutrid B ja C.

* Mutter D on ette nihtud teleskooptoe ristseisu mik-
roreguleerimiseks saeketta suhtes.

Joonis 4.4.4 (1) Joonis 4.4.4 (2)

4.4.5 Kiilgtoe juhtlati paigaldamine

Kokkupanekuks vajalikud tooriistad

* voti 18 mm

e kuuskantvéti 16 mm

 Kinnita mdotjoonlaua alus B laua kiilge kruvidega 1.

* Aseta moodtjoonlaud A aluse B soonde.

* Pista tihvtid 6 juhtlatti C ja seejérel kinnita juhtlatt
laua kiilge detailidega 2,3,4,5 ja 6.

Joonis 4.4.5

4.4.6 Kiilgtoe paigaldamine

* Kinnita kiilgtoe hoidik A juhtlati B kiilge vastavalt
joonisele.

» Keera kruvi C juhtlatti B.

e Kinnita kiilgtugi D hoidiku A kiilge.

Joonis 4.4.6
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4.47 Kiilgtoe reguleerimine

Seadistamiseks vajalikud tooriistad

* 16mm lehtvoti

* Kinnita klots A raami kiilge detailidega B, C ja D (dra
veel pinguta).

* Liikka kelk klotsile A ja seejdrel vii mirgised E tei-
neteisega kohakuti.

* Liikka kelk saeni ja fikseeri asend. Pinguta kruvid.

9T

Joonis 4.4.7

5. SEADISTAMINE

AHOIATUS

Loikeriistade kasitsemisel kanna kaitsekindaid.

5.1 Etteloikeketta seadistamine

&ETTEVAATUST

Kasuta etteldikeketast toodeldud pinnaga plaatide
saagimisel. Reguleeri etteldikeketta 10ikesligavuseks
2 mm.

Etteldikeketta asendi reguleerimine saeketta suhtes
toimub nii:

* Vabasta nupp A ja reguleeri etteldikeketta kdrgus
nupuga C. Seejirel keera nupp A uuesti kinni.

e Vabasta nupp B ja reguleeri etteldikeketta korgus
nupuga D. Seejirel keera nupp B uuesti kinni.

AHOIATUS

Mutter E tuleb seadistada ja kinni keerata. Seda tuleb
hoolikalt teha.

Joonis 5.1

5.2 Lisalaudade joondamine p6hilauaga

Seadistamiseks vajalikud tooriistad:

e Sirge metall-latt

e Lehtkaliibrid

* Kuuskantvoti 4 mm

* Voti 16 mm

* Aseta sirge latt B iile pohilaua ja lisalaua ning kon-
trolli lehtkaliibrite abil, kas lauad on samas tasapin-
nas.

* Keera poldid A kinni.

Joonis 5.2

5.3 Kiilgtoe reguleerimine

Seadistamiseks vajalikud tooriistad

e Sirge metall-latt, nurgik, mdotekell
e Lehtkaliibrid

e Voti 18 mm

 Kontrolli kiilgtoe ja laua vahelist ristseisu nurgikuga
ja lehtkaliibriga. Vabasta neli liihikest polti B ja re-
guleeri kiilgtoe asend laua suhtes risti.
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» Kontrolli kiilgtoe ja saeketta paralleelsust sirge latiga
ja modtekellaga. Vabasta neli lithikest polti B ja re-
guleeri kiilgtoe asend saeketta suhtes paralleelseks.

6.2 Tooasendid

AHOIATUS

Selle masinaga voib tootada korraga iiks tootaja.
Viikese tooriku saagimisel ja kui on tarvis toorikut
kiilgtoe vastu suruda, kasuta plastist tdukeklotsi.

A Tootamine kelguga (ristsaagimine)

B Tootamine kiilgtoega (pikisaagimine)

Joonis 5.3.1
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Joonis 5.3.2

6. KASUTAMINE

AHOIATUS

Palun ole viga ettevaatlik, kui saeketas poorleb
ja ARA KUNAGI kasuta masinat, kui selle kdik
kaitsekatted ja muud kaitseseadised ei ole heas
tookorras.

6.1 Masina kiivitamine ja peatamine

Joonisel on ndidatud masina liilitite asukohad.
* A on sae peamootori kdivitusnupp

* B on saeketta peatamise nupp

e C on avariiliiliti

* D on etteldikekette mootori liiliti

\ SN

——

Joonis 6.1
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Joonis 6.2

6.3 Masinaga tootamine

Kasutatav saagimismeetod sdltub saetava materjali
modtmetest ning teostatava too liigist. Viimistletud
pinnaga materjali saagimisel kasuta etteldikeketast, et
viltida dekoratiivpinna vigastusi. Kui sa etteldikeketast
ei kasuta, langeta see tdielikult lauapinnast allapoole.

6.3.1 Saagimine kelguga

* Aseta toorik kelgule. Fikseeri tooriku asend kelgul
alumiiniumstopperiga B ja kdpaga C.
* Seisa asendisse A ja juhthoovast hoides liikkka kelk

saekettast mooda.
m J“E
© @ ]

Odbl

Joonis 6.3.1




6.3.2 Saagimine kiilgtoega

* Lukusta kelk. Vajuta toorik kiilgtoe vastu. Liikka
toorik iile sacketta.

* Oma ohutuse tagamiseks kasuta tooriku liikkamiseks
plastist tdukeklotsi.

* Viikese tooriku saagimisel kasuta tdoukepulka, et
viltida kite vigastamist.

Joonis 6.3.2

6.4 Masina korrektne kasutamine

« Kdigepealt kontrolli, ega masin ei vibreeri. Ara
proovi eemaldada pooleldi saetud toorikut. Liikka
toorikut pidevalt iihtlase kiirusega edasi. Ettenihke-
kiirus ei peaks olema liiga suur (eriti, kui materjal
sisaldab oksi). Ettenihkekiirus soltub saetava mater-
jali paksusest. Ara jita toorikut kiilgtoe ja saeketta
vahele seisma.

Vildi saehammaste kontakti metallesemetega. Va-
jadusel terita saagi. Puhasta sageli sacketta lehte ja
hambaid sobiva puhastusvedelikuga. Aseta saeketas
puhastusvedeliku ndusse ja puhasta harjaga. Ara
kasuta metallharja. Saagimisel peab korraga Iikama
vihemalt 2 - 3 hammast. Kui vaid {iks hammas on
korraga ldikamas, ei teki ilusat 16ikepinda. Alati, kui
on voimalik, tosta saeketas nii kdrgele, et see ulatuks
terve hamba ulatuses materjalist vélja

AHOIATUS

Enne kaetud masinaosade katsumist liilita saag vilja ja
lahuta elektrivorgust.

- —5mm

- —5mm

Joonis 6.4

6.5 Loiketipsuse kontroll piarast masina
reguleerimist

Enne saagimise alustamist kontrolli, kas kelk ja
kelgu esitugi on korrektselt reguleeritud. Vali
terav ja kvaliteetne saeketas. Vota puitlaastlaat voi
puitkiudplaat suurusega 1000 mm X 1000 mm. Plaadi
paksus peaks olema rohkem kui 19 mm. Liikka
toorik tihedalt vastu esituge ja sae tooriku servast
10 mm laiune riba. Seejédrel podra toorikut 90 kraadi
vastupdeva. Teosta samal viisil kokku 5 16iget. Mdoda
viiendana saetud riba laius mdlemast otsast. Riba otste
laiuste erinevus ei tohi iiletada 0,2 mm.

%
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Joonis 6.5
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6.6 Materjalid ja saekettad (orienteerumiseks)

Laikekiirus Saeketta Saeketta Saeketta Saeketta
Materjal (m/s) 1abimoot 1abimoot 1abimoot labimoot
D=250mm | D=300mm | D=350 mm | D =400 mm
Pehme puidu pikisaagimine 60-80 24 W 28 W 32W 36 W
Pehme puidu ristisaagimine 60-80 40 W 48 W 54 W 60 W
Kova puidu pikisaagimine 60-80 24 W 28 W 32W 36 W
Kodva puidu ristisaagimine 60-80 40 W 48 W 54 W 60 W
Vineer 70-80 60 W 72 W
Puitlaastplaat 50-70 40 W 48 W
Laminaatplaat 60-80 48 W 60 W T2 W
Spoonplaat 50-80 40 W 48 W 54 W
Pehme puitkiudplaat 60-80 48 W 60 W 72W
Kaetud puitkiudplaat 60-80 60 TF 72 TF 84 TF
Korgtihe plaat 60-80 48 W 60 W 72W
Kaetud korgtihe plaat 60-80 60 W 72 W 84 W
Mdf 60-80 60 W 72 W 84 W
Ohuke plaat 50-70 60 TF 72 TF 84 TF
Kipsplaat 40-60 48 W 60 W 72 W

Mirkused: W: vahelduvhambad (vasak-parem)
TF: iihes reas hambad

Etteldikeketta andmed: 1abimoot = 120 mm, 24 hammast, {ihes reas hambad, siseava 1dbimoot = 20 mm

7. HOOLDUS

AHOIATUS

7.1 Saeketta vahetamine

AHOIATUS

Kasutada voib ainult vastavuses EN 847-1:2005
nduetele toodetud ning korralikult teritatud sackettaid.
Ara kasuta saeketast, mille suurim lubatud kiirus on
viaiksem kui masina suurim véimalik kiirus. Hoia
I6hestusnuga saekettast alati vihemalt 3 mm eemal,
kuid mitte kaugemal kui 8 mm.

Enne hooldustddde teostamist
lahuta masin elektrivorgust.

» Keera kisiratta abil saeleht koige iilemisse asendis-
se.

e Eemalda saeketta kaitse A.

e Eemalda saelaua keskklots B.

* Liikka kelk kodige tagumisse asendisse.

¢ Ava saelehe kate D.

» Saeketta kittesaamiseks keera dra mutter C.

Joonis 7.1

7.2 Rihma vahetamine

Vahetamiseks vajalikud tdoriistad:
* Kuuskantvoti 4 mm
* Kuuskantvoti 6 mm

* Ava 4mm kuuskantvotme abil parema kiilje kattepa-
neel ja seejdrel poora varrast A 6mm kuuskantvot-
mega.

* Piripdeva podramine muudab rihma lddvemaks,
vastupdeva podramine pingutab rihma.
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Joonis 7.2

7.3 Uldine puhastamine

AHOIATUS

Palun idra piitia eemaldada saepuru, kui sacketas
poorleb.

Pérast iga toopdeva puhasta pdhjalikult masin ja koik
selle osad, eemalda imuriga saepuru ja puidutolm ning
eemalda kogunenud vaik.

Surudhku kasuta vaid ddrmise vajaduse korral ning
kasuta siis tingimata kaitseprille ja tolmumaski.

Eriti puhasta jargmisi osi:

* Kelgu juhtlatt A

* Kelgu tugikonsooli B

Joonis 7.3

7.4 Uldine médrimine

» Midri iganddalaselt masina kdiki litkuvaid tihendusi
ohukese 0li- voi midrdekihiga.

* Ara lase 6lil sattuda rihmadele ega rihmaratastele.

Joonis 7.4

7.5 Viljavahetamine ja utiliseerimine

Kui masina komponente on tarvis vilja vahetada, siis
kasuta selleks masina t6ovoime sdilitamise nimel vaid
originaalvaruosi.

Viljavahetatud masinaosad tuleb utiliseerida vastavalt
kehtivale seadusandlusele.

Masina remont vajab erioskusi ja sellepdrast voivad
eespool nimetatud osade viljavahetust ldbi viia vaid
vastavalt kvalifitseeritud isikud.

MTTEVAATUST

e Masina, selle tooriistade voi kaitseseadiste rikke
korral vota tihendust tootja kohaliku volitatud esin-
dajaga.

* Igasuguse hoolduse ajal peab masin elektrivorgust
lahutatud olema (toitekaabel seinast viljas).

8. VIGADE KORVALDAMINE

AHOIATUS

* Kui tekib probleeme v6i vajad teavet masina kohta,
palun vota iihendust meie edasimiiiijaga vOi meie
tehnilise teeninduse keskusega. Masinat vdivad lahti
votta vaid vastavalt kvalifitseeritud isikud.

* Enne igasugust hooldust vdi vigade kdrvaldamist
LULITA MASIN VALJA, EEMALDA ELEK-
TRIVORGUST JA OOTA KUNI SAEKETAS ON
TAIELIKULT PEATUNUD.
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Viga

Voimalik pohjus

Lahendus

Saag peatub voi ei kiivitu

1. Mootori iilekoormuskaitse on
rakendunud

2. Pistik pole seinas

3. Kaitse on ldbi pdlenud voi
rikkevoolukaitse on rakendunud

4. Toitekaabel on vigastatud

1. Lase mootoril jahtuda ja liilita siis
masin sisse

2. Kontrolli pistikut

3. Vaheta kaitsmed vilja voi ldhtesta
rikkevoolukaitse

4. Vaheta toitekaabel vilja

Saag ei tee korralikku 45° voi 90°
16iget

1. Piirajad ei ole korrektselt
paigaldatud
2. Nurgaosuti ei ole korrektselt
paigaldatud

1. Kontrolli saeketta asendit
nurgikuga ja reguleeri piirajaid

2. Kontrolli saeketta asendit
nurgikuga ja reguleeri osutit

Pikisaagimisel materjal kiilub
saeketta kinni

1. Kiilgtugi pole saekettaga
paralleelne

2. Kover puu

3. Liiga suur ettenihkekiirus

4. Lohestusnuga ei ole saekettaga
joondatud

. Kontrolli ja reguleeri kiilgtuge

. Vali teine puutiikk

. Vihenda etteandekiirust

. Joonda Idhestusnuga saekettaga

Lbdikepind on ebarahuldav

1. Niiri saag

2. Saeketas on tagurpidi paigaldatud
3. Saeketas on vaigune

4. Mittekorras saeketas

5. Saelaud on vaigune

. Terita voi vaheta vilja saeketas
. Poora saeketas timber

. Vota saeketas vilja ja puhasta

. Vaheta saeketas sobiva vastu

. Puhasta laud

Saag ei saavuta ettendhtud kiirust

1. Pikenduskaabel on liiga pikk voi
liiga viikese ristldikega

2. Vorgupinge on liiga madal

3. Mootori iihendus ei vasta
vorgupingele

1. Asenda sobiva kaabliga
2. Vota tihendust vorguettevottega
3. Kontrolli mootori klemmkarp iile

Masin vibreerib liigselt

. Porand on ebatasane

. Saeketas on vigastatud

. Vigane kiilrihm

. Viskuv rihmaratas

. Mootori ebadige kinnitus

. Liigne 16tk tdstemehhanismis
. Lahtised masinaosad

NN B W=

1. Aseta masin tasasele
horisontaalsele alusele

2. Vaheta saeketas vilja

3. Vaheta kiilrihm

4. Vaheta rihmaratas

5. Kontrolli ja reguleeri mootorit

6. Reguleeri kulunud tiguiilekannet

7. Pinguta lahtised detailid

Kelk kiilub juhtlattidel kinni

1. Juhtlatid voi tugikonsool ei ole
korrektselt paigaldatud

2. Kelgu juhik ei ole korralikult
reguleeritud

1. Paigalda juhtlatid uuesti vastavalt
kelgu juhendile

2. Reguleeri juhikut vastavalt kelgu
juhendile

Toorik paiskub saekettalt tagasi

1. Kiilgtugi ei ole saekettaga
paralleelne

2. Lohestusnuga ei ole saeckettaga
joondatud

3. Materjali saagimine ilma kiilgtoeta
4. Puudub Idhestusnuga

5. Niiri saag

6. Materjali edasiliikkamine l6petati
enne tiielikku ldbisaagimist

7. Tagasiloogitdokke plaadid on niirid

1. Reguleeri kiilgtoe asendit

2. Joonda l6hestusnuga saekettaga

3. Paigalda ja kasuta kiilgtuge

4. Paigalda ja kasuta 16hestusnuga
(koos saeketta kaitsega)

5. Vaheta viilja sacketas

6. Enne tooriku lahtilaskmist liikka
see tdielikult saekettast modda

7. Terita vdi vaheta vilja
tagasiloogitokke plaadid

Saeketast ei saa vabalt tosta vOI
kallutada

1. Tostemehhanism on liigselt
pingutatud
2. Toste- ja kallutusmehhanismide

vahel on saepuru ja puidujddtmeid

1. Reguleeri tostemehhanismi
tiguajamit
2. Puhasta ja miéri

31




SUOMI

Kidnnds alkuperiisten ohjeiden

SISALTO

) I 4 13 1y - TR 32
2. TurvallisSuusonjeet ........oevveeeiieeiieeiie e 32
3. Tekniset tiedot ....coeeeeeeieiieiiiiiiiiiiieeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeae 34
AN 11211 010 11 1 DR 36
IR E: 172100110 1S3 o WO 39
6. KAYttAMINGN ...covvieiieiieiieiieieceeeee e 40
7. Kunnossapito........ccceeeeerierienieneeneeneeneeneeeeenes 42
8. VIANMEATILYS .vvveeeiieeiieeiieeieerreesveeeiee e eiee e 43
OSI1EN TUELLELO vt 127
EU vaatimustenvastaavaisuusilmoitus.................... 127
1. YLEISTA

1.1 Johdanto

Tdma kone on suunniteltu puumateriaalien, erityisesti
puulevyjen, suoraan ja vinoon sahaukseen.
Ohjekirjan tiedot ja kuvat saattavat poiketa lukijan
omasta koneesta, silld ohjekirjassa késitelldaidn
ja kuvataan konetta kaikilla lisdvarusteilla ja
-toiminnoilla varustettuna. Tdmin vuoksi lukijan
on pysyteltivd ainoastaan niissd tiedoissa, jotka
nimenomaisesti koskevat hankittua konetta.
Tamin ohjekirjan tarkoituksena on antaa tarvittavat
tiedot koneen kunnossapitoon ja kdyttdmiseen.
Jilleenmyyjdverkostomme on valmiina auttamaan,
mikili koneen késittelyssid ilmenee ongelmia tai
tarvitsette varaosia tai muita tuotteita toimintanne
kehittdmiseksi.
Tdmaé ohjekirja on luettava ajatuksella ennen koneen
kdyttdmistd. Silloin koneen toiminta tunnetaan
paremmin, ja tyd johtaa parhaaseen lopputulokseen
turvallisimmin ja tehokkaimmin.
Lukemisen helpottamiseksi ohjekirja on jaettu
kappaleisiin, jotka osoittavat koneen kisittelyyn
liittyvit tdarkeimmit kokonaisuudet. Ohjekirjan siséltd
on helppo hahmottaa sisillysluettelon avulla. Joissakin
erityisen tidrkeissd kohdissa on kiytetty symboleita,
joita voivat olla:
c Osoittaa vilitontd vakavien
VAARA 1 . .
henkilovahinkojen vaaraa,
vaarassa voivat olla sekd kayttdji
ettd sivulliset. Noudata
varovaisuutta ja noudata ohjeita
tarkasti.

Osoittaa materiaalivahinkojen
vaaraa, varomattomuus voi johtaa
materiaalien tai koneen
vaurioitumiseen.

&VAROITUS
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1.2 Koneen tunnistaminen

Koneeseen on kiinnitetty tyyppikilpi, joka sisédltai
koneen valmistajan tiedot, valmistusvuoden,
sarjanumeron ja tekniset arvot.

1.3 Asiakaspalvelun suositukset

Anna koneen korjaaminen ja rakenteeseen kuuluvien
osien vaihtaminen ammattitaitoisen ja valtuutetun
teknisen henkiloston tehtdviksi. Kidytd konetta
aina oikein, tdssid ohjekirjassa annettujen ohjeiden
mukaisesti.

Tétd konetta saa kdyttdd vain
AVAROITUS ammattitaitoinen ja luvan saanut
henkil6sto ohjekirjan luettuaan.
Noudata tyopaikalla voimassa
olevia tydtapaturmien
ehkéisemistd koskevia sddntoja
sekd yleisid turvallisuus- ja
tyoterveysmaérdyksia.

2. TURVALLISUUSOHJEET
2.1 Turvallisuusmairiykset

A VAARA

Puuntydstokoneet ovat laitteita, joissa kdytetddn
suuria nopeuksia ja siten niihin liittyy suuria
turvallisuusriskejd. Tdmédn koneen kédyttdminen vaatii
ammattikoulutusta. Koneen valmistaja ei vastaa
mistddn henkild- tai laitevahingoista, joiden syyna
on tdssd annettujen turvallisuus- tai kidyttdohjeiden
noudattamatta jittdminen.

» Koneen kéyttijilld on oltava kaikki tarvittavat edel-
lytykset monimutkaisen koneen kéyttimiseen.

* Koneen kéyttiminen alkoholin, huumeiden tai 1d4k-
keiden vaikutuksen alaisena on kielletty.

e Jokaisella konetta kdyttivilld henkil6lld on oltava
asianmukainen koulutus koneen kéyttamiseen, sdti-
miseen ja késittelyyn.

 Kiyttijien on luettava koneen ohjekirja ja kiinnitet-
tdvi erityistd huomiota siind annettuihin varoituksiin
ja turvallisuusohjeisiin. Lisédksi kéyttdjille on kerrot-
tava koneen kdyttdmiseen liittyvét vaarat ja niiden
edellyttimit varotoimenpiteet, ja heille on tdhden-
nettdvd koneen suojusten ja turvalaitteiden sddnnol-
lisen tarkastamisen tirkeytta.

* Ennen sddtdmistd, korjaamista tai puhdistamista
kone on kytkettavi irti sdhkoverkosta ja virtakytki-
men virransaanti on katkaistava siirtdmilld padkyt-
kin STOP-asentoon.

* Sisddnajojakson péitteeksi sekd usean tunnin kdyton
jélkeen koneen kiyttohihnat voivat olla 10ystyneet.
Tamai pidentdd terdn pysdhtymisaikaa (jonka on




oltava alle 10 sekuntia). Kiristid kédyttohihnat vilit-
tomasti.

* Pidid konetta ympéroivé alue aina siistind ja puhtaa-
na, jotta koneen kéyttopaneeli on kdytettivissd aina
esteettomadsti ja nopeasti.

* Ald koskaan tyostd koneella materiaaleja, jotka poik-
keavat koneen suosituksista. TyOstettdvit materiaalit
eivit saa sisiltdd metalliosia.

* Ald koskaan tyosti koneella kappaleita, jotka ovat
koneeseen liian kapeita tai liian leveita.

o Ald tyostd puuta, jossa on selvii vikoja (halkeamia,
oksia, metalliosia jne.)

 Pidd kédet aina riittdviin kaukana liikkuvista osista
ja/tai materiaaleista.

* Pidid kidet turvallisen etdisyyden pddssd terdstd: sy-
otd tyokappale tyontimen avulla.

* Pidi teridt puhtaina ja sivullisten ulottumattomissa.

o Alid koskaan kilytd murtunutta, vééntynytti tai viirin
teroitettua terdi.

* Ald koskaan yliti terille ilmoitettua enimméisno-
peutta.

* Puhdista terén tukipinta hyvin ja varmista, ettid se on
tdysin vaakasuora ja tasainen.

» Kisittele terid aina suojakisineet kidessa.

* Asenna terd koneeseen aina oikeaan suuntaan.

« Ali koskaan kiiynnisti konetta ennen kuin kaikki su-
ojukset on asennettu paikoilleen oikein.

* Yhdistd poistoimurin kuvut sopivaan imujérjestel-
méén. Imu on kédynnistettdva aina kun kone kédynnis-
tetdan.

« Ald koskaan avaa koneen luukkuja tai suojuksia, kun
kone tai jarjestelmi on toiminnassa.

* Valitettavan monet tapaukset ovat osoittaneet, ettid
kayttdjilla on tyoston usein esineitd, jotka voivat
aiheuttaa vakavia onnettomuuksia. Timédn vuoksi
kdyttdjan on riisuttava ennen tyoskentelyn aloitta-
mista kaikki kaulanauhat, kellot, sormukset jne.

e Kiristd tydvaateen hihansuut tiiviisti ranteiden
ympirille.

e Riisu véljit vaatteet, jotka voivat tarttua LIIKKU-
VIIN OSIIN.

e Kéytd aina vankkatekoisia tydjalkineita, joita edel-
lytetdéin jo kaikkien maiden tydStapaturmia ehkiise-
vissd sddnnoissikin.

o Kiytd suojalaseja. Kiytd tarkoitukseen sopivaa kuu-
lonsuojainta (sankasuojainta, korvatulppia jne.) ja
hengityksensuojainta.

* Ald koskaan anna koneen kiyttoon oikeuttamatto-
mien henkildiden korjata, huoltaa tai kdyttdd konet-
ta.

* Valmistaja ei vastaa vahingoista, joiden syynid on
koneeseen ilman hyviksyntidi tehdyt muutokset.

* Konetta saa kuljettaa ja sen saa asentaa ja purkaa
vain henkil6std, jolla on kyseiseen toimenpiteeseen
tarvittava erikoisosaaminen.
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o Kéyttdjd ei saa koskaan jittdd konetta ilman valvon-
taa, kun se on toiminnassa.

* Kone on sammutettava jokaisen tauon ajaksi.

e Jos tauko on pitki, virta on katkaista padkytkimesti.

» Mikili koneen kdyton aikana tapahtuu onnettomuus
tai kone rikkoutuu, kone on sammutettava valitto-
misti ja sen virransaanti on katkaista padkytkimesta.
Tamin jidlkeen paikalle on kutsuttava ammattitaito-
ista apua. Mikili tyokappale on juuttumassa konee-
seen: estd tukkeutuminen vetdmilld tyokappaletta
vihin takaisinpdin.

A VAARA
A VAARA
A VAARA

2.2 Muut vaarat

A VAARA

Valmistaja ei vastaa vahingoista,
joiden syynid komponenttien
virheellinen sdhkokytkentd tai
muu vadrd asennus.

Valmistaja ei vastaa vahingoista,
joiden syynd koneen toiminnan
muuttaminen tai ei-hyvéksyttyjen
varaosien kiyttdminen.

Valmistaja ei vastaa vahingoista,
joiden syynd jonkin osan
puuttuminen tai vaurioituneen
osan kdyttiminen.

Vaikka kédyttdjd noudattaa

turvallista tydskentelyd koskevia

midrdayksid ja timédn koneen

kdyttoohjeita, jaljelle jaa silti

muita vaaratekijoitd. Valmistaja ei

vastaa vahingoista, joiden syyni

on nk. force majeure -tekijét,

kuten:

» Kosketus terdin.

» Kosketus liikkuvaan osaan (hihnaan, hihnapyordan
jne.).

* Tyokappaleen rekyylivoima. Seiso terélinjan sivussa
ja rekyylialueen ulkopuolella.

* Puun sdldytyminen tai murtuminen.

* Terdn nouseminen

* Kosketus jinnitteen alaisiin osiin.

* Virheellisesti asennettu ter.

* Virheellisen sdhkokytkennin aiheuttama védra terin-
pyOrimissuunta.

* P6lyn joutuminen hengitysteihin, kun tydssi ei kiy-
tetd poistoimuria.

Muista, ettd kaikkien tyokalukoneiden kdyttimiseen
liittyy vaaroja.

Noudata aina riittdvdd varovaisuutta ja tarkkuutta
kaikkien — myos kaikkein yksinkertaisimpien —
koneiden kéytossa.




2.3 Turvallisuus- ja huomiomerkinniit

Koneessa voi olla seuraavia merkintdji, joiden
tarkoituksena on osoittaa joko mahdollista vaaraa tai
huomioitavaa seikkaa.

Toimi aina ddrimméisen huolellisesti.
Turvallisuusmerkinniit:

Silmdvammojen vaara! Kdyti suojalaseja.

Kéytd kuulonsuojainta.

Sihkoiskuvaara. Alid kosketa aluetta, mikili
koneeseen on kytketty virta.

Lue ohjekirja ajatuksella ennen koneen
kayttimistd.

O>OO

Huomiomerkinniit:

Huomioi tekniset ominaisuudet, terdn pyorimissuunta
ja kallistus, tukokset ja niiden selvittiminen ym.
Noudata annettuja ohjeita, jotta koneen kéyttiminen ja
sdadtdminen olisi mahdollisimman yksinkertaista.
Merkit ovat graafisia eivitkd edellyti lisdselvennysta.

3. TEKNISET TIEDOT
3.1 Koneen piaakomponentit

1. Oikea jatkopdytd

2 Sahauspoyta

3 Terdnsuojus

4 Terd

5 Taaempi jatkopoytd

6 Liukupoyti

7 Teleskooppivaste

8 Neliomiinen liukupdyti
9 Kallistuksen sdéddin

10 Nostoséddin

11 Runko

12 Halkaisuvaste

13 Nelidoméinen liukupdyti
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3.2 Tekniset arvot

ATENO. ot 23674-0106
LUNA i BTS315
MOOLOTTJANNILE ....eeveeneeeieeieeieeieeieene 3~400 V/50 Hz
Paamoottorin teho ........coovvvvveviiiiiiiiieeeeen, 2.5 kW,S1
Piirtoterdmoottorin teho .............ocevvveeeeeenn... 550 W,S1
Péidterdn 1apimitta.........coccooveviiniinniniinienens 315 mm
PAAteran nOPeus ....c.eeeveeerieenieeeiieeie e 4000 rpm
Piirtoterdn [Apimitta ........ccccoceeviieeiieeieeieene 120 mm
Piirtoterdn nopeus .........cccceeeveeecieeeieeenineene 8000 rpm
Terdn KalliStus ......ooveveeniinieniinienieneceeneeene 0~45°
Terdn KalliStus ......coceveerienienienieneenee, 800 x 530 mm
Oikean jatkopOyddn koko ...................... 800 x 470 mm
Sahausleveys maks........cccoceveenienienienieneenne 900 mm
Sahaussyvyys maks. ................ 102 mm/90°, 72 mm/45°
Liukupoydéan koko .......cccceeveeiieneancnn. 1200 x 360 mm
Liukupoydén liike .......ccoeveeninniiniiiieenen, 1200 mm
Neliomdiisen liukupdydin koko................ 600 x 460 mm

3.3 Sdhkojen kytkeminen

e Sdhkokytkennin saa tehdd vain ammattitaitoinen ja
valtuutettu henkildsto.

 Sidhkokytkentd on tehtdvi jakorasian kautta.

* Koneen sidhkokaapelin saa vaihtaa vain ammattitai-
toinen sihkoasentaja.

* Moottorit kytketddn normaaleihin sdhkoverkkoihin:
400 V +10 % (TS315) ja 230 V £10 % (TS315) (50
Hz + 1 % Hz), joissa on alijannitteeltd, ylijdnnit-
teeltd, ylivirralta ja jadnnosvirralta (RCD) suojaava
laite, jonka jadnnosvirran enimméisarvo on 0.03 A.
Virtapiirissd on oltava enintifin 20 A:n hidas sulake
(TS315) ja enintddn 10 A:n hidas sulake (TS315).
Koneen asennuksen péitteeksi jirjestelmi on testat-
tava standardin EN 60204-1:2006 kohdan 18.2 mu-
kaisesti.

A VAARA

Sdhkoisku- ja tulipalovaaran vuoksi koneen
sahkojdrjestelmidn huolto- ja korjaustoitd saa tehdd
vain pétevi sihkoasentaja.
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3.4 Melutaso

Kuormittamattomana Kuormitettuna
< 80.4dB(A) < 85.7dB(A)
<98.1dB(A) < 100.7dB(A)

Adnipainetaso
Adnitehotaso

Epétarkkuus K=4 dB
Mittaukset on tehty standardin EN ISO 3746:1995 ja
EN ISO 11202:1995 mukaan

Mitatut dénitasot ovat pidstotasoja eivitkd vilttimatta
tarkoita turvallisia melutasoja. Vaikka pééstotasot
ja altistumistasot ovat tietyssd yhteydessi toisiinsa,
mahdollisten lisdtoimenpiteiden tarvetta ei pystytd
midrittimiin luotettavasti ndiden lukujen perusteella.
Melulle altistumisen todelliseen médrdidn vaikuttavia
tekijoitd ovat altistumisen kesto, ympériston muut
olosuhteet ja ddnildhteet, kuten esimerkiksi koneiden
lukuméédrd ja niiden ldhelld tehtdvat muut tyot.
Sallitut altistumisarvot voivat lisidksi vaihdella lisdksi
maittain. Ndmé arvot kuitenkin auttavat kayttdjaa
arvioimaan koneen dédnitasoon liittyvid vaaroja ja
riskejd paremmin.

Melualtistusta voidaan vdhentda:

* valitsemalla oikeantyyppinen terd

e pitdmailld terét ja kone hyvéssid kunnossa

e kdyttdmilld kuulonsuojaimia (sankasuojaimia, kor-
vatulppia jne.).

A VAARA Kiytd aina kuulonsuojaimia.

3.5 Poistoimuri

Tehokas poistoimuri eliminoi pdlyn aiheuttamat
hengityselinhaitat ja parantaa koneen toimintaa.
Poistoimuun tarvittavat ilmamiirit ja virtausnopeudet
ndkyvit taulukosta. Poistoliitinndn suhteellinen
painehivio on 530 Pa.

Saha

Yldkupu Alakupu
Ilmanvirtaus 140 m’/h 690 m’/h
IIman minimivirtaus 20 m/s

Varmista, ettd poistojédrjestelmi vastaa nditd arvoja
poistoimurin liitdntdpisteessd. (Kuva 3.5)
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Kuva 3.5

Poistoimurin istukan ldpimitta:
A Terédnsuojus ...... ¢ 40 mm
B Runko ...... ¢ 100 mm

Istukkoihin liitetddn sopivan kokoinen taipuisa letku.
Letku kiinnitetdin kiristinten avulla. Letku ei saa
hiiritd kdyttdjad koneen kdyton aikana.

VAARA

Pidé poistoimurijirjestelmé aina toiminnassa koneen
kdyton aikana. Kdynnistd poistoimurijédrjestelmi ja
kone aina samanaikaisesti.

3.6 Turvalaitteet

Koneessa on seuraavat turvalaitteet: (Kuva 3.6)

Kuva 3.6

A Turvakatkaisija.

Pysdyttdd koneen, mikédli suojus B avataan terédn
kisittelemiseksi.

B Sahanterin suojus

Hitédkytkin

Kytkimen painaminen katkaisee koneen virransaannin
vilittomasti. Kytkin on mekaaninen painike. Painike
palautetaan kiertimaélla sitd myotdpédivaan.




4. ASENNUS

AVAROITUS

Koneen asentajalla on oltava riittivisti kokemusta ja
asianmukainen koulutus.

4.1 Toimituksen sisalto

* Kone toimitetaan vain osittain koottuna. Ennen
koneen kéyttoonottoa asennus on tehtdvé loppuun.

» Toimituspakkaus siséltdd seuraavassa luetellut osat
koneen lopullista asentamista varten.

* Mikili jokin osa puuttuu, konetta ei saa yrittdd ko-
ota. Sitd ei saa liittdd virtaldhteeseen tai kdynnistéa,
ennen kuin puuttuva osa on saapunut ja asennettu
paikalleen oikein.

BTS315, Yhteensi kaksi laatikkoa:
. Terdnsuojus

. Taaempi jatkopoyta

. Suojus

. Tukirakenne

. Runko

. Jatkopoytd

. Liukupoyti (pakattu erikseen)
. Ohjauskisko

. Asteikon runko

10. Halkaisuvaste

11. Oikea jatkopOytd

12. Poistokuvun kannake

O 0 1N DN B~ Wi~

Kuva 4.1

4.2 Nostaminen ja pakkauksesta
purkaminen

A VAARA

Nostamisen voi tehdd siltanosturilla tai
haarukkatrukilla. Ennen siirtimisen aloittamista
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koneesta poistetaan kaikki kuljetustuet ja
pakkausmateriaali. Tarkasta, ettd nostolaitteen
kapasiteetti riittdd koneen bruttopainon kisittelyyn, ks.
kuva 4.2.

Jos nostaminen tehdddn haarukkatrukilla:

e tarvittava haarukkaleveys on 550 mm

¢ vie haarukka, kuvan osa A, merkilld E osoitettuihin
kohtiin ja varmista, ettd haarukka ulottuu taaimmais-
ten jalkojen D taakse.

Jos kiytossé on siltanosturi tai muu nosturi:

e Tarvitset kaksi sopivan pituista ja kuormituksen
kestdvdd nostovyotd, kuvan osa B, (nostovoiden mi-
nimipituus on 4000 mm)

* Sijoita vyot kuvan 4.2 osoittamalla tavalla

 kiinnitd vyotd riittdvdn kapasiteetin omaavaan
siltanosturiin C

e Siirrd siltanosturi vaiheittain niin, ettd vyot B ehtiviit
asettua rauhassa ja vakautuvat paikoilleen

* Nosta ja siirrd kuorma varovasti ja hitaasti valitulle
paikalle, dld padsti sitd heilumaan

* Poista suojavahakerros kaikilta poydiltd ja maalaa-
mattomilta pinnoilta bensiinin tai bensiinipohjaisen
puhdistusaineen avulla. Ali kiiyti liuotinta, poltto-
Oljyd tai oljyid, joka voi himmentdd maalipintaa tai
hapettaa koneen osia.




Kuva4.2

4.3 Asennusalueen vaatimukset

A VAARA

Konetta ei saa asentaa rdjdhdysvaarallisiin
ympdristoihin.

Asennusalueen valinnassa on huomioitava tyon
vaatima tila tyOstettdvien kappaleiden koon mukaan
sekd koneen ympdrille jdtettdva, vdhintdin 800 mm
levyinen vapaa tila. Myos lattian kantokyky ja pinta
on tarkastettava, silld koneen painon on asetuttava
vakaasti ja tasaisesti ja kaikkien neljdn tuen paille.
Koneen asennuspaikan ldhelld on oltava virtaliitdnta
sekd poistoimurijirjestelmi, ja paikan on oltava
riittavasti valaistu (valaistusvoimakkuus: 500 luksia).
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AnkKkurointi lattiaan

Kone on ankkuroitava lattiaan.

e Sddda jalat pultilla/mutterilla niin, ettd kone asettuu
paikalleen vakaasti.

* Asenna paisuntapultit D (ei sisdlly) alustaan, kiinnité
pultit aluslevyn/lukkoaluslevyn C ja mutterin B av-
ulla.

Kuva 4.3

4.4 Erillisten osien asentaminen —
johdanto

Pakkaus- ja kuljetusteknisistd syistd muutama
komponentti toimitetaan erillidn koneen rungosta.
Néama erilliset osat asennetaan koneeseen seuraavasti.

A VAARA

Kiristd kaikki pultit ja mutterit huolellisesti. Muutoin
kone voi huojahdella, jonka seurauksena kayttdjd tai
joku sivullinen voi loukkaantua vakavasti.

4.4.1 Jatkopoydin asentaminen

Tarvittavat tyokalut:

¢ 16 mm kiintoavain

¢ 6 mm kuusiokoloavain

* Asenna poydit A ja B sahauspdytddn C pultilla 1 ja
aluslevylld 2.

e Asenna sddtoruuvi 3 mikrosditoa varten.

Kuva4.4.1




442Teransuojuksen ja letkun

tukitangon asentaminen

Tarvittavat tyokalut:

* 13 mm kiintoavain

* Philips-ruuvitaltta

* Asenna terdnsuojus A kiilaterddn C osan 1 ja 2 av-
ulla.

e Asenna letkun tukitanko B oikeanpuoleiseen jat-
kopoytdidn osilla 3,4, 5 ja 6.

Kuva4.4.2

443 Neliomidisen liukupoydéin
asentaminen

* Aseta nelioméinen liukupdytd C liukupdydidn A
uraan.

* Aseta tukitanko D nelioméisen liukupdydén C ja tu-
kivarren E reikiin.

* Lukitse kahva B.

Kuva4.4.3

4.4.4 Teleskooppivasteen asentaminen

* Asenna teleskooppivasteen tappi A neliomadisen liu-
kupdydan reikéén, ja asenna kahva B tappiin.

* Kiristd nuppi C hyvin.

e Nuppi D on tarkoitettu teleskooppivarren ja terdn
vilisen kohtisuoruuden sd4toon mikrotasolla.

Kuvad44.4 (1) Kuva4.44(2)

4.4.5 Vasteen kiskon asentaminen

Tarvittavat tyokalut:

* 18 mm avain

* 16 mm kuusiokoloavain

* Asenna asteikon runko B pOytiin ruuvilla 1.

* Asenna asteikko A asteikon rungon B loveen.

* Asenna varsi 6 ohjauskiskoon C, ja asenna sen jil-
keen ohjauskisko poytiin osilla 2,3, 4,5 ja 6.

Kuva4.4.5
4.4.6 Halkaisuvasteen asentaminen

* Asenna halkaisuvasteen runko A ohjaustankoon B
kuvan osoittamalla tavalla.

* Asenna ruuvi C ohjauskiskoon B.

e Asenna halkaisuvaste D vasterunkoon A sen uran
myoOtiisesti.

Kuva4.4.6
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4.47 Halkaisuvasteen hienosiaato

Tarvittavat tyokalut:

* 16 mm kiintoavain

* Vie B, C, D rungon léipi, kiinniti sen jilkeen A (Ald
kiristd liian tiukalle, sarjoja on 2.)

* Vie liukupoytd osan A ldpi ja keskité liukupoytéd run-
koon tarrojen E mukaan.

* Kohdista liukupdytd sahayksikk6on ja kiinnitd pai-
kalleen. Kiristd ruuvi sen jilkeen.

TP

Kuva4.4.7

5. SAATAMINEN

A VAARA

Kéytd kisineitd, kun kisittelet terda

5.1 Piirtoterin saataminen

AVAROITUS

Pinnoitettujen levyjen sahaamisessa on kiytettdava
piirtoterdd D. Kohdista piirtoterd niin, ettd sen
piirtosyvyys on 2 mm.

Jos piirtoterdn asentoa suhteessa sahaan on sdddettivi:

* Avaa nuppi A ja sdddid piirtoterdn korkeutta nupin C
avulla. Kiristd nuppi A.

* Avaa nuppi B ja sdddid piirtoterén korkeutta nupin D
avulla. Kiristd nuppi B.

A VAARA

Mutteri E on sdidetty ja kiinnitetty valmiiksi. Sitd ei
saa sditdd tilapdisid tarpeita varten.

5.2 Jatkopyodin samankorkuisuuden
sdatiminen

Tarvittavat tyokalut:

* Oikolauta

 Rakotulkki

* 4 mm kuusiokoloavain

* 16 mm avain

* Aseta oikolauta B sahauspdydin ja jatkopdytien

péille, tarkasta samankorkuisuus rakotulkin avulla.
* Hienosédidda korkeus pultteja A kiristimalla.

5.3 Halkaisuvasteen hienosaito

Tarvittavat tyokalut:

* Oikolauta, kulmamitta, syvyysmittari
 Rakotulkki

* 18mm avain

 Tarkasta halkaisuvasteen ja pdyddn vélinen koh-
tisuoruus kulmamitan ja rakotulkin avulla. Avaa 4
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lyhyttd vartta B ja sdddd kohtisuoruus siirtdmilld
ohjauskiskoa ylos tai alas.

e Tarkasta terdn ja halkaisuvasteen samansuuntaisuus
oikolaudan ja syvyysmittarin avulla. Avaa 4 lyhytta
vartta B ja sdddd samansuuntaisuus siirtimalld
ohjauskiskoa ylos tai alas.

Kuva 5.3.1
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Kuva5.3.2

6. KAYTTAMINEN

A VAARA

Toimi erittdin varovasti, kun sahanteri on kédynnissi,
ALAKA KOSKAAN kiytid konetta, mikili kaikki
suojukset ja muut turvalaitteet eivit ole tdysin
moitteettomassa kunnossa.

6.1 Koneen kidynnistiminen ja

pysayttiminen

Koneen kdynnistyskytkimen asennot ndkyvit kuvassa.
* A on pddmoottorin kidynnistyspainike

* B on terdn pysdytyspainike

* C on hitidkytkin

* D on piirtoterdmoottorin ohjauskytkin

T

—T—

Kuva 6.1

6.2 Tyoasema

A VAARA

Kone on suunniteltu vain yhdelle kidyttdjidlle
kerrallaan. Kapeiden tydkappaleiden syotdssd ja
vastetta vasten tehtdvissid sahauksessa on kiytettava
tyonninti.

A Liukupo6ydin kayttiminen (nelioméinen)

B Yhdensuuntainen sahaus

|
)

|

Kuva 6.2

6.3 Tyostiminen koneella

Pyorosahan sahausmenetelmidn valinta riippuu
tyostettdvin tydkappaleen koosta ja tydstotehtdvin
tyypistd. Jalostettujen puutuotteiden sahauksessa
tarvitaan piirtoterdd, joka estdd kappaleiden pinnan
sdloilyn. Kun piirtoterdd ei tarvita, sen voi laskea
kokonaan poydin alle.

6.3.1 Liukupoydin kayttiminen

* Aseta tyokappale liukupoydille. Kiinnitd se alumi-
inipuristimen B ja varren C avulla.
* Seiso kohdassa A, tyonna liukupoydin kiyttokahvaa

eteenp'aiin, terdn ohi.
J“E
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Kuva 6.3.1
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6.3.2 Halkaisuvasteen kiyttiminen

 Lukitse liukupoytd. Aseta tyokappale halkaisuvas-
teen reunaa vasten. Tyonnid tyokappaletta eteenpdin,
terédn ohi.

e Kéytd muovista tyontokappaletta tapaturmien vilt-
tdmiseksi.

» Kéytd kapeiden tyokappaleiden sahauksessa tyonn-
intd kiisiesi suojaamiseksi.

Kuva 6 4

Kuva 6.3.2

6.5 Sahaustuloksen tarkastaminen

6.4 Koneen kiyttiminen oikealla tavalla koneen siitimisen jilkeen

e Varmista ensimmaéiseksi, ettei kone tirise. Ali
yritd poistaa materiaalia sen jidlkeen, kun sahaus
on alkanut: jatka tasaisella ja sujuvalla nopeudella.
Tyokappaletta ei saa syottdd terdlle liian suurella
nopeudella (varsinkaan, jos puussa on oksakohtia).
Syottonopeus on valittava tydkappaleen paksuuden
mukaan. Ald anna tyokappaleen pysihtyd sahaus-
vasteen ja terdn viliin.

» Estd terdn hampaiden osuminen metalliosiin. Te-
roita terd tarvittaessa. Puhdista terdn terdsrunko

Varmista ennen sahaamista, ettd liukupdytd ja
vaste on sdddetty oikein. Valitse terdvé ja laadukas
terd. Kdytd 1000 mm s 1000 mm lastulevy- tai
kovalevykappaletta. Levyn paksuuden tulee olla
vihintddn 19 mm. Aseta tyokappaleen sahattava reuna
lahelle vastetta ja kidfinni sitd sen jilkeen vastapdivdin.
Sahaa 10 mm kerrallaan, 5 kertaa. Tarkasta viidennen
sahatun kappaleen leveys. Leveyden tulee olla 0.2 mm
sisélld asetusleveydesté.

ja hampaat sopivalla puhdistusnesteelld. Jitad terd >
likoamaan ja puhdista se sen jilkeen harjalla: ald
kdytd metalliharjoja. Sahattaessa materiaaliin on - e}
pureuduttava vihintdidn 2-3 hammasta yhti aikaa, A. e
Sahausjiljestd ei tule hyvi, jos materiaaliin pureutuu
vain yksi hammas kerrallaan B. Myds terdn nostami-
nen niin, ettd hampaan koko leikkaava osa tulee ulos H &
tyokappaleesta, on huomioitava mahdollisuuksien
mukaan. 4 U T
A VAARA 3 X I\ 5\/
Varmista, ettd koneen pédkytkin on asennossa OFF ja 2
virta on katkaistu padkytkimestd, ennen kuin kosket \
koneen osiin. A

@

Kuva 6.5
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6.6 Materiaalit ja ter:it (ohjeellinen)

[ Sukausnopens | Furwlerin | Piitoordn | Piitoerkn | Piitoterkn
Materiaali (m/s) lipimitta lipimitta Lipimitta Lipimitta
S=250mm | S=300mm | S=350mm | S =400 mm
Pehmein puun pitkittdissahaus 60-80 24 W 28 W 32W 36 W
Pehmein puun katkaisusahaus 60-80 40 W 48 W 54 W 60 W
Kovan puun 60-80 24 W 28 W 32W 36 W
Kovan puun katkaisusahaus 60-80 40 W 48 W 54 W 60 W
Vanerilevy 70-80 60 W T2 W
Lastulevy 50-70 40 W 48 W
Puumassalevy 60-80 48 W 60 W 72 W
Ristivaneri 50-80 40 W 48 W 54 W
Puumassalevy 60-80 48 W 60 W 72 W
Pinnoitettu puumassalevy 60-80 60 TF 72 TF 84 TF
Kovalevy 60-80 48 W 60 W 72W
Pinnoitettu kovalevy 60-80 60 W 72W 84 W
Kuitulevy 60-80 60 W 72W 84 W
Ohutpuulevy 50-70 60 TF 72 TF 84 TF
Kipsilevy 40-60 48 W 60 W 72 W

Huomautukset: W: vaihtuva hammastus (vasen ja oikea hammastus)

TF: matala hammastus

Piirtoterdn mitat: ldpimitta = 120 mm, 24 hammasta, matala hammastus, sisireidn ldpimitta = 20 mm

7. KUNNOSSAPITO

A VAARA

7.1 Terian vaihtaminen

A VAARA

Koneessa saa kidyttdd vain oikein teroitettuja ja
standardin EN 847-1:2005 tdyttivid terid. Al
kdytd sahanterdd, jonka suurin sallittu kehdnopeus
on pienempi kuin koneen saha-akselin suurin
pyorimisnopeus. Pidd halkaisuterdn ja sahanterin
vilinen rako aina vililld 3-8 mm.

Katkaise koneen virransaanti
padkytkimestd ennen
kunnossapitotehtivien suorittamista.

e Siirrd terd ylimpdédn asentoon terdn nostosdddinti
kddntamalla.

* Ota terdsuojus A pois.

* Ota osa B pois.

* Tyonni liukupdytd taaimpaan asentoon.

* Avaa terdnsuojus D.

e Avaa mutteri C ja ota terds pois.

Kuva 7.1

7.2 Hihnan vaihtaminen

Tarvittavat tyokalut:
¢ 4 mm kuusiokoloavain
¢ 6 mm kuusiokoloavain

* Avaa oikea sivulevy 4 mm:n kuusiokoloavaimella ja
pyoritd ruuvitankoa A (kuva 7.2) 6 mm:n kuusioko-
loavaimella.

* Tangon kédntdminen myotdpdiviin kiristdd hihnaa,
vastapdiviin kddntdminen taas 10ysentda sitd.
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Kuva 7.2

7.3 Yleinen puhdistaminen

A VAARA

ALA yriti poistaa lastuja, kun terd on kdynniss.
Puhdista lastut koneesta ja sen osista huolellisesti
jokaisen tyotehtdvin pédtteeksi, imuroi leikkuujéte ja
poly pois ja puhdista osiin tarttunut pihka.

Kéaytd paineilmaa vain, mikédli se on todella
vilttdmatontd - ja kdytd silloin suojalaseja ja
hengityksensuojainta.

Puhdista erityisesti seuraavat osat:

* Liukupdydén kisko A

e Liukutuen jatko B.

Kuva 7.3

7.4 Yleinen voitelu

» Puhdista ja voitele viikoittain koneen A kaikki liik-
kuvat liitokset ohuella 6ljy-/rasvakerroksella.
* Suojaa kaikki hihnat ja hihnapyorét ennen voitelua.

Kuva 7.4

7.5 Koneen osien vaihtaminen ja
hévittiinen

Mikili koneeseen on vaihdettava osia, takuun

voimassa olo edellyttdd alkuperidisten varaosien

kiyttdmistd.

Kéytetyt osat on hivitettivd koneen kdyttomaassa

voimassa olevien lakien mukaisesti.

Osien vaihtaminen edellyttid erityisosaamista ja

teknisid taitoja. Tdmidn vuoksi edelld mainitut tehtidvat

on annettava aina ammattitaitoisen henkildston

suoritettavaksi, silld muuten seurauksena voi olla

koneen vaurioituminen ja vakavia henkilovahinkoja.

AVAROITUS

e Mikili koneeseen tulee mekaaninen tai toiminnalli-
nen vika, suojusten ja terien vikaantuminen mukaan
lukien, neuvoa tulee kysyi paikallisesta valtuutetusta
huoltoliikkeesté.

» Kaikkien huoltotoimenpiteiden ajaksi kone on kyt-
kettdava irti kaikista virtaldhteistd (virta on katkais-
tava).

8. VIANMAARITYS

A VAARA

* Paikallinen jdlleenmyyjd ja valmistajan tekninen
huoltokeskus antaa mielellddn lisétietoja ja apua
ongelmatilanteisiin. Tarvittavat toimenpiteet on aina
annettava erikoiskoulutuksen saaneen henkiloston
suoritettavaksi.

* Ennen kaikkia korjaus- ja huoltotditda KONEEN
VIRTAKYTKIN ON ASETETTAVA OFF-ASEN-
TOON, KONEEN VIRRANSAANTI ON KATKA-
ISTAVA JA SAHANTERAN ON PYSAHDYTTA-
VA.

43




Ongelma

Mahdollinen syy

Ratkaisu

Saha pysihtyy tai ei kiynnisty

1. Moottori on ylikuormittunut

2. Terd tai moottori ei saa virtaa

3. Sulake on palanut tai suojakatkaisin
on lauennut

4. Virtajohto on vaurioitunut

1. Anna moottorin jddhtyd ja palauta
moottorin ylikuormituskytkin

2. Tarkasta kaikki s@hkoliitdnnét

3. Vaihda sulake tai palauta
suojakatkaisin

4. Vaihda johto

Kone ei sahaa tarkasti 45 tai 90 asteen
kulmassa n kulmassa

1. Kulmia ei ole asetettu oikein
2. Kulmamittaria ei ole sdddetty
tarkasti

1. Tarkasta terd kulmamitalla ja sddda
vasteet

2. Tarkasta terd kulmamitalla ja sdddd
kulmamittari

Materiaali tarttuu terddn
pitkittdissahauksessa

1. Vastetta ei ole suunnattu terdn
kanssa

2. Puutavara on kieroa

3. Syo6ttonopeus on liian suuri

4. Halkaisukiilaa ei ole suunnattu
terdan kanssa

1. Tarkasta ja sdddi vaste

2. Valitse toinen tyokappale

3. Vihenni sydttonopeutta

4. Kohdista halkaisuterd terdn kanssa

Sahausjilki on heikkolaatuinen

1. Terd on tylsd

2. Terd on asennettu védrin pdin
3. Terdssd on pihkaa tai tervaa
4. Teré on viirdntyyppinen

5. Poydissd on pihkaa tai tervaa

1. Teroita tai vaihda terd

2. Kédnni terd

3. Ota terd pois ja puhdista se

4. Vaihda koneeseen oikeantyypinen teri
5. Puhdista poyta

Terd ei saavuta tdyttd nopeutta

1. Jatkojohto on liian ohut tai liian
pitka

2. Saatava jannite on liian alhainen

3. Moottoria ei ole kytketty oikealle
jdnnitteelle

1. Vaihda oikeankokoiseen
jatkojohtoon

2. Ota yhteyttd paikalliseen
sdahkoyhtioon

3. Tarkasta moottorin kytkentirasia

Saha tirisee epdnormaalisti

1. Kone on epévakaalla alustalla

2. Sahanterd on vaurioitunut

3. Kiilahihnat ovat huonokuntoiset

4. Hihnapyoré on taipunut

5. Moottori on asennettu védrin

6. Nostomekanismissa on liikaa
viljyyttd

7. Jonkin laitteiston kiinnitys on
1oysédlla

1. Sijoita kone uudelleen tasaiselle ja
kiinteélle alustalle

2. Vaihda sahanterd

3. Vaihda kiilahihnat

4. Vaihda hihnapyora

5. Tarkasta ja sddadid moottori

6. Sddda kierdn ja akselin kannatin

7. Kiristd laitteistojen liitokset

Halkaisuvaste tarttuu ohjauskiskoihin

1. Ohjauskiskot tai jatkosiipi on
asennettu vairin

2. Halkaisuvasteen ohjain on sididetty
vadrin

1. Asenna ohjauskiskot uudelleen, ks.
vasteen ohje
2. Séadda ohjain, ks. vasteen ohje

Materiaali kimpoaa teralti

1. Halkaisuvasteen kohdistus on
vaara

2. Halkaisukiilaa ei ole suunnattu
terdan kanssa

3. Koneeseen syotetddn tukkia ilman
halkaisuvastetta

4. Halkaisukiilaa ei ole asennettu

5. Terd on tylsd

6. Materiaali pédistetdédn irti ennen
kuin se on ohittanut terdn

7. Rekyylin estidvit levyt ovat tylsit

1. Keskité halkaisuvaste

2. Kohdista halkaisuteri teréin kanssa
3. Asenna ja kdyti halkaisuvastetta

4. Asenna ja kidytd halkaisukiilaa (ja
suojusta)

5. Vaihda terd

6. Tyonné tyokappale kokonaan terdn
ohi, ennen kuin vapautat sen

7. Vaihda tai teroita rekyylin estidvét
levyt

Teri ei nouse tai kallistu esteettd

1. Nostomekanismi on liian kire&lld
2. Nosto- ja kallistusmekanismeissa
on sahanpurua ja roskia

1. Sddda kierdn ja akselin kannatin
2. Puhdista ja poista rasva
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1. GENERAL INFORMATION
1.1 Foreword

This machine is desinged to make straight and angle
cut for wood material, especially for wood board
cutting.
Some information and illustrations in this manual may
difer from the machine in your possession, since all
the configurations inherent in the machine complete
with all the optionals are described and illustrated.
Therefore, refer only to that information strictly
connected with the machine configuration you have
purchased.
With this manual we would like to provide the
necessary information for maintenance and proper use
of the machine. The distribution network is at your
service for any technical problem, spare parts or any
new requirement you may have for the development
of your activity.
This manual must be read and understood before
operating the machine. This will provde a better
working knowledge of the machine, for increased
safety and to obtain the best results.
To facilitate its reading, the manual has been divided
into sections pointing out the most important
operations. For a quick research of the topics, it is
recommended to consult the index. To better stress the
importance of some basic passages, they have been
marked by some preceding symbols:

Indicates imminent risks which

WARNING . .

A may cause serious injury to the
operator or other persons. Be
careful and scrupulously follow
the instructions.

A statement advising of the need to
take care lest serious consequences
result in harm to material items
such as the asset or the product.

A CAUTION
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There is a identification plate fixed to the
machine, containing the manufacturer's data,
year of construction, serial number and technical
specifications.

1.2 Machine identification

1.3 Customer service recommendations

Apply the machine to skilled and authorized technical
staff to carry out any operation dealing with parts
disassembly. Keep to the instructions contained in this
manual for the correct use of the machine.

Only skilled and authorized staff
A CAUTION  gha]] use and service the machine
after reading this manual.
Respect the accident prevention
regulations and the general safety
and industrial medicine rules.

2. SAFETY PRECAUTIONS
2.1 Safety regulations

A WARNING

Wood machinery is equipment which is of high-
speed and high-safe risk. User can only operate this
equipment only after professional training. If any
personnal injury or equipment breakdown is caused
by disobeying following safe operation rules, the
manufacter will not be responsible for the results.

* The machine operator shall have all necessary prere-
quisites in oder to operate a complex machiery.

e It is prohibited to use the machine when under the
influence of alcohol, drugs or medication.

 All the operators must be suitably trained for use,
adjustment and operation of the machine.

* The operators must carefully read the manual paying
particular attention to the warning and safety notes.
Furthermore, they must be informed on the dangers
associated with use of the machine and the precau-
tions to be taken, and must be instructed to periodi-
cally inspect the guards and safety devices.

* Before carrying out adjustment, repair or cleaning
work, disconnect the machine from the electric po-
wer and lock the disconnect switch in its “OFF” po-
sition by setting the main switch to stop.

* After an initial bedding-in period or many hours of
operation, the driving belts may slacken; this causes
an increase in the tool stopping time (the stopping
time must be less than 10 seconds). Immediately
tighten them.

* The working area around the machine must be kept
always clean and clear, in order to have an imme-
diate and easy access to the switchboard.




* Never insert materials which are different from those
which are prescribed for the machine utilization. The
material to be machined must not contain any metal
parts.

* Never machine pieces which may be too small or too
wide ithrespect to the machine capacity.

* Do not work wood which has evident defects (cracks,
knots, metal parts, etc.)

* Never place hands among the moving parts and/or
materials.

* Keep hands clear from the tool; feed the piece with
the aid of a pusher.

* Keep the tools tidy and far away from those not aut-
horized persons.

* Never employ cracked nor uckled, neither not cor-
rectlyreground tools.

* Never use the tools beyond the speed limit recom-
mended bythe producers.

e Carefully clean the rest surfaces of tools and make
surethat they find perfectly horizontally positioned,
and with no dents at all.

* Always wear gauntlets when handling the tools.

* Mount the tools in the right machining direction.

* Never start the machine before having correctly in-
stalled all the protections.

* Connect the dust suction hoods to an adequate suc-
tion system; suction must always be activated when
the machine is switched on.

* Never open doors or protections when the machine
or the system is operating.

e Many unpleasant experiences have shown that any-
body may wear objects which could cause serious
accidents.Therefore, before starting working, take
any bracelet, watch or ring off.

* Button the working garment sleeve well around the
wrists.

e Take any garment off which, by hanging out, may
get tangled in the moving units.

* Always wear strong working footwear, as prescribed
by the accident-prevention regulations of all countries.

» Use protection glasses. Use appropriate hearing pro-
tection systems (headsets, earplugs, etc.) and dust
protection masks.

* Never let unauthorized people repair, service or ope-
rate the machine.

* The manufacturer is not responsible for any damage
deriving from arbitrary modifications made to the
machine.

* Any transport, assembly and dismantling is to be
made only by trained staff, who shall have specific
skill for the specified operation.

* The operator must never leave the machine unatten-
ded during operation.

* During any working cycle break, switch the machine
off.
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* In case of long working cycle breaks, disconnect the
general power supply.

If any accident happened because
of unqualified connected electric
components or disordered
assembly, the manufacturer will
not be responsible for the results.

If any accident happened because
of changing machinery function
or spare parts without permission,
the manufacturer will not be
responsible for the results.

If any accident happened because
of operation with spare parts
missing or broken, the
manufacturer will not be
responsible for the results.

2.2 Residual risks

A WARNING

Even if the user obeserve the saft

operation rules and operate this

equipment according to the user

manual, risk still exsits. Any

result caused by force majeure,

the manufacturer will not be

responsible for it.

* Contact with tool

» Contact with moving parts (belts, pulleys, etc..)

* Workpiece might be kicked back. Please stand out-
side the side of blade and out of the kick-back area.

* Accidents due to wood splinters or fragments

* Tool insert ejection

e Electrocution from contact with live parts

* Danger due to incorrect tool installation

* Inverse tool rotation due to incorrect electrical con-
nection

* Danger due to dust inhalation in case of working
without vacuum cleaner.

Bear in mind that the use of any machine tool carries

risks.

Use the appropriate care and concentration for any

type of machining (also the most simple).

2.3 Safety and information signals

This signals may be applied on the machine; in some
cases they indicate possible danger conditions, in
others they serve as indication.

Always take the utmost care.

Safety signals:

@ Risk of eye injury.




@ Wear hearing protection systems.

=

Information signals:

Indicate the technical characteristics, direction of
rotation and inclination, block and release, etc.
Carefully following the directions to simply the use
and adjustment of the machine.

The signals are graphically described and do not
require further explanation.

Danger of electric shock. Do not access the
area when the machine is powered.

Carefully read and understand the manual
before using the machine.

3. SPECIFICATIONS
3.1 Main components

. Right extension table
. Main table

. Blade guard assembly
. Blade

. Rear extension table
. Sliding table

. Telescopic fence

. Square sliding table
9. Tilting handwheel
10. Lifting handwheel
11. Frame assembly

12. Rip fence assembly
13. Square sliding table
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3.2 Technical specification

ATEINO. oot 23674-0106
LUNQ oo BTS315
Motor Voltage ........ccceveeveenieenieenieenienne 3~400 V/50 Hz
Main motOr POWET ........eeuerueeieeieeieeeeeieane 2.5 kW,S1
Scoring Motor POWET .......cccceeeereerverueneennne 550 W,S1

Main blade diameter ........c...cecceevueeveenvieniennenns 315 mm
Main blade speed ........ccceeeveerieeeciieeiieeienee 4000 rpm
Scoring blade diameter ..........cccccevceerieriennenne. 120 mm
Scoring blade speed .........cccoeeeeriiiiiiiiiinienen. 8000 rpm
Blade tilt......cocveeerieieieieeeeeeeeee e 0~45°
Main table Size€ .......cccoceevveereeneenienecnee. 800 x 530 mm
Right extension table size ........c...c......... 800 x 470 mm
Max.rip CAPACILY vovveeereeeeiieerieeieeeieeeieeeereenes 900 mm
Max.depth of cut............... 102 mm@90°,72 mm@45°
Sliding table Size .......cccoceeveeevieeeennne 1200 x 360 mm
Sliding table Stroke ........c.cccceveneeiiinencnnenne. 1200 mm
Square sliding table size........c.cccceueenee. 600 x 460 mm

3.3 Electrical connection

e Electrical installation should be carried out by com-
petent, qualified personnel.

* The mains connection should be made using the ter-
minal box.

* Replacement of the power supply cable should only
be done by a qualified electrician.

* Connect the main leads to a standard 400V+10% for
TS315 and 230V+10% for TS315 (50Hz+1%Hz)
electrical supply which has protection devices of
under-voltage, over-voltage, over-current as well as
a residual current device (RCD) which maximum
residual current rated at 0.03A, the main connection
must have maximum 20A time-lag fuse for TS315
and 10A for TS315. The test specified in 18.2 of EN
60204-1:2006 should be performed by end user after
final installation.

A WARNING

To avoid electrocution or fire, any maintenance or
repair to electrical system should be done only by
qualified electricians using genuine replacement parts.
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3.4 Noise level

No load Load
Sound Pressure Level < 80.4dB(A) < 85.7dB(A)
Sound Power Level <98.1dB(A) < 100.7dB(A)

Associated uncertainty K =4 dB

Measurement made in accordance with EN ISO
3746:1995 and EN ISO 11202:1995

The noise levels measured are emission levels and
not necessarily the safe working level. Although
there is a correlation between the emission levels
and the exposure levels, this cannot be used reliably
to determine whether or not further precautions are
required. The factors which affect the actual level of
operator exposure include the duration of exposure,
the ambient characteristics and other sources of
emission, for example, the number of machines and
other adjacent machining. The permitted exposure
values may also vary from country to country.
Nevertheless, this information allows the user of the
machine to better evaluate the dangers and risks.

Other factors which reduce exposure to noise are:

* correct tool choice

* tool and machine maintenance

* use of hearing protection systems (e.g. headsets, ear-

plugs,...)

A WARNING

3.5 Dust extraction

Please always use the hearing
protection systems.

Proper suction eliminates the risks of dust inhalation
and aids better functioning of the machine. The tables
list the minimum air flow and speed values referenced
to each single suction operation.The related pressure
drop at the dust port is 530 Pa.

Saw

Upper hood Lower hood
Air flow 140 cu.m/h 690 cu.m/h
Minimum air speed 20 m/s

Ensure that the suction system guarantees these values
at the hood-houth connection point. (Fig.3.5)
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Fig.3.5

A. Blade guard ...... 40 mm
B. Body dust suction ...... 100 mm

Connect the mouths to the suction system with flexible
tubes of adequate diameter. Tighten with clamps. The
tube must be positioned in such a way so as not to
obstruct the operator during machining.

A WARNING

Always work with the suction system on. Always start
the suction system and the machine at the same time.

3.6 Safety devices

The machine is equipped with the following safety
devices: (Fig.3.6)

Fig.3.6

A. Safety Switch.

Stops the machine if the guard D is opened to perform
operations on the blade.

B. Saw blade guard




Emergency Switch

When the button is pressed, the power will been cut
immediately. It is a mechanical-operated push-button.
Reset this button by turning it clockwise.

4. INSTALLATION

A CAUTION

Assembly need to be done by an experienced and
trained person.

4.1 Contents of package

* The machine is supplied partly assembled. Prior to
use, further assembly is required.

* When unpacking the machine the following compo-
nents are included for the initial assembly.

e If any parts are missing, do not attempt to assemble
the machine; plug in the power cord, or turn the
switch on until the missing parts are obtained and
properly installed.

BTS315, Total two carton:

. Blade guard

. Rear extension table

. Fence

. Outrigger assy.

. Frame assy.

. Extension table

. Sliding table(packed separately)
. Guide rail

. Scale seat

10. Rip fence assy.

11. Right extension table

12. Support bracket of dust hood
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4.2 Lifting and unloading

A WARNING

Lifting and handing should only be carried out by
skilled personel specially trained to execute this kind
of operations. During loading and unloading, avoid
knocks to prevent damages to persons and things.
Make sure no one is standing under the overhung load
and/or within the bridge crane working range during
machine lifting and handing.

Lifting may be carried out by bridge crane or self-
propelled lift truck. Before starting the manoeuvres,
free the machine of all the parts used for transport or
Packaging that have remained on the machine. Check
that the capacity of the lifting equipment is adequate
for the gross weight of the machine indicated Fig. 4.2.

If hoisting is carried out with a lift truck, proceed as

follows:

* Adjust the width of the forks A to 550 mm.

e Insert forks A as in the figure in correspondence
to name plates E ensuring that these are wedged
against the back of the rear feet D.

If a bridge crane or a crane is available,proceed as

follows:

* Provide two slings B of suitable length and capacity
(Belts minimum length 4000mm).

e Lift the slings and position them as is shown in the
Fig4.2.

* Fasten the slings to the bridge crane C having ade-
quate lifting power.

e Move the bridge crane by small steps to allow the
slings B to settle, until optimum stability conditions
are reached.

e Lift carefully and slowly, without causing the load to
swing, and place the machine in the selected setting.

* Remove the protective wax coat from all tables and
unpainted surfaces, using kerosene or its derivative
products. Do not use any solvent, petrol or gas oil,
which might dull the paint or oxidate machine parts.
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Fig. 4.2

4.3 Installation zone characteristics

A WARNING

It is prohibited to install the machine in explosive
environments.

The installation zone must be selected evaluating the
work space required depending on the dimension of
the pieces to be machined,and taking into account that
a free space of at least 800 mm must be left around
the machine.It is also necessary to check the floor
capacity and its surface, so that the machine base is
evenly resting on its four supports.A power outlet and
a chip-suction system connection shall be close to the
selected machine setting and it must be conveniently
lighted (luminous intensity: 500 LUX).
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Fixing to the floor

The machine must be fixed to the floor.

e Use bolt/nut A to level the feet to ensure machine is
well located.

* Put expansion bolts D (not supplied) into ground,
use washer/lock washer C and hex nut B to fasten
the bolts.

Fig.4.3

4.4 Install of loose parts - introduction

A few elements will be disassembled from the
machine main structure due to packaging and shipping
requirements. These loose parts should be installed as
follows.

A WARNING

Please tighten all bolts and nuts absolutely. Otherwise,
may cause machine wobble or serious injury to the
operator or other persons.

4.4.1 Install extension table

Tools Required for Assembly:

¢ Wrench 16mm

e I Wrench 6mm

e Install Extension tables A to main table C with bolt 1
and washer 2.

e Install set screw 3 for micro-adjustment.

Fig.4.4.1
4.4.2 Install blade guard and hose

support rod

Tools Required for Assembly:
* Wrench 13mm
* Philips screwdriver




e Install Blade guard A to Riving knife C with part 1
and 2.

e Install Hose support rod B to right extension table
with part 3,4, 5 and 6.

Fig.44.2

4.4.3 Install square sliding table

e Put the square sliding table C into the slot of sliding
table A.(Deputy C/F not recommended installation)

e Put the support rod D into the hole of square sliding
table C and the hole on support arm E.

* Lock the handle B.

Fig.4.4.3

4.4.4 Install telescopic fence

e Put the pin A of telescopic fence into the hole which
is on the square sliding table, and mount the handle
B to the pin.

* Lock the knob C for stable tighting.

e The Knob D is designed to micro-adjust perpendi-
cularity between telescopic fence and blade.

Fig.4.4.4 (1) Fig. 4.4.4 (2)

4.4.5 Install fence rail

Tools Required for Assembly:

* Wrench 18mm

* L Wrench 16mm

* Install scale seat B to tables with screw 1.

e Put the scale A into the slot of scale seat B.

* Install shaft 6 onto the guide rail C, and then mount
the guide rail to tables with part 2, 3,4, 5 and 6.

Fig.44.5

4.4.6 Install rip fence

* Install the rip fence seat A to guide rail B as the pic-
ture shown.

* Install the screw C onto the guide rail B.

* Install the rip fence D to the fence seat A along its slot.
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4.47 Rip fence precision adjustment

Tools Required for Assembly:

* 16 mm fork wrench.

e Let B, C, D go through the frame, then fix on A
(Don’t fix too tight, there are 2 sets).

* Let the sliding table go through A, then align the sli-
ding table to the frame according to E sticker.

* Position the sliding table towards the saw unit and
fix the position. Then tighten the screw.

TP

Fig.4.4.7

5. ADJUSTMENT

A WARNING

Handle the tools with protective gloves.

5.1 Scorer adjustment

A CAUTION

For cutting panels coated with finishingmaterial, you

have to use the scorer D. Position the scoring saw

blade in order to have an engraving equal to 2 mm.

Proceed as follows if it is necessary to adjust scorer

positioning with respect to the saw:

* Loosen the knob A, and then adjust scoring saw
height using the knob C.Lock the knob A.

* Loosen the knob B, and then adjust scoring saw
height using the knob D.Lock the knob B.

A WARNING

The nut at E has been adjusted and fixed correctly. No
random adjusting is permitted.

5.2 Extension table flatness adjustment

Tools Required for Assembly:

e Straight edge

* Feeler gauge

* L wrench 4mm

* Wrench 16mm

e Put the straight edge B on the main table and exten-
sion tables, use feeler gauge to check the flatness.

* Re-tighten the bolts A to micro-adjust the flatness.

Fig.5.2

5.3 Rip fence precision adjustment

Tools Required for Assembly:

* Straight edge, Angle gauge, Depth gauge
* Feeler gauge

* Wrench 18 mm

* Check the perpudicularity between the rip fence and
table with triangle compass and feeler guage. Loo-
sen 4pcs short shaft B, then adjust the guide rail up
and down to get best perpudicularity.
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* Check the parallelism between the blade and rip fen-
ce with straight edge and depth guage. Loosen 4pcs
short shaft B, then adjust the guide rail up and down
to get best parrallelism.

6.2 Working station

A WARNING

The machine has been designed to be used by one
operator only. Plastic pusher shall be used when
cutting small workpieces and in circumstances where
it is necessary to push the workpiece against the fence.
A. Working with the sliding table (squaring)

B. Parallel cut side

/®hf,
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Fig.53.2

6. OPERATING PROCEDURES

A WARNING

Please be careful to operate the machine while saw
blade is running and always DO NOT to use the
machine unless all of the guards and other safety
devices are in good working order.

6.1 Machine start and stop

The switch’s positon of the machine is as the picture
shown.

* A is the main saw motor start button

* B is a saw blade stop button

* C is an emergency switch

* D is a control switch groove sawing machine

=

——

|

Fig. 6.2

6.3 Working with the machine

The choice of the method to use to make a cut with the
circular saw depends on the dimensions of the wood to
be machined and the type of machining to be carried
out. For cutting ennobled wood, use of the engraver is
indispensable to prevent chipping.When the engraver
is not needed,lower it completely underneath the table.

6.3.1 Working with the sliding table

» Put workpiece on the sliding table. Fix it with the
aluminium stoper B and gripping arm C.

 Stand on position A, push the operating lever which
is on sliding table forward to across blade.

e
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6.3.2 Working with rip fence

* Lock the sliding table. Put the workpiece against the
side surface of rip fence. Push the workpiece for-
ward across blade.

* For your safety, please use the plastic push block.

* When cutting off a small workpiece, please use the
push stick to prevent accident cutting of hands.

Fig. 632

6.4 Correct use for this machine

* First make sure that the machine does not vibrate.
Do not try to take off the material when the cut has
already started; proceed with a continuous and uni-
form speed. Workpiece feeding towards the blade
(especially where there are knots) should not be too
fast (feeding speed should be in accordance with
workpiece thickness). Do not let workpieces stop
between the saw fence and the blade.

* Avoid contact of the tips against metallic objects.
When necessary sharpen the saw blade.Often clean
the steel body and the tips with proper liquid pro-
ducts. Let the saw blade in the bath, then clean it
with brush: don’t use metallic brushes. As regards
the toothing at least 2-3 teeth shall cut at the same
time A. If only one tooth cuts B, you don’t get a
good cutting. Whenever this is possible, it is also
critical to lift the blade until the whole tooth cutting
part protrudes from the wood thickness.

A WARNING

Before touching the machine parts, ensure to turn OFF
the main switch and disconnect the general power

supply.

- —5mm

- —5mm

Fig. 6.4

6.5 Cutting check after the machine
adjusting is finished

Before cutting workpiece, please make sure the
sliding table and fence is adjusted correctly. Choose
sharp and high-quality blade. Please choose a
1000mmX1000mm chipboard or destiny board. The
board thickness should be more than 19 mm. Put the
workpiece with the cutting side close to the fence, then
rotate the workpiece anticlockwise. Cut 10mm every
time, and cut Stimes. Then check the width of the fifth
cutted woodpiece. The requested tolerance should be
within 0.2 mm.
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Fig. 6.5
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6.6 Material and blade (just for reference)

. Cutting speed Diafneter of Diafneter of Diafneter of Diafneter of
Material (m/s) scoring blade | scoring blade | scoring blade | scoring blade
D=250 mm D=300 mm D=350 mm D=400 mm
Soft woodpiece rip cutting 60-80 24 W 28 W 32 W 36 W
Soft woodpiece cross cutting 60-80 40 W 48 W 54 W 60 W
Hard workpiece rip cutting 60-80 24 W 28 W 32W 36 W
Hard workpiece cross cutting 60-80 40 W 48 W 54 W 60 W
Veneer board 70-80 60 W 72W
Chipboard 50-70 40 W 48 W
Compound board 60-80 48 W 60 W 72W
Plywood board 50-80 40 W 48 W 54 W
Particle board 60-80 48 W 60 W 72W
Particle board with coating 60-80 60 TF 72 TF 84 TF
Destiny board 60-80 48 W 60 W 72W
Destiny board with coating 60-80 60 W 72W 84 W
Fibre board 60-80 60 W 72W 84 W
Thin board 50-70 60 TF 72 TF 84 TF
Plaster board 40-60 48 W 60 W 2W

Remarks: W: Alternate teeth (left and right teetch)
TF: Ladder flat teeth

The dimension of scoring blade: diameter=120 mm, 24 teeth, ladder flat teeth, inner hole diameter=20 mm

7. MAINTENANCE

A WARNING

7.1 Replace saw blade

A WARNING

Only correctly sharpened saw blades manufactured
in accordance with the requirements of EN 847-
1:2005 shall be used. Don’t use the saw blade whose
maximum marked speed is lower than the maximum
rotational speed of the saw spindle. Please always
keep the gap between the riving knife and the saw
blade to be at least 3mm and not exceed 8 mm.

Disconnect the general power
supply before doing any
maintenance.

* Rotate the blade lifting handwheel to move the blade
to toppest position.

* Take out the blade guard A.

* Remove the table insert B.

* Push the sliding table to backmost position.

* Open the blade cover D.

* Unscrew the nut C to take out the blade for replace-
ment.

7.2 Replace belt

Tools Required for Assembly:
e 4 mm allen wrench
e 6 mm allen wrench

e Open right side plate with 4mm allen wrench, then
rotate the screw rod at A of figure 7.2 with 6mm al-
len wrench.

* When rotating the wrench clockwise, belt becomes
loose; when rotating the wrench anticlockwise, belt
becomes tight.
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Fig.7.2

7.3 Overall cleaning

A WARNING

Please DO NOT to try removing chips while the saw
blade is running.

After each working cycle, thoroughly clean the
machine and all of its parts, vacuum the shavings and
dust and remove any resin residues.

Use compressed air only when strictly necessary,
using protective glasses and a mask.

In particular, clean the following parts:

* the sliding table rail A;

e the sliding support extension B.

7.4 General lubrication

* Weekly clean and lubricate all the mobile couplings
of the machine A with a thin film of oil and grease.

* Protect all belts and pulleys to avoid contamination
with oil.

Fig. 7.4

7.5 Replacement and disposal

Should replacement become necessary, the machine
parts must be replaced with original components in
order to guarantee their efficiency.

The replaced parts must be disposed of in compliance
with the laws in force in the country of use.
Component replacement requires specific training and
technical skills; for this reason, the above interventions
must be carried out by qualified personnel to prevent
damage to the machine and risks to the safety of
persons.

A CAUTION

* In case of mechanical or functional faults in the
machine, including guards or tools, please call the
local authorized agent for technical assistance and
maintenance.

* Any maintenance must be only done when the mach-
ine is isolated from all energy sources (plug out).

8. TROUBLE SHOOTING

A WARNING

* For any information or problem contact your area
dealer or our technical service center. The neces-
sary interventions must be carried out by specialised
technical personel.

 Before carrying out any fault service or maintenance
work, please always TRUN OFF THE SWITCH,
UNPLUG POWER CABLE, WAIT FOR SAW
BLADE TO COME TO STANDSTILL.
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Trouble

Possible Cause

Solution

Saw stops or will not start

1. Overload tripped on motor

2. Saw unplugged from wall or motor
3. Fuse blown or circuit breaker
tripped

4. Cord damaged

1. Allow motor to cool and reset
overload switch on motor

2. Check all plug connections

3. Replace fuse or reset circuit
breaker

4. Replace cord

Does not make accurate 45° or 90°
cuts

—_—

. Stops not adjusted correctly
. Angle pointer not set accurately

\S]

1. Check blade with square and adjust
stops

2. Check blade with square and adjust
pointer

1. Fence not aligned with blade 1. Check and adjust fence
C - 2. Warped wood 2. Select another piece of wood
Material binds blade when ripping 3. Excessive feed rate 3. Reduce feed rate
4. Splitter not aligned with blade 4. Align splitter with blade
1. Dull blade 1. Sharpen or replace blade
2. Blade mounted backwards 2. Turn blade around
Saw makes unsatisfactory cuts 3. Gum or pitch on blade 3. Remove blade and clean
4. Incorrect blade for cut 4. Change blade to correct type
5. Gum or pitch on table 5. Clean table
1. Extension cord too light or to long I Replace with adequate size corq
2. Contact your local electrical
Blade does not come up to speed 2. Low shop voltage
3. Motor not wired for correct voltage cormpany
' 3. Refer to motor junction box
I Stand on uneven floor 1. Reposition on flat, level surface
2. Damaged saw blade
2. Replace saw blade
3. Bad V-belts
3. Replace V-belts
. . 4. Bent pulley
Saw vibrates excessively . 4. Replace pulley
5. Improper motor mounting :
. . . . |5.Check and adjust motor
6. Excessive play in raising

mechanism
7. Loose hardware

6. Adjust worm and arbor bracket
7. Tighten hardware

Rip fence binds on guide rails

1. Guide rails or extension wing not
installed correctly

2. Guide of rip fence not
adjustedproperly

1. Reassemble guide rails, refer to
fence manual

2. Adjust guides, refer to fence
manual

Material kicked back from blade

1. Rip fence out of alignment

2. Splitter not aligned with blade

3. Feeding stock without rip fence

4. Splitter not in place

5. Dull blade

6. Letting go of material before it
ispast blade

7. Anti-kick back plates dull

1. Align rip fence with miter slot

2. Align splitter with blade

3. Install and use rip fence

4. Install and use splitter (with guard)
5. Replace blade

6. Push material all the way past
blade before releasing work

7. Replace or sharpen anti-kick back
plates

Blade does not raise or tilt freely

1. Too much tension in raising
mechanism

2. Sawdust and debris in raising
andtilting mechanisms

1. Adjust raising worm and arbor
bracket
2. Clean and regrease
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1. VISPARIGA INFORMACIJA
1.1 Ievads

ST iekarta ir izstradata taisnu un lenkveida zaggjumu
veikSanai koka materialos un jo IpaSi koka d&lu
zagesanai.
Dala Saja rokasgramata ieklautas informacijas un attelu
var atSkirties no josu iekartas, jo Saja rokasgramata
ir aprakstita un att€lota iekarta visas tai raksturigajas
konfiguracijas un ar visu pieejamo papildaprikojumu.
Tapéc skatiet tikai ar jusu iegadatas iekartas
konfiguraciju neparprotami saistito informaciju.
Saja rokasgramata vélamies sniegt iekartas apkopes
veikSanai un pareizai lietoSanai nepiecieSamo
informaciju. Ja jums rodas jebkadas tehniskas
problémas, vélaties iegadaties rezerves dalas vai
jums rodas jebkadas jaunas prasibas saistiba ar jasu
darbibas attistibu, varat sazinaties ar izplatitaju tikla
dalibniekiem.
Pirms iekartas lietoSanas ir jaizlasa $T rokasgramata un
jasaprot taja sniegta informacija. Tadgjadi tiek iegttas
labakas zinaSanas par iekartas lietoSanu, kas lauj
uzlabot dro$ibu un sasniegt labakos rezultatus.
Lai atvieglotu rokasgramatas lasiSanu, ta ir sadalita
sadalas, kuras ir aprakstitas svarigakas darbibas. Lai
atri izpetitu t€mas, ir ieteicams skatit satura raditaju.
Lai labak izceltu daZu galveno teksta fragmentu
svarigumu, pirms tiem ir pievienoti daZi apzim&jumi.
{:5 BRIDINAJUMs |\ 0rdda uz pastavoSiem
riskiem, kuri var izraisit
smagus operatora vai citu
personu savainojumus.
Uzmanieties un precizi
izpildiet noradijumus.

Pazinojums par to, ka ir jarikojas
uzmanigi, lai nepielautu nopietnas
sekas, kas var izraisit mantas,
pieméram, resursu vai
izstradajuma, bojajumus.

AUZMAN IBU
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1.2 Iekartas identifikacija

ST ir iekartai piestiprinata identifikacijas plaksnite,
kura ir noraditi razotaja dati, raZoSanas gads, sérijas
numurs un tehniskie parametri.

1.3 Ieteikumi par klientu apkalpoSanas
dienestu

Visas ar iekartas dalu izjaukSanu saistitas darbibas
uzticiet kvalificétiem un pilnvarotiem tehniska
dienesta darbiniekiem. Ievérojiet Saja rokasgramata
sniegtos noradfjumus par pareizu iekartas lietoSanu.

_ Iekartu drikst lietot un tas apkalpi
AUZMANIBU drikst veikt tikai kvalificgti un
pilnvaroti darbinieki, kuri ir
izlasTjusi So rokasgramatu.
Ieverojiet negadijumu novér$anas
noteikumus, ka arT visparigos
drosibas un rapniecisko iekartu
lietoSanas noteikumus.

2.DROSIBAS PIESARDZIBAS
PASAKUMI
2.1 Drosibas noteikumi

ABRiDINAJ UMS

Kokapstrades iekartas ir aprikojums, kas darbojas
liela atruma un rada lielu risku droSibai. Lietotajs
drikst lietot So aprikojumu tikai p&c profesionalas
apmacibas sanemsanas. Razotajs neuznemas atbildibu
par jebkadiem savainojumiem vai aprikojuma
bojajumiem, kuru iemesls ir droSas lietoSanas
noteikumu neievérosana.

* Jekartas operatoram ir jaatbilst visam prastbam, ku-
ras ir jaizpilda, lai varétu lietot sareZgitas iekartas.

e lekartu ir aizliegts lietot alkoholisko dzérienu, nar-
kotisko vielu vai medikamentu ietekmé.

* Visiem operatoriem ir jabat atbilstoSi apmacitiem
iekartas lietoSana, reguléSana un darbiba.

* Operatoriem ir rupigi jaizlasa rokasgramata, TpaSu
uzmanibu pieverSot bridinajumiem un pazinojumiem
par droSibu. Turklat vini ir jainformé& par iekartas
lietoSanas raditajiem apdraud&jumiem un veica-
majiem piesardzibas pasakumiem, ka arT jainstrue
regulari parbaudit aizsargus un droSibas ierices.

* Pirms reguléSanas, remonta vai tiriSanas atvieno-
jiet elektroenergijas padevi iekartai un nofiksgjiet
atvienoSanas slédzi pozicija OFF (Izslégts),
parslédzot galveno slédzi apturéSanas stavokli.

* P&c sakotn&ja sagatavoSanas perioda vai ilgstoSas
lietoSanas dzensiksnas var atspriegoties, padarot
lénaku instrumenta apstasanos (apstaSanas ilgumam




ir jabat mazakam neka 10 sekundes). Nekavgjoties
tas nospriegojiet.

e Darba vide ap iekartu vienmér ir jauztur tira un
tuksa, lai varetu atri un viegli pieklat vadibas pultij.
* Nekada gadijuma neievietojiet materialus, kas nav
noraditi ka piemeroti apstradei ar iekartu. Ar iekartu
apstradajamaja materiala nedrikst but nekadu metala
dalu.

e Nekada gadijuma neapstradajiet materialu,
kas, iesp&jams, ir parak mazs vai parak plats
salidzinajuma ar iekartas darba parametriem.

* Neapstradajiet koku, kuram ir redzami defekti (plai-
sas, mazeri, metala dalas utt.).

e Visas transportéSanas, montazas un demontazas
darbibas drikst veikt tikai apmaciti darbinieki, kuri ir
kvalificeti konkrétas darbibas veikSanai.

* Operators nekada gadijuma nedrikst atstat
iedarbinatu masinu bez uzraudzibas.

* Jebkura darba cikla partraukuma laika izsledziet
iekartu.

e [lgu darba cikla partraukumu laika atvienojiet gal-
veno stravas padevi.

e Ja notiek nelaimes gadijums vai iekarta salazt, ta ir
nekavéjoties jaizslédz un jaatvieno no elektrotikla
un ir jaludz palidziba pilnvarotiem darbiniekiem. Ja
var rasties nosprostojums, apstradatais materials ir

* Nekada gadijuma neievietojiet rokas starp japarvieto nedaudz atpakal, lai var€tu drosa veida
kustigajam dalam un materialiem. noverst aprikojuma nosprostojumu.

* Netuviniet rokas instrumentam un materiala
ievietoSanai izmantojiet deTtﬁju. _ _ Raiotﬁjs neuznemas atbildibu

e Uzturiet instrumentus tirus un nodroSiniet, lai tiem ABRIDINAJUMS par jebkad j’em nelaimes
nevar€tu pieklut nepilnvarotas personas. gadijumiem, kuru iemesls ir

* Nekada gadijuma nelietojiet saplaisajusus, saliektus pievienotas nepiemérotas
vai nepareizi atkartoti uzasinatos instrumentus. elektrosistemas sastavdalas vai

* Nekada gadijuma neparsniedziet instrumenta nepareizi samo n, tets
razotaju ieteikto atruma ierobeZojumu. aprikojums.

e Uzmanigi notiriet riku atbalsta virsmas un
parliecinieties, ka tas atrodas pilniba horizontala ) ) Razotajs neuznemas atbildibu
stavoklT un tajas nav neviena iespieduma. ABRIDINAJUMS par jebkadiem nelaimes

» Rikojoties ar instrumentiem, noteikti lietojiet aiz- gadijumiem, kuru iemesls ir
sargcimdus. iekartas darbibas veida maina

 Uzstadiet rikus pareizaja apstrades virziena. vai rezerves dalu nomaina bez

* Nekada gadijuma neiedarbiniet iekartu, pirms ir pa- atlaujas.
reizi uzstaditas visas aizsargierices.

* Pievienojiet puteklu stikSanas parsegus piemerotam L RaZotajs neuznemas atbildibu
stikSanas sisttmam. Kad ir ieslegta iekarta, noteikti ABRIDINAJUMS par jebkadiem nelaimes
ir jabut aktivizetai sikSanas sist€mai. gadijumiem, kuru iemesls

* Jekartas vai sistemas darbibas laika nekada gadijuma iekartas darbinasana bez
neatveriet parsegus un nenonemiet aizsargierices. rezerves dalam vai ar bojatam

* Nepatikama pieredze liecina par to, ka jebkura rezerves dalam.
lietotaja valkatie priekSmeti var izraisTt smagus ’
nelalmfzs gadljilmus. Tapec pirms darba saksanas' 2.2 Atlikusie riski
nonemiet jebkadas rokasspradzes, pulkstenus vai _ '
gredze_qgs. N o BRIDINAJUMS Rlsks _p.as'.[av _pat tad,v ja

» Sapogajiet darba apgerba aproces cieSi ap plaukstu l f S lietotajs ievero drosas
locitavam. lietoSanas noteikumus un lieto

» Nogéerbiet jebkadu brivi kritoSu apgerbu, kas var So aprikojumu saskana ar
iepities KUSTIGAJAS DALAS. lietotaja rokasgramata

e Vienmer valkajiet izturigus darba apavus, kuri atbilst sniegtajiem noradijumiem.
attiecigas valsts nelaimes gadijumu novérSanas no- Razotajs neuznemas atbildibu
teikumiem. par jebkadiem bojajumiem vai

e Lietojiet aizsargbrilles. Lietojiet piemé&rotas dzirdes savainojumiem, kuru iemesls
aizsargierices (austinas, ausu aizbaZnus utt.) un re- ir neparvarami apstakli.
spiratorus. e Saskare ar instrumentu.

» Nekada gadijuma nelaujiet nepilnvarotam personam * Saskare ar kustigajam dalam (siksnam, skriemeliem
veikt iekartas remontu vai apkalpi vai lietot iekartu. utt.).

 RaZotajs neuznemas atbildibu par jebkadiem * Apstradatais materials var tikt atsists atpakal. Ludzu,
bojajumiem, kuru iemesls ir patvaligi veiktas nestaviet asmens pusé un atsitiena zona.
iekartas izmainas. * Koka Skembu vai gabalu izraisiti nelaimes gadijumi.
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* Instrumenta ieliktna izstumsana.

e Saskares ar spriegumam pieslégtam dalam izraisits
elektriskas stravas trieciens.

* Nepareizi uzstadita instrumenta radits apdraud&jums.

* Nepareiza elektriska savienojuma izraisita instru-
menta grieSanas pretéja virziena.

* Puteklu ieelposSanas radits apdraudejums gadijuma,
ja darba laika netiek lietots puteklustcgjs.

Nemiet vera, ka jebkura darbgalda lietoSana rada

riskus.

Veicot jebkadas (pat pasas vienkarSakas) darbibas ar

iekartu, rikojieties uzmanigi un koncentrgjieties.

23DroStbas un informacijas
apziméjumi

Sie apzim&jumi var tikt lietoti uz iekartas, lai noraditu

uz iesp€jamiem bistamiem apstakliem vai informetu

lietotaju.

Vienmer rikojieties loti uzmanigi.

DroSibas apzim&jumi

Acu savainojuma risks. Lietojiet acu
aizsargaprikojumu.

Lietojiet dzirdes aizsargaprikojumu.

Elektriskas stravas trieciena risks.
Nepieklastiet Sai zonai, ja iekarta ir pieslégta
spriegumam.

Pirms iekartas lietoSanas rtpigi izlasiet
rokasgramatu un saprotiet taja sniegto
informaciju.

OpOO

Informacijas apziméjumi

Norada tehniskos parametrus, grieSanas virzienu,
slipumu, nofikseéSanas un atbrivoSanas stavoklus utt.
Rapiga noradijumu ieveroSana lauj viegli lietot un
regulét iekartu.

Apzimé&jumi ir aprakstiti grafiska veida, un papildu
paskaidrojumi par tiem nav nepiecieSami.
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3. TEHNISKIE DATI
3.1 Galvenas sastavdalas

6 5 4 3 2 i
0\ 1
7
8 =
9
.
o 0

1 Labas puses pagarinajuma galds

2 Galvenais galds

3 Asmens aizsarga bloks

4 Asmens

5 Aizmuguré€jais pagarinajuma galds
6 Bidamais galds

7 1zbidamais norobeZotajs

8 Malu nozagesanas bidamais galds
9 SasverSanas rats

10 PacelSanas rats

11 Ramja bloks

12 Vadplaksnes bloks

13 Malu nozaggsanas bidamais galds

3.2 Tehniskie parametri

ATEINO. oot 23674-0106
LUNQ e BTS315
Motora Spriegums ........cccceeeveevueenueenneens 3~400 V/50 Hz
Galvena motora jauda ........ccccceeveeeeeieeenneene 2.5 kW,S1
IezageSanas motora jauda ..............cocueevenenee 550 W,S1
Galvena asmens diametrs.........cocceeveeeeereennens 315 mm
Galvena asmens atrums........cecveeveeeeereeennennn 4000 rpm
Iezagesanas asmens diametrs..........ooeeveveuennene 120 mm
Iezagesanas asmens atrums............c.eeeveneenens 8000 rpm
ASMENS SASVEIUIMS ...eveenveenreeieeieereenieereenreenneens 0~45°
Galvena galda lielums...........ccccceveeennnnns 800 x 530 mm
Labas puses pagarinajuma galda lielums..800 x 470 mm
Maks. zaS8juma Garums..........cceeeeververeeeerennns 900 mm
Maks. zagg€juma dzilums...102 mm@90°,72 mm@45°
Bidama galda lielums.........ccccccevueenneee. 1200 x 360 mm
Bidama galda gajiens .........ccoceevieeiieeenneennne. 1200 mm

Malu nozageSanas bidama galda lielums..600 x 460 mm

3.3 Elektriskais savienojums

* Elektroinstalacijas uzstadiSana ir javeic kompeten-
tiem un kvalificetiem darbiniekiem.
* PievienoSanai elektrotiklam ir jaizmanto spailu karba.




e Stravas padeves vada nomainu drikst veikt tikai
kvalificets elektrikis.

* Pievienojiet galvenos pievadus standarta 400 V
+10 % (iekartai TS315) vai 230 V 10 % (iekartai
TS315) (50 Hz +1 % Hz) elektriskas stravas avotam,
kas ir aprikots ar iericeém aizsardzibai pret nepieti-
ekamu spriegumu, parspriegumu un parstravu, ka ari
ar paliekosas stravas ierici (residual current device
— RCD), kuras maksimalais nominalais palieko$as
stravas stiprums ir 0,03 A. Galvenais savienojums
ir jaapriko ar 20 A (maksimums) inerto droSinataju
(iekartai TS315) vai 10 A inerto droSinataju (iekartai
TS315). Kad uzstadiSana ir pabeigta, lietotajam
ir javeic standarta EN 60204-1:2006 18.2. punkta
noradita parbaude.

ABRTDINAJ UMS

Lai nepielautu elektriskas stravas triecienu vai
aizdegSanos, jebkuras elektrosisttmas apkopes vai
remonta darbibas drikst veikt tikai kvalificeti elektriki
un §Tm darbibam drikst izmantot tikai originalas
rezerves dalas.
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3.4 Troksna Iimenis
Bez slodzes  Ar slodzi

Skanas spiediena ITmenis < 80.4dB(A) < 85.7dB(A)
Skanas jaudas Iimenis < 98.1dB(A) < 100.7dB(A)

Saistitais nenoteiktibas koeficients K=4 dB
Merfjums ir veikts saskana ar standartu EN ISO
3746:1995 un EN ISO 11202:1995 prasibam.

Nomeritie trokSpa Iimeni ir emisijas ITmeni, kas var
neatbilst droSam darba ITmenim. Lai gan emisijas
ITmeni un iedarbibas ITmeni ir savstarpgji saistiti,
izmantojot Sos datus, nevar skaidri noteikt, vai ir
nepiecieSams veikt papildu piesardzibas pasakumus.
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Faktisko iedarbibas ITmeni, kuram ir paklauts
operators, ietekmé tadi parametri ka iedarbibas
ilgums, apkartéjas vides Tpasibas un citi emisijas avoti,
pieméram, iekartu skaits un citu tuvuma esoso iekartu
darbiba. Turklat atlautas iedarbibas vertibas var
atSkirties dazadas valstis. Tomer $1 informacija palidz
iekartas lietotajam labak noveértét apdraud&jumus un
riskus.

TrokSpa iedarbibu mazina ar1 talak noraditie

nosacijumi

¢ Piemérota instrumenta izvéle.

e Instrumenta un iekartas apkope.

* Dzirdes aizsargieriCu (piem€ram, austinu, ausu
aizbaznu utt.) lietoSana.

ABRiDINAJ UMS

3.5 Puteklu izmete

Piemeérota stkSanas sisteéma novers puteklu
ieelpoSanas risku un veicina labaku iekartas darbibu.
Tabulas ir noraditas minimalas gaisa plismas un
atruma vertibas atbilstoSi katrai atseviSkajai sokSanas
darbibai. Saistitais spiediena kritums puteklu sakSanas
pieslégvieta ir 530 Pa.

Ludzu, vienmér lietojiet dzir-
des aizsargaprikojumu.

Zagis

Augsgjais parsegs Apaksgjais parsegs
Gaisa plisma: 140 m’/h 690 m’/h
Maksimalais gaisa plusmas atrums: 20 m/s

Nodrosiniet, lai sukSanas sisttmas darbibas parametri
parsega un ievada savienojuma vieta atbilstu STm
vértibam. (3.5. att.)




StkSanas ievada diametrs
A asmens aizsargs: ¢ 40 mm
B puteklu sokSana no korpusa: ¢ 100 mm

Pievienojiet ievadus stikSanas sist€mai, izmantojot
piemérota diametra lokanas caurules. Nostipriniet,
izmantojot skavas. Caurulei ir jabut novietotai ta, lai ta
netraucétu operatoram stradat ar iekartu.

ABRTDINAJ UMS

Darba laika noteikti ir jabut ieslégtai sukSanas
sistémai. Vienmeér vienlaikus iedarbiniet stkSanas
sistému un iekartu.

3.6 Drosibas ierices

Iekarta ir aprikota ar talak noraditajam droSibas
iericém. (3.6. att.)

A drosibas sledzis

NodroSina iekartas apturéSanu gadijuma, ja tiek atverts
aizsargs (B), lai veiktu darbibas ar asmeni.

B zaga asmens aizsargs

Arkartas apturéSanas sledzis

Ja tiek nospiesta ST poga, nekavejoties tiek partraukta
stravas padeve. Ta ir mehaniska spiedpoga. Lai
atiestatitu So pogu, pagrieziet to pulkstenraditaju
kustibas virziena.

4. UZSTADISANA

AUZMANTBU

Montaza ir javeic pieredz&juSam un apmacitam
darbiniekam.

4.1 Iepakojuma saturs

e Iekarta tiek piegadata dal€ji samonteta. Pirms
lietoSanas ir javeic papildu montaza.

e Izpakojot iekartu, tas iepakojuma atradisiet talak
noraditas sastavdalas, kuras ir paredzetas sakotngjai
montazai.

e Ja kadas no dalam trukst, neveiciet iekartas montazu,
nepievienojiet stravas padeves vadu un neparsledziet
sledzi ieslegta stavokli, kamér nav iegiitas un pareizi
uzstaditas trukstosas dalas.
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BTS315, kopa divas kartona karbas
1. Asmens aizsargs

2. Aizmugurgjais pagarinajuma galds
3. NorobeZotajs

4. Stabilizatora bloks

5.Ramja bloks

6. Pagarinajuma galds

7. Bidamais galds (iepakots atseviski)
8. Vadotne

9. Skalas stiprinajums

10. Vadplaksnes bloks

11. Labas puses pagarinajuma galds

12. Puteklu stikSanas parsega atbalsta kronsteins

4.1. att.

4.2 Pacelsana un izkrausana

ABRiDINAJ UMS

PacelSanu un parvietosanu drikst veikt tikai kvalificéti
darbinieki, kuri ir TpaSi apmactti §ada veida darbibu
veikSana. IekrauSanas un izkrauSanas laika nepielaujiet
iekartas atsiSanos pret cilvékiem vai priekSmetiem,
lai neizraisitu savainojumus vai bojajumus. Iekartas
pacelSanas un parvietoSanas laika parliecinieties, ka
zem paceltas kravas un/vai tilta celtna darba zona
neatrodas neviena persona.

PacelSanai drikst izmantot tilta celtni vai pasiekraveju.
Pirms parvietoSanas nopemiet no iekartas visas
transportéSanai izmantotas dalas vai iepakojumu,
kas ir palicis uz iekartas. Parbaudiet, vai celSanas
aprikojuma celtspgja ir pietickama iekartas pilnsvara
(noradits 4.2. att.) pacelSanai.

Ja celSanai tiek izmantots paSiekravejs, veiciet talak

noradttas darbibas.

* Noregulgjiet daksu (A) platumu ta, lai tas batu 550 mm.

e levietojiet dakSas (A) atbilsto$i datu plaksniSu (E)
novietojumam, ka tas ir redzams attéla, nodrosinot,
ka daksas atduras pret apaksgja balsta (D)
aizmuguréjo dalu.




Ja ir pieejams tilta krans vai krans, veiciet talak

noraditas darbibas.

* NodroSiniet divas piemérota garuma un celtspgjas
cilpas (B) (siksnu minimalais garums ir 4000 mm).

* Paceliet cilpas un novietojiet tas, ka tas ir redzams
4.2. attela.

* Piestipriniet cilpas tilta kranam (C) ar pietiekamu
celtspgju.

e Parvietojiet tilta kranu, veicot nelielas kustibas, lai
lautu norimt cilpu (B) kustibai, I1dz tiek sasniegts
optimali stabils stavoklis.

* Uzmanigi un l€ni paceliet iekartu, neizraisot kravas
Suposanos, un novietojiet iekartu izvelétaja vieta.

e [zmantojot petroleju vai to saturoSus Itdzeklus,
notiriet vaska aizsargkartu no visiem galdiem un
nekrasotajam virsmam. Neizmantojiet jebkadu
Skidinataju, benzinu vai gazellu, kas var sabojat
krasu vai izraisit iekartas dalu materiala oksideéSanos.

63

4.3 UzstadiSanas vietas parametri

ABRTDINAJ UMS

Iekartu ir aizliegts uzstadit vide, kura pastav
eksplozijas risks.

Izveloties uzstadiSanas vietu, ir janoverte, cik daudz
vietas ir nepiecieSams atkariba no apstradajamo
materialu izmeriem, nemot vera to, ka ap iekartu ir
jaatstaj vismaz 800 mm brivas vietas. Ir arT japarbauda
gridas izturiba un virsma, lai nodroS$inatu, ka iekartas
pamatni var stabili novietot uz tas Cetriem balstiem.
Netalu no izvéletas iekartas uzstadiSanas vietas ir
jaatrodas stravas kontaktligzdai un skaidu stkSanas
sistémas pieslégvietai, turklat uzstadiSanas vietai
ir jabut pietiekami apgaismotai (apgaismojuma
intensitate: 500 LUX).

Piestiprinasana pie gridas

Iekarta ir japiestiprina pie gridas.

* Izmantojot bultskraivi/uzgriezni (A), Itmenojiet bal-
stus, lai nodro$inatu pareizu iekartas stavokli.

e lestipriniet grida izpleSamas bultskraves (D) (nav
ieklautas komplektacija) un nostipriniet tas, izman-
tojot paplaksni/fiksacijas paplaksni (C) un seSkanSu
uzgriezni (B).

4.3, att.

4.4 Nonemto dalu uzstadiSana — ievads

Lai varétu nodroSinat iepakoSanu un nosutiSanu,
no iekﬁrta§ pamata konstrukcijas ir nonemti daZzi
elementi. STs nopemtas dalas ir jauzstada, ka tas ir
aprakstits talak.

ABRiDINAJ UMS

Luadzu, cieSi pievelciet visas bultskrives un
uzgrieznus. Pret€ja gadijuma iekarta var klut nestabila
vai var tikt izraisiti smagi operatora vai citu personu
savainojumi.




4.4.1 Pagarinajuma galda uzstadiSana

Talak ir noraditi montazai nepiecieSamie darbariki.

* 16 mm uzgrieZnatslega

* 6 mm L veida atsléga

* Piestipriniet pagarinajuma galdus (A un B) galve-
najam galdam (C), izmantojot bultskravi (1) un
paplaksni (2).

e Uzstadiet reguléSanas skravi (3), lai veiktu precizu
reguléSanu.

4.4.1. att.

4.4.2 Asmens aizsarga un Slitenes

atbalsta stiena uzstadiSana

Talak ir noraditi montazai nepiecieSamie darbariki.

* 13 mm uzgrieZnatslega

* Krustina gala skriivgriezis

* Piestipriniet asmens aizsargu (A) SkelSanas nazim
(C), izmantojot 1. un 2. dalu.

* Piestipriniet Slatenes atbalsta stieni (B) labas puses
pagarinajuma galdam, izmantojot 3., 4., 5. un 6.
dalu.

442, att.

4.4.3 Malu nozageSanas bidama galda
uzstadiSana

* levietojiet malu nozagésanas bidamo galdu (C)
bidama galda gropé (A).

* levietojiet atbalsta stieni (D) malu nozageSanas
bidama galda (C) atvere un balstena (E) atvere.

* Nofiksgjiet rokturi (B).

4.4.3. att.

4441zbidama norobeZotaja
uzstadiSana

e [evietojiet izbidama norobezotaja tapu (A) malu
nozagesanas bidama galda atveré un piestipriniet ta-
pai rokturi (B).

* Nofiksejiet kloki (C), lai cieSi pievilktu
norobezotaju.

* Klokis (D) ir paredzets precizai izbidama
norobezotaja noreguléSanai asmenim perpendikulara
stavokli.

44.4.) att. 4.4.4.(2) att.

4.4.5 NorobeZotaja sliedes uzstadiSana

Talak ir noraditi montaZai nepiecieSamie darbariki.

* 18 mm uzgrieZnatslega

* 16 mm L veida atslega

* Piestipriniet galdiem skalas turétaju (B), izmantojot
skriivi (1).

* Jevietojiet skalu (A) skalas stiprinajuma (B) gropg.

* Piestipriniet asi (6) vadotnei (C) un péc tam piestip-
riniet vadotni galdiem, izmantojot 2., 3., 4., 5. un 6.
dalu.
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4.4.5. att.

4.4.6 Vadplaksnes uzstadiSana

* Piestipriniet vadplaksnes stiprinajumu (A) vadotnei
(B), ka tas ir redzams attéla.

e leskravejiet skravi (C) vadotng (B).

e Piestipriniet vadplaksni (D) vadplaksnes
stiprinajumam (A), ievietojot to grope.

44.6. att.

4.47 Vadplaksnes preciza reguléSana

Talak ir noraditi montazai nepiecieSamie darbariki.

* 16 mm daksatsléga

* Izvadiet B, C un D dalu cauri ramim un p&c tam
nostipriniet tas pie A dalas (nepievelciet parak ciesi;
ir pieejami 2 komplekti).

e Izvadiet bidamo galdu cauri A dalai un péc tam
salagojiet bidama galda novietojumu ar ramja novie-
tojumu atbilstosi uzlimém (E).

* Parvietojiet bidamo galdu zaga bloka virziena
un nofiksgjiet to Saja stavokli. PEc tam pievelciet
skravi.

TP

4.4.7. att.

5. REGULESANA

ABRiDINAJ UMS

Rikojoties ar instrumentiem, lietojiet aizsargcimdus.

5.1 Iezagesanas zaga reguléSana

AUZMANTBU

Lai zagétu ar apdares materialu parklatus panelus,
ir jaizmanto iezageéSanas zagis (D). Novietojiet
iezageSanas zaga asmeni ta, lai iegtu 2 mm dzilu
e

iezagejumu.

Ja ir nepiecieSams manTt iezagéSanas zaga
novietojumu attieciba pret zagi, veiciet talak noraditas
darbibas.

 Atbrivojiet kloki (A) un péc tam noregulgjiet
iezagesanas zaga augstumu, izmantojot kloki (C).
Nofiksejiet kloki (A).

* Atbrivojiet kloki (B) un p&c tam noregulgjiet
iezageéSanas zaga augstumu, izmantojot kloki (D).
Nofiksgjiet kloki (B).

ABRiDINAJ UMS

Uzgrieznis (E) ir pareizi noreguléts un nostiprinats. To
nedrikst nepamatoti regulét.
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2mm

5.2 Pagarinajuma galda plakanuma

reguléSana

Talak ir noraditi montaZai nepiecieSamie darbariki.

e Taisnlenkis

* Tausts

* 4 mm L veida atslega

* 16 mm uzgrieZnatslega

* Novietojiet taisnlenki (B) uz galvena galda un
pagarinajuma galdiem un parbaudiet plakanumu, iz-
mantojot taustu.

» Atkartoti pievelciet bultskrives (A), lai precizi
noregulétu plakanumu

5.2. att.

5.3 Vadplaksnes preciza regulésana
Talak ir noradtti montazai nepiecieSamie darbariki.
e Taisnlenkis, lenkmers, dzilummers

e Tausts

* 18 mm uzgrieZnatslega
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* Izmantojot trijstra cirkuli un taustu, parbaudiet, vai
vadplaksne atrodas perpendikulara stavoklt attieciba
pret galdu. Atbrivojiet Tso asi (B) (4 gab) un péc tam
parvietojiet vadotni uz augSu vai uz leju cik vien
iespg&jams perpendikulara stavokli.

e [zmantojot taisnlepki un dzilummeéru, parbaudiet,
vai asmens atrodas paral€la stavokl attieciba pret
vadplaksni. Atbrivojiet 1so asi (B) (4 gab) un péc
tam parvietojiet vadotni uz augsu vai uz leju cik vien
iesp&jams paraléla stavokli.

VY T
[

5.3.2. att.

6. LIETOSANAS PROCEDURAS

ABRTDINAJ UMS

Kad griezas zaga asmens, stradajiet ar iekartu
uzmanigi un nekada gadijuma NELIETOJIET iekartu,
ja visi aizsargi un citas droSibas ierices nav laba darba
kartiba.

6.1 Iekartas iedarbinaSana un
apturésana

Attela ir redzams iekartas sledZu novietojums.

* A. galvena slédZa motora iedarbinasanas poga
* B. zaga asmens apturé$anas poga

e C. arkartas apturéSanas poga

* D. gropésanas iekartas vadibas sledzis
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6.1. att.

6.2 Darba vieta

ABRTDINAJ UMS

Iekarta ir izstradata tikai viena operatora lietoSanai. Ja
tick zageti nelieli materiala gabali vai ir nepiecieSams
piespiest materialu norobeZotajam, ir jaizmanto
plastmasas biditajs.

A. Darbs ar bidamo galdu (malu nozageSana)

B. Paralela zaggjuma puse
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6.2. att.

6.3 Darbs ar iekartu

Izveleta ripzaga lietoSanas metode ir atkariga no
apstradajama kokmateriala izmériem un veicamas
apstrades veida. Zaggjot kokmaterialu ar parklajumu,
ir loti svarigi izmantot grop€taju, lai nepielautu
izroboSanu. Ja gropétajs nav nepiecieSams, nolaidiet to
pilniba zem galda.

6.3.1 Darbs ar bidamo galdu

* Novietojiet materialu uz bidama galda. Nofiksgjiet
to, izmantojot aluminija aizturi (B) un satvérgju (C).

* Iepemiet noradito poziciju (A) un stumiet uz bidama
galda esoSo vadibas sviru uz priekSu garam asme-
nim.
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6.3.1. att.

6.3.2 Darbs ar vadplaksnl

* Nofiksgjiet bidamo galdu. Piespiediet materialu
vadplaksnes sanu virsmai. Stumiet materialu uz
priekSu pari galdam.

* DroSibas apsveérumu dél lietojiet plastmasas
bidiSanas kluctti.

* Nozagéjot nelielu materiala dalu, izmantojiet
bidiSanas ndju, lai nepielautu nelaimes gadijumu un

-6 =V

roku nozagesanu.

6.4 Sis iekartas pareiza lieto§ana

* Vispirms parliecinieties, ka iekarta nevibré. Ja jau
esat sacis zagét, neméginiet nonemt materialu,
bet turpiniet vienmeérigi zaget nemainiga atruma.
Materialu (jo 1pasi, ja taja ir zari) nedrikst parak atri
stumt asmens virziena (ir jaizvélas materiala bie-
zumam atbilstoSs stumSanas atrums). Nepielaujiet
materialu apstasanos starp zaga norobezotdju un as-
meni.

* Nepielaujiet zobu saskari ar metala prieckSmetiem.
Ja tas ir nepiecieSams, uzasiniet zaga asmeni. Biezi
tiriet teérauda korpusu un zobus ar piemé&rotiem
Skidrajiem lidzekliem. Iegremdgjiet zaga asmeni
trauka ar Skidrumu un p&c tam notiriet asmeni ar
suku (neizmantojiet metala suku). Attieciba uz zo-
biem — materiala vienlaikus ir jaiegriezas vismaz
2-3 zobiem (A). Ja materiala iegrieZas tikai viens




zobs (B), nevar iegiit labas kvalitates zagejumu.
Kad vien tas ir iesp€jams, ir loti svarigi arT pacelt
asmeni ta, lai visa zobu griez€jdala izvirzitos virs
kokmateriala.

ABRTDINAJ UMS

Pirms pieskarSanas iekartas dalam noteikti izsledziet
galveno slédzi un atvienojiet galveno stravas padevi.

- —5mm

- —5mm

6.4. att.

6.5 ZageSanas parbaude péc iekartas
reguléSanas pabeigSanas

Pirms materiala zagéSanas parliecinieties, ka bidamais
galds un norobeZotajs ir pareizi noreguléti. Izvélieties
asu un augstas kvalitates asmeni. Ludzu, izvélieties
1000 mm x 1000 mm lieluma kokskaidu platni
vai liela blivuma platni. Platnes biezumam ir jabut
lielakam neka 19 mm. Novietojiet materialu ta, lai
zag&jama puse atrastos netalu no norobezotaja, un
pec tam pagrieziet materialu pret€ji pulkstenraditaju
kustibas virzienam. Zaggjiet 5 reizes, katru reizi
nozaggjot 10 mm platu dalu. P&c tam parbaudiet
piektas nozagétas dalas platumu. NepiecieSama
pielaide ir 0,2 mm.
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6.5. att.
6.6 Materials un asmens (tikai uzzinai)
Zagesanas | lezagesanas Tezagesanas Iezagesanas Tezagesanas
Materials atrums |asmens diametrs|asmens diametrs| asmens diametrs |[asmens diametrs
(m/s) D=250 mm D=300 mm D=350 mm D=400 mm
Miksta kokmateriala 60-80 24 W 28 W NW 36 W
gareniska zaggésana
Miksta kokmateriala 60-80 40 W 48 W 54W 60 W
Skerseniska zageSana
Cieta kokmateriala 60-80 24 W 28 W 2 W 36 W
gareniska zaggéSana
Cleta kokmateriala 60-80 40W 48 W 54 W 60 W
Skerseniska zagesana
Finiera platne 70-80 60 W 72 W
Kokskaidu platne 50-70 40 W 48 W
Kompozztmaterlﬁla 60-80 A3 W 60 W 79 W
platne
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Zagesanas | lIezagesanas Iezagesanas Tezagesanas Iezagesanas
Materials atrums |asmens diametrs|asmens diametrs| asmens diametrs |asmens diametrs
(m/s) D=250 mm D=300 mm D=350 mm D=400 mm
Saplaksna platne 50-80 40 W 48 W 54 W
Skaidu platne 60-80 48 W 60 W 72 W
Skaidu platne ar 60-80 60 TF 72 TF 84 TF
parklajumu
Liela blivuma platne 60-80 48 W 60 W T2W
Liela bl_1vurBa platne ar 60-80 60 W W 4 W
parklajumu
Skiedru platne 60-80 60 W W 84 W
Ipasi plana platne 50-70 60 TF 72 TF 84 TF
Rigipsis 40-60 48 W 60 W 72 W

Piezimes. W: dazada virziena zobi (kreisie un labie zobi)

TF: pakapienveida plakanie zobi

Vot

IezageSanas asmens izméri: 120 mm diametrs, 24 zobi, pakapienveida plakanie zobi, 20 mm iekS$gjas

atveres diametrs.

7. APKOPE

) } Pirms jebkadu apkopes
ABRIDINAJUMS darbibu veikSanas atvienojiet
galveno stravas padevi.

7.1 Zaga asmens nomaina

ABRTDINAJ UMS

Drikst lietot tikai atbilstoSi standarta EN 847-1:2005
prasibam raZotus un pareizu uzasinatus zaga asmenus.
Nelietojiet zaga asmeni, kura nominalais maksimalais
atrums ir mazaks neka zaga varpstas grieSanas
atrums. Ludzu, vienmeér nodroSiniet, lai sprauga starp
SkelSanas nazi un zaga asmeni biitu 3-8 mm plata.

* Pagrieziet asmens pacelSanas ratu, lai parvietotu as-
meni augstakaja stavokli.

* Iznemiet asmens aizsargu (A).

* Iznemiet galda ieliktni (B).

» Parbidiet bidamo galdu Iidz galam uz aizmuguri.

* Nonemiet asmens parsegu (D).

e Atskravejiet uzgriezni (C), lai iznemtu asmeni un to
nomainitu.
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7.2 Siksnas nomaina

Talak ir noraditi montazai nepiecieSamie darbariki.
* 4 mm seSkansu atsléga
* 6 mm seskansu atsléga

* Izmantojot 4 mm seSkanSu atslegu, nonemiet labas
puses plaksni un péc tam pagrieziet vitnstieni (7.2.
att. A), izmantojot 6 mm seSkanSu atslegu.

* GrieZot atslegu pulkstenraditaju kustibas virziena,
siksna tiek atspriegota, bet grieZot atsleégu pretgji
pulkstenraditaju kustibas virzienam, siksna tiek
nospriegota.




7.2. att.

7.3 Vispariga tiriSana

ABRiDINAJ UMS

Ladzu, NETIRIET no galda skaidas, kamér griezas
zaga asmens.

Pec katra darba cikla rupigi notiriet iekartu un visas tas
dalas, ar puteklusticgju nosuciet skaidas un puteklus
un notiriet no iekartas sveku paliekas.

Izmantojiet saspiestu gaisu tikai tad, ja tas ir absolti
nepiecieSams, un §ada gadijuma lietojiet aizsargbrilles
un aizsargmasku.

Ir janotira talak noraditas dalas.

* Bidama galda sliede (A).

» Bidama galda atbalsta pagarinajums (B).

7.4 Vispariga elloSana

* Reizi nedela notiriet visus iekartas kustigos savieno-
jumus (A) un ieellojiet tos, parklajot ar planu ellas
un smeérvielas kartu.

* Nepielaujiet ellas nonakSanu uz siksnam un
skriemeliem.

7.4. att.

7.5 Nomaina un atbrivosanas

Ja ir nepiecieSamas veikt nomainu, iekartas dalas
ir janomaina pret originalajam dalam, jo pretgja
gadijuma nevar garant€t efektivu So dalu darbibu.

No nomainitajam dalam ir jaatbrivojas saskana ar
lietoSanas valstt speka esoSajiem likumiem.

Lai veiktu dalu nomainu, ir nepiecieSama TpaSa
apmaciba un tehniskas iemanas, tapéc ieprieks
noraditas tehniskas iejaukSanas ir javeic kvalificétiem
darbiniekiem, jo pretgja gadijuma iekarta var tikt
bojata un darbinieki var tikt paklauti riskam.

AUZMANTBU

* Ja rodas iekartas, tostarp aizsargu vai instrumentu,
bojajumi vai darbibas trauc&jumi, sazinieties ar
viet€jo pilnvaroto parstavi, lai sanemtu tehnisko
palidzibu un veiktu apkopi.

e Jebkuras apkopes darbibas drikst veikt tika tad, ja
iekarta ir pilniba izoléta no viesiem energijas avo-
tiem (atvienota).

8. PROBLEMU NOVERSANA

ABRiDINAJ UMS

e Ja velaties sanemt jebkadu informaciju vai ir radu-
sies kada probléma, sazinieties ar vietgjo izplatitaju
vai tehniskas apkalpes centru. NepiecieSamas
tehniskas iejaukSanas ir javeic kvalificétiem tehniska
dienesta darbiniekiem.

* Pirms jebkadu problému noveérSanas vai apko-
pes darbibu veik3anas noteikti PARSLEDZIET
SLEDZI IZSLEGTA STAVOKLI, ATVIENOJIET
STRAVAS PADEVES VADU UN UZGAIDIET,
LIDZ BEIDZ GRIEZTIES ZAGA ASMENS.
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Problema

Iespéjamais iemesls

Risinajums

Zagis parstaj darboties,
vai to nevar iedarbinat.

1. Aktivizéts motora parslodzes slédzis.
2. Zagis ir atvienots no sienas
kontaktligzdas vai motora.

3. Ir pardedzis droSinatajs, vai aktivizéts
jaudas slédzis.

4. Bojats vads.

1. Laujiet motoram atdzist un atiestatiet
motora parslodzes sledzi.

2. Parbaudiet visus spraudnu savienojumus.

3. Nomainiet droSinataju vai atiestatiet jaudas
sledzi.

4. Nomainiet vadu.

Nevar ieglt precizus
griezumus 45° vai 90°
lenki.

1. Nepareizi noreguléti fiksetie stavokli.
. Neprecizi iestatits lenka raditajs.

1. Parbaudiet asmeni, izmantojot kvadratveida
kluctti, un noregulgjiet fiks€tos stavoklus.

2. Parbaudiet asmeni, izmantojot kvadratveida
kluctti, un noregulgjiet raditaju.

1. NorobeZotajs nav salagots ar asmeni. |1. Parbaudiet un noregulgjiet norobezotaju.
Zagejot garenvirziena,|2. Deforméts kokmaterials. 2. Izvelieties citu kokmaterialu.
asmens iesprast materiala. |3. Parak liels stumsanas atrums. 3. Samaziniet stum$anas atrumu.
4. Skelejs nav salagots ar asmeni. 4. Salagojiet Sk€leju ar asmeni.
1. Uzasiniet vai nomainiet asmeni.
1. Neass asmens. . .
e 2. Apgrieziet asmeni otradi.
.. .. _._. .|2.0tradi piestiprinats asmens. . . .
Ar zagi iegitie zag€jumi . . 3. Nonemiet asmeni un notiriet to.
LS 3. Uz asmens ir sveki vai darva. C . R
nav apmierinosi. . O 4. Nomainiet asmeni pret piemérota veida
4. Zagejumam nepiemerots asmens. .
. . asmeni.
5. Uz galda ir sveki vai darva.

5. Notiriet galdu.

Asmens nesasniedz
nepiecieSamo atrumu.

1. Parak gar§ pagarinajuma vads vai
parak mazs ta diametrs.

2. Darbnica ir parak zems spriegums.

3. Motora vadojums nav piemeérots
vajadzigajam spriegumam.

1. Nomainiet pret piemé&rota izméra vadu.

2. Sazinieties ar viet&jo elektroenergijas
uznémumu.

3. Skatiet motora savienojumu karba sniegto
informaciju.

Zagis parmerigi vibre.

1. Iekarta ir novietota un nelidzenas
gridas.

2. Bojats zaga asmens.

3. Bojatas kilsiksnas.

4. Saliekts skriemelis.

5. Nepareizi piestiprinats motors.

6. Parmériga pacelSanas mehanisma
brivgaita.

7. Valigas detalas.

1. Novietojiet uz plakanas un lidzenas virsmas.
2. Nomainiet zaga asmeni.

3. Nomainiet kilsiksnas.

4. Nomainiet skriemeli.

5. Parbaudiet un noregul&jiet motoru.

6. Noregul€jiet vitnu un tapna kronSteinu.

7. Pievelciet detalas.

Vadplaksne aizkeras aiz
vadotném.

1. Nepareizi uzstaditas vadotnes vai
pagarinajuma mala.

2. Nepareizi noreguléts vadplaksnes
Virzitajs.

1. Atkartoti samont&jiet vadotnes (skatiet
vadplaksnes rokasgramatu).

2. Noregulgjiet virzitajus (skatiet vadplaksnes
rokasgramatu).

Asmens sit atpakal
materialu.

1. Nepareizi noreguléta vadplaksne.

2. §l,<éléjs nav salagots ar asmeni.

3. Materials tiek stumts, neizmantojot
vadplaksni.

4. Nav uzstadits Skelgjs.

5. Neass asmens.

6. Materials tiek atlaists, pirms tas
atrodas aiz asmens.

7. Neasas atsitiena noveérSanas plaksnes.

1. Salagojiet vadplaksni ar slipzageSanas
gropi.

2. Salagojiet Sk€lgju ar asmeni.

3. Uzstadiet un lietojiet vadplaksni.

4. Uzstadiet un lietojiet Sk€l&ju (ar aizsargu).
5. Nomainiet asmeni.

6. Pirms materiala atlaiSanas stumiet materialu
lidz galam pari asmenim.

7. Nomainiet vai uzasiniet atsitiena noveér§anas
plaksnes.

Asmeni never brivi pacelt
vai sasvert.

1. Parmériga stiepe pacelSanas
mehanisma.
2. PacelSanas un sasvérsanas

1. Noregulgjiet pacelSanas vitnu un tapna
kronSteinu.
2. Notiriet un atkartoti ieellojiet.
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1. BENDROJI INFORMACIJA
1.1 Pratarmé

Sios staklés skirtos tiesiems ir kampiniams medienos
pjuviams atlikti, ypa¢ medienos plokstéms pjauti.
Tam tikra Siame vadove pateikta informacija ir
paveiksléliai gali skirtis nuo jasy turimy stakliy, nes
jame apraSytos ir iliustruotos visos stakléms budingos
konfigtiracijos, jtraukiant visus pasirinkimo variantus.
Todel vadovaukites tik ta informacija, kuri taikoma
batent jusy jsigytos konfigtiracijos stakléms.

Siame vadove siekiama pateikti reikiama stakliy
techninés priezitiros ir tinkamo naudojimo informacijg.
ISkilus bet kokiai techninei problemai, prireikus
atsarginiy daliy ar atsiradus bet kokiam naujam darbo
reikalavimui, kreipkités j platinimo tinklo atstovus.
Prie§ pradédami eksploatuoti stakles, turite perskaityti
§i vadova ir jsitikinti, kad viska supratote. Jgije
daugiau stakliy naudojimo Ziniy uZtikrinsite saugesnj
darbg ir pasieksite geriausiy rezultaty.

Kad buty lengviau skaityti, vadovas padalytas j
skyrius, kuriuose iSskiriami svarbiausi procesai. Jei
norite greitai perzvelgti temas, Zr. rodykle. Norint
pabréZti tam tikry pagrindiniy procesy svarba, jie
Zymimi prie§ juos pateikiant simbolius:

AISPEJIMAS

: PareiSkimas, nurodantis, jog
PERSPEJIMAS ~ . L ’
A reikia elgtis apdairiai, kad nebiity

materialiniy nuostoliy, pvz.,
padaryta Zala turtui ar gaminiui.

Nurodo gresiantj operatoriaus ar
kity asmeny sunkaus susiZeidimo
pavojuy. Atidziai ir tiksliai
laikykités instrukcijy.

1.2 Stakliy identifikavimas

Prie stakliy yra pritvirtinta identifikaciné plokstele,
kurioje nurodyti gamintojo duomenys, pagaminimo
metai, serijos numeris ir techniniai duomenys.

13Klientuy
rekomendacijos

aptarnavimo

Bet kokius stakliy daliy iSrinkimo darbus
turi atlikti kvalifikuoti ir jgalioti techniniai
darbuotojai. UZtikrinkite tinkamg stakliy naudojima
vadovaudamiesi Siame vadove pateiktomis
instrukcijomis.

PERSPEJIMAS Stakle_s eksp}oevlt_lioti ir aFlikti _]'Vl%
l gs technine priezitra gali tik §j
vadova perskaite kvalifikuoti ir
igalioti darbuotojai.
Vadovaukités apsaugos
nuo nelaimingy atsitikimy
nuostatais ir bendrosiomis
saugos bei pramonés medicinos
taisyklémis.

2. ATSARGUMO PRIEMONES
2.1 Saugos uztikrinimo nuostatai

A[SPEJIMAS

Medzio apdirbimo staklés — tai dideliu greiciu

veikianti ir didelj pavojy galinti sukelti jranga.

Eksploatuoti Sig jranga gali tik iSmokytas naudotojas.

Jei asmuo susiZeis ar sugadins jranga nesilaikydamas

saugaus eksploatavimo taisykliy, gamintojas neatsakys

uz pasekmes.

e Stakliy operatorius turi jvykdyti visas butinas
salygas, kad galéty eksploatuoti sudétinga jranga.

e DraudZiama naudoti stakles apsvaigus nuo alkoho-
lio, narkotiky ar vaisty.

* Visus operatorius bitina tinkamai iSmokyti naudoti,
reguliuoti ir eksploatuoti stakles.

* Operatoriai privalo atidZiai perskaityti vadova,
ypac¢ atkreipdami démesj | jspéjamasias ir saugos
pastabas. Be to, juos batina informuoti apie pavojy
naudojant stakles ir atsargumo priemones, kuriy ga-
lima imtis. Taip pat juos butina iSmokyti periodiSkai
tikrinti apsaugas ir saugg uztikrinancius prietaisus.

* Prie§ atlikdami reguliavimo, remonto ar valymo dar-
bus, atjunkite stakles nuo elektros maitinimo ir nus-
tatykite i§jungimo jungiklj | padét] OFF, i§jungdami
pagrindinj jungiklj.

* Po pradinio jtvirtinimo ar eksploatuojant daug
valandy pavary dirzai gali atsilaisvinti; tai nulemia
padidéjusj jrankio stabdymo laikg (stabdymo laikas
turi bati trumpesnis nei 10 sek.). Nedelsdami juos
priverzkite.

* Darbo zona aplink stakles visada turi bati Svari, kad
buty galima greitai ir lengvai pasiekti skirstomajj
skyda.

* Naudokite tik staklémis apdirbti tinkamg medZiagg.
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Staklémis apdirbamoje medZiagoje negali buti jokiy
metaliniy daliy.

* Niekada staklémis neapdirbkite stakléms
nepritaikyty per mazy ar per placiy ruosiniy.

* Neapdirbkite aiSkiai paZeistos medienos (kurioje yra
jtrukimy, gumby, metaliniy daliy ir pan.).

 Niekada nekiSkite ranky tarp judanciy daliy ir (arba)
medziagos.

 Nekiskite ranky prie jrankio; ruoS$inj tiekite naudo-
dami stamiklj.

e Jrankius laikykite tvarkingai ir nejgaliotiems asme-
nis nepasiekiamoje vietoje.

* Naudokite tik nepazeistus ir tinkamai pagalastus
jrankius.

* Niekada nenaudokite jrankiy didesniu greiciu, nei
rekomenduoja gamintojai.

« Svariai nuvalykite jrankiy laikymo pavirSiy ir
jsitikinkite, kad jie gerai padéti horizontaliai be jokiy
jdubimy.

* Naudodami jrankius visada muveékite pirStines.

e Irankius sumontuokite tinkama stakliy veikimo
kryptimi.

* Stakles jjunkite tik tinkamai sumontave visas apsau-
gas.

* Prijunkite dulkiy siurbimo gaubtus prie atitinkamos
siurbimo sistemos; veikiant stakléms reikia nuolat
siurbti.

* Niekada neatidarykite dureliy ar apsaugy veikiant
stakléms ar sistemai.

* Daugelis nemaloniy pavyzdZiy parodé, kad niekas
neturéty neSioti aksesuary, galin¢iy sukelti sunkiy
nelaimingy atsitikimy. Todél prie§ pradédami dirbti
nusiimkite visas apyrankes, laikrodzius ar Ziedus.

e Gerai uZzsisekite darbo drabuziy rankoves aplink
rieSus.

* Nusivilkite visus kabancius drabuZius, kurie gali
jsipinti ] JUDANCIAS DALIS.

* Visada avékite tvirtg avalyne, kaip nurodyta visy
Saliy apsaugos nuo nelaimingy atsitikimy nuosta-
tuose.

» UZzsidékite apsauginius akinius. Naudokite tinka-
mas apsaugos nuo triuk§mo priemones (ausines,
ausy kiStukus ir pan.) ir uzsidékite nuo dulkiy
apsaugancig kauke.

* Atlikti stakliy remontg, techning priezitirg ar stakles
eksploatuoti leiskite tik jgaliotiems Zmonéms.

e Gamintojas neatsako uZ jokiag Zada, patirtg dél
savavaliSky stakliy pakeitimy.

* Visus transportavimo, surinkimo ir iSrinkimo darbus
turi atlikti tik iSmokyti darbuotojai, Zinantys, kaip
atlikti konkrecia operacija.

e Operatorius negali palikti veikianciy stakliy be
priezidros.

* Per bet kurig darbo ciklo pertraukg iSjunkite stakles.

e Jei darbo ciklo pertrauka trunka ilgai, atjunkite
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pagrindinj maitinima.

* Nelaimingo atsitikimo ar gedimo atveju biitina
nedelsiant iSjungti stakles ir iStraukti kiStukg iS
pagrindinio maitinimo lizdo bei kreiptis pagalbos
| jgaliotus Zmones. Jei ruoSinys uzstringa, jj reikia
Siek tiek patraukti atgal ir saugiai atblokuoti jrangg.

Jei bet koks nelaimingas
atsitikimas jvyko del netinkamai
prijungty elektriniy komponenty
ar netinkamo surinkimo,
gamintojas neatsako uZ pasekmes.

Jei bet koks nelaimingas
atsitikimas jvyko be leidimo
pakeitus stakliy veikimg ar
atsargines dalis, gamintojas
neatsako uZ pasekmes.

Jei bet koks nelaimingas
atsitikimas jvyko eksploatuojant
be atsarginiy daliy ar naudojant
sugadintas atsargines dalis,
gamintojas neatsako uZ pasekmes.

2.2 Isliekantis pavojus

AISPEJIMAS

Net naudotojui laikantis saugaus

eksploatavimo taisykliy ir

naudojant Sig jranga
vadovaujantis naudotojo vadovu,
pavojus vis tiek iSlieka.

Gamintojas neatsako uz jokias dél

nenumatyty aplinkybiy

atsiradusias pasekmes.

* Kontaktas su jrankiu.

» Kontaktas su judanCiomis dalimis (dirzais, skriemu-
liais ir pan.).

* RuoSinys gali bati iSstumtas. Stovékite kitoje puséje,
nei veikia pjovimo diskas, kad nepatektuméte j
i§stimimo zong.

* Nelaimingi atsitikimai dél medZio skeveldry ar
nuolauZzy.

* Jdéto jrankio iSmetimas.

» Mirtis nuo elektros srovés, prisilietus prie veikianciy
daliy.

* Netinkamai sumontavus jrankius kylantis pavojus.

e Atvirkstinis jrankio sukimasis dél netinkamo elektri-
nio sujungimo.

* Pavojus jkvépus dulkiy, jei dirbama be dulkiy siur-
blio.

Atminkite, kad naudojant bet kokius stakliy jrankius

kyla pavojus.

Atlikdami bet kokius darbus staklémis (net

paprascCiausius) bukite atidas ir susikaupe.




2.3 Saugos ir informaciniai Zenklai

Sie 7enklai gali bati taikomi dirbant su staklemis. Kai
kuriais atvejais jie nurodo galimas pavojingas salygas
ar teikiami kaip nurodymas.

Visada bukite labai atidus.

Saugos Zenklai.

Pavojus susizeisti akis. UZsidékite akiy
apsauga.

Naudokite apsaugos nuo triuk§mo priemones.

Elektros Soko pavojus. Nesiartinkite prie
veikiandiy stakliy.

@ Pries naudodami stakles atidZiai perskaitykite
vadova ir jsitikinkite, kad viska supratote.
Informaciniai Zenklai.

Nurodomos techninés charakteristikos, sukimo ir
palenkimo kryptis, blokavimas ir atleidimas ir pan.
AtidZiai vadovaujantis nurodymais bus paprasciau
naudoti ir reguliuoti stakles.

Zenklai pavaizduoti grafiikai, todél nereikia
papildomy paaiskinimy.

3. TECHNINIAI DUOMENYS
3.1 Pagrindiniai komponentai

. DesSinés pusés ilginamasis stalas

. Pagrindinis stalas

. Pjovimo disko apsaugos mechanizmas
. Pjovimo diskas

. Galinis ilginamasis stalas

. Slankusis stalas

. Teleskopinis kreiptuvas

. Kvadratinis slankusis stalas

. Pakreipimo ratas su rankena

0. Keélimo ratas su rankena

= O 00 1 N L B~ W~
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11. Rémo mechanizmas
12. Pjovimo kreiptuvo mechanizmas
13. Kvadratinis slankusis stalas

3.2 Techniniai duomenys

ATEINO. oot 23674-0106
LUNQ oo BTS315
Variklio jtampa......ccccoceecvevenenencnennene. 3~400 V/50 Hz
Pagrindinio variklio galia...........ccccccceveenne 2.5 kW,S1
Réztuvo variklio galia........coceeveeveninienicnnene. 550 W,S1
Pagrindinio pjovimo disko skersmuo............... 315 mm
Pagrindinio pjovimo disko sukimosi greitis . 4000 rpm
RéZtuvo pjovimo disko skersmuo.................... 120 mm
Réztuvo pjovimo disko sukimosi greitis....... 8000 rpm
Pjovimo disko pakreipimo kampas.........c..c....... 0~45°
Pagrindinio stalo dydis.....c...c.cccecveeueennee. 800 x 530 mm
DeSinés pusés ilginamojo stalo dydis ....800 x 470 mm
DidZiausia Jpjova .....coceeveerieriiiniinienienienes 900 mm

DidzZiausias jpjovimo gylis...102 mm, esant 90° kampui;
.............................................. 72 mm, esant 45° kampui

Slankiojo stalo dydis .......c.ccceeeerueennne. 1200 x 360 mm
Slankiojo Stalo €iga ........ceceevuevveneeienienieneenne. 1200 mm
Kvadratinio slankiojo stalo dydis........... 600 x 460 mm

3.3 Elektrinis sujungimas

 Elektros montavimo darbus turi atlikti kompeten-
tingi, kvalifikuoti darbuotojai.

* Prijungti prie tinklo reikia naudojant gnybty déZute.

* Maitinimo laidg turi keisti tik kvalifikuotas elektri-
kas.

* Pagrindinius laidus prijunkite prie standartinio 400
V £ 10 % (TS315) ir 230 V = 10 % (TS315) (50 Hz
+ 1 % Hz) maitinimo lizdo su apsauga nuo nepakan-
kamos ar per didelés jtampos arba per didelés sroves
uztikrinanciais prietaisais bei liekamosios srovés
prietaisu (RCD), kurio maksimalios liekamosios
srovés stiprumas 0,03 A; pagrindiné jungtis turi bati
su maks. 20 A (TS315) ir 10 A (TS315) inerciniu
saugikliu. EN 60204-1:2006 18.2 skyriuje nurodytg
bandyma turi atlikti galutinis naudotojas, galutinai
sumontaves jranga.

AISPEJIMAS

Siekiant iSvengti elektros iSkrovos ar gaisro, visus
elektros sistemos techninés prieziGiros ar remonto
darbus turi atlikti kvalifikuoti elektrikai, naudojantys
originalias atsargines dalis.
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3.4 TriukSmo lygis
Be apkrovos  Su apkrova

Garsinio slégio lygis
Garso galios lygis

<804 dB(A) <85,7dB(A)
< 98,1 dB(A) <100,7 dB(A)

Susijusi neapibréztis K = 4 dB

Matavimas atliktas pagal EN ISO 3746:1995 ir EN
ISO 11202:1995 standartus.

ISmatuoti triukSmo lygiai — tai triuk§mo skleidimo
lygiai, kurie nebutinai atitinka saugaus darbo triuk§Smo
lygi. Nors triukSmo skleidimo ir poveikio lygiai yra
susije, Siais jvertinimais negalima remtis nustatant,
ar reikia papildomy atsargumo priemoniy. Faktiniam
poveikio operatoriui lygiui jtakos gali turéti tokie
veiksniai kaip poveikio trukmé, aplinkos ypatybés
ir kiti triuk§ma skleidZiantys Saltiniai, pvz., stakliy
skaiCius ir kiti greta vykdomi apdirbimo staklémis
darbai. Be to, leidZiamo poveikio vertés gali skirtis
skirtingose Salyse. Nepaisant to, vadovaudamasis §ia
informacija stakliy naudotojas gali geriau jvertinti
pavojuy ir rizika.

Kiti triukSmo poveikj slopinantys veiksniai:

* Pasirinkti tinkami jrankiai;

e Jrankiy ir stakliy techniné prieZitra;

* Apsaugos nuo triuk§mo priemoniy (pvz., ausiniy,
ausy kistuky ir kt.) naudojimas.

A[SPEJIMAS

3.5 Dulkiy kaupimasis

Visada naudokite apsaugos nuo
triuk§mo priemones.

Tinkamai siurbdami nejkvepsite dulkiy ir uZtikrinsite
sklandesnj stakliy veikima. Lentelése nurodytos
kiekvieno atskiro siurbimo proceso maziausios
oro srauto ir grei¢io vertés. Atitinkamas slégio
sumazgjimas ties dulkiy siurbimo anga yra 530 Pa.
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Pjuklas

VirSutinis gaubtas Apatinis gaubtas
Oro srautas 140 kub. m/h 690 kub. m/h
MaZziausias oro cirkuliavimo greitis 20 m/s

Isitikinkite, kad siurbimo sistema atitinka Sias vertes
gaubto ir kaklelio sujungimo vietoje. (3.5 pav.)

3.5 pav.

Siurbimo kaklelio skersmuo:
A. pjovimo disko apsauga (skersmuo 40 mm)
B. dulkiy siurblio korpusas (skersmuo 100 mm)

Prijunkite kaklelius prie siurbimo sistemos naudodami
lankscCius atitinkamo skersmens vamzdZius.
Pritvirtinkite fiksatoriais. Vamzdj reikia padéti taip,
kad netrukdyty operatoriui dirbti staklémis.

AISPEJIMAS

Visada dirbkite jjunge siurbimo sistemg. Siurbimo
sistemg ir stakles visada paleiskite tuo paciu metu.

3.6 Sauga uztikrinantys prietaisai

Staklése integruoti Sie saugg uZztikrinantys prietaisai:
(3.6 pav.)




A. Apsauginis jungiklis.

Sustabdo stakles, jei atidaroma apsauga (B)
veiksmams su pjovimo disku atlikti.

B. Pjuklo disko apsauga

Avarinis i§jungiklis

Paspaudus mygtuka maitinimas i$ karto atjungiamas.
Tai rankiniu budu valdomas mygtukas. Nustatyti i$
naujo §j mygtuka galite jj pasuke pagal laikrodZio
rodykle.

4. MONTAVIMAS

APERSPEJIMAS

Surinkimo darbus turi atlikti patyres ir iSmokytas
asmuo.

4.1 Pakuotés turinys

* Staklés pristatomos i§ dalies surinktos. Prie§ naudo-
jant reikia galutinai surinkti.

* Stakliy pakuotéje rasite nurodytus komponentus, rei-
kalingus atliekant pradinius surinkimo darbus.

* Jei truksta kokiy nors daliy, nebandykite surinkti
stakliy, jkiSti maitinimo laido j lizda ar jjungti
jungiklio, kol gausite ir tinkamai sumontuosite
trokstamas dalis.

BTS315, 18 viso dvi kartono dézés:

. Pjovimo disko apsauga

. Galinis ilginamasis stalas

. Kreiptuvas

. Papildomos atramos surinkimas

. Rémo surinkimas

. Ilginamasis stalas

. Slankusis stalas (supakuotas atskirai)
. Kreipiamieji bégeliai

9. Skalés jtaisas

10. Pjovimo kreiptuvo surinkimas
11. DeSinés pusés ilginamasis stalas
12. Atraminis dulkiy gaubto laikiklis

01N N B W=

4.2 Kélimas ir iSkrovimas

AISPEJIMAS

Keélimo ir i8krovimo darbus turi atlikti tik kvalifikuoti
darbuotojai, iSmokyti atlikti butent tokias operacijas.
Ikraudami ir iSkraudami venkite smugiy, kad
nesuzalotuméte asmeny ir nesugadintuméte daikty.
Isitikinkite, kad niekas nestovi po kabanciu kroviniu
ir (arba) tiltinio krano eksploatavimo zonoje, keliant ir
iSkraunant stakles.

Kelti galima tiltiniu kranu ar savaeigiu automobiliniu
krautuvu. Prie§ manevruodami nuimkite nuo stakliy
visas ant jy likusias transportuojant naudotas ar
pakuotés dalis. Patikrinkite, ar kélimo jrangos galia
atitinka bendrajj stakliy svorj (nurodyta 4.2 pav.).

Jei keliama krautuvu, atlikite Siuos veiksmus:

* Sureguliuokite Sakiy (A) plotj, kad baty 550 mm.

* JkiSkite Sakes (A), kaip parodyta paveikslélyje,
atitinkamai pagal firmos lenteles (E) ir butinai per-
skirkite jas pleiStu uZpakaliniy kojugaliy (D) gale.

Jei naudojamas tiltinis ar paprastas kranas, atlikite

Siuos veiksmus:

* Naudokite du tinkamo ilgio ir tinkamo patvarumo
dirzus (B) (maZiausias dirzy ilgis — 4 000 mm).

* Pakelkite dirzus ir uzdékite, kaip parodyta 4.2 pav.

e Pritvirtinkite dirZus prie atitinkamos keliamosios ga-
lios tiltinio krano (C).

* I§ léto traukite tiltinj krang, kad dirZai (B) jsitvirtinty,
kol bus visiSkai stabilas.

 Kelkite atsargiai ir létai, kad krovinys nesitibuoty, ir
pastatykite stakles j pasirinktg vieta.

* Pasalinkite apsaugine vasko dangg nuo visy staly
ir nedazyty pavirSiy, naudodami Zibalg ar i§ jo pa-
gamintus produktus. Nenaudokite jokiy tirpikliy,
benzino ar dyzelino, dél kuriy gali nublukti dazai ar
oksiduotis stakliy dalys.
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4.2 pav.

4.3 Montavimo vietos charakteristikos

AISPEJIMAS

Draudziama montuoti stakles aplinkoje, kurioje yra
Sprogimo pavojus.

Montavimo vietg reikia pasirinkti jvertinus reikalinga
darbo vietg pagal apdorojamy ruoSiniy matmenis ir
aplink stakles paliekant bent 800 mm laisvos vietos.
Be to, buitina patikrinti grindy tvirtuma ir pavirsiy,
kad stakliy pagrindas tolygiai remtysi visomis
keturiomis atramomis. Maitinimo lizdas ir pjuveny
siurbimo sistemos jungtis turi buti netoli pasirinktos
stakliy vietos. Be to, reikia tinkamai apSviesti (§viesos
intensyvumas 500 LUX).

Stakles biitina pritvirtinti prie grindy.

* Naudokite varztg / verzle (A), kad iSlygintuméte
kojagalius ir uZtikrintuméte tinkama stakliy padeétj.

» JkiSkite ilginamuosius varZtus (D) (jsigyjami atski-
rai) j grindis ir naudodami poverzle / fiksuojancia
poverzle (C) ir SeSiakampe verzle (B) juos
priverzkite.

Tvirtinimas prie grindy

4.3 pav.

4.4 Nepritvirtinty daliy montavimas —
ivadas

Laikantis pakavimo ir siuntimo reikalavimy, keli
elementai nebus pritvirtinti prie pagrindinés stakliy
konstrukcijos. Sias nepritvirtintas dalis reikia
montuoti, kaip nurodyta.

AISPEJIMAS

PriverZzkite visus varZtus ir verzles. NepriverZus
staklés gali svyruoti ar sukelti operatoriaus ar kity
asmeny sunkaus susiZeidimo pavojy.

4.4.1 lliginamojo stalo montavimas

Surenkant naudojami jrankiai:

e 16 mm verzliaraktis;

e 6 mm L formos verZliaraktis.

e Ilginamuosius stalus (A ir B) tvirtinkite prie pagrin-
dinio stalo (C) naudodami varzta (1) ir poverzle (2).

* Jkiskite kablinj varztg (3), kad galétuméte tiksliai re-
guliuoti.
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4.4.2 Pjovimo disko apsaugos ir Zarnos
tvirtinamojo strypo montavimas

Surenkant naudojami jrankiai:

e 13 mm verzliaraktis;

e Philips* atsuktuvas.

* Sumontuokite pjovimo disko apsaugg (A) ant
prapjovos platinimo peilio (C) naudodami 1 ir 2 da-
lis.

e Pritvirtinkite Zarnos tvirtinamajj strypa (B) prie
deSinés pusés ilginamojo stalo naudodami 3, 4, 5 ir
6 dalis.

4.4.2 pav.

443 Kvadratinio slankiojo stalo

montavimas

* Istatykite kvadratinj slankyjj stalg (C) j slankiojo
stalo angg (A).

* [statykite tvirtinamajj strypa (D) j kvadratinio slan-
kiojo stalo (C) angg ir atramos (E) anga.

 UZfiksuokite rankeng (B).

4.4.3 pav.

444Teleskopinio kreiptuvo

montavimas
* Jkiskite teleskopinio kreiptuvo kaistj (A) | angg kva-

dratiniame slankiajame stale ir pritvirtinkite rankeng
(B) prie kaiscio.

e Uzfiksuokite rankenéle (C), kad tvirtai
priverztuméte.

e Rankenélé (D) skirta norint tiksliai reguliuoti tele-
skopinio kreiptuvo statmeng padétj pjovimo disko
atzvilgiu.

444 pav. (1) 4.4 .4 pav. (2)

4.4.5 Kreiptuvo bégeliy montavimas

Surenkant naudojami jrankiai:

¢ 18 mm verzliaraktis;

* 16 mm L formos verzliaraktis.

e Varztu (1) pritvirtinkite skalés jtaisg (B) prie staly.

* Istatykite skale (A)  skalés jtaiso (B) anga.

* Sumontuokite veleng (6) ant kreipiamyjy bégeliy (C),
tada pritvirtinkite kreipiamuosius bégelius prie staly
naudodami 2, 3, 4, 5 ir 6 dalis.

4.4.5 pav.

4.4.6 Pjovimo kreiptuvo montavimas

e Pritvirtinkite pjovimo kreiptuvo jtaisg (A) prie
kreipiamyjy bégeliy (B), kaip parodyta paveikslélyje.

» JkiSkite varzta (C) j kreipiamuosius bégelius (B).

e Pritvirtinkite pjovimo kreiptuva (D) prie kreiptuvo
jtaiso (A) pagal anga.
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4.4.6 pav.

447 Pjovimo kreiptuvo tikslumo
reguliavimas

Surenkant naudojami jrankiai:

* 16 mm Sakinis verZliaraktis.

* Perkiskite B, C, D per réma, tada pritvirtinkite prie
A (neverzkite per stipriai, yra 2 kabliai).

* Pastumkite slankyjj stala per A, tada lygiuokite jj pa-
gal rémg atsizvelgdami j E lipdukus.

* Nustatykite slankiojo stalo padétj, kad buty nu-
kreiptas | pjukla, ir uzfiksuokite ja. Tada priverzkite
varztg.

A

T

4.4.7 pav.

5. REGULIAVIMAS

A[SPEJIMAS

Naudodami jrankius mavekite apsaugines pirstines.

5.1 Réztuvo reguliavimas

APERSPEJIMAS

Pjaunant plokstes, padengtas apdailos medZiaga, reikia
naudoti réZtuva (D). Nustatykite réZtuvo pjuklo
diska taip, kad gautuméte 2 mm gylio rézj.

Jei reikia reguliuoti réZtuvo padétj pagal pjukla, atli-
kite Siuos veiksmus:

* Atlaisvinkite rankenéle (A) ir rankené¢le (C) reguliu-
okite réztuvo pjuklo aukstj. Uzfiksuokite rankenéle
(A).

* Atlaisvinkite rankenéle (B) ir rankenéle (D) reguliu-
okite réztuvo pjuklo aukstj. Uzfiksuokite rankenéle

(B).

AISPEJIMAS

Verzlé E padétyje tinkamai sureguliuota ir priverZta.
Nereikia papildomai jos reguliuoti.

2mm

5.1 pav.

S5.21lginamojo stalo plokStumos
reguliavimas

Surenkant naudojami jrankiai:

e tiesyklé;

* tarpmatis;

e 4 mm L formos verzliaraktis;

* 16 mm verZliaraktis.

» Padeékite tiesykle (B) ant pagrindinio stalo ir
ilginamyjy staly. Naudodami tarpmatj patikrinkite
plokStuma.

e Pakartotinai priverzkite varztus (A), kad tiksliai
suregulivotuméte plokStuma.
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5.2 pav.

53Pjovimo kreiptuvo tikslumo
reguliavimas

Surenkant naudojami jrankiai:

* Tiesyklé, kampmatis, gylmatis;
 Tarpmatis;

* 18 Mm verzliaraktis.

* Trikampiu kompasu ir tarpmaciu patikrinkite pjo-
vimo kreiptuvo statmeng padeétj stalo atZvilgiu. At-
laisvinkite 4 tasky trumpg veleng (B), tada reguliu-
okite kreipiamuosius bégelius aukStyn ir Zemyn, kad
nustatytumeéte geriausig statmeng padeétj.

* Naudodami tiesykle ir gylmatj, patikrinkite pjovimo
disko ir pjovimo kreiptuvo lygiagretumg. Atlais-
vinkite 4 taSky trumpg veleng (B), tada reguliuokite
kreipiamuosius bégelius aukStyn ir Zemyn, kad
nustatytumeéte geriausia lygiagrecia padét].

T T
[

5.3.2 pav.

6. EKSPLOATAVIMO PROCEDUROS

AISPEJIMAS

Atsargiai eksploatuokite stakles veikiant pjiuklo
diskams ir stakles naudokite TIK tada, kai visos
apsaugos ir kiti saugg uZtikrinantys prietaisai gerai
veikia.

6.1 Stakliy jjungimas ir iSjungimas

Stakliy jungiklio padétis nurodyta paveikslélyje.

* A yra pagrindinio pjuklo variklio paleidimo mygtu-
kas

* B yra pjuklo disko stabdymo mygtukas

 C yra avarinis iSjungiklis

* D yra iSdrozy pjovimo stakliy valdymo jungiklis

=

——

6.1 pav.

6.2 Darbo vieta

A[SPEJIMAS

Stakles gali naudoti tik vienas operatorius. Pjaunant
nedidelius ruoSinius ir tais atvejais, kai reikia pastumti
ruoSinj link kreiptuvo, butina naudoti plastikinj
stomiklj.

A. slankiojo stalo naudojimas (apipjovimas)

B. pjovimas lygiagreciai

|
)
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6.3 Stakliy eksploatavimas

Pjovimo diskiniu pjuklu metodas pasirenkamas
atsizvelgiant j apdirbamos medienos matmenis ir
apdirbimo tipa. Pjaunant tauriaja medieng butina
naudoti graviravimo jrankj, kad nebuty nuolauzy. Kai
graviravimo jrankis nereikalingas, nuleiskite jj visiSkai
po stalu.

6.3.1 Slankiojo stalo naudojimas

* Padékite ruoSinj ant slankiojo stalo. UZfiksuokite jj
aliuminio stabdikliu (B) ir suspaudZiancia atrama
©).

* Atsistokite j A padétj, | priekj pastumkite ant slan-
kiojo stalo esancig eksploatavimo svirtj skersai pjo-

vimo disko.
m J“E
© @ ]

6.3.1 pav.

6.3.2 Pjovimo kreiptuvo naudojimas

» UZfiksuokite slankyjj stalg. Padékite ruoSinj, kad
pjovimo kreiptuvas biity Sonu nukreiptas j jj. Stum-
kite ruosinj j priekj skersai pjovimo disko.

* Saugumo sumetimais naudokite plastikinj sttmimo
bloka.

* Jei pjaunate nedidelj ruo$inj, naudokite stimimo
lazdele, kad netycia nejsipjautumeéte ranky.

6.4 Tinkamas Siy stakliy naudojimas

* Pirmiausia jsitikinkite, kad staklés nevibruoja. Ne-
bandykite i§imti medZiagos, jei jau pradéjote pjauti.
Teskite pastoviu ir vienodu tempu. Nereikéty per
greitai stumti ruoSinio (ypac jei yra gumby) link
pjovimo disko, reikéty atsiZzvelgti j ruoSinio storj.
Neleiskite ruoSiniui uZstrigti tarp pjuklo kreiptuvo ir
pjovimo disko.

» Stebékite, kad antgaliai nesusiliesty su metalini-
ais objektais. Jei reikia, pagalaskite pjuklo diska.
Daznai valykite plieninj korpusg ir antgalius tinka-
mais skysciais. Uzmerkite pjuklo diska voneléje,
tada nuvalykite Sepeciu, tik nenaudokite metaliniy
Sepeciy. Pjaunant turi pjauti bent 2-3 danteliai tuo
paciu metu (A). Jei pjauna tik vienas dantelis (B),
pjovimas nebus sklandus. Be to, kai jmanoma, labai
svarbu kelti pjovimo diska, kol visa danteliy pjo-
vimo dalis i$siki§ per viso storio medieng.

AISPEJIMAS

Prie§ liesdami stakliy dalis batinai ISJUNKITE
pagrindinj jungiklj ir atjunkite pagrindinj maitinimg.
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6.5 Pjovimo patikrinimas sureguliavus

stakles

Prie§ pjaudami ruoSinj, jsitikinkite, kad slankusis
stalas ir kreiptuvas tinkamai sureguliuoti. Pasirinkite
aStry ir kokybiska pjovimo diska. Pasirinkite 1 000
mm x 1 000 mm dydZzio skiedry plokste ar lentg.
Ploksté turi bati storesné nei 19 mm. Padekite ruoSinj,
kad pjaunama pusé buty arCiau kreiptuvo, tada
pasukite ruoSinj prie§ laikrodZio rodykle. Kaskart
pjaukite po 10 mm, i§ viso 5 kartus. Tada patikrinkite
penkto atpjauto ruoS$inio plotj. LeidZiamas nuokrypis
turi biiti ne didesnis nei 0,2 mm.

6.5 pav.

6.6 Medziaga ir pjovimo diskas (teikiama informaciniais tikslais)

A ... | Réztuvo disko | RéZtuvo disko | RéZtuvo disko | RéZtuvo disko
. Pjovimo greitis
Medziaga (m/s) skersmuo skersmuo skersmuo skersmuo
D=250mm | D=300mm | D=350 mm | D =400 mm
Minksto ruosinio iSilginis 60-80 AW 3 W 32 W 36 W
pjovimas
MinkSto ruosinio skersinis 60-30 40 W A3 W SAW 60 W
pjovimas
Kieto ruoSinio iSilginis 60-80 24W 28 W 32W 36 W
pjovimas
Kieto ruosinio skersinis 60-80 40 W 48 W s4W 60 W
pjovimas
Faneros ploksté 70-80 60 W 72W
Skiedry ploksté 50-70 40 W 48 W
Maisyta ploksté 60-80 48 W 60 W 72 W
Sluoksnl‘uotos kll]l\l/OFlneS 50-80 40W A8 W SAW
medienos ploksté
Medienos droZzliy ploksté 60-80 48 W 60 W T72W
Medienos drozliy ploksté su 60-80 60 TF 79 TF R4 TF
danga
Tankio ploksté 60-80 48 W 60 W 72 W
Tankio ploksté su danga 60-80 60 W T2W 84 W
Skaiduly ploksté 60-80 60 W 72 W 84 W
Plona ploksté 50-70 60 TF 72 TF 84 TF
Gipso ploksté 40-60 48 W 60 W 72W

Pastabos: W: atsarginiai danteliai (kairieji ir deSinieji danteliai)
TF: daugiagrandZiai plokstieji danteliai
RéZtuvo disko matmenys: skersmuo = 120 mm, 24 danteliai, daugiagrandziai plokstieji danteliai, vidinés
angos skersmuo = 20 mm
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7. TECHNINE PRIEZIURA

AISPEJIMAS

7.1 Pjuklo disko keitimas

AISPEJIMAS

Batina naudoti tik tinkamai pagalastus pjuklo diskus,
kurie pagaminti laikantis EN 847-1:2005 reikalavimy.
Nenaudokite pjuklo disko, kurio didZiausias paZymétas
greitis mazesnis nei didziausias pjuklo suklio sukimosi
greitis. Tarpas tarp prapjovos platinimo peilio ir pjiklo
disko visada turi bati bent 3 mm ir ne didesnis nei 8 mm.

Pries atlikdami bet kokius
techninés priezitros darbus,
atjunkite pagrindinj maitinimg.

 Sukite pjovimo disko kélimo ratg su rankena, kad
nustatytumeéte pjovimo diska j aukSciausig padétj.

* Nuimkite pjovimo disko apsauga (A).

* Pagsalinkite stalo jdéklg (B).

* Pastumkite slankyjj stalg kuo toliau atgal.

* Atidarykite pjovimo disko dangtelj (D).

* Atsukite verzle (C), kad iSimtuméte ir pakeistuméte
pjovimo diska.

7.1 pav

7.2 Dirzo keitimas

Surenkant naudojami jrankiai:
* 4 mm SeSiakampis verZliaraktis;
* 6 mm SeSiakampis verzliaraktis.

* Atsukite deSinéje puséje esancig plokStele 4 mm
SeSiakampiu verZliarak¢iu, tada sukite srieginj strypa
(A, 7.2 pav.) 6 mm SeSiakampiu verzliarakciu.

 Sukant verzliarakciu pagal laikrodzio rodykle, dirZas
atlaisvinamas; sukant prie§ laikrodzio rodykle, jis
jtempiamas.

7.3 Valymas

AISPEJIMAS

NEBANDYKITE pasalinti pjuveny veikiant pjovimo
diskui.

Po kiekvieno darbo ciklo Svariai nuvalykite stakles
ir visas jy dalis, i§siurbkite droZles ir dulkes bei
pasalinkite visas dervos nuosédas.

Suspaustu oru valykite tik tada, kai tikrai btina,
uzsidéje apsauginius akinius ir kauke.

Ypac atidziai valykite Sias dalis:

* slankiojo stalo bégelius (A);

e slankyjj atraminj ilgintuva (B).

7.4 Tepimas

» Kas savaite¢ valykite ir sutepkite visas judancias
stakliy movas (A) plonu sluoksniu alyvos ir tepaly.
 Saugokite visus dirZus ir skriemulius, kad nepatekty

alyvos.
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7.4 pav.

7.5 Pakeitimas ir utilizavimas

Jei reikia pakeisti stakliy dalis, jas keiskite
originaliomis dalimis, tik tada uZtikrinsite efektyvy
veikimag.

Pakeistas dalis batina utilizuoti laikantis toje Salyje,
kurioje naudojama, galiojanciy jstatymy.

Norint pakeisti dalis, reikalingi tam tikri mokymai
ir techniniai jgudZiai, todel anks¢iau nurodytus
darbus turi atlikti kvalifikuoti darbuotojai, kad
nebiity sugadintos staklés ir neiskilty pavojus asmeny
saugumui.

APERSPEJIMAS

* Pastebéje stakliy mechaniniy ar funkciniy gedimy,
jskaitant apsaugas ir jrankius, dél techninés pagalbos
ir priezidros skambinkite vietiniam jgaliotam at-
stovui.

* Bet kokius techninés prieZitros darbus reikia atlikti
tik atjungus stakles nuo energijos Saltiniy (iStraukus
kiStuka).

8. TRIKCIU SALINIMAS

AISPEJIMAS

» Jei reikia informacijos ar iSkilo problema, susisiekite
su vietiniu agentu ar kreipkités j techninio aptarna-
vimo centrg. Bitinus darbus turi atlikti kvalifikuoti
techniniai darbuotojai.

* Prie§ atlikdami bet kokius gedimy Salinimo ar
techninés prieZiaros darbus, visada ISTUNKITE
JUNGIKL], ISTRAUKITE MAITINIMO LAIDO
KISTUKA IR PALAUKITE, KOL PJUKLO DIS-
KAS SUSTOS.

Triktis

Galima priezastis

Sprendimas

Pjuklas sustoja arba nepasileidZia lizdo ar variklio

jungiklis

1. Variklio perkrovos klaida
2. Pjuklas neprijungtas prie sieninio

3. Perdegé saugiklis arba sugedo

4. Pazeistas laidas

1. Palaukite, kol variklis atvés, ir iS$
naujo nustatykite variklio perkrovos
jungiklj

2. Patikrinkite visas kiStukines jungtis
3. Pakeiskite saugiklj arba i§ naujo
nustatykite jungiklj

4. Pakeiskite laidg

1. Kampainiu patikrinkite pjovimo

Nepjaunama tiksliu 45° ar 90° kampu

1. Netinkamai sureguliuoti stabdikliai
2. Netiksliai nustatyta kampo rodyklé

diskg ir sureguliuokite stabdiklius
2. Kampainiu patikrinkite pjovimo
diska ir sureguliuokite rodykle

Pjaunant medziaga stabdo pjovimo
diska

1. Kreiptuvas nelygiuoja su pjovimo
disku

2. Deformuotas medis

3. Medziaga per greitai tiekiama

4. Skaidytuvas nelygiuoja su pjovimo
disku

1. Patikrinkite ir sureguliuokite
kreiptuva

2. Pasirinkite kitg ruoSinj

3. Léciau tiekite medZziaga

4. Sulygiuokite skaidytuva pagal
pjovimo diska

Pjuklas netinkamai pjauna

1. AtSipes pjovimo diskas

2. Atvirk$c¢iai sumontuotas pjovimo
diskas

3. Ant pjovimo disko yra saky ar
dervos

4. Pasirinktas netinkamas pjovimo
diskas

5. Ant stalo yra saky ar dervos

1. Pagalaskite ar pakeiskite pjovimo
diska

2. Apsukite pjovimo diskg

3. ISimkite pjovimo diska ir
nuvalykite

4. Pakeiskite pjovimo diskg tinkamu
disku

5. Nuvalykite stalg
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Triktis

Galima priezZastis

Sprendimas

Pjovimo diskas nepasiekia reikiamo
greicio

1. Ilgintuvas per lengvas arba per
ilgas

2. 7Zema jtampa dirbtuvése

3. Varikliui tiekiama netinkama
jtampa

1. Pakeiskite tinkamo dydZio laidu

2. Susisiekite su vietine elektros
jmone

3. Zr. variklio kabeliy déZute

Pjuklas stipriai vibruoja

1. Pastatykite ant lygiy grindy

2. Pazeistas pjuklo diskas

3. Pazeisti V formos dirzai

4. Sulinkes skriemulys

5. Netinkamai sumontuotas variklis
6. Per stipriai veikiamas kélimo
mechanizmas

7. Nepritvirtinta techniné jranga

1. IS naujo pastatykite ant plokscio,
lygaus pavirSiaus

2. Pakeiskite pjuklo diska

3. Pakeiskite V formos dirZus

4. Pakeiskite skriemulj

5. Patikrinkite ir sureguliuokite
variklj

6. Sureguliuvokite sliekinj sraigta ir
medZio laikiklj

7. Pritvirtinkite techning jranga

Pjovimo kreiptuvas stringa ant
kreipiamyjy begeliy

1. Netinkamai sumontuoti
kreipiamieji bégeliai ar ilginamasis
sparnas

2. Netinkamai sureguliuotas pjovimo
kreiptuvo kreipiklis

1. IS naujo surinkite kreipiamuosius
bégelius (Zr. kreiptuvo vadova)

2. Sureguliuokite kreipiklius (Zr.
kreiptuvo vadova)

Pjovimo diskas iSstumia medziagg

1. Nesulygiuotas pjovimo kreiptuvas
2. Skaidytuvas nelygiuoja su pjovimo
disku

3. Medziaga tiekiama nenaudojant
pjovimo kreiptuvo

4. Netinkama skaidytuvo padétis

5. AtSipes pjovimo diskas

6. Leiskite laisvai judéti medZiagai
pries jai pasiekiant pjovimo diska

7. AtSipusios nuo iSstimimo
apsaugancios plokstelés

1. Sulygiuokite pjovimo kreiptuva
pagal pleiStinio dygio anga

2. Sulygiuokite skaidytuva pagal
pjovimo diska

3. Sumontuokite ir naudokite pjovimo
kreiptuva

4. Sumontuokite ir naudokite
skaidytuva (su apsauga)

5. Pakeiskite pjovimo diska

6. Stumkite medZiaga visa laika per
pjovimo diska, tada paleiskite

7. Pakeiskite ar pagalaskite nuo
iSstimimo apsaugancias ploksteles

Nepavyksta laisvai pakelti ar
pakreipti pjovimo disko

1. Kélimo mechanizmas per daug
jtemptas
2. Kélimo ir pakreipimo
mechanizmuose yra pjuveny ir
Siuksliy

1. Sureguliuokite kelimo sliekinj
sraigtg ir medZzio laikiklj
2. Nuvalykite ir pakartotinai sutepkite
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1. GENERELL INFORMASJON
1.1 Forord

Denne maskinen er beregnet for kapping (rett og i
vinkel) av trematerialer, spesielt planker.
Noe av informasjon og enkelte illustrasjoner i
denne bruksanvisning kan avvike fra din maskin,
ettersom bruksanvisningen omfatter maskinens alle
konfigurasjoner og tilvalg. Derfor er det viktig at du
lerer deg og tar del av den informasjon som gjelder
konfigurasjonen for nettopp din maskin.
Denne bruksanvisning er beregnet til a tilfgre deg
den ngdvendige informasjon for at du skal kunne
vedlikeholde og bruke maskinen pa korrekt mate.
Forhandlernettverket finnes tilgjengelig hvis du har
tekniske problemer eller om du trenger reservedeler
eller ny utrustning.
Les denne bruksanvisning ngye fgr du bruker
maskinen. Den inneholder viktig informasjon om
maskinen, hvordan du arbeider sikkert med den og
hvordan du oppnar beste mulige resultat.
Bruksanvisningen er delt inn i avsnitt som omfatter de
viktigste operasjonene for maskinen. Se innhold nar
du vil sgke i bruksanvisningen. Noen viktige avsnitt er
merket med symboler:

Indikerer overhengende fare som
AADVARSEL kan forarsake alvorlig skade pa
operatgr eller andre personer. Var
forsiktig og f@lg anvisningene til
punkt og prikke.

Indikerer at det foreligger fare
AF ORSIKTIGHET {4 materielle skader pa maskin

eller eiendom hvis forsiktighet
ikke folges.

1.2 Merkeskilt

Maskinen har et merkeskilt hvor det finnes
angitt produsentens opplysninger, produksjonsar,

serienummer og tekniske data.

1.3 Anbefalinger fra kundeservice

Overlat maskinen kun til oppl@rte og kyndige
teknikere for alle inngrep pa maskinen der
demontering av komponent inngér. Fglg anvisninger
for korrekt bruk av maskinen som finnes i denne
bruksanvisningen.
Kun opplarte og kyndige
AF ORSIKTIGHET persone}ilpfﬁr bruk§ og utf;z)gre
service pa maskinen — og
forutsatt at de fgrst har lest
denne bruksanvisningen.
Fglg instrukser for
ulykkesforebyggende
tiltak og generelle
sikkerhetsrelaterte og
industrimedisinske regler.

2. SIKKERHET
2.1 Sikkerhetsanvisninger

AADVARSEL

Trebearbeidingsmaskiner er utrustning med hgy
hastighet som utgjgr en stor sikkerhetsrisiko. Denne
utrustningen far kun brukes av personer som har
relevant yrkesopplering. Produsenter fraskriver seg
sig alt ansvar for personskade eller skade pa utstyret
som beror pa at regler for sikker drift ikke er fulgt.

* Maskinoperatgren skal vare egnet som operatgr av
komplekse maskiner.

e Det er forbudt & bruke maskinen for den som er pa-
virket av alkohol, narkotika eller medisiner.

* Alle operatgrer skal gis egnet opplering i a bruke,
stille inn og produsere med maskinen.

* Maskinoperatgren skal lese bruksanvisningen ngye
og feste spesiell oppmerksomhet ved advarsler og
sikkerhetsanmerkninger. Dessuten skal maskinope-
ratgren ha fétt informasjon om alle risikoer som fo-
religger ved bruk av maskinen samt om hvilke tiltak
som skal fglges. Maskinoperatgren skal ogsa ha blitt
instruert til og regelmessig kontrollere beskyttelser
og sikkerhetsanordninger.

e Koble bort maskinen fra elektrisk spenning ved &
sette hovedbryteren i posisjon OFF og lase den fast i
den posisjonen med en hengelas fgr justering, repa-
rasjon eller vedlikehold av maskinen.

* Nér maskinen er innkjgrt (eller etter flere timers
bruk) kan reimene begynne a slakkes noe. Dette fg-
rer til lengre stopptid for sagbladet (stopptiden for
sagbladet far ikke overstige 10 sekunder). Spenn rei-
men umiddelbart.
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* Arbeidsomradet rundt maskinen skal alltid holdes
ren og i orden slik at det alltid er enkelt & komme til
mangverpanelet.

* Bearbeide aldri annet materiale enn den type mate-
riale som maskinen er beregnet for & bearbeide. Det
materialet som bearbeides féar ikke inneholde metall-
deler.

* Bearbeide ikke deler som er for sma eller for store i
forhold til maskinens kapasitet.

» Bearbeide ikke tre som har synlige defekter (sprek-
ker, kvister, metalldeler etc.)

* Plassere aldri hodet n&r bevegelige deler og/eller ar-
beidsstykke.

* Hold hendene pa sikkert avstand fra sagbladet (mat
inn arbeidsstykket med hjelp av en paskyver).

* Hold sagbladet ren og i god stand, og la aldri uved-
kommende komme i n@rheten av den.

* Bruk aldri sprukne, bgyde eller uskarpe sagblad —
bruk kun nyslipte og helt sagblad.

* Bruk ikke sagbladet utenfor angitte turtallsanbe-
falinger oppgitt av produsenten.

* Rengjgr sagbladets stgtteflater og forsikre deg om at
de er perfekt rettet inn i horisontal retning og at de
ikke har noen merker.

e Bruk alltid vernehansker som er beskyttet mot
skjering nar du handterer bladet.

* Monter sagbladet med korrekt rotasjonsretning (se
markeringer pa sagbladet).

e Start maskinen fgrst nar alle vern er korrekt mon-
terte.

» Koble sponavsugsdekselet til egnet avsugssystem
(avsuget skal alltid vere startet nar maskinen er star-
tet).

« Apne ikke luker eller vernet nir maskinen eller sys-
temet er i drift.

* Mange utrivelige resultater og ulykker er pavist nar
det finnes mange gjenstander som vi alle baerer med
oss som kan forarsake alvorlig skade. Ta derfor av
armband, klokke og ring fgr du begynner & arbeide i
maskinen.

* Knepp igjen arbeidsklarne skikkelig rundt handled-
dene (eller brett opp ermene).

e Ta av alle plagg som kan sette seg fast i maskinens
bevegelige deler.

* Bruk vernesko (fglg nasjonale forskrifter for ulyk-
kesforebyggende tiltak).

e Bruk vernebriller. Bruk egnet hgrselsvern (headset,
grepropper etc.) og stgvmaske.

e La aldri uvedkommende personer reparere, ha ser-
vice eller bruke maskinen.

* Produsenten fraskriver seg alt ansvar for skade som
felge av at maskinen er blitt modifisert uten produ-
sentens godkjennelse.

* All transport, montering og demontering far kun ut-
fores av opplert personell.

* Maskinoperatgren far aldri forlate maskinen ubevok-
tet under bruk.

* Steng av maskinen nar du tar pause eller gjgr ett av-
brudd i arbeidet.

» Koble bort nettspenningen ved lange avbrudd i ar-
beidet.

» Steng av maskinen umiddelbart, koble den ut netts-
penning og kontakt kyndig tekniker hvis en ulykke
skulle inntreffe eller om maskinen gér i stykker. Om
maskinen ikke orker & bearbeide arbeidsstykket og
sagbladet er pa vei til a stoppe, forer du arbeidsstyk-
ket tilbake litt slik at sagbladet avlastes.

Produsenten fraskriver seg fra alt

AADVARSEL ansvar for ulykke som oppstar

p.g.a. at elektrisk komponent er

koblet av ikke kyndig person eller

p.g.a. feil koblet enhet.

Produsenten fraskriver seg fra alt
ansvar for ulykker som oppstar
p.g.a. at maskinfunksjon eller
reservedel byttes ut uten
produsentens tillatelse.

AADVARSEL

Produsenten fraskriver seg fra alt
ansvar for ulykke som oppstar pa
grund av at maskinen brukes hvis
noen av dens deler mangler eller
er gdelagt.

AADVARSEL

2.2 Gjenstiende farer

AADVARSEL

Slev om operatgren fglger regler
for sikker drift og bruker dette
utstyret etter anvisninger i
bruksanvisningen, finnes det
fortsatte gjenstaende risikoer ved
bruk. Produsenten fraskriver seg
alt ansvar for hendelser som
forarsakes av force majeure.

* Kontakt med sagbladet

* Kontakt med bevegelige deler (reimer, reimskiver
etc.)

* Arbeidsstykket kan utsettes for tilbakeslag. Sta ved
siden av sagbladet og utenfor tilbakeslagsomradet.

* Ulykke som forarsakes av trefliser eller trefragmen-
ter

e Skjeer pa sagbladet lgsner

* Dgdsfall pa grund av elektrisk stgt fra strgmfgrende
del

e Fare p.G.A. Feil installasjon av sagblad

* Feil rotasjonsretning p.G.A. Feil strgmkobling

* Fare pa grund av innanding av spon ved arbeid uten
utsug.
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Det foreligger alltid fare ved alt arbeid med maskiner.
Ver fokusert ved alle typer bearbeiding — ogsa om
operasjonen kan virke rutinemessig og ufarlig.

2.3 Sikkerhets- og informasjonsskilt

Maskinens har skilt som indikerer mulige farer og
skilt som fungerer som anvisninger.

Ver alltid forsiktig ved arbeid med maskinen.
Sikkerhetsskilt:

Risiko for gyeskade. Bruk gyevern.

Bruk hgrselsvern.

Risiko for elektrisk stgt. Ikke skru pa maskinen
nar den er strgm pa.

Les og forsikre deg om at du har forstatt hele
bruksanvisningen fgr du bruker maskinen.

Op>OO

Informasjonsskilt:

Indikerer tekniske karakteristikk, rotasjonsretning og
gjering, blokkering og frigjgring etc. Om du fglger
anvisningene forenkler du bruken av maskinen.
Informasjonen pa skiltene er kun grafisk.

3. MASKINSPESIFIKASJONER
3.1 Hovedkomponenter

. Hgyrer forlengerbord
. Maskinbord

. Bladbeskyttelse

. Sagblad

. Bakre forlengerbord
. Justeringsbord

. Skyvbart anlegg

. Kantsagingsbord

. Gjeringshandratt

0. Hpydehéndratt

= O 00 1 N L B~ W~

11. Maskinstamme
12. Klgyveanlegg
13. Kantsagebord

3.2 Tekniske data

ATENO. Lot 23674-0106
LUNa .o BTS315
MOtOrspenning .........coceeveeesueeseeenueenuens 3~400 V/50 Hz
HovEedmOLOr .....vvveeveeeeeieeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeee 2.5 kW,S1
Motoreffekt, risseblad .............ccoeveuvvvveerennnnnn. 550 W,S1
Diameter, hovedsagblad...........cccoooeiviiinnnnns 315 mm
Turtall, hovedsagblad..........ccccoeeevieviiiennnnnne. 4000 rpm
Diameter, risseblad............ccovvveviiviiiiiiiiiiiininnnn. 120 mm
Turtall, risseblad.............evvvviiiieiiiiiiiiieeeeeennns. 8000 rpm
Bladgj@ring......ccceeeenieniinienienieeeeeeeeee 0~45°
Stgrrelse, maskinbord ...............oovvuenenne. 800 x 530 mm
Stgrrelse, hgyre forlengerbord ............... 800 x 470 mm
Maks. kapasitet ved klgyvesaging ................... 900 mm
Maks. skjeredybde...102 mm ved 90° (72 mm ved 45°)
Bordstgrrelse, justeringsbord ............... 1200 x 360 mm
Slaglengde, justeringsbord..........c.ccccceevueennen. 1200 mm
Stgrrelse, kantsagebord ..........coccceeneenne 600 x 460 mm

3.3 Stremkobling

 Strgmkobling skal utfgres av kompetent og godkjent
elektriker.

* Nettspenningen kobles til koblingsboksen.

* Bytte av nettkabel far kun utfgres av godkjent elek-
triker.

» Koble nettkabelens leder til standard nettspenning
400 V (10 %) for TS315 og 230 V (£10 %) for
TS315 (50 Hz +10 % Hz) med beskyttelsesutstyr for
underspenning, overspenning, overstrgm samt rest-
strgmsvern med maks. merkereststrgm ved 0,03 A.
Nettkoblingen skal utstyres med maks. 20 A treg si-
kring for TS315 (10 A for TS315). En test etter 18.2
i EN 60204-1:2006 skal utfgres av sluttbrukeren nar
installasjonen er ferdig.

AADVARSEL

Alt vedlikehold og alle reparasjoner pa strgmsystemet
far utfgres kun av godkjent elektriker som bruker
originale reservedeler. Om disse anvisninger ikke
etterfplges finnes risiko for dgdsfall pa grund av
elektrisk stgt eller brann.
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3~400 V/50 Hz 2.5 kW

3.4 Stejniveau

Ingen last Last
Lydtrykk <804 dB(A) <85,7dB(A)
Lydeffekt < 98,1 dB(A) <100,7 dB(A)

Tilhgrende usikkerhet K= 4 dB
Malinger utfgrt etter EN ISO 3746:1995 og EN ISO
11202:1995

Oppmalt lydniva er emisjonsniva og ikke
ngdvendigvis sikker niva for arbeid. Selv om det
finnes en sammenheng mellom emisjonsnivaer og
eksponeringsnivaer kan dette ikke brukes for a fastsla
om det finnes behov for ytterligere forsiktighetstiltak
eller ikke. Faktorer som pavirker det faktiske
nivdet som operatgren eksponeres for er hvor lenge
eksponeringen pagar, omgivelsens karakteristikk
samt andre emisjonskilde (f.eks. antall maskiner det
er og eventuelle andre maskiner i nerheten). Tillatt
eksponeringsverdi kan ogsa variere fra land til land.
Med hjelp av denne informasjonen hjelper hvor
som helst maskinbrukeren til & bedgmme bedre for
eventuelle farer.

Andre faktorer som reduserer eksponering for hgy
lydniva er:

e korrekt valg av verktgy

* vedlikehold av verktgy og maskin

e bruk av hgrselsvern (f.eks. headset, grepropper)

AADVARSEL Bruk alltid hgrselsvern.

3.5 Sponavsug

Med korrekt avsug elimineres faren for innanding av spon
samtidig som maskinens funksjon forbedres. I tabellen
listes verdier for min. luftmengde og turtall for hver
sugeoperasjon. Trykkfallet ved sponstussen er 530 Pa.

Sag

Dvre deksel Nedre deksel
Luftmengde: 140 m’/time 690 m’/time
Min. lufthastighet: 20 m/sek

Forsikre deg om at avsugssystemet oppnar disse
verdier ved koblingen mellom hette og apning (figur
3.5).

Figur 3.5

Diameter for sugeapning:
A. Bladbeskyttelse: ¢ 40 mm
B. Fundament: ¢ 100 mm

Koble apningene til avsugssystemet med fleksible
slanger med korrekt diameter. Trekk til med
slangeklemmer. Posisjonere slangen slik at den ikke
er i veien for operatgren under bearbeiding med
maskinen.

AADVARSEL

Bruk alltid avsugssystemet nar du arbeider med
maskinen. Start avsugssystemet og maskinen samtidig.

3.6 Sikkerhetsanordninger

Maskinen er utstyrt med folgende
sikkerhetsanordninger (figur 3.6):
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Figur 3.6

A. Sikkerhetsbryter.

Stopper maskinen hvis vernet (B) apnes nar arbeid pa
sagbladet skal utfgres.

B. Bladbeskyttelse for sagblad

Ngdstopp

Strgmforsyningen til maskinen brytes umiddelbart nar
ngdstoppknappen trykkes inn. Dette er en mekanisk
trykknapp. Vri ngdstoppknappen medurs for a
tilbakestille ngdstoppet.

4. INSTALLASJON

AF ORSIKTIGHET

Montering skal utfgres av erfaren og oppleart person.

4.1 Leveransens innhold

* Maskinen leveres delvis montert. Det kreves ytterli-
gere montering f@r maskinen kan brukes.

* Fglgende komponenter som skal monters medfglger
leveransen.

* Om noen del mangler far du ikke fortsette & montere
maskinen, koble nettspenning eller starte maskinen.
Kontakte forhandleren og la maskinen vare til den
manglende delen er levert og installert.

BTS315 (to kartonger):

1. Bladbeskyttelse

2. Bakre forlengerbord

3. Anlegg

4. Stgtteenhet

5. Maskinstamme

6. Forlengerbord

7. Justeringsbord (separat pakket)
8. Styreskinne

9. Skalasete

10. Klgyveanlegg

11. Hgyre forlengerbord

12. Stgttefeste for sponhette

Figur 4.1

4.2 Leoft og lasting

AADVARSEL

Lgft og handtering far utfgres kun av kyndig personal
som er spesielt opplart for dette arbeidet. Ver
forsiktig slik at maskinen ikke stgter mot noen person
eller noen gjenstand under lasting og lossing. Forsikre
deg om at det ikke star noen person under last som er
hengt opp og/eller innenfor traversens arbeidsomrade
under 1gft og handtering av maskinen.

Maskinen kan lgftes med travers eller
gaffeltruck. Fjerne alle transportsikringer og alt
forpakningsmaterialet fgr du flytter maskinen.
Kontrollere at Igfteutstyrets kapasitet taler maskinens
bruttovekt (se figur 4.2).

Fglg nedenstdende anvisninger ved l1gft med

gaffeltruck:

* Sett gaffeltruckens gaffelavstand (a) pa 550 mm

* Fgr inn gaflene (a) som det vises i figuren (i forhold
til skilt e) og forsikre deg om at de ligger an mot
baksiden av de bakre fgttene (d).

Fglg nedenstdende anvisninger ved lgft med travers

eller kran:

* Bruk to lgftestropper (b) med riktig lengde og lgft-
ekapasitet (min. Stropplengde = 4 000 mm)

* Lgft Igftestroppene og posisjonere dem etter figur 4.2

* Fest Igftestroppene i traversen (c) (forsikre deg om
at traversen har tilstrekkelig 1gftekapasitet)

* Hev traversen i korte steg slik at Igftestroppene (b)
posisjonerer seg korrekt og far et stabilt grep

* Loft sakte og forsiktig slik at lasten ikke begynner &
gynge — flytte deretter maskinen til installasjonsste-
det

* Fjern den beskyttende vokshinnen fra alle bord og
ulakkerte flater med fotogen eller lignende. Bruk
ikke lgsemiddel, bensin eller gassolje (disse midlene
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kan forarsake matt lakk eller oksidering pa maskin-
deler).

Figur 4.2

4.3 Om installasjonsomradet

AADVARSEL

Det er forbudt a installere maskinen i eksplosivt miljg.

Ved fastsettelse av installasjonsplass skal det tas
hensyn til hvilket arbeidsomrade som kreves for
héndtering av de arbeidsstykker som skal bearbeides
(det ma finnes minst 800 mm fri plass rundt
maskinen). Forsikre deg om at gulvets bareevne
taler maskinens tyngde og at gulvet er jevnt slik

at maskinen star stgdig pa sine fire stgtter. Ved
installasjonssteders nerhet skal det finnes strgmuttak
og sponavsug samt god belysning (lysstyrke: 500 lux).

Forankring i gulv

Maskinen skal forankres i gulvet.

¢ Nivellere maskinen med skrue/mutter (A).

* Bruk ekspansjonsskruer (D) (medfglger ikke) samt
brikke/lasebrikke (C) og sekskantmutter (B).

L=

Figur 4.3

44 Installasjon av lose deler —
innledning

Ved pakking av maskinen demonter vi noen av delene.
Disse lgse deler skal installeres som fglger.

AADVARSEL

Trekk til alle skruer og muttere skikkelig. Om du
ikke gjor det kan maskinen gdelegges eller forarsake
alvorlig skade pa operatgr eller andre personer.

4.4.1 Installere forlengerbord

Verktgy som trengs for arbeidet:

e Skrutrekker (16 mm)

e Inseksngkkel (6 mm)

* Installere forlengerbordet (A) og (B) pa maskinbor-
det (C) med skruen (1) og brikken (2).

* Installere stillskruen (3) for finjusteringer.

Figur4.4.1
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442Installere bladvernet og
slangestottepinne

Verktgy som trengs for arbeidet:

e Skrungkkel (13 mm)

 Skrutrekker (for Philip skrue)

e Installere bladvernet (A) pa spaltekniven (C) med
komponent 1 og 2.

* Installere slangestgttepinnen (B) pa hgyre forlenger-
bord med komponent 3, 4, 5 og 6.

Figur4.4.2

4.4.3 Installere kantsagebord

* Plasser kantsagebordet (C) i sporet pa justeringsbor-
det (A).

* Plasser stgttepinnen (D) i hullet pa kantsagebordet
(C) og hullet i stgttearmen (E).

e Las handtaket (B).

Figur 4.4.3

4.4.4 Installere skyvbart anlegg

* Plasser det skyvbare anleggets stift (A) i hullet pa
kantsagebordet og monter rattet (B) pa stiftet.

* Las fast rattet (C) skikkelig.

e Rattet (D) er beregnet for vertikal finjustering
mellom skyvbart anlegg og sagblad.

Figur4.4.4 (1) Figur 4.4.4 (2)

4.4.5 Installere anleggsskinne

Verktgy som trengs for arbeidet:

e Skrungkkel (18 mm)

e Insexngkkel (16 mm)

* Monter skalasetet (B) pa bordet med skruen (1).

* Plasser skalaen (A) i sporet pa skalasetet (B).

e Monter akselen (6) pa styreskinnen (C) og deretter
styreskinnen pa bordet med detalj 2, 3,4, 5 og 6.

Figur4.4.5

4.4.6 Installere kloyveanlegg

e Installere klgyveanleggets sete (A) pa styreskinnen
(B) etter anvisninger pa bilden.

* Skru pa skruen (C) pa styreskinnen (B).

* Monter klgyveanlegget (D) pa klgyveanleggets sete
(A) langs sporet.
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447 Presisjonsjustering av

kleyveanlegg

Verktgy som trengs for arbeidet:

* Ringngkkel (16 mm)

e for B, C og D med stammen og fest dem deretter pa
A (trekk ikke til for hardt — det finnes to sett)

* fgr justeringsbordet gjennom A og rette deretter inn
justeringsbordet mot stammen etter etikettene (E)

* Posisjonere justeringsbordet mot sageenheten og fo-
rankre det i stilling. Trekk til skruen.

Figur4.4.7

5. JUSTERING

AADVARSEL

Bruk vernehansker nar du hindterer blader.

5.1 Justering av risseblad

AF ORSIKTIGHET

Ved kapping av overflatebehandlede skiver ma du
bruke rissebladet (D). Posisjonere rissebladet slik at
sporet blir 2 mm.

Fglg nedenstdende anvisninger ved innstilling av

rissebladets posisjon i forhold til sagen:

* Lgsne rattet (A) og juster deretter rissebladets hgyde
med rattet (C). Las rattet (A) nér justeringen er fer-
dig.

* Losne rattet (B) og juster deretter rissebladets hgyde
med rattet (D). Las rattet (B) nar justeringen er fer-
dig.

AADVARSEL

Mutteren (E) er justert og korrekt festet pa fabrikk.
Justering av denne er ikke tillatt.

Figur 5.1

52Innstilling av planhet for

forlengerbord

Verktgy som trengs for arbeidet:

* Rettelinjal

* Bladmal

* Insexngkkel (4 mm)

e Skrungkkel (16 mm)

* Plasser linjalen (B) pa maskinbordet og forlenger-
bordet. Kontrollere planheten med bladmalet.

e Trekk til skruene (A) for & finjustere planheten.

5.3 Presisjonsjustering av kleyveanlegg

Verktgy som trengs for arbeidet:

* Rettelinjal, vinkelmaler, dybdemal
* Bladmal

e Skrungkkel (18 mm)

* Kontroller vinkelrettheten mellom klgyveanlegget
og bordet med anslagsvinkel og bladmal. Lgsne 4
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skruer pa den korte akselen (B) og juster deretter
styreskinnen oppover/nedover for & oppna perfekt
vinkelretthet.

 Kontroller parallelliteten mellom sagbladet og klgy-
veanlegget med linjal og dybdemal. Lgsne 4 skruer
pé den korte akselen (B) og juster deretter styreskin-
nen oppover/nedover for a oppna perfekt parallelli-
tet.

T T
[

Figur 5.3.2

6. DRIFTANVISNINGER

AADVARSEL

Ver forsiktig nar du bruker maskinen og sagbladet
roterer. Bruk maskinen kun hvis alle skydd og
sikkerhetsanordninger er i funksjonsdyktig stand.

6.1 Start og stopp av maskinen

Maskinens strgmbryter er plassert etter bildet.
e Startknapp for hovedsagmotor

* Stoppknapp for sagblad

* Ngdstopp

» Regulering for sporsagemaskin

S

~T—

Figur 6.1

6.2 Arbeidsplass

AADVARSEL

Maskinen er beregnet for bruk av en operatgr av
gangen. Bruk plastpaskyveren nar du kapper sma
arbeidsstykker og nar du ma trykke arbeidsstykket mot
anlegget.

A. Arbeid med justeringsbord (kantsaging)

B. Arbeid med parallell kapping

|

Figur 6.2

6.3 Arbeid med maskinen

Hvilken metode som skal brukes for kapping
med sirkelsagen avhenger av hvilken dimensjon
arbeidsstykket som skal bearbeides har og hvilken type
bearbeiding som skal utfgres. Ved kapping av edeltre
er graveren meget god a bruke for & unnga utflising.
Senk graveren slik at den er helt under bordet nar du
ikke bruker den.

6.3.1 Arbeid med justeringsbord

e Plasser arbeidsstykket pa justeringsbordet. Forankre
arbeidsstykket med aluminiumstoppet (B) og gri-
pearmen (C).

* Still deg i posisjon A og f@r spaken pa justeringsbor-
det til andre siden av sagbladet.

il

Odb

Figur 6.3.1
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6.3.2 Arbeid med kloyveanlegg

* Las justeringsbordet. Plasser arbeidsstykket mot
klgyveanleggets side. Trykk arbeidsstykket framover
og forbi sagbladet.

* Tenk pa sikkerheten — bruk plastpaskyveren

* Bruk alltid paskyver nar du kapper av sma arbeids-
stykker. P4 den maten minimerer du faren for a sage
deg i hand og fingre.

Figur 6.3.2

6.4 Korrekt bruk av maskinen

* Forsikre deg om at maskinen ikke vibrerer. Forsgk
ikke a ta bort materialet nar kappingen er startet —
fortsett & kappe med jevn og fin hastighet. Mat ma-
terialet med passe hastighet mot sagbladet (tilpasse
etter materialtykkelsen) og mat ekstra forsiktig hvis
det finnes kvistmerker i materialet. La ikke arbeids-
stykket stoppe mellom anlegget og sagbladet.

* Unnga & sage i metallpartikler. Lever inn sagbladet
for sliping nar det er slgvt. Rengjgr sagbladets kropp
og skjereegger med egnet rengjgringsprodukt. Legg
sagbladet i et bad med egnet rengjgringsmiddel og
rengjor den med myk bgrste (bruk ikke stilbgrste).
Minst 2-3 tenner skal vare i inngrep samtidig (A).
Kapperesultatet blir darlig hvis kun en tann er i
inngrepet (B). Det er ogsa viktig at du (om dette er
mulig) lgfter sagbladet sa mye at tennene er ovenfor
arbeidsstykkets flate.

AADVARSEL

Steng av hovedstrgmbryteren (OFF) og koble ut
nettspenningen fgr du tar i maskinens deler.

Figur 6.4

65Kontrollkapping etter
maskininnstilling

Forsikre deg om at justeringsbordet og anlegget er
korrekt justert fgr du begynner & kappe. Bruk nyslipt
sagblad av hgy kvalitet. Bruk sponplate eller MDF-
plate (1 000 x 1 000 mm). Platen skal vere maks.
19 mm tykk. Plasser arbeidsstykket med den siden
som skal kappes n@r anlegget og rotere deretter
arbeidsstykket moturs. Kapp fem ganger (10 mm hver
gang). Kontroller deretter bredden pa den femte og
siste kappede trebiten. Toleransen skal vara innenfor

0,2 mm.
/i ]
i
I

4

3 % SV
A

&

Figur 6.5

)
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6.6 Material og sagblad (kun for referanse)

. Skjrehastighet Dia.meter for Dia.meter for Dia.meter for Dia.meter for
Materiale (m/s) risseblad risseblad risseblad risseblad
D=250mm | D=300mm | D=350 mm | D =400 mm
Klgyving av bartre 60-80 24 W 28 W 32W 36 W
Tverrgaende kapping av bartre 60-80 40 W 48 W 54 W 60 W
Klgyving av hardt arbeidsstykke 60-80 24 W 28 W 32W 36 W
Tverrgaende.kappmg av hardt 60-80 A0W A3 W S4W 60 W
arbeidsstykke
Finerplate 70-80 60 W 72W
Sponplate 50-70 40 W 48 W
Komposittplate 60-80 48 W 60 W 72W
Masonittplate 50-80 40 W 48 W 54 W
Sponplate 60-80 48 W 60 W 72W
Belagt sponplate 60-80 60 TF 72 TF 84 TF
MDF-plate 60-80 48 W 60 W 72W
Belagt MDF-plate 60-80 60 W T2W 84 W
Trefiberplate 60-80 60 W T2W 84 W
Tunn treplate 50-70 60 TF 72 TF 84 TF
Gipsplate 40-60 48 W 60 W 72W

Anmerkninger: W: alternerte tenner (venstre og hgyre)
TF: trapesformet, flattannet

Mal for risseblad: diameter = 120 mm, 24 tenner, trapesformet flattannet,

sagbladhulldiameter = 20 mm

7. VEDLIKEHOLD

AADVARSEL

7.1 Bytte sagblad

AADVARSEL

Kun korrekt slipte sagblader laget etter kravene i EN
847-1:2005 far brukes. Bruk ikke sagblad der angitt
maks.-turtall er lavere enn sirkelsagens maks.-turtall.
Forsikre deg om at spalten mellom spaltekniven og
sagbladet er minst 3 mm (maks. 8 mm).

Koble bort nettspenningen fgr
vedlikehold startes.

* Vri pa handrattet for bladheving for & heve sagbladet
til den h@yeste posisjonen.

 Ta bort bladvernet (A).

* Fjern bordinnsatsen (B).

* Fogr justeringsbordet til den bakerste posisjonen.

« Apne bladvernet (D).

 Skru bort mutteren (C) og ta bort sagbladet.

Figur 7.1

7.2 Bytte reim

Verktgy som trengs for arbeidet:
e Insexngkkel (4 mm)
e Insexngkkel (6 mm)

« Apne hgyre sideplate (bruk insexngkkel 4 mm) og
rotere deretter den gjengede stangen (ved A pa figur
7.2) (bruk insexngkkel 6 mm).

* rotere ngkkelen medurs for a slakke pa reimen og
moturs for 4 stramme reimen.
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7.3 Rengjoring

AADVARSEL

Fjern ALDRI spon nar sagbladet roterer.

Rengjgr maskinen og alle delene (stgvsug bort alt spon
og tgrk bort all kvae) etter hver arbeidsgkt.

Bruk trykkluft kun nar det er ngdvendig (bruk
vernebriller og ansiktsmaske).

Rengjgr spesielt disse deler:
 Skinne (a) for justeringsbordet
* Stgtteforlengeren (b) for justeringsbordet

Figur 7.3

7.4 Smeoring

* Rengjgr og smgr maskinens T-spor (A) med en tynn
oljefilm og smgr med fett.

* Beskytte alle reimer og reimskiver slik at de ikke
kommer i kontakt med olje eller fett.

Figur 74

TSKomponentbytte og

avfallshandtering

Bruk kun originalreservedeler nar du skal bytte ut
noen av maskinens komponenter.

Avfallshandtering av de utbyttede komponentene etter
nasjonal lov.

Den som skal bytte komponenter ma ha korrekt
opplering og tekniske kunnskaper, for at maskinen
ikke skal skades og for at sikkerheten ikke skal bli
darligere. Derfor far overstdende inngrep kun utfgres
av godkjent personell.

AF ORSIKTIGHET

» Kontakta forhandleren for hjelp med teknisk assis-
tanse og vedlikehold hvis mekaniske feil eller funks-
jonsfeil oppstar pa maskinen (gjelder ogséa vern og
sagblad).

¢ Vedlikehold far utfgres kun nar maskinen er frako-
blet spenning (nettspenning utkoblet).

8. FEILSOKING

AADVARSEL

» Kontakt din lokal forhandler eller vart tekniske ser-
vicesenter om du vil ha mer informasjon eller har
problemer. Alle ngdvendige inngrep far kun utfgres
av spesialisert teknisk personell.

« SLA AV HOVEDSTR@MBRYTEREN, KOBLE
BORT NETTKABELEN OG VENT TIL SAGBLA-
DET HAR STOPPET HELT fgr service eller vedli-
keholdsarbeid startes.
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Problem

Mulig arsak

Lgsning

Sagen stopper eller starter ikke

1. Motorens overbelastningsvern har
Igst ut

2. Sagen er ikke koblet til
nettspenning eller motor

3. Sikring eller kretsbryter har lgst ut
4. Skadet kabel

1. La motoren kjglne og tilbakestille
motorens overlastbryter

2. Kontroller alle kontaktkoblinger

3. Bytt sikring eller tilbakestille
kretsbryter

4. Bytt kabel

Kappesnittet er ikke i vinkel (45°/90°)

1. Stoppen er ikke korrekt justert
2. Vinkelmarkgren er ikke korrekt
innstilt

1. Kontroller sagbladets vinkel med
anslagsvinkel og juster stoppen

2. Kontroller sagbladets vinkel
med anslagsvinkel og juster
vinkelmarkgren

Materialet setter meg fast i sagbladet
ved klgyving

1. Anlegget er ikke riktig rettet med
sagbladet

2. Skjevt tre

3. For hgy mating

4. Spaltkniven er ikke rettet inn riktig
med sagbladet

1. Kontroller og justere anlegget

2. Velg et annet trestykke

3. Senk matingen

4. Rette opp spaltkniven mot
sagbladet

turtall

1. Sagbladet er slgvt 1. Slipe eller bytt sagbladet
2. Sagbladet er montert bak og fram [2. Snu pa sagbladet
Kappesnittet er ikke pene 3. Gummi eller kvae pa sagbladet 3. Ta bort sagbladet og rengjor det
4. Feil sagblad for kappoperasjonen |4. Bytt til korrekt type sagblad
5. Gummi eller kvae pa bordet 5. Rengjgr bordet
1. Forlengerkabelen har for liten areal
L o eller er for lan 1. Bytt til korrekt kabel
Maskinspindelen oppnar ikke korrekt 2.Lav spenningg 1 lokalet 2. Kzntakt strgmleverandgren

Klgyveanlegg setter meg fast pa
styreskinner

feil installert
2. Styring pa klgyveanlegg feil
installert

3. Motoren er ikke koblet til korrekt|3. Se motorens koblingsboks
spenning
1. Gulvet under sagen er ujevn 1. Flytt til gulv med jevn flate
2. Skadet sagblad 2. Bytt sagblad
3. Darlige kilereimer 3. Bytt kilereimene
Sagen vibrerer mye 4. Bgyd reimplate 4. Bytt reimplate
5. Feil montert motor 5. Kontroller og justere motoren
6. Ror stort spill i hevemekanismen |6. Justere skrue og stgttelager
7. Lase skruer/muttere 7. Trekk til skruer/muttere
1. Styreskinner eller stgtteforlengere|1. Monter styreskinnene igjen (se

bruksanvisning for anlegg)
2. Justere styringene (se
bruksanvisning for anlegg)

Materialet far tilbakeslag ved kontakt
med sagblad

1. Klgyveanlegg ikke riktig rettet

2. Spaltekniven er ikke rettet riktig
inn med sagbladet

3. Materialet mates in uten
klgyveanlegg

4. Spaltkniven er ikke i posisjon

5. Sagbladet er slgvt

6. Materialet slippes fgr det har
passert sagbladet

7. Ruglete tilbakeslagsplater

1. Rette inn klgyveanlegget med
gjeringssporet

2. Rette inn spaltekniven mot
sagbladet

3. Installere og bruk klgyveanlegg

4. Installere og bruk spaltekniv (med
vern)

5. Bytt sagblad

6. Fgr arbeidsstykket hele veien forbi
sagbladet fgr du slipper det

7. Bytt eller slipe tilbakeslagsplatene

Det gar tregt & heve eller gjere
sagbladet

1. For hgy motstand i
hevemekanismen

2. Sagspon og skrap i heve- og
gjeringsmekanismen

1. Justere skrue og stgttelager for
hevemekanismen
2. Rengjgr og fett inn
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1. INFORMACJE OGOLNE
1.1 Wstep

Niniejsza maszyna przeznaczona jest do wykonywania
prostych i skoSnych przecig¢ materiatu drzewnego,
szczegOlnie drewnianych desek.

Informacje i ilustracje zawarte w instrukcji moga
czasem nie zgadzaé si¢ z maszyng uzytkownika,
poniewaz instrukcja dotyczy maszyny wyposazonej
we wszystkie mozliwe opcje. Dlatego nalezy brac
pod uwage jedynie informacje $ci§le zwigzane
z konfiguracja maszyny bedacej w posiadaniu
uzytkownika.

Celem niniejszej instrukcji obstugi jest dostarczenie
niezbednych informacji w zakresie konserwacji
1 wtaSciwego uzytkowania maszyny. Nasza sieé
dystrybucyjna stuzy pomoca w zakresie probleméw
technicznych, cz¢Sci zamiennych lub wszelkich
nowych potrzeb, ktére moga si¢ pojawi¢ w zwigzku z
rozwojem dziatalnoSci uzytkownika.

Niniejszg instrukcj¢ obstugi nalezy w catosci
przeczytaé i zrozumiel przed przystgpieniem do
uzytkowania maszyny. Zapewni to lepsza znajomos$¢
obstugi maszyny, a dzigki temu wyzszy poziom
bezpieczefistwa oraz lepsze wyniki pracy.

W celu usprawnienia postugiwania si¢ instrukcja
zostata ona podzielona na sekcje poSwigcone
najwazniejszym operacjom. Dla szybkiego znalezienia
potrzebnego zagadnienia zaleca si¢ skorzystanie ze
spisu treSci. Dla podkre§lenia waznoSci pewnych
cze¢sci tekstu zostaty one wyrdznione przez
umieszczenie przed nimi symboli:

Sygnalizuje ryzyko

AOSTRZEZENIE bezposSredniego zagrozenia,
mogacego spowodowacd
powazny uraz uzytkownika
lub innej osoby. Nalezy
starannie 1 dokfadnie stosowac
si¢ do zalecen.

Stwierdzenie informujace o

&OSTRZEZENIE konieczno$ci zachowania
ostroznosci, gdyz mogg grozié
powazne konsekwencje w postaci
szkéd majatkowych lub
materiatowych.

1.2 Identyfikacja maszyny

Do maszyny przymocowana jest metalowa tabliczka
identyfikacyjna, zawierajaca dane producenta, rok
wytworzenia, numer seryjny i dane techniczne.

1.3 Zalecenia dzialu obshugi klienta

Dla przeprowadzenia operacji wigzacych si¢ z
demontazem czeSci maszyne nalezy powierzaé w
rece doSwiadczonego i autoryzowanego personelu
technicznego. Dla prawidtowego uzytkowania
maszyny stosowac sie do zalecen zawartych w
niniejszej instrukcji obstugi.
. Uzytkowanie i serwisowanie
OSTRZEZENIE . p
zcs maszyny winno by¢
wykonywane przez
doS§wiadczonych i
upowaznionych pracownikéw,
po przeczytaniu niniejszej
instrukcji obstugi.
Nalezy przestrzegac przepisOw
dotyczacych zapobiegania
nieszczeS§liwym wypadkom
oraz ogdlnych zasad z zakresu
medycyny pracy.

2.INFORMACJE DOTYCZACE
BEZPIECZENSTWA PRACY
2.1 Zalecenia bhp

AOSTRZEZENIE

Maszyny do obrdbki drewna pracuja przy duzych
predkoSciach i charakteryzuja si¢ wysokim
poziomem zagrozenia wypadkowego. Uzytkownik
moze pracowaé na tych urzadzeniach tylko po
specjalistycznym przeszkoleniu. Producent nie
ponosi odpowiedzialno$ci za jakiekolwiek urazy
ciafa lub uszkodzenia sprzetu powstate na skutek nie
stosowania si¢ do ponizszych zasad bezpiecznej pracy.
* Operator maszyny musi mie¢ wszelkie niezbgdne
predyspozycje do postugiwania si¢ ztozonym
urzadzeniem mechanicznym.
e Zabronione jest uzywanie maszyny przez osoby
bedace pod wptywem alkoholu, narkotykéw lub
lekéw.
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* Wszyscy operatorzy musza by¢ odpowiednio przes-
zkoleni w zakresie uzytkowania, regulacji i dzialania
maszyny.

* Operatorzy muszg starannie przeczyta¢ instrukcje
obstugi, zwracajac szczeg6lng uwage na noty
ostrzegajace przed zagrozeniem wypadkowym lub
innym niebezpieczenstwem. Ponadto muszg by¢
oni poinformowani o zagrozeniach zwigzanych z
uzytkowaniem maszyny i o koniecznych Srodkach
ostrozno$ci, a takze muszg by¢ poinstruowani w
zakresie dokonywania okresowych kontroli oston i
innych urzadzef zabezpieczajacych.

* Przed przystgpieniem do czynnoSci regulacyjnych,
naprawczych lub oczyszczajacych nalezy odiaczyd
kabel zasilania, oraz zablokowaé wylgcznik awa-
ryjny w pozycji WYL (OFF), poprzez ustawienia
wylacznika gléwnego w pozycje Stop.

* Po okresie wstepnego uktadania sig, jak tez po wielu
godzinach pracy, paski napedowe moga ulec polu-
zowaniu; skutkuje to wydtuzeniem czasu zatrzymy-
wania maszyny (czas ten musi by¢ krétszy niz 10 s).
Nalezy niezwlocznie je naciaggnac.

* Obszarze roboczy wokoét maszyny musi by¢ zawsze
utrzymywany w czystosci i porzadku, aby zapewnic
szybki i tatwy dostep do panelu sterowania.

* Nigdy nie przecinaé¢ materiatéw innych niz te, dla
ktérych maszyna jest przewidziana. Przecinane
materiaty nie mogg zawiera¢ zadnych czgsci meta-
lowych.

* Nigdy nie przecina¢ elementéw, ktére sa za mate lub
zbyt szerokie w stosunku do wymiar6w maszyny.

* Nie przecina¢ drewna zawierajacego ewidentne de-
fekty (pekniecia, sgki, elementy metalowe itp.)

* Nigdy nie umieszcza¢ rgk pomigdzy ruchomymi
czeSciami maszyny a materiatem.

* Trzymac rece z dala od narzedzia; posuwac przeci-
nany element przy pomocy popychacza.

e Utrzymywac¢ narzg¢dzia w porzadnym stanie, bez
mozliwosci dostepu 0s6b nieupowaznionych.

* Nigdy nie uzywa¢ pit tarczowych peknigtych lub
wygietych, albo nie naostrzonych prawidtowo.

* Nigdy nie uzywac¢ narzedzi z predkoSciami
przewyzszajacymi wartoSci maksymalne zalecane
przez producentow.

e Starannie oczyszczaé powierzchnie oparcia narzedzi,
pilnowa¢ by byty doktadnie ustawione w poziomie,
bez jakichkolwiek ubytkow.

* Przy obchodzeniu si¢ z narzg¢dziem zawsze nosic¢
rekawice ochronne.

 Zaktadajgc narzedzie zwraca¢ uwage na jego kieru-
nek dzialania.

* Nigdy nie wigcza¢ maszyny przed prawidtowym
zainstalowaniem wszystkich urzadzen ochronnych.

* Dotaczy¢ dysze odsysajace pyty do odpowiednich
urzadzefi/instalacji odciggowych; w czasie pracy

maszyny odsysanie zawsze musi by¢ aktywne.

* Nigdy nie otwiera¢ drzwiczek lub oston podczas
pracy maszyny.

 Zdarzylo si¢ wielokrotnie, ze osoby ktore nosity ele-
menty ozdobne ulegly powaznym wypadkom przy
pracy. Dlatego przed rozpoczeciem pracy nalezy
zdja¢ wszelkie bransolety, zegarki i pierScienie.

* Zapig¢ mankiety rekawdéw odziezy roboczej
doktadnie wokot nadgarstkow.

* Nie dopuszcza¢ do zwisania jakichkolwiek czesci
odziezy, ktére moglyby zostaé pochwycone przez
RUCHOME CZESCI MASZYNY.

* Zawsze nosi¢ mocne robocze obuwie ochronne,
zgodnie z krajowymi przepisami dotyczacymi zapo-
biegania wypadkom.

e Uzywaé okularé6w ochronnych. Uzywac odpo-
wiednich Srodkéw ochrony stuchu (ttumikéw
stuchawkowych, zatyczek itp.) i masek ochronnych.

* Nigdy nie pozwala¢ nieupowaznionym osobom na
dziatania naprawcze, serwisowe lub na uzywanie
maszyny.

* Producent nie odpowiada za szkody wynikajace z
modyfikacji dokonanych samowolnie w maszynie.

* Wszelkie czynnoSci transportowe, montazowe lub
demontazowe moga by¢ wykonywane tylko przez
wyszkolony personel, tj. przez osoby wprawione w
prowadzeniu takich czynnoSci.

* Operator nigdy nie powinien pozostawia¢ wiaczonej
maszyny bez nadzoru.

* Przy kazdej przerwie w pracy nalezy wytaczaé bieg
maszyny.

* W przypadku dtuzszych przerw nalezy odlaczaé za-
silanie ogdlne.

* Jezeli zdarzy si¢ nieszczgSliwy wypadek lub awaria,
maszyne nalezy natychmiast zatrzymac, wytaczy¢
zasilanie ogdlne i wezwaé na pomoc upowaznione
osoby. Jezeli wystapig objawy zblizajacej si¢ blo-
kady pity, nalezy nieco wycofa¢ materiat, aby
urzadzenie mogto bezpiecznie powrdci¢ do stanu
normalnej pracy.

. Jezeli przyczyna
AOSTRZEZENIE jakiegokolwiek wypadku byto
nieumiejetne podtaczenie
sktadnikéw uktadu
elektrycznego, lub
niewlaSciwy montaz maszyny,
wéwczas producent nie
poniesie odpowiedzialnoS$ci
za zdarzenie.

IJezeli przyczyna
jakiegokolwiek wypadku byto
dokonanie zmiany dzialania
maszyny lub jej czeSci bez

AOSTRZEZENIE
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uzyskania zezwolenia, wéwczas producent nie
poniesie odpowiedzialnoSci za zdarzenie.

. Jezeli przyczyna
AOSTRZEZENIE jakiegokolwiek wypadku byto
uzywanie maszyny z jaka$
czeScig brakujacag lub
uszkodzong, woéwczas
producent nie poniesie
odpowiedzialno8ci za
zdarzenie.

2.2 Ryzyka rezydualne

AOSTRZEZENIE

Nawet je§li uzytkownik
przestrzega ogdlnych zasad
BHP, oraz uzywa urzadzenia
zgodnie z instrukcja obstugi,
wcigz istnieje pewien poziom
zagrozen - tzw. ryzyka
rezydualne/resztkowe.
Producent nie bedzie ponosit
odpowiedzialnoSci za skutki
dziatania sit wyzszych.

* Kontakt z narzedziem

» Kontakt z czgScig ruchomg maszyny (paski, kota pa-
sowe itp.)

* Mozliwo$¢ odbicia wstecznego obrabianego ele-
mentu. Nie wolno sta¢ w plaszczyznie pracy pity i w
strefie odbicia.

* Urazenie drzazgg lub kawatkiem drewna

* Wyrzucenie odfamanego fragmentu pity

* Porazenie pragdem elektrycznym, spowodowane
dotknigciem czg¢sci bedacych pod napigciem

* Niebezpieczefistwo wynikajace z niewtaSciwego
montazu narzedzia

e Odwrotny kierunek obrotéw, wynikajacy z
niewtaSciwego dofgczenia elektrycznego

» Zagrozenie wynikajace z wdychania pytu, przy pra-
cy bez odciggu.

Zawsze pamigtac, ze uzytkowanie wszelkich narzedzi
mechanicznych wiaze si¢ z zagrozeniami.
Zachowywac¢ odpowiednig ostrozno$¢ i koncentracje
przy obrébce mechanicznej wszelkiego rodzaju (nawet
najprostszej).

2.3 Znaki ostrzegawcze i informacyjne

Znaki te moga znajdowaé si¢ na maszynie; w
pewnych przypadkach mogg ostrzegaé przed
niebezpieczefistwem, w innych stuzy¢ jako
wskazdwka.

Zawsze zachowywaé najwyzszg ostroznosc.
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Ryzyko urazu oczu. Uzywaé Srodkéw ochrony
oczu.

Znaki ostrzegawcze:

O

@ Uzywac¢ Srodkéw ochrony stuchu.

Niebezpieczehnstwo porazenia pradem
elektrycznym. Nie sigga¢ w to miejsce gdy
dotaczone jest zasilanie maszyny.

Przed przystapieniem do uzytkowania
maszyny starannie przeczytac i zrozumied
instrukcje obstugi.

Znaki informacyjne:

Informuja o parametrach technicznych, kierunku
obrotéw i przechytu, o pozycjach blokowania i
zwalniania itp. Staranne zapoznanie si¢ z tymi
informacjami utatwia uzytkowanie i regulacje
maszyny.

Znaki podaja informacje w formie graficznej i nie
wymagaja dalszych wyjaSnief.

3. OPIS TECHNICZNY
3.1 Glowne czesci skladowe

. Prawe przediuzenie stotu

. Stét gtéwny

. Zespdt ostony pity tarczowe;j

. Pifa tarczowa

. Tylne przedtuzenie stotu

. St6t ruchomy

. Teleskopowa przyktadnia poprzeczna
. Stét ruchomy cigcia poprzecznego
9. Pokretto przechytu

10. Pokretto podnoszenia

11. Zespdt podstawy

12. Zesp6t prowadnicy wzdtuzne;]

13. St6t ruchomy cigcia poprzecznego
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3.2 Dane techniczne

ATEINO. oo 23674-0106
LUNQ et BTS315
Napiecie silnika........ccooceiiiinnnnnnn. 3~400 V/50 Hz
Moc silnika gtOWNnego........ccecveevueeriiieennene 2.5kW,S1
Moc silnika podcinaka ..........ccoeeeveeeivennnnnnne. 550 W,S1
Srednica pity tarczowej gl6wnej...................... 315 mm
Obroty pity tarczowej gtownej.........ccceuee.e. 4000 rpm
Srednica pity tarczowej podcinaka................... 120 mm
Obroty pity tarczowej podcinaka.................. 8000 rpm
Przechy? pity tarczowej.......ccocceveeeiiiiincinccnenns 0~45°
Wymiary stotu gléwnego ...................... 800 x 530 mm
Wymiary prawego stotu przedtuz .......... 800 x 470 mm
Maks. dtugos¢ cigcia wzdtuznego.................... 900 mm
Maks. gteboko$¢ pitowania................ 102 mm przy 90°,
72 mm przy 45°
Wymiary stotu ruchomego................... 1200 x 360 mm
Skok stotu ruchomego..........ccceevveveveecieennnnn. 1200 mm
Wymiary stotu ruchomego cigcia poprzecznego ..........
................................................................ 600 x 460 mm

3.3 Podlaczenie zasilania elektrycznego

* Dofaczenie elektryczne moze by¢ wykonane jedynie
przez odpowiednio wykwalifikowany personel.

* Dotaczenie zasilania winno by¢ wykonane z
uzyciem skrzynki rozdzielczej.

* Zmiana potaczenia przewodéw zasilania moze by¢
dokonywana tylko przez wykwalifikowanego elek-
tryka.

e Zasilanie dotgczyé do standardowej instalacji
elektrycznej o napigciu 400V+10% dla TS315
lub 230V+10% dla TS315 (50 Hz +1Hz), z
urzadzeniem zabezpieczajacym przed spadkiem/
nadmiernym wzrostem napiecia i przed przekroc-
zeniem pradu, wyposazonym ponadto w wylacznik
réznicowopradowy 30 mA; zabezpieczenie bez-
piecznikiem gtéwnym 20 A zwtocznym i 10 A dla
TS315. Po koficowej instalacji uzytkownik powinien
przeprowadzi€ test wyszczegdlniony w 18.2 normy
EN 60204-1:2006.

AOSTRZEZENIE

Aby zapobiec porazeniu pragdem elektrycznym lub
pozarowi, wszelkie czynnosci konserwacyjne i
naprawcze zwigzane z uktadem elektrycznym winny
by¢ wykonywane tylko przez wykwalifikowanego
elektryka, przy uzyciu oryginalnych czeSci
zamiennych.
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Km1

3~400 V/50 Hz 2.5 kW

3.4 Stejniveau

Bez obcigz. Z obciaz.

<804 dB(A) <857 dB(A)

Poziom ciS§nienia
akustycznego
Poziom mocy _oq14p(a) <1007 dB(A)
akustycznej
Niepewno$¢ pomiaru K=4dB
Pomiar wykonywany zgodnie z normami EN ISO
3746:1995 1 EN ISO 11202:1995.
Zmierzone poziomy hatasu sg warto§ciami
emisyjnymi, ktére niekoniecznie majg by¢ poziomami
bezpiecznymi przy pracy. Mimo, ze wystepuje
korelacja pomigdzy wartoSciami emisyjnymi a
rzeczywistym poziomem narazenia, informacja
niniejsza nie pozwala na okreSlenie, czy nie sg
niezbedne dodatkowe przedsigwzigcia ochronne.
Czynnikami ktére wplywaja na rzeczywisty poziom
narazenia operatora s3 czas trwania narazenia,
charakterystyka hatasu otoczenia oraz wystgpowanie
innych 7rédet hatasu, np. liczba maszyn lub hatas od
maszyn pracujgcych w sgsiedztwie. Dopuszczalne
wartos$ci poziomow hatasu moga si¢ ponadto rézni¢
w poszczegblnych krajach. Niemniej, powyzsze
informacje pozwalaja uzytkownikowi maszyny lepiej
oceni¢ zagrozenia i ryzyka.
Innymi czynnikami obnizajacymi stopiefi narazenia na
hatas sa:
* prawidtowy dobor narzedzia
* wlaSciwe utrzymanie narzedzia i maszyny
e uzycie Srodkéw ochrony stuchu (tfumikéw
stuchawkowych, zatyczek itp.)

OSTRZEZENIE /Pro simy zawsze uzywac
Srodkéw ochrony stuchu.




3.5 Odprowadzanie pylu

Prawidtowe dziatanie uktadu odciggowego eliminuje
zagrozenia zwigzane z wdychaniem pylu, a takze
pomaga w lepszym funkcjonowaniu maszyny.
Zataczona tabela podaje warto§ci minimalne
przeptywu powietrza i predkoSci w odniesieniu do
poszczegdlnych miejsc odciggania pytu. Odpowiedni
spadek ciS$nienia na kréécu wylotowym pytu wynosi
530 Pa.

Pita tarczowa

Kaptur gérny Kaptur dolny
Przeptyw pow. 140 m’/h 690 m’/h
Minimalna predko$§¢ powietrza 20 m/s

Nalezy zadbaé, by uktad odciggowy zapewnial
utrzymanie tych warto§ci w punkcie dotaczenia
kréécow kapturéw. (Rys. 3.5)

Rys. 3.5

Srednice kréécéw wylotowych:
A. Oslona pity tarczowej ...... ¢ 40 mm
B. Odciag pytu z korpusu maszyny... ¢ 100 mm

Dotaczyé krééce wylotowe kapturéw do uktadu
odciggowego przy uzyciu elastycznych rur o
odpowiednich Srednicach. Zabezpieczy¢ za pomoca
opasek zaciskowych. Rury muszg by¢ tak usytuowane,
by nie przeszkadzaty operatorowi podczas pracy.

AOSTRZEZENIE

Nalezy zawsze pracowaé z wilaczonym uktadem
odciggowym. Uktad odciagowy zawsze wilaczad

jednocze$nie z wtaczeniem silnika napgdowego
maszyny.

3.6 Urzadzenia ochronne

Maszyna wyposazona jest w nastepujace urzadzenia
ochronne: (Rys.3.6)

Rys. 3.6
A. Wylacznik bezpieczenstwa
Zatrzymuje maszyn¢ z chwilg podniesienia ostony
B dla przeprowadzenia jakich$ dziatan przy pile
tarczowe;j.
B. Ostona pity tarczowe;j

Wylacznik awaryjny

Nacisnigcie tego przycisku powoduje natychmiastowe
odcigcie zasilania. Jest to wytacznik typu
mechanicznego. Reset wykonuje si¢ przez pokrecenie
przycisku w prawo.

4. INSTALACJA

AOSTRZEZENIE

Montaz winien by¢ wykonany przez przeszkolonego i
do$wiadczonego pracownika.

4.1 Zawarto$¢ opakowania

* Maszyna dostarczana jest czeSciowo zdemontowana.
Przed rozpoczgciem uzytkowania konieczne jest
wykonanie montazu.

* W opakowaniu wraz z maszyng znajduja si¢
nastgpujace czeSci podlegajace wstepnemu
montazowi.

» Jezeli jest brak jakiej$ czeSci nalezy zaprzestal
montazu, nie dotacza¢ zasilania i nie wtaczaé
maszyny, do chwili uzyskania brakujacej czesci i
prawidlowego jej zainstalowania.

BTS315, facznie 2 kartony:

1. Ostona pity tarczowe;j

2. Tylne przedtuzenie stotu

3. Przyktadnia poprzeczna

4. Zespdt wysiegnika

5. Zespot podstawy

6. Przediuzenie stotu

7. Stét ruchomy (zapakowany oddzielnie)
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8. Szyna prowadzaca

9. Obsada podziatki

10. Zespét prowadnicy wzdtuzne;j
11. Prawe przedtuzenie stotu

12. Wspornik kaptura odciggowego

Rys.4.1

4.2 Podnoszenie i wyladowywanie

AOSTRZEZENIE

Podnoszenie i przemieszczanie maszyny winno
by¢ wykonywane tylko przez do§wiadczone osoby,
specjalnie przeszkolone do wykonywania tego rodzaju
operacji. Podczas zatadunku i wytadunku nalezy
zapobiegaé uderzeniom, aby nie dopus$ci¢ do urazéw
cielesnych i szkdd materialnych. Pilnowa¢, by podczas
podnoszenia i przemieszczania nikt nie znajdowat
si¢ pod zawieszonym ci¢zarem, lub w zasiggu pracy
dzwigu lub suwnicy.

Podnosi¢ maszyng¢ mozna przy uzyciu dzwigu
bramowego lub samojezdnego wézka widtowego.
Przed rozpoczgciem manewru uwolni¢ maszyne
od wszelkich elementéw transportowych i
opakowaniowych. Sprawdzi¢, czy udZzwig urzadzenia
dzwigowego jest wystarczajacy w stosunku do masy
brutto danej maszyny Rys.4.2

Przy podnoszeniu za pomoca wézka widtowego
postepowaé nastepujaco:

» wyregulowaé szeroko§¢ rozstawienia widet A na 550
mm

e wsung¢ widty A jak na rysunku (oznaczenie E),
upewniajac si¢ czy weszty one pod tylne nézki D

Jezeli dostepny jest dZwig bramowy lub samojezdny,

postepowaé nastepujaco:

* zaopatrzy¢ si¢ w dwa zawiesia B o odpowiedniej
dtugosci i no$nosci (minimalna dtugos$¢ paséw 4000
mm)

* podnie$¢ zawiesia i usytuowac je jak na Rys.4.2
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* dotaczy¢ zawiesia do dZwigu bramowego C o odpo-
wiedniej sile podnoszenia

* przesuwa¢ dZwig matymi krokami, tak by ulozyty
si¢ zawiesia B, zapewniajac optymalna stabilno§¢

* podnosi¢ ostroznie i powoli, tak by nie dochodzito
do kotysania si¢ ciezaru, i przenie$¢ maszyne do us-
talonego miejsca ustawienia

* usuna¢ ochronng warstwe preparatu woskowego ze
wszystkich stotéw i innych nielakierowanych po-
wierzchni, uzywajac nafty lub produktu pochodne-
go. Nie uzywaé zadnego rozpuszczalnika, benzyny
ani oleju napedowego, aby nie dopusci¢ do zmato-
wienia lakieru lub korozji czesci maszyny.




43Charakterystyka miejsca
usytuowania

AOSTRZEZENIE

Zabrania si¢ ustawia¢ maszyne¢ w Srodowisku
zagrozonym wybuchem.

Miejsce ustawienia musi by¢ wybrane po oszacowaniu
wymagan co do przestrzeni roboczej ze wzgledu
na wielko§¢ obrabianych elementéw, oraz przy
uwzglednieniu, ze wokdt maszyny musi pozostawac
strefa wolna minimum 800 mm. Konieczne
jest rowniez sprawdzenie noSnoSci podtogi i jej
powierzchni, tak by podstawa maszyny réwno
spoczywata na swoich czterech wspornikach. W
poblizu miejsca ustawienia maszyny musi by¢
zapewniony dostep do elektrycznej instalacji
zasilajacej 1 do instalacji odciggowej pytu i widrow, a
takze musi by¢ zapewnione odpowiednie o§wietlenie
(natezenie oSwietlenia: 500 1x).

Zamocowanie do podlogi

Maszyna musi by¢ przymocowana do podtogi.

* Uzy¢ Srub z nakretka A do wypoziomowania nézek,
tak by zapewnic stabilne ustawienie maszyny.

e Zamontowaé w podtodze Sruby rozprezne D
(nie zataczone), a nastgpnie zamocowac na nich
maszyne¢, uzywajac podkltadek z podktadkami
zabezpieczajacymi C i nakretek szeSciokatnych B.

Rys. 4.3

4.4 Montaz czesci dostarczonych luzem
— wstep

Ze wzgledu na konieczno§¢ spakowania przed
transportem pewne elementy maszyny zostaly
zdemontowane i sg dostarczone w stanie odtagczonym.
CzeSci te nalezy zamontowaé w podany ponizej
Sposéb.

AOSTRZEZENIE

Prosimy mocno dokreci¢ wszystkie Sruby i nakretki.

105

W przeciwnym wypadku maszyna moze zaczaé
wibrowaé¢ doprowadzajac do powaznego urazu
uzytkownika lub innej osoby.

4.4.1 Montaz przedluzen stolu

Narzedzia potrzebne do montazu:

* Klucz ptaski 16 mm

* Klucz imbusowy 6 mm

e Zamontowaé przedtuzenia stotu A i B do stotu
gtéwnego C przy uzyciu Srub 1 z podktadkami 2.

e Zamontowaé zespodt Sruby 3 do regulacji doktadne;j.

Rys4.4.1

4.4.2 Montaz oslony pily i wspornika
rury odciggu

Narzedzia potrzebne do montazu:

* Klucz ptaski 13 mm

* Wkretak krzyzowy Philips

» Zamontowac osfone A do klina rozszczepiajacego C
przy uzyciu elementéw 11 2.

e Zamontowaé wspornik rury odciggu B do prawego
przedtuzenia stotu przy uzyciu elementéw 3,4,51 6.

S
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Rys4.4.2

4.4.3 Montaz ruchomego stolu cigcia
poprzecznego

* Wsungé stét ruchomy poprzeczny C w rowek w
stole ruchomym A.
e Umiesci¢ drazek wsporczy D w otworze w rucho-




mym stole poprzecznym C w otworze w ramieniu
wsporczym E.
* Zacisng¢ dzwignie B.

Rys. 4.43

4.4.4 Montaz teleskopowej przykladni
poprzecznej

* Wstawi¢ kotek A przyktadni teleskopowej w otwor
znajdujacy si¢ w ruchomym stole poprzecznym, i
zatozy¢ na kolek pokretto B.

* Dokrecic¢ pokretto C dla zapewnienia stabilnoSci.

* Pokretto D stuzy do doktadnego ustawienia
prostopadtoSci pomigdzy przyktadnig teleskopowg a

pita tarczowa.

Rys.4.44 (1) Rys. 4.4.4 (2)

445Montaz szyny prowadnicy
wzdluznej

Narzedzia potrzebne do montazu:

* Klucz ptaski 18 mm

* Klucz imbusowy 16 mm

e Zamontowaé obsad¢ podziatki B do stotu przy
uzyciu §rub 1.

» Zatozy¢ podziatke A do rowka w obsadzie B.

* Dotaczyé watki 6 do szyny prowadzacej C, a
nastepnie zamontowac szyn¢ do stotéw przy uzyciu
elementow 2,3,4,516.

Rys. 445

4.4.6 Montaz prowadnicy wzdluznej

e Zatozy¢ obsad¢ prowadnicy wzdtuznej A na szyne
prowadzaca B, jak na rysunku.

* Wkrecic€ Srube C w szyng prowadzacg B.

e Zatozy¢ prowadnice wzdtuzng D do obsady A,
wsuwajac w rowek.

Rys.4.4.6

4.47 Ustawienie dokladne prowadnicy
wzdluznej

Narzedzia potrzebne do montazu:

* Klucz widetkowy 16 mm

* Przetozy¢ Srube z podktadkami B, C, D przez otwor
w ramie i wkrecic¢ nieco w element A (nie dokrecac,
sa 2 komplety)

* Nasuna¢ belke stotu ruchomego na element A i
ustawic tak, by zgraty si¢ znaczniki E.

* Ustali¢ pozycje ruchomego stotu wzgledem zespotu
pity tarczowej. Teraz dokrecic Sruby.
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Rys.4.4.7

5. REGULACJA

AOSTRZEZENIE

Przy obchodzeniu si¢ z pitg uzywac rekawic
ochronnych.

5.1 Regulacja podcinaka

AOSTRZEZENIE

Przy pitowaniu ptyt pokrytych powloka wykanczajaca
nalezy uzywaé podcinaka A. Pita podcinajaca winna
by¢ ustawiona tak, by wycinany rowek miat gltebokos¢
2 mm.

Jezeli zachodzi potrzeba podregulowania ustawienia
pily podcinajacej wzgledem pity gtdwnej, nalezy
postepowaé nastepujaco:

* Poluzowaé nakretke ustalajaca A i wyregulowad
wysoko§¢ ustawienia pity podcinajacej korzystajac z
gatki C. Zablokowa¢ ustawienie nakretkg A.

* Poluzowa¢ nakretke ustalajaca B i wyregulowac
wysoko$¢ ustawienia pity podcinajgcej korzystajac z
gatki D. Zablokowac¢ ustawienie nakretka A.

AOSTRZEZENIE

Nakretka E jest prawidtowo wyregulowana i
dokrecona. Nie mozna samowolnie zmieniaé tej
regulacji.

5.2 Regulacja plaszczyzny przedluzenia
stolu

Narzedzia potrzebne do wykonania regulacji:

* Liniat warsztatowy

* Szczelinomierz listkowy

* Klucz imbusowy 4 mm

* Klucz ptaski 16 mm

* Przyktadajac krawedz liniatu B do powierzchni stotu
gtéwnego i przediuzajacego, oraz korzystajac ze
szczelinomierza skontrolowaé czy powierzchnie te
leza w jednej plaszczyznie.

* Poluzowujac i dokrecajac Sruby A doktadnie
wyregulowaé wspdlng ptaszczyzne.

®

Rys.5.2

5.3 Ustawienie dokladne prowadnicy
wzdluznej

Narzedzia potrzebne do wykonania regulacji:
* Liniat warsztatowy, katownik warsztatowy,
glebokoSciomierz
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* Szczelinomierz listkowy
* Klucz ptaski 18 mm

 Skontrolowaé prostopadio$¢ ustawienia prowadnicy
wzdluznej wzgledem stotu korzystajac z katownika
1 szczelinomierza. Poluzowaé krotkie waltki B, a
nastgpnie podregulowaé szyne prowadzaca w gére
lub w dét, aby uzyskaé jak najlepsza prostopadtos¢.

 Skontrolowa¢ rownolegtos$¢ ustawienia prowadnicy
wzdluznej wzgledem pily tarczowej korzystajac z
glebokoSciomierza. Poluzowac¢ krétkie waltki B, a
nastgpnie podregulowaé szyne prowadzaca w gére
lub w dét, aby uzyskaé jak najlepsza réwnolegios¢.

®
I
[
Rys. 5.3.2

6. UZYTKOWANIE PILARKI

AOSTRZEZENIE

Prosimy zachowad ostrozno$¢ przy uzytkowaniu
maszyny, gdy pita tarczowa jest w ruchu, i NIGDY
NIE uzywac jej jezeli jakas$ ostona lub inny element
ochronny nie sg w stanie pelnej sprawnosci.

6.1 Uruchamianie i zatrzymywanie
maszyny

Usytuowanie poszczegdlnych wylacznikéw pokazane
jest na rysunku.

* A jest to przycisk wiaczania silnika pity gtéwne;j

* B jest to przycisk zatrzymywania pity

* C jest to wytacznik awaryjny

* D jest to wigcznik/wytacznik pity podcinajace;j

—

Rys. 6.1

6.2 Stanowisko operatora

AOSTRZEZENIE

Maszyna jest zaprojektowana do obstugi
jednoosobowej. Przy cigciu matych elementéw, a
takze gdy konieczne jest pchanie elementu wzdtuz
prowadnicy nalezy uzywaé popychacza z tworzywa
sztucznego.

A. Praca ze stotem ruchomym przy cigciu
poprzecznym

B. Stanowisko operatora przy cieciu rownolegtym

—s|

Rys. 6.2

6.3 Praca na pilarce

Wybdér metody wykonywania cigcia na pilarce
tarczowej zalezy od wymiaréw materiatu drzewnego
oraz od rodzaju wykonywanej operacji. Przy
przecinaniu szlachetnych gatunkéw drewna niezbedne
jest uzywanie podcinaka dla zapobiezenia strzg¢pieniu
krawedzi przeciecia. Jezeli natomiast podcinanie
nie jest potrzebne nalezy obnizy¢ pite podcinajaca
catkowicie ponizej stotu.

63.1Praca z wykorzystaniem
ruchomego stolu

* Potozy¢ na stole element ktéry ma by¢ przeciety.
Zamocowac przy uzyciu aluminiowego zderzaka B i
ramienia dociskowego C.

* Zaja¢ stanowisko A, popychac¢ st6t w kierunku pity
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tarczowej korzystajac z uchwytu.

o

/

A
Odb].

Rys. 6.3.1

632Praca z wykorzystaniem
prowadnicy wzdluznej

* Zablokowac¢ ruchomy stét. Przytozy¢ cigty element
do powierzchni bocznej prowadnicy wzdtuznej.
Posuwac element w kierunku pity.

* Dla wtasnego bezpieczenstwa do pchania prosimy
uzywac bloczka z tworzywa sztucznego.

* Przy cigciu matych elementow, aby unikng¢ skalec-
zenia reki prosimy uzywaé popychacza drazkowego.

6.4 Wlasciwe uzywanie pilarki

* Przede wszystkim zwraca¢ uwage czy maszyna
nie ulega wibracji. Nie wycofywa¢ materialu gdy
cigcie juz sie zaczelo; cigcie wykonywaé ze stata,
jednorodng predkos$cig. Posuw materiatu w kierunku
pily tarczowej (szczegdlnie, gdy wystepuja s¢ki)
nie powinien by¢ zbyt szybki (predkos¢ posuwu
winna by¢ dostosowana do gruboSci materiatu). Nie
dopuszczaé do zatrzymania si¢ materialu pomigdzy
prowadnicg a pilg tarczowa.

* Nie dopuszczaé¢ do kontaktu wierzchotkéw zebow
z metalowymi przedmiotami. W razie potrzeby
pite naostrzy¢. Czesto oczyszczac tarczg pily i
jej uzebienie przy uzyciu odpowiednich Srodkéw

ptynnych. Zmoczy¢ pil¢ ptynem a nastgpnie
oczyScié przy uzyciu szczotki; nie uzywaé szczo-
tek drucianych. Jesli chodzi o dob6r uzgbienia, to
nalezy pamigtaé, ze 2-3 z¢gby muszg cig¢ materiat
jednocze$nie (A). Jezeli tylko jeden zab w danej ch-
wili wykonuje ciecie (B), wowczas jakoS¢ przeciecia
nie bedzie dobra. Jest bardzo wazne by, jesli to tylko
mozliwe, pita byta podniesiona na tyle wysoko,
aby cala czgs$¢ tnaca zgba wychodzita ponad ciety
materiat

AOSTRZEZENIE

Przed dotknigciem cze¢Sci obrébeczych maszyny nalezy
ja wylaczy¢ oraz odlaczy¢ zasilanie ogdlne.

- —5mm

- —5mm

Rys. 6.4

6.5 Kontrola ci¢cia po wykonaniu
regulacji maszyny

Przed przystapieniem do cigcia materiatu nalezy
upewnic¢ si¢, czy ruchomy stét i przyktadnia
poprzeczna sg prawidlowo wyregulowane. Wybraé
ostra, wysokiej jakoSci pite tarczowa. Wziaé ptyte
wiérowa lub twarda pilSniowa o wymiarach 1000 x
1000 mm. Grubo§¢ ptyty winna wynosi¢ ponad 19
mm. Przylozy¢ ptyte obcigta strong do przyktadni,
nastepnie obréci¢ ja w lewo. Wykonac 5 ciec, za
kazdym razem ucinajagc 10 mm. Na koniec sprawdzié
szerokoS¢ piagtego odcigtego elementu. Wymagana
szeroko$¢ odciecia winna mieSci¢ si¢ w tolerancji 0,2
mm.
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Rys. 6.5

6.6 Dobor pily do materialu (wartosci orientacyjne)

Szybko§é Srednica Srednica Srednica Srednica
Materiat skrawania podcinaka podcinaka podcinaka podcinaka
(m/s) D=250mm | D=300mm | D =350 mm | D =400 mm
Migkkie drewno cigcie wzdtuzne 60-80 24 W 28 W 32W 36 W
Migkkie drewno cigcie poprzeczne 60-80 40 W 48 W 54 W 60 W
Twarde drewno cigcie wzdluzne 60-80 24 W 28 W 32W 36 W
Twarde drewno cigcie poprzeczne 60-80 40 W 48 W 54 W 60 W
Ptyta fornirowana 70-80 60 W 72W
Ptyta wiérowa 50-70 40 W 48 W
Laminat 60-80 48 W 60 W 72 W
Sklejka 50-80 40 W 48 W 54 W
Ptyta widrowa osb 60-80 48 W 60 W 72W
Ptyta osb laminowana 60-80 60 TF 72 TF 84 TF
Ptyta pilSniowa twarda 60-80 48 W 60 W T2 W
Ptyta pilSniowa twarda laminowana 60-80 60 W T2 W 84 W
Ptyta pilSniowa 60-80 60 W 2W 84 W
Ptyta cienka 50-70 60 TF 72 TF 84 TF
Oktadzina tynkowa 40-60 48 W 60 W 72 W

Objasnienie: W: uzgbienie naprzemienne (zagb w lewo i w prawo)
TF: uzebienie drabinkowe ptaskie
Wymiary pity podcinajacej: Srednica=120 mm, 24 zeby, uzebienie drabinkowe ptaskie, Srednica otworu

Srodkowego=20 mm
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7. KONSERWACJA
Przed przystapieniem do

AOSTRZEZENIE jakichkolwiek czynno§ci

serwisowo-konserwacyjnych
nalezy wylaczy¢ zasilanie
ogllne.

7.1 Wymiana pily tarczowej

AOSTRZEZENIE

Nalezy uzywaé tylko pit tarczowych
wyprodukowanych zgodnie z wymaganiami normy EN
847-1:2005 i prawidtowo naostrzonych. Nie uzywac
pit ktérych na ktérych podana predko$¢ maksymalna
jest nizsza niz maksymalna predkoS$¢ obrotowa watu
pilarki. Pilnowa¢ by odlegto§¢ pomigdzy klinem
rozszczepiajacym a pita wynosita co najmniej 3 mm i
nie wigcej niz 8 mm.

* Uzywajac pokretta podnie§¢ pite do maksymalne;]
pozycji gérne;j.

* Zdjac ostong pity A.

* Wyja¢ wktadke stotu B.

* Przesung¢ stot maksymalnie do tytu.

* Otworzy¢ pokrywe pity tarczowej D.

* Aby zdja¢ pite do wymiany odkreci¢ nakretke C.

Rys. 7.1

7.2 Wymiana paska

Narzedzia potrzebne do wykonania operacji:
* Klucz imbusowy 4 mm
* Klucz imbusowy 6 mm

* Korzystajac z klucza imbusowego 4 mm otworzy¢
prawg ptyte boczna, nastgpnie przy uzyciu klucza
imbusowego 6 mm pokrecaé watek Srubowy A na
rys. 7.2.

* Pokrecanie klucza w prawo powoduje poluzowy-
wanie paska; pokrecanie klucza w lewo powoduje
naprezanie paska.

Rys. 7.2

7.3 Czyszczenie ogolne

AOSTRZEZENIE

NIE WOLNO usitowaé¢ usuwac trocin gdy pita
tarczowa jest w ruchu.

Po kazdej zmianie roboczej nalezy dokfadnie oczyScié
maszyng i wszystkie jej czesci, zebra¢ odkurzaczem
trociny i kurz, oraz usungé wszelkie §lady zywicy.
Sprezonego powietrza uzywaé tylko w niezbednych
przypadkach, uzywajac okularéw ochronnych i maski.

W szczegblnoSci nalezy oczyScié nastepujace czesci:
* Szyne¢ jezdng ruchomego stotu A
* Ruchomy wspornik przedtuzenia stotu B

7.4 Smarowanie ogolne

* Raz w tygodniu oczyS§ci¢ i nasmarowaé ruchome
czesci sprzegajace maszyny A, pokrywajac je cienkg
warstwa oleju lub smaru.

e Chroni¢ paski klinowe i kota pasowe przed zaniec-
zyszczenia olejem.
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Rys. 7.4

7.5 Wymiana i utylizacja czesci

Jezeli zajdzie konieczno§¢ wymiany uszkodzonych
czeSci, muszg by¢é one wymienione na oryginalne
czeSci zamienne, dla zagwarantowania ich petnej
funkcjonalnosci.

Czesci uszkodzone winny by¢é poddane utylizacji
zgodnie z przepisami obowigzujacymi w kraju
uzytkowania.

Do przeprowadzania wymiany czg¢Sci konieczne jest
odbycie specjalnego przeszkolenia oraz posiadanie
ogblnej wiedzy technicznej. Dlatego wspomniane
operacje moga by¢ wykonywane jedynie przez
wykwalifikowany personel, aby zapobiec uszkodzeniu
maszyny oraz ryzyku nieszczgs§liwego wypadku.

AOSTRZEZENIE

* W przypadku gdy w maszynie wystapia mecha-
niczne lub funkcjonalne usterki, dotyczy to rowniez
oston ochronnych i narzgdzi, prosimy zwracac si¢ o
pomoc techniczng lub serwisowa do lokalnego auto-
ryzowanego agenta.

* Wszelkie czynnoS§ci serwisowo-konserwacyjne
nalezy wykonywa¢é przy odtagczonym zasilaniu ogdl-
nym (wtyczka wyciagnieta z gniazdka).

8. WYKRYWANIE I USUWANIE
USTEREK

AOSTRZEZENIE

* W celu zasiggnigcia informacji lub zgloszenia pro-
blemu prosimy kontaktowac si¢ z naszym lokalnym
dystrybutorem lub centrum serwisowym. Niezbedne
dziatania interwencyjne muszg by¢ wykonywane pr-
zez wykwalifikowany personel techniczny.

* Przed przystgpieniem do jakichkolwiek prac
serwisowo-naprawczych lub konserwacyj-
nych nalezy zawsze WYLACZYC MASZYNE
WYLACZNIKIEM, ODEACZYC ZASILANIE Z
GNIAZDKA, ODCZEKAC AZ PILA TARCZOWA
CALKOWICIE SIE ZATRZYMA.

Usterka

Mozliwa przyczyna

Rozwigzanie

Pita zatrzymata si¢ lub nie rusza

1. Zadziatalo zabezpieczenie|l. Odczekaé az silnik ostygnie i
przecigzeniowe silnika

2. Odtaczone zasilanie z gniazdka
3. Spalony bezpiecznik lub zadziatat|3. Wymieni¢ bezpiecznik lub
wyltacznik automatyczny

4. Uszkodzony kabel zasilajacy

zresetowal zabezpieczenie silnika
2. Sprawdzi¢ wszystkie wtyczki

zresetowac wytacznik
4. Wymieni¢ kabel

Kat przecigcia 45° lub 90° nie jest|ograniczniki
doktadny
ustawiony

1. Nieprawidtowo ustawione|l. Sprawdzi¢ katownikiem ustawienie

2. Wskaznik kata niedoktadnie|2. Sprawdzi¢ katownikiem ustawienie

pity i wyregulowa¢ ograniczniki

pity i wyregulowaé wskaznik

pity
cieciu wzdluznym

wzgledem pity

1. Prowadnica nie jest réwnolegta do

Materiat zaciska si¢ na pile przy|2. Drewno wypaczone
3. Za szybki posuw
4. Klin rozszczepiajacy Zle ustawiony

1. Skontrolowaé i wyregulowacd
prowadnice

2. Wymieni¢ materiat

3. Zmniejszy¢ szybko$¢ posuwu

4. Skorygowac ustawienie klina

1. Tepa pita

Niezadowalajgca jako$¢ przecigé

2. Pita tarczowa zatozona odwrotnie |2. Skorygowac pozycje pity
3. Zywica lub smota na pile

4. Niewlasciwie dobrana pifa
5. Zywica lub smofa na stole

1. Naostrzy¢ lub wymienic pite

3. Wyjacé pife 1 oczyscié
4. Wymieni¢ pif¢ na wlasciwg
5. Oczysci€ stot




Usterka

Mozliwa przyczyna

Rozwigzanie

Pita tarczowa nie osigga petnej
predkosci

1. Kabel przedtuzajacy za cienki lub
zbyt dtugi

2. Za niskie napigcie

3. Silnik nie przetaczony na wilasciwe
napigcie

1. Wymieni¢ rozmiar kabla na
wlaSciwy

2. Zwrécié sie do dostawcy energii
elektryczne;j

3. Sprawdzi¢ w skrzynce taczeniowej
silnika

Nadmierna wibracja pilarki

1. Nieréwna podtoga

2. Uszkodzona pita tarczowa

3. Pasek klinowy w ztym stanie

4. Odksztatcone kétko pasowe

5. NiewtaSciwy montaz silnika

6. Nadmierny luz w mechanizmie
podnoszacym

7. Poluzowane elementy taczeniowe

1. Przestawi¢ na powierzchni¢ ptaska,
pozioma

2. Wymieni¢ pite tarczowg

3. Wymienic¢ pasek klinowy

4. Wymieni¢ kétko pasowe

5. Skontrolowaé i wyregulowad
zamocowanie silnika

6. Wyregulowa¢ §limak i wspornik
watka

7. Dokrecic¢ elementy faczeniowe

Prowadnica wzdluzna zacina si¢ na
szynach prowadzacych

1. Szyny lub skrzydio przedtuzajace
nieprawidfowo zamontowane
2. Elementy prowadzgace
nieprawidfowo wyregulowane

1. Zmontowa¢ ponownie prowadnice,
wg instrukcji

2. Wyregulowad elementy wg
instrukcji

Odbicie materiatu od pily tarczowej

1. Prowadnica wzdtuzna nieréwno
ustawiona

2. Klin rozszczepiajacy Zle ustawiony
wzgledem pity

3. Podawanie materiatu bez
prowadnicy wzdtuzne;j

4. Brak klina rozszczepiajacego

5. Tepa pita

6. Zaprzestanie pchania materiatu
przed koncem przeciecia

7. Tepe plytki przeciwodbiciowe

1. Wyréwnac ustawienie prowadnicy
2. Skorygowac ustawienie klina

3. Zamontowac i uzywaé prowadnice
wzdtuzng

4. Zamontowa¢ i uzywac klina (z
ostong)

5. Wymieni¢ pite tarczowa

6. Pcha¢ materiat az do chwili
catkowitego przecigcia

7. Wymieni¢ lub naostrzy¢ ptytki
przeciwodbiciowe

Opory przy podnoszeniu lub
przechylaniu pity tarczowej

1. Zbyt duze napre¢zenia w
mechanizmie podnoszenia

2. Pyt i trociny w mechanizmie
podnoszenia i przechytu

1. Wyregulowa¢ Slimak podnoszenia
1 wspornik watka
2. Oczysci€ 1 przesmarowac
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1. ALLMAN INFORMATION
1.1 Forord

Denna maskin dr avsedd for kapning (rakt och i
vinkel) av trimaterial, sirskilt plankor.
Viss information och vissa illustrationer i denna
bruksanvisning kan avvika fran din maskin,
eftersom bruksanvisningen omfattar maskinens alla
konfigurationer och tillval. Darfor dr det viktigt att du
tar del av den information som giller konfigurationen
for just din maskin.
Denna bruksanvisning dr avsedd att forse dig
med nodvindig information for att du ska kunna
underhalla och anvidnda maskinen pa korrekt sétt.
Aterfﬁrséiljarnéitverket finns tillgdngligt om du har
tekniska problem eller om du behdver reservdelar eller
ny utrustning.
Lis denna bruksanvisning noggrant innan du anvéinder
maskinen. Den innehéller viktig information om
maskinen, hur du arbetar sidkert med den och hur du
uppnar bésta mojliga resultat.
Bruksanvisningen 4r indelad i avsnitt som omfattar de
viktigaste operationerna for maskinen. Se Innehall nér
du vill soka i bruksanvisningen. Nagra viktiga avsnitt
har markerats med symboler:
c Indikerar overhdngande risk som
VARNING . o
kan orsaka allvarlig skada pa
operatdr eller andra personer. Var
forsiktig och folj anvisningarna
till punkt och pricka.

. Indikerar att det foreligger risk
AF ORSIKTIGHET 51 materiell skada pa maskin
eller egendom om forsiktighet

inte vidtas.

1.2 Mirkskylt

Maskinen har en mirkskylt pa vilken det finns angivet
tillverkarens uppgifter, tillverkningsar, serienummer
och tekniska data.

13 Rekommendationer fran
kundservice

Lamna maskinen endast till utbildad och behorig
tekniker for alla ingrepp pa maskinen dédr demontering
av komponent ingar. F6lj anvisningar for korrekt
anvidndning av maskinen som finns i denna
bruksanvisning.

. Endast utbildad och behorig

AFORSIKTIGHET personal far anvidnda och
serva maskinen — och
forutsatt att de forst har ldst
denna bruksanvisning.
Folj forordningar for
olycksforebyggande
atgidrder och allmidnna
sidkerhetsrelaterade och
industrimedicinska regler.

2. SAKERHET
2.1 Sikerhetsanvisningar

AVARNING

Trabearbetningsmaskiner dr utrustning med hog
hastighet som utgor en stor sdkerhetsrisk. Denna
utrustning far anvidndas endast av personer som har
relevant yrkesutbildning. Tillverkaren avsiger sig allt
ansvar for personskada eller skada pa utrustning som
beror pa att regler for séker drift inte har efterfoljts.

* Maskinoperatoren ska vara limplig som operator av
komplexa maskiner.

* Det dr forbjudet att anvdnda maskinen for den som
ir paverkad av alkohol, droger eller mediciner.

* Alla operatorer ska ges ldmplig utbildning i att an-
vinda, stélla in och producera med maskinen.

* Maskinoperatoren ska ldsa bruksanvisningen nog-
grant och fésta sidrskild uppmirksamhet vid var-
ningar och sidkerhetsanméarkningar. Dessutom ska
maskinoperatoren ha fatt information om alla risker
som foreligger vid anvéndning av maskinen samt
om vilka forsiktighetsatgidrder som ska vidtas. Ma-
skinoperatoren ska ocksa ha instruerats att regelbun-
det inspektera skydd och sdkerhetsanordningar.

e Koppla bort maskinen fran elektrisk spanning genom
att stdlla huvudstrombrytaren i lige OFF och lasa
fast den i det ldget med ett hinglas innan justering,
reparation eller underhall av maskinen.
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e Nir maskinen &r inkord (eller efter flera timmars
anvandning) kan remmarna borja slacka lite. Detta
leder till ldangre stopptid for klingan (stopptiden for
klingan far inte 6verstiga 10 sekunder). Spiann rem-
marna omedelbart.

* Arbetsomradet runt maskinen ska alltid hallas ren
och i ordning sa att det alltid dr enkelt att komma at
mandverpanelen.

 Bearbeta aldrig annat material &n den typ av material
som maskinen ér avsedd att bearbeta. Det material
som bearbetas fér inte innehélla metalldelar.

* Bearbeta inte delar som dr for sma eller for stora i
forhallande till maskinens kapacitet.

* Bearbeta inte trd som har synliga defekter (sprickor,
kvistar, metalldelar etc.)

e Placera aldrig huvudet néra rorliga delar och/eller
arbetsstycke.

 Hall hianderna pa sikert avstand fran klingan (mata
in arbetsstycket med hjilp av en paskjutare).

* Hall klingan ren och i gott skick, och lat aldrig obe-
horiga personer komma i nirheten av den.

* Anvind aldrig sprucken, bojd eller oskarp klinga —
anvind endast nyskérpt och hel klinga.

* Anviind inte klingan utanfor av tillverkaren angivna
varvtalsrekommendationer.

* Rengor klingans stodytor och forsdkra dig om att de
ar perfekt inriktade i horisontell riktning och att de
inte har nagra mérken.

e Anvind alltid skirskyddshandskar nir du hanterar
klingor.

* Montera klingan med korrekt rotationsriktning (se
markeringar pa klingan).

e Starta maskinen forst nir alla skydd &r korrekt mon-
terade.

* Anslut spanutsugningshuvarna till lampligt utsug-
ningssystem (utsugningen ska alltid vara startad nér
maskinen ir startad).

 Oppna inte luckor eller skydd nir maskinen eller
systemet dr i drift.

* Ménga otrevliga tillbud och olyckor har visat att det
finns manga foremal som vi alla bir pa oss som kan
orsaka allvarlig skada. Ta déarfér av armband, klocka
och ring innan du bdorjar arbeta i maskinen.

* Knipp arbetsklidderna ordentligt runt handlederna
(eller vik upp drmarna).

* Ta av alla plagg som kan fastna i maskinens rorliga
delar.

* Anvind skyddsskor (folj nationella foreskrifter for
olycksforebyggande atgérder).

* Anvind skyddsglasdgon. Anvind lampligt horsel-
skydd (headset, 6ronproppar etc.) och dammskydds-
mask.

e Lat aldrig obehoriga personer reparera, serva eller
anvinda maskinen.

* Tillverkaren avsiger sig allt ansvar for skada som

beror pé att maskinen har modifierats utan tillverka-
rens godkdnnande.

* All transport, montering och demontering far utforas
endast av for &ndamalet utbildad personal.

* Maskinoperatoren far aldrig lamna maskinen obeva-
kad under anvindning.

 Sting av maskinen nir du tar rast eller gor ett avbrott
i arbetet.

» Koppla bort nitspianningen vid langa avbrott i arbe-
tet.

e Stdng av maskinen omedelbart, koppla bort den
fran nédtspanning och kontakta behorig tekniker
om olycka intriffar eller om maskinen gar sonder.
Om maskinen inte orkar bearbeta arbetsstycket och
klingan &r pa vég att stanna, for du arbetsstycket till-
baka lite sa att klingan avlastas.

Tillverkaren avsédger sig fran allt

AVARNING ansvar for olycka som uppstar pa

grund av att elektrisk komponent

har anslutits av icke behorig
person eller pa grund av felaktigt
ansluten enhet.

Tillverkaren avsédger sig fran allt
ansvar for olycka som uppstéar pa
grund av att maskinfunktion eller
reservdel byts ut utan tillverkarens
medgivande.

AVARNING

Tillverkaren avsédger sig fran allt
ansvar for olycka som uppstéar pa
grund av att maskinen anvénds
om néagon av dess delar saknas
eller ir trasig.

AVARNING

2.2 Kvarstaende risker

AVARNING

Aven om operatdren foljer regler
for siker drift och anvéinder denna
utrustning enligt anvisningar i
bruksanvisningen finns det
fortfarande kvarstaende risker vid
anvidndning. Tillverkaren avsdger
sig allt ansvar for hindelser som
orsakas av force majeure.

* Kontakt med klingan

» Kontakt med rorliga delar (remmar, remskivor etc.)

 Arbetsstycket kan utséttas for backslag. Sta vid si-
dan av klingan och utanfor backslagsomradet.

* Olycka som orsakas av triflisor eller trifragment

* Skir pa klingan lossnar

* Dodsfall pa grund av elektrisk stot fran stromforande
del

* Fara pa grund av felaktig installation av klinga
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* Felaktig rotationsriktning pa grund av felaktig elan-
slutning

* Fara pa grund av inandning av span vid arbete utan
utsug.

Det foreligger alltid risk vid allt arbete med maskiner.
Var fokuserad vid all typ av bearbetning — 4ven om
operationen kan verka rutinmissig och ofarlig.

2.3 Siakerhets- och informationsskyltar

Maskinens har skyltar som indikerar mojliga faror och
skyltar som fungerar som anvisningar.

Var alltid forsiktig vid arbete med maskinen.
Sékerhetsskyltar:

@ Risk for 6gonskada. Anvind 6gonskydd.

@ Anvind horselskydd.

Risk for elektrisk stot. Betrdd inte omradet ndr
maskinen &r spanningssatt.

Lis och forsidkra dig om att du har forstatt hela
bruksanvisningen innan du anvinder
maskinen.

Informationsskyltar:

Indikerar tekniska karakteristika, rotationsriktning
och gering, blockering och frigéring etc. Om du foljer
anvisningarna underléttar du anviindning av maskinen.
Informationen pa skyltarna dr endast grafisk.

3. MASKINSPECIFIKATIONER
3.1 Huvudkomponenter

1. Hoger forlangningsbord
2. Maskinbord

3. Klingskydd

4. Klinga

5. Bakre forldngningsbord
6. Justerbord

7. Skjutbart anhall

8. Kantsagningsbord

9. Geringshandratt

10. Hojdhandratt

11. Maskinstomme

12. Klyvanhall

13. Kantsagningsbord

3.2 Tekniska data

ATENO. Lot 23674-0106
LUNa .o BTS315
MOtOrspaNNINg .....cccveevveeveeenieenieerieenieane 3~400 V/50 Hz
Huvudmotor .....eeeeeeeeeeeieeeeieeieeeeeeeeeeeeeeeeeeee 2.5 kW,S1
Motoreffekt, ritsklinga ..........ccceecveeriiiernnnnne. 550 W,S1
Diameter, huvudklinga...........ccocceeviiiiiiiinnenns 315 mm
Varvtal, huvudklinga ........cccocceeviiieiinnnnne. 4000 rpm
Diameter, ritsklinga.........cccoeeeevvveeeveecieerneens 120 mm
Varvtal, ritsklinga .........cccceeveeiiininnenncnnenn 8000 rpm
KINGZETING ..cuvveiieiieiieiieieeiteieeieeeeiee e 0~45°
Storlek, maskinbord ..............cccccccl 800 x 530 mm
Storlek, hoger forldngningsbord ............ 800 x 470 mm
Max. kapacitet vid klyvsagning ....................... 900 mm
Max. skdrdjup............. 102 mm ved 90°, 72 mm ved 45°
Bordstorlek, justerbord ............cccceuee. 1200 x 360 mm
Slaglidngd, justerbord ..........cccceeveerienienieennen. 1200 mm
Storlek, kantsagningsbord........................ 600 x 460 mm

3.3 Elanslutning

* Elanslutning ska utféras av kompetent och behorig
elektriker.

 Nitspdnningen ansluts till plintboxen.

* Byte av nitkabel fat utforas endast av behorig elek-
triker.

* Anslut nitkabelns ledare till standard néitspdnning
400 V (10 %) for TS315 och 230 V (£10 %) for
TS315 (50 Hz +1 % Hz) med skyddsutrustning for
underspinning, dverspdnning, overstrom samt rest-
stromsskydd med max. méarkreststrom vid 0,03 A.
Nétanslutningen ska forses med max. 20 A trog sdk-
ring for TS315 (10 A for TS315). Ett test enligt 18.2
i EN 60204-1:2006 ska utforas av slutanvindaren
ndr installationen ir firdig.

AVARNING

Allt underhall och alla reparationer pa elsystemet far
utféras endast av behorig elektriker som anvénder
sig av originalreservdelar. Om dessa anvisningar inte
efterfoljs finns risk for dodsfall pa grund av elektrisk
stot eller brand.
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3~400 V/50 Hz 2.5 kW

3.4 Stejniveau

Ingen last Last
Ljudtryck <804 dB(A) <85,7dB(A)
Ljudeffekt < 98,1 dB(A) <100,7 dB(A)

Tillhorande osidkerhet K= 4 dB

Mitningar utférda enligt EN ISO 3746:1995 och EN
ISO 11202:1995

Uppmitt ljudniva dr emissionsnivan och inte
nodvindigtvis siker niva for arbete. Aven om det
finns ett samband mellan emissionsnivder och
exponeringsnivder kan detta samband inte anvidndas
for att faststdlla om det finns behov av ytterligare
forsiktighetsatgirder eller inte. Faktorer som paverkar
den faktiska nivd som operatdren exponeras for
ir hur linge exponeringen pagar, omgivningens
karakteristika samt andra emissionskillor (till
exempel antal maskiner det dr och eventuella andra
maskiner i nédrheten). Tillatna exponeringsvirden kan
ocksa variera fran land till land. Med hjilp av denna
information hjélper hur som helst maskinanvéindaren
att bittre bedoma eventuella risker.

Andra faktorer som reducerar exponering for hog

ljudniva ér:

* Korrekt val av verktyg

 Underhall av verktyg och maskin

* Anvindning av horselskydd (till exempel headset,
Oronproppar)

AVARN ING  Anviind alltid horselskydd.

3.5 Spanutsugning
Med korrekt utsug elimineras risken for inandning av
span samtidigt som maskinens funktion forbattras. I

tabellen listas virden for min. luftflode och varvtal for
varje sugoperation. Tryckfallet vid spanstosen &r 530 Pa.
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Ovre huv Nedre huv
Luftflode: 140 m*h 690 m’/h
Min. lufthastighet: 20 m/s

Forsdkra dig om att utsugningssystemet uppnar dessa
virden vid anslutningen mellan huv och 6ppning (figur
3.5).

Figur 3.5

Diameter f6r sugéppning:
A. Klingskydd: ¢ 40 mm
B. Fundament: ¢ 100 mm

Anslut 6ppningarna till utsugningssystemet med
flexibla slangar med korrekt diameter. Dra at med
slangkldimmor. Positionera slangen sa att den inte
dr i viagen for operatdren under bearbetning med
maskinen.

AVARNING

Anvind alltid utsugningssystemet nir du arbetar med
maskinen. Starta utsugningssystemet och maskinen
samtidigt.

3.6 Sikerhetsanordningar

Maskinen dr utrustad med foljande
sikerhetsanordningar (figur 3.6):




Figur 3.6

A. Sidkerhetsbrytare.

Stoppar maskinen om skyddet (B) 6ppnas nér arbete
pé klingan ska utforas.

B. Klingskydd for sagklinga

Nodstopp

Stromforsorjningen till maskinen bryts omedelbart
nir nodstoppknappen trycks in. Detta dr en mekanisk
tryckknapp. Vrid nédstoppknappen medurs for att
aterstilla nodstoppet.

4. INSTALLATION

AFORSIKTIGHET

Montering ska utforas av erfaren och utbildad person.

4.1 Leveransens innehall

* Maskinen levereras delvis monterad. Det krdvs yt-
terligare montering innan maskinen kan anvéndas.

* Foljande komponenter som ska monteras medféljer
leveransen.

* Om négon del saknas far du inte fortsitta montera
maskinen, ansluta nitspanning eller starta maskinen.
Kontakta aterforséljaren och lat maskinen vara tills
den saknade delen har levererats och installerats.

BTS315 (tva kartonger):

1. Klingskydd

2. Bakre forldngningsbord
3. Anhall

4. Stodenhet

5. Maskinstomme

6. Forlangningsbord

7. Justerbord (separat forpackat)
8. Styrskena

9. Skalsiite

10. Klyvanhall

11. Hoger forldngningsbord
12. Stodfiste for spanhuv

Figur 4.1

4.2 Lyft och avlastning

AVARNING

Lyft och hantering far utféras endast av kunnig
personal som dr sirskilt utbildad for detta arbete. Var
forsiktig sa att maskinen inte stdter emot nagon person
eller nagot foremal under lastning och avlastning.
Forsdkra dig om att det inte star ndgon person under
upphingd last och/eller inom traversens arbetsomrade
under lyft och hantering av maskinen.

Maskinen kan lyftas med travers eller gaffeltruck.
Avldgsna alla transportsdkringar och allt
forpackningsmaterial innan du avldgsnar maskinen.
Kontrollera att lyftutrustningens kapacitet klarar av
maskinens bruttovikt (se figur 4.2).

Fo6lj nedanstaende anvisningar vid lyft med

gaffeltruck:

o Still gaffeltruckens gaffelavstand (A) pa 550 mm

* For in gafflarna (A) som det visas i figuren (i forhal-
lande till namnskylt E) och forsidkra dig om att de
ligger an mot baksidan av den bakre fotterna (D).

Fo6lj nedanstaende anvisningar vid lyft med travers

eller kran:

* Anvind tva lyftslingor (B) med ritt ldngd och lyft-
kapacitet (min. slinglingd = 4 000 mm)

* Lyft lyftslingorna och positionera dem enligt figur 4.2

» Fist lyftslingorna i traversen (C) (forsdkra dig om att
traversen har tillracklig lyftkapacitet)

* Hoj traversen i korta steg sé att lyftslingorna (B) po-
sitionerar sig korrekt och far ett stabilt grepp

* Lyft sakta och forsiktigt sd att lasten inte kommer i
gungning — flytta ddrefter maskinen till installations-
platsen

* Avlidgsna den skyddande vaxhinnan fréan alla bord och
olackerade ytor med fotogen eller liknande. Anvénd
inte 16sningsmedel, bensin eller gasolja (dessa medel
kan orsaka matt lack eller oxidering pa maskindelar).
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Figur 4.2

4.3 Om installationsomradet

AVARNING

Det dr forbjudet att installera maskinen i explosiv
miljo.

Vid faststillande av installationsplats ska hinsyn tas
till vilket arbetsomrade som krédvs for hantering av
de arbetsstycken som ska bearbetas (det maste finnas
atminstone 800 mm fritt utrymme runt maskinen).
Forsikra dig om att golvets bérighet klarar maskinens
tyngd och att golvet dr jimt sa att maskinen star
stadigt pa sina fyra stod. Vid installationsplatsens
ndrhet ska det finnas stromuttag och spanutsug samt

bra belysning (ljusstyrka: 500 lux).

Forankring i golv

Maskinen ska forankras i golvet.

* Nivellera maskinen med skruv/mutter (A).

* Anvind expansionsskruvar (D) (medfoljer inte) samt
bricka/lasbricka (C) och sexkantmutter (B).

Figur 4.3

4.4 Installation av losa delar — inledning

Vid férpackning av maskinen demonterar vi nagra
av dess delar. Dessa 16sa delar ska installeras enligt
foljande.

AVARN ING

Dra at alla skruvar och muttrar ordentligt. Om du inte
gor det kan maskinen kringa eller orsaka allvarlig
skada pa operator eller andra personer.

4.4.1 Installera forlingningsbord

Verktyg som behovs for arbetet:

e Skruvnyckel (16 mm)

e Insexnyckel (6 mm)

* Installera forldngningsborden (A) och (B) pa ma-
skinbordet (C) med skruven (1) och brickan (2).

* Installera stillskruven (3) for finjusteringar.

Figur4.4.1
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442Installera klingskydd och
slangstodpinne

Verktyg som behovs for arbetet:

e Skruvnyckel (13 mm)

* Skruvmejsel (for philipsskruv)

e Installera klingskyddet (A) pa spaltkniven (C) med
komponent 1 och 2.

* Installera slangstodpinnen (B) pa hoger forling-
ningsbord med komponent 3, 4, 5 och 6.

Figur4.4.2

4.4.3 Installera kantsdgningsbord

* Placera kantsdgningsbordet (C) i sparen pa juster-
bordet (A).

* Placera stodpinnen (D) i halet pa kantsdgningsbordet
(C) och hélet i stodarmen (E).

e Las handtaget (B).

Figur 4.4.3

4.4.4 Installera skjutbart anhall

* Placera det skjutbara anhallets stift (A) i hélet pa
kantsdgningsbordet och montera vredet (B) pa stif-
tet.

* Las fast vredet (C) ordentligt.

* Vredet (D) dr avsett for vertikal finjustering mellan
skjutbart anhéll och klinga.

Figur4.4.4 (1) Figur 4.4.4 (2)

4.4.5 Installera anhallsskena

Verktyg som behovs for arbetet:

e Skruvnyckel (18 mm)

e Insexnyckel (16 mm)

* Montera skalsétet (B) pa bordet med skruven (1).

* Placera skalan (A) i sparen pa skalsitet (B).

* Montera axeln (6) pa styrskenan (C) och direfter
styrskenan pa bordet med detalj 2, 3,4, 5 och 6.

Figur 4.4.5

4.4.6 Installera klyvanhall

e Installera klyvanhallets site (A) pa styrskenan (B)
enligt anvisningar pa bilden.

e Skruva pa skruven (C) pa styrskenan (B).

* Montera klyvanhallet (D) pa klyvanhallets site (A)
langs sparet.
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4.47 Precisionsjustering av klyvanhall

Verktyg som behovs for arbetet:

* Ringnyckel (16 mm)

* For B, C och D genom stommen och fist dem déref-
ter pa A (dra inte at for hart — det finns tva satser)

* For justerbordet genom A och rikta dérefter in juster-
bordet mot stommen enligt etiketterna (E)

* Positionera justerbordet mot sagenheten och forank-
ra det i 1dge. Dra at skruven.

TP

Figur 4.4.7

5. JUSTERING

AVARNING

Anvind skyddshandskar nédr du hanterar klingor.

5.1 Justering av ritsklinga

AF(")RSIKTIGHET

Vid kapning av ytbehandlade skivor maste du anvianda
ritsklingan (D). Positionera ritsklingan sa att sparet
blir 2 mm.

Fo6lj nedanstaende anvisningar vid instdllning av
ritsklingans position i forhallande till sagen:

* Lossa vredet (A) och justera direfter ritsklingans
hojd med vredet (C). Las vredet (A) nér justeringen
ar fardig.

* Lossa vredet (B) och justera dérefter ritsklingans
hojd med vredet (D). Las vredet (B) nér justeringen
ar fardig.

AVARN ING

Muttern (E) dr justerad och korrekt fixerad pa fabrik.
Justering av denna 4r inte tillaten.

Figur 5.1

52Instillning av planhet for
forlingningsbord

Verktyg som behovs for arbetet:

* Riktlinjal

* Bladmatt

* Insexnyckel (4 mm)

e Skruvnyckel (16 mm)

* Placera riktlinjalen (B) pa maskinbordet och forldng-
ningsborden. Kontrollera planheten med bladmattet.

e Dra at skruvarna (A) for att finjustera planheten.

5.3 Precisionsjustering av klyvanhall

Verktyg som behovs for arbetet:

e Riktlinjal, vinkelmitare, djupmatt
* Bladmatt

* Skruvnyckel (18 mm)

 Kontrollera vinkelrdtheten mellan klyvanhallet och
bordet med anslagsvinkel och bladmatt. Lossa 4
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skruvar pa den korta axeln (B) och justera direfter
styrskenan uppat/nedat for att uppna perfekt vinkel-
rithet.

» Kontrollera parallelliteten mellan klingan och kly-
vanhéllet med riktlinjal och djupmatt. Lossa 4 skru-
var pa den korta axeln (B) och justera darefter styr-
skenan uppét/nedat for att uppna perfekt parallellitet.

Figur 5.3.1
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Figur 5.3.2

6. DRIFTANVISNINGAR

AVARNING

Var forsiktig nir du anviander maskinen och sagklingan
roterar. Anvind maskinen ENDAST om alla skydd
och sikerhetsanordningar &r i funktionsdugligt skick.

6.1 Start och stopp av maskinen

Maskinens stromstillare dr placerade enligt bilden.
e A. Startknapp for huvudsagmotor

* B. Stoppknapp for sagklinga

* C. Nodstopp

* D. Reglage for sparsagningsmaskin

=

——

Figur 6.1

6.2 Arbetsplats

AVARNING

Maskinen &r avsedd for anvindning av en operator at
gangen. Anvind plastpaskjutaren nédr du kapar sma
arbetsstycken och ndr du maéste trycka arbetsstycket
mot anhallet.

A. Arbete med justerbord (kantsagning)

B. Arbete med parallell kapning

|

Figur 6.2

6.3 Arbete med maskinen

Vilken metod som ska anvidndas for kapning med
cirkelsdgen beror pa vilken dimension arbetsstycket
som ska bearbetas har och vilken typ av bearbetning
som ska utforas. Vid kapning av ddeltrd dr graveraren
mycket bra att anvdnda for att undvika urflisning.
Sdnk graveraren sa att den dr helt under bordet nir du
inte anvédnder den.

6.3.1 Arbete med justerbord

e Placera arbetsstycket pa justerbordet. Forankra ar-
betsstycket med aluminiumstoppet (B) och gripar-
men (C).

» Still dig i position A och for spaken pa justerbordet
till andra sidan av klingan.

il

Odb

Figur 6.3.1
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6.3.2 Arbete med klyvanhall

* Las justerbordet. Placera arbetsstycket mot klyvan-
hallets sida. Tryck arbetsstycket framat och forbi
klingan.

* Tiank pa sidkerheten — anvind plastpaskjutaren

* Anvind alltid paskjutaren nir du kapar av sma ar-
betsstycken. Pa sa sitt minimerar du risken att séga
dig i hand och fingrar.

Figur 6.3.2

6.4 Korrekt anvindning av maskinen

e Forsidkra dig om att maskinen inte vibrerar. Forsok
inte ta bort materialet nédr kapningen dr paborjad —
fortsétt kapa med jamn och fin hastighet. Mata ma-
terialet med lagom hastighet mot klingan (anpassa
efter materialtjockleken) och mata extra forsiktigt
om det finns kvistmérken i materialet. Lat inte ar-
betsstycket stanna mellan anhallet och klingan.

* Undvik att saga i metallpartiklar. Lidmna siagklingan
pa skdrpning nér den ir sl6. Rengor klingans kropp
och skidreggar med ldmplig rengdringsprodukt. Ligg
sagklingan i ett bad med lampligt rengoringsmedel
och rengér den med mjuk borste (anvind inte stal-
borste). Atminstone 2-3 tinder ska vara i ingrepp
samtidigt (A). Kapresultatet blir daligt om endast en
tand &r i ingrepp (B). Det dr ocksa viktigt att du (om
detta dr mojligt) lyfter klingan s& mycket att tdnder-
na dr ovanfor arbetsstyckets yta.

AVARN ING

Stiang av huvudstrombrytaren (OFF) och koppla bort
nitspdnningen innan du tar i maskinens delar.

Figur 6.4

65Kontrollkapning efter
maskininstillning

Forsékra dig om att justerbordet och anhallet dr korrekt
justerade innan du borjar kapa. Anvind nyslipad klinga
av hog kvalitet. Anvind spanskiva eller MDF-skiva (1
000 x 1 000 mm). Skivan ska vara max. 19 mm tjock.
Placera arbetsstycket med den sida som ska kapas
nédra anhallet och rotera direfter arbetsstycket moturs.
Kapa fem ganger (10 mm varje gang). Kontrollera
dérefter bredden pa den femte och sista kapade tribiten.
Toleransen ska vara inom 0,2 mm.
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Figur 6.5
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6.6 Material och klinga (endast for referens)

. . Diameter for|Diameter for|Diameter for|Diameter for
. Skérhastighet [, . - o 11 -
Material (m/s) ritsklinga | ritsklinga | ritsklinga | ritsklinga
D =250 mm |D =300 mm|D = 350 mm |D = 400 mm
Klyvning av barrtrd 60-80 24 W 28 W 32W 36 W
Tvirgaende kapning av barrtré 60-80 40 W 48 W 54 W 60 W
Klyvning av hart arbetsstycke 60-80 24 W 28 W 32W 36 W
Tvirgaende kapning av hart arbetsstycke 60-80 40 W 48 W 54 W 60 W
Fanerskiva 70-80 60 W T2 W
Spénskiva 50-70 40W 48 W
Kompositskiva 60-80 48 W 60 W T2 W
Plywoodskiva 50-80 40 W 48 W 54 W
Spénskiva 60-80 48 W 60 W 72W
Belagd spanskiva 60-80 60 TF 72 TF 84 TF
MDF-skiva 60-80 48 W 60 W 72 W
Belagd MDF-skiva 60-80 60 W 72 W 84 W
Trifiberplatta 60-80 60 W 72 W 84 W
Tunn triskiva 50-70 60 TF 72 TF 84 TF
Gipsskiva 40-60 48 W 60 W 72 W

Anmairkningar: W: alternerande tdnder (vénster och hoger)
TF: trapetsformad, flattandad

Matt for ritsklinga: diameter = 120 mm, 24 tinder, trapetsformad flattandad,

klinghalsdiameter = 20 mm

7. UNDERHALL

AVARN ING

7.1 Byta sagklinga

AVARN ING

Endast korrekt skérpta sagklingor tillverkade i enlighet
med kraven i EN 847-1:2005 far anvindas. Anvind
inte sdgklinga vars angivna max.-varvtal dr ldgre &n
cirkelsagens max.-varvtal. Forsidkra dig om att spalten
mellan spaltkniven och sdgklingan dr minst 3 mm
(max. 8 mm).

Koppla bort nitspdnningen innan
underhall paborjas.

* Vrid pé handratten for klinghdjning for att hoja
klingan till dess hogsta lage.

* Ta bort klingskyddet (A).

* Avlidgsna bordsinsatsen (B).

* For justerbordet till dess bakre ldge.

« Oppna klingskyddet (D).

e Skruva bort muttern (C) och ta bort klingan.

7.2 Byta rem

Verktyg som behovs for arbetet:
e Insexnyckel (4 mm)
e Insexnyckel (6 mm)

« Oppna hoger sidoplat (anvind insexnyckel 4 mm)
och rotera direfter den gingade stangen (vid A pa
figur 7.2) (anvénd insexnyckel 6 mm).

* Rotera nyckeln medurs for att slacka remmen och
moturs for att striicka remmen.
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7.3 Rengoring

AVARNING

Avldgsna ALDRIG span nédr sagklingan roterar.
Rengdr maskinen och alla dess delar (dammsug
bort alla spanor och torka bort all kada) efter varje
arbetspass.

Anvind tryckluft endast néir det dr nodvéndigt (anvénd
skyddsglasdgon och ansiktsmask).

Rengor sérskilt dessa delar:

* Skenan (A) for justerbordet

* Stodforldangaren (B) for justerbordet

Figur 7.3

7.4 Smorjning
* Rengor och smorj maskinens T-spar (A) med en tunn
oljefilm och smorj med fett.

» Skydda alla remmar och remskivor sa att de inte
kontamineras med olja eller fett.

Figur 74

7.5 Komponentbyte och avfallshantering

Anvind endast originalreservdelar nédr du ska byta ut
nagon av maskinens komponenter.

Avfallshantera den utbytta komponenten enligt
nationell lag.

Den som ska byta komponenter maste ha korrekt
utbildning och tekniska kunskaper, for att maskinen
inte ska skadas och for att sdkerheten inte ska
dventyras. Darfor far ovanstaende ingrepp utforas
endast av behorig personal.

AF(")RSIKTIGHET

» Kontakta aterforsiljaren for hjdlp med teknisk as-
sistans och underhall om mekaniska fel eller funk-
tionsfel uppstar pa maskinen (giller dven skydd och
klinga).

* Underhall far utforas endast ndr maskinen &r bort-
kopplad fran spanningsmatning (nitspianning bort-
kopplad).

8. FELSOKNING

AVARNING

 Kontakta din lokala dterforsiljare eller vart tekniska
servicecenter om du vill ha mer information eller har
problem. Alla nédviandiga ingrepp far utforas endast
av specialiserad teknisk personal.

« STANG AV HUVUDSTROMBRYTAREN, KOPP-
LA BORT NATSLADDEN OCH VANTA TILLS
SAGKLINGAN HAR STANNAT innan service el-
ler underhallsarbete paborjas.
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Problem

Maojlig orsak

Losning

Sagen stannar eller startar inte

1. Motorns Overlastskydd har 16st ut
2. Sagen dr inte ansluten till
nétspdnning eller motor

3. Sékring eller kretsbrytare har 16st
ut

4. Skadad sladd

1. Lat motorn svalna och aterstill
motorns Overlastbrytare

2. Kontrollera alla kontaktanslutningar

3. Byt sékring eller aterstill kretsbrytare
4. Byt sladd

Kapsnitten dr inte i vinkel
(45°/90°)

1. Stoppen ir inte korrekt justerade
2. Vinkelmarkoren ir inte korrekt
installd

1. Kontrollera klingans vinkel med
anslagsvinkel och justera stoppen

2. Kontrollera klingans vinkel med
anslagsvinkel och justera vinkelmark&ren

Materialet fastnar i klingan vid
klyvning

1. Anhallet &r inte inriktat med
klingan

2. Skevt trd

3. For hog matning

4. Spaltkniven &r inte inriktad med
klingan

. Kontrollera och justera anhallet
. Vilj ett annat tristycke

. Sdnk matningen

. Rikta in spaltkniven mot klingan

Kapsnitten &r inte snygga

1. Klingan ér slo

2. Klingan dr monterad bak och fram
3. Gummi eller kada pa klingan

4. Fel klinga for kapoperationen

5. Gummi eller kada pa bordet

. Skérp eller byt klingan

. Vind pa klingan

. Ta bort klingan och rengdr den
. Byt till korrekt typ av klinga

. Rengor bordet

Maskinspindeln uppnar inte
korrekt varvtal

1. Forldngningssladden har for liten
tvérsnittsarea eller dr for 1ang

2. Lag spinning i lokalen

3. Motorn ir inte ansluten till korrekt
spanning

. Byt till korrekt sladd
. Kontakta elleverantoren
. Se motorns kopplingsbox

Sagen vibrerar mycket

1. Golvet under sagen &r ojamnt
2. Skadad sagklinga

3. Daliga kilremmar

4. Bojd remskiva

5. Felaktigt monterad motor

6. For stort spel
hdjningsmekanismen

7. Losa skruvar/muttrar

i

. Flytta till golv med jamn yta

. Byt sdgklinga

. Byt kilremmarna

. Byt remskiva

. Kontrollera och justera motorn

. Justera snickskruv och stodlager
. Dra at skruvar/muttrar

~N NN R W~

Klyvanhall fastnar pa styrskenor

1. Styrskenor eller stodforldngaren
felaktigt installerade

2. Styrning pa klyvanhall felaktigt
installerad

1. Montera styrskenorna igen (se
bruksanvisning for anhall)

2. Justera styrningarna (se bruksanvisning
for anhall)

Materialet far backslag vid
kontakt med klinga

1. Klyvanhall inte inriktat

2. Spaltkniven ir inte inriktad med
klingan

3. Materialet matas in utan klyvanhall
4. Spaltkniven &r inte i position

5. Klingan ér slo

6. Materialet sldpps innan det har
passerat klingan

7. Trubbiga backslagsplattor

1. Rikta in klyvanhallet med
geringssparet

2. Rikta in spaltkniven mot klingan

3. Installera och anvénd klyvanhall

4. Installera och anviind spaltkniv (med
skydd)

5. Byt klinga

6. For arbetsstycket hela vigen forbi
klingan innan du sldpper det

7. Byt eller skirp backslagsplattorna

Det gér trogt att hoja eller gera
klingan

1. For hogt motstand i
hdjningsmekanismen

2. Sagspan och skrép i hojnings- och
geringsmekanismen

1. Justera sndckskruv och stodlager for
hdjningsmekanismen
2. Rengor och fetta in
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EXPLOSION DIAGRAM

1. Body composition

No

0 N N R W N =

Description
Front panel assembly

Frame assembly
Big washer
Spring washer
Screw nut

Hex nut

Rod

Right plate

Part No.
1-JXTS1203012000A
1-JXTS1203011000A
1-WSH6GBY6Z
1-WSH6GB93Z
1-M6GB6170Z
1-M12GB6170Z
1-JXPS1201010008
1-JXPS1201010002

Qty.

—_—— N N NN =
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10
11
12
13
14
15
16

Description

Screw

Electrical cabinet door
Wiring box assembly
Switch mounting plate

Big washer

Emergency stop button (INC)

Sop button
Start button (with light)

Part No.
1-M6X12GB70D2Z
1-JXTS1203010003A
1-JXPS1201090009
1-JXTS1203011400
1-WSH6GBY6Z
1-HY57B-02

1-LA39

1-LA39-D

Qty.
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2. Core component
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Description
Hex nut

Blade guard

Flat washer

Plate

Cross recess head screw
Loose-leaf

Screw

Flange nut

Cross recess head screw
Blade guard 2

Lock nut

Step bolt

Hex bolt

Flat washer

Spring washer

Rotating seat

Tube

Part No.

1-M5GB6170Z
1-JXPS1201029001-060U
1-WSH5GB97D1Z
1-JXPS1201029003
1-M5X12GB818Z
1-JKTH2501010005
1-M6X16GB70D3B
1-M6GB6177B
1-M5X10GB818Z
1-JXPS1201029002-060U
1-M8GB889Z
1-M8X25GB12Z
1-M10X30GB5783Z
1-WSH10GB97D1Z
1-WSH10GB93Z
1-JXPS1201020002
1-TXPS1201020007

Qty.

— N R R R = = R 00NN~ N~ N

128

No
18
19
20
21
22
23
24
25
26
27
28

29
30
31
32

33

Description

Plate

Screw

Spring washer

Screw

L plate

Flat washer

Screw

Bracket

Hex nut

Screw

Hexagon socket set screw
with flat point

Screw

Safe switch

Screw

Hexagon socket button
head screw

Dust port

Part No.
1-JXPS1201020008
1-M8X35GB70Z
1-WSH8GB93Z
1-M10X16GB78B
1-IMTS 1001020004
1-WSH6GB97D1Z
1-M6X12GB70Z
1-JXPS1201020001
1-M10GB6170Z
1-M10X16GB78B
1-M10X10GB77B

1-M6X20GB77B
1-QKS7-01
1-M4X30GB818Z
1-M6X10GB70D2Z

1-JXPS1201021100-060U

Qty.
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3. Main shaft

No Description

O 00 3 N Lt B W N~

[ NS NS (SR SR (S R L e e i e
A WD = O 0 039N R WD = O

MI10 screw

Riving knife lock plate
Riving knife

M6 lock nut

Blade guard assy.

M6 hexagon sunk screw
M6 setting screw

Riving knife adjust plate
Round pin

Gasket of riving knife
Sleeve

Lock block of riving knife
Spindle seat

BRG6205 bearing
Bearing end cap

MS hexagon column screw
Spring washer

MS hexagon column screw
Spindle pulley

Big washer

M8 hexagon screw
Connect shaft

Gasket block

Spring washer

Part No.
1-M10X55GB70D3Z
1-JXPS1201028008
1-JXPS1201028001
1-M6GB889Z
1-JXTS1201027000
1-M6X30GB70D3Z
1-M6X30GB77B
1-JXPS1201028007
1-PIN10H8X50GB119D2Z
1-JXPS1201028006
1-JXPS1201021007
1-JXPS1201028005
1-JXPS1201021006
1-BRG6205-DDU
1-JXPS1201021010
1-M5X12GB70Z
1-WSH8GB93Z
1-M8X20GB70Z
1-JXPS1201021009B
1-WSH8GB5287Z
1-M8X20GB5783Z
1-JXPS1201020009
1-JXPS1201025007
1-WSH8GB93Z

Qty.

1
1
1
1
1
1
4
1
2
1
1
1
1
1
1
3
3
3
1
1
1
1
1
3
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No
25

26
27
28
29
30
31
32
33
34
35
36
37
38
39
40
41
42
43
44
45
46
47

Description

Part No.

M8 hexagon column screw 1-M8X20GB70Z
M8 hexagon column screw 1-M8X30GB70Z

Spring washer
Flat washer
Press plate
Lifting nut
Lifting plate
Washer

M10 screw

Flat washer

M6 lock nut
Connect rod
Sleeve

M6 hexagon sunk screw
BRG6005-bearing
M6 screw
Riving knife seat
Flat pin

Spindle shaft
Position pin
Main blade
Blade clip

Lock nut

1-WSH8GB93Z
1-WSH8GB97D1Z
1-JXPS1201025008
1-JXPS1201025009
1-JXPS1201021008
1-JXPS1201020010
1-M10X25GB70D3Z
1-WSH6GB97D1Z
1-M6GB889Z
1-JXPS1201028004
1-JMTS1001024006
1-M6X20GB70D3Z
1-BRG6005-DDU
1-M6X20GB819Z
1-JXPS1201028002
1-PIN8X7X20GB 1096
1-JXPS1201021005
1-JXPS1201021003
1-JXPS1201021004
1-JXPS1201021002
1-JXPS1201021001

Qty.
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4. Main motor

No Description
Adjust nut

Screw rod

Circlip spring ring
Flat washer
Tension block
M12 self-lock nut
Saw unit shaft

Motor seat

O 00 N AN AW N~

Flat washer

—_
(=]

M16 hexagon lock nut

—
—_

Flat washer

—_
[\

Spring washer

—_
[O¥]

M12 hexagon column screw

Part No.
1-JXPS1201023005

1-JXPS1201023006
1-CLP12GB894D1B
1-M12GB97D1Z
1-JXPS1201023004A
1-M12B889Z
1-JXPS1201020006B
1-JXPS1201023002C
1-WSH16GB97D1Z
1-M16GB889D1Z
1-WSH12GB96Z
1-WSH12GB93Z
1-M12X20GB70Z

Qty.

1
1
1
2
1
1
1
1
1
1
1
1
1
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21
22
23
24

Description

M10 hexagon nut

Spring washer

Flat washer

M10 hexagon nut

Motor

Flat pin

Motor pulley (for V-poly belt)
Motor pulley (for flat belt)
Washer

Spring washer

Levotary screw

Flat belt

V-poly belt

Part No.
1-M10GB6170Z
1-WSH10GB93Z
1-WSH10GB97D1Z
1-M10X35GB5783Z
2-YSA105402/A
1-PLN8X7X20GB1096
1-JXPS1201023001A
1-JXPS12010230011
1-JXPS1202070005
1-WSH8GB93Z
1-JL.82080003
1-JXPS1201020003
1-JXPS1201020003A

Qty.
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5.1 Pre cutting spindle

9 8 li 6 5 4 3 2 1
10
13 12 11
14
D)X
& © 21 22
No Description Part No. Qty. No Description Part No.
1 MBS left levorotary screw 1-M8X25GBS5783BF 1 12 Blade 1-JXPS1201022003
2 Big washer 1-WSH8GB96Z 1 13 Soring blade clip 1-JXPS1201022002
3 Scoring spindle pulley 1-JXPS1201022009A 1 14 MI8 nut 1-M18GB6173Z
4 M6 screw 1-M6X12GB70D2Z 2 15 MI10 lock thin nut 1-M10GB889ZF
5  Washer 1-JXBS1601010003 2 16 Axial Needle and Cage assy. 1-K8103GB4065AS
6  Flat pin 1-PLN6X16GB1096 2 17 MBS hexagon setting screw 1-M8X8GB80OB
7 Bearing 1-BRG6004-2NSE 2 18 Position screw sleeve 1-JXPS1201022011
8  Circlip retaing ring 1-CLP42GB893DZB 2 19 Flat washer 1-WSH16GB97D1Z
9 Sleeve 1-JXPS1201022008 1 20 Adjust thread rod 1-JXPS1201022010
10 Scoring spindle seat 1-JXPS1201022005 1 21 MS nut 1-M5GB6170Z
11 Scoring spindle 1-JXPS1201022004 1 22 MS setting screw 1-M5X12GB70Z
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5.2 pre cutting motor

23
24
25
26
27
28
29
30
31
32

Description

MS hexagon screw

Belt ring

Spring washer

Washer

Scoring motor pulley

M8 hexagon column screw
Support shaft of air spring
M6 nut

Air spring

M6 hexagon column screw

Part No.
1-M5X10GB5783Z
1-JXTS1201022011
1-WSH5GB93Z
1-WSH5GB5287Z
1-JXPS1201024001C
1-M8X20GB70Z
1-JXPS1201024008
1-M6GB6170Z
1-JXPS1201020013
1-M6X20GB70Z

Qty.

3
1
4
1
1
1
1
2
1
2

33
34
35
36
37
38
39
40
41
4

132

Description

MS5 hexagon screw
Flat belt

M8 setting screw
Motor

Scoring motor seat
MBS lock nut
Washer

M6 hexagon screw
Support shaft
Spring washer

Part No.
1-M5X16GB5783Z
1-JXPS1201020004B
1-M8X40GB77B
2-YSH715082
1-JXPS1201024002A
1-M8GB889Z
1-JXPS1202070005
1-M6

1024005B
1-WSH8GB93Z

Qty.
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5.3 Pre cut adjusting composition

43
44
45
46
47
48
49
50
51
52
53

Description
Soft shaft clip
Soft shaft
M10 nut
M?20 nut

M5 screw
MS nut
Handle shaft
Bowl ring
Sleeve tube
Flat washer
Lock handle

Part No.
1-TXPS1201022016
1-JXPS1201022015
1-M10GB61727
1-M20GB6173Z
1-M5X12GB70Z
1-M5GB6170Z
1-TXPS 1602028006
1-TXPS1201022014
1-JXPS 1602028005
1-WSH10GB97D1Z
1-JXTS1201028004

Qty.
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47

R

54
55
56
57
58
59
60
61
62
63

48 49

Description

M10 hexagon thin nut
M10 round handle
Lock handle assy.
Lock hand wheel

Flat washer

Sleeve tube

M8 hexagon column s
Spring washer

Flat washer

Scoring adjust seat

50

51 52
53
54
55

Part No.

11-M10GB6172Z
1-JXPS1203025004
1-JXPS1201027100
1-JXTS1201028004
1-WSH10GB97D1Z
1-JXPS1201027001
1-M8X30GB70Z
1-WSH8GB93Z
1-WSH8GB97D1Z
1-JXPS1201027002A

Qty.
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6. Elevator deflection composition

No Description

M8 screw

Big washer

Big washer
Fix shaft

Fix sleeve

O 00 9 N L AW N~

—
=]

Bearing
Lifting rod
Roll pin

—_— = =
W N =

U-joint

—
=~

Plastic washer

—
W

Eccentric nut

—_
N

Position nut

3

Locking handle assy.

Eccentric hand wheel
M6 hexagon flat setting screw
M6 hexagon column screw

Eccentric screw rod

Part No.

1-JXPS1201026010-001S

1-M8X12GB70D2Z
1-WSH8GB96Z

1-JXPS1201026006-001S

1-M6X6GB77B
1-M6X20GB70Z
1-WSH6GB96Z
1-FDPS 1201026008
1-JXPS1201026009
1-BRG51101GB301
1-JXPS1201025006
1-PIN5X24GB879D1B
1-JXPS1201025100
1-JL91010016
1-JXPS1201025010
1-JXPS1201026011
1-JXPS1201026004A

Qty.
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No Description
18 M6 hexagon nut
19 Flat washer

20 Spring washer

21 M8 hexagon column screw

22 Handle screw

23 Hand wheel handle
24 Hand wheel cover
25 M10 hexagon nut
26 Lifting handle wheel
27 Hand shaft

28 M8 hexagon setting screw

29 Position sleeve

30 M6 hexagon setting screw
31 Axial Needle and Cage assy.

32 Lifting seat
33 Roll shaft sleeve

34 M6 hexagon setting screw

Part No.
1-M6X8GB80B
1-WSH8GB97D1Z
1-WSH8GB93Z
1-M8X30GB70Z
1-JL84032003
1-JL84032002-001S

1-JXPT1201040019-001S

1-M10GB6170Z

1-JXPT1201040018-001S

1-JXPS1201025001A
1-M8X12GB78B
1-JXPS1201025003
1-M6X6GB78B

1-BRG1730AXKASGB4605

1-JXPS1201025005
1-P19X17X15GB12613
1-M6X6GB77B

Qty.
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7. Working table

No Description Part No. Qty. No Description Part No. Qty.
1 Hex bolt 1-M10X25GB5783Z 6 27 Handle 1-JXPS1201061014 1
2 Flat washer 1-WSH10GB96Z 6 28 Handle 1-JXPS1201061010-001S 1
3 Main table 1-JXPS1201030001 1 29 Retaining ring 1-CLP14GB893DI1B 2
4 Hexagon socket head cap 1-M5X16GB70Z 5 30 Tube 1-JXPS1201061015 1
screw table 31 Flat washer 1-WSH8GB97D1Z 2
5 Insert 1-JXPS1201030002 1 32 Hex nut 1-M8GB6172Z 2
6 Scale 1-SCPS1601060003 1 33 Hexagon socket head cap 1-M6X12GB78B 1
7 Nut 1-M6X15GB/T17880D3Z 1 screw
8 Screw 1-M6X20GB70D1Z 1 34 Steel ball 1-6D5G10GB/T308 1
9 Bracket 1-JXTS1203060001 1 35 Pressure spring 1-JXPS1203023009 1
10 Hex nut 1-M12GB6170Z 4 36 Hexagon socket set screw 1-M8X16GB77B 1
11 Flat washer 1-WSH12GB97D1Z 8 with flat point
12 Nut 1-M12GB889D1Z 4 37 Adjustable handle 1-KTSB-1-A-M10X80 1
13 Hexagon socket set screw with  1-M12X100GB77Z 4 38 Flat washer 1-WSH10GBY97D1Z 1
flat point 39 Eccentric shaft 1-JXPS1201061004 1
14 Guide rail 1-JXPS1201060001B 1 40 Roller wheel 1-JXPS1201061005 1
15 Rip fence 1-JXPS1201060004A 1 41 Screw nut 1-M8GB6170Z 1
16 Lock plate 1-JXPS1201061006B 1 42 Eccentric bushing 1-JXPS1602061006 2
17 Pin 1-PIN6X26GB879B 2 43 Hexagon socket head cap screw 1-M5X10GB70Z 1
18 Hexagon socket head cap screw 1-M5X20GB70Z 2 44 Hexagon socket head cap screw 1-M6X12GB70D2Z 4
19 Bracket 1-JXPS1201061001A 1 45 Screw nut 1-M8GB6170Z 2
20 Ring 1-JXPS1201061011 1 46 Bracket 1-JXTS1201050003 1
21 Socket hexagon screw 1-M4X6GB77B 2 47 Big washer 1-WSH8GB96Z 2
22 Bracket 1-JXPS1201061002A 1 48 Bracket 1-JXPS1201050004 2
23 Eccentric bushing 1-JXPS1201061013 1 49 Right table 1-JXPS1201060003 1
24 Shaft 1-JXPS1201061012 1 50 Screw 1-M8X10GB77B 8
25 Handle gloove 1-JXPT1201020007-001S 1 51 Rear table 1-JXPS1201030004L 1
26 Handlebar 1-GRPS1401061001 1

135




8. Sliding table

No Description
Rubber gasket
Eccentric clamp
Ball rod
Connect arm
Shat

Spring

Circlip spring ring
Handle sleeve
Handle rod

10 Cam wheel

11 MS nut

O 00 9 N L AW~

Part No.
1-JXSM0401042108
1-TXSM0401042107-001S
1-JXSM0401042106
1-JXSM0401042101
1-JXSM0401042103
1-JXSM0401042105
1-CLP12GB894D1B
1-TJXPT1201020007-001S
1-JXSM0401042104
1-JXSM0401042102
1-M8GB6170Z

Qty.

12
13
14
15
16
17
18
19
20
21
22
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Description
M8X20 round handle

Connect rod

Eccentric clamp
Sliding block

Sliding table

Handle

Hexagon sliding block
MBS lock handle

Flat washer

Press plate

Sliding block

Part No.

1-JXSM0401083002-001S

1-JXSM0401042003
1-JXSM0401042001
1-JXSM0401042002
1-JXTS1201041000A
1-JXPS1201040002A
1-JXPS1201040001

1-JXCM2501012100-001S

1-WSH8GB97D1Z
1-JXPS1201040003
1-JXPS1201040004




9. Side slide unit

No Description
Square sliding table brack 1-JXTS1203051100

O 00 N N AW N~

—_
- O

—_ =
[SSI \S)

End up

Socket hexagon screw
Cap nut

Round handle M8X70
Flange nut

Bracket

Lock bracket

Rivet

Angle scale

Hexagon socket set screw

with flat point
Screw

End up

Part No.

1-JXPS1201051013
1-M10X35GB80B
1-M10GB923Z
1-JXPT1201070002
1-M8GB6177D1Z
1-JXTS1203051004
1-JL84100003
1-RVT3X7GB12618A
1-JXTS1203051003
1-M8X12GB77B

1-M5X12GB70D3Z
1-JXPS1201051014

Qty.

(o N NS RO R S R S S L SR S

~

No Description

14 Square tube

15 Wearing pad
16 Lock plate

17 Screw

18 Spring washer
19 Flat washer

20 Screw nut

21 Tightening shaft
22 Handle

23 End up

24 Lock nut

25 Plastic washer M8
26 Locknut
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Part No.
1-JXTS1203051005

1-JXPS1201051010
1-JXTS1203051002
1-M8X16GB70Z
1-WSH8GB93Z
1-WSH8GB97D1Z
1-M8GB6170Z
1-JXPS1201051201
KTSB-1-A-M10X80
1-GRPS1401051003
1-M8GB889Z
1-FDPT1202060023
1-M8GB889ZF

Qty.

[N S R L A S I S Iie) S ) S e ) S NS T




10. Side slide against the ruler

No Description

O 00 9 N L AW N~

M10 lock nut

Flat washer

Stop block
Adjustable handle
Rotating shaft

M6 Hexagon screw
M10 square nut
Scale I

MS5 screw

10 End cover of block plate

Part No.
1-M10GB889Z
1-WSH10GB97D1Z
1-JXSM0401061003
1-KTSB-1-B-M8X63X32
1-JXSM0401061004
1-M6X10GB70Z
1-M10GB39Z
1-JIMTS1001053001
1-M5X12GB818Z
1-JXSM0401061001

Qty.

N N 'S TS G NS RSN
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11
12
13
14
15

16
17

18

Description
Fence

Sliding block

Big washer

MBS round handle

M6 Hexagon setting
screw

Square nut

Hexagon pan head
tapping screw Wood end
cap

Part No.
1-JXTS1203053001

1-JXPS1201053005D
1-WSH8GB5287Z
1-JXTS1201131001-001S
1-M6X10GB78B

1-JL82030006
1-ST4D2X9D5GB845Z

1-JXSM0401061011

Qty.

— NN N =




11. Support frame

RO (O

—_

®4444

No Description

Plastic end cap

M?20 hexagon thin nut
Support rod
Telescopic rod

MB& flat setting screw
M8 hexagon nut

MS pan head screw

O 0 9 N AW~

Cover plate
Brush
M6 hexagon nut

—_ = =
[\ ]

Support bracket

—_
(O}

Connect shaft

M6 hexagon flat head screw

- Q@GQ@%
/ ?ii@ : 25
U B/2/ 1 |20 19& 17

Part No.
1-JXPS1201052009
1-M20X1.5GB6173Z
1-JXTS1203052003
1-JXTS1203052002
1-M8x16GB73S
1-M8GB6170Z
1-M5x10GB818Z
1-M6X20GB70D2Z
1-JXPS1201052002A
1-JXTS1201052005
1-M6GB6170Z
1-JXTS1203052001
1-JXTS1203052005

Qty.

ool NS T NS T NS BN NS Ble C R S S S
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14
15
16
17
18
19
20
21
22
23
24
25

Description

Circlip spring ring
6004-2RZ Bearing
Washer

M8 hexagon sunk screw
Washer

6003-2RZ Bearing
Roller wheel

Circlip spring ring
Position sleeve
Eccentric shaft

M6 hexagon column screw
Spacer

Part No.
1-CLP42GB893DI1B
1-BRG6004-2RZGB276
1-JXPS1201052006A
1-M8X16GB70D3Z
1-JXPS1201052204
1-BRG6003-2Z-P4GB273
1-FDPS1201052302
1-CLP35GB893D1B
1-JXPS1201052202A
1-JXPS1201022201
1-M6X10GB70Z
1-JXPS1201052203A

Qty.

AN = B 00 0 B~ OO B~ B = N =




12. The small side slide unit

No Description

O 00 3 & W B~ W N =

e e e e
0 4 AN L AW N = O

Adjustable handle
Flat washer

M8 hexagon screw
Flat washer

Roll pin

Extension table
MS hexagon nut
Flat screw

Guide plate

Lock plate

Sliding table

End cap
Self-tapping screw
Small sliding plate
MB& setting screw
M10 hexagon screw
Flat washer

Slding block

Part No.

1-KTSB-1-B-M10X80X25

1-WSH10GB97D1Z
1-M8X20GB5783Z
1-WSH8GB97D1Z
1-PIN5X16GB879B
1-JXSM0401062100
1-M8GB6170Z
1-JXPT1201031012
1-JXSM0401062001
1-JXSM0401062002
1-JXTS1203041000
1-JXSM0401061011
1-ST4.2X22GB845Z
1-JXSM0401061010
1-M8X12GB78B
1-M10X16GB70D1Z
1-WSH10GB97D1Z
1-JXTS1201070003

Qty.

— NN — ok ko kom0 Wk, NN — —
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No
19
20
21
22
23
24
25
26
27
28
29
30
31
32
33
34
35
36

Description

Support block

Flat washer
Adjustable handle
Big washer

M10 square nut

End cap of block plate

MS hexagon pan head screw

M10 lock nut

Flat washer

Block stop
Rotating shaft
Adjustable handle
M6 hexagon screw
Scale on block plate
Fence

Adjustable handle
Big washer
MS8X8S5 screw

Part No.
1-JXSM0401061006
1-WSH8GB97D1Z

1-KTSB-1-B-M10X80X20

1-WSH10GB96Z
1-M10GB39Z
1-JXSM0401061001
1-M5X12GB818Z
1-M10GB889D1Z
1-WSH10GB97D1Z
1-JXSM0401061003
1-JXSM0401061004

1-KTSB-1-B-M10X80X32

1-M6X10GB70D1Z
1-JXSM0401061008
1-JXSM0401061002
1-KTSB-1-A-M8X63
1-WSH8GB96Z
1-JXSM0401061005




EG-Konformitatsbescheinigung
‘- Lun a EF-forsikring om overensstemmelse

EG-nouetele vastavuse kinnitus

Declaracion de conformidad de la CE

EU-vaatimustenmukaisuusvakuutus
Déclaration de correspondance a la CE

Fax.nr des Herstellers / Producentens navn, adresse, tlf.nr./faxnr / Tootja nimi, aadress, telefon/ faksi number / Nombre, direccion,
teléfono/fax del fabricante / Valmistajan nimi, osoite, puh./fax-nro. / Dénomination du producteur, adresse, téléphone/fax
LUNA VERKTYG & MASKIN AB, SE-441 80 ALINGSAS, SWEDEN

Beschreibung der Produkte: Zeichen, Typenbezeichung, Serien nr etc. / Beskrivelse af produkter: mearke, typebetegnelse, serienr. osv. / Toote
kirjeldus: Tunnusmark, tiitibitdhistus, seerianumber, jne. / Descripcion dl producto: marca, tipo, No de serie, etc. / Tuotteiden kuvaus: Merkki, tyyp-
pimerkinté, sarjanro jne. / Description du produit: marque, désignation du type, Nr. de série, etc.

Luna Table saw BTS 315 23674-0106

Die Herstellung erfolgt gemiss folgender EG-Richtlinie: / Produktionen har fundet sted i overensstemmelse med folgende EF-direktiv: /
Tootmine on kooskdlas jargneva EG direktiiviga: / Fabricacion en conformidad con las siguientes directivas de la CE: / Valmistuksessa on
noudatettu seuraavaa EU-direktiivid / Production est exécutée en conformité avec les directives de la CE suivantes:

2006/95/EC, 2006/42/EC, 2004/108/EC

Die Herstellung erfolgt gemiiss folgende harmonisierten Standards / Produktionen har fundet sted overensstemmelse med folgende harmonise-
rende standarder: / Tootmisel on jargitud jarnevaid harmoniseerivaid standardeid: / El firmante declara que el producto mencionado es en conformi-
dad con las normas di seguridad. Valmistuksessa on noudatettu seuraavia harmonisoituja standardeja: / Le signataire certifie que le produit indiqué
correspond aux exigences de sécurité nommeées.

EN 61029-1:2000+A11+A12 EN 61029-2-1:2002

Obligatorisher/freiwilliger Test wurde bei dem nachstehenden angemeldeten Organ/unternehmengemacht: / Obligatorisk/frivillig afprevning har
fundet sted hos nedenstadende autorisered organ/virksomhed: / Kohustuslik/vabatahtlik testimine on tehtud jargnevalt mainitud organi/ettevotte
poolt: / Testes obligatorios / facultativos hechos en la siguiente institucon / empresa registrada: Pakollinen/vapaaehtoinen testaus on suoriettu
seuraavan ilmoitetun laitoksen toimesta: / A A I’instance enregistrée/a 1’enterprise le test obligatoire/volontaire est fait:

TUV Rheinland Product Safety GmbH, Notified body No. 0197

Verantwortliche fiir technische Unterlagen; Name und Anschrift: / Ansvarlig for teknisk dokumentation: / Tehnilise dokumentatsiooni eest
vastutaja nimi ja aadress: / Responsable documentacion técnica, nombre y direccion: / Teknisestd dokumentaatiosta vastaa, nimi ja osoite: /
Responsable documentation technique, nom et adresse:

STEFAN LIND, LUNA VERKTYG & MASKIN AB, SE-441 80 ALINGSAS, SWEDEN

Der unterzeichnete versichert, dass die angegebenen Produkte den angegebenen Sicherheits-anforderungen entspréchen. / Undertegnede
forsikrer, at de anfoerte produkter opfylder de specificerede sikkerhedskrav. / Allakirjutanud kinnitavad, et mainitud tooted tdidavad neiel ettendhtud
turvalisuse ndudeid / Fabrica¢do em conformidade com os seguintes padrdes harmonizados / Allekirjoit-tanut vakuuttaa, ettd mainitut tuotteet
tayttavit asetetut turvallisuusvaatimukset. / Production est exécutée en conformité avec les standards harmonisés suivants

Dato / Kuupiev / Fecha / Pdivdméaéré / Date

2015-05-12
Unterschrift / Underskrift / Allkiri / Stellung / Stilling / Ametikoht / Cargo /
Firma / Allekirjoitus / Signature Toimiasema / Poste occupé

CEO
STEFANLIND

Namenverdeutlichung / Navn i klartekst / Nime
selgitus / Trascripcion de la firma / Nimen selven-
nys / Déchiffrement de la signature /
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EC-Declaration of conformity
‘- L Anhoon coppopewong pe v E.E
una Dichiarazione di conformita CE
EK atitikimo deklaracija

EK atbilstibas deklaracija
EG-verklaring van overeenstemming

Manufacturers namn, adress, tel/fax.no / Ovopa,dievbvvon,h./pag tov Katackevaotr / Nome, indirizzo, telefono/fax della Ditta
produttrice. / Gamintojo pavadinimas, adresas, telefonas/faksas / Razotaja nosaukums, adrese, talrunis/fakss / Naam, adres, tel./fax van fabrikant
LUNA VERKTYG & MASKIN AB, SE-441 80 ALINGSAS, SWEDEN

Description of products: Mark, type designation, serial no. etc. / ITeptypoor tov mpotdvroc:pdpka, tomoc, No oepds, k.A.xt / Descrizione pro-
dotto: marchio, tipo, No. matricola, etc. / Produkto aprasymas: marké, tipo zenklas, serijos Nr. ir t.t. / Produkta apraksts: marka, tipa apzZimgjums,
s€rijas Nr. utt. / Beschrijving van producten: merk, typeaanduiding, serienr. enz.

Luna Table saw BTS 315 23674-0106

Manufacturing is done in accordance with the following EC-directive: / Katackeun odppova pe toug kavoviepovg g E.E: / 11 prodotto
conforme con le seguente Direttive EC: / Pagaminta pagal sekancias EK direktyvas: / Izgatavosana veikta saskana ar sekojosam EK direktivam: /
Geproduceerd overeenkomstig de volgende EG-richtlijnen

2006/95/EC, 2006/42/EC, 2004/108/EC

Manufacturing is done in accordance with the following harmonized standards: / O vroypdomv dnidvet 6Tt T0 avapepBEv TPoiov eival
cOppmva pe Toug kavoves acedretac. / lo, sottoscritto certifico che il prodotto conforme con i dichiarati prescrizioni di sicurezza. / Pagaminta
pagal sekan¢ius harmonizuotus standartus: / [zgatavosana veikta saskana ar sekojosiem harmoniz&tajiem standartiem: / Ondergetekende verklaart
dat de vermelde producten aan de aangegeven veiligheidseisen voldoen

EN 61029-1:2000+A11+A12 EN 61029-2-1:2002

Compulsory/voluntary test is done by the below mentioned notified body/company: / H vroypewtiki/efehovtikn e&étaon dieEdyetat ota
gyyeypoppéva Wpopoto 1 entyelpnoels: / La prova obbligatoria/ volontaria del prodotto ¢ stata effettuata preso 1’ente/ditta registrata: / Sekancioje
iregistruotoje institucijoje/imonéje atliktas privalomas/savanoriskas testas: / SekojoSaja registrétaja institficija/uznémuma veikts obligatais/
brivpratigais tests: / Een verplichte/vrijwillige test bij onderstaande instantie/onderstaand bedrijf:

TUV Rheinland Product Safety GmbH, Notified body No. 0197

Responsible for technical documentations, name and address: / Yaev0vvoc yia v teyvikn tekpunpioon - Ovopa, exdvopo kot dtevbvveon: /
Responsabile documentazione tecnica, nome e indirizzo: / Atsakingas uz techning dokumentacija asmuo, pavardé¢ ir adresas: / Atbildigais par tehni-
sko dokumentaciju; vards, uzvards un adrese: / Verantwoordelijk voor technische documentatie, naam en adres:

STEFAN LIND, LUNA VERKTYG & MASKIN AB, SE-441 80 ALINGSAS, SWEDEN

Undersigned assures that the stated products comply with the stated safety requirements. / Katackevr cOpova pe to Tomomompéva
mpotura: / 11 prodotto conforme con i seguenti Standard unificati / PasiraSytojas patvirtina, kad nurodytas produktas atitinka Siuos saugumo
reikalavimus. / Parakstitajs apliecina, ka noraditais produkts atbilst min&tajam drosibas prasibam. / Geproduceerd overeenkomstig de volgende
geharmoniseerde normen

Date / Hpepounvia / Data / Datum

2015-05-12

Signature / Yrnoypagn / Firma / Parasas / Position / I610tta / Functie Mansione /
Paraksts / Handtekening Uzimamos pareigos / lenemamais amats / Positie
e CEO

STEFAN LIND

Clarific. of signature / Avtiypag1} ™g voypaeng /
Lettura della firma / Paraso atSifravimas / Paraksta
atsifrgjums / Naam
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EU-deklarasjon om overensstemmelse
‘- Lun a Deklaracja zgodnosci UE

Declarac¢ao de conformidade da CE

Hexnapanus cootBerctBusi EC

EG-Forsdkran om overensstimmelse

Produsentens navn, adresse, tlf/fax.nr. / Nazwa producenta, adres, numer telefonu/fax / Razdo social, endereco, telefone/ fax do fabricante /
Hasanue, anpec, tenedon/dakc npoussomurens / Tillverkarens namn, adress, tel/fax.nr
LUNA VERKTYG & MASKIN AB, SE-441 80 ALINGSAS, SWEDEN

Beskrivelse av produkter: Merke, typebetegnelse, serie nr. etc. / Opis produktu: marka, oznaczenie rodzaju, nr seryjny itd. / Descri¢ao do
produto: marca, tipo, No de série, etc. / Onucanue npoaykra: Mapka, o6o3Hauyenue tumna, Ne cepuu u T.1. / Beskrivning av produkter: Mérke,
typbeteckning, serienr etc.

Luna Table saw BTS 315 23674-0106

Produksjonen har skedd i overensstemmelse med felgende EUdirektiv: / Wykonano zgodnie z nast¢pujacymi dyrektywami UE / Fabricagdo em
conformidade com as seguintes diretivas da CE: / M3rotoBneno B coorBeTcTBuu co caenyromumu qupekruBamu / Tillverkning har skett 1 enlighet
med foljande EG-direktiv:

2006/95/EC, 2006/42/EC, 2004/108/EC

Produksjonen har skedd i overens-stemmelse med harmoniserende standarder: / Wykonano zgodnie z nast¢pujacymi harmonizowanymi
standardami: / O assinante declara que o produto mencionado esta em conformidade com as normas de seguranga. / I3roToBieHo B COOTBETCTBUH
CO CJIEYIOUIMMHU TapMOHH3UpoBaHHBIME cTrangapTamu: / Tillverkning har skett i enlighet med foljande harmoniserade standarder:

EN 61029-1:2000+A11+A12 EN 61029-2-1:2002

Obligatorisk/frivillig test er gjort hos nedenforsteende oppgitte organ/foretak: / W nastegpujacej zarejestrowane;j instytucji/przedsigbiorstwie
zostalo przeprowadzone obowiazkowe/nieprzymusowe testowanie: / Testes obligatorios / facultativos hechos en la siguiente institucon / empresa
registrada: / B ciemyromiem 3aperucTpUpOBaAHHOM OpraHe / Ha IPEANPUsITHH MPOU3BEACH 00s13aTeNbHbIN / 10OpoBonbHBII TecT: / Obligatorisk/fri-
villig test har gjorts hos nedanstdende anmalt organ/foretag:

TUV Rheinland Product Safety GmbH, Notified body No. 0197

Ansvarlig for teknisk dokumentasjon, navn og adresse: / Responsavel documentagao técnica, nome e endereco: / Osoba odpowiedzialna za
dokumentacjg¢ techniczna, imi¢, nazwisko i adres: / OTBeTCTBEHHOE 3a TEXHHYECKYIO JOKYMEHTAIMIO U0, (b, Munus u agpec: / Ansvarig for tek-
nisk dokumentation, namn och adress:

STEFAN LIND, LUNA VERKTYG & MASKIN AB, SE-441 80 ALINGSAS, SWEDEN

Undertegnede forsikrer at oppgitte produkter oppfyller oppgitte sikkerhetskrav. / Podpisujacy pos§wiadcza, ze wskazany produkt jest zgodny
z wymienionymi wymogami bezpieczenstwa. / Fabricagdo em conformidade com os seguintes padrdes harmonizados / IToanuceiBaromuii 3aBepsier,
YTO yKa3aHHBIH MPOIYKT COOTBETCTBYET YIOMSHYThIM TpeboBanmsm OezomacHocTd. / Undertecknad forsékrar att angivna produkter uppfyller
angivna sikerhetskrav.

Dato / Data / Yucmo / Datum

2015-05-12

Signature / Podpis / Assinatura / Position / Zajmowane stanowisko / Cargo /
TToxmucsk / Underskrift 3anumaemas J0KHOCTh / Befattning
e CEO
STEFAN LIND

Nimen selvennys / Odszyfrowanie podpisu / Transcri¢do da
assinatura / Paciuudposka noamucu / Namnfortydligande
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Bordsav

Kasutusjuhend

Poytasaha

Table saw

Pjaustymo staklés su stalu
Galda zagis

Sirkelsag

Stotowa pilarka tarczowa
Cirkelsag


TOBLIN1231
Typewritten Text

TOBLIN1231
Typewritten Text




