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I=sampling length
n=number of sampling length
IXn=evaluation length
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Bruksanvisning Ytjimnhetsmétare

Allmiint

Portabel ytjamnhetsmétare for enkel och flexibel mitning av ytjamnhet. Diamantspets med
differerentialinduktiv givare. Motordriven armrorelse med instéllbara métlangder. Minne for
de senaste 7 métningarna. Kan anslutas till PC. Automatisk avstingning efter 5 minuter.
Inbyggt uppladdningsbart litiumbatteri. Uppfyller standard enligt ISO, DIN, ANSI och JIS.

Tekniska data
Parametrar Ra, Rz, Rq, Rt
Mitomréade RaRq um 0,025-16

Rz Rt pm 0,02 — 160
Noggrannhet +10%
Profil digital filter Gaussian, RC, PC-RC, D-P
Meitspetsradie pm 5
Mittryck Nm 4
Langsta mdtarmsrorelse  mm 17,5
Cut off langder mm 0,25-0,8-2,5
Justerbart hojdstod mm 0-23
Dimension LxBxH mm 150x55x50
Vikt g 420
Start Tryck © knappen.

Instrumentet startar med senast gjorda instéllning.
Instillning Vilj cutoff langd. Se tabell 5. Tryck CUTOFF knappen for att vilja.

Vilj utvarderingslangd. Tryck RANGE knappen. Se figur 6. Vilj L1, L2..L5
med A Vknapparna. Bekrifta med RANGE knappen.

Vilj filter. RC, PC-RC, GAUSS, D-P. Se tabell 6. Tryck DEL/MENY knappen
3 sekunder tills FILT visas pa displayen. Vélj med A V¥knapparna. Tryck
DEL/MENY knappen for avslut.

Vilj metrisk eller imperiskt Tryck DEL/MENY knappen 8 sekunder tills UNIT
visas pé displayen. Vélj med A V¥knapparna um for metrisk eller uin for
imperiskt.

Vilj mellan parameter Ra, Rz, Rq, Rt. Se figur 7. Tryck RaR knappen.

Ra. Medelytjamnheten pa utvirderingsldngden.

Rz. Skillnaden mellan medelvérdet pa de 5 hogsta punkterna och medelvirdet
pa de 5 lagsta punkterna.

Rgq. Roten ur kvadratiska medelvérdet av profilavvikelsen.

Rt. Skillnaden mellan den hogsta punkten och den lagsta punkten.

Mitning  Kontrollera instéllningarna och att batterikapaciteten dr tillracklig.
Rengor matomradet. Instrumentet skall placeras stabilt mot ytan som skall



Minne

matas. Viktigt att méitpetsen riktning &r vertikalt mot arbetsstycket. Se figur
1,2,3. Justera hojdinstéllningen med stodet i bakkant. Kontrollera att
horisontalindikatorn pé displayen star i 0 position.

Tryck pd START knappen. Virdet visas pa displayen. Utfor en provmétning pa
arbetstycket fore verklig mitning.

7 métvérden kan sparas.

Displayen visar M fore en métning. Efter avslutad métning visas H
For att spara matvirdet. Tryck pd A SAVE knappen.

Ersitt matvardet. Tryck pa DEL/MENY knappen.

Bldddra for att 14sa sparade matvéarden. Tryck WREAD knappen.
R, nummer och métvirde visas pa displayen.

Kalibrering Tryck DEL/MENY knappen i 12 sekunder tills CAL visas pa displayen.

Utfor en métning pa en likare med ként Ra vérde.

Justera med A V¥ knapparna tills displayen visar samma Ra virde. Tryck
DEL/MENY knappen for avslut. Upprepa métningen och kalibrering tills
noggrannheten ar acceptabel mot likaren.

Fabriksinstillning Vid byte till ny métspets eller om instrumentet fungerar oregelbundet ar

det nodvéandigt att justera till fabriksinstéllning.

Tryck DEL/MENY knappen i 16 sekunder tills FAC visas pa displayen.

Utf6r en métning enligt ovan pé en likare med ként Ra vérde. Displayens vérde
varierar. Anvénd en skruvmejsel och justera motstandet tills Ra véardet
ungefarligt dverensstimmer med likaren. Se fig. 4, 3-35. Utfor dérefter en
kalibreringen enligt ovan.

PC anslutning Installera mjukvaran och RS232 kabeln . Se fig 4, pos 3-6.

Batteri

Skotsel

Klicka pé data collection och ddrefter Begin /Continue.
Att 6verfora vérden fran instrumentets minne tryck WREAD knappen.

Instrumentet ar forsett med inbyggt uppladdningsbart litiumbatteri. Ladda
nér batterisymbolen visar 1 stapel. Vid 4 staplar &r batteriet fulladdat. Se figur 4

Miétarmen och diamantspetsen dr omtaliga och skall skyddas omsorgsfullt.
Det ar rekommendabelt att forvara den i sitt etui ndr instrumentet inte anvands.
Likarens oversida féar inte utsittas for ndgon form av kontakt som kan paverka
ytans egenskaper.

Undvik alla former av vitska, kontakt med stromforande foremal, starka
magnetiska félt, vibrationer, slag och fall. Rengor med torr och ren trasa.



	surface roughness 1
	surface roughness 2
	surface roughness 3
	surface roughness 4
	surface roughness 5
	surface roughness 8
	surface roughness 9



