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EU-forsakran om overensstammelse

D

Deklarerar hdrmed, att

ARBOGA BEP 308 & framstallt i dverensstammelse med bestammelsernai RADETS DIREKTIV av 14.
Juni 1989 om inbordes dverenskommelse av medlemsstaternas lovgivning om maskiner (89/392/EU och
andrat vid 91/368/EU) under sérkild hanvisning till direktivets bilaga 1 om vésentliga sékerhets- och hal-
sokrav samt bilaga 2 93/44EU, |agspanningsdirektivet 73/23/EU och elektromagnetisk kompatibilitet
(EMC) 89/336/EU med f6ljande underpunkter EN-50081-1, EN-50082-2, EN-610003-2 i forbindelse med
konstruktion och framstélining av maskiner.
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Jens Martin Nielsen
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Installning for slipning:

Installningen bor utforas med stillastaende slipskiva.
Fingerskruven skruvas varligt in i dubbrérshdlet, med
armen i sté8llning. Skruven lossas och anslaget for
borret placeras i vertikal stdllning med 1-1,5 mm
avstand fran dipskivans sidyta. Denna fininstdllning
foretas med den runda fingermuttern.

Skruven spanns igen och fingerskruven lossas.
Dérefter kontrolleras om armen kan vridas fritt mot
sina andlag for andlagena, samt att anslaget gar fritt
frén slipskivan. Om avstandet mellan slipskivan och
andaget & storre an 1-1,5 mm, okas frigangsvinkeln
och huvudskéret pa borret blir tunnare.

Placering av borret:

Fingerskruven lossas och borret placeras i V-sparet.
Bygeln skjuts framét till anliggning mot borrets anda.
Fingerskruven spanns igen.

Borret vrids nu med tvafingrar & hoger, s att den ena
skarkanten pa borret vilar mot anslaget. Laget fin-
justeras med spannskruven. Tag upp borret och starta
maskinen.

Slipning:

Armen vrids & hoger och borret laggs i V-sparet samt
hélls fast dar med tva fingrar, samtidigt som det vrids
at hoger till anslag mot. Armen vrids med andra han-
den i en snabb rorelse (reducerar bldanl6pning) fran
det enaytterldget till det andra. Rérelsen upprepastills
gnistbildningen upphor. Borret vrids 180° och det
andra skéret slipas enligt samma forfarande som det
forsta. Spannskruven vrids & hoger och man fortsét-
ter med vaxelvis slipning av skaren.

Endast borr med symmetrisk spets kan borra hdl som
haller matten. Darfor skall arbetet alltid avslutas med
en findipning av bada skr, tills gnistbildningen upp-
hor, vilket sker utan forspanning med.

Borrvinkel:

Spetsvinkel. Borrslipapparaten & konstruerad for dlip-
ning av borr med spetsvinklar pd 116-118°, som &r det
mest anvanda. spetsvinkeln kan inte &ndras vid install-
ning av borrslipningsapparaten.

Tvarskarvinkel. Slipningen skall utforas sa att
tvarskéarvinkeln blir ca. 55°, sefig. Il.

Frigangsvinkel. | alméanhet skall frigangsvinkeln
vara 6-8°, sefig. I11. Som tidigare ndmnts blir denna
vinkel stérre om anslaget & langre an 1-1,5 mm fran
slipskivan.
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For borr 6ver 25 mm kan det vara nodvandigt att min-
ska tvarskarsangden, se fig. IV, da borrmaskinen
belastas hart av ett stort tvarskar.

Nagra rad:

Se dltid till att V-sparet & i magjligaste man rent fran
dlipdamm.

Se till att god arbetsbelysning finns.

Folj allmanna sdkerhetsregler och foreskrifter for slip-
maskiner.

Undvik onédig uppvarmning av borrspetsen vid dlip-
ning, bl.a. genom att hdlla slipskivan val avriven och
med frilagda slipkorn.

Avrivning av dlipskivan med diamant:
Skruven lossas och andlaget for borret instdllstill ca. 5
mm avstand fran slipskivan med den runda finger-
muttern.

Fingerskruven for bygeln lossas och hdllaren med dia-
manten placeras i V-sparet. Bygeln skjuts forsiktigt
fram till anslag mot hdllaren for diamanten, tills dia-
manten & ca. 2 mm fran dlipskivan. Fingerskruven
spanns igen. Skruven spanns. Armen kan nu svangas
mot centrum.

Maskinen startas.

Riv av sidan pa dipskivan med en mycket liten for-
spanning av diamanten med spannskruven. Fortsétt
avrivningen tills skivan &r helt ren och plan. Setill att
diamanten inte kommer i berdring med flansen eller
muttern pa axeltappen. Ta bort diamanten och gor i
ordning maskinen for borrslipning.

Slipskivan:

Skalskivor 200x38x20 (99x19) alt. 150x38x32
(85x25). Kornstorlekar inom omradet 36 till 60, nor-
malkorund eller &delkorund enligt aktuellt behov fore-
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Fig. IV
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Fig. Il Fig. Il

Reservdelar:

Se reservdel sforteckning. vid bestélining av reservde-
larna, var god ange pos. nr. samt typ A eller B.

Typ A avser borrdiameter 6-30 mm. Typ B avser borr-
diameter 28-45 mm.
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GARANTI

Om denna maskin inom 2 ar fran inkdpsdatum blir felaktig p.g.a. material- eller fabrikationsfel, reparerar vi eller
byter ut maskinen eller den felaktiga delen/delarna kostnadsfritt under foljande forutséttningar:

1) Maskinen returneras komplett till ndgon av vara serviceavdelningar €ller officiella servicerepresentanter.

2) Maskinen inte har anvéants felaktigt eller utsatts for averkan.

3) Det inte har utforts forsok till reparation av andra personer an var egen servicepersonal eller personal hos vara
officiella servicerepresentanter.

4) Kopekvittot bofogas.

5 arsgaranti (géller fran 2002-01-01) pa den elektriska motorn om denna bliver defekt eller utbrand inom de 5 for-
sta aren fran fakturadatum. Garantin géller g vid felaktig inkoppling.
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