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Dansk

Overszattelse af den originale brugsanvisning

Fortegnelse over hove

komponenter

10 |Hjeelpeparallelanslag

11  |Forlaengerbord, side

12 |Holder til ledning

13 |Forlengerbord, bagerst

14 |Spaltekniv

15 |Klinge

16 [Magasin til klinge

17 |Magasin til parallelanslag

18  |Magasin til skubbestok

19  |Monteringshul

20 |Skubbestok

21 |Magasin til vinkelanslag

22 |Gaffelnegle til klinger

23 |Héndhjul til justering af hgjde/smig

24 |Lasearm til parallelanslag

25  |Rullebordshjul

26  |Stativ

27 |Afbryder til nulstilling ved overbelastning

28  |Stettefod

29 |Stedabsorberende stottefod

30 [Hovedbord

31 |Stevudsug

32 |Handtag

Tekniske specifikationer

Bordsav med sammenklappeligt stativ

ON/OFF-atbryder

Model TSS254

Nominel spending 230-240V~ 50 Hz

Nominelt output S6 20% 5Smin 1800W

Hastighed uden belastning [4500 /min

Klingevinkel 0°-45°

Maks. skaeredybde 80 mm (90°) / 55mm
(45°)

Bordsterrelse 645 x 530 mm

Bordsterrelse med forleeng-|850 x 860 mm
erborde

Viser og skala til smigvinkel

Lasehandtag til klingesmig

Lasearm til skinne i geringsbord

Glideskinne til vinkelanslag

Vinkelanslag

Bordindsats

Klingeskaerm

Neol Kool ENE No N NV, I SNg RUSH | NS o

Parallelanslag

Klingestarrelse 254 x 30 x 2,8 mm, 40T
Sikkerhedsklasse 11 / dobbeltisoleret
Maskinens vagt 43 kg

Lydtryksniveau L,, (K,,= 3|101 dB(A)

dB(A))

Lydeffektniveau L, (K, , =114 dB(A)

3dB(A))

Stejoplysninger

Lydverdier mélt i henhold til EN 61029.
Benyt herevaern!

Liste over indhold
* Fjern al indpakningen.
* Fjern evt. indvendig emballage.




* Tjek at alle dele er med i pakken.

* Tjek apparat, stremkabel, stromstik og alt tilbehor
for transportskader.

* Opbevar i videst muligt omfang emballagen til ga-
rantiperioden er udlebet.Bortskaffes herefter i henhold
til de lokale regler for bortskaffelse af affald.

Advarsel: Emballage er ikke legetoj! Born ma ikke
lege med plastikposer! Risiko for kvalning!

Forsendelsen skal indeholde folgende dele:

* Samlet bordsav 1 stk
* Forleengerbord, bagerst 1 stk
* Forleengerbord, side 1 stk
* Parallelanslag 1 stk
* Hjelpeparallelanslag (aluminium) 1 stk
* Klingeskerm 1 stk
* Samlet spaltekniv 1 stk
* Vinkelanslag 1 stk
* Laseknopper 4 stk
* Unbrakobolte M8 x35 4 stk
* Skruer M4 x 10 3 stk
* Flade spandeskiver 8 4 stk
* Skubbestok 1 stk
* Gaffelnegler til klinger 2 stk
* 5 mm unbrakonegle 1 stk
* 6 mm unbrakonegle 1 stk
* Brugsanvisning 1 stk

Pakken med det sammenklappelige stativ skal inde-

holde folgende dele:

» Samlet stativ 1 stk
* Stottestativ 1 stk
* Samlet handtag 1 stk
* Hjul 2 stk
* Laseknopper 2 stk
* Stadabsorberende stottefod 1 stk
» Samlet stottefod 1 stk
* Navbgsninger 2 stk
* M6 x 35 unbrakobolte 2 stk
* M8 x 60 sekskantet bolt 1 stk
» M8 flad speendeskive 1 stk
* M8 store spendeskiver 2 stk
* M10 store flade spandeskiver 2 stk
* M6 sekskantede motrikker 2 stk
» M8 sekskantede motrikker 2 stk

Advarsel: Kontakt forhandleren hvis en eller flere af
delene mangler eller er beskadiget.

Retningslinjer for brug af forlaengerled-
ninger

* Kontroller at forleengerledningen er i god stand. Be-
nyttes en forlengerledning, skal du kontrollere at den

er dimensioneret til den strom som dit produkt skal
bruge. En underdimensioneret forleengerledning vil
give et spendingsfald som vil medfere effekttab og
overopvarmning.

* Kontroller at forlengerledningen er trukket korrekt
og 1 god stand. Udskift altid beskadigede forleenger-
ledninger, eller f& dem repareret af autoriseret perso-
nale inden de benyttes. Beskyt dine forlengerledning-
er mod skarpe genstande, hgj varme samt fugtige eller
véde omrader.

* Inden motoren forbindes til stremforsyningen, skal
du sikre at afbryderen stér i stillingen OFF (slukket),
og at den elektriske strom er i overensstemmelse med
skiltet pa motoren. En for lav spaending vil beskadige
motoren.

Advarsel: Dette verkstej skal vaere jordet ved brug
for at beskytte brugeren mod elektrisk sted.

Sluk for produktet, og trek stikket ud
inden du samler, renser, justerer, vedli-
geholder, opbevarer eller transporterer

- produktet.

Produktet er i overensstemmelse med
de relevante europadirektiver, og der er
udfert overensstemmelsesvurdering efter
disse direktiver.

Klasse II symbol: denne maskine er kon-

I strueret med dobbelt isolering. Det er
ikke ngdvendigt at forbinde den til et jor-
det eludtag.
I

WEEE-symbol (Waste Electrical and
Electronic Equipment/Bortskaffelse af
elektrisk og elektronisk udstyr). Elekt-
riske produkter méa ikke bortskaffes som
husholdningsaffald. Skal afleveres pa
dertil indrettede genbrugspladser. Kon-
takt de lokale myndigheder eller forhand-
lere for vejledning vedr. genbrug.

2. Produktsymboler

I denne brugsanvisning og/eller pa maskinen benyttes
nedenstdende symboler. De giver vigtige oplysninger
om produktet eller anvisninger vedr. dets brug.

2000 W 80 mm (90°)
Nominelt Out- % Maks. skaere-
put dybde
230-240 V~50 55 mm (45°)
@ Hz @ Maks. skaere-
Nominel span- dybde

ding




4500 min" 2 mm
Hastighed uden Tykkelse af
belastning spaltekniv

254x30x2,8
mm 40 T
Klingestarrelse
og tender

Ma kun benyttes
til tree

645 x 530 mm 170 mm
Sterrelse hoved- Maks. udvidelse
bord leengden

3 m kabel med
trebenet stik-

prop (schwei-
zisk)

Montering og tilpasning

Advarsel: Szt ikke stikproppen i udtaget for alt er
monteret og justeret feerdigt, og du har lest og sat dig
ind i sikkerheds- og brugsanvisningen.

a. Montering af stativet (Fig. 1-2)

Fig. 1
» Gruppér delene til stativet efter type, sterrelse og i de
rigtige antal.

* Fastgar stottestativets ror (1) til de tilsvarende ror i
det samlede stativ (2) med hullerne ud for hinanden.

» Seet M8 x 75 unbrakobolten (3) i hullet pé stettefo-
den (4) (med en pasvejset M8 sekskantet motrik), og
stram bolten (3) med den medfelgende 6 mm unbra-
konggle.

Laseknoppen (5) fikseres ved at dreje den med uret.

* Fikser den stedabsorberende stettefod (6) med en M8
x 60 sekskantet bolt (7) og en M8 flad spendeskive (8)
i det andet hul.

Spend laseknoppen (9) med uret.

* P4 hjulakslen monteres en M10 stor flad spande-
skive (10), navbegsning (11), hjul (12) samt M8 stor
flad spaendeskive (13) og M8 sekskantbgsning (14) pa
akslen gennem hullet i midten af hjulet (12).

Fikser med den justerbare gaffelnggle eller en 13 mm
gaffelnogle (medfolger ikke).

Gentag for det andet hjul (12).

» Fastgor det samlede handtag (15) til det samlede
stativ (2) med to M6 x 35 unbrakobolte (16) samt M6
sekskantede metrikker (17) som vist pa figur 1.

Fig. 2
* Figur 2 viser det ferdigsamlede stativ.
Advarsel: Kontroller inden ibrugtagning at stativet er
forsvarligt 1ast i &ben position, og at den stedabsorbe-
rende stottefod stabiliserer bordet.

b. Fjern det beskyttende skummateriale (Fig. 3-4)
Advarsel: Inden saven tages i brug skal du fjerne det
beskyttende skummateriale omkring motor og klinge
iht. nedenstaende.

Tverskruer
Fig. 3




* Lasn de seks tvarskruer i bundpladen under saven
med en skruetreekker (medfolger ikke), og tag bundp-
laden af. (Fig. 3)

Skum

Fig. 4
* Vip savklingen til en vinkel pa 45° ved at dreje hand-
hjulet, og fjern derefter skumstykkerne omkring motor
og klinge. (Fig. 4)
» Laeg bundpladen pa plads igen, og stram de seks
skruer.

c. Fastgar bordsaven til stativet (Fig. 5)

Advarsel: Anvend ikke maskinen nar den star pa gul-
vet. Dette er en meget farlig placering.

Fig. 5
» Anbring stativet pé et plant underlag, og niveller sta-
tivet efter gulvet.
» Anbring bordsaven oven pa stativet, ret til s hul-
lerne i bundstykket er ud for hullerne i stativet.
» Anbring en flad spandeskive 8 inden du anbringer
en unbrakobolt M8 x 35 gennen hvert af hullerne i
bundpladen og stativet.
* Stram alle fire bolte med 6 mm unbrakoneglen (med-
folger).
Advarsel: Pas pa ikke at overspaende de fire unbrako-
bolte. Dette vil beskadige savens bundplade.

d. Fiksering/nivellering af bordsaven (Fig. 6)

Nar stativet er foldet ud, og bordsaven hviler pa en
plan og vandret flade, ma bordsaven ikke kunne be-
vage sig eller rokke fra side til side.

Hvis bordsaven kan rokke fra side til side, skal den
justerbare stattefod justeres til der er opndet balance.

~=<___ Justerbar stottefod
Fig. 6
* Laseknoppen losnes ved at dreje mod uret.
* Loft bordsaven en smule s du kan dreje stottefoden
til stativet ikke lengere rokker.
* Foden sankes ved at dreje med uret.
* Foden haeves ved at dreje mod uret.

e. Samling af spaltekniven (Fig. 7-10)

Tveerskruer
Fig. 7

* Losn de seks tvaerskruer med skruetraekkeren, og
fjern bordindsatsen. (Fig. 7)
* Losn metrikken pa spaltekniven med en 10 mm gaf-
felnegle (medfelger ikke), og fjern skruen M6 x 45,
den flade sp@ndeskive 6 og den sekskantede meotrik
Mo.

Fig. 8
* Losn laseknoppen til klingesmig, og drej pd hind-
taget for at have klingen til dens hejeste position.
Speend ldseknoppen til klingesmig (Fig. 8)

Unbrak(')bolt
Fig. 9




» Lasn de to unbrakobolte pa spalteknivens klemme
med 5 mm unbrakongglen (medfelger). (Fig. 9)

Fig. 10
* Placer spaltekniven mellem de to metalplader som
danner denne klemme. (Fig. 9 og 10)
* Juster spalteknivens position saledes at spraekken
mellem kniven og klingens tender er den samme langs
hele klingen og ikke er under 5 mm i bredden.
« Stram de to unbrakobolte for at fiksere spaltekniven.
(Fig. 10)
* Seet bordindsatsen i igen, og spaend de seks tvaerskru-
er.

f. Tjek, og juster spaltekniv og savklinge sa de er
pa linje (Fig. 11-12)

Advarsel: Er spaltekniven og savklingen ikke pa linje
skal der foretages en justering.

Tjek af spalteknivens position:

Anslagsvinkel

Fig. 11
* Treek stikket ud af saven.
» Haev savklingen til dens hejeste position ved at dreje
handtaget med uret.
* Anbring en anslagsvinkel eller retskinne langs sav-
klinge og spaltekniv.

Advarsel: Anbring anslagsvinklen mellem carbid-
tenderne, og mal ud fra klingen. Dette vil sikre at an-
slagsvinklen er vinkelret mod klingen i hele klingens
leengde.

Justering:

""""l—wﬂm‘_]uﬂ'
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Unbrakobolt

Fig. 12
* Treek stikket ud af saven.
* Losn de to unbrakobolte som holder montagebgjlen,
med en 5 mm unbrakonggle.
* Flyt den monterede klingeskarm til venstre eller
hgjre for at kunne fa spaltekniv og klinge pé linje med
hinanden.
* Nar de er pé linje, spendes unbrakoboltene til igen.

Advarsel: Klingeskaermen og spaltekniven skal altid
veere placeret korrekt i forhold til hinanden séledes at
arbejdsemnet efter at veere blevet skéret kan passerer
pa begge sider af spaltekniven uden at sidde i klemme
eller blive drejet til siden.

Advarsel: Er spaltekniven ikke i lige forlengelse, kan
arbejdsemnet slé tilbage og forarsage alvorlige skader.

g. Justering af smigstoppene (Fig. 13-15)

Denne sav er forsynet med positive stop som hurtigt
vil indstille savklingen i vinkler mod bordet pé 90° el-
ler 45°.

Savens vinkelindstillinger er indstillet fra fabrikken
og burde, med mindre de er blevet beskadiget under
transporten, ikke skulle indstilles under monteringen.
Det kan vare nedvendigt at tjekke dem efter ekstensiv
brug.

Foretag kun justeringer hvis det er nedvendigt.

Fig. 13
* Traek stikket ud af saven.
* Haev klingen til maksimal hegjde ved at dreje hajde-
justeringshéndtaget med uret.
» Juster klingen til praecis 90° ved hjelp af en vinkel.
(Fig. 13)
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Fig. 14
* Hvis klingen ikke laengere kan vippes men endnu
ikke har naet 90°, lesnes stopskruen (sidder til venstre
i bordindsatsen) (Fig. 14) med en 5 mm unbrakonggle
og justeres til 90°.
* Indstil klingen pa 90°, og drej langsomt pa 90°-stop-
skruen til du marker modstand. Vip klingen en anelse
vaek fra 90° og derefter tilbage til stop.
» Mal igen vinklen, og gentag justeringen af stoppet til
klingen stopper ved 90°.

Fig. 15
* Indstil 45°-stoppet pad samme made. Indstillingsskru-
en til 45°-stoppet sidder i hejre side af bordindsatsen.

h. Samling af klingeskzermen (Fig. 16-17)

Advarsel: Klingeskermen skal altid vaere pdmonteret
for at forhindre kontakt med klingen. Den skal lofte
sig op og ligge oven pa arbejdsemnet nar dette passe-
rer gennem saven.

Fig. 16
* Fastgor klingeskermen over spaltekniven sa hullet i

11

skaermen og hullet i spaltekniven er ud for hinanden.

» Anbring skruen M6 x45, og tilpas med spandeskiven
6 og sekskantmetrikken M6.

» Stram sekskantmetrikken tilstreekkeligt til at skeer-
men hviler mod bordpladen, men lgfter sig nar arbejd-
semnet skubbes ind pa bordet.

Fig. 17
* Klingeskerm korrekt placeret som vist pa Fig. 17.

Advarsel: Klingeskermen skal vende tilbage til sin
hvileposition nar arbejdsemnet er blevet skaret.

i. Andring af klingedybde (Fig. 18)
Savklingedybden ber indstilles saledes at savklingens
yderste spidser befinder sig omkring 3,2 mm (1/8”)
til 6,4 mm (1/4”) over arbejdsemnet, men de laveste
punkter (grofterne) skal befinde sig under under bord-
pladen.

* Traek stikket ud af saven.

* Drej laseknoppen til klingesmiget mod uret for at
fastgere det sikkert.

* Haev klingen ved at dreje handtaget til hejdejuste-
ringen med uret, eller s@nk den ved at dreje hdndtaget
mod uret.

Advarsel: Det er ikke nedvendigt at losne 1dseknop-
pen til klingesmiget mens man haver eller senker
savklingen.

j. ZAndring af klingevinklen (Fig. 19)




Laseknop til
klingesmig

Héndhjul til
justering af

q0°
e

Fig. 19
* Treek stikket ud af saven.
* Losn laseknoppen til klingesmiget ved at dreje den
mod uret.
* For at justere smigvinklen drejes handhjulet til jus-
tering af hejde/smig mod uret for at ege klingevink-
len, s& den nermer sig 45°; drejes den med uret gores
vinklen mindre, nermer sig 90°.
* Lases ved at dreje laseknoppen til klingesmiget med
uret.

k. Montering af sideforleengerbordet (Fig. 20-21)

Fig. 20
* Lad rerene glide ind i de to huller pé siden af hoved-
bordet.

Fig. 21
* Fikser skruerne M4 x 10 i hullerne for enden af be-
gge forlengerrer for at forhindre sidebordet i at blive
trukket for langt ud.
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* Du kan lase bordet i den enskede position med de to
laseknopper péa undersiden af hovedbordet.

I. Montering af det bagerste forleengerbord (Fig.
22-23)

Fig. 22
* Skub rerene ind i de to huller pa den bagerste del af
hovedbordet.

Fig. 23
* Fikser skruerne M4 x 10 i hullerne for enden af for-
leengerroret ved glidebordet for at forhindre bordet i at
blive trukket for langt ud.
* Du kan lase bordet i den enskede position med de to
laseknopper pa undersiden af hovedbordet.

m. Montering af parallelanslaget (Fig. 24)

Bagerste




* Loft op i handtaget pa parallelanslaget s& den bager-
ste holdeklemme er helt udlgst.

* Anbring parallelanslaget pa savbordet idet du senker
den bagerste ende af anslaget ned mod bordet forst.

* Skub parallelanslagets handtag ned for at lase paral-
lelanslaget i position.

n. Montering af hjzlpeparallelanslaget (Fig. 25-
26)

Ved skering af smalle arbejdsemner og ved
smigskeaering skal hjelpeparallelanslaget (aluminium)
vaere monteret pa parallelanslaget.
Hjelpeparallelanslaget kan monteres pa sével venstre
som hgjre side af parallelanslaget.

Fig. 25
» Anbring profilskinnen i rillen pa den korte side af
hjelpeparallelanslaget.
* Placer profilskinnen foran parallelanslaget saledes at
hullerne 1 de to dele er ud for hinanden.
» Stik fikseringsknopperne ind gennem sidehullerne pa
parallelanslaget, og spend dem til.

Ved skering af hegje smalle arbejdsemner skal hjel-
peparallelanslaget (aluminium) monteres direkte pa
parallelanslaget.

Fig. 26
* Fikser hjelpeparallelanslaget direkte péd paralle-
lanslaget med de 2 firkantede motrikker (medfelger
ikke) og fikseringsknopperne.
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0. Montering af vinkelanslaget (Fig. 27)

Fig. 27
* Anbring styreskinnen péd vinkelanslaget i en af de
hertil beregnede styreriller pa savbordet.

p. Justering af vinkelanslaget (Fig. 28-29)

Lésehandt.
S Vinkelanslag

Fig. 28
* Losn lasehandtaget sa vinkelanslaget kan dreje frit.
Seet vinkelanslaget i en vinkel pa 90° sa det positive
stop laser positionen. Stram lasehandtaget sa vin-
kelanslaget fikseres i denne position.

Fig. 29

» Hvis det er nedvendigt at justere viseren, losnes
skruen under viseren. Brug en skruetraekker. Juster
viseren til at vise 90° pa skalaen, og spaend justerings-
skruen til.

* For at @ndre vinklen pé vinkelanslaget losnes lése-
handtaget, og vinkelanslaget drejes til den enskede
vinkel i henhold til skalaen. Stram laseh&ndtaget sé
vinkelanslaget fikseres i denne position.

q. Sadan klappes stativet ud (Fig. 30-32)




Udleserarm—""

Fig. 30
» Tag fat i grebet pa stativet, og anbring bordet som
vist pa Fig. 30.
* Treed pa udleserarmen, og treek samtidig grebet hen
mod dig selv.

Fig. 31
» Nar stativet er blevet frigjort fra udleserarmen, vip-
pes stativet ud mod gulvet ved at presses grebet nedad.
(Fig. 31)

Fig. 32
* Hold med henderne pa grebet, og skub stativet
nedad indtil savbordet er klappet helt ud. (Fig. 32)

14

Advarsel: Udlgserarmen skal gé ind over midterbej-
len og lése stativet i en opret position. (Fig. 32)

r. Opbevaring af tilbehor til bordsaven (Fig. 33)
Klinge

Gaffelnogle til klinger

Skubbestok Parallelanslag

Kabel med stikprop

Fig. 33
* Bordsaven har tre praktiske magasiner (et pa hver
side samt pa bagsiden af kabinettet) som er specielt
designet til tilbehor til saven. Inden stativet klappes
sammen, og saven flyttes, skal dette tilbehor vare
fastgjort sikkert, og forlengerbordene skal vare last.

s. Sadan klappes stativet sammen nir saven skal
flyttes (Fig. 34-37)

* Fjern alle arbejdsemner fra bordet.

* Alt veerktej og tilbeher, som fx parallelanslag, vin-
kelanslag, skubbestok osv., fjernes og anbringes sik-
kert i magasinet.




Sammenklapning af stativet:

Fig. 34
» Tag fat om grebet. Traed pa udlgserarmen samtidig
med at du lgfter op i grebet.

Fig. 35
* Fortseet med at holde i grebet mens savens vagt dre-
jer saven og trekker den nedad til udleserarmen klik-
ker pé plads og laser.

Flytning af stativet:

Fig. 36
» Tag godt fat om grebet, sat foden péd akslen som
vaegtstang, og trek handtaget hen mod dig selv til sta-
tivet hviler pa hjulene.

Fig. 37
» Tag godt fat om grebet, sat foden péa akslen som
vaegtstang, og trek handtaget hen mod dig selv til sta-
tivet hviler pa hjulene.

t. Anvendelse af udtaget til stovudsug (Fig. 38)

Advarsel: For at forebygge brandfare skal saven ren-
ses jeevnligt for savsmuld, som skal fjernes.

Fig. 38

* For at forhindre ophobning af savsmuld inde i savhu-
set opnds det bedste resultat ved at tilslutte en stovsu-
gerslange (medfolger ikke) til stavudsuget. Saven MA
IKKE benyttes med pamonteret slange med mindre
der er teendt for udsugningen.

* Hvis saven benyttes uden teendt udsugning, vil no-
get af savsmuldet blive bleest ud i udsugningen. Efter
leengere tids brug vil savens stevudsugningssystem
vaere tilstoppet.

Drift

Fé af sikkerhedshensyn bekreftet at brugerne har last
afsnittet vedrerende generelle sikkerhedsanvisninger
for bordsaven for de benytter saven. Tjek folgende
forst hver gang saven skal benyttes:

* At klingen sidder ordentlig fast.

* At ldseknoppen til klingesmig er 1ast

* Ved lengdeskaring skal laseknoppen til paralle-
lanslaget veere spandt til, og dette skal veere parallelt
med vinkelanslaget og klingen.
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* Ved tvaerskering skal vinkelanslagets laseknop veare
spaendt til.

* Klingeskarmen og spaltekniven skal vaere pa plads
og fungere korrekt.

* Der skal benyttes beskyttelsesbriller.

» Manglende overholdelse af disse sikkerhedsregler vil
forege risikoen for skader betragteligt.

Inden bordsaven benyttes, skal bordpladen pudses
med polervoks sé den er ren og arbejdsemnerne glider
nemmere.

Der er to basistyper for snit ved brug af en bordsav:
leengdeskaering og tverskaring. Ved lengdeskaring
forstas savning pa langs ad arerne og arbejdsemnet.
Ved tverskaering forstas enten skeering pé tvers ad ar-
bejdsemnet eller arerne i arbejdsemnet. Det kan vare
sveert at skelne mellem disse to ved bearbejdede mate-
rialer. Derfor kaldes det leengdeskaering nar materialet
skeres til en andet bredde, og tverskering nar emnet
skares overe pa den korte led. Ingen af disse opera-
tioner kan udferes sikkert pa frihdnd: leengdeskaering
kraeever brug af parallelanslag, og tverskaring kraver
brug af vinkelanslag. Man ma aldrig bruge bade paral-
lelanslag og vinkelanslag samtidig under en skereop-
gave.

Advarsel: Man ma aldrig bruge flere parallelanslag
eller en kombination af vinkelanslag og parallelanslag
samtidig under en skareopgave.

Advarsel: Af sikkerhedshensyn anbefaler vi folgende
storrelsesgraenser for arbejdsemner:

Mindste sterrelse af arbejdsemne: 5 x 5 cm
Maksimale sterrelse af arbejdsemne: 100 x 100 cm

Skubbestok

Skubbestokke er verktej der benyttes til at skubbe
arbejdsemner sikkert forbi klingen i stedet for at bruge
handerne. De kan fremstilles af affaldstree i forskel-
lige storrelser og faconer til brug ved forskellige pro-
jekter. Stokken skal vaere smallere end arbejdsemnet,
med en 90° udskeaering i den ene ende og formet som
et handtag i den anden.

Brug altid en skubbestok nar afstanden mellem anslag
og klinge er 5 cm (2”) eller mere. Brug en skubbestok
i stedet for handen til at styre materialet ind mellem
anslag og klinge. Benyttes en skubbestok, skal emnets
bagkant vere firkantet. Benyttes en skubbestok mod
en ikke plan bagkant, kan den glide og smutte af eller
skubbe arbejdsemnet vak fra anslaget.

Advarsel: Placer ikke skubbestokken bagved arbejd-
semnet; arbejdsemnet kan slé tilbage hvis skubbestok-
ken klemmer arbejdsemnet og fastholder klingen i

savsnittet hvis den ikke er anbragt korrekt. Dette kan
medfere alvorlige personskader.

u. ON/OFF sikkerhedsafbryder (Fig. 39)

Gul sikkerhedsklap Gren I-teendeknap

Rad NODSTOP-knap
Fig. 39

Read O-slukkeknap

Teaende

» Skub den rade NODSTOP-knap opad, og dbn den
gule sikkerhedsklap.

* For at starte trykkes péa den grenne I-teendeknap.

* Luk derefter sikkerhedsklappen uden at aktivere den.
Slukke

* Tryk pa den rede NODSTOP-knap eller den rade O-
slukkeknap.

v. Overbelastningsbeskyttelse (Fig. 40)

JE N

Fig. 40

* Denne sav er forsynet med en knap til nulstilling af
overbelastningsreleet. Den sidder lige til hajre for
sikkerhedsafbryderen. Denne reset-knap vil genstarte
motoren hvis den har varet sldet fra som folge af
overbelastning eller spaendingsfald.

Hvis motoren standser mens du bruger den, skal du sla
ON/OFF-sikkerhedsafbryderen over i OFF-stillingen.
Vent omkring fem minutter s& motoren kan kele ned,
og tryk sé pa reset-knappen. Du kan nu slé afbryderen
tilbage til ON.

Advarsel: For at undgé skader og forebygge at moto-
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ren starter ved en fejl nar du trykker pé reset-knappen,
skal ON/OFF-sikkerhedsafbryderen vere i OFF-
stilling, og stremkablet ber treekkes ud af udtaget
mens motoren keler ned. Overophedning kan skyldes
brug af en underdimensioneret forlengerledning, en
forlengerledning der er for lang, at savens dele ikke er
pa linje med hinanden eller at klingen er slov. Tjek at
saven er sat korrekt op inden du starter den igen.

w. Brug af forlzengerbord (Fig. 41)

Hjzlpeparallelanslag
i aluminjum

Laseknop

Fig. 41
» Las forlaengerbordets 1dseknopper under hovedbordet
op.
* Traek forleengerrerene indad eller udad til skalaen pa
reret viser den enskede afstand. Las forleengerbordets
laseknop.
* For at tilpasse parallelanslagets placering lgsnes 1a-
sehandtaget, og hjelpeparallelanslaget placeres ved
hjelp af den rede kalibreringsviser.
* Speend lasehandtaget.

x. Leengdeskeering (Fig. 42)

Fig. 42

* Fjern vinkelanslaget, og fastger parallelanslaget pa
bordet.

» Heaev klingen til den er ca. 3,2 mm (1/8”) oppe over
toppen af arbejdsemnet.

* Anbring arbejdsemnet plant pa bordet og mod an-
slaget sa et storre stykke af arbejdsemnet er mellem
klingen og anslaget. Hold emnet i en afstand pa ca 2,5
mm (1”) fra klingen.

» Tend for saven (ON), og vent til klingen har naet
fuld hastighed.

* For langsom arbejdsemnet ind mod klingen ved at
at skubbe pé den del af emnet der vil passere mellem
klingen og anslaget.

» Anbring ikke tommelfingrene pa bordpladen. Hold
altid fast pa arbejdsemnet mens klingen kerer. Giv
ikke slip pa det for at reekke ud efter skubbestokken.
Nér begge tommelfingre nar forkanten af bordet bru-
ges en skubbestok til at fere emnet det sidste stykke.

* Brug altid skubbeskokken ved laengdeskeering.

* Fortsaet med at skubbe arbejdsemnet med skubbe-
stokken til det har passeret klingeskeermen og er klar
af bordets bagside.

* Traek ikke arbejdsemnet baglaens mens klingen drejer
rundt. Sluk pa afbryderen (OFF), og treek ledningen
ud. Vent til klingen star fuldsteendig stille, og traek sé
arbejdsemnet ud.

y. Smigskeering (Fig. 43)

Fig. 43
* Smigskaring foregér pd sammen made som laeng-
deskering, bortset fra at klingens smigvinkel ikke er
indstillet pa ”0”.

Advarsel: Arbejdsemnet og anslaget skal vare pa
hgjre side af klingen nar man skeerer.

z. Laengdeskeering af sméa stykker
Advarsel: Undga ulykker forarsaget af kontakt med

klingen. Brug ikke denne sav til lengdeskering af em-
ner der er under 13 mm (1/2”) i bredden.
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* Det er ikke sikkert at leengdeskare sd sma emner.
Skeer i stedet stykket af fra et storre emne for at opna
den enskede storrelse.

* Ved lengdeskaring af sma arbejdsemner er det ikke
sikkert at anbringe handen mellem klingen og paral-
lelanslaget. Brug en eller flere skubbestokke til at
skubbe arbejdsemnet hele vejen forbi klingen.

aa. Tvaerskeaering (Fig. 44-45)

Transportlas

Fig. 45
* Las forst glidebordet op ved at @ndre transportldsens
position og lgsne ldseknoppen under bordet. (Fig. 44)
* Fjern parallelanslaget, og anbring vinkelanslaget i
rillen pa bordet.
» Heev klingen til den er ca. 3,2 mm (1/8”) oppe over
toppen af arbejdsemnet.
* Hold arbejdsemnet fast mod vinkelanslaget med
klingens bane pé linje med den enskede skzrelinje.

Flyt arbejdsemnet til inden for en afstand af under ca
2,5 mm (17) fra klingen.

» Tend for saven, og vent til klingen har néet fuld
hastighed. Sta ikke direkte pa linje med klingens bane.
Sta i stedet pa den side hvor snittet udferes.

* Hold arbejdsemnet fast mod vinkelanslagets over-
flade og plant mod bordet. Skub glidebordet med ar-
bejdsemnet langsomt igennem klingen.

* Prov ikke at trekke arbejdsemnet baglens mens
klingen drejer rundt. Sluk péa afbryderen (OFF), og
vent til klingen star helt stille inden du forsigtigt trak-
ker arbejdsemnet ud.

Advarsel: For at holde arbejdsemnet stabilt skal man
altid anbringe arbejdsemnet med den bredeste flade
mod bordet ndr man skearer pa tvers eller pa tvers i
smig.

bb. Smigskeering pa tveers 0-45° klingesmig og 90°
midtervinkel (Fig. 46)

Dette foregér pd samme méade som nar man skerer pa
tvaers, bortset fra at klingens vinkel er forskellig fra 0°.

Fig. 46
* Indstil klingen i den enskede vinkel, og spand deref-
ter klingens smigléseknop.
» Spend lasehandtaget ved en gering pa 90°.
» Hold arbejdsemnet fast mod overfladen af vin-
kelanslaget under hele skareprocessen.

cc. Kombination af tveersnit i smig 0-45° kling-
esmig og 0-45° midtervinkel (Fig. 47)

Dette kombinerer en smigvinkel med en geringsvin-
kel.

Fig. 47
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» Indstil vinkelanslaget til den enskede vinkel.

* Indstil klingen til den enskede geringsvinkel, og
spaend derefter klingens smigléseknop.

* Hold arbejdsemnet fast mod overfladen af vin-
kelanslaget under hele skareprocessen.

dd. Gering: 0-45° geringsvinkel (Fig. 48)

Dette foregér pd samme méade som nar man skarer pa
tveers, bortset fra at klingen er last i en anden vinkel
end 90°.

Fig. 48
* Indstil klingen til en geringsvinkel pa 0°, og spaend
derefter klingens geringsléseknop.
» Indstil vinkelanslaget til den enskede smigvinkel, og
fikser det i denne stilling ved at spende vinkelansla-
gets lasehéndtag.
» Hold arbejdsemnet fast mod overfladen af vin-
kelanslaget under hele skareprocessen.

Vedligeholdelse

Treek altid stikket til udstyret ud inden du
foretager justeringer eller vedligeholdel-
se. Hvis forsyningskablet er beskadiget,
skal det udskiftes af producenten eller

- dennes servicereparater for at undga sik-
kerhedsrisici.
Traek straks stikket ud hvis forsynings-
kablet er beskadiget.

Rengering

* Hold maskinens ventilationsabninger rene for at fo-
rebygge overophedning af maskinen.

* Rengor regelmaessigt maskinhuset med en bled klud,
helst efter hver gang saven har veret brugt.

* Hold ventilationsabningerne rene for stov og snavs.

* Brug en klud der er vredet op i s&ebevand, hvis snav-
set sidder fast.

* Brug aldrig oplesningsmidler som benzin, sprit, am-
moniakvand osv. Disse oplesningsmidler beskadiger
plastikdelene.

Advarsel: Serg for at der ikke treenger vand ind i el-
veerktoj!

Alle motorlejer er med permanent smering fra fabrik-
kens side og behgver ikke yderligere smoring. Brug
grafit eller silikone til smering af alle bordsavens
mekaniske dele med drejelige dele eller gevindtappe.
Terre smeremidler binder ikke savsmuld pa samme
made som olie eller fedt.

Transport

Brug kun transportanordninger nar maskinen skal
transporteres, og brug aldrig skeerme til at handtere,
lofte eller transportere maskinen.

Under transport skal den gverste del af savklingen
veere tildeekket; for eksempel med skaermen.

Opbevaring

Opbevar maskinen, brugsanvisningen og, i pdkom-
mende tilfaelde, tilbehoret i originalemballagen. Pa
denne made har du altid oplysninger og tilbeher ved
handen. Emballer udstyret forsvarligt, eller benyt ori-
ginalemballagen for at undga transportskader. Opbe-
var altid maskinen tert.

Forsigtig: Hvis en af folgende dele bliver beskadiget,
kan du selv reparere disse: klingeskaerm / klinge / bor-
dindsats.

ee. Udskiftning af klinge (Fig. 49-52)
Folg nedenstaende procedure nar klingen skal udskif-
tes:

Sekskantet matrik

Fig. 49
* Treek stikket ud af saven.
» Skru knoppen pa siden af saven af, og tag gaffelnog-
lerne til klingen ud af magasinet.
* Losn sekskantmetrikken, og fjern klingeskaermen.
(Fig. 49)

Tveaerskruer
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* Drej handhjulet til hgjdejusteringen mod uret for at
senke klingen til dens laveste position. Lesn de seks
tvaerskruer, og fjern bordindsatsen. (Fig. 50)

* Drej handhjulet med uret for at haeve klingen til dens
hgjeste stilling.

Gaffelnggle til klinger

¢ Akselmeotrik

Fig. 51
» Tag den ene gaffelnagle, og anbring den pa de plane
spor pa den udvendige klingeflange.
» Tag den anden gaffelnegle, og anbring den pa den
plane del af akselmatrikken. Hold godt fast i begge
gaffelnogler, og treek gaffelnoglen pa akselmetrikken
fremad mod maskinens bagside.

Advarsel: Akslen har venstregevind.

Ver utrolig forsigtig nar akselmetrikken lgsnes. Hold
godt fast pd begge gaffelnegler. Undgé at haenderne
glider og kommer i kontakt med klingen.

Akselmetrik
Savklinge

Indvendig
klingeflange

Fig. 52
* Fjern akselmatrikken, den udvendige klingeflange
og savklingen.
* Anbring en ny klinge pa akslen. Kontroller at sav-
klingens teender peger nedad foran pa savbordet. An-
bring den ydre flange og metrikken pé akslen, brug
gaffelnoglerne til at spende metrikken forsvarligt pa
akslen, og fikser klingen sikkert i position.
* Senk savklingen til den laveste position, og szt bor-
dindsatsen pa plads igen.
* Anbring klingeskermen igen.

Advarsel: Kontroller at klinge, akselflange og metrik
er korrekt anbragt, og at akselmetrikken er spandt
forsvarligt.

Advarsel: Klinger kan opbevares pa siden af saven i
samme magasin som gaffelngglerne til klingen.

For at udskifte klingeskermen eller bordindsatsen se
afsnittene Montering af spaltekniv”’ og "Montering af
klingeskaerm”.

Bortskaffelse

Elverkteoj ma ikke bortskaffes som hus-
holdningsaffald! I henhold til europadi-
rektiv 2012/19/EU om bortskaffelse af
elektrisk og elektronisk udstyr og imple-
mentering i nationale retningslinjer, skal
udtjent elveerktegj indsamles separat og
bortskaffes pa miljemaessig korrekt vis.
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Fejlfindingsguide

Symptom

Mulige arsager

Korrigerende
handling

Saven vil ikke
starte.

* Saven er ikke
sat 1 stikket.

* Sikringen er
gaet, eller kred-
slgbsafbryderen
er blevet udlest.
* Ledningen er
beskadiget.

» Sat savens stik-
prop i udtaget.

» Udskift sikringen,
eller nulstil kred-
slebsafbryderen

* F4 ledningen ud-
skiftet af en autori-
seret elektriker.

Saven laver

ikke pracise
45° eller 90°
leengdesnit

* Det positive
stop er ikke jus-
teret korrekt.

* Klingens smig-
viser er ikke
indstillet korrekt.
* Parallelanslaget
er ikke indstillet
korrekt.

* Tjek klingen med
en vinkel, og juster
det positive stop.

* Tjek klingen med
en vinkel, og juster
det positive stop til
nul.

* Ret parallelansla-
get ind efter vin-
kelanslagsspalten.

Materialet
klemmer
klingen under
skeering.

* Parallelanslaget
er ikke rettet ind
efter klingen.

* Traeet har sléet
sig, eller kanten
der ligger mod
anslaget, er ikke
lige.

* Tjek og juster pa-
rallelanslaget.

* Vaelg et andet
stykke tree.

Materialet
haenger fast i
spaltekniven.

* Spaltekniven
er ikke rettet
korrekt ind efter
klingen.

* Tjek og ret spal-
tekinven ind efter
klingen.

Savsnittene er
ikke tilfreds-
stillende

* Klingen er slov.
* Klingen er
monteret om-
vendt.

* Der er gummi
eller harpiks pa
klingen.

* Klingen er ikke
egnet til det fore-
liggende arbejde.
* Der er gummi
eller harpiks pa
bordet, hvilket
giver uens frem-
foring.

» Udskift savklingen.
* Vend klingen om.

* Fjern klingen, og
rens den med terpen-
tin og staluld.

» Udskift klingen.

* Rens bordet med
terpentin og staluld,
og applicer en hinde
af polervoks.

Materialet
slér tilbage
fra klingen.

* Parallelanslaget
er ikke justeret
ind

* Spaltekniven
er ikke rettet
korrekt ind efter
klingen.

* Arbejdsemnet
fores frem uden
brug af paralle-
lanslag.

* Spaltekniven er
ikke pa plads.

* Klingen er slov.
* Du giver slip
pa materialet for
det har passeret
savklingen.

* Lasegrebet til
geringsvinklen er
ikke spandt fast.

* Ret parallelansla-
get ind efter vin-
kelanslagsspalten

* Ret spaltekinven
ind efter klingen.

* Monter, og brug
parallelanslaget.

* Monter, og brug
spaltekniven (med
skaermen).

* Udskift savklingen.
» Skub emnet hele
vejen forbi klingen
inden du giver slip
pa det.

* Stram knoppen.

Klingen lofter
sig eller tip-
per ikke frit.

* Der er sav-
smuld og/eller
snavs i have- og
tippemekanis-
merne.

* Borst, eller blas
lost stov og snavs
vaek.

Klingen nér
ikke op pa
fuld hastig-
hed.

* Forleengerled-
ningen har for
lille kvadrat eller
er for lang

* Spaendingen i
vaegudtaget er for
lav.

* Udskift med en
forlengerledning af
korrekt sterrelse.

* Kontakt elforsy-
ningsselskabet.

Saven vibre-
rer voldsomt.

* Saven er ikke
monteret sikkert
pa arbejdsbordet.
* Stativet star
ikke pa en plan
flade.

* Klingen er be-
skadiget.

* Stram alle monte-
ringsbeslag.

* Find en plan over-
flade at placere
stativet pa.

* Udskift savklingen.
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Eesti

Tolge algupiirase kasutusjuhendi

Osade nimekiri
SISSE/VALJA liiliti
Kaldenurga osuti ja skaala
Sacketta kalde fiksaatornupp
Tagatoe kelgu lukustuskang
Tagatoe kelk

Tagatugi

Laua keskklots

Saeketta kaitse

Kiilgtugi

Neol Kool ENE No N NV, I SNg RUSH | NS o
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10 |[Kiilgtoe lisalatt

11 |Kiilgmine lisalaud

12 |Kaabli hoiukoht

13 |Tagumine lisalaud

14  |Lohestusnuga

15 [Saeketas

16  [Saeketta hoiukoht

17 |Kiilgtoe hoiukoht

18 [Toukeklotsi hoiukoht

19 |Kinnitusava

20 |Toukeklots

21 |Tagatoe hoiukoht

22 |Saeketta voti

23  |Korguse/kalde reguleerimise kisiratas

24 |Kiilgtoe lukustuskang

25 |Ratas

26 |Alus

27 |Ulekoormuse jirgse lihtestamise liiliti

28 |Reguleerimisjalg

29  |Vibratsioonisummutuspadi

30 [Pohilaud

31 |Imuri otsak

32  |Kiepide

Tehnilised andmed

Lauasaag kokkupandava alusega

Mudel TSS254

Nimipinge 230-240V~ 50 Hz

Nimivaljundvdimsus S6 20% Smin 1800W

Tiihikdigukiirus 4500 /min

Sacketta kallutuse ulatus ~ |0°-45°

Max ldikesiigavus 80 mm (90°) / 55mm
(459

Laua m&otmed 645 x 530 mm

Laua modtmed koos lisalau-|850 x 860 mm

dadega

Sacketas 254x30x2,8mm, 40 h

Ohutusklass 11 / topeltisolatsiooniga

Masina mass 43 kg

Helirdhk L,, (K,,=3 101 dB(A)

dB(A))

Helivoimsus L, (K,, = 3[{114 dB(A)

dB(A))

Teave miira kohta
Moddetud miiratase vastab EN 61029 nouetele.
Kasuta korvakaitseid!

Pakendi sisu loend
* Vota pakendist vilja koik pakkematerjalid.
* Vita vilja kdik pakitud detailid ja dokumendid (kui




on olemas).

* Kontrolli, kas pakendi sisu on komplektne.

* Kontrolli véimalike transpordivigastuste osas seadet,
toitekaablit, pistikut ja koiki tarvikuid.

* Hoia pakkematerjalid vdimaluse korral kuni garan-
tiiaja 16puni alles.

Hiljem korvalda need vastavalt kohapeal kehtivatele
jédtmekaitluse eeskirjadele.

Hoiatus: Pakkematerjalid ei ole midngimiseks! Lapsed
ei tohi plastkottidega méngida! Lambumisoht!

Lauasae pakendis on jargmised osad:

* Lauasae koost 1tk
*» Tagumine lisalaud 1tk
» Kiilgmine lisalaud 1 tk
* Kiilgtugi 1 tk
* Kiilgtoe lisalatt (alumiinumist) 1tk
* Saeketta kaitse 1tk
* Lohestusnoa koost 1tk
* Tagatugi 1tk
* Fikseerimisnupud 4 tk
* Poldid M8 x35 4 tk
* Poldid M4 x 10 3tk
» Lameseibid 8 4 tk
* Toukeklots 1tk
* Saeketta votmed 2 tk
* Smm kuuskantvoti 1tk
* 6 mm kuuskantvoti 1tk
* Kasutusjuhend 1tk
Kokkupandava aluse pakendis on jargmised osad:

* Aluse koost 1tk
* Aluse tugi 1 tk
» Kéepideme koost 1tk
* Rattad 2 tk
* Fikseerimisnupud 2 tk
* Vibratsioonisummutuspadi 1tk
* Reguleerimisjala koost 1tk
* Rattapuksid 2 tk
* Poldid M6 x 35 2 tk
* Kuuskantpolt M8 x 60 1tk
» Lameseib M8 1tk
* Suured lameseibid M8 2 tk
* Suured lameseibid M10 2 tk
* Kuuskantmutrid M6 2 tk
* Kuuskantmutrid M8 2 tk

Hoiatus: Kui mingi osa on vigastatud voi puudub,
voOta Gthendust miitjaga.

Juhised pikenduskaabli kasutamiseks
» Kontrolli, et pikenduskaabel oleks heas seisukorras.
Kui kasutad pikenduskaablit, siis vali kaabel, mille

ristldige on kiillaldane voolule, mida sinu masin va-
jab. Liiga véike kaabli ristldige pohjustab pinge lang-
ust, mille tulemusel masina véimsus vdheneb ja masin
voib tile kuumeneda.

* Kontrolli, et sinu pikenduskaabli ithendused oleksid
Oigesti teostatud. Vigastatud pikenduskaabel tuleb
enne kasutamist lasta kvalifitseeritud isikul vilja va-
hetada voi korda teha. Kaitse oma pikenduskaablit
teravate esemete, liigse kuumuse, auru voi mirgade
kohtade eest.

 Enne kui tthendad mootori elektrivorku, kontrolli, et
liliti oleks asendis OFF ja elektrivorgu pinge vastab
mootori sildil ndidatud pingele. Ettenéhtust madalam
toitepinge rikub mootori.

Hoiatus: See masin peab olema maandatud, et selle
kasutajat elektriloogi eest kaitsta.

Enne masina kokkupanekut, puhastamist,
seadistamist, hooldust, hoiukohta paigu-
tamist vOi teisaldamist liilita masin vilja
- ja lahuta elektrivdrgust.

Toode vastab kehtivatele Euroopa di-

rektiividele ja 1dbi on viidud selle tdenda-
miseks vajalikud katsed.

Stimbol II: masinal on topeltisolatsioon.

Ei ole kohustuslik seda maandatud pis-
tikupesasse iihendada.

Simbol WEEE. Vanad elektriseadmed
tuleb utiliseerida lahus majapidamisjaat-
metest. Voimaluse korral suuna masin
taaskasutusse. Taaskasutuse osas kiisi
ndu kohalikust omavalitsusest voi toote

I miiiijalt.

2. Tootel olevad siimbolid

Kéesolevas kasutusjuhendis ja/voi seadmel kasutatak-
se jargmisi stimboleid. Need sisaldavad olulist teavet
toote vai selle kasutamise kohta.

2000 W 80 mm (90°)
Nimivéljund- % Max loikesiiga-

vOimsus vus

230-240 V~50 55 mm (45°)
@ Hz Max loikesiiga-

Nimipinge vus

2 mm
Lohestusnoa

4500 min™'
Tiihikdigukiirus @

paksus
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254x30x2,8
mm 40 h
Saeketta moot-

Ainult puidule

645 x 530 mm 170 mm
Pohilaua moat- % Max viljatdmbe
med pikkus

3 m kaabel pis-
tikuga

Kokkupanek ja seadistamine

Hoiatus: Ara torka pistikut pesasse enne kui sa ei ole
masinad téielikult kokku pannud ja seadistanud ning
pole ohutusjuhiseid lugenud ning nendest aru saanud.

a. Aluse kokkupanek (Joonised 1-2)

Joonis 1

* Grupeeri aluse detailid tiiiibi ja suuruse jérgi ning 0i-
getes kogustes.

+ Uhenda aluse tugi (1) ja aluse koost (2) omavahel
nii, et poldiavad jaévad kohakuti.

* Kinnita reguleerimisjalg (4) poldiga M8 x 75 (3)
raami avasse ja keera kinni komplekti kuuluva 6mm

kuuskantvotmega.

Keera lukustusnupp (5) paripaeva kinni.

* Kinnita teise avasse vibratsioonisummutuspadi (6)
kuuskantpoldiga M8 x 60 (7) ja lameseibiga M8 (8).
Keera lukustusnupp (9) paripaeva kinni.

» Liikka ratta teljele suur lameseib M10 (10), puks (11),
ratas (12) ja suur lameseib M8 (13) ning kinnita kuus-
kantmutriga M8 (14).

Pinguta mutter 13 mm vtmega voi tellitava votmega
(ei ole komplektis).

Paigalda samuti teine ratas (12).

* Kinnita kdepideme koost (15) aluse koostu (2) kiilge
kahe sisekuuskantpoldiga M6 x 35 (16) ja mutriga M6
(17) vastavalt joonisele 1.

Joonis 2
* Joonisel 2 on kujutatud komplektne alus avatud ole-
kus.

Hoiatus: Enne sae kasutamist kontrolli, kas alus on
avatud olekus fikseeritud ja kas seadme asend on re-
guleerimisjala abil stabiilseks reguleeritud.

b. Vahtplastist kaitsete eemaldamine (Joonised
3-4)

Hoiatus: Enne sae kasutamist eemalda mootori ja sae-
ketta timbert vahtplastist kaitsekatted.

Kruvid

Joonis 3
» Keera kruvitsaga (ei ole komplektis) pohjapaneelist
vélja kuus kruvi ja eemalda pohjapaneel. (Joonis 3)
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Vahtplast
Joonis 4
 Késiratast poorates kalluta sacketast 45° ja seejdrel
eemalda vahtplast mootori ja sacketta timbert. (Joonis
4)
» Aseta pohjapaneel jidlle oma kohale ja keera kuus
kruvi kinni.

¢. Sae kinnitamine alusele (Joonis 5)

Hoiatus: Ara kasuta seda saagi, kui see on asetatud
vahetult porandale - see on véga ohtlik asend.

Joonis 5
* Aseta alus horisontaalsele pinnale ja keera reguleeri-
misjala pikkus sobivaks.
* Aseta saelaud alusele ja nihuta laua ning aluse kin-
nitusavad kohakuti.
* Pista igasse avasse sisekuuskantpolt M8 x 35, olles
eelnevalt poltidele asetanud 8mm lameseibid.
* Pinguta kdik neli polti komplektis oleva 6mm kuus-
kantvotmega.

Hoiatus: Ara polte iile pinguta. Sellega vdid rikkuda
sae aluse.

d. Lauasae asendi rihtimine (Joonis 6)

Lauasaag koos avatud alusega peab toetuma horison-
taalsele tasasele alusele ilma et saag kiiljelt kiiljele
kiiguks.

Kui saag kiigub kiiljelt kiiljele, tuleb reguleerimisjala
pikkust reguleerida.
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Lukustusnupp 7%

T

—%___ Reguleerimisjalg
Joonis 6
* Poora lukustusnuppu vabastamiseks vastupdeva.
* Kergita lauasae iihte nurka veidi, et oleks véimalik
reguleerimisjalga poodrata.
* Péripdeva pooramine lithendab jalga.
* Vastupédeva pooramine pikendab jalga.

e. Lohestusnoa paigaldamine (Joonised 7-10)

Kruvi
Joonis 7

» Keera kruvitsa abil lahti kuus polti ja eemalda laua
keskklots. (Joonis 7)

* Vabasta 10mm votme abil (pole komplektis) 15hes-
tusnoa mutter ja eemalda polt M6 x 45, lameseib ja
mutter M6.

Saeketta kaldenurga

fiksaatornupp

Joonis 8
* Vabasta saeketta kaldenurga fiksaatornupp ja kiepi-
det poorates tosta sacketas kdige korgemasse asen-
disse. Keera kinni saeketta kaldenurga fiksaatornupp.
(Joonis 8)

Sisekuusk;mtpolt

Joonis 9




» Vabasta 16hestusnoa kinnitusklambri kaks sisekuus-
kantpolti komplekti kuuluva Smm kuuskantvétmega.
(Joonis 9)

Joonis 10
* Aseta Idhestusnuga kinnitusklambri kahe metallplaa-
di vahele. (Joonised 9 ja 10)
* Reguleeri 10hestusnoa asend nii, et pilu 16hestusnoa
ja sachammaste vahel oleks kogu kaare ulatuses {iht-
lane ja mitte vdiksem kui 5 mm.
*» Lohestusnoa asendi fikseerimiseks pinguta kaks sise-
kuuskantpolti. (Joonis 10)
* Pane kohale laua keskklots ja keera kinni kuus polti.

f. Lohestusnoa joondamine saekettaga (Joonised 11
ja12)

Hoiatus: Kui 16hestusnuga ei asu sackettaga samal
joonel, on tarvis 16hestusnuga reguleerida.

Lohestusnoa asendi kontrollimine

Joonis 11
* Lahuta saag elektrivorgust.
» Kéepidet keerates tOsta saeketas kdige iilemisse
asendisse.
* Liikka nurgik vdi mingi muu tdisnurkne ese nii sae-
ketta kui I1hestusnoa vastu.

Hoiatus: Sacketta asendi kontrollimisel litkkka nurgik
saeketta vastu kahe kdvasulamhamba vahelt. See kind-
lustab, et nurgik toetub kogu ulatuses vastu saeketast.

Reguleerimine:
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Joonis 12
* Lahuta saag elektrivdrgust.
» Vabasta kaks sisekuuskantpolti Smm kuuskantvot-
mega.
* Lohestusnoa ja saeketta omavaheliseks joondamiseks
nihuta vajaduse korral saeketta kaitset vasakule voi
paremale.
» Kui sacketas ja 1ohestusnuga asuvad samas tasapin-
nas, pinguta sisekuuskantpoldid.

Hoiatus: Saeketta kaitse ja 10hestusnuga peavad alati
sackettaga tipselt joondatud olema, et sactav materjal
mooduks 16hestusnoast ilma paindumata voi vaéndu-
mata.

Hoiatus: Lohestusnoa ebadige asend voib pohjustada
tooriku tagasipaiskumist ja raskeid vigastusi.

g. Kaldenurga fiksaatorite reguleerimine (Joonised
13-15)

Sellel sael on eelseadistatud asendid saeketta kiireks
kallutamiseks 90° voi 45° alla.

Need asendid on tehases seadistatud ja neid ei ole tar-
vis reguleerida muidu kui néiteks transpordil saadud
vigastuste tottu. Ka pérast sae intensiivset kasutamist
voiks neid kontrollida.

Reguleeri neid nurki ainult vajaduse korral.

Joonis 13
* Lahuta saag elektrivdrgust.
» Kéepidet pdripdeva poorates tdsta sacketas kdige
iilemisse asendisse.
» Reguleeri nurgiku abil saeketta asend tapselt 90°.
(Joonis 13)




Joonis 14
» Kui saeleht peatub enne 90° saavutamist, vabasta
laua keskklotsist vasakul asuv stopperkruvi (joonis 14)
5 mm kuuskantvotmega ja seejérel reguleeri saeleht
asendisse 90°.
» Hoides saelehte 90° all podra stopperkruvi aeglaselt
kuni tunned takistust. P6ora sacleht veidi kaldu ja see-
jarel jélle 90° alla.
» Modda nurk iile ja vajadusel reguleeri piirajat uuesti
kuni saeleht peatub tapselt 90° juures.

Joonis 15
* Seadista samuti ka 45° kaldenurk. 45° kaldenurga
seadekruvi asub laua keskklotsist premal.

h. Saelehe kaitse paigaldamine (Joonised 16-17)
Hoiatus: Saeketta kaitse peab sae kasutamise ajal alati

oma kohal olema. Kui saeketas 1dbib toorikut, siis
kaitse tduseb iiles ja jadb toetuma toorikule.

Joonis 16
¢ Aseta saeketta kaitse 10hestusnoale nii, et 16hestus-
noa ja kaitse poldiavad satuvad kohakuti.
* Pista avasse polt M6 x45 ja kinnita lameseibiga ning
mutriga M6.
* Pinguta mutrit nii tugevalt, et kaitse toetuks saelaua-
le, kuid saaks tousta, kui toorik liikkatakse lauale.
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Joonis 17
* Aseta kaitse kohale, nagu on ndidatud joonisel 17.

Hoiatus: Pirast tooriku eemaldamist peab sacketta
kaitse vajuma saelauale.

i. Saeketta l6ikesiigavuse muutmine (Joonis 18)
Sacketta korgus tuleks reguleerida nii, et sachammaste
tipud ulatuvad 3-6 mm iile sactava materjali, kuid
hammaste pohjad jddvad materjali pealispinnast alla-
poole.

Joonis 18
* Lahuta saag elektrivorgust.
» Keera saeketta kaldenurga fiksaatornupp péripdeva
korralikult kinni.
* Saeketta tOstmiseks pdora reguleerimiskdepidet pa-
ripdeva, langetamiseks vastupdeva.

Hoiatus: Sacketta tostmiseks voi langetamiseks ei ole
tarvis saeketta kaldenurga fiksaatornuppu vabastada.

j. Saeketta kaldenurga muutmine (Joonis 19)

Saeketta kaldenurga

fiksaatornupp e Korguse/kalde

reguleerimise késiratas

Joonis 19




* Lahuta saag elektrivorgust.

» Vabasta sacketta kaldenurga fiksaatornupp, seda
vastupédeva poorates.

» Kui korguse/kalde reguleerimise kisiratast vastupa-
eva poorata, suureneb saeketta kaldenurk ja ldheneb
nurgale 45°; paripdeva podramisel sacketta kaldenurk
vaheneb ja ldheneb nurgale 90°.

* Asendi fikseerimiseks podra saeketta kaldenurga fik-
saatornuppu paripieva.

k. Kiilgmise lisalaua paigaldamine (Joonised 20-
21)

Joonis 20
» Liikka torud pdhilaua kiiljel olevatesse avadesse.

Joonis 21
* Keera torude otstes olevatesse avadesse kruvid M4 x
10, et viltida lisalaua liiga kaugele viljatdombamist.
* Lisalaua asendi fikseerimiseks on pohilaua serva all
kaks fikseerimisnuppu.

I. Tagumise lisalaua paigaldamine (Joonised 22-
23)

Joonis 22

* Liikka torud pohilaua tagaservas olevatesse avades-
se.

Joonis 23
* Keera torude otstes olevatesse avadesse kruvid M4 x
10, et véltida lisalaua liiga kaugele viljatdmbamist.
* Lisalaua asendi fikseerimiseks on pdhilaua serva all
kaks fikseerimisnuppu.

m. Kiilgtoe paigaldamine (Joonis 24)

Tagumine
kinnitusklamber

Kéepide

Joonis 24
* Tdsta kiilgtoe kédepidet kuni tagumine kinnitusklam-
ber on 16puni vélja tdmmatud.
» Aseta kiilgtugi saelauale nii, et toe tagumine ots
jouab varem lauani.
» Kiilgtoe kinnitamiseks vajuta kéepidet alla.

n. Kiilgtoe lisalati paigaldamine (Joonised 25-26)
Kiilgtoe alumiiniumist lisalatt kinnitatakse kiilgtoe
kiilge, kui on tarvis 1digata kallutatud saekettaga voi
16igatakse viga kitsast riba.

Kiilgtoe lisalatti saab kinnitada kiilgtoe paremale voi
vasakule kiiljele.
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Joonis 25
» Pista profiillatt lisalati soonde.
* Pane profiillatt kiilgtoe esikiilje vastu nii, et mdlema
osa avad satuvad kohakuti.
» Pista kinnituskruvid 14bi avade ja keera kinni.

Korge kitsa tooriku saagimisel peab kiilgtoe lisalatt
olema kinnitatud vahetult kiilgtoe kiilge.

Joonis 26
* Kiilgtoe lisalati kinnitamine vahetult kiilgtoe kiilge
kahe nelikantmutriga (pole komplektis) ja kinnituskru-
viga.

o. Tagatoe paigaldamine (Joonis 27)

Joonis 27
* Pista tagatoe liugur iihte kahest saelauas olevast sel-
leks ette ndhtud soonest.

p. Tagatoe reguleerimine (Joonised 28-29)

Tagatoe korpus

Joonis 28
» Vabasta likustuskiepide, et tagatuge saaks vabalt
pOdrata. Poora tagatoe korpus 90° alla. « Keera lukus-
tuskdepide kinni.

Joonis 29
 Kui osuti asend vajab reguleerimist, vabasta kruvitsa
abil kaks osuti all asuvat kruvi. Reguleeri osuti 90°
kohale ja seejdrel keera kruvid tugevalt kinni.
» Tagatoe kalde muutmiseks vabasta lukustuskdepide
ja poOora tagatoe korpus skaala jargi soovitud nurga
alla. « Keera lukustuskéepide kinni.

q. Aluse avamine (Joonised 30-32)

. " .
Vabastuskang—" lr?

Joonis 30
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» Haara aluse kdepidemest ja poora saclaud nagu on
ndidatud joonisel 30.

 Astu vabastuskangile ja samal ajal tdmba kdepidet
enda poole.

Joonis 31
» Kui alus on vabastuskangiga vabastatud, toeta alus
kaepidet allapoole lastes porandale. (Joonis 31)

Vabastuskang

Joonis 32
* Vajuta kiepidet allapoole kuni saclaua alus jouab
avatud asendisse. (Joonis 32)

Hoiatus: Laua avatud asendis fikseerimiseks peab
vabastuskang jadma vastu keskmist raamitoru lukustu-
sasendisse. (Joonis 32)

r. Lauasae tarvikute paigutamine hoiukohtadesse
(Joonis 33)

Toitekaabel

Joonis 33
* Lauasael on kolm kéepérast hoiukohta (iiks kummal-
gi kiiljel ja iiks taga), mis on spetsiaalselt ette ndhtud
sae tarvikute hoidmiseks. Enne sae alusraami kokkuk-
lappimist ja sae transportimist tuleb asetada tarvikud
hoiukohtadesse ja kiilgmine ning tagumine lisalaud
tuleb lukustada.

s. Sae alusraami kokkuklappimine ja sae teisalda-
mine (Joonised 34-37)

» Eemalda saelaualt kdik toorikud.

» Eemalda ja paiguta hoiukohtadesse koik tarvikud ja
tooriistad nagu kiilgtugi, tagatugi, tdukeklots jne.

Aluse kokkuklappimine:
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Joonis 34
* Vota kinni kdepidemest ja tosta seda liles ning sam-
aaegselt astu vabastuskangile.

Joonis 35
» Hoides kédepidemest voimalda sae raskusel pdorata
saag alla kuni vabastuskang kinni klopsatab.

Liikumisasendisse kallutamine:

Joonis 36
» Kindalt kidepidemest hoides toeta jalg rataste teljele
ning kéepidemest tdmmates kalluta saagi nii, et see
jadks enamvihem rataste kohale tasakaalu.
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Joonis 37
+ Kindalt kidepidemest hoides toeta jalg rataste teljele
ning kéepidemest tdmmates kalluta saagi nii, et see
jadks enamvihem rataste kohale tasakaalu.

t. Imuriotsaku kasutamine (Joonis 38)

Hoiatus: Tuleohu viltimiseks eemalda korrapiaraselt
sae alla kogunev saepuru.

Joonis 38

* Parim viis saepuru kogunemise véltimiseks sae sise-
musse on ithendada vaakumvoolik (pole komplektis)
sae imuriotsakuga. ARA KASUTA saagi, millega on
tthendatud imurivoolik, kuid imur ei ole sisse liilitatud.
* Kui saagi kasutatakse ilma imurita, siis osa saepuru
puhutakse vélja imuriotsakust Vaga intensiivsel saagi-
misel voib saepuru ummistada kogumissiisteemi.

Kasutamine

Ohutuse tagamiseks peab enne selle sae kasutamist
operaator olema lébi lugenud lauasaagide iildised ohu-
tusndouded. Enne sae igakordset kasutamist kontrolli,
kas

» sacketas on kinnitatud,

» sacketta kaldenurga fiksaatornupp on lukustatud,

* pikisaagimisel on kiilgtoe fiksaatornupp on kinni
keeratud ja kiilgtugi on paralleelne saclauas olevate
soontega ning sackettaga,

* ristisaagimisel on tagatoe fiksaatornupp on kinni ke-
eratud,




* sacketta kaitse ja 16hestusnuga on kohal ning todta-
vad korralikult,

* kaitseprillid on ette pandud.

* Nende ohutusnduete eiramine voib pohjustada vigas-
tusi.

Enne sae kasutamist poleeri toolauda autovahaga, et
laud piisiks paremini puhtana ja toorik laual kergemini
libiseks.

Lauasael on kaks pohioperatsiooni - pikisaagimine
ja ristisaagimine. Pikisaagimine on saagimine piki
puusiiiid ja piki toorikut. Ristisaagimine on saagimine
risti toorikuga voi risti puusiitiga. Tehismaterjalide pu-
hul v3ib see vahetegemine olla raskendatud. Seetottu
voib lugeda, saagimine tooriku laiuse vihendamiseks
on pikisaagimine ja tooriku lithema kiilje suunas saa-
gimine on ristisaagimine. Vabakieline saagimine ei
ole lubatud - pikisaagimine vajab kiilgtuge ja ristisaa-
gimine vajab tagatuge. Ara kunagi kasuta saagimisel
samaaegselt kiilgtuge ja tagatuge.

Hoiatus: Ara kasuta saagimisel kombinatsiooni roh-
kem kui iihest kiilgtoest voi kiilgtoest koos tagatoega.

Hoiatus: Ohutuse tagamiseks soovitame jargmisi
minimaalseid ja maksimaalseid maksimaalseid toori-
kumodtmeid:

Minimaalne ristldige: 5 x 5 cm

Maksimaalne ristldige 100 x 100 cm

Toukeklots

Tdoukeklots on tooriist, mida kde asemel kasutatakse
tooriku sakettast modda lilkkamiseks. See vdib olla
valmistatud puidujddtmetest ning olla eri toode jaoks
eri mdotmetega. See peab olema toorikust kitsam,
iihest otsast 90° otspinnaga ja teisest otsast kujundatud
kdepidemena.

Kasuta tdukeklotsi alati, kui kiilgtugi on saekettale
lahemal kui 50 mm.Kasuta tGukeklotsi kiilgtoe ja sae-
ketta vahelt materjali ldbiliikkamiseks. Toukeklotsi
kasutamisel peab tooriku tagapind olema Idikesuunaga
risti. Kui tooriku tagapind on ebatasane vo6i kaldu,
vOib tdukeklots toorikult dra libiseda voi litkata too-
riku kiilgtoest eemale.

Hoiatus: Ara hoia tdukeklotsi tooriku peal. Valesti
joondatud saeketas voib tooriku tagasi liitia. See voib

sind raskelt vigastada.

u. SISSE/VALJA liiliti (Joonis 39)
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Roheling sisseliilitamisnupp

Kollane kaitsekate

Punane AVARIINUPP  Punane véljaliilitamisnupp

Joonis 39
Sisseliilitamine
 Liikkka punane AVARIINUPP iiles ja ava kollane
kaitsekate.
» Sae kdivitamiseks vajuta rohelisele nupule.
* Seejarel sulge kaitsekate.
Viljaliilitamine
* Vajuta punasele AVARIINUPULE voi punasele vil-
jaliilitamisnupule.

v. Ulekoormuskaitse (Joonis 40)

JE W

Joonis 40

» See saag on varustatud iilekoormuskaitse léhtesta-
mise nupuga. See asub liilitist paremal. Léhtestamise
nupp on vajalik sae taaskdivitamiseks pérast seda, kui
mootor on peatunud ililekoormuse vdi alapinge tottu.
Kui mootor peatus todtamise ajal, siis liilita mootor lii-
litist vélja. Oota umbes 5 minutit, et mootor jahtuks ja
vajuta siis ldhtestamise nupule. Niiiid saad sa jille sae
sisse liilitada.

Hoiatus: Et viltida sae ootamatut kdivitumist ldhtesta-
mise nupule vajutamisel ja sellega kaasneda voivaid
vigastusi, tuleb mootori jahtumise ajaks saag liilitist
vélja liilitada ja toitekaabli pistik pesast vilja tommata.
Ulekoormust vdib pdhjustada liiga viikese ristldikega
voi liiga pikk pikenduskaabel, joondamata detailid,
niiri saag. Enne sae taaskdivitamist selgita ja korvalda
iilekoormuse pdhjus.




w. Lisalaua kasutamine (Joonis 41)

Kiilgtoe alumiiniumist
lisalatt

Lukustusnupp

Joonis 41
* Vabasta pealaua all asuvad lisalaua lukustusnupud.
* Liikka lisalaua torusid skaala jargi sisse- voi vél-
japoole kuni soovitud asend on saavutatud. Kinnita
lisalaua lukustusnupud.
» Kiilgtoe asendi reguleerimiseks vabasta lukustuska-
epide ja liikka kiilgtoe alumiiniumist lisalatt punase
kalibreerimispunkti jdrgi soovitud asendisse.
* Pinguta lukustuskiepide.

x. Pikisaagimine (Joonis 42)
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Joonis 42
» Eemalda tagatugi ja kinnita laua kiilge kiilgtugi.
» Tosta saeketast, kuni see ulatub umbes 1/8” (3,2
mm) iile tooriku pinna.
 Aseta toorik lapiti to6lauale vastu kiilgtuge nii, et
suurem osa toorikust jadb sacketta ja kiilgtoe vahele.
Jéta tooriku ots saekettast umbes 1” (2.5 ¢cm) kaugu-
sele.
* Liilita saag SISSE ja oota kuni saag saavutab tdiskii-
ruse.
» Liikka toorikut aeglaselt vastu sacketast, surudes too-
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rikule sacketta ja kiilgtoe vahele jddvas osas.

« Ara aseta oma poidlaid laua pinnale. Kui saag toétab,
hoia alati toorikust kinni. Ara lase toorikust lahti ka
toukeklotsi jarele kiitinitades. Kui su poidlad téolaua
esiserva puudutavad, jatka tooriku edasiliikkamist tou-
keklotsiga.

* Pikisaagimisel peab sul alati tdukeklots abiks olema.
* Liikka toukeklotsi abil toorikut kuni see moddub
saeketta kaitsest.

» Kui saag t6dtab, dra tdmba toorikut tagasi. Tooriku
tagasitdmbamiseks liilita saag VALJA ja tdmba toite-
kaabli pistik pasast vélja. Oota kuni sacketas tdielikult
peatub ja tomba siis toorik vélja.

y. Kaldpikisaagimine (Joonis 43)

- -
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Joonis 43
» Kaldpikisaagimine on sarnane pikisaagimisele, ainult
et sacketas on pooratud kaldu.

Hoiatus: Saagimisel peavad kiilgtugi ja toorik asuma
saekettast paremal.

z. Viikeste toorikute pikisaagimine

Hoiatus: Ole ettevaatlik vigastuste osas, mis voivad
tekkida kokkupuutest sackettaga. Ara kasuta seda
saagi alla 1/2” (13 mm) laiuste ribade valmistamiseks.

* Nii ohukeseks saagimine ei ole ohutu. Vota selle
asemel suurem toorik, et oleks voimalik rohkem édra
saagida.

* Viiksema tooriku saagimisel on vdga ohtlik asetada
katt sacketta ja kiilgtoe vahele. Kasuta {ihte voi kahte
toukeklotsi, et toorik sackettast modda liikata.

aa. Ristisaagimine (Joonised 44-45)




Transportlukk

Lukustusnupp

Joonis 44

Joonis 45
» Kelgu vabastamiseks ava transportlukk ja vabasta
laua all asuv lukustusnupp. (Joonis 44)
» Eemalda kiilgtugi ja paigalda tagatugi lauas olevasse
tagatoe soonde.
» Tosta saeketast, kuni see ulatub umbes 1/8” (3,2
mm) iile tooriku pinna.
* Hoia toorikut kindlalt vastu tagatuge nii, et saeketas
asub soovitud 16ikejoone sirgel. Aseta tooriku ots sae-
kettast umbes 1” (2,5 cm) kaugusele.
» Kiivita saag ja oota kuni see saavutab tdiskiiruse.
Ara seisa otse saeketta poorlemistasapinna kohal. Saa-
gimise ajal seisa veidi korval.
* Hoia toorik tagatoe vastas ja tihedalt vastu laua pin-
da. Liikka toorik aeglaselt iile saeketta.
« Ara proovi sae tddtamise ajal toorikut tagasi tom-
mata. Liilita masin vélja ja oota kuni ketas tdielikult
peatub, alles siis void tooriku ettevaatlikult vélja tom-
mata.
Hoiatus: Et viltida stabiilsuse kadumist, aseta risti-
saagimiseks toorik laiema pinnaga vastu lauda.

bb. Kaldristisaagimine 0° - 45° ketta kaldega &
90° tagatoe nurgaga (Joonis 46)
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See operatsioon sarnaneb ristisaagimisega, ainult sae-
ketta kaldenurk on niiiid 0 kraadist erinev.

Joonis 46
* Reguleeri saeketas soovitud nurga alla ja seejérel ke-
era lukustusnupp kinni.
* Reguleeri tagatugi asendisse 90°.
* Hoia kogu saagimise ajal toorik kindlalt vastu taga-
toe esipinda.

cc. Kaldeerungi saagimine 0° - 45° terakaldega & 0°
- 45° tagatoe nurgaga (Joonis 47)
Saagimisel on nii sacketas kui tagatugi kallutatud.

.A&QL\,\‘

Joonis 47
* Seadista tagatugi soovitud nurga alla.
* Reguleeri saeketas soovitud nurga alla ja seejérel ke-
era lukustusnupp kinni.
* Hoia kogu saagimise ajal toorik kindlalt vastu taga-
toe esipinda.

dd. Eerungi saagimine 0° - 45° tagatoe nurgaga
(Joonis 48)

See operatsioon sarnaneb ristisaagimisega, ainult taga-
toe asend on niilid 90 kraadist erinev.

Joonis 48




* Reguleeri sacketas 0° alla ja seejarel keera lukus-
tusnupp kinni.

* Reguleeri tagatugi soovitud nurga alla ja keera taga-
toe lukustuskéepide kinni.

*» Hoia kogu saagimise ajal toorik kindlalt vastu taga-
toe esipinda.

Hooldus

Enne seadme hooldust voi seadistamist
lahuta see alati elektrivorgust. Vigastatud

ttoitekaabel tuleb ohu viltimiseks lasta
tootjal voi tema volitatud esindajal vilja
vahetada.

Lahuta vigastatud toitekaabel kohe elek-
trivorgust.

Puhastamine

* Mootori iilekuumenemise véltimiseks hoia seadme
ventilatsiooniavad puhtad.

* Puhasta seadme korpust korrapéraselt, eelistatult pé-
rast igat kasutuskorda pehme lapiga.

* Hoia ventilatsiooniavad puhtad tolmust ja mustusest.
* Raskema mustuse eemaldamiseks kasuta seebivees
niisutatud pehmet lappi.

« Ara kunagi kasuta lahusteid nagu bensiin, alkohol,
nuuskpiiritus jms. Need voivad rikkuda plastist osasid.
Hoiatus: Ara lase vett sattuda seadmesse.

Midrimine

Koik mootori kuullaagrid on vabrikus maééritud ja
ei vaja tdiendavat médrimist. Kasuta lauasae muude
liikuvate osade méadrimiseks grafiiti voi silikooni.
Kuivad mééirdeained ei seo saepuru nii nagu 0lid voi
méérded.

Transport

Kasuta masina transportimiseks transportseadmeid
ning dra kunagi hoia masinat teisaldamisel kaitsekate-
test.

Transpordi ajal peab saeketta iilaosa olema kaetud,
niiteks sacketta kaitsega.

Hoidmine

Hoia masinat, kasutusjuhendit ja tarvikuid originaal-
pakendis. Nii on sul alati kindel koht, kust vajadusel
masinat, tarvikuid v3i juhendit votta void. Transpordi-
vigastuste véltimiseks paki masin hoolikalt voi kasuta
originaalpakendit. Hoia masin alati kuivas kohas.

Ettevaatust: Kui vigastatud on sacketta kaitse, sacke-
tas voi laua keskkots, vdid sa need ise vélja vahetada.
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ee. Saeketta vahetamine (Joonised 49-52)
Saeketta vahetamine toimub alljargnevalt:

Kuuskantmutter ._

Joonis 49
* Lahuta saag elektrivorgust.
* Keera lahti sacketta votmete hoiukoha nupp.
» Keera lahti kuuskantmutter ja eemalda sacketta kait-
se. (Joonis 49)

Kruvi

Joonis 50
* Saeketta korguse reguleerimise kisiratast vastupdeva
keerates langeta sacketas kdige alumisse asendisse.
Keera lahti kuus kruvi ja eemalda laua keskklots. (Joo-
nis 50)
» Kisiratast paripdeva keerates tOosta sacketas koige
iilemisse asendisse.

Saeketta vOti

Joonis 51
* Vota iihe lehtvGtmega kinni sacketta valimisest déri-
kust.
* Vita teise lehtvotmega kinni spindli mutrist. Hoides
mdlemat votit kindlalt kdes tomba spindli mutril ole-
vat vOtit masine tagumise otsa suunas.

Hoiatus: Spindlil on vasakkeere.

Ole spindli mutrit lahti keerates véga ettevaatlik. Hoia
mdlemast vdtmest tugevasti kinni. Ara lase kiel libi-
seda saeketta vastu.




Saeketta
sisemine adrik

Spindli mutter

Saeketas b

Joonis 52
» Eemalda spindli mutter, vélimine &érik ja sacketas.
* Aseta uus saeketas spindlile. Jalgi, et saeketta esikiil-
jel oleksid hambad suunatud allapoole. Aseta vilimine
adrik spindlile ja keera mutter kinni. Saeketta asendi
kindlaks fikseerimiseks pinguta mutter tugevalt vot-
metega.
» Langeta sacketas kdige alumisse asendisse ja pai-
galda saelaua keskklots.
* Paigalda saeketta kaitse.

Hoiatus: Kontrolli, kas sacketas, ddrik ja mutter paik-
nevad Oigesti ja kas mutter on korralikult pingutatud.

Hoiatus: Saeketast saab koos vitmetega hoida sae
kiiljel olevas hoiukohas.

Saeketta kaitse voi laua keskklotsi vahetamiseks vaata
peatiikke ”Lohestusnoa paigaldamine” ja “Saeketta
kaitse paigaldamine”.

Utiliseerimine

Ara viska seda masinat olmejiitmete
hulka. Vastavalt Euroopa Parlamendi ja
ndukogu direktiivile 2012/19/EL elektri-
ja elektroonikaseadmetest tekkinud jéat-
mete (elektroonikaromude) kohta ja sel-
lele vastavale siseriiklikule digusaktile
tuleb elektriseadmetest tekkinud jadtmed
koguda eraldi ja kédidelda keskkonnale
ohutul viisil.
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Rikete korvaldamine

kaardunud voi
kiilgtoe vastu
toetuv kiilg ei ole
sirge.

Probleem Voéimalikud po-{Pohjuste korvalda-

hjused mine
Saag ei kdi- |* Saag ei ole * Torka toitekaabli
vitu. elektrivérku pistik pesasse.

ithendatud. * Vaheta kaitse vilja

* Kaitse on 1dbi  |voi ldhtesta auto-

polenud voi auto-|maat.

maatkaitse on  |* Lase kvalifitse-

rakendunud. eritud elektrikul

» Kaabel on vi- [toitekaabel vilja

gastatud. vahetada.
Saageitee |* Eelseadistatud | Kontrolli sacketta
korralikku  |asend ei ole kor- |asendit nurgikuga
45°v5190°  |rektselt regule- |[ja reguleeri eel-
pikildiget. eritud. seadistatud kal-

* Saeketta kalde |deasendit.

osuti ei ole kor- |+ Kontrolli sacketta

rektselt regule- |asendit nurgikuga

eritud. ja reguleeri eel-

* Kiilgtugi ei ole |seadistatud 14h-

Oigesti joonda- [teasendit.

tud. * Reguleeri kiilgtugi

toolaua pikisoontega
paralleelseks.

Pikisaagimi- | Kiilgtugi ei ole |+ Kontrolli ja regule-
sel materjal |saekettaga paral- |eri kiilgtuge.
pigistab sae- |leelne. * Vali teine puutiikk.
ketta kinni.  |* Toorik on

* Saelehele on
kogunenud vaik.
* Saeleht ei ole
tehtava to66 jaoks
sobiv.

» T66lauale
kogunenud vaik
takistab tooriku

litkumist.

Materjal jaéb |» Lohestusnuga |+ Kontrolli 16hestus-
Iohestusnoa |ei ole sackettaga |noa asendit ja vaja-
kiilge. joondatud. dusel joonda sacket-
taga.
Loikepind on | Saeketas on * Vaheta sacketas
ebarahuldav. |niiri. vilja.
* Saeketas on * Poora saeketas
paigaldatud tag- [timber.
urpidi. * Vota saeketas vilja

ja puhasta térpenti-
niga ja terasvillaga.
* Vaheta sacketas
vilja.

* Puhasta saelaud
tdrpentiniga ja teras-
villaga ning kanna
lauale autopoleeri-

misvaha.




Toorik viskub
sackettalt
tagasi.

* Kiilgtugi ei ole
sackettaga paral-
leelne.

* Lohestusnuga
ei ole sackettaga
joondatud.

* Toorikut liika-
takse saele ilma
kiilgtoeta.

* Lohestusnuga
puudub.

* Sacketas on
niri.

* Operaator

on vabastanud
tooriku enne,
kui see on tiie-
likult sackettast
moddunud.

* Tagatoe lukus-
tusnupp on lahti.

* Reguleeri kiilgtugi
toolaua pikisoontega
paralleelseks.

* Joonda IShestusnu-
ga sackettaga.

* Paigalda ja kasuta
kiilgtuge.

* Paigalda ja kasuta
16hestusnuga (koos
sacketta kaitsega).

* Vaheta saeketas
vilja.

* Enne tooriku lah-
tilaskmist liikka see
taielikult saekettast
modda.

» Keera nupp kinni.

Saeketast ei
saa vabalt
tOsta voi kal-
lutada.

» Kallutusmehha-
nismis on mustus
ja saepuru.

* Harja voi puhu
dra kogu saepuru ja
mustus.

Saag ei saav-
uta téiskiirust.

* Pikenduskaa-
bel on liiga pikk
voi liiga véikese
ristloikega.

* Elektrivorgu
pinge on liiga
madal.

* Asenda sobiva
pikenduskaabliga.
* Vota iihendust
elektrimiiiijaga.

Masin vibre-
erib liigselt.

* Saag ei ole kor-
ralikult alusele
kinnitatud.

e Alus to-

etub ebatasasele
porandale.

« Saeketas on
vigastatud.

 Keera koik kinni-
tusdetailid kinni.

* Aseta saealus tasa-
sele horisontaalsele
pinnale.

* Vaheta saeketas
vilja.
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Suomi

Kidnnds alkuperiisten ohjeiden

Koneen paikomponentit

Virtakytkin

Kallistuskulman osoitin ja asteikko

Teran kallistuskulman lukitsin

Liukuvan kulmasahauspdydén lukitsin

Liukuva kulmasahauspdyti

Kulmasahauslaite

Sahauspdyté

Terénsuojus

Neol Kool ENE No N NV, I SNg RUSH | NS o

Halkaisuvaste
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10 |Halkaisun lisdvaste

11 |Sivupoyta

12 |Johdon sdilytys

13 |Takapdytd

14 [Kiilatera

15 |Tera

16  |Terén sdilytys

17 |Halkaisuvasteen sdilytys

18  |TyOntimen siilytys

19  [Kiinnitysreika

20 |Tydnnin

21  |Kulmasahauslaitteen sdilytys

22 |Terédn avain

23 |Korkeuden/kallistuksen sddtopyora

24  |Halkaisuvasteen lukitusvipu

25 |Pyoré

26 |Jalusta

27 |Ylikuormitussuojan palautuskytkin

28  [Sadtojalka

29  |Iskunvaimennin

30 |Poyta

31 |Lastuimurin liitdnta

32 |Kéddensija

Tekniset tiedot

Poytasaha kokoontaittuvalla jalustalla

Malli TSS254

Nimellisjénnite 230-240V~ 50 Hz

Nimellisteho S6 20 % 5 min 1800 W

Kuormittamaton kierrosno-{4500 rpm

peus

Terén kallistus 0-45°

Sahaussyvyys maks. 80 mm (90°)/55 mm
(45°)

Poydin koko 645 x 530 mm

Poydin koko lisdpoydit ml. (850 x 860 mm

Terén koko 254 x 30 x 2,8 mm, 40T

Turvallisuusluokka 1l/kaksoiseristetty

Koneen paino 43 kg

Aégnenpainetaso L, (K,»= 101 dB(A)

3 dB(A))

Adnitehotaso L, (K,, = 3|114 dB(A)

dB(A))

Melunmittaus

Mitatut daniarvot perustuvat standardiin EN 61029.
Kiyti kuulonsuojaimia!

Pakkauksen sisilto
* Ota kaikki pakkausmateriaalit pois.
* Ota muut (mahdolliset) pakkaus- ja kuljetustuet




pois.

* Tarkasta, etté lahetys sisiltdé kaikki osat.

* Tarkasta laite, virtajohto, pistoke ja kaikki tarvikkeet
kuljetusvaurioiden varalta.

* Sédilytd pakkausmateriaaleista mahdollisimman pal-
jon takuuajan loppuun asti.

Hévitd materiaalit lopuksi paikallisten méérdysten
mukaan.

Varoitus: Pakkausmateriaalit eivit sovellu leikkei-
hin! Al4 anna lasten leikkid muovipusseilla! Tukehtu-

misvaara!

Poytdsahan pakkaus siséltda seuraavat osat:

* Poytdsaha 1 kpl
* Takapoyta 1 kpl
* SivupOytd 1 kpl
* Halkaisuvaste 1 kpl
* Halkaisun lisdvaste (alumiini) 1 kpl
* Terdnsuojus 1 kpl
* Halkaisuterd 1 kpl
» Kulmasahauslaite 1 kpl
* Lukitsin 4 kpl
* Kuusiokolopultti M8 x35 4 kpl
* Ruuvi M4 x 10 3 kpl
* Litted aluslevy 8 4 kpl
* Tyonnin 1 kpl
* Terdavain 2 kpl
* 5 mm Kuusioavain 1 kpl
* 6 mm Kuusioavain 1 kpl
* Ohjekirja 1 kpl

Kokoontaitettavan jalustan pakkaus siséltdd seuraavat
osat:

* Jalusta 1 kpl
» Jalustan tuki 1 kpl
* Kédensija 1 kpl
* Pyord 2 kpl
* Lukitsin 2 kpl
* Iskunvaimennin 1 kpl
» Séitojalka 1 kpl
* Py6rén holkki 2 kpl
* M6 x 35 Kuusiokolopultti 2 kpl
* M8 x 60 Kuusiopultti 1 kpl
» M8 Litted aluslevy 1 kpl
* M8 Iso litted aluslevy 2 kpl
* M10 Iso litted aluslevy 2 kpl
* M6 Kuusiomutteri 2 kpl
» M8 Kuusiomutteri 2 kpl

Varoitus: Mikéli jokin osa puuttuu tai on vaurio-
itunut, ota yhteytta jalleenmyyjaén.

Jatkojohtojen kiyttiminen

* Varmista, ettd jatkojohto on hyvéssi kunnossa. Var-
mista, ettd jatkojohdon kapasiteetti riittdd koneen tar-
vitseman virran siirtdmiseen. Riittdiméton jatkojohto
laskee koneelle tulevaa jannitettd, jolloin koneen teho
heikentyy ja se ylikuumentuu.

* Varmista, ettd jatkojohdon johtimet on oikein kyt-
ketty ja hyvéssd kunnossa. Vahingoittunut on jatko-
johto on havitettdva tai toimitettava asianmukaisesti
korjattavaksi vilittomasti. Jatkojohdot on suojattava
terdviltd reunoilta, kuumuudelta ja kosteilta tai mériltd
alueilta.

* Varmista ennen koneen kytkemistd virtaldhteeseen,
ettd virtakytkin on OFF-asennossa ja ettd verkon jén-
nite vastaa moottorin arvokilvessd ilmoitettuja tietoja.
Ilmoitettua arvoa pienempi jdnnite vahingoittaa moot-
toria.

Varoitus: Tdmi kone on maadoitettava kiyton ai-
kana, muutoin vaarana on sidhkoisku.

Sammuta kone ja irrota se virtaldhteesti
kokoamisen, puhdistamisen, sddtdmisen,
kunnossapidon, sdilytyksen ja kuljetuk-

= sen ajaksi.
Tuote on sovellettavien eurooppalaisten
direktiivien mukainen ja sen vaatimusten-
mukaisuus on tarkastettu.
Luokka II -merkki: kone on kaksoiseris-

I tetty. Kéytettdvin pistorasian ei tarvitse
olla maadoitettu.

WEEE-merkki. Sdhkolaiteromua ei saa
havittdd yhdyskuntajdtteen mukana. Toi-
mita se asianmukaiseen kierrdtyspistee-
seen. Neuvoja kierrdtykseen saa paikal-
I lisilta viranomaisilta tai myymaéalasta.

2. Tuotteen merkinnét
Ohjekirjassa ja koneessa kaytetyt merkinndt on seli-

tetty seuraavassa. Merkinnit siséltavét tarkeitd tietoja
koneesta tai ohjeita koneen kiyttdmiseen.

2000 W 80 mm (90°)
Nimellisteho Maks. sahaus-
Syvyys
230-240 V~50 55 mm (45°)
Q Hz Maks. sahaus-
Nimellisjénnite SYVyys
4500 rpm 2 mm
@ Kuormittamaton Halkaisuterdn
nopeus paksuus




Vain puun sa-
haukseen

Terén koko ja
hammasluku

645 x 530 mm
Poydan koko

170 mm
Maks. pidennys

3 m johto sveit-
sildisella pisto-

Kokoaminen ja sidétiminen

Varoitus: Ald yhdistd konetta virtalihteeseen, ennen
kuin kaikki osat on asennettu ja sdddetty loppuun asti
ja olet lukenut ja ymmartényt koneen turvallisuus- ja
kayttoohjeet.

a. Jalustan kokoaminen (Kuvat 1-2)

Kuva 1
» Ryhmittele jalustan osat tyypin, koon ja lukuméérin
mukaan.
* Yhdisti jalustan tuen (1) putket jalustan (2) vastaa-
viin putkiin ja kohdista reiét.
» Asenna M8 x 75 -kuusiokolopultti (3) sditdjalan (4)
reikéddn (johon on hitsattu M8-kuusiomutteri) ja kirista
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pultti (3) 6 mm:n kuusioavaimella (tulee koneen mu-
kana).

Kiristé lukitsin (5) kiertdmaélla sitd myotapdivaan.

* Asenna iskunvaimennin (6) M8 x 60 -kuusiokolopul-
tilla (7) ja littedlla M8-aluslevylld (8) toiseen reikdén.
Kiristé lukitsin (9) myotapaivaan kiertdmalla.

* Asenna yksi iso litted M10-aluslevy (10), holkki (11),
pyord (12) ja iso litted M8-aluslevy (13) sekd MS-
kuusiomutteri (14) pyorén (12) akseliin.

Kiristd liitos jakoavaimella tai 13 mm:n kiintoavai-
mella (ei sisélly toimitukseen).

Tee samoin toiselle pyorille (12) .

* Yhdisté kddensija (15) jalustan runkoon (2) kahdella
M6 x 35 -kuusiokolopultilla (16) ja M6-kuusiomutte-
rilla (17) kuvassa 1 ndkyvalla tavalla.

Kuva 2
» Kuvassa 2 jalusta on kokonaan asennettuna avatussa

asennossa.

Varoitus: Varmista ennen kéyttdmisti, ettd jalusta on
lukittunut hyvin avoimeen asentoon ja ettd iskunvai-
mennin on vakauttanut poytésahan.

b. Vaahtosuojakalvon poistaminen (Kuvat 3—4)
Varoitus: Ennen sahan kéyttdmistd moottorin ja terédn
ympiériltd on poistettava suojaava vaahtokalvo seuraa-
valla tavalla.

Ristipgkﬁruuvit
Kuva 3

* Avaa kuusi ristipddruuvia ruuvitaltalla (ei sisilly toi-
mitukseen) sahan alla olevasta pohjapaneelista, ja ota

pohjapaneeli pois. (Kuva 3)




Vaahtokalvo
Kuva 4
» Kallista saha 45° kulmaan saidtopyoralld, ja ota sen
jalkeen vaahtokalvo moottorin ja terdn ympérilta.
(Kuva 4)
* Paina pohjapaneeli takaisin ylos ja kiristd kaikki
kuusi ruuvia.

c. Poydén asentaminen jalustaan (Kuva 5)
Varoitus: Ald kilyti titd konetta lattialla, se on hyvin
vaarallista.

Kuva 5
* Aseta jalusta tasaiselle alustalle ja sdddé se vaakasu-
oraksi.
* Aseta pdytédsaha jalustan péélle, kohdista pohjalevyn
reidt jalustassa oleviin reikiin.
» Asenna jokaiseen pohjalevyn ja jalustan lépi kulke-
vaan reiké litted aluslevy 8 ja sen jélkeen kuusikolo-
pultti M8 x 35.
» Kiristd pultit 6 mm kuusioavaimella (tulee koneen
mukana).
Varoitus: Ali ylikiristi niitd neljad kuusiokolopulttia.
Se vahingoittaa sahan pohjalevya.

d. Poytisahan kiinnittiiminen/suoristaminen(Kuva
6)

Kun avattu jalusta ja sen pédlld oleva pOytd ovat tasai-
sella ja suoralla alustalla, poytésaha ei saa liikkua tai
kallistella puolelta toiselle.

Mikaéli poytdsaha kallistelee puolelta toiselle, jalustan
sddtojalkaa on sdddettdvd, kunnes kone on tasapainos-
sa.
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Lukitsin

Sédtojalka
Kuva 6
* Avaa lukitsin vastapéivéidn kiertamalla.
* Nosta pOytdsahaa hieman niin, ettd voit kiertdd saa-
tojalkaa, kunnes jalusta ei enéé kallistele.
» Myotépdivain kiertdminen lyhentdd jalkaa.
* Vastapdivédn kiertiminen pidentda jalkaa.

e. Halkaisuterin asentaminen (Kuvat 7-10)

» Avaa kuusi ristipdéruuvia ruuvitaltalla ja ota sahau-
spoyta pois. (Kuva 7)

» Avaa halkaisuterdn mutteri 10 mm kiintoavaimella
(ei sisdlly toimitukseen), ota ruuvi M6 x 45, litted
aluslevy 6 ja kuusiomutteri M6 pois.

l

B —— 4 -

=

Terén kallistuskulman Kédensija
lukitsin

Kuva 8
» Avaa terdn kallistuskulman lukitsin ja kddnna ka-
densijaa niin, ettd terd nousee korkeimpaan asentoon.
Kiristé terdn kallistuskulman lukitsin (Kuva 8)




Kuusiokolopultti

Kuva 9
* Avaa halkaisuterdnpitimen kaksi kuusiokolopulttia 5
mm kuusioavaimella (tulee koneen mukana). (Kuva 9)

{

Kuva 10
» Asenna halkaisuterd pitimen muodostavan kahden
metallilevyn véliin. (Kuvat 9-10)
 Sadda halkaisuterdn asento niin, ettd terén ja sahan-
terdinhampaan vilinen rako on tasainen terédn koko
kaaren matkalta ja enintédén 5 mm:n levyinen.
* Lukitse halkaisuterd paikalleen kiristdimélld molem-
mat kuusiokolopultit. (Kuva 10)
» Asenna sahauspOyté takaisin ja kiristd kaikki kuusi
ristipddruuvia.

f. Halkaisuteriin ja sahanterin tarkastus ja kohdis-
tus (Kuvat 11-12)

Varoitus: Mikéli halkaisuterd ei ole linjassa sahan-
terdn kanssa, sitd on sdddettava.

Halkaisuterin kohdistuksen tarkastaminen:

Kulmamitta

Kuva 11
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* Ota sahan pistoke pistorasiasta.

* Nosta sahanterd ylimpddn asentoon kadntdmalla
sadtopyordd myotapaivaan.

* Aseta kulmamitta tai viivain sahanterin ja halkaisu-
terdn sivuja vasten.

Varoitus: Sijoita kulmamitta karbidihampaiden viliin,
ja ota mitta terdstd. Tdmd varmistaa, ettd kulmamitta

on suorassa seké terdn etu- ettd sen takaosaan nahden.

Saataminen:

Kuusiokofopultti

Kuva 12
* Ota sahan pistoke pistorasiasta.
» Avaa kannattimen kaksi kuusiokolopulttia 5 mm
kuusioavaimella.
» Kohdista halkaisuterd sahanterdn kanssa sddtimalla
terdnsuojusta tarpeen mukaan vasemmalle tai oikealle.
» Kun terd on oikein kohdistettu, kiristd kuusiokolo-
pultit hyvin.

Varoitus: Terédnsuojuksen ja halkaisuterdn on oltava
aina oikein kohdistettuja, jotta tydkappale voi ohittaa
halkaisuterdn molemmilta puolilta kiinni jadmaéttd tai
sivuun kddntymaétta.

Varoitus: Véirin kohdistettu halkaisuterd voi aiheut-
taa takapotkun ja vakavan loukkaantumisen.

g. Kallistusrajoittimien siitiminen (Kuvat 13-15)
Sahassa on positiiviset rajoittimet, jotka kohdistavat
sahanterén nopeasti 90°:n tai 45°:n kulmaan poytdan
néhden.

Sahan kulma-asetukset on sédéddetty tehtaalla, ja ellei
kuljetuksen aikana ole tapahtunut vaurioita, niité ei
tarvitse sditdd kokoamisen yhteydessé. Asetukset kan-
nattaa tarkastaa myohemmin, kun konetta on kéytetty
pitkéan.

Sadda kulmavasteet vain tarvittaessa.




Kuva 13
* Ota sahan pistoke pistorasiasta.
* Nosta terd yldasentoon kéantdmalld saatopyordd my-
Otdpaivadn.
» Sédda terd kulmamitan avulla tarkasti 90°:n kulma-
an. (Kuva 13)

Kulmamitta

Kuva 14
* Jos terdn kallistus lakkaa liikkumasta ennen kuin se
saavuttaa 90°, avaa rajoitinruuvia (sijaitsee sahauspo-
ydén vasemmalla puolella) (Kuva 14) 5 mm kuusioav-
aimella, ja sddda sitten terd 90°:seen.
* Kun terd on 90°:ssa, kddnna hitaasti 90°-sdidtéruuvia,
kunnes tunnet vastuksen. Kdanna terdd vahian 90 as-
teesta ja siirré se sitten takaisin rajoitteeseen.
» Mittaa kulma uudelleen, ja toista rajoittimen sditoa,
kunnes terd pysdhtyy tarkasti 90°:seen.

Kuva 15
» Sdadd 45°:een rajoitin samalla tavalla. 45°-séétor-
uuvi sijaitsee sahauspdydén oikealla puolella.

h. Terisuojuksen kokoaminen (Kuvat 16-17)
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Varoitus: Terdnsuojuksen on oltava paikallaan aina,
silld se estdd kosketuksen terddn. Sen tulee nousta tyo-
kappaleen mukaan, kun tydkappale kulkee sahan lapi.

Kuva 16
* Sijoita terdnsuojus halkaisuterdn péélle niin, ettd su-
ojuksen ja halkaisuterdn reiit asettuvat kohdakkain.
» Asenna ruuvi M6 x45 ja sen jilkeen litted aluslevy 6
ja kuusiomutteri M6.
» Kiristd kuusiomutteri sopivasti niin, ettd suojus lepaa
pOydin pailld mutta nousee, kun tydkappale tyonne-
tadn poydalle.

Kuva 17
» Kuvassa 17 terdnsuojus on paikallaan.

Varoitus: Terdnsuojuksen tulee palata alkuasentoon,
kun ty6kappale on katkaistu.

i. Terin syvyyden muuttaminen (Kuva 18)

Sahanterén syvyys tulee asettaa niin, ettd hampaan
kérjet asetuvat noin 3,2 — 6,4 mm (1/8 — 1/4”) ty6kap-
paletta korkeammalle mutta hammasvilin pohjat ovat
yldpinnan alapuolella.

Kuva 18
* Ota sahan pistoke pistorasiasta.
* Kirista terdn kallistuskulman lukitsin huolellisesti.




» Nosta terd ylos kddntdmalld korkeudensddtopyoraa
myotdpaivadn, tai laske sitd kddntamalld sadtopyorad
vastapaivain.

Varoitus: Sahanterdn nostaminen tai laskeminen ei
edellyta terdn kallistuskulman lukitsimen avaamista.

jo Terdkulman vaihtaminen (Kuva 19)

Terén kallistuskulman

90°
e

Korkeuden/kulman

lukitsin (R
saatopyora

Kuva 19
* Ota sahan pistoke pistorasiasta.
» Avaa terdn kallistuskulman lukitsin kdantdmalla sitid
vastapdivain.
« Kallistuskulman saatdminen: terdn kulma kasvaa, eli
tulee ldhemmaiksi 45 astetta, kun korkeuden/kulman
sdatopyorad kddnnetddn vastapdivdian. Myotiapaivaan
kadntdminen pienentdd kulmaa eli siirtdé terdd ldhem-
miksi 90 astetta.
* Lukitse asetus kddntdmalld terdn kallistuskulman lu-
kitsinta mydtapaivain.

k. Sivupoydin asentaminen (Kuvat 20-21)

Kuva 20
» Tankojen tyontdminen paddpdydan sivussa olevaan
kahteen reikéén.
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Kuva 21
» Asenna molempien jatkotankojen péisséd oleviin
reikiin M4 x 10 -ruuvit; ne estdvét sivupdydén vetdmi-
sen liian pitkélle ulos.
* Voit lukita halutun kohdan pddpdydan alla olevalla
kahdella lukitsimella.

I. Takapoydin asentaminen (Kuvat 22-23)

Kuva 22
» Tankojen tyontdminen padpdydin takana olevaan
kahteen reikéan.

Kuva 23




» Asenna liukupdydén 1dhelld olevan jatkotangon
reikddn M4 x 10 -ruuvi, joka estid sivupOydéan vetdmi-
sen liian pitkélle ulos.
* Voit lukita halutun kohdan pddpdydan alla olevalla
kahdella Iukitsimella.

m. Halkaisuvasteen asentaminen (Kuva 24)

Takapidike

Kédensija

Kuva 24
* Nosta halkaisuvasteen kédensijaa, kunnes takapidike
on tdydessd pituudessaan.
* Sjjoita halkaisuvaste poydaille, laske sen takaosa po-
ydaélle ensin.
* Paina halkaisuvasteen kiddensija alas niin, ettd halka-
isuvaste kiinnittyy paikalleen.

n. Halkaisun lisivasteen asentaminen (Kuvat 25—
26)

Kapeiden tyokappaleiden ja viisteiden sahaamisessa
halkaisuvasteeseen on kiinnitettdvé lisdvaste (alumii-
nia).

Lisdvaste voidaan asentaa halkaisuvasteen vasemmalle
tai oikealle puolelle.

Kuva 25
* Aseta lyhyt profiili lisdvasteen lyhyen sivun loveen.
» Kohdista profiili halkaisuvasteen etureunaan niin,
ettd molempien osien reidt ovat kohdakkain.
* Asenna kiinnitysnupit halkaisuvasteen pitkittdisreiki-
in ja kiristé ne.
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Korkeiden ja kapeiden tydkappaleiden sahauksessa
halkaisun lisdvaste (alumiinia) on asennettava suoraan
halkaisuvasteeseen.

Kuva 26
» Kiinnit4 lisdvaste 2 nelidmutterilla (ei sisélly toimi-
tukseen) ja kiinnitysnupeilla suoraan halkaisuvastee-
seen.

0. Kulmasahauslaitteen asentaminen (Kuva 27)

Kuva 27
» Asenna kulmasahauslaitteen ohjauskisko jompaan
kumpaan pOydédssé tdtd tarkoitusta varten olevaan
ohjausuraan.

p. Kulmasahauslaitteen sditiminen (Kuvat 28-29)

Lukitsin

Asteikon runko

Osoitin

Kuva 28

* Avaa lukitsin niin, ettd asteikon runko pidsee kdéin-
tyméén vapaasti. Kohdista asteikon runko 90°:n kul-
maan niin, ettd rajoitin kiinnittdd sen paikalleen. Kiri-
sta lukitsin niin, ettd asteikon runko lukittuu.




Kuva 29

» Mikéli osoitinta on sdddettdvd, avaa sen alla oleva
ruuvi ruuvitaltan avulla. S44dd osoitin asteikolla
90°:een kulmaan, ja kirista sdatéruuvi hyvin.

» Kun haluat muuttaa kulmasahauslaitteen lukemaa,
avaa lukitsin ja kddnnéd kulmasahauslaitteen runko
haluamaasi kulmaan asteikolla. Kiristd lukitsin niin,
ettd asteikon runko lukittuu.

q. Jalustan avaaminen (Kuvat 30-32)

Kuva 30
* Ota kiinni jalustasta kuvan 30 osoittamalla tavalla.
* Paina jalalla vapautusvipua ja vedd aisaa samalla it-
sedsi kohti.

Kuva 31
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» Kun jalusta vapautuu vapautusmekanismista, tyonni
jalustaa lattia kohti painamalla aisaa alaspdin. (Kuva
31)

Vapautusvipu—__ _L

Kuva 32
* Pidi kiinni aisasta ja tyonni jalustaa lattiaa kohti,
kunnes poytésaha on kokonaan auki. (Kuva 32)

Varoitus: Vapautusvipu kiinnittyy keskitukeen ja lu-
kitsee jalustan avattuun asentoon. (Kuva 32)

r. Poytisahan tarvikkeiden siilytys (Kuva 33)
Terén avain Terd




» Poytdsahassa on kolme kétevaa siilytysaluetta (yksi
molemmilla sivuilla sekéd sahakotelon takana) sahan
tarvikkeita varten. Tarvikkeet on kiinnitettdva paikoil-
leen ja sivu- ja takapdydét on lukittava, ennen kuin
jalusta kddnnetddn kokoon ja saha voidaan siirtda.

s. Jalustan sulkeminen ja sahan siirtiminen (Kuvat
34-37)

* Ota tyokappaleet pois poydalta.

* Kiinnitd kdytossi olleet terdt ja tarvikkeet, kuten hal-
kaisuvaste, kulmasahauslaite, tydnnin ym. paikoilleen.

Jalustan sulkeminen:

Kuva 34
» Ota kiinni aisasta, aseta jalka vapautusvivulle ja
nosta aisaa ylospdin yhti aikaa.

1-. Il'l

Kuva 35
» Pidd edelleen kiinni aisasta ja anna sahan painon
kaddntdd saha alas kunnes vapautusvipu naksahtaa ja
lukittuu paikalleen.

Jalustan siirtiminen:

Kuva 36
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* Ota kiinni aisasta tukevasti, aseta jalka akselille ja
vedd aisaa taaksepdin, kunnes jalusta asettuu pyorien
padlle tasapainoisesti.

Kuva 37
* Ota kiinni aisasta tukevasti, aseta jalka akselille ja
vedd aisaa taaksepdin, kunnes jalusta asettuu pyorien
padlle tasapainoisesti.

t. Lastuimuriliitinnin kiyttiminen (Kuva 38)

Varoitus: Tulipalovaaran vuoksi sahausjitteet on
poistettava sahan alta sdédnnollisesti.

Kuva 38

» Jotta sahakotelon sisdédn ei kertyisi sahausjitettd,
lastuimuriliitintddn kannattaa yhdistda imuletku (ei
sisilly toimitukseen). ALA kiytd sahaa, mikili letku
on paikallaan mutta imuri ei ole toiminnassa.

* Jos sahaa kiytetddn ilman imuria, lastuimurin liitdn-
nistéd tulee jonkin verran polyéd. Se voi tukkia sahan
pOlynpoistojérjestelméin ajan myoOta.

Kayttiminen

Turvallisuussyistd kéyttdjan on luettava poytdsahan
kéayttod koskevat turvallisuusohjeet ennen sahan
kayttimistd. Tarkasta seuraavat kohdat aina ennen
pOytdsahan kayttadmista:

* Terd on tiukalla.

* Teran kallistuskulman lukitsin on lukittu.

» Pitkittidissahauksessa: halkaisuvasteen lukitsin on lu-
kittu ja vaste on yhdensuuntainen kulmamittarin uran
ja terén kanssa.

» Katkaisussa: kulmasahauslaitteen lukitsin on tiukal-
la.




* Terdnsuojus ja halkaisukiila ovat paikoillaan ja toi-
mivat oikein.

* Kéyttdjalla on suojalasit.

* Néiden turvatoimien laiminlyonti lisdd tapaturma-
vaaraa huomattavasti.

Késittele poydén pinta ennen sahan kéyttdmista itseki-
illottuvalla vahalla, joka auttaa pitimdan pinnan puh-
taana ja helpottaa tydkappaleen liukumista.
Poytdsahaa voidaan kdyttad tydkappaleen halkaise-
miseen tai katkaisemiseen. Halkaiseminen tarkoittaa
sahaamista materiaalin syiden suuntaisesti tai tyo-
kappaleen pituussuuntaan. Katkaiseminen tarkoittaa
sahaamista materiaalin syiden poikki tai tyokappaleen
leveyssuuntaan. Eroa voi olla vaikea havaita keinote-
koisten materiaalien sahauksessa. Tallin materiaalin
sahaaminen erilevyisiksi kappaleiksi on halkaisemista,
ja sen sahaaminen lyhyemmiksi kappaleiksi on katkai-
semista. Kumpaakaan tehtdvaa ei voi tehda turvallis-
esti vapaalla kddelld: halkaisemisessa on kaytettdva
halkaisuvastetta, ja katkaisemisessa tarvitaan kulmasa-
hauslaitetta. Halkaisuvastetta ja kulmasahauslaitetta ei
saa koskaan kdyttdd samaan aikaan.

Varoitus: Ali koskaan kiytd yhti aikaa montaa halka-
isuvastetta tai halkaisuvasteen ja kulmasahauslaitteen
yhdistelmaa.

Varoitus: Turvallisuussyistd pyyddimme noudatta-
maan tyokappaleiden mitoituksessa

seuraavia suosituksia:

Tyokappaleen minimikoko: 5 x 5 cm

Tyokappaleen maksimikoko: 100 x 100 cm

Tyo6nnin

Tyontimia tarvitaan tydkappaleen kuljettamiseen tur-
vallisesti terdn 1dpi omia kdsid vaarantamatta. Eriko-
koisia ja -muotoisia tydontimid voi valmistaa jatepuusta
tehtdvdan mukaan. Tyontimen on oltava tydkappaletta
kapeampi, sen toisessa pddssd on oltava 90°:een lovi
ja toisen pédén on oltava helposti kiinni pidettava.

Kéytd tyonnintd aina, kun vaste on véhintddn 5 cm:n
(27) paassa terdstd. Ohjaa materiaali vasteen ja terdn
valistd tyontimen avulla omien késiesi sijaan. Tydnn-
intd kéytettdessd levyn taaemman pédédn on oltava suo-
ra. Mikéli reuna on epétasainen, tyonnin voi luiskahtaa
pois tai tyontdad tyokappaleen vinoon.

Varoitus: Ali kiinnitd tyonninti tyokappaleen takao-
saan. Vadrin asemoitu tyonnin voi puristaa tydkappa-
letta tai painaa terdd, josta voi aiheutua takapotku. Se
voi johtaa vakavaan henkildvahinkoon.

u. Virtakytkin (Kuva 39)
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Keltainen turvakansi Vihrea [-painike, ON

Vihred I-painike, ON  Punainen O-painike, OFF

Kuva 39
Kiynnistiminen
+ Tyonni punaista HATAPYSAYTINTA yléspiin ja
avaa keltainen turvakansi.
* Kytke koneeseen virta painamalla vihredd I-painiket-
ta.
* Laske sen jilkeen turvakansi alas, 14 lukitse sitd.
Sammuttaminen
« Paina punaista HATAPYSAYTINTA tai punaista O-
painiketta.

v. Ylikuormitussuoja (Kuva 40)

JE W

Kuva 40

» Sahassa on ylikuormitusreleen palautuspainike. Se
sijaitsee heti virtakytkimen oikealla puolella. Palautus-
painike mahdollistaa moottorin kéynnistymisen yliku-
ormitustilanteen tai jannitehdvion jélkeen.

Mikéli moottori sammuu kéyton aikana, paina virta-
kytkin OFF-asentoon. Anna moottorin jadhtyd viisi
minuuttia ja paina sitten palautuspainiketta. Tdmén
jélkeen voit kdynnistdd moottorin uudestaan.

Varoitus: Jotta palautuspainikkeen painaminen ei
kdynnistd konetta odottamatta ja aiheuta henkildva-
hinkoja, virtakytkin on painettava OFF-asentoon ja
pistoke on irrotettava pistorasiasta, kun héirién vuoksi
sammunut kone jéddhtyy. Ylikuumentuminen voi
johtua alimitoitetusta tai liian pitkésté jatkojohdosta,
osien vidristd kohdistuksesta tai terdn tylsymisesta.




Tarkasta saha huolellisesti ennen sen kdynnistimista
uudelleen.

w. Sivupoydin kiyttiminen (Kuva 41)

Alumiininen lisdvaste

Lukitsin

Kuva 41
* Avaa sivupOydén lukitus pddp0oydén alta.
* Veda tai tyonnd poytid, kunnes se on oikeassa koh-
dassa, ks. tangossa oleva asteikko. Kiinnitd poytd pai-
kalleen lukitsimella.
» Halkaisuvasteen paikkaa sdédetddn avaamalla lukit-
sin ja sijoittamalla alumiininen lisdvaste paikalleen
punaisen kalibrointipisteen avulla.
* Kirista lukitsin.

x. Halkaisu (Kuva 42)

...-,s"fX/ -2 B

Kuva 42
* Ota kulmasahauslaite pois ja kiinnitid halkaisuvaste
pOytadan.
* Nosta terdd, kunnes se on noin 3,2 mm (1/8”) tyo-
kappaleen yldpinnan ylépuolella.
* Sijoita tyokappale poydaille ja kiinni vasteeseen niin,
ettd sen suurempi osa on terdn ja vasteen vélissd. Tyo-
kappaleen tulee olla noin 2,5 cm:n (1) paédssa terdsta.
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» Kéynnistd saha ja odota, ettd terd saavuttaa tiyden
nopeuden.

* Syota tyokappale hitaasti terdlle tyontdmalla sité ete-
enpdin osasta, joka kulkee terdn ja vasteen valista.

« Ali laske peukaloitasi pdydin piille. Pidd tydkap-
paleesta aina kiinni, kun terd on kidynnissd. Pidd kiinni
myds silloin, kun otat tyontimen. Kun peukalosi ko-
skettavat pdydan etureunaa, jatka ohjaamista tydnti-
men avulla.

* Kéyti halkaisutehtdvissd aina tyonninta.

* Jatka tyOkappaleen ohjaamista tyontimelld, kunnes
on tyokappale on ohittanut terdnsuojuksen ja sahatut
kappaleet ovat poydan takaosassa.

« Ali vedi tydkappaletta taaksepiin, kun terd on kiyn-
nissd. Sammuta kone ja ota pistoke pistorasiasta.
Odota, etta terd pysdhtyy kokonaan ja veda tyokappale
pois.

y. Viisto halkaisu (Kuva 43)

Kuva 43
* Viisto halkaisu tehdddn kuten halkaisu, mutta terd
kallistetaan johonkin muuhun kulmaan kuin 0.

Varoitus: Tyokappaleen ja vasteen on oltava terén oi-
kealla puolella.

z. Pienien tyokappaleiden halkaiseminen

Varoitus: Varo kosketusta terdén - henkilovahinkojen
vaara. Al sahaa koneella tydkappaleita, joiden leveys
on alle 13 mm (1/2”).

» Kapeiden tyokappaleiden halkaisu on vaarallista.
Valmista tarvittavat kapeat soirot aina leveisti tyokap-
paleista.

» Kapeita soiroja valmistettaessa kéttd ei saa vieda
terdn ja halkaisuvasteen véliin. Ty0ssd on kaytettdva
yhté tai useampaa tyonninté, joiden avulla tyokappa-
leen saa vietya terdn ohi turvallisesti.

aa. Katkaisu (Kuvat 44—45)




Kuljetuslukko

Kuva 45
* Avaa ensin liukupdydén lukitus siirtdmélld kuljetu-
slukkoa ja avaamalla pdydén alla oleva lukitsin. (Kuva
44)
 Ota halkaisuvaste pois ja sijoita kulmasahauslaite
pOydén kulmasahauslaiteuraan.
* Nosta terdd, kunnes se on noin 3,2 mm (1/8”) tyo-
kappaleen yldpinnan ylépuolella.
* Pidé tyokappaletta vakaasti kulmasahauslaitetta vas-
ten niin, ettd terd on halutun sahauslinjan suuntaisesti.
Siirrd tyokappale noin 2,5 cm:n (1) pédhén terésta.
» Kéynnistd saha ja odota, ettd terd saavuttaa tdyden
nopeuden. Ali seiso suoraan sahauslinjalla. Seiso sen
sijaan sivussa silld puolella, jolla katkaisu tapahtuu.
* Paina tyOkappaletta kulmasahauslaitetta ja poytda
vasten. Tyonnd liukupdyté ja tydkappale hitaasti terdn
lapi.
« Ald yritd vetdd tyokappaletta taaksepdin, kun terd
on kédynnissd. Sammuta kone ja odota, kunnes terd on
pysahtynyt kokonaan, ennen kuin vedit tyokappaleen
varovasti pois.
Varoitus: Vakauden vuoksi tyokappaleen suuremman
osan on aina oltava katkaisussa ja viistossa katkaisussa
pOydéan paalla.
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bb. Viisto katkaisu, terin kallistus 0 — 45° ja kat-
kaisukulma 90° (Kuva 46)

Tehdddn samalla tavalla kuin katkaisu, mutta terdn
kulma on muu kuin 0°.

Kuva 46
* Aseta terd haluttuun kulmaan ja kiristd terdn kallis-
tuskulman lukitsin.
» Kiristé katkaisukulman lukitsin 90°:een.
» Pid4 tyokappaletta tukevasti kulmasahauslaitetta vas-
ten koko sahauksen ajan.

cc. Yhdistetty kulma- ja viistesahaus, terin kallis-
tus 0 — 45° ja katkaisukulma 0 — 45° (Kuva 47)
Tehtividssa kaytetddn sekd kulma- ettéd viistesahausta.

Kuva 47
* Aseta kulmasahauslaite haluttuun kulmaan.
» Kallista terd haluttuun kulmaan ja kiristi terdn kal-
listuskulman lukitsin.
* Pid4 tyokappaletta tukevasti kulmasahauslaitetta vas-
ten koko sahauksen ajan.

dd. Kulmasahaus: Katkaisukulma 0 — 45° (Kuva
48)

Tehdéddn samalla tavalla kuin katkaisu, mutta kulma-
sahauslaitteen kulma on muu kuin 90°.

i ;

v

Kuva 48




* Aseta terdn kallistuskulmaksi 0° ja kiristd kallis-
tuskulman lukitsin.

* Sdada kulmasahauslaitteeseen haluttu katkaisukulma,
ja lukitse asetus kulmasahauslaitteen lukitsimella.

* Pidé tyokappaletta tukevasti kulmasahauslaitetta vas-
ten koko sahauksen ajan.

Kunnossapito

Koneen pistoke on irrotettava aina pisto-
rasiasta ennen kaikkia sditd- ja huoltotoi-
menpiteitd. Mikili virtajohto on vaurio-
itunut, se on turvallisuussyistéa
vaihdatettava valmistajan edustajalla tai
valmistajan valtuuttamassa huoltoliik-
keessa.

Irrota pistoke pistorasiasta heti, mikali
virtajohto vaurioituu.

Puhdistaminen

» Pidd koneen ilmanottoaukot puhtaana, muutoin
moottori ylikuumentuu.

* Puhdista koneen kotelo pehmealld liinalla sdannol-
lisesti, mieluiten jokaisen kayttokerran jalkeen.

* Pidd ilmanottoaukot puhtaana polysté ja liasta.

* Pinttyneen lian poistamiseksi liinan voi kostuttaa sai-
ppuavedella.

« Ald koskaan kiiytd liuottimia, kuten bensiinii, alko-
holia, ammoniakkia jne, ne voivat vaurioittaa koneen
muoviosia.

Varoitus: Alid koskaan péisti nestetti sdhkotydkalun
sisdén!

Voitelu

Moottorin kaikki laakerit on kestovoideltu tehtaalla,
joten niitd ei tarvitse voidella. Voitele pdytdsahan me-
kaaniset osat, joissa on kallistus- tai kiertotoimintoja,
grafiitti- tai silikonivoiteluaineella. Kuivavoiteluaineet
eivit kerdd sahauspdlya 6ljyjen ja rasvojen tavoin.

Kuljettaminen

Siirrd konetta aina siihen tarkoitetuista osista: dld ko-
skaan kaisittele, nosta tai siirrd sitid suojuksista kiinni
pitden.

Terédn yldosa on peitettdvd esimerkiksi suojuksella
kuljetuksen ajaksi.

Siéilytys

Sdilytd kone, kdyttoohjeet ja tarvittavat tarvikkeet al-
kuperdisessd pakkauksessa. Siten kaikki tiedot ja osat
ovat aina kaytettdvissd. Kuljetusvahinkojen estdmi-
seksi kone on pakattava hyvin tai sijoitettava alkupe-
rdiseen pakkaukseensa. Sdilytd konetta aina kuivassa
tilassa.
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Varoitus! Voit tarvittaessa vaihtaa seuraavat osat itse:
terdnsuojus/terd/sahauspoyta.

ee. Terdn vaihtaminen (Kuvat 49-52)
Tera vaihdetaan seuraavasti:

Kuusiomutteri ._

Kuva 49
* Ota sahan pistoke pistorasiasta.
* Avaa sahan sivussa oleva kiinnike ja ota terén vaih-
tamiseen tarvittavat avaimet.

» Avaa kuusiomutteri ja ota terdnsuojus pois. (Kuva
49)

Ristipddruuvi

Kuva 50
* Laske sahanterd alimpaan asentoon kadntamalla kor-
keudensddtopyorad vastapdivadan. Avaa kuusi ristipaar-
uuvia ja ota sahauspoyté pois. (Kuva 50)
* Nosta terd yldasentoon kddntdmalla sddtopyordd my-
Otépdivaan.

Teran avain

|

Kuva 51
* Sijoita yksi kiintoavain terdn ulkolaipalle.
+ Sijoita toinen kiintoavain akselin mutterille. Pida
molemmista avaimista hyvin kiinni ja kddnni akseli-
mutterilla olevaa avainta kohti koneen takaosaa.

Varoitus: Akselivarressa on vasten kierteitys.
Ole erittdin varovainen, kun avaat akselimutteria. Pida




molemmista avaimista hyvin kiinni. Varo, ettei kitesi
lipsahda ja osu terdén.

Sahantera

Terén sisédlaippa

=

* Vaihda terdnsuojus.

Varoitus: Varmista, ettd sahanterd, laipat ja mutteri
ovat hyvin paikoillaan ja ettd akselin mutteri on kiris-

tetty hyvin.

Varoitus: Terdéd voi sdilyttdd sahan sivussa samalla
alueella kuin terdavaimia.

Terédsuojuksen tai sahauspdydédn vaihtamiseen 10ytyy
apua kappaleista "Halkaisuterén asentaminen” ja ”Ter-
dsuojuksen kokoaminen”.

Havittiminen

Séhkolaitteita ei saa havittdd yhdyskun-
tajétteiden joukossa! S&hko- ja elektro-
niikkalaite-romudirektiivin 2012/19/EU
(WEEE-direktiivi) ja sen kansallisten
sovellutusten mukaan kaytostd poistetut
sdahkotyokalut on toimitettava erilliske-

[ ] riaykseen ja havitettdva ympériston kan-
nalta oikealla tavalla.

Akselin mutteri

Kuva 52
* Ota akselin mutteri, terén ulkolaippa ja teré pois.

» Aseta akseliin uusi terd. Varmista, ettd terdn ham-
paan osoittavat alas sahauspOydén etupuolella. Aseta
ulkolaippa ja mutteri akseliin ja kiristd mutteri akseliin
terdavaimilla hyvin niin, etté terd kiinnittyy tukevasti.
* Laske terd ala-asentoon ja vaihda sahauspdyta.
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Vianmairitys

Hairio Mahdollinen Korjaus
SYY

Saha ei kdyn- |* Pistoketta ei lii- |* Liitd pistoke pisto-

nisty. tetty pistorasiaan.|rasiaan.
* Sulake on * Vaihda sulake tai
palanut tai suoja- |palauta suojakytkin.
kytkin on lauen- |* Vaihdata virtajohto
nut. asiantuntijalla.

* Virtajohto on
vaurioitunut.

Kone ei sahaa

* Positiivista

» Tarkasta tera kul-

on heikkolaa-
tuinen.

* Terd on asen-
nettu vairin pain.
* Teréssé on pih-
kaa tai pikea.

* Terd ei sovi
kasillad olevaan
tehtavaan.

* PGydédssé on
pihkaa tai piked,
joka estdd esteet-

tomén syoton.

tarkasti 45  |rajoitinta ei ole |mamitan avulla ja
tai 90 asteen |sdddetty oikein. |sddd4 rajoitin.
kulmassa. * Terén kallistus- |* Tarkasta terd kul-
ta ei ole asetettu |mamitan avulla ja
oikein. sddda nollakohta.
» Halkaisuvas-  |» Keskitd halka-
tetta ei ole koh- |isuvaste kulmasa-
distettu oikein.  |hauslaitteen uran
kanssa.
Materiaali » Halkaisuvas- |* Tarkasta ja sdada
painaa terdd |tetta ei ole koh- |halkaisuvaste.
halkaisusa- |distettu terddn. [ Valitse toinen tyo-
hauksessa.  |* Puu on kiero tai|kappale.
vasteeseen osuva
sdrmi ei ole
suora.
Materiaali » Halkaisuterdd | Tarkasta ja keskitd
tarttuu halka- |ei ole kohdistettu [halkaisutera terdn
isuterdén. terddn oikein. kanssa.
Sahausjélki |* Terd on tylsd. |» Vaihda tera.

 Kéénna terd.

* Ota terd pois ja
puhdista se térpétilld
ja karkealla terdsvil-
lalla.

* Vaihda teré.

* Puhdista poyta
tarpatillé ja karkealla
terdsvillalla, levitd
pinnalle itsekiillottu-

vaa kiillotusvahaa.




Materiaali ai-
heuttaa taka-
potkun.

« Halkaisuvas-
teen kohdistus on
vAara.

« Halkaisuterda
ei ole kohdistettu
terddn oikein.

* TyOkappaletta
syotetddn ilman
halkaisuvastetta.
« Halkaisuteri ei
ole paikallaan.

* Terd on tylsa.

» Kayttija
padstia tyokap-
paleen, ennen
kuin se on ohit-
tanut teran.

« Kulmasa-
hauslaitteen lu-
kitsin on 10ysélla.

* Keskitéd halka-
isuvaste kulmasa-
hauslaitteen uran
kanssa.

* Keskité halkaisu-
terd terdan kanssa.

* Asenna ja kaytd
halkaisuvastetta.

» Asenna ja kaytd
halkaisuterdé (su-
ojuksen kanssa.

* Vaihda tera.

» Tyonni tyokappale
kokonaan terén ohi,
ennen kuin vapautat
sen.

« Kiristé lukitsin.

Ter4 ei nouse

* Nosto- ja kallis-

* Harjaa tai puhalla

tai kallistu  |tusmekanismeis- [pdly ja roskat pois.
esteetta. sa on sahanpurua
ja roskia.
Terd ei saa- |* Jatkojohto on |+ Vaihda oikeanko-
vuta tayttd  |liian ohut tai liian|koiseen jatkojoh-
nopeutta. pitka. toon.
 Séahkoverkon |* Ota yhteyttd séhko-
jénnite on lilan  |yhtioon.
alhainen.
Saha tirisee |* Sahaa ei ole » Kiristé kaikki kiin-
epdnormaa- |kiinnitetty kun- |nittimet.
listi. nolla alustaan. | Sijoita jalusta

« Jalusta on
epitasaisella pin-
nalla.

 Terd on vaurio-

itunut.

tasaiselle ja vaaka-
suoralle pinnalle.
* Vaihda ter.
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English

Original instructions

\‘
List of main parts
ON/OFF switch
Bevel angle pointer and scale
Blade bevel lock knob
Sliding miter table locking lever
Sliding miter table
Miter gauge
Table insert
Blade guard
Rip fence
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10 |Auxiliary rip fence

11  |Side table extension
12 |Cord wrap

13 |Rear table extension
14 |Riving knife

15 |Blade

16 |(Blade storage

17 |Rip fence storage

18  |Push stick storage

19  |Mounting hole

20  [Push stick

21 |Miter gauge storage
22 |Blade wrench

23 |Height/bevel adjusting handwheel
24  |Rip fence locking lever
25 |Roller wheel

26 |Stand

27 |Overload reset switch
28 |Leveling foot

29  [Shock absorption pad
30 |Main table

31 |Dust extraction port
32 |Handle

Technical specifications

Tabel saw with foldable stand

(Kya =3 dB(A))

Model TSS254

Rated voltage 230-240V~ 50 Hz

Rated output S6 20% 5Smin 1800W

No load speed 4500 /min

Blade tilting range 0°-45°

Max. cutting depth 80 mm (90°) / 55mm
(459

Table size 645 x 530 mm

Table size with extensions (850 x 860 mm

Blade size 254 x 30 x 2.8 mm, 40T

Safety class 11 / double insulated

Machine weight 43 kg

Sound pressure level L,,[101 dB(A)

(Kpn= 3 dB(A))

Sound power level L, , 114 dB(A)

Noise information

Measured sound values determined according to EN

61029.
Wear hearing protection!

Package content list

* Remove all packaging materials.
* Remove remaining packing and package inserts (if




included).

* Check that the package contents are complete.

* Check the appliance, the power cord, the power plug
and all accessories for transportation damage.

» Keep the packing materials as far as possible till the
end of the warranty period. Dispose it into your local
waste disposal system afterwards.

Warning: Packaging materials are not toys! Children
must not play with plastic bags! Danger of suffoca-

tion!

In the table saw package, including below things:

* Table saw assembly 1 pc
* Rear table extension 1 pc
* Side table extension 1 pc
* Rip fence 1 pc
* Auxiliary rip fence (aluminum) 1 pc
* Blade guard 1 pc
* Riving knife assembly 1 pc
* Miter gauge 1 pc
* Locking knobs 4 pcs
* Socket head bolts M8 x35 4 pcs
* Screws M4 x 10 3 pcs
* Flat washers 8 4 pcs
* Push stick 1 pc
* Blade wrenches 2 pcs
* 5 mm Hex key 1 pc
* 6 mm Hex key 1 pc
* Instruction manual 1 pc

In the foldable stand package, including below things:

* Stand assembly 1 pc
» Stand support 1 pc
* Handle assembly 1 pc
* Wheels 2 pcs
* Locking knobs 2 pcs
* Shock absorption pad 1 pc
* Leveling foot assembly 1 pc
* Roller sleeves 2 pcs
* M6 x 35 Socket head bolts 2 pcs
* M8 x 60 Hex bolt 1 pc
» M8 Flat washer 1 pc
* M8 Big flat washers 2 pcs
* M10 Big flat washers 2 pcs
* M6 Hex nuts 2 pcs
* M8 Hex nuts 2 pcs

Warning: If any parts are missing or damaged, please
contact your dealer.

Guidelines for using extension cords

* Make sure the extension cord is in good condition.
When using an extension cord,be sure to use one that
is heavy enough to carry the current that your product

will draw. An undersized cord will cause a drop in
line voltage, which will result in loss of power and
overheating.

* Make sure your extension cord is properly wired
and in good condition. Always replace a damaged
extension cord, or have it repaired by a qualified per-
son before using it. Protect your extension cords from
sharp objects, excessive heat, and damp or wet areas.
* Before connecting the motor to the power line, make
sure the switch is in the OFF position and the electric
current is rated the same as the current stamped on the
motor nameplate. Running at a lower voltage will da-
mage the motor.

Warning: This tool must be grounded while in use
in order to protect the operator from electric shock.

Switch the product off and disconnect
tit from the power supply before assem-
bly, cleaning, adjustments, maintenance,

e storage and transportation.

The product complies with the applicable
European directives and an evaluation
method of conformity for these directives
was done.

Class II symbol: this machine is designed

with double insulation. It is not necessary

to connect it to an earthed power socket.
I

WEEE symbol. Waste electrical products
should not be disposed of with household
waste. Please recycle where facilities ex-
ist. Check with your Local Authority or
local store for recycling advice.

2. Product symbols

In this manual and/or on the machine the following
symbols are used. These represent important informa-
tion about the product or instructions on its use.

2000 W 80 mm (90°)

Rated Output % Max. Cuttind
Depth

230-240 V~50 55 mm (45°)

@ Hz @ Max. Cuttind
Rated Voltage Depth
4500 min’' 2 mm

No Load Speed Thickness of

Riving Knife
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254 x30x2.8
mm 40 T Blade
Size and Tooth

Only Use for
Wood

645 x 530 mm 170 mm
Main Table Size Max. Extension
Length

3 m Cable with
Swiss Plug

Assembly and adjustment

Warning: Do not connect the plug to the outlet until
all installations and adjustments have been completed
and you have read and understood the safety and ope-
rational instructions.

a. Assemble the stand (Fig. 1-2)

* Group the leg stand parts by type and size and cor-
rect quantities.

» Attach the tubes of the stand support (1) with the
corresponding tubes of the stand assembly (2) and
align the holes.

* Insert the M8 x 75 socket head bolt (3) on the leve-
ling foot (4) assembly into the hole (with a M8 hex nut
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welded on it) and tighten the bolt (3) with 6 mm hex
wrench (supplied).

Secure the locking knob (5) by turning it clockwise.

* Secure the shock absorption pad (6) with a M8 x
60 hex bolt (7) and a M8 flat washer (8) on the other
hole. Tighten the locking knob (9) clockwise.

* Slide one M 10 big flat washer (10), roller sleeve (11),
wheel (12) and M8 big flat washer (13) and M8 hex
nut (14) on the axle through the hole in the center of
the wheel (12).

Secure in place using the adjustable wrench or 13 mm
wrench (not supplied). Repeat with the second wheel
(12).

* Attach the handle assembly (15) to leg stand assem-
bly (2) with two M6 x 35 socket head bolts (16) and
M6 hex nuts (17) as shown in Figure 1.

Fig. 2
» Figure 2 is complete open leg stand assembly.
Warning: Be sure that the leg stand is securely lock-
ed in an open position and that the shock absorption
pad stabilized the table saw before operation.

b. Remove the protective foam (Fig. 3-4)

Warning: Before using this saw, you are required to
remove the protective foam around the motor and the
blade as follows.

Cross-screws

Fig. 3
» Unscrew the six cross-screws with the screwdriver
(not supplied) on the bottom panel under the saw and
remove the bottom panel. (Fig. 3)




Fig. 4
* Tilt the saw blade to 45° by turning the handwheel,
then remove the foam around the motor and the blade.
(Fig. 4)
* Push the bottom panel back up and tighten the six
SCTews.

c. Attach the table saw to the stand (Fig. 5)
Warning: Do not operate this machine on the floor,
this is a very dangerous position.

Fig. 5
* Place the stand on a level surface and level the stand
to the floor.
* Place the table saw on top of the stand, aligning the
holes in the base with the holes in the stand.
* Put one flat washer 8 before Insert the socket head
bolt M8 x 35 through each hole in the base and the
stand.
* Tighten all four bolts with the 6mm hex key (supp-
lied).
Warning: Do not over-tighten fout socket head bolts.
Doing so will damage the saw base.

d. To secure/level the table saw (Fig. 6)

With the stand open and the table saw resting on a flat,
level surface, the table saw should not move or rock
from side to side.

If the table saw rocks from side to side, the leveling
foot needs to be adjusted until it is balanced.
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Locking knob 4. ¥

-

\ \\_,r

" Leveling foot
Fig. 6
* Loosen the locking knob couter-clockwise.
* Lift the table saw slightly so that you may turn the
leveling foot until the stand no longer rocks.
* Turning clockwise will lower the foot.
* Turning counterclockwise will raise the foot.

e. To assemble the riving kinfe (Fig. 7-10)

Cross-screw

Fig. 7
*» Loosen the six cross-screws with the screwdriver and
remove the table insert. (Fig. 7)
* Loosen the nut on the riving knife with 10 mm span-
ner (not supplied), remove the screw M6 x 45, flat
washer 6 and hex nut M6.

Blade beve lock knob andle
Fig. 8

* Loosen the blade bevel lock knob and turn the hand-
le to raise the blade to its highest position. Tighten the
blade bevel lock knob. (Fig. 8)

Socket head bolt
Fig. 9




* Loosen the two socket head bolts on the riving knife
clamp with the 5 mm hex key (provided). (Fig. 9)

Fig. 10
* Insert the riving knife between the two metal plates
that form this clamp. (Fig. 9&10)
* Adjust the position of the riving knife so that the gap
between the knife and the teeth of the blade is even
along the curve of the blade and is not less than 5 mm
wide.
» Tighten the two socket head bolts to secure the ri-
ving knife in place. (Fig. 10)
* Replace the table insert and tighten six cross-screws.

f. Check and align the riving knife and saw blade
(Fig. 11-12)

Warning: If the riving knife is out of alignment with
the saw blade, adjustment is needed.

To check the alignment of the riving knife:

Framing square

Fig. 11
¢ Unplug the saw.
* Raise the saw blade as high as it will go by turning
the handle clockwise.
* Place a framing square or straight edge against both
the saw blade and the riving knife.

Warning: Place the framing square between the car-
bide teeth, and measure from the blade. This step will
ensure that the framing square is square against the
blade from the front to the back of the blade.

To adjust:

sanaay i

-l’_ t ‘.-i

£

o Socket head bolt

Fig. 12
* Unplug the saw.
* Loosen the two socket head bolts that hold the moun-
ting bracket using the 5 mm hex key (supplied).
* Reposition the blade guard assembly left or right, as
required in order aligning the riving knife with the saw
blade.
* Once properly aligned, securely retighten the socket
head bolts.

Warning: The blade guard and riving kinfe must al-
ways be correctly aligned so that the cut work piece
will pass on either side of the riving knife without bin-
ding or twisting to the side.

Warning: Improper riving knife alignment can cause
kickback and serious injury.

g. Adjusting the bevel stops (Fig. 13-15)

This saw has positive stops that will quickly position
the saw blade at 90° or 45° to the table.

The angle settings of the saw have been set at the
factory and, unless damaged in shipping, should not
require setting during assembly. After extensive use, it
may need to be checked.

Make adjustments only if necessary.

459%Set screw
o -:.] 2

Fig. 13
* Unplug the saw.
* Raise the blade to the maximum height by turning
the high adjusting handle clockwise.
» Using a square, set the blade to exactly 90°. (Fig. 13)
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Fig. 14
« If the blade stops bevelling before it gets to 90°,
loosen the stop screw (located in the left of the table
insert) (Fig. 14) with the 5 mm hex key (not included),
and then adjust it to 90°.
» With the blade set at 90°, slowly turn the 90°-stop set
screw until you feel resistance. Bevel the blade away
from 90° a little, and then back to the stop.
» Re-measure the angle, and repeat the stop adjustment
as necessary until the blade stops at 90°.

Fig. 15
* Set the 45° stop in the same way. The set screw for
the 45° stop is located in the right of table insert.

h. To assemble the blade guard (Fig. 16-17)

Warning: The saw blade guard must be in position at
all times to prevent contact with the blade. It should
lift up and onto the work piece when the work piece is
passed through the saw.

Fig. 16
* Attach the blade guard over the riving knife so that
the hole in the guard and the hole in the riving knife

are aligned.

* Insert the screw M6 x45 and fit the flat washer 6 and
hex nut M6.

 Tighten the hex nut sufficiently so that the guard
rests on the table top but will lift when the work piece
is pushed into the table.

Fig. 17
* Blade guard in place as shown in Fig. 17.

Warning: The blade guard should return to its rest
position after the work piece has been cut.

i. Changing the blade depth (Fig. 18)

The saw blade depth should be set so that the outer
points of the saw blade are higher than the work piece
by approximately 1/8” (3.2 mm) to 1/4” (6.4 mm), but
the lowest points (gullets) are below the top surface.

Fig. 18
* Unplug the saw.
* Turn the blade bevel lock knob clockwise to tighten
it securely.
* Raise the blade by turning the height adjusting hand-
le clockwise, or lower it by turning the handle coun-
terclockwise.
Warning: It is not necessary to loosen the blade bevel
lock knob when raising or lowering the saw blade.

j. Changing the blade angle (Fig. 19)
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Blade bevel Height/bevel
lock knob 92; adjusting
{ - handwheel

Fig. 19
¢ Unplug the saw.
* Loosen the blade bevel lock knob by turning it coun-
terclockwise.
* To adjust the bevel angle, turning the height/bevel
adjusting handwheel counterclockwise increases the
angle of the blade, bringing it closer to 45°; Turning it
clockwise decreases the angle, bringing the blade clo-
ser to 90°.
* To lock by turning the blade bevel lock knob clock-
wise.

k. To assembly the side extension table (Fig. 20-21)

Fig. 20
» Sliding the tubes into the two holes at the side of the
main table.

Fig. 21
* Fix the screws M4 x 10 into the holes at the end of
both extension tubes to prevent the side table from be-

ing pulled out too far.
* You can lock at the desired position with the two
locking knobs at the bottom of the main table.

1. To assemble the rear extension table (Fig. 22-23)

Fig. 22
» Sliding the tubes into the two holes at the back of the
main table.

Fig. 23
* Fix the screw M4 x 10 into the hole at the end of ex-
tension tube located near the sliding table to prevent
the side table from being pulled out too far.
* You can lock at the desired position with the two
locking knobs at the bottom of the main table.

m. To assembly the rip fence (Fig. 24)

Rear holding
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» Lift the rip fence handle until the rear holding clamp
is fully extended.

* Place the rip fence on the saw table, lowering the
rear of the fence onto the table first.

* Push down the rip fence handle in order to lock the
rip fence in position.

n. To assembly the auxiliary rip fence (Fig. 25-26)
When cutting narrow work pieces and for bevel cuts,
the auxiliary rip fence (aluminum) must be mounted to
the rip fence.

The auxiliary rip fence can be mounted left or right
side of the rip fence.

Fig. 25
* Insert the profile rail into the groove on the short side
of the auxiliary rip fence.
* Position the profile rail in front of the rip fence in
such a manner that the holes of both parts are in align-
ment.
* Insert the fastening knobs through the lateral holes in
the rip fence and tighten them.

When sawing high, narrow work pieces, the auxiliary
rip fence (aluminum) must be mounted directly to rip
fence.

Fig. 26
* Fasten the auxiliary rip fence with the 2 square nuts
(not supplied) and the fastening knobs directly to the
rip fence.
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o. Installing the miter gauge (Fig. 27)

- Groove

Fig. 27
* Insert the guide rail of the miter gauge into one of
the guide grooves of the saw table intended for this

purpose.

p. Adjusting the miter gauge (Fig. 28-29)

Locking handle Miter body

Pointer

Fig. 28
* Loosen the locking handle in order to allow the miter
body to rotate freely. Position the miter body at 90° so
that the positive detent secures it in position. Tighten
the locking handle in order to hold the miter body se-
curely in position.

Fig. 29

» If the pointer requires adjustment, loosen the screw
that is located under the pointer using a screwdriver.
Adjust the pointer to 90° on the scale, and then tighten
the adjusting screw firmly.

* In order to change the angle of the miter gauge, loo-
sen the locking handle and the rotate the miter body
to the desired angle, as indicated on the scale. Tighten
the locking handle in order to hold the miter body se-
curely in position.




q. To open the stand (Fig. 30-32)

Release lever—

Fig. 30
* Grasp the grips on the stand and stand the table as
shown Fig. 30.
* Step on the release lever and pull the grips toward
you at the same time.

Fig. 31
* Once the stand is released from the release lever, sli-
de stand towards the floor by pushing the grips toward
the floor. (Fig. 31)

Fig. 32
» With your hands on the grips, push the stand towards

the ground until the table saw is in an open position.
(Fig. 32)

Warning: The release lever will close over the center
brace locking the stand in an open position. (Fig. 32)

r. To store the table saw accessories (Fig. 33)
Blade wrench

Blade

Plug cable
Fig. 33
* The table saw has three convenient storage areas (one
on either side and back of the saw cabinet) specifically
designed for the saw’s accessories. These accessories
must be securely stored and the side and rear exten-
sion tables must be locked prior to closing the stand
and moving the saw.

s. To close the stand and move the saw (Fig. 34-37)
» Remove any work pieces from the tool.
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* Remove and securely store any tools or accessories
such as rip fence, miter gauge, push stick, etc.

To close the stand:

Fig. 34
+ At the same time, grasp the handle, step on the re-
lease lever, and lift up on the handle.

Fig. 35
 Continue to grasp handle and allow weight of saw
to rotate saw down until release lever clicks and locks
into place.
To move the leg stand:

Fig. 36
» Grasping the handle firmly, place foot on axle bar

for leverage, and pull handle back towards you until
the stand is balanced on the wheels.

Fig. 37
* Grasping the handle firmly, place foot on axle bar
for leverage, and pull handle back towards you until
the stand is balanced on the wheels.

t. To use dust extraction port (Fig. 38)

Warning: To prevent fire hazard, clean and remove
sawdust from under the saw frequently.

Fig. 38

* To prevent sawdust buildup inside the saw housing,
for best result, attach a vacumm hose (not included)
to the dust extraction port. DO NOT operate the saw
with hose in place unless the vacuum is turned on.

* If the saw is operated without a vacuum attached,
some of the dust will be blown out the dust extraction
port. After extended use, the saw’s dust collection sys-
tem may become clogged.

Operation

For safety reasons, verify that the operator has read the
section entitled general safety guidelines for the table
saw before operating this saw. Verify the following
before every time the table saw is used:

* The blade is tight.

* The blade bevel lock knob is locked.

* If ripping, the rip fence locking knob is tight, and
the fence is parallel to the miter gauge groove and the
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blade.

* If crosscutting, the miter gauge knob is tight.

» The blade guard and splitter are in place, and are
working properly.

* Safety glasses are worn.

» Failure to adhere to these safety rules will greatly in-
crease the chances of injury.

Before using the table saw, polish the tabletop with
an automotive polishing wax in order to keep it clean,
and to make it easier to slide the work piece.

There are two basic types of table saw cuts: ripping
and crosscutting. Ripping refers to cutting along the
length of the grain and the work piece. Crosscutting
refers to either cutting across the width or across the
grain of the work piece. This distinction may be hard
to make with man made materials. Therefore, cutting
a piece of material to a different width is ripping, and
cutting across the short dimension is crosscutting.
Neither operation can be performed safely freehand:
ripping requires the use of the rip fence, and crosscut-
ting requires the use of the miter gauge. Never use the
rip fence and the miter gauge at the same time during
the cutting operation.

Warning: Do not use more than one rip fence or a
combination of a miter gauge and a rip fence at the
same time during a cutting operation.

Warning: For safety, we recommend the following
limits on size of the work pieces:

Minimum work piece size: 5 x 5 cm

Maximum work piece size: 100 x 100 cm

Push stick

Push sticks are devices used for safely pushing a work
piece through the blade instead of using your hands.
They can be made from scrap wood in various sizes
and shapes to be used in a specific project. The stick
must be narrower than the work piece, with a 90°
notch in one end and shaped for a grip on the other
end.

Use a push stick whenever the fence is 2” (5 ¢cm) or
more from the blade. The push stick should be used in
place of the user’s hand to guide the material between
the fence and blade. When using a push stick, the
trailing end of the board must be square. A push stick
against an uneven end could slip off or push the work
piece away from the fence.

Warning: Do not locate the push-stick to the rear of
the work piece, Kickback can result from the push-
stick pinching the work piece and binding the blade
in the saw kerf if positioned improperly. It may cause
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serious personal injury.

u. ON/OFF paddle switch (Fig. 39)
Yellow safety flap Green I-push button

Red EMERGENCY  Red O-push
OFF button button
Fig. 39
Switching On

* Push the red EMERGENCY OFF button upward and
open the yellow safety flap.

* To start the operation, press the green I-push button.
* Afterwards, close the safety flap without engaging it.
Switching Off

* Press the red EMERGENCY OFF button or the red
O-push button.

v. Overload protection (Fig. 40)

JE W

Fig. 40

* This saw is equipped with a reset overload relay but-
ton. It is situated at the immediate right of the paddle
switch. The reset button will restart the motor after it
shuts off due to overloading or low voltage.

If the motor stops during operation, move the ON/
OFF paddle switch to the OFF position. Wait approx-
imately five minutes for the motor to cool down and
push the reset button. Now you can switch to the ON
position again.

Warning: In order to avoid injury and prevent ac-
cidental start-up when the reset button is pushed, the
on/off paddle switch should be in the off position, and




the power cord should be unplugged from the outlet
while the saw is cooling down. Overheating may be
caused by an under-sized extension cord, an extension
cord that is too long, misaligned parts, or a dull blade.
inspect the saw for proper set-up before using it again.

w. Using the extension table (Fig. 41)

Auxiliary aluminum
fence

Locking knob

Fig. 41
* Unlock the extension table locking knob underneath
the main table.
* Slide the extension tubes in or out until the scale on
the tube is positioned at the desired distance. Lock the
extension table locking knob.
* To adjust the position of the rip fence, loosen the
locking handle, and place the auxiliary aluminum
fence in position by using the calibration point in red.
* Tighten the locking handle.

x. Ripping (Fig. 42)

Fig. 42
* Remove the miter gauge, and secure the rip fence to

the table.

* Raise the blade until it is approximately 1/8” (3.2
mm) above the top of the work piece.

* Place the work piece flat on the table and against the
fence so that the larger portion of the work piece is
between the blade and the fence. Keep the work piece
approximately 1” (2.5 cm) away from the blade.

* Turn the saw ON, and wait for the blade to reach full
speed.

» Slowly feed the work piece into the blade by pushing
forward on the section of the work piece that will pass
between the blade and the fence.

* Do not place your thumbs on the table top. Always
hold the work piece while the blade is turning. Do not
let go of it in order to reach for the push stick. When
both thumbs touch the front edge of the table, com-
plete the cut using a push stick.

» Always use the push stick when performing ripping
operations.

* Continue to push the work piece with the push stick
until it passes the blade guard and clears the rear of the
table.

* Do not pull the work piece backward while the blade
is turning. Turn the switch OFF, and unplug the power
cord. Wait until the blade comes to a complete stop
and slide the work piece out.

y. Bevel ripping (Fig. 43)

Fig. 43
* Bevel ripping is the same as ripping, except that the
blade bevel angle is set to an angle other than “0”.

Warning: The work piece and the fence must be on
the right side of the blade when cutting.

z. Ripping small pieces
Warning: Avoid injury caused by contact with the

blade. Do not use this saw to make through-cuts that
are narrower than 1/2” (13 mm).
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* It is not safe to rip small pieces. Instead, rip a larger
piece in order to obtain the size of the desired piece.

» When ripping a small work piece, it is not safe to
place the hand between the blade and the rip fence.
Use one or more push sticks to push the work piece
completely past the blade.

aa. Crosscutting (Fig. 44-45)

Transport lock

Locking knob
Fig. 44

Fig. 45
* First unlock the sliding table by moving the transport
lock and loosening the locking knob below the table.
(Fig. 44)
* Remove the rip fence and place the miter gauge in
the miter gauge groove on the table.
* Raise the blade until it is approximately 1/8” (3.2
mm) above the top of the work piece.
* Hold the work piece firmly against the miter gauge,
with the path of the blade in line with the desired cut-

ting line. Move the work piece to within 1”7 (2.5 cm)
of the blade.

« Start the saw, and wait for the blade to reach full
speed. Do not stand directly in line with the saw
blade’s path. Instead, stand on the side where the cut
is being made.

» Keep the work piece against the face of the miter
gauge and flat against the table. Slowly push the sli-
ding table with the work piece through the blade.

* Do not attempt to pull the work piece backward whi-
le the blade is turning. Turn the switch OFF, and wait
until the blade has come to a complete stop before ca-
refully sliding the work piece out.

Warning: In order to avoid instability, always place
the larger surface of the work piece on the table when
crosscutting and/or bevel crosscutting.

bb. Bevel crosscutting 0° - 45° blade bevel & 90°
miter angle (Fig. 46)

This operation is the same as crosscutting, except that
the blade is at a bevel angle other than 0°.

Fig. 46
* Adjust the blade to the desired angle, and then tigh-
ten the blade bevel locking knob.
* Tighten the miter locking handle at 90°.
* Hold the work piece firmly against the face of the
miter gauge throughout the cutting operation.

cc. Compound miter crosscutting 0° - 45° blade be-
vel & 0° - 45° miter angle (Fig. 47)

This sawing operation combines a miter angle with a
bevel angle.
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Fig. 47
* Set the miter gauge to the desired angle.
* Set the blade bevel to the desired bevel angle, and
tighten the blade bevel locking knob.
» Hold the work piece firmly against the face of the
miter gauge throughout the cutting operation.

dd. Mitering: 0° - 45° miter angle (Fig. 48)
This operation is the same as crosscutting, except that
the miter gauge is locked at an angle other than 90°.

Fig. 48
» Set the blade to a 0° bevel angle, and tighten the
blade bevel locking knob.
* Set the miter gauge to the desired miter angle, and
secure it in position by tightening the miter gauge
locking handle.
* Hold the work piece firmly against the face of the
miter gauge throughout the cutting operation.

Maintenance
Always disconnect the device before per-
forming any adjustment or maintenance
operation. If the supply cord is damaged,
tit must be replaced by the manufacturer
or its service agent in order to avoid a ha-
+ zard.

Disconnect from the power supply imme-
diately if the supply cord is damaged.
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» Keep the ventilation slots of the machine clean to
prevent overheating of the engine.

» Regularly clean the machine housing with a soft
cloth, preferably after each use.

* Keep the ventilation slots free from dust and dirt.

* If the dirt does not come off use a soft cloth moiste-
ned with soapy water.

* Never use solvents such as petrol, alcohol, ammo-
nia water, etc. These solvents may damage the plastic
parts.

Warning: Make sure no water can reach the inside of
the power tool!

Lubrication

All motor bearings are permanently lubricated at the
factory, and do not require any additional lubrication.
Use graphite or silicone to lubricate all mechanical
parts of the table saw where a pivot or threaded rod is
present. Dry lubricants do not hold saw dust like oil or
grease.

Transportation

When transporting the machine use only transportation
devices and do never use guards for handling, lifting
or transportation.

During transportation the upper part of the saw blade
should be covered; for example by the guard.

Storing

Store the machine, operating instructions and where
necessary the accessories in the original packaging. In
this way you will always have all the information and
parts ready to hand. Pack the device well or use the
original packaging in order to avoid transit damage.
Always keep the machine in dry place.

Caution: If one of these parts: blade guard / blade / ta-
ble insert is damaged, you can replace them yourself.

ee. To replace the blade (Fig. 49-52)
When you need replace the saw blade, please follow
the procedure as below:

Hex nut .




* Unplug the saw.

» Unscrew knob on side of saw to remove blade wren-
ches from storage area.

* Loosen the hex nut and remove the blade guard. (Fig.
49)

Cross-screw

Fig. 50
* Turn height adjustment hand wheel counterclock-
wise to drop the saw blade to lowest position. Loosen
the six cross-screws and remove the table insert. (Fig.
50)
* Turn hand wheel clockwise to raise blade to maxi-
mum height.

Blade wrench

Fig. 51
» Using one opened-ended blade wrench, place the flat
open end on the flats on the outer blade flange.

» Using the other opened-ended blade wrench, place
the flat open end on the flats on the arbor nut. Holding
both wrenches firmly, pull the opened-ended blade
wrench on the arbor nut forward to the front of the
machine.

Warning: Arbor shaft has left-hand threads.

Be extremely careful when loosening arbor nut. Keep
firm grasp on both wrenches. Do not allow hands to
slip and contact blade.

Arbor nut

Inner blade g, plade
flange LW

* Remove arbor nut, outer blade flange and saw blade.
* Place one new blade on arbor. Make sure saw blade
teeth point down at the front side of saw table. Place
outer flange and nut on arbor and use blade wrenches
to tighten nut securely. arbor and securely snug blade
in position.

» Lower the saw blade to lowest position and replace
table insert.

* Replace blade guard.

Warning: Verify that the saw blade, the arbor flange,
and the nut are properly seated, and that the arbor nut
is tightened securely.

Warning: Blade may be stored on the side of the saw
in the same storage area provided for the blade wren-
ches.

To replace the blade guard or table insert, you can re-
fer to “To assembly the riving knife” and “To assem-
bly the blade guard” sections.

Disposal

Always disconnect the device before
performing any adjustment or mainte-
nance operation. If the supply cord is da-
maged, it must be replaced by the manu-
facturer or its service agent in order to
avoid a hazard.

Disconnect from the power supply im-
mediately if the supply cord is damaged.
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Troubleshooting guide

* The fuse has
blown or the
circuit breaker
has tripped.
 The cord is
damaged.

Sympton Possible causes |Corrective action
The saw will |* The saw is not |* Plug in the table
not start. plugged in. saw.

* Replace the fuse

or reset the circuit
breaker.

 Have the cord re-
placed by a qualified
electrician.

The saw does
not make ac-
curate 45° or
90° rip cuts.

* The positive
stop is not ad-
justed correctly.
* The blade tilt
pointer is not set
correctly.

* The rip fence
is not properly
aligned.

* Check the blade
with the

square and adjust the
positive stop.

* Check the blade
with the square and
adjust the positive to
Zero.

* Align the rip fence
with the miter gauge
slot.

The material
pinches the
blade when

ripping.

* The rip fence is
not aligned with
the blade.

* The wood is
warped, or the
edge that is
against the fence
is not straight.

* Check and adjust
the rip fence.

* Select another
piece of wood

mounted back-
wards.

* There is gum
or pitch on the
blade.

* The blade is
not appropriate
for the work that
is being done.

* There is gum
or pitch on the
table causing er-

ratic feeding.

The material |* The riving knife|* Check and align
binds on the [is not aligned the riving knife with
riving knife. |correctly with the|the blade.

blade.
The saw ma- |* The blade is * Replace the blade.
kes unsatis- |dull. * Turn the blade
factory cuts. |* The blade is around.

* Remove the blade
and clean it with tur-
pentine and coarse
steel wool.

* Change the blade.

* Clean the table
with turpentine and
coarse steel wool
and apply a coat of
automotive polishing
wax.

The material

* The rip fence is

* Align the rip fence

kicks back  |out of alignment. [with the miter gauge
from the * The riving knife|slot.
blade. is not aligned * Align the riving
correctly with the|kinfe with the blade.
blade. * Install and use the
* The work rip fence.
piece is being fed|e Install and use the
without the rip  [riving knife (with
fence. the guard).
* The riving knife|* Replace the blade.
is not in place.  |* Push the material
* The blade is all the way past the
dull. saw blade before
* The operator is |releasing the work
letting go of the |piece.
material before |* Tighten the knob.
it has passed the
saw blade.
* The miter
angle locking
knob is loose.
The blade * There is saw- |[* Brush or blow out
does not raise |dust and/or dirt |any loose dust and
or tilt freely. |in the raising and |dirt.
tilting mecha-
nisms.
The blade * The extension |* Replace with the
does not reach|cord is too light [proper size of exten-
full speed.  |or too long. sion cord.
* The voltage * Contact the elec-
from the outlet is [tricity supplier.
too low.
The saw vi- |* The saw is not |* Tighten all moun-

brates exces-
sively.

mounted securely
to the work-
bench.

* The stand is on
an uneven sur-
face.

e The blade is
damaged.

ting hardware.

* Reposition the
stand on a flat level
surface.

* Replace the blade.

69




Latviski

Originalo instrukciju tulkojums

Galveno detau saraks

ts

Ieslégsanas/izslégSanas sledzis

Slipuma lenka raditajs un skala

Asmens slipuma fiksacijas skrave

Slidosa lenkzagésanas galda blokéSanas svira

Slidosais lenkzagesanas galds

Lenka atdure

Galda ieliktnis

Asmens aizsargs

Nol Kol EN] o N NV, N SN RUSH | O o

Vadplaksne

10  |Papildu vadplaksne

11  |Galda sanu pagarinajums

12 |Vada uztingjs

13 |Galda aizmugurgjais pagarinajums

14 |Skelgjnazis

15 |Asmens

16 |Asmens glabatava

17 |Vadplaksnes glabatava

18 |Biditaja glabatava

19 |Montazas atvere

20 |Biditajs

21 |Lenka atdures glabatava

22 |Asmens atsléga

23 |Augstuma/slipuma reguléSanas rokrats

24 |Vadplaksnes blok&sanas svira

25 |Ritenis

26  |Stativs

27 |Parslodzes atiestatiSanas slédzis

28 |LimenoSanas kaja

29 |Trieciena absorbcijas panelis

30 |Galvenais galds

31 Skaidu tiriSanas atvere

32  |Rokturis

Tehniska specifikacija

Galda zagis ar salokamu stativu

Modelis TSS254

Nominalais spriegums 230-240 V~ 50 Hz
Nominala jauda S6 20 % 5 min 1800 W
Tuksgaitas atrums 4500 /min

Asmens slipuma diapazons |0°—45°

Maks. zagésanas dzilums |80 mm (90°) / 55 mm

(459
Galda izméri 645 x 530 mm
Galda izméri ar 850 x 860 mm
pagarinajumiem
Asmens izméri 254 x 30 x 2,8 mm, 40T
Drosibas klase II/dubulta izolacija
Masinas svars 43 kg

Skanas spiediena Iimenis {101 dB(A)

L,s (K =3 dB(A))
Skanas jaudas ltmenis L, ,|114 dB(A)

(Kya =3 dB(A))

Informacija par troksni

Skanas veértibas ir noteiktas saskana ar standartu EN
61029.

Lietojiet dzirdes aizsarglidzeklus!

Iepakojuma satura saraksts
* Nonemiet visus iepakojuma materialus.
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* Nopemiet atliku$o iepakojumu un iepakojuma
ieliktnus (ja ieklauti komplektacija).

* Parbaudiet, vai iepakojuma satura neka netrtkst.

» Parbaudiet, vai iericei, stravas vadam, kon-
taktspraudnim un piederumiem transport€Sanas laika
nav radusies bojajumi.

* P&c iesp&jas saglabajiet iepakojuma materialus lidz
garantijas termina beigam.

P&c tam utilizgjiet tos, izmantojot vietjo atkritumu
apsaimniekoSanas sistému.

Bridinajums: Iepakojuma materiali nav rotallietas!
Beérni nedrikst rotalaties ar plastmasas maisiniem!

Nosmaksanas briesmas!

Galda zaga iepakojuma ir $adas detalas:

* Galda zaga bloks 1 gab.
* Galda aizmugurgjais pagarinajums 1 gab.
* Galda sanu pagarinajums 1 gab.
* Vadplaksne 1 gab.
* Papildu vadplaksne (aluminijs) 1 gab.
* Asmens aizsargs 1 gab.
« Skelgjnaza bloks 1 gab.
* Lenka atdure 1 gab.
» Fiksacijas skriives 4 gab.
* ledobes skraves M8 x35 4 gab.
* Skriives M4 x 10 3 gab.
* Paplaksnes 8 4 gab.
* Biditajs 1 gab.
» Asmens atslégas 2 gab.
* 5 mm seSstiira atslega 1 gab.
* 6 mm sesstlira atslega 1 gab.
* Lietosanas instrukcija 1 gab.
Salokama stativa iepakojuma ir $adas detalas:

« Stativa bloks 1 gab.
* Stativa balsts 1 gab.
* Roktura bloks 1 gab.
* Riteni 2 gab.
* Fiksacijas skriives 2 gab.
* Trieciena absorbcijas panelis 1 gab.
* Limenosanas kajas bloks 1 gab.
* Ritenu uzmavas 2 gab.
* M6 x 35 iedobes skriives 2 gab.
* M8 x 60 seSstiira skriive 1 gab.
» M8 paplaksne 1 gab.
» M8 lielas paplaksnes 2 gab.
* M10 lielas paplaksnes 2 gab.
* M6 sesstura uzgriezni 2 gab.
» M8 sesstura uzgriezni 2 gab.

Bridinajums: Ja kadas no dalam triikst vai tas ir
bojatas, ludzu, sazinieties ar izplatitaju.
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Vadlinijas par pagarinataja vadu
izmantoSanu

* Parliecinieties, vai pagarinataja vads ir laba stavokli.
Noteikti izmantojiet pagarinataja vadu, kas var
parvadit produktam nepiecieSamo stravu. Ja tiks iz-
mantots parak maza Ske€rsgriezuma vads, samazinasies
ITnijspriegums, tad€jadi zaud€jot jaudu un radot
parkarSanu.

* Parliecinieties, ka pagarinataja vads ir pareizi sa-
vienots un laba stavokli. Vienmér nomainiet bojatu
pagarinataja vadu vai lieciet to salabot profesionalim,
pirms to izmantojat. Aizsargajiet pagarinataja vadus
no asiem priek§metiem, parmériga karstuma un mit-
ruma vai mitram vietam.

* Pirms motora pievienoSanas elektrotiklam
parliecinieties, ka slédzis ir pozicija Izsl€gts un
elektriskas stravas raksturlielumi atbilst motora pa-
ses datu plaksnité noraditajam ve&rtibam. Darbiba ar
zemaku spriegumu var sabojat motoru.

Bridinajums: LietoSanas laika §im rikam ir jabut
sazemé&tam, lai pasargatu operatoru pret elektriskas
stravas triecienu.

Pirms montazas, tiriSanas, reguléSanas,
apkopes, glabasanas un transportésanas

izslédziet produktu un atvienojiet to no
baroSanas avota.

Produkts atbilst piem&rojamam Eiropas

Savienibas direktivam, un tika noveértéta
atbilstiba STm direkttvam.

II klases simbols: §T masina ir aprikota ar
I dubultu izolaciju. To nav nepiecieSams
pievienot zemétai kontaktligzdai.
I

WEEE simbols. Nolietotus elektriskos
izstradajumus nedrikst izmest kopa ar
sadzives atkritumiem. Ludzu, utiliz&jiet
tos, ja ir iesp&jama atkartota parstrade.
Sazinieties ar viet€jo pasvaldibu, lai
iegiitu informaciju par utilizésanu.

2. Produkta simboli

Saja instrukcija un/vai uz masinas tiek izmantoti talak
noraditie simboli. Tie sniedz svarigu informaciju par
produktu vai noradijumus par ta lietoSanu.

2000 W 80 mm (90°)

Nominala jauda Maks.
zagesanas
dzilums




230-240 V~50

Hz
Nominalais

spriegums
4500 min™
Darbibas atrums

55 mm (45°)
Maks.
zagesanas
dzilums

2 mm
Skelgjnaza
biezums

Izmantot tikai
kokam

170 mm
Maks.
pagarinajums

Montaza un regulésana

Bridinajums: Nepievienojiet spraudni kontaktligz-
dai, kamé@r visi uzstadiSanas un regulésanas darbi nav
pabeigti un neesat izlasTjis un izpratis dro§ibas un
darbibas noradijumus.

a. Stativa montaza (1.-2. att.)

» Grupgjiet stativa kaju dalas p&c veida un izmera un
pareizos daudzumos.
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* Savienojiet stativa balsta caurules (1) ar attiecigajam
stativa bloka caurulém (2) un salagojiet atveres.

* Jevietojiet M8 x 75 iedobes skruvi (3) Itmenosanas
kajas (4) bloka atvere (ar piemetinato M8 seSstlra
uzgriezni) un pievelciet skriivi (3) ar 6 mm seSstiira
atslegu (ieklauta komplektacija).

Nostipriniet fiksacijas skravi (5), pagriezot to
pulkstena raditaja kustibas virziena.

* Nostipriniet trieciena absorbcijas paneli (6) ar M8 x
60 sesstiira skrivi (7) un M8 paplaksni (8) otra atvere.
Pievelciet fiksacijas skravi (9) pulkstena raditaja
kustibas virziena.

» Uzbidiet vienu M10 lielo paplaksni (10), ritena
uzmavu (11), riteni (12), M8 lielo paplaksni (13) un
MS sesstiira uzgriezni (14) uz ass caur atveri ritena
centra (12).

Nostipriniet tos, izmantojot bidatsl€gu vai 13 mm
uzgrieznatslegu (nav ieklauta komplektacija).
Atkartojiet darbibu ar otru riteni (12).

* Piestipriniet roktura bloku (15) kaju blokam (2) ar
divam M6 x 35 iedobes skriivem (16) un M6 sesstiira
uzgriezniem (17), ka paradits 1. attgla.

2. att.

* 2. att€la ir paradits montgts stativa kaju bloks atverta
stavoklt.

Bridinajums: Pirms darba sakSanas parliecinieties, ka
stativa kaju bloks ir dro$i blokets atverta stavoklt un
triecienu absorbcijas panelis stabilizé galda zagi.

b. Putuplasta aizsarga nonpemsana (3.—4. att.)
Bridinajums: Pirms zaga lieto§anas no motora un
asmens ir janonem putuplasta aizsargs.

b
Krustveida skruves
3. att.




* Apaksgja paneli zem zaga atskraivéjiet seSas krustvei-
da skruves ar skriivgriezi (nav ieklauts komplektacija)
un nonemiet apaks$gjo paneli. (3. att.)

Putuplasts
4. att.
* Pagriezot rokratu, nolieciet zaga asmeni lidz 45°,
pEc tam nonemiet putuplastu no motora un asmens. (4.
att.)
* Piespiediet apaksgjo paneli atpakal un pievelciet vi-
sas seSas skrtves.

c. Galda zaga piestiprinasana stativam (5. att.)

Bridinajums: Nelietojiet maStu, kad ta novietota uz
gridas. Tas ir loti bistams stavoklis.

=

5. att.
* Novietojiet stattvu uz Iidzenas virsmas un izlidziniet
stativu uz gridas.
* Novietojiet galda zagi uz stativa, salagojot pamatnes
atveres ar stativa atverem.
* levietojiet paplaksni 8 un iedobes skriivi M8 x 35
katra pamata un stativa atvere.
* Pievelciet visas Cetras skriives ar 6 mm seSstiira
atslegu (ieklauta komplektacija).
Bridinajums: Nepievelciet Cetras iedobes skriives
parak ciesi. Tadgjadi var sabojat zaga pamatni.

d. Galda zaga nostiprinasana/limenosana (6. att.)
Kad stativs ir atvérts un galda zagis ir nolikts uz
lidzenas virsmas, galda zagis nedrikst parvietoties vai
Slipoties no vienas puses uz otru.

Ja galda zagis §ilipojas no vienas puses uz otru,
ITmenosSanas kaja ir jaregule, 11dz tiek panakts
lidzsvars.
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Limenos$anas kaja

6. att
» Atskriivéjiet fiksacijas skruvi pretéji pulkstena
raditaja kustibas virzienam.
» Mazliet paceliet galda zagi, lai varétu pagriezt
Itmenosanas kaju, 11dz stattvs vairs nesiipojas.
* Griezot pulkstena raditaja kustibas virziena, kaja tiek
nolaista.
* Griezot pret&ji pulkstena raditaja kustibas virzienam,
kaja tiek pacelta.

e. Skélgjnaza montaza (7.-10. att.)

Krustveida skriives

7. att.
» Ar skriivgriezi atskriivgjiet valigak seSas skriives un
iznemiet galda ieliktni. (7. att.)
* Ar 10 mm uzgrieznatslégu (nav ieklauta
komplektacija) atskruvejiet valigak skéléjnaza uz-
griezni, nonemiet skriivi M6 x 45, paplaksni 6 un
seSstiira uzgriezni M6.

Asmens slipuma Rokturis

fiksacijas skriive
8. att.

» Atskriivejiet asmens slipuma fiksacijas skriivi un
pagrieziet rokturi, lai paceltu asmeni augstakaja
pozicija. Pievelciet asmens slipuma fiksacijas skravi.
(8. att.)




Iedobes skruve

9. att.
* Ar 5 mm seSstiira atslegu (ieklauta komplektacija)
atskrivgjiet valigak abas iedobes skriives uz $k&l€jnaza
skavas. (9. att.)

10. att.
* levietojiet $k&l&jnazi starp divam metala plaksném,
kas veido So skavu. (9. un 10. att.)
* Pielagojiet sk&lgjnaza poziciju ta, lai atstarpe starp
nazi un asmens zobiem biitu vienmeriga gar asmens
izliekumu un ne Sauraka par 5 mm.
* Pievelciet divas iedobes skriives, lai nostiprinatu
Skelejnazi paredzetaja vieta. (10. att.)
» Atkal ielieciet galda ieliktni un pievelciet seSas
krustveida skrtves.

f. SkeléjnaZa un zaga asmens parbaude un
izlidzinasana (11.-12. att.)

Bridinajums: Ja $k€l€jnazis nav izlidzinats ar zaga
asmeni, tas ir jaregulg.

Lai parbauditu Skeléjnaza izlidzinajumu, veiciet
talak noraditas darbibas:

Uzstiiris
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* Atvienojiet zagi no elektrotikla.

* Paceliet zaga asmeni, cik augstu vien iesp&jams,
pagriezot rokturi pulkstena raditaja kustibas virziena.

* Novietojiet uzsttri vai plaknuli gan pret zaga asmeni,
gan pret $kelgjnazi.

Bridinajums: Novietojiet uzstiri starp karbida zobiem
un mériet no asmens. Tadgjadi uzsturis blis novietots

perpendikulari pret asmeni visa asmens garuma.

Lai noregulétu, veiciet talak noraditas darbibas:

Tedobes skriive

12. att.
* Atvienojiet zagi no elektrotikla.
* Ar 5 mm seSstiira atslégu atskrtuivejiet divas iedobes
skriives, kas satur kronsteinu.
* Parvietojiet asmens aizsarga bloku attiecigi pa kreisi
vai pa labi, lai izlidzinatu $k&lgjnazi un zaga asmeni.
» Kad novietojums ir pareizs, atkal ciesi pievelciet ie-
dobes skriives.

Bridinajums: Asmens aizsargam un $k&lgjnazim
vienmer jabut pareizi izlidzinatiem, lai sagriezta saga-
tave tiktu virzita abas $k€l&jnaza pus€s un neiekiletos
un nepagrieztos uz saniem.

Bridinajums: Nepareizi izlidzinats sk&lgjnazis var
izraisit pretsitienu un radit smagas traumas.

g. Slipuma atduru regulésana (13.-15. att.)

Zagim ir nekustigi atduri, kas lauj atri novietot zaga
asmeni 90° vai 45° lenki pret galdu.

Zaga lenka iestatfjumi ir noregul@ti ripnica, un, ja vien
transporte$anas laika nav radusies bojajumi, montazas
laika nav nepiecieSsama regul€Sana. Iesp&jams, tie ir
japarbauda p&c ilgstoSas lietoSanas.

Veiciet regulésanu tikai nepiecieSamibas gadijuma.




13. att.
* Atvienojiet zagi no elektrotikla.
* Paceliet asmeni maksimalaja augstuma, griezot aug-
stuma regulésanas rokturi pulkstena raditaja kustibas
virziena.
* Izmantojot uzstiiri, noregulgjiet asmeni precizi uz
90°. (13. att.)

Uzsturis

14. att.
» Ja asmens virziba tiek aptur€ta, pirms ir sasniegti
90°, ar 5 mm seSstiira atsl€gu atlaidiet valigak atdura
skriivi (atrodas galda ieliktna kreisaja pusg) (14. att.)
un noregulgjiet to uz 90°.
» Kad asmens ir noreguléts uz 90°, lenam pagrieziet
90° atdura reguléSanas skriivi, I1dz jutat pretestibu.
Mazliet atlieciet asmeni no 90° pozicijas, un péc tam
atkal pielieciet pie atdura.
* Atkartoti meriet lenki un turpiniet regulét atduri, Iidz
asmens apstajas pie 90°.

15. att.
* lestatiet 45° atduri tada pasa veida. 45° atdura
regul€Sanas skriive atrodas galda ieliktna labaja puse.
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h. Asmens aizsarga montaza (16.-17. att.)
Bridinajums: Zaga asmens aizsargam vienmer ir
jabiit uzstaditam, lai noverstu saskari ar asmeni. Tam
ir japacelas un janovietojas virs sagataves, kad saga-
tave tiek virzita caur zagi.

16. att.
* Piestipriniet asmens aizsargu virs §k&l&jnaza, lai at-
vere aizsarga un atvere $k&l€jnaz1 biitu salagotas.
* levietojiet skriivi M6 x45 un uzstadiet plakano
paplaksni 6 un sesstiira uzgriezni M6.
* Pievelciet seSstiira uzgriezni tik ciesi, lai aizsargs
atrastos uz galda virsmas, bet tiktu pacelts, kad pa
galdu tiek bidita sagatave.

17. att.
* 17. att. ir redzams uzstadits asmens aizsargs.

Bridinajums: P&c sagataves sazag€Sanas asmens aiz-
sargam jaatgriezas sakotn&ja stavokli.

i. Asmens dziluma maina (18. att.)

Zaga asmens dzilums jaiestata ta, lai zaga asmens
argjie punkti biitu aptuveni 3,2 mm (1/8”) lidz 6.4
mm (1/4”) augstaki par sagatavi, bet zemakais punkts
(zobstarpas) atrastos zem augs$€jas virsmas.




* Atvienojiet zagi no elektrotikla.

* Pagrieziet asmens slipuma fiksacijas skriivi pulkstena
raditaja kustibas virziena, lai to ciesi nostiprinatu.

* Paceliet asmeni, pagrieZot augstuma regulésanas rok-
turi pulkstena raditaja kustibas virziena, vai nolaidiet
to, pagriezot rokturi pretgji pulkstena raditaja kustibas
virzienam.

Bridinajums: Pacelot vai nolaizot zaga asmeni, nav
nepiecieSams atlaist valigak asmens slipuma fiksacijas
skriivi.

j- Asmens lenka maina (19. att.)

Asmens slipuma
fiksacijas skriive

Augstuma/slipuma
regul&Sanas rokrats

19. att.
* Atvienojiet zagi no elektrotikla.
* Palaidiet valigak asmens slipuma fiksacijas skriivi,
pagriezot to pret pulkstena raditaja kustibas virzienam.
» Pagriezot augstuma/slipuma reguléSanas rokratu
pretéji pulkstena raditaja kustibas virzienam, as-
mens lenkis tiek palielinats, tuvinot to 45°. Pagriezot
to pulkstena raditaja kustibas virziena, lenkis tiek
samazinats, tuvinot to 90°.
» Lai fiks@tu, pagrieziet asmens slipuma fiksacijas
skriivi pulkstena raditaja kustibas virziena.

k. Galda sanu pagarinajuma montaZza (20.-21. att.)

20.att.
* [ebidiet caurules abas atveres galvena galda sanos.
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21. att.
* Nostipriniet skriives M4 x 10 atver&s abu
pagarinajuma cauruju galos, lai nepielautu sanu galda
izvilkSanu parak talu.
» Varat blokét vélamaja stavokli, izmantojot divas
fiks€Sanas skrives galvena galda apaksa.

1. Galda aizmuguréja pagarinajuma montaza (22.—
23. att.)

22. att.
» Iebidiet caurules abas atverés galvena galda
aizmugure.

23. att.




* Nostipriniet skriivi M4 x 10 atverg€ tas pagarinajuma
caurules gala, kura atrodas blakus bidamajam galdam,
lai nepielautu sanu galda izvilkSanu parak talu.

» Varat blok&t vélamaja stavokli, izmantojot divas
fiksesanas skriives galvena galda apaksa.

m. Vadplaksnes montaza (24. att.)

Aizmugures
fiksacijas skava

Rokturis

24. att.
* Paceliet vadplaksnes rokturi, 11dz aizmugures
fiksacijas skava ir pilniba izstiepta.
* Novietojiet vadplaksni uz zaga galda, vispirms uz
galda nolaizot vadplaksnes aizmuguri.
* Nospiediet vadplaksnes rokturi, lai fiksétu vadplaksni
pozicija.

n. Papildu vadplaksnes montaza (25.-26. att.)
Zaggjot Sauras sagataves un veicot slipgriezumus, pie
vadplaksnes jamonte papildu vadplaksne (aluminijs).
Papildu vadplaksni var uzstadit vadplaksnes kreisaja
vai labaja puse.

25. att.
* levietojiet profila sliedi gropé papildu vadplaksnes
1sakaja mala.
» Novietojiet profila sliedi vadplaksnes prieksa ta, lai
atveres abas dalas salagotos.
» Caur sanu atver€m ievietojiet stiprinajuma skriives
vadplaksné un pievelciet tas.
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Zaggjot augstas, Sauras sagataves, papildu vadplaksne
(aluminijs) ir jauzstada tiesi uz vadplaksnes.

26. att.
* Ar 2 kvadratveida uzgriezniem (nav ieklauti
komplektacija) un stiprindjuma skriivém piestipriniet
papildu vadplaksni tiesi pie vadplaksnes.

0. Lenka atdures uzstadisana (27. att.)

27. att.

» levietojiet lenka atdures vadsliedi viena no §im
mérkim paredz&tajam sliedém zaga galda.

p- Lenka atdures reguléSana (28.-29. att.)

Blok&sanas rokturis
Lenka atdura korpuss

Raditajs

28. att.
* Atlaidiet valigak fiksacijas rokturi, lai lenka atdura
korpuss varétu brivi griezties. Novietojiet lenka atdura
korpusu 90° pozicija, lai nekustigais aizturis to fiksetu.
Pievelciet fiksacijas rokturi, lai droSi nostiprinatu
lenka atdura korpusu nepiecieSamaja pozicija.




29. att.

» Ja raditajam ir nepiecieSama reguléSana, ar
skriivgriezi atskriivéjiet valigak skriivi, kas atrodas
zem raditaja. Noregulgjiet raditaju skala uz 90° un pec
tam ciesi pievelciet reguléSanas skriivi.

» Lai mainTtu lenka atdura lenki, atlaidiet valigak
fiksacijas rokturi un pagrieziet lenka atduri vélamaja
lenkT atbilstosi skalai. Pievelciet fiksacijas rokturi, lai
drosi nostiprinatu lenka atdura korpusu nepiecieSamaja
pozicija.

q. Stativa atvérsana (30.-32. att.)

AtbrivoSanas svira
30. att.

* Satveriet stativa rokturus un novietojiet galdu, ka

paradits 30. att.

* Nospiediet atbrivoSanas sviru un vienlaikus pavelciet

rokturus pret sevi.

31. att.
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* Kad stativs vairs netiek blokéts ar atbrivos$anas sviru,
virziet stativu lejup, spiezot rokturus pret gridu. (31.
att.)

32. att.
* Satverot rokturus, spiediet stativu pret gridu, Iidz
galda zagis ir atverta stavokli. (32. att.)

Bridinajums: Atbrivosanas svira tiks aizverta virs
centralas skavas, fiksgjot stativu atverta stavokli. (32.
att.)

r. Galda zaga piederumu glabasana (33. att.)
Asmens atsléga Asmens

33, att.




» Galda zagim ir tris &rtas glabatavas (pa vienai
katra pus€ un zaga korpusa aizmuguré), kas ir pasi
paredzétas zaga piederumiem. Sie piederumi ir
drosi jauzglaba, un galda pagarinajumiem sanos un
aizmuguré jabut bloketiem, pirms stativs tiek aizverts
un zagis tiek parvietots.

s. Stativa aizvér§ana un zaga parvietosana (34.-37.
att.)

* Nonemiet visas sagataves no rika.

* Nonemiet un drosi novietojiet glabasana visus rikus
un piederumus, piem&ram, vadplaksni, lenka atduri,
biditaju utt.

Stativa aizvérSana:

34. att.
* Vienlaicigi satveriet rokturi, nospiediet atbrivoSanas
sviru un paceliet rokturi.

1-. Il'l

35. att.
* Turiet rokturi un laujiet zagim noslidét lejup, lidz
atbrivoSanas svira nokliksk un tiek fikséta.

Stativa kaju bloka parvietosana:

36. att.
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 Stingri satveriet rokturi, novietojiet kaju uz ass
stiena, lai saglabatu Iidzsvaru, un velciet rokturi pret
sevi, [1dz statTvs ir novietots uz riteniem.

37. att.
» Stingri satveriet rokturi, novietojiet kaju uz ass
stiena, lai saglabatu Iidzsvaru, un velciet rokturi pret
sevi, [idz stativs ir novietots uz riteniem.

t. Zagskaidu tiriSanas atveres izmantoSana (38.
att.)

Bridinajums: Lai noverstu aizdegSanas risku, regulari
iztiriet un iznemiet zagskaidas no zonas zem zaga.

38. att.

* Lai novérstu zagskaidu uzkrasanos zaga korpusa,
pievienojiet vakuuma §lateni (nav ieklauta
komplektacija) pie zagskaidu tiriSanas atveres. NEIZ-
MANTOIJIET zagi, kad caurule ir pievienota, ja vien
nav ieslégts vakuums.

* Ja zagis tiek lietots, kad nav pieslégts vakuums, dala
zagskaidu tiks izpusta caur zagskaidu tiriSanas atveri.
P&c ilgstosas lietosanas zagskaidu savaksSanas sistéma
var aizsprostoties.

LietoSana

Drosibas noliikos parliecinieties, vai operators
pirms zaga lietoSanas ir izlasijis sadalu “Galda zaga
visparigas droS§ibas vadlinijas”. Pirms katras zaga
lietoSanas reizes parbaudiet talak noradito.

» Asmens ir cieSi pievilkts.

» Asmens slipuma fiksacijas skriive ir blok&ta.

 Ja veicat garenzagésanu, vadplaksnes fiksacijas
skriive ir ciesi pievilkta un vadplaksne atrodas paral€li
lenka atdures gropei un asmenim.




* Ja veicat Skérszagesanu, lenka atdures skriive ir ciesi
pievilkta.

* Asmens aizsargs un dalitajs ir sava pozicija un dar-
bojas pareizi.

* Tiek n€satas aizsargbrilles.

* Neieverojot Sos drosibas noteikumus, ievérojami
palielinasies traumu gusanas risks.

Pirms galda zaga izmanto$anas nopul&jiet virsmu ar
automobilu vasku, lai ta biitu tira un butu vieglak bidit
sagatavi.

Pastav divi galda zaga pamata griezumi: garenzagéSana
un Skérszagésana. GarenzagéSana apzimé zagéSanu
Skiedras virziena un sagataves garenvirziena.
Skérszageiana apzimé zagesanu $kérsam sagatavei
vai Skiedrai. Var biit griti noteikt So atskiribu cilvéka
raditiem materialiem. Tadé] materiala sazagésana
Saurakas dalas tiek déveéta par garenzagésanu, savukart
zagéSana paraléli 1sakajai malai tiek dévéta par
Skerszageésanu. Nevienu darbibu nevar drosi veikt bez
paligiericeém: garenzagésanai ir jaizmanto vadplaksne,
Skeérszagesanai — lenka atdure. Nekad zagesanas laika
vienlaikus nelietojiet vadplaksni un lenka atduri.

Bridinajums: Zagésanas laika nelietojiet vairakas
vadplaksnes vai vadplaksni kopa ar lenka atduri.

Bridinajums: Dro§ibas noliikos iesakam sadus
sagatavju izmgéra ierobezojumus:

Minimalie sagataves izmeri: 5 x 5 cm
Maksimalie sagataves izm&ri: 100 x 100 cm

BIDITAJS

Biditaji ir ierices, kas tiek izmantotas sagataves drosai
bidisanai uz asmeni, lai to nevajadz&tu darit ar rokam.
Tie var but izgatavoti no koka atgriezumiem dazados
izmé&ros un formas un paredzéti konkrétiem projek-
tiem. Biditajam ir jabiit Saurakam par sagatavi ar 90°
iegriezumu viena gala un satvérienam piemérotu for-
mu otra gala.

Izmantojiet biditaju, kad vadplaksne atrodas vismaz 5
cm (2”) attaluma no asmens.

Biditajs ir jaizmanto operatora rokas vieta, lai virzitu
materialu starp vadplaksni un asmeni. Ja tiek iz-
mantots biditajs, déla aizmugurgjam galam ir jabit
lidzenam. Spiezot biditaju pret nelidzenu galu, tas var
noslidét vai bidit sagatavi prom no vadplaksnes.

Bridinajums: Nespiediet biditaju pret sagataves aiz-
muguri. Biditajam saspieZot sagatavi, var rasties atsi-
tiens un nepareiza novietojuma gadijuma asmens var
iespriist zag€juma virsma. Tas var izraisit nopietnas
traumas.
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u. leslégSanas/izslegsanas lapstinsledzis (39. att.)
Dzeltens droibas parloks Zala spiedpoga I

Sarkana arkartas
izslégsanas poga
39. att.

Sarkana spiedpoga O

Ieslégsana

* Spiediet sarkano arkartas izslég§anas pogu augSup
un atveriet dzelteno drosibas parloku.

* Lai saktu darbu, nospiediet zalo spiedpogu I.

* P&c tam aizveriet drosibas parloku, to neaktivizgjot.
Izslégsana

« Paina punaista HATAPYSAYTINTA tai punaista O-
painiketta.

v. Parslodzaizsardziba (40. att.)

JE W

40. att.

« Sis zagis ir aprikots ar parslodzes releja atiestatisanas
pogu. Tas atrodas lapstinslédza labaja puse. Nospiezot
atiestatiSanas pogu, tiks atkartoti iedarbinats motors,
ja tas bis ticis izsleégts parslodzes vai zema sprieguma
del.

Ja motors apstajas darbibas laika, parvietojiet
iesleégSanas/izsl€gsanas lapstinslédzi pozicija Izslegts.
Uzgaidiet aptuveni piecas minites, 11dz motors atd-
ziest, un nospiediet atiestatiSanas pogu. Tagad varat
atkal parslégt sledzi pozicija leslegts.

Bridinajums: Lai izvairitos no traumam un nejausas
ieslégSanas peéc atiestatiSanas pogas nospieSanas,
ieslégSanas/izslégsanas lapstinslédzim jabiit pozicija
Izslégts un stravas vadam ir jablt atvienotam no
kontaktligzdas, kamér zagis atdziest. Parkar§anu




var izraisit pagarinataja vads ar nepietieckamu
Skersgriezumu, parak gar$ pagarinataja vads, nepareizi
salagotas detalas vai neass asmens. Pirms atsakat zaga
lietosanu, parbaudiet, vai tas ir uzstadits pareizi.

w. Galda pagarinajuma izmantoSana (41. att.)
Papildu aluminija
vadplaksne

Fiksacijas skruve

41. att.
* Atblokgjiet galda pagarinajuma fiksacijas skriivi, kas
atrodas zem galvena galda.
* [ebidiet vai izbidiet pagarinajuma caurules, lidz cau-
rules skala ir novietota vélamaja attaluma. Blokgjiet
galda pagarinajuma fiks€Sanas skrtvi.
» Lai regulétu vadplaksnes poziciju, atbrivojiet
fiksacijas rokturi un novietojiet papildu aluminija
vadplaksni vélamaja pozicija, izmantojot sarkano
kalibracijas punktu.
* Pievelciet fiksacijas rokturi.

x. Garenzagesana (42. att.)

42. att.
» Nonemiet lenka atduri un uzstadiet vadplaksni uz
galda.
* Paceliet asmeni, I1dz tas ir aptuveni 3,2 mm (1/8”)
virs sagataves.
» Novietojiet sagatavi uz galda virsmas un pret
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vadplaksni ta, lai sagataves plataka dala atrastos starp
asmeni un vadplaksni. Novietojiet sagatavi aptuveni
2,5 cm (1) no asmens.

* Izslédziet zagi, un uzgaidiet, 1idz asmens sasniedz
pilnu atrumu.

* Lénam virziet sagatavi asment, bidot uz prieksu saga-
taves dalu, kas atradisies starp asmeni un vadplaksni.

* Nenovietojiet 1kSkus uz galda virsmas. Vienmér tu-
riet sagatavi, kamér asmens griezas. Neatlaidiet to, lai
panemtu biditaju. Kad abiem ikskiem pieskaras galda
pricks€jai malai, pabeidziet griezumu, izmantojot
biditaju.

* Garenzagesanai vienmér izmantojiet biditaju.

* Turpiniet bidit sagatavi ar biditaju, 11dz ta ir nonakusi
aiz asmens aizsarga galda aizmugure.

* Nevelciet sagatavi atpakal, kamér asmens griezas.
Pagrieziet sledzi pozicija Izslégts un atvienojiet
stravas vadu. Uzgaidiet, [idz asmens pilniba apstajas
un izvelciet sagatavi.

y. Slipzagesana (43. att.)

43. att.
Slipzagésanas principi ir tadi pasi ka garenzagéSanai,
iznemot to, ka asmens slipuma lenkis nav “0”.

Bridinajums: Zagésanas laika sagatavei un
vadplaksnei jaatrodas asmens labaja puse.

z. Mazu detalu garenzagesana

Bridinajums: Izvairieties no savainojumiem, ko izra-
isa saskare ar asmeni. Nelietojiet zagi tadu griezumu
veikSanai, kas Sauraki par 13 mm (1/2”).

» Mazu sagatavju garenzagéSana nav drosa. Ta vieta
garenzaggjiet lielaku sagatavi, lai iegitu nepiecieSsamo
gabalu.

» Garenzaggjot nelielu sagatavi, nav dro§i novietot
roku starp asmeni un vadplaksni. Izmantojiet vienu
vai vairakus biditajus, lai pilniba aizbiditu sagatavi aiz
asmens.




aa. Skerszagesana (44.—45. att.)

TransportéSanas
stavokla fiksators

Fiksacijas skriive
44. att.

45. att.
* Vispirms atblok&jiet bidamo galdu, parvietojot
transportéSanas stavokla fiksatoru un atlaizot valigak
fiksacijas skriivi zem galda. (44. att.)
» Nonemiet vadplaksni un ievietojiet lenka atduri tai
paredzetaja gropé€ galda.
* Paceliet asmeni, lidz tas ir aptuveni 3,2 mm (1/8”)
virs sagataves.
* Turiet sagatavi ciesi pret lenka atduri, lai asmens cel$
bttu viena linija ar vélamo griezuma Iiniju. Novieto-
jiet sagatavi 2,5 cm (17) attaluma no asmens.
* Izslédziet zagi, un uzgaidiet, 1idz asmens sasniedz
pilnu atrumu. Nestaviet tieSi viena linija ar zaga as-
mens celu. Staviet taja mala, kura tiks veikts griezums.
* Turiet sagatavi pret lenka atdures virsmu un lidzeni
pret virsmu. Lénam virziet bidamo galdu ar sagatavi
cauri asmenim.
» Neméginiet vilkt sagatavi atpakal, kamér asmens
griezas. Pagrieziet slédzi pozicija Izslegts un uzgaidi-
et, [idz asmens ir pilniba apstajies; tikai tad uzmanigi
izvelciet sagatavi.
Bridinajums: Lai izvairitos no nestabilitates, vienmer
novietojiet sagataves lielako virsmu uz galda, veicot
garenzagesanu vai slipo $kérszagesanu.
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bb. Slipa Skérszagesana ar 0°—45° asmens slipumu
un 90° lenki (46. att.)

Si darbiba ir tada pati ka $kérszagesana, iznemot to, ka
asmens nav novietots 0° lenk.

46. att.
* Noregulgjiet asmeni vélamaja lenkT un p&c tam pie-
velciet asmens lenka fiksacijas skruvi.
* Pievelciet lenka fiksacijas rokturi 90° lepki.
* Zagesanas laika turiet sagatavi ciesi pret lenka atdu-
res virsmu.

cc. Kombinéta lenka S§kérszagesana ar 0°—45° as-
mens slipumu un 0°—45° lepki (47. att.)

S1 zagesanas darbiba apvieno slipuma lenki ar grie-
zuma lenki.

47. att.
* Novietojiet lenka atduri vélamaja lenki.
* Noregulgjiet asmens slipumu v€lamaja lenkT un pec
tam pievelciet asmens lenka fiksacijas skriivi.
* Zagesanas laika turiet sagatavi ciesi pret lenka atdu-
res virsmu.

dd. Lenkzagesana: 0°—45° lenkis (48. att.)
S darbiba ir tada pati ka $kérszagesana, iznemot to, ka
lenka atdure ir fiks€ta lenki, kas nav 90°.

48. att.




* Noregulgjiet asmens sltpumu uz 0° un p&c tam pie-
velciet asmens lenka fiksacijas skruvi.

* [estatiet nepieciesamo lenka atdures lenki un fiksgjiet
to, pievelkot lenka atdures fiksacijas sviru.

* Zagesanas laika turiet sagatavi ciesi pret lenka atdu-
res virsmu.

Apkope
Vienmer atvienojiet ierici, pirms veicat
reguléSanas vai apkopes darbus. Ja

tstrévas vads ir bojats, tas ir janomaina
razotajam vai ta parstavim, lai izvairitos
- ° apdraud&juma.

Nekavejoties partrauciet stravas padevi,
ja stravas vads ir bojats.

Tirisana

» Masinas ventilacijas atverém ir jabit tiram, lai
nepielautu dzingja parkar$anu.

* Regulari — ieteicams pec katras lietoSanas reizes —
tiriet masinas korpusu ar mikstu draninu.

* NodroSiniet, lai ventilacijas atvergs nebiitu zagskaidu
un netirumu.

* Ja netirumus nevar notirit, izmantojiet mikstu
draninu, kas samitrinata ziepjiident.

» Nekad nelietojiet Skidinatajus, piem&ram, benzinu,
spirtu, amonjakiideni utt. Sie §kidinataji var sabojat
plastmasas detalas.

Bridinajums: Gadajiet, lai elektroinstrumenta
neiekl]itu tidens!

Ellosana

Visi motora gultni ir pastavigi ieelloti riipnica, un
nav nepiecieSama nekada papildu elloSana. Izman-
tojiet grafitu vai silikonu, lai ellotu visas galda zaga
mehaniskas dalas, kur ir asis vai tapskriives. Sausas
smérvielas nepiesaista zagskaidas ta, ka to dara ella
vai ziezvielas.

TransportéSana

Transportgjot masinu, izmantojiet tikai transporteésanas
ierices; parvietosanai, celSanai un transporté$anai ne-
kad neizmantojiet aizsargus.

TransportéSanas laika zaga asmens augs$éjai dalai jabut
nosegtai, piemeéram, ar aizsargu.

Glabasana

Glabajiet masinu, lietoSanas instrukcijas un, ja
nepiecieSams, tas piederumus originalaja iepakojuma.
Sada veida jums vienmér biis pieejama visa
informacija un detalas. Labi iepakojiet ierici vai iz-
mantojiet originalo iepakojumu, lai izvairitos no
bojajumiem transport€Sanas laika. Vienmer glabajiet
masinu sausa vieta.

Uzmanibu! Ja asmens aizsargs/asmens/galda ieliktnis
ir bojati, varat tos nomainit pats.

ee. Asmens nomaina (49.-52. att.)
Ja nepiecie$ams nomainit zaga asmeni, ladzu, veiciet
talak noraditas darbibas:

SeSstiira uzgrieznis .

49. att.
* Atvienojiet zagi no elektrotikla.
AtskriivEjiet skravi zaga sanos, lai no glabatavas
iznemtu asmens atslégas.
* Atlaidiet valigak seSstlira uzgriezni un nonemiet as-
mens aizsargu. (49. att.)
Krustveida skriives

I -,

50. att.
» Pagrieziet augstuma reguléSanas rokratu pretgji
pulkstena raditaja kustibas virzienam, lai novietotu
zaga asmeni zemakaja pozicija. Atskruvéjiet valigak
sesas skriives un iznemiet galda ieliktni. (50. att.)
* Grieziet rokratu pulkstena raditaja kustibas virziena,
lai paceltu asmeni maksimalaja augstuma.

Asmens atsléga

Ass uzgrieznis

51. att.
* Novietojiet vienas viengala asmens atslégas plakano
atverto galu uz argja asmens atloka plakanas virsmas.

* Novietojiet otras viengala asmens atslégas plakano
atverto galu uz ass uzgriezna plakanas virsmas. Stingri
turot abas atslégas, velciet viengala asmens atslégu uz
ass uzgriezna uz priek§u masinas aizmugures virziena.
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Bridinajums: Ass varpstai ir kreisas vitnes:
Esiet 1pasi uzmanigs, atskruvgjot ass uzgriezni. Stingri
turiet abas atslégas. Nelauj rokam izslidét un saskar-

ties ar asmeni. o
Ass uzgrieznis

Zaga asmens
Ieksgjais asmens
atloks

52. att.
* Nonemiet ass uzgriezni, aréjo asmens atloku un zaga
asmeni.
» Uzlieciet jaunu asmeni uz ass. Parliecinieties, vai
zaga asmens zobi ir versti lejup zaga galda priekSpuse.
Novietojiet argjo atloku un uzgriezni uz ass un izman-
tojiet asmens atslégas, lai ciesi pievilktu uzgriezni uz
ass un pievilktu asmeni pareizaja pozicija.
* Nolaidiet zaga asmeni zemakaja pozicija un atkal ie-
lieciet galda ieliktni.
» Uzlieciet asmens aizsargu.

Bridinajums: Parliecinieties, vai zaga asmens, ass
atloks un uzgrieznis ir pareizi novietoti un ass uzgriez-
nis ir ciesi pievilkts.

Bridinajums: Asmeni var uzglabat zaga sanos taja
pasa glabatava, kas paredzeta asmens atslégam.

Lai nomainitu asmens aizsargu vai galda ieliktni,
skatiet sadalas “Sk&l€jnaza montaza” un “Asmens aiz-
sarga montaza”.

Utilizacija

Neizmetiet elektroinstrumentus kopa ar
sadzives atkritumiem! Saskana ar ES
Direktivu 2012/19/ES par Elektrisko un
elektronisko iekartu atkritumiem un
attiecigajiem valstu tiesibu aktiem nolie-
toti elektroinstrumenti ir jasavac
atseviski un jautilizé videi draudziga
veida.
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Problému NoveérSanas Noradijumi

* Droginatajs ir
pardedzis, vai
jaudas sledzis ir
nostradajis.

* Vads ir bojats.

Problema Iespéjamie ie- |Risinajums
mesli

Zagis netiek  [* Zagis nav * Pievieno-

startgts. pievienots jiet galda zagi
elektrotiklam.  |elektrotiklam.

* Nomainiet
drosinataju vai
atiestatiet jaudas
sledzi.

* Lieciet
kvalificétam
elektrikim
nomainit vadu.

Zagis neveic
precizus 45° vai
90° garengrie-
zumus.

* Nekustigais at-
duris nav pareizi
noreguléts.

* Asmens
slipuma raditajs
nav iestatits pa-
reizi.

« Parbaudiet as-
meni ar uzstiri
un regul&jiet
nekustigo atduri.
« Parbaudiet as-
meni ar uzstiri
un regul&jiet

atspiesta mala
nav lidzena.

* Vadplaksne nekustigo atduri uz
nav pareizi nulli.
noreguléta. * [zlidziniet
vadplaksni ar lenka
atdures atveri.
Garenzaggsanas|* Vadplaksne * Parbaudiet
laika materials |nav izlidzinata ar {un noregul&jiet
saspiez asmeni. |[asmeni. vadplaksni.
* Koksne ir * [zv@lieties citu
deforméta, vai  |koksnes gabalu.
pret vadplaksni

Materials
iespriist
skelgjnazi.

* Sk€lgjnazis nav
pareizi izlidzinats
ar asmeni.

« Parbaudiet

un izlidziniet
§kelgjnazi ar as-
meni.




Zagis veic
neapmierinosus
griezumus.

* Asmens ir ne-
ass.

* Asmens ir
uzstadits a¢garni.
* Asmens ir
nosmerets ar
svekiem vai
darvu.

* Asmens nav
piemérots veica-
majam darbam.

» Uz galda ir
sveki vai darva,
tadgjadi izraisot
nevienmerigu pa-
devi.

* Nomainiet as-
meni.

* Apgrieziet as-
meni otradi.

* Nonemiet asmeni
un notiriet to ar
terpentinu un rupju
terauda vati.

* Nomainiet as-
meni.

* Notiriet galdu

ar terpentinu un
rupju te€rauda vati,
péc tam uzklajiet
automobilu vaska
kartu.

Materials tiek
atsists no as-
mens.

* Vadplaksne
nav novietota
atbilstosi.

« Skélgjnazis nav
pareizi izlidzinats
ar asmeni.

* Sagatave tiek
padota, neizman-
tojot vadplaksni.
« Skélgjnazis nav
uzstadits.

» Asmens ir ne-
ass.

* Operators atlaiz
sagatavi, pirms ta
ir izbidita cauri
zaga asmenim

* Lenka atdures

* IzIidziniet
vadplaksni ar lenka
atdures atveri.

* IzIidziniet
skelgjnazi ar as-
meni.

* Uzstadiet un lie-
tojiet vadplaksni.
* Uzstadiet un
lietojiet $k€lgjnazi
(ar aizsargu).

» Nomainiet as-
meni.

* Bidiet materialu
lidz galam garam
zaga asmenim un
tikai tad atlaidiet
sagatavi.

fiksacijas skriive |+ Pievelciet skrvi.
ir valiga
Asmens * PacelSanas * [zslaukiet vai
nepacelas vai  |un noliekSanas |izptiet visus
nenoliecas mehanismos ir  |[netirumus un
brivi. zagskaidas un/  |zagskaidas.
vai putekli.
Asmens ne- * Pagarinataja  |* Nomainiet

sasniedz pilnu
atrumu.

vadam ir
parak mazs
Sk&rsgriezums,
vai tas ir parak
gars.

* Pievaditais
spriegums ir
parak zems.

ar atbilstosu
pagarinataja vadu.
* Sazinieties ar
elektroenergijas
piegadataju.
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Zagis izteikti
vibre.

* Zagis nav drosi
piestiprinats pie
darbgalda.

» Stativs atrodas
uz nelidzenas
virsmas.

* Asmens ir
bojats.

« Pievelciet visus
stiprinajumus.

* Novietojiet
stativu uz Iidzenas
virsmas.

* Nomainiet as-
meni.




LietuvisSkai

Vertimas originali instrukcija

Pagrindiniy aliq sara

sas

JJUNGIMO / ISTUNGIMO jungiklis

Nuozulnaus kampo Zymeklis ir skalé

Geleztés nuozulnumo fiksavimo rankenélé

Slankiojo nuozulnaus stalo fiksavimo svirtis

Slankusis nuozulnus stalas

NuoZulnumo matuoklis

Stalo jdéklas

GeleZtés apsauga

Nol Kol EN] o N NV, N SN RUSH | O o

Pjovimo tvorelé

10 |Papildoma pjovimo tvorelé

11 |Soninis stalo pléstuvas

12 |Laido vyniojimo vieta

13 |Galinis stalo pléstuvas

14 |Prapjovos platinimo peilis

15 |Geleztée

16  |Geleztés laikymo vieta

17 |Pjovimo tvorelés laikymo vieta

18  [Strypo laikymo vieta

19 |Montavimo anga

20  |Strypas

21 [Nuozulnumo matuoklio laikymo vieta

22 |Geleztés verzliaraktis

23 |Aukséio / nuozulnumo reguliavimo ratas

24 |Pjovimo tvorelés fiksavimo svirtis

25 |Ratukas

26  |Stovas

27 |Perkrovos nustatymo i$ naujo jungiklis

28 |ISlyginimo pakoja

29  |Smugiy sugérimo balnelis

30 |Pagrindinis stalas

31 |Dulkiy i§traukimo anga

32 [Rankena

Techninés specifikacijos

Pjovimo stalas su sulankstomu stovu

Modelis TSS254

Vardin¢ jtampa 230-240 V ~50 Hz

Vardiné galia S6 20 % 5 min. 1800 W

Tus¢iosios veikos sukimosi|4500 / min.

greitis

Geleztés pakreipimo inter-{0—45°

valas

Didziausias pjovimo gylis (80 mm (90°) / 55 mm
(45°)

Stalo dydis 645 x 530 mm

Stalo dydis su plétiniais 850 x 860 mm

Geleztés dydis 254 x 30 x 2,8 mm, 40T

Saugos klasé 11 / dviguba izoliacija

Irenginio svoris 43 kg

Garso slégio lygis L, (K, |101 dB(A)

=3 dB(A))

Garso galios lygis L, (K,,[114 dB(A)

— 3 dB(A))

TriukSmo informacija
Garso vertés iSmatuotos pagal EN 61029.
Naudokite klausos apsaugos priemones!

Pakuotés turinio sarasas
* Pagalinkite visas pakavimo medziagas.
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* Pasalinkite likusig pakuote ir pakuotés jdéklus (jei
yra).

» Patikrinkite, ar pakuotéje nieko netruksta.

* Patikrinkite jrenginj, maitinimo laidg, maitinimo
kistukg ir visus priedus, ar nesugadinti transportuo-
jant.

» Pakavimo medziagas laikykite atokiau iki garantinio
laikotarpio pabaigos.

Tada iSmeskite j vieting atlieky Salinimo sistema.

Ispéjimas: Pakavimo medziagos néra zaislai! Vai-
kai neturi zaisti su plastikiniais maiseliais! Pavojus

uzdusti!

Pjovimo stalo pakuotéje yra toliau nurodyti elementai:

* Pjovimo stalo blokas 1 vnt.
* Galinis stalo pléstuvas 1 vnt.
« Soninis stalo pléstuvas 1 vnt.
* Pjovimo tvorelé 1 vnt.
* Papildoma pjovimo tvorel¢ (aliuminio) 1 vnt.
* Geleztés apsauga 1 vnt.
* Prapjovos platinimo peilio blokas 1 vnt.
* Nuozulnumo matuoklis 1 vnt.
* Fiksavimo rankenélés 4 vnt.
* Varztai su lizdine galvute M8 x 35 4 vnt.
* Varztai M4 x 10 3 vnt.
* Plokscios poverzlés 8 4 vnt.
* Strypas 1 vnt.
* Geleztés verzliarakc¢iai 2 vnt,
* 5 mm SeSiabriaunis raktas 1 vnt.
* 6 mm SeSiabriaunis raktas 1 vnt.
* Naudojimo instrukcijos 1 vnt.

Sulankstomo stovo pakuotéje yra toliau nurodyti ele-
mentai:

* Stovo blokas 1 vnt.
* Stovo atrama 1 vnt.
» Rankenos blokas 1 vnt.
* Ratai 2 vnt.
* Fiksavimo rankenélés 2 vnt.
* Smiigiy sugérimo balnelis 1 vnt.
* ISlyginimo pakojos blokas 1 vnt.
* Ritiniy movos 2 vnt.
* M6 x 35 varztai su lizdine galvute 2 vnt,
* M8 x 60 SeSiabriaunis varztas 1 vnt.
» M8 plokscia poverzlé 1 vnt.
» M8 didelés plokscios poverzlés 2 vnt,
* M10 didelés plokscios poverzlés 2 vnt,
* M6 SeSiabriaunés verzlés 2 vnt.
» M8 $esiabriaunés verzlés 2 vnt.

Ispéjimas: Jei kuriy nors daliy néra arba jos paZeistos,
kreipkités | prekybos atstova.
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Ilginamyju laidy naudojimo re-
komendacijos

* Isitikinkite, kad ilginamasis laidas yra geros buklés.
Jei naudojate ilginamajj laida, jsitikinkite, kad jis
pakankamas atsizvelgiant ] jiisy gaminiui reikalingg
srove. Jei laidas per mazas, linijiné jtampa gali
sumazéti, todél bus prarasta galia ir galimas perkaiti-
mas.

» Isitikinkite, kad ilginamasis laidas tinkamai prijung-
tas ir jo buklé yra gera. Visada pakeiskite sugadintg
ilginamajj laidg arba prie$ naudojant jj turi pataisyti
kvalifikuotas asmuo. Saugokite savo ilginamuosius
laidus nuo astriy daikty, per didelio kar$¢io ir drégmés
arba drégny viety.

* Pries§ prijungdami variklj prie maitinimo linijos
jsitikinkite, kad jungiklis yra ISTUNGIMO padétyje, o
vardiné elektros srové yra tokia, kokia nurodyta varik-
lio parametry lenteléje. Naudojant su Zemesne jtampa
bus sugadintas variklis.

Ispéjimas: Sis jrankis naudojant turi biiti jZemintas,
kad operatorius biity apsaugotas nuo elektros smiigio.

ISjunkite gaminj ir atjunkite jj nuo maiti-
nimo S$altinio prie§ montuodami, valyda-
mi, regulivodami, atlikdami priezitiros

< darbus, padédami j laikymo vieta ir trans-
portuodami.

Gaminys atitinka taikomas Europos di-
rektyvas, buvo pritaikytas Siy direktyvy
atitikties jvertinimo metodas.

E II klasés simbolis: Siame jrenginyje nau-

dojama dviguboji izoliacija. Nebiitina
prijungti jj prie jzeminto maitinimo lizdo.

WEEE simbolis. Elektros gaminiy atlieky
negalima iSmesti kartu su buitinémis
atliekomis. Perdirbkite, kai yra tokios
galimybés. Dél perdirbimo pasitarkite su
vietinés valdzios institucija arba vietine

L parduotuve.

2. Gaminio simboliai

Sioje instrukcijoje ir / arba ant jrenginio naudojami to-
liau pateikti simboliai. Jie nurodo svarbig informacija
apie gaminj ar jo naudojimo instrukcijas.

2000 W 80 mm (90°)
Vardiné galia % Didziausias
pjovimo gylis

230-240 V~50
Hz
Vardiné jtampa

55 mm (45°)
Didziausias

pjovimo gylis




4500 min™ 2 mm
TuscCiosios Prapjovos plati-
veikos sukimosi nimo

greitis peilio storis

Naudokite tik
medienal

170 mm
Didziausias
iSplétimas ilgio

3 m kabelis su
SveicariSku

Montavimas ir reguliavimas

Ispéjimas: Nejunkite kistuko j lizda, kol nebaigtas
jrengimas ir reguliavimas, be to, turite perskaityti ir
suprasti saugos bei naudojimo instrukcijas.

a. Stovo surinkimas (1-2 pav.).

1 pav.
* Sugrupuokite stovo dalis pagal tipg, dydj ir kiekius.
* Stovo atramos (1) vamzdelius sujunkite su atitin-
kamais stovo bloko (2) vamzdeliais ir sulygiuokite
angas.
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* M8 x 75 varzta su lizdine galvute (3) istatykite |
iSlyginimo pakojos (4) bloko angg (su privirinta M8
Sesiabriaune verzle) ir priverzkite varztg (3) 6 mm
SeSiabriauniu verzliarak¢iu (pateikiamas).

Priverzkite fiksavimo rankenéle (5) pasukdami jg pa-
gal laikrodzio rodykle.

* Smigiy sugérimo balnelj (6) priverzkite M8 x 60
Sesiabriauniu varztu (7) ir M8 plokscia poverzZle (8)
prie kitos angos.

Priverzkite fiksavimo rankenéle (9) sukdami pagal
laikrodzio rodykleg.

* Slinkite vieng M10 didele plokscig poverzle (10),
ritinio mova (11), ratukg (12) ir M8 didelg plokscia
poverzle (13) bei M8 Sesiabriaung verzle (14) aSimi
pro anga, esancig ratuko centre (12).

Pritvirtinkite naudodami reguliuojama verzliaraktj
arba 13 mm verzliaraktj (nepateikiamas).

Pakartokite su antruoju ratu (12).

* Pritvirtinkite rankenos bloka (15) prie stovo mazgo
(2) dviem M6 x 35 varztais su lizdinémis galvutémis
(16) ir M6 SesSiabriaunémis verzlémis (17) kaip paro-
dyta 1 pav.

2 pav.
* 2 pav. parodytas visas atviras stovo blokas.
Ispéjimas: Prie§ naudodami jsitikinkite, kad stovas
yra saugiai uzfiksuotas atviroje padétyje, o smigiy
sugérimo balnelis stabilizuoja pjovimo stala.

b. Apsauginio putplas¢io pasalinimas (3-4 pav.).
Ispéjimas: PrieS naudodami §j pjikla turite pasalinti
apsauginj putplastj nuo variklio ir geleztés, kaip nuro-
dyta.

Skersiniai varztai
3 pav.




* Atsuktuvu (nepateikiamas) atsukite SeSis kryzminius
apatinio skydelio, esancio po pjuklu, varztus ir skydelj
nuimkite. (3 pav.)

Putplastis

4 pav.
» Pasukdami reguliavimo ratg pakreipkite pjiiklo
gelezte 45° kampu, tada pasalinkite aplink variklj ir
gelezte esantj putplastj. (4 pav.)
* Grazinkite apatinj skydelj ir priverzkite Sesis varztus.

c. Pjovimo stalo pritvirtinimas prie stovo (5 pav.).
Ispéjimas: Nedirbkite $iuo jrenginiu, pastatytu ant
grindy — tai pavojinga.

5 pav.
* Pastatykite stovg ant lygaus pavir§iaus ir sulygiu-
okite su grindimis.
* Pjovimo stalg uzdékite ant stovo, sulygiuokite pagr-
indo angas su stovo angomis.
* Jtaisykite vieng ploks¢ig poverzle 8, tada jkiskite
varztg su lizdine galvute M8 x 35 pro kiekvieng pagr-
indo ir stovo anga.
* Priverzkite visus keturis varztus su 6 mm
SeSiabriauniu raktu (pateikiamas).
Ispéjimas: Keturiy varzty su lizdinémis galvutémis
nepriverzkite pernelyg stipriai. Taip darant galima su-
gadinti pjiklo pagrinda.

d. Pjovimo stalo pritvirtinimas / iSlyginimas (6
pav.)

Kai stovas atviras, o pjovimo stalas remiasi j plokscia,
lygy pavirsiy, pjovimo stalas neturi judéti arba
sitibuoti j Sonus.

Jei pjovimo stalas siibuoja j Sonus, i§lyginimo pakoja
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turi biiti reguliuojama tol, kol susibalansuos.

Fiksavimo rankengl¢ -

ISlyginimo pakoja
6 pav.
* Atlaisvinkite fiksavimo rankenélg sukdami prie$
laikrodzio rodykleg.
« Siek tiek pakelkite pjovimo stalg, kad galétuméte pa-
sukti i§lyginimo pakoja, kol stovas nebesitibuos.
* Pasukus pagal laikrodzio rodykle pakoja nusileis.
* Pasukus prie$ laikrodzio rodykle pakoja pakils.

e. Prapjovos platinimo peilio montavimas (7-10
pav.)

Skersinis varZtas
7 pav.

» Atsuktuvu atlaisvinkite SeSis skersinius varztus ir
iSimkite stalo jdékla. (7 pav.)

* Atlaisvinkite prapjovos platinimo peilio verzle 10
mm verzliarak¢iu (nepateikiamas), pasalinkite varzta
M6 x 45, plokscig poverzle 6 ir SeSiabriaune verzle
Mé.

B i

L=

fiksavimo rankenélé
8 pav.

» Atlaisvinkite geleztés nuozulnumo fiksavimo
rankenéle ir pasukite rankeng norédami pakelti gelezte
] auksciausia padétj. Priverzkite geleztés nuozulnumo
fiksavimo rankenéle. (8 pav.)




Varztas su lizdine galvute

9 pav.
* Atlaisvinkite du varztus su lizdinémis galvutémis,
esancius ant prapjovos platinimo peilio spaustuvo,
naudodami 5 mm S$eSiabriaunj rakta (pateikiamas). (9

pav.)

10 pav.
» Prapjovos platinimo peilj jterpkite tarp dviejy
metaliniy Sio spaustuvo ploksteliy. (9 ir 10 pav.)
» Pareguliuokite prapjovos platinimo peilio padétj
taip, kad tarpas tarp peilio ir geleztés danty eity iSilgai
gelezteés kreivés ir biity ne siauresnis kaip 5 mm.
* Priverzkite du varztus su lizdinémis galvutémis, kad
prapjovos platinimo peilis biity jtvirtintas. (10 pav.)
» Grazinkite stalo jdékla ir priverzkite SeSis skersinius
varztus.

f. Prapjovos platinimo peilio ir pjiuklo geleztés tik-
rinimas bei lygiavimas (11-12 pav.)

Ispéjimas: Jei prapjovos platinimo peilis nesulygiu-
otas su pjiklo gelezte, reikia pareguliuoti.

Norédami patikrinti prapjovos platinimo peilio
lygiavimg:

Staliaus kampainis
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* Atjunkite pjukla.

 Pakelkite pjuklo gelezte kuo auksciau, pasukdami
rankeng pagal laikrodZzio rodykle.

» Staliaus kampainj arba tiesig briaung pridékite prie
pjuklo geleztés ir prapjovos platinimo peilio.

Ispéjimas: Staliaus kampainj padékite tarp kar-
bido danty ir matuokite nuo geleztés. Sis veiksmas
uztikrins, kad staliaus kampainis bty tinkamai
pridétas prie geleztés nuo priekinés iki galinés dalies.

Norédami koreguoti:

Varztas su lizdine galvute

12 pav.
* Atjunkite pjukla.
* 5 mm SeSiabriauniu raktu atlaisvinkite du varztus su
lizdinémis galvutémis, laikanc¢ius montavimo laikikl;.
* Geleztés apsaugos blokg pastumkite j kair¢ arba |
desing, kaip reikalaujama norint sulygiuoti prapjovos
platinimo peilj su pjuklo gelezte.
* Tinkamai sulygiave vél patikimai priverzkite varztus
su lizdinémis galvutémis.

Ispéjimas: Geleztés apsauga ir prapjovos platinimo
peilis visada turi biiti tinkamai sulygiuoti, kad pjovimo
ruosinys galéty praeiti bet kurioje prapjovos platinimo
peilio puséje ir neprikibti arba nepasisukti i Song.

Ispéjimas: Netinkamas prapjovos platinimo peilio
lygiavimas gali sukelti atatrankg ir rimtai suzaloti.

g. NuoZulnumo stabdikliy reguliavimas (13-15
pav.)

Siame pjiikle yra atraminiai stabdikliai, kurie grei-
tai nustatys pjiklo geleztg 90° arba 45° kampu stalo
atzvilgiu.

Pjuklo kampo parametrai buvo nustatyti gamykloje ir,
jei nesugadinta gabenant, montuojant nereikia nusta-
tyti. Po intensyvaus naudojimo gali reikéti patikrinti.
Pareguliuokite, tik jei reikia.




liS varztas

13 pav.
* Atjunkite pjikla.
* Pakelkite gelezte iki didziausio aukséio pasukdami
aukscio reguliavimo rankeng pagal laikrodzio rodykle.
* Naudodami kampainj nustatykite gelezte tiksliai 90°
kampu. (13 pav.)

Kampainis

14 pav.
* Jei gelezté nustoja krypti nepasiekusi 90° kampo, 5
mm S$eSiabriauniu raktu atlaisvinkite stabdymo varzta
(esantj stalo jdéklo kairéje) (14 pav.) ir nustatykite 90°
kampu.
» Kai gelezté nustatyta 90° kampu, 1étai pasukite 90°
stabdymo atraminj varzta, kol pajusite pasiprieSinima.
Gelezte Siek tiek pakreipkite nuo 90°, tada graZinkite
iki stabdiklio.
* [§ naujo iSmatuokite kampa ir, jei buitina, pakartokite
stabdiklio reguliavima, kol gelezté sustos ties 90°.

15 pav.
» Taip pat nustatykite 45° stabdiklj. 45° stabdiklio
atraminis varZtas yra stalo jdéklo desingje.

h. GeleZtés apsaugos montavimas (16-17 pav.).

Ispéjimas: Pjiuklo geleztés apsauga visada turi buti
savo vietoje, kad apsaugoty nuo kontakto su gelezte.
Ji turéty pakilti ant (ir vir§) ruoSinio, kai §is slenka per
pjukla.

16 pav.
* Geleztés apsauga pritvirtinkite vir§ prapjovos plati-
nimo peilio taip, kad apsaugos anga ir prapjovos plati-
nimo peilio anga biity sulygiuotos.
* [statykite varzta M6 x 45 ir uzmaukite plokscia
poverzle 6 bei Sesiabriaung verzle M6.
* Priverzkite SeSiabriaung verzle tiek, kad apsauga
remtysi j stalo pavir§iy, bet pakilty stalu stumiant
ruosinj.

17 pav.
* Geleztés apsauga savo vietoje, kaip parodyta 17 pav.
Ispéjimas: Geleztés apsauga turéty grizti j rimties
padétj, kai ruoSinys perpjaunamas.

i. Geleztés gylio pakeitimas (18 pav.)

Pjuklo geleztés gylis turéty buti nustatytas taip, kad
iSoriniai pjuklo geleztés taskai biity aukscéiau nei
ruosSinys mazdaug nuo 3,2 mm (1/8 col.) iki 6,4 mm
(1/4 col.), taciau Zemiausi taskai (tarpdanciai) biity
zemiau nei pavirsius.
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* Atjunkite pjukla.

* Norédami patikimai jtvirtinti pasukite geleztés
nuozulnumo fiksavimo rankenéle pagal laikrodzio
rodykle.

* Pakelkite gelezte pasukdami auks¢io reguliavimo
rankeng pagal laikrodZio rodykle arba nuleiskite pa-
sukdami rankeng prie§ laikrodzio rodykle.

Ispéjimas: Keliant arba leidziant pjiklo gelezte
nebiitina atlaisvinti pjuklo nuozulnumo fiksavimo
rankenélés.

j. Geleztés kampo pakeitimas (19 pav.)

Geleztés nuozulnumo
fiksavimo rankenélé

Aukscio / nuozulnumo
reguliavimo ratas

19 pav.
* Atjunkite pjukla.
» Atlaisvinkite geleztés nuozulnumo fiksavimo
rankenéle pasukdami pries laikrodzio rodykle.
* Norédami reguliuoti nuozulnumo kampa pasu-
kite auksc¢io / nuozulnumo reguliavimo ratg pries
laikrodzio rodykle — tada geleztés kampas didés ir
artés prie 45°; pasukus pagal laikrodzio rodyklg kam-
pas sumazgs ir gelezté artés prie 90°.
* Norédami uzfiksuoti pasukite geleztés nuozulnumo
fiksavimo rankenéle pagal laikrodzio rodykleg.

k. Stalo Soninio plétinio montavimas (20-21 pav.)

20 pav.
* Vamzdeliy jstimimas j dvi angas, esancias pagrindi-
nio stalo Sone.

21 pav.
* Jtaisykite varztus M4 x 10 j angas, esancias abiejy
plétinio vamzdeliy gale, kad Soninis stalas nebtity per
daug iStraukiamas.
* Galite uzfiksuoti pageidaujamoje padétyje naudo-
dami dvi fiksavimo rankenéles, esancias pagrindinio
stalo apacioje.

1. Stalo galinio plétinio montavimas (22-23 pav.)

22 pav.
* Vamzdeliy jstimimas j dvi angas, esancias pagrindi-
nio stalo gale.

23 pav.
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* Jtaisykite varzta M4 x 10 | anga, esancig plétinio
vamzdelio gale prie slankiojo stalo, kad Soninis stalas
nebity per daug iStraukiamas.

* Galite uzfiksuoti pageidaujamoje padétyje naudo-
dami dvi fiksavimo rankenéles, esancias pagrindinio
stalo apacioje.

m. Pjovimo tvorelés montavimas (24 pav.)
Galinis laikymo
spaustuvas

Rankena

24 pav.
» Kelkite pjovimo tvorelés rankena, kol iki galo isljs
galinis laikymo spaustuvas.
* Pjovimo tvorelg padékite ant pjovimo stalo, pirmiau
ant stalo nuleisdami tvorelés galing dalj.
» Nuspauskite pjovimo tvorelés rankeng norédami
uzfiksuoti pjovimo tvorele vietoje.

n. Papildomos pjovimo tvorelés montavimas (25-26
pav.)

Kai pjaunate siaurus ruoSinius ir nuozulniai, prie pjo-
vimo tvorelés turi biiti pritaisyta papildoma pjovimo
tvorelé (aliuminio).

Pagalbiné pjovimo tvorelé gali biiti jtaisyta pjovimo
tvorelés kairiojoje arba desSiniojoje puséje.

25 pav.
* Profilio bégelius jstatykite j griovelj, esantj trum-
pojoje papildomos pjovimo tvorelés puséje.
* Nustatykite profilio bégelius priesais pjovimo tvorelg
taip, kad abiejy daliy angos biity sulygiuotos.
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» [statykite tvirtinimo rankenéles pro Sonines pjovimo
tvorelés angas ir priverzkite.

Kai pjaunami auksti, siauri ruoSiniai, papildoma pjo-
vimo tvorelé (aliuminio) turi biiti montuojama tiesiai
prie pjovimo tvorelés.

26 pav.
* Priverzkite papildomg pjovimo tvorele 2
kvadratinémis verzlémis (nepateikiamos) ir fiksavimo
rankenélémis tiesiai prie pjovimo tvorelés.

0. NuoZulnumo matuoklio jtaisymas (27 pav.)
; - Bégelis
a

Griovelis

27 pav.
* Nuozulnumo matuoklio kreipiamaji bégelj jstatykite
1 vieng i$ tam skirty pjovimo stalo kreipiklio grioveliy.

p- NuoZulnumo matuoklio reguliavimas (28-29
pav.)

|

Fiksavimo rankena y
Nuozulnumo korpusas

Zymeklis

28 pav.
* Atlaisvinkite fiksavimo rankenéle, kad nuozulnumo
korpusas galéty laisvai suktis. Nustatykite nuozulnumo
korpusa ties 90°, kad stabdiklis uzfiksuoty jj vietoje.




Priverzkite fiksavimo rankenéle, kad nuozulnumo kor-
pusas tvirtai laikytysi savo vietoje.
w

Varztas

29 pav

* Jei zymeklj reikia reguliuoti, atsuktuvu atlaisvinkite
po juo esantj varzta. Skaléje nustatykite zymeklj ties
90° ir tvirtai priverzkite reguliavimo varztg.

* Norédami pakeisti nuoZzulnumo matuoklio kampa, at-
laisvinkite fiksavimo rankenag ir pasukite nuozulnumo
korpusg norimu kampu, kaip parodyta skaléje.
Priverzkite fiksavimo rankenéle, kad nuozulnumo kor-
pusas tvirtai laikytysi savo vietoje.

q. Stovo atidarymas (30-32 pav.)

svirtis
30 pav.
* Suimkite uz stovo rankeny ir pastatykite stala, kaip

parodyta 30 pav.
» Uzdékite kojg ant atlaisvinimo svirties ir tuo paciu

31 pav.
» Kai stovas atlaisvinamas nuo atlaisvinimo svirties,
pastumkite stova grindy link ta pacia kryptimi stum-
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dami ir rankenas. (31 pav.)

Atlaisvinimo
svirtis

32 pav.
» Laikydami rankas ant rankeny, pastumkite stova
zemes link, kol pjovimo stalas bus atviras. (32 pav.)

Ispéjimas: Atlaisvinimo svirtis uzsivers vir§ centrinés
atramos ir uzfiksuos stova atviroje padétyje. (32 pav.)

r. Pjovimo stalo priedu saugojimas (33 pav.)

Geleztés verzliaraktis Gelezté

Kistuko kabelis

33 pav.




* Pjovimo stale yra trys patogios saugojimo vietos
(abiejose pusése ir pjiklo korpuso gale), specialiai su-
kurtos pjiklo priedams. Sie priedai turi biti patikimai
saugomi, o Soninis bei galinis stalo plétiniai turi buti
uzfiksuoti prie$ uzveriant stova ir judinant pjukla.

s. Stovo uZdarymas ir pjiklo judinimas (34-37
pav.)

* Nuo jrankio pasalinkite visus ruos$inius.

* Pasalinkite ir patikimai saugokite visus jrankius arba
priedus, pvz., pjovimo tvorelg, nuozulnumo matuoklj,

strypg ir kt.

Stovo uzdarymas:

34 pav.
» Tuo paciu metu suimkite rankena, uzdékite koja ant
atlaisvinimo svirties ir pakelkite rankeng.

35 pav.
» Toliau laikykite rankeng ir leiskite pjuklui suk-
tis pac¢iam, kol atlaisvinimo svirtis spragtelés ir
uzsifiksuos vietoje.

Stovo perkélimas:

36 pav.
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» Tvirtai suémg rankeng padékite péda ant asies strypo,
kad buty lengviau, ir patraukite rankeng atgal saves
link, kol stovas susibalansuos ant raty.

37 pav.
» Tvirtai suéme rankeng padékite péda ant asies strypo,
kad buty lengviau, ir patraukite rankeng atgal saves
link, kol stovas susibalansuos ant raty.

t. Dulkiy iStraukimo angos naudojimas (38 pav.)
Ispéjimas: Norédami iSvengti gaisro pavojaus, daznai
valykite ir Salinkite po pjiklu esancias pjuvenas.

38 pav.

» Kad pjuvenos nesikaupty pjiklo korpuse, siekdami
geriausiy rezultaty pritaisykite siurblio Zarng (nepa-
teikiama) prie dulkiy iStraukimo angos. NENAUDO-
KITE pjiiklo su prijungta zarna, jei nejjungtas siurblys.
* Jei pjuklas naudojamas be prijungto siurblio, dalis
dulkiy bus iSpiista pro dulkiy iStraukimo angg. Po
ilgo naudojimo pjuklo dulkiy surinkimo sistema gali
uzsikimsti.

Naudojimas

Dél saugos priezasciy jsitikinkite, kad operatorius
pries naudodamas §j pjiikla perskaité skyriuje esancias
bendrasias pjovimo stalo saugos rekomendacijas. Pa-
tikrinkite $iuos punktus prie§ kiekvieng pjovimo stalo
naudojima:

* Gelezté yra priverzta.

* Geleztés nuozulnumo fiksavimo rankenélé yra
uzfiksuota.

+ Jei pjaunama isilgai, pjovimo tvorelés fiksavimo
rankenélé yra priverzta, o tvorelé yra lygiagreti su
nuozulnumo matuoklio grioveliu ir gelezte.

* Jei pjaunama skersai, nuozulnumo matuoklio
rankenélé yra gerai priverzta.




* Geleztés apsauga ir dalytuvas yra vietoje ir tinkamai
veikia.

* Naudojami apsauginiai akiniai.

* Jei nebus laikomasi §iy saugos taisykliy, Zymiai
iSaugs susizalojimo pavojus.

Prie§ naudodami pjovimo stalg nupoliruokite jo
pavir§iy automobiliy poliravimo vasku, kad biity
$varus ir lengviau slysty ruosinys.

Yra du pagrindiniai tokio stalo pjovimo tipai: isilginis
pjovimas ir skersinis pjovimas. I$ilginis pjovimas
reiskia pjovimg iSilgai ruo$inio. Skersinis pjovimas
reiSkia pjovimg skersai ruoSinio struktiiros. Gali biti
sunku pastebéti skirtumg naudojant Zmogaus sukurtas
medziagas. Todél medziagos gabalo pjovimas j skir-
tingo plocio dalis yra iSilginis pjovimas, o pjovimas
skersai trumpo matmens yra skersinis pjovimas. Né
viena operacija negali biiti saugiai atlickama vien
rankomis: pjaunant iSilgai reikia naudoti pjovimo
tvorelg, o pjaunant skersai reikia naudoti nuozulnumo
matuoklj. Niekada pjaudami vienu metu nenaudokite
pjovimo tvorelés ir nuozulnumo matuoklio.

Ispéjimas: Niekada pjaudami vienu metu nenaudokite
daugiau nei vienos pjovimo tvorelés arba nuozulnumo
matuoklio ir pjovimo tvorelés derinio.

Ispéjimas: Saugos sumetimais rekomenduojame lai-
kytis tokiy

ruosiniy dydzio apribojimy:

Maziausias ruos$inio dydis: 5 x 5 cm

Didziausias ruosinio dydis: 100 x 100 cm

Strypas

Strypai naudojami norint saugiai pastumti ruosinj
prie pjuklo, uzuot naudojus rankas. Jie gali buti pa-
gaminti i§ jvairaus dydzio ir formy medienos atlieky,
naudojamy konkre¢iame projekte. Strypas turi biti
siauresnis nei ruosinys: su 90° jpjova viename gale ir
patogus laikyti kitame gale.

Naudokite strypa, kai tvorelé yra 5 cm (2 col.) arba
didesniu atstumu nuo geleztés.Strypas turéty biti nau-
dojamas vietoj naudotojo rankos, kad medziaga biity
nukreipta tarp tvorelés ir geleztés. Kai naudojamas
strypas, plokstés kraStas turi baiti tiesus. SpaudZiant
strypa prie nelygaus krasto jis gali nuspriisti arba nus-
tumti ruosinj nuo tvorelés.

Ispéjimas: Nestatykite strypo ruoSinio gale, nes dél
netinkamos padéties galima atatranka strypui pris-
paudus ruoSinj ir geleZtei jstrigus jpjovoje. Tai gali
sukelti rimty suzalojimy.
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u. JJUNGIMO / ISJUNGIMO jungiklis su dangte-
liu (39 pav.)
Geltonas apsauginis skydelis Zalias I mygtukas

Raudonas AVARINIO - Raydonas O mygtukas
ISJUNGIMO mygtukas
39 pav.

Jjungimas

« Paspauskite raudong AVARINIO ISJTUNGIMO
mygtuka aukS$tyn ir atidarykite geltong apsauginj
skydelj.

* Jei norite pradéti operacijg, paspauskite zalig I
mygtuka.

* Po to uzdarykite apsauginj skydelj, bet
neuzfiksuokite.

ISjungimas
« Paspauskite raudong AVARINIO ISJTUNGIMO
mygtuka arba raudong O mygtuka.

v. Apsauga nuo perkrovos (40 pav.).

JE N

40 pav.

« Siame pjikle yra perkrovos relés nustatymo i§ naujo
mygtukas. Jis yra desinéje $alia jungiklio su dangteliu.
Nustatymo i§ naujo mygtukas i§ naujo paleis variklj,
kai $is uzges dél perkrovos arba zemos jtampos.

Jei variklis uzgesta darbo metu, [JJUNGIMO /
ISJTUNGIMO mygtuka su dangteliu nustatykite j
padétj OFF (i$jungti). Palaukite mazdaug penkias mi-
nutes, kol variklis atvés, ir paspauskite nustatymo i§
naujo mygtuka. Dabar galite vél jjungti | padétj ON
(jjungti).




Ispéjimas: Siekiant iSvengti suzalojimy ir atsitik-
tinio paleidimo, kai paspaudziamas nustatymo i§
naujo mygtukas, jjungimo / i§jungimo jungiklis su
dangteliu turéty biiti i§jungimo padétyje, o maiti-
nimo laidas turéty biiti iStrauktas i$ elektros lizdo,
kol pjiiklas vésta. Perkaitimas galimas dél per trumpo
arba per ilgo ilginimo laido, nesuderinty daliy arba
atSipusios geleztés. Patikrinkite, ar pjuklas tinkamai
sukonfigiiruotas, ir tik tada naudokite vél.

w. Stalo plétinio naudojimas (41 pav.).
Pagalbiné aliuminio
tvorelé

Fiksavimo rankené¢lé

41 pav.
» Atrakinkite stalo plétinio fiksavimo rankenéle,
esancig po pagrindiniu stalu.
» Stumkite plétinio vamzdelius j vidy / | iSorg, kol
vamzdelio skalé rodys norima atstuma. Uzfiksuokite
stalo plétinio fiksavimo rankenéle.
* Norédami pakoreguoti pjovimo tvorelés padét,
atlaisvinkite fiksavimo rankenéle ir nustatykite
pagalbing aliuminio tvorel¢ naudodami raudona kali-
bravimo taska.
* Priverzkite fiksavimo rankenélg.

x. [Silginis pjovimas (42 pav.).

42 pav.
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* Pasalinkite nuozulnumo matuoklj ir pritvirtinkite
pjovimo tvorele prie stalo.

* Pakelkite gelezte, kol ji bus mazdaug 3,2 mm (1/8
col.) atstumu vir§ ruosinio.

* Lygiai padékite ruosinj ant stalo prie tvorelés, kad
didesnioji ruosinio dalis buty tarp geleztés ir tvorelés.
Laikykite ruosinj mazdaug 2,5 cm (1 col.) atstumu
nuo geleztés.

» [JUNKITE pjuklg ir palaukite, kol gelezté pasieks
visg greit].

* Létai stumkite ruos$inj prie geleztés laikydami uz jo
dalies, kuri praslinks tarp geleztés ir tvorelés.

» Savo nyks$¢iy nelaikykite ant stalo pavirSiaus.
Geleztei sukantis nieckada nepaleiskite ruosinio. Ne-
paleiskite norédami pasiekti strypg. Kai abu nyksciai
lie¢ia priekinj stalo krasta, baikite pjauti naudodami
strypg.

* Pjaudami iSilgai visada naudokite strypa.

* Toliau stumkite ruosinj strypu, kol jis praeis geleztés
apsaugg ir stalo galing dalj.

* Geleztei sukantis netraukite ruosinio atgal.
ISJUNKITE jungiklj ir i§traukite maitinimo laidg.
Palaukite, kol gelezté visiSkai sustos, ir iStraukite
ruosinj.

y. NuoZulnus iSilginis pjovimas (43 pav.).

43 pav.
* Nuozulnus i8ilginis pjovimas yra toks pat kaip
iSilginis pjovimas, i§skyrus tai, kad geleztés
nuozulnumo kampas nustatomas ne ties 0 laipsniy.

Ispéjimas: Pjaunant ruosinys ir tvorelé turi biiti tinka-
moje geleztés puséje.

z. MaZzy gabaliuky iSilginis pjovimas

Ispéjimas: Saugokités geleztés, kad nesusizalotumeéte.
Nenaudokite §io pjuklo norédami atlikti siauresnius
kaip 13 mm (1/2 col.) pjuvius.

» Nesaugu pjauti mazus gabalélius. Verc¢iau norimo
dydzio gabalg atpjaukite nuo didesnio gabalo.




* Pjaunant maza ruo$inj nesaugu laikyti rankg tarp
geleztés ir pjovimo tvorelés. Naudokite vieng arba
daugiau strypy norédami iki galo prastumti ruo§inj pro
gelezte.

aa. Skersinis pjovimas (44-45 pav.)

Transportavimo
fiksatorius

Fiksavimo
rankenélé
44 pav.

% :

45 pav.
* Pirmiausia atrakinkite slankyjj stala pajudindami
transportavimo fiksatoriy ir atlaisvindami po stalu
esancig fiksavimo rankenéle. (44 pav.)
* Nuimkite pjovimo tvorel¢ ir padékite nuozulnumo
matuoklj i nuozulnumo matuoklio griovelj, esantj ant
stalo.
* Pakelkite gelezte, kol ji bus mazdaug 3,2 mm (1/8
col.) atstumu vir§ ruosinio.
* Laikykite ruo$inj tvirtai prie nuozulnumo matuoklio,
kad geleztés kelias sutapty su pageidaujama pjovimo
linija. Perkelkite ruosinj 2,5 cm (1 col.) atstumu nuo
geleztés.
* Paleiskite pjukla ir palaukite, kol gelezté pasieks
didziausia greitj. Nestovékite pjuklo geleztés kelyje.
Pjaudami stovékite Sone.
» Laikykite ruo$inj prie nuozulnumo matuoklio
pavirsiaus ir lygiai prispaustg prie stalo. Létai stumbkite
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slankyjj stalg su ruosiniu pro gelezte.

* Geleztei sukantis neméginkite traukti ruosSinio atgal.
ISJTUNKITE jungiklj ir palaukite, kol gelezté visiskai
sustos, tada atsargiai iStraukite ruosinj.

Ispéjimas: Kad i§vengtuméte nestabilumo, visada
pjaudami skersai ir / arba nuozulniai bei skersai ant
stalo padékite didesnj ruosinio pavirsiy.

bb. NuoZulnus skersinis pjovimas, 0—45° geleZtés
nuoZulnumas ir 90° nuoZulnumo kampas (46 pav.)
Si operacija yra tokia pati kaip ir skersinis pjovimas,
i8skyrus tai, kad gelezté laikoma nuozulniu kampune
ties 0°.

46 pav.
* Nustatykite gelezte ] norimg kampa, tada priverzkite
geleztés nuozulnumo fiksavimo rankenéle.
* Priverzkite nuozulnumo fiksavimo rankenéle ties 90°
kampu.
* Pjaudami laikykite ruoS$inj tvirtai prispaustg prie
nuozulnumo matuoklio pavirSiaus.

cc. Sudétinis nuoZulnus skersinis pjovimas, 0—45°
geleztés nuoZulnumas ir 0-45° nuoZulnumo kam-
pas (47 pav.)

Sio pjovimo operacijoje nuoZzulnumo matuoklio kam-
pas derinamas su nuozulniu geleztés kampu.

47 pav.
* Nustatykite nuozulnumo matuoklj i norimg kampa.
* Nustatykite gelezte | norimg nuoZulnumo kampa,
tada priverzkite geleztés nuozulnumo fiksavimo
rankenéle.
* Pjaudami laikykite ruoS$inj tvirtai prispaustg prie
nuozulnumo matuoklio pavirSiaus.




dd. NuoZulnus pjovimas: 0—45° nuoZulnumo kam-
pas (48 pav.)

Tai toks pat pjovimas kaip skersinis pjovimas, tik
nuozulnumo matuoklis yra uzfiksuotas ne ties 90°
kampu.

48 pav.

* Nustatykite gelezte | 0° nuozulnumo kampg ir
priverzkite geleztés nuozulnumo fiksavimo rankenéle.
* Nustatykite nuozulnumo matuoklj j norima
nuozulnumo kampg ir jtvirtinkite vietoje priverzdami
nuozulnumo matuoklio fiksavimo rankenéle.

* Pjaudami laikykite ruoS$inj tvirtai prispaustg prie
nuozulnumo matuoklio pavirSiaus.

Techniné PrieZitra
Visada i§junkite prietaisa pries§ atlikdami
bet kokias reguliavimo arba techninés
priezitiros operacijas. Jei pazeistas maiti-
nimo laidas, kad biity i§vengta pavojaus,
ji turi pakeisti gamintojas arba aptarnavi-
+ mo atstovas.
Pazeistg maitinimo laidg nedelsdami atju-
nkite nuo maitinimo $altinio.

Valymas

*» Kad neperkaisty variklis, jrenginio védinimo angos
turi biiti neuzdengtos.

* Reguliariai valykite jrenginio korpusa minks$tu
skuduréliu — pageidautina po kiekvieno naudojimo.

* Nuo védinimo angy nuvalykite dulkes ir neSvarumus.
* Jei ne§varumai nenusivalo, naudokite minks$ta
skudurélj, sudrékintag muiluotu vandeniu.

* Niekada nenaudokite tirpikliy, pavyzdziui, benzino,
alkoholio, amoniako vandens ir kt. Sie tirpikliai gali
pazeisti plastikines dalis.

Ispéjimas: Uztikrinkite, kad | elektrinj jrankj
nepatekty vandens!

Tepimas

Visi variklio guoliai sutepami gamykloje, papildomai
tepti nereikia. Visas mechanines pjovimo stalo dalis,
jei yra vyriy arba srieginiy traukliy, sutepkite grafito
arba silikono tepalu. Sausi tepalai taip nepritraukia
pjuveny kaip alyva.
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Cluna
Transportavimas

Transportuodami jrenginj naudokite tik transporta-
vimo prietaisus ir niekada nenaudokite tvarkymo,
kélimo ar transportavimo apsaugy.
Transportuojant virSutiné pjiklo geleztés dalis turi
buti uzdengta; pavyzdziui, apsauga.

Sandéliavimas

Irenginj, naudojimo instrukcijas ir reikalingus priedus
laikykite originalioje pakuotéje. Taip visada turésite
visg reikalingg informacijg ir dalis. [renginj gerai
supakuokite arba naudokite originalig pakuote, kad
nebility pazeistas transportuojant. Visada laikykite
jrenginj sausoje vietoje.

Perspéjimas.Jei sugadinama viena i§ iSvardyty daliy,
galite pakeisti ja patys: geleztés apsauga / gelezté /
stalo jdéklas.

ee. GeleZtés keitimas (49-52 pav.)
Kai reikia pakeisti pjiklo gelezte, laikykités toliau pa-
teiktos tvarkos:

SesSiabriauné verzlé

49 pav.
* Atjunkite pjukla.
* Atsukite pjuklo Sone esancig ranken¢le norédami
iSimti geleztés verzliarakcius i§ laikymo vietos.
* Atlaisvinkite SeSiabriaune¢ verzlg ir nuimkite geleztés
apsauga. (49 pav.)

Skersinis varztas

50 pav.
* Pasukite aukséio reguliavimo ratg pries laikrodzio
rodykle, kad pjuklo gelezté nusileisty j Zemiausig
padétj. Atsukite SeSis skersinius varztus ir nuimkite
stalo jdékla. (50 pav.)




* Pasukite reguliavimo ratg pagal laikrodzio rodykle
norédami pakelti gelezte | didZiausig aukstj.

Geleztés verzliaraktis

ASies verzlé

51 pav.
» Geleztés verzliarakéio atviru galu plokscia gala
pridékite prie iSorinés geleztés jungés.
» Kito geleztés verzliarakCio atviru galu plokscig
galg pridékite aSies verzlés. Tvirtai laikydami abu
verzliarakc¢ius, patraukite geleztés verzliaraktj atviru
galu, esantj ant asies verzlés, jrenginio galo link.
Ispéjimas: ASies sriegis yra kairinis:
Biikite labai atsargiis norédami atlaisvinti asies verzle.
Abu verzliarak¢ius laikykite tvirtai. Saugokités, kad
rankos nepaslysty ir nepaliesty geleztés.

ASies verzlé

52 pav.
« [Simkite aSies verzle, iSoring geleZtés junge ir pjuklo
gelezte.
» Ant aSies uzmaukite naujg gelezte. Jsitikinkite, kad
pjuklo geleztés dantys pjovimo stalo priekyje yra
nukreipti Zemyn. Ant asies uzmaukite iSoring junge
ir verzle, tada geleztés verzliarakéiais verzle tvirtai
priverZkite ant aSies ir patikimai jstatykite gelezte |
vieta.
* Nuleiskite pjuklo gelezte | Zemiausig padétj ir
grazinkite stalo jdékla.
* Grazinkite geleZtés apsauga.

Ispéjimas: Patikrinkite, ar pjuklo gelezté, asies jungé
ir verzl¢é yra tinkamai jstatytos, o aSies verzlé tvirtai
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priverzta.

Ispéjimas: Gelezté gali buti laikoma pjiklo Sone
— toje pacioje laikymo vietoje, kuri skirta geleztés
verzliarak¢iams.

Norédami pakeisti geleztés apsauga arba stalo jdékla,
zr. skyrius ,,Prapjovos platinimo peilio montavimas® ir
,»(Geleztés apsaugos montavimas®,

ISmetimas

Neismeskite elektriniy jrankiy kartu su
buitinémis atlickomis! Pagal Europos
direktyva 2012/19/ES dél elektros ir
elektroninés jrangos atliekuy,
igyvendinamg nacionalinéje teiséje, ne-
betinkami elektriniai jrankiai turi biiti
surenkami atskirai ir iSmetami neterSiant
aplinkos.




Trik¢iuy Salinimo vadovas

platinimo pei-
lio.

otas su gelezte.

Triktis Galimos Taisomasis veiks-
priezastys mas
Pjiuklas * Pjiiklas nepri- |+ Prijunkite pjovimo
nepasileidzia. [jungtas. stalg.
* Perdege * Pakeiskite saugiklj
saugiklis arba i§ naujo nus-
arba suveiké tatykite grandinés
grandinés atjung- [pertraukiklj.
iklis. * Laidg turi pakeisti
* Pazeistas laidas.|kvalifikuotas elektri-
kas.
Pjuklas neat- |* Netinkamai * Patikrinkite gelezte
lieka tiksliy |nustatytas atra- |kampainiu ir pare-
45° ar 90° minis stabdiklis. |guliuokite atraminj
i8ilginiy * Geleztés po-  [stabdiklj.
pjuviy. krypio zymeklis |+ Patikrinkite gelezte
néra tinkamai kampainiu ir nusta-
nustatytas. tykite stabdiklj ties
* Netinkamai nuliu.
sulygiuota pjo- |* Sulygiuokite pjo-
vimo tvorelé. vimo tvorele su
nuozulnumo matu-
oklio anga.
Pjaunant * Pjovimo tvorelé|e Patikrinkite ir sure-
medziaga nesulygiuota su |guliuokite pjovimo
suspaudzia |gelezte. tvorelg.
gelezte. * Mediena yra |+ Pasirinkite kita
deformuota arba |medienos ruosinj
nelygus prie
tvorelés esantis
krastas.
Medziaga * Prapjovos plati-|* Patikrinkite
prikimba prie |nimo peilis néra |ir sulygiuokite
prapjovos tinkamai sulygiu-|prapjovos platinimo

peilj su gelezte.

Pjuklas pras-
tai pjauna.

* Gelezté yra
atSipusi.

* Gelezté sumon-
tuota atvirk$c¢iai.
* Ant geleztés yra
klijy arba dervos.
* Gelezté netinka
atliekamam dar-
bui.

* Ant stalo yra
klijy arba der-
vos, kurie kliudo
ruoSiniui.

* Pakeiskite gelezte.
* Apsukite gelezte.

* [Simkite gelezte ir
nuvalykite jg terpen-
tinu bei Siurks¢iomis
plieno drozlémis.

* Pakeiskite gelezte.
* Nuvalykite

stalg terpentinu ir
siurks¢iomis plieno
drozlémis, padenkite
automobiliy polira-
vimo vasku.
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Medziaga
atSoka nuo
geleztés.

* Nesulygiuota
pjovimo tvorelé.
* Prapjovos plati-
nimo peilis néra
tinkamai sulygiu-
otas su gelezte.

* Ruosinys pa-
teikiamas nenau-
dojant pjovimo
tvorelés.

* Prapjovos pla-
tinimo peilis ne
savo vietoje.

* Gelezté yra
atSipusi.

* Operato-

rius paleidzia
medziagg Siai ne-
pasiekus pjiiklo
geleztés.

* Nuozulnumo
kampo fiksavimo
rankenélé yra
atsilaisvinusi.

* Sulygiuokite pjo-
vimo tvorele su
nuozulnumo matu-
oklio anga.

* Sulygiuokite
prapjovos platinimo
peilio gelezte.

* Jtaisykite ir naudo-
kite pjovimo tvorele.
* Jtaisykite ir nau-
dokite prapjovos
platinimo peilj (su
apsauga).

* Pakeiskite gelezte.
* Stumkite
medziagos ruosinj
pro visg pjiklo
gelezte ir tik tada
paleiskite ruosinj.

* Priverzkite
rankenéle.

Gelezté ne-
gali laisvai
pakilti arba

pakrypti.

* Kélimo ir
pakreipimo me-
chanizmuose yra
pjuveny ir / arba
neSvarumy.

* [Svalykite Sepeciu
arba iSpuskite
esancias dulkes ir
nesvarumus.

Gelezté ne-

* Naudojamas

» Naudokite tinkamo

pasiekia viso |per lengvas arba |dydzio ilginamajj
greicio. per ilgas ilginimo|laida.
laidas. * Kreipkités |
* Per Zema elek- |elektros energijos
tros lizdo jtampa. tickéja.
Pjuklas per | Pjiiklas netvirtai|* Priverzkite visus
stipriai vi- jtaisytas darbas- [tvirtinimo element-
bruoja. talyje. us.

* Stovas pastaty-
tas ant nelygaus
pavirsiaus.

* Sugadinta
gelezté.

* Perkelkite stova ant
lygaus pavirSiaus.
* Pakeiskite gelezte.




Norsk

Oversettelse av den opprinnelige instruksjonene

Liste over hoveddeler
AV/PA-bryter

Indikator og skala for skravinkel
Laseknott for bladets skréstilling
Lasehendel for gjeringsskyvebord
Gjeringsskyvebord

Gjeringsmal

Bordilegg

Bladvern

Kloyveanlegg

Nol Kol EN] o N NV, ) N SNy RUSE | O o

10  |Ekstra kloyveanlegg

11 (Bordutvidelse pa siden

12 |Ledningsdeksel

13 |Bordutvidelse bak

14 |Spaltekniv

15 |Blad

16 [Bladoppbevaring

17 |Kleyveanleggsoppbevaring

18  |Skyvestokkoppbevaring

19  [Monteringshull

20  [Skyvestokk

21 |Oppbevaring av gjeringsmal

22 |Bladngkkel

23  |Héndratt for justering av hoyde/skrastilling

24 |Lasehendel for kloyveanlegg

25 |Trillehjul

26  |Stativ

27 |Tilbakestillingsbryter for overbelastningsvern

28 [Nivelleringsfot

29  [Stetdempingspute

30 [Hovedbord

31 |Stevavsugsport

32 |Handtak

Teknisk spesifikasjoner

Bordsag med sammenleggbart stativ

Modell TSS254

Merkespenning 230-240 V~ 50 Hz

Merkeeffekt S6 20 % 5 min 1800 W

Hastighet ubelastet 4500 o/min

Skrastillingsomrade for blad|0—45°

Maks. kuttedybde 80 mm (90°) / 55mm
(45°)

Bordsterrelse 645 x 530 mm

Bordsterrelse med utvidel-[850 x 860 mm
ser

Bladsterrelse 254 x 30 x 2,8 mm, 40T
Sikkerhetsklasse 11 / dobbeltisolert
Maskinvekt 43 kg

Lydtrykkniva L, (K ,= 3|101 dB(A)

dB(A))

Lydeffektniva L, (K,, = 3[{114 dB(A)

dB(A))

Steyinformasjon

Malte lydnivaer fastsatt i samsvar med EN 61029.
Bruk herselsvern!

Liste over pakkens innhold
* Fjern all emballasje.
* Fjern eventuelle gjenvarende emballasje- og pakke-
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innlegg.

* Kontroller at pakkens innhold er komplett.

» Kontroller om det er transportskader pa apparatet,
stromledningen, stromstopselet og alt tilbehor.

* Ta i sterst mulig grad vare pa emballasjen til garan-
titiden utleper.

Kast emballasjen i det lokale avfallsbehandlingssyste-
met etterpa.

Advarsel: Emballasje er ikke noe leketoy! Barn mé
ikke fa leke med plastposer! Fare for kvelning!

I bordsagpakken inngér felgende:

* Bordsagenhet 1 stk.
* Bordutvidelse bak 1 stk.
* Bordutvidelse pé siden 1 stk.
* Klgyveanlegg 1 stk.
* Ekstra klgyevanlegg(aluminium) 1 stk.
* Bladvern 1 stk.
* Spalteknivenhet 1 stk.
* Gjeringsmal 1 stk.
* Laseknotter 4 stk.
 Unbrakobolter M8 x35 4 stk.
 Skruer M4 x 10 3 stk.
* Flatskiver 8 4 stk.
* Skyvestokk 1 stk.
 Bladnekler 2 stk.
* 5 mm unbrakongkkel 1 stk.
* 6 mm unbrakongkkel 1 stk.
* Instruksjonshédndbok 1 stk.
I bordsagstativpakken inngér falgende:

» Stativenhet 1 stk.
* Stativstotte 1 stk.
» Handtakenhet 1 stk.
* Hjul 2 stk.
* Laseknotter 2 stk.
* Stetdempingspute 1 stk.
* Nivelleringsfotenhet 1 stk.
* Rullehylser 2 stk.
* M6 x 35 unbrakobolter 2 stk.
* M8 x 60 sekskantbolt 1 stk.
» M8 flatskive 1 stk.
» M8 store flatskiver 2 stk.
* M10 store flatskiver 2 stk.
* M6 sekskantmutre 2 stk.
» M8 sekskantmutre 2 stk.

Advarsel: Kontakt forhandleren hvis deler mangler
eller er skadet.

Retningslinjer for bruk av skjeteled-
ning
» Kontroller at skjoteledningen er i god stand. Ved

bruk av skjateledning ma du serge for & bruke en
som er kraftig nok til & transportere stremmen som
produktet trekker. En underdimensjonert ledning vil
forarsake et fall i linjespenningen og overoppheting.

* Kontroller at skjoteledningen er riktig tilkoblet og i
god stand. Skift alltid en skjeteledning som er skadet
eller f4 den reparert av en kvalifisert person for du
bruker den. Beskytt skjoteledningen mot skarpe gjen-
stander, for hey varme samt fuktige eller vate omgi-
velser.

* For du kobler motoren til stremnettet ma du pése at
bryteren star i AV-stilling og at stremmen samsvarer
med merkestrommen som er preget pa motorens nav-
neskilt. Drift ved lavere spenning vil skade motoren.

Advarsel: Dette verktoyet ma vere jordet under bruk
for & beskytte operateren mot elektrisk stot.

t Sla av produktet og koble det fra strom-
tilferselen for montering, rengjering, jus-
- tering, vedlikehold, lagring og transport.
Produktet er i overensstemmelse med

gjeldende europeiske direktiver og det er

foretatt en samsvarsvurdering i forhold til

disse direktivene.

Klasse II-symbol: denne maskinen er
dobbeltisolert. Det er ikke nedvendig &
koble den til jordet stikkontakt.

WEEE-symbol. Kasserte elektriske og
elektroniske produkter (EE-produkter)
skal ikke kastes 1 husholdningsavfallet.
De skal leveres inn pa mottakssteder for
denne typen avfall. Du far naermere in-
formasjon hos kommunale myndigheter
eller i forretningen.

2. Produktsymboler

I denne hédndboken og/eller p4 maskinen er folgende
symboler benyttet. Disse representerer viktig infor-
masjon om produktet eller instruksjoner for bruken av
det.

2000 W 80 mm (90°)
Merkeeffekt % Maks. kutte-
dybde
230-240 V~50 55 mm (45°)
Hz @ Maks. kutte-
Merkespenning dybde
4500 o/min 2 mm
Hastighet ube- Tykkelse pa
lastet spaltekniv
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Brukes bare pa
tre

645 x 530 mm 170 mm
Hovedbordster- Maks. utvidelse-
relse slengde

3 m ledning
med
stapsel

Montering Og Justering

Advarsel: Ikke plugg stepselet i stikkontakten for alle
monterings- og justeringsarbeider er utfert og du har
lest og forstatt sikkerhets- og bruksanvisningene.

a. Montere stativet (Fig. 1-2)

Fig. 1

* Grupper fotstativets deler etter type og sterrelse samt
korrekt antall.

* Koble rorene til stativstetten (1) sammen med de til-
harende rerene pa stativenheten (2) og rett inn hullene.
* Sett M8 x 75 unbrakobolten (3) pa nivelleringsfoten-
heten (4) inn 1 hullet (med en péasveiset M8 sekskant-
mutter) og trekk til bolten (3) med en 6 mm unbra-
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kongkkel (medfelger).

Fest laseknotten (5) ved & dreie den med urviserne.

* Fest stotdempingsputen (6) med en M8 x 60 seks-
kantbolt (7) og en M8 flatskive (8) pa det andre hullet.
Stram laseknotten (9) med urviserne.

» Skyv 1 stk. M10 stor flatskive (10), rullehylse (11),
hjul (12) og M8 stor flatskive (13) og M8 sekskant-
mutter (14) pa akselen gjennom hullet i senter av hju-
let (12).

Fest dem pa plass med en skiftengkkel eller en 13 mm
fastngkkel (medfelger ikke).

Gjenta dette for det andre hjulet (12).

* Fest handtakenheten (15) til fotstativenheten (2) med
to M6 x 35 unbrakobolter (16) og M6 sekskantmutre
(17) som vist i Figur 1.

Fig. 2
* Figur 2 viser komplett &pen fostativenhet
Advarsel: Serg for at fotstativet er forsvarlig last i
apen stilling og at stetdempingsputen har stabilisert
bordsagen for du tar den 1 bruk.

b. Fjerne skumbeskyttelsen (Fig. 3-4)

Advarsel: For du tar i bruk sagen, ma du fjerne skum-
beskyttelsen rundt motoren og bladet som beskrevet
nedenfor.

Krys%Skruer
Fig. 3
» Skru ut de seks krysskruene med en skrutrekker
(medfolger ikke) pa bunnpanelet under sagen og ta av
bunnpanelet. (Fig. 3)




Skumembeallasje
Fig. 4
» Skrastill sagbladet til 45° ved & dreie pa handrattet.
Fjern deretter skumbeskyttelsen rundt motor og blad.
(Fig. 4)
« Skyv bunnpanelet opp tilbake pa plass og trekk til de
seks skruene.

c. Fest bordsagen til stativet (Fig. 5)
Advarsel: Ikke bruk maskinen pa gulvet, ettersom
dette er en sveert farlig arbeidsstilling.

Fig. 5
* Plasser stativet pa et plant underlag og niveller stati-
vet i forhold til gulvet.
* Plasser bordsagen oppé stativet og rett inn hullene i
bunnplaten etter hullene i stativet.
* Sett pa en flatskive 8 for du setter inn unbrakboltene
MBS x 35 gjennom hullene i bunnplaten og stativet.
* Trekk til alle de fire boltene med en 6 mm unbra-
kongkkel (medfelger).
Advarsel: Ikke trekk de fire unbrakoboltene for hardt
til. Hvis du gjer det, blir sagens bunnplate péafert ska-
de.

d. Feste/nivellere bordsagen (Fig. 6)

Nér stativet er apent og bordsagen star pa et flatt og
jevnt underlag, skal bordsagen ikke bevege seg eller
vippe fra side til side.

Hvis bordsagen vipper fra side til side, ma nivelle-
ringsfoten justeres til den stér stodig.

“—“_ Nivelleringsfot
Fig. 6
* Losne laseknotten mot urviserne.
* Loft bordsagen litt opp slik at du kan dreie pa nivel-
leringsfoten til stativet ikke lenger vipper.
* Foten senkes ved & dreie med urviserne.
* Foten heves ved a dreie mot urviserne.

e. Montere spaltekniven (Fig. 7-10)

Kryx krue
Fig. 7

* Los de seks krysskruene med en skrutrekker og fjern

bordilegget. (Fig. 7)

* Los mutteren pa spaltekniven med en 10 mm fast-

nekkel (medfelger ikke), fjern skruen M6 x 45, flat-

skiven 6 og sekskantmutteren M6.

Laseknott for
bladets skrastilling
Fig. 8
* Losne laseknotten for bladets skrastilling og drei pa
héndtaket for & heve bladet til hoyeste stilling. Stram
laseknotten for bladets skrastilling. (Fig. 8)
Metallplate

Unbrakobolt
Fig. 9
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* Los de to unbrakoboltene pa spalteknivklemmen
med en 5 mm unbrakongkkel (medfelger). (Fig. 9)

Fig. 10
* For inn spaltekniven mellom de to metallplatene som
utgjer klemmen. (Fig. 9 og 10)
» Juster spalteknivens stilling slik at avstanden mellom
kniven og bladtennene er jevn langs bladets kurve og
ikke under 5 mm.
* Trekk til de to unbrakoboltene for & feste spaltekni-
ven pa plass. (Fig. 10)
* Sett bordilegget pa plass igjen og trekk til de seks
krysskruene.

f. Kontrollere og rette inn spaltekniv og sagblad
(Fig. 11-12)

Advarsel: Hvis spaltekniven ikke er rettet inn i for-
hold til sagbladet, mé den justeres.

Kontrollere spalteknivens innretting:
Vinkelhake

Fig. 11
*» Koble sagen fra stramnettet.
» Hev sagbladet sé hoyt det gér ved & dreie handtaket
med urviserne.
* Plasser en vinkelhake eller rettholt mot bade sagblad
og spaltekniv.

Advarsel: Plasser vinkelhaken mellom karbidten-
nene og mal fra bladet. Denne fremgangsmaéten sikrer
at vinkelhaken ligger rett inntil bladet i hele bladets
bredde.

Justere:

sanaay i

-l’_ t ‘.-i

£

Unbrakobolt

Fig. 12
* Koble sagen fra stromnettet.
* Los de to unbrakoboltene som holder festebraketten
med en 5 mm unbrakongkkel.
* Flytt bladvernet mot venstre eller hoyre etter behov
for & rette inn spaltekniven i forhold til sagbladet.
» Etter innrettingen trekker du unbrakoboltene godt til.

Advarsel: Bladvernet og spaltekniven ma alltid veere
riktig innrettet slik at arbeidsemnet som kuttes vil pas-
sere pa begge sider av kniven uten at det henger seg
opp eller vris til siden.

Advarsel: Feilaktig innretting av spaltekniven kan
forarsake tilbakekast og alvorlig personskade.

g. Justere skrastillingsstopp (Fig. 13-15)

Denne sagen har faste stopp som raskt posisjonerer
sagbladet ved 90° eller 45° i forhold til bordet.

Sagens vinkelinnstillinger er utfert fra fabrikkens side,
og med mindre de har blitt endret under transport, mé
de ikke korrigeres under montering. Etter omfattende
bruk kan det vaere nedvendig & kontrollere vinkelinn-
stillingene.

Foreta bare justeringer nar det er pakrevd.

Fig. 13
* Koble sagen fra stromnettet.
* Hev bladet til maksimal heyde ved & dreie justerings-
héandtaket for hayde med urviserne.
* Bruk en vinkelhake og still bladet pa negyaktig 90°.
(Fig. 13)
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Vinkelhake

Fig. 14

» Hvis bladet slutter & skrastille seg for det nar 90°,
lgser du settskruen (til venstre i bordilegget) (Fig. 14)
med en 5 mm unbrakongkkel og justerer bladet til 90°.
* Med bladet stilt pa 90° skrur du langsomt pa
90°-settskruen til du kjenner motstand. Skrastill bladet
litt bort fra 90° og deretter tilbake til stoppet.

» Maél vinkelen pa ny og gjenta om negdvendig stopp-
justeringen til bladet stopper ved 90°.

Fig. 15
« Still inn 45°-stoppet pa samme mate. Settskruen for
45°-stoppet er plassert til hayre i bordilegget.

h. Montere bladvernet (Fig. 16-17)

Advarsel: Sagbladvernet skal vere pé til enhver tid
for & hindre kontakt med bladet. Det skal heve seg opp
pa arbeidsemnet nar det passerer gjennom sagen.

Fig. 16
* Fest bladvernet over spaltekniven slik at hullet i ver-
net og hullet i spaltekniven er pa linje.
* Sett inn skruen M6 x45 og sett pé flatskiven 6 og
sekskantmutteren M6.
» Trekk sekskantmutteren s godt til at vernet hviler

mot bordtoppen, men fortsatt heves nar arbeidsemnet
skyves inn pa bordet.

Fig. 17
* Bladvern pa plass som vist i Fig. 17.

Advarsel: Bladvernet skal gé tilbake til utgangsstil-
lingen etter at arbeidsemnet er kuttet.

i. Endre bladdybden (Fig. 18)
Sagbladdybden skal stilles slik at sagbladets ytter-
punkter er ca. 3,2 mm (1/8”) til 6,4 mm (1/4”) hoyere
enn arbeidsemnet, men de laveste punktene (sponrom-
mene) skal veere under den gverste flaten.

Fig. 18
* Koble sagen fra stromnettet.
* Drei laseknotten for bladets skrastilling med urvi-
serne for & stramme den skikkelig.
* Hev bladet ved & dreie hgydejusteringshéndtaket
med urviserne, eller senk det ved & dreie handtaket
mot urviserne.

Advarsel: Det er ikke nedvendig & lgsne laseknotten
for bladets skrastilling nar du skal heve eller senke
sagbladet.

j. Endre bladvinkelen (Fig. 19)
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Laseknott for bladets

no Handratt for justering av
skrastilling 90°
e

hayde/skrastilling

45°‘ >l

Fig. 19
* Koble sagen fra stromnettet.
* Lasne laseknotten for bladets skréstilling ved a dreie
den mot urviserne.
» Néar du skal justere skravinkelen, eker du du vinke-
len pa bladet slik at bladet kommer naermere 45° ved
a dreie handrattet for justering av heyde/skrastilling
mot urviserne. Du reduserer vinkelen for a fore bladet
nermere 90° ved a dreie handrattet med urviserne.
» Las ved & dreie laseknotten for bladets skrastilling
med urviserne.

k. Montere bordutvidelse pa siden (Fig. 20-21)

Fig. 20
*» Skyv rerene inn i de to hullene pé siden av hoved-
bordet.

Fig. 21
* Fest skruene M4 x 10 i hullene i enden av begge
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utvidelsesrerene for & hindre at sidebordet trekkes for
langt ut.

* Du kan lase det i ensket stilling med de to laseknot-
tene nederst pa hovedbordet.

1. Montere bordutvidelse bak (Fig. 22-23)

Fig. 22
* Skyv rerene inn i de to hullene bak pé hovedbordet.

Fig. 23
* Fest skruen M4 x 10 i hullet i enden av utvidelsesro-
ret ner skyvebordet for & hindre at sidebordet trekkes
for langt ut.
* Du kan lase det i ensket stilling med de to ldseknot-
tene nederst pa hovedbordet.

m. Montere kloyveanlegget (Fig. 24)

Bakre holdeklemme




* Loft opp kleoyveanleggshandtaket til den bakre hol-
deklemmen er strukket helt ut.

* Plasser klgyveanlegget pa sagbordet ved a senke den
bakre delen av anlegget ned pa bordet forst.

* Skyv ned kleyveanleggshandtaket for a lase klgyean-
legget pa plass.

n. Montere ekstra kleyveanlegg (Fig. 25-26)

Nar du skal kutte smale arbeidsemner og utfore
skrdkutt ma du montere det ekstra klgyveanlegget
(aluminium) pé klgyveanlegget.

Det ekstra klgyeanlegget kan monteres pa venstre eller
hayre side av klgyveanlegget.

Fig. 25
* For profilskinnen inn i sporet pé kortsiden av det
ekstra kloyveanlegget.
* Plasser profilskinnen foran pa kleyveanlegget pé en
slik méte at hullene i begge deler er pé linje.
* For festeknottene inn gjennom hullene pa siden av
klgyveanlegget og trekk dem: til.

Nér du skal sage hoye og smale arbeidsemner, mé det
ekstra kloyveanlegget (aluminium) monteres rett pa
klgyveanlegget.

Fig. 26
* Fest det ekstra klgyveanlegget rett pa kloyveanlegget
med 2 firkantmutre (medfelger ikke) og festeknottene.

0. Montere gjeeringsmal (Fig. 27)
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Fig. 27
* For gjeringsmaélets styreskinne inn i de tilherende
styresporene pa bordsagen.

p. Justere gjeringsmilet (Fig. 28-29)

Lasehéndtak — g
Gjeeringsmal

Indikator

Fig. 28
* Losne lasehandtaket slik at gjeeringsmaélet kan rotere
fritt. Plasser gjeeringsmalet 1 90° slik at den faste sper-
rehaken fester det pa plass. Stram lasehéndtaket for a
holde gjeringsmalet pa plass.

Fig. 29

» Hvis indikatoren mé justeres, loser du skruen under
indikatoren med en skrutrekker. Still indikatoren pa
90° pé skalaen og trekk deretter justeringsskruen godt
til.

* For 4 endre gjeringsmalets vinkel lgsner du lase-
héndtaket og dreier gjeringsmaélet til onsket vinkel pa
skalaen. Stram l&sehandtaket for & holde gjeringsma-
let pa plass.

q. Apne stativet (Fig. 30-32)




Utleserhendel —

Fig. 30
» Ta tak i handtaket pé stativet og reis opp bordet som
vist i Fig. 30.
» Tra pé utleserhendelen samtidig som du trekker
handtaket mot deg.

Fig. 31
» Nér stativet er frigjort fra utleserhendelen, forer du
stativet mot gulvet ved & skyve héndtaket mot gulvet.
(Fig. 31)

Fig. 32
* Med hendene pa handtaket skyver du stativet mot
bakken til bordsagen star i dpen stilling. (Fig. 32)
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Advarsel: Utlgserhendelen lukkes over den midtre
stotten og laser stativet i dpen stilling. (Fig. 32)

r. Oppbevare bordsagens tilbehor (Fig. 33)
Bladnekkel

Blad

_Tilkoblingsledning
» Bordsagen har tre praktiske oppbevaringsplasser (én
pa hver side av og bak pa sagkabinettet) som er utfor-
met spesielt for sagens tilbehar. Tilbeheret mé oppbe-
vares pa en sikker mate og bordutvidelsene pa siden
og bak ma lases for stativet lukkes og sagen flyttes.

s. Lukke stativet og flytte sagen (Fig. 34-37)

* Fjern eventuelle arbeidsemner fra sagen.

» Ta av og oppbevar péd en sikker mate eventu-
elle verktay eller tilbehor som f.eks. klgyveanlegg,
gjeringsmal, skyvestokk osv.

Lukke stativet:




Fig. 34
* Ta tak i handtaket og tra pa utlaserhendelen samti-
dig, og laft opp handtaket.

Fig. 35
» Hold fortsatt tak i handtaket og la vekten av sagen
f& sagen til & rotere ned til utleserhendelen klikker og
lases pa plass.

Flytte fotstativet:

Fig. 36
» Ta godt tak i hindtaket, plasser foten pa akselstaget
for & tilfere vektstangkraft og trekk handtaket mot deg
til stativet star balansert pa hjulene.

Fig. 37
» Ta godt tak i handtaket, plasser foten pa akselstaget
for a tilfere vektstangkraft og trekk handtaket mot deg
til stativet star balansert pa hjulene.

t. Bruke stovavsugsporten (Fig. 38)
Advarsel: Rengjor og fjern sagspon under sagen ofte
for & forebygge brannfare.

Fig. 38

» For & hindre at det samler seg sagspon i saghuset
kan du koble en stevsugerslange (medfelger ikke) til
stovavsugsporten. IKKE bruk sagen med slangen til-
koblet med mindre stgvsugeren er slatt pa.

* Hvis sagen brukes uten & vere tilkoblet en stovsuger,
vil noe av stevet bli bldst ut av stevavsugsporten. Etter
omfattende bruk kan sagens stevoppsamlingssystem
bli tilstoppet.

Bruk

Av hensyn til sikkerheten skal man pase at operateren
har lest avsnittet om generelle sikkerhetsregler for
bordsagen for sagen tas i bruk. Kontroller folgende
hver gang bordsagen skal brukes:

* Bladet er godt festet.

» Laseknotten for bladets skrastilling er last.

* Kloyveanleggets ldseknott er strammet under kloy-
ving og anlegget er parallelt med gjeringsmélsporet
og bladet.

* Gjeringsmalknotten er strammet under tverrsaging.

* Bladvern og klgyver er pa plass og fungerer som de
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skal.

* Vernebrillene er pa.

* Faren for personskader gker betraktelig hvis disse
sikkerhetsreglene ikke overholdes.

Foar bruk av bordsagen skal bordtoppen poleres med
bilvoks for & holde den ren og for & gjere det lettere &
fore arbeidsemnet over bordflaten.

Bordsagen brukes til to grunnleggende typer saging:
klgyving og tverrsaging. Klgyving innebarer at man
sager i trefibrenes og arbeidsemnets lengderetning.
Tverrsaging innebarer at man enten sager pa tvers av
trefibrene eller arbeidsemnet. Det kan vare vanskelig
a skille dette fra hverandre i forbindelse med men-
neskeskapte materialer. Falgelig er saging av et stykke
materiale til en annen bredde klgyving, mens saging
pa tvers av det korteste mélet er tverrsaging. Ingen av
arbeidsoperasjonen kan utferes trygt for frihand: klay-
ving krever bruk av klgyveanlegg mens tverrsaging
krever bruk av gjeringsmal. Bruk aldri klgyveanlegg
og gjeringsmal samtidig under saging.

Advarsel: Ikke bruk mer enn ett klgyveanlegg eller en
kombinasjon av gjeringsmaél og klgyveanlegg samti-
dig under saging.

Advarsel: Av hensyn til sikkerheten anbefaler vi fol-
gende begrensninger for sterrelsen pa

arbeidsemner:

Minste storrelse pa arbeidsemne: 5 x 5 cm

Maksimal sterrelse pa arbeidsemne: 100 x 100 cm

Skyvestokk

Skyvestokker er innretninger som brukes til & skyve
et arbeidsemne trygt mot og forbi bladet i stedet for &
bruke hendene. De kan lages av avkapp i ulike mél og
former tilpasset et bestemt prosjekt. Stokken ma veere
smalere enn arbeidsemnet, med et 90° hakk i den ene
enden og grepsform i den andre enden.

Bruk skyvestokk nar anlegget er 5 cm (2”) eller mer
fra bladet. Skyvestokk skal brukes i stedet for handen
for & fore materialet mellom anlegget og bladet. Ved
bruk av skyvestokk ma plankens bakkant vere rett. En
skyvestokk mot en ujevn ende kan gli av eller skyve
arbeidsemnet bort fra anlegget.

Advarsel: Ikke plasser skyvestokken pa baksiden av
arbeidsemnet. Det kan fore til tilbakekast som folge
av at skyvestokken trykker mot arbeidsemnnet og far
bladet til & kile seg fast i sagsporet hvis skyvestokken
plasseres feil. Det kan forarsake alvorlig personskade.

u. AV/PA-bryter (Fig. 39)

Red NODSTOPP-
knapp

Rad O-trykknapp

Fig. 39
Sla pa
» Skyv den rede NODSTOPP-knappen oppover og
apne den gule sikkerhetsklaffen.
* Trykk pa den grenne I-trykknappen for & starte sa-
gen.
» Lukk deretter sikkerhetsklaffen uten & sette den i
inngrep.
Sla av
* Trykk pé den rade NODSTOPP-knappen eller den
rede O-trykknappen.

v. Overbelastningsvern (Fig. 40)

JE N

Fig. 40

* Denne sagen er utstyrt med en knapp for tilbakestil-
ling av overbelastningsrelé. Den er plassert like til
heyre for trykkbryteren. Tilbakestillingsknappen star-
ter motoren pé ny etter at den har stoppet som foelge av
overbelastning eller lav spenning.

Hvis motoren stopper under bruk, setter du AV/PA-
bryteren i AV-stilling. Vent i ca. fem minutter for 4 la
motoren kjolne og trykk pa tilbakestillingsknappen.
N4 kan du sette AV/PA-bryteren i PA-stilling igjen.

Advarsel: For & unngé personskader og utilsiktet start
nar du trykker pé tilbakestillingsknappen, skal AV/
PA-bryteren vaere i AV-stilling og stremledningen ko-
blet fra nar sagen star for 4 kjolne. Overoppheting kan
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forérsakes av en underdimensjonert skjoteledning, en
skjeteledning som er for lang, feiljusterte deler eller et
slovt blad. Kontroller at sagen er riktig klargjort for du
tar den 1 bruk igjen.

w. Bruke bordutvidelse (Fig. 41)
Ekstra klgyveanlegg

Laseknott

Fig. 41
» Lasne bordutvidelsens laseknott pa undersiden av
hovedbordet.
* Skyv utvidelsesrerene inn eller ut til skalaen pa reret
star pa ensket avstand. Stram bordutvidelsens lasek-
nott.
» Nar du skal justere kloyveanleggets plassering, las-
ner du lasehandtaket og posisjonerer det ekstra anleg-
get av aluminium ved hjelp av det rede kalibrerings-
punktet.
* Stram ldsehandtaket.

x. Kleyving (Fig. 42)

Fig. 42
* Ta av gjaeringsmalet og fest gjaeringsanlegget til bor-
det.
* Hev bladet til det er ca. 3,2 mm (1/8”) over toppen

av arbeidsemnet.

* Plasser arbeidsemnet flatt pa bordet og mot anlegget
slik at den sterste delen av arbeidsemnet er mellom
bladet og anlegget. Hold arbeidsemnet ca. 2,5 cm (17)
unna bladet.

« SI4 PA sagen og vent til bladet har nadd full hastig-
het.

* For arbeidsemnet langsomt mot bladet ved & skyve
forover den delen av arbeidsemnet som skal passere
mellom bladet og anlegget.

* Ikke plasser tomlene pa bordtoppen. Hold alltid i
arbeidsemnet nar bladet roterer. Ikke slipp det for &
gripe etter skyvestokken. Nér begge tomlene bergrer
den fremre kanten av bordet, fullferer du sagingen ved
hjelp av en skyvestokk.

* Bruk alltid skyvestokk i forbindelse med klgyving.

* Fortsett & skyve mot arbeidsemnet med skyvestok-
ken til det har passert bladvernet og er klar av bordets
bakre del.

* Ikke trekk arbeidsemnet bakover nar bladet roterer.
Sla bryteren AV og koble fra stremledningen. Vent til
bladet har stanset helt opp og skyv ut arbeidsemnet.

y. Skriakleyving (Fig. 43)

X«
Pl

L S

Fig. 43
* Skraklgyving er det samme som klgyving, bare med
den forskjellen at bladets skravinkel er stilt pa en an-
nen vinkel enn «0».

Advarsel: Arbeidsemnet og anlegget ma vere pé
hayre side av bladet under saging.

z. Kleyving av smé arbeidsemner

Advarsel: Unngé personskade som folge av kon-
takt med bladet. Ikke bruk denne sagen til gjennom-
skjeeringer som er smalere enn 13 mm (1/2”).

* Det er ikke trygt & kloyve sma arbeidsemner. Kloyv
i stedet et storre arbeidsemne for & fa et emne i onsket
storrelse.

* Ved klgyving av et lite arbeidsemne er det ikke trygt
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a plassere handen mellom bladet og klgyveanlegget.
Bruk én eller flere skyvestokker til & skyve arbeidsem-
net helt forbi bladet.

aa. Tverrsaging (Fig. 44-45)

Transportlas

Laseknott

Fig. 44

Fig. 45
* Frigjor forst skyvebordet ved & flytte pa transportla-
sen og lesne laseknotten under bordet. (Fig. 44)
* Ta av klgyveanlegget og plasser gjeringsmaélet i det
tilherende sporet pa bordet.
» Hev bladet til det er ca. 3,2 mm (1/8”) over toppen
av arbeidsemnet.
* Hold arbeidsemnet fast inntil gjeeringsmalet med bla-
dets bane pa linje med den enskede sagelinjen. Flytt
arbeidsemnet til det er 2,5 cm (1”’) unna bladet.
* Start sagen og vent til bladet har nddd full hastighet.
Ikke sté rett i sagbladets bane. Sté i stedet pa den siden
hvor kuttet gjares.

* Hold arbeidsemnet mot gjeringsmalet og flatt mot
bordet. Skyv skyvebordet med arbeidsemnet langsomt
mot og forbi bladet.

* Ikke forseke & trekke arbeidsemnet bakover nar bla-
det roterer. Sla bryteren AV og vent til bladet har stan-
set helt opp feor du forsiktig skyver arbeidsemnet ut.

Advarsel: For & unngé ustabilitet skal du alltid plas-
sere arbeidsemnets storste flate mot bordet ved tverrs-
aging og/eller skrasaging.

bb. Skrasaging med bladets skravinkel pa 0-45°
og en gjzeringsvinkel pa 90° (Fig. 46)
Arbeidsoperasjonen er den samme som for tverrs-
aging, bortsett fra at bladet har en annen skravinkel
enn 0°.

Fig. 46
* Juster bladet til ensket vinkel og stram deretter 14-
seknotten for bladets skrastilling.
» Stram gjeringslasehandtaket pd 90°.
* Hold arbeidsemnet fast inntil gjeringsmélet under
hele sagingen.

cc. Kombinert tverrsaging med gjzering med bla-
dets skravinkel pa 0-45° og en gjeeringsvinkel pa
0-45° (Fig. 47)

Ved denne sagingen kombineres en gjeringsvinkel
med en skrévinkel.

Fig. 47
» Still gjeeringsmaélet pad ensket vinkel.
» Still bladets skréstilling pd ensket skravinkel og
stram deretter 14seknotten for bladets skréstilling.
* Hold arbeidsemnet fast inntil gjeringsmélet under
hele sagingen.

114




dd. Gjeersaging: 0—45° gjeeringsvinkel (Fig. 48)
Arbeidsoperasjonen er den samme som for tverrs-
aging, bortsett fra at gjeeringsmalet er l1ast pa en annen
vinkel enn 90°.

Fig. 48
» Still bladet pa en skravinkel pa 0° og stram l14seknot-
ten for bladets skréstilling.
» Still gjeeringsmalet pd onsket gjeeringsvinkel og fest
det pa plass ved a stramme gjeringsmaélets 1dsehdnd-
tak.
» Hold arbeidsemnet fast inntil gjeringsmélet under
hele sagingen.

Vedlikehold

Koble alltid fra maskinen for justerings-
og vedlikeholdsarbeider. Hvis stremled-

tningen er skadet, ma den skiftes av pro-
dusenten eller en servicerepresentant for
a unnga farlige situasjoner.

Koble fra streamtilforselen umiddelbart
hvis stremledningen er skadet.

Rengjoring

* Hold maskinens ventilasjonsépninger rene for a hin-
dre overoppheting av motoren.

* Rengjor maskinhuset regelmessig med en myk klut,
fortrinnsvis etter hver bruk.

* Hold ventilasjonsapningene frie for stev og smuss.

* Hvis smuss ikke lar seg fjerne, bruker du en myk
klut fuktet med sépevann.

* Bruk aldri lesemidler som f.eks. bensin, alkohol, am-
moniakkvann o.l. Slike lgsemidler kan skade delene
av plast.

Advarsel: Serg for at vann ikke kan trenge inn i elek-
troverkteoyet!

Smering

Alle motorlagre er permanentsmurt fra fabrikkens
side, og krever ikke ytterligere smering. Bruk gra-
fitt eller silikon til & smere alle mekaniske deler av
bordsagen som har en dreie- eller gjengestang. Torre
smeremidler fanger ikke opp sagspon slik som olje el-
ler fett gjor.

Til transport av maskinen skal det bare benyttes trans-
portinnretninger.Man skal aldri bruke verneinnret-
ninger til hdndtering, lofting og transport.

Under transport skal den gvre delen av sagbladet vaere
tildekket, f.eks. med vernet.

Lagring

Oppbevar maskinen, bruksanvisningen og om nedven-
dig tilbeher i originalemballasjen. P4 den méten vil du
alltid ha all informasjon og alle deler for hdnden. Pakk
utstyret godt inn eller bruk originalemballasjen for &
unnga transportskader. Oppbevar maskinen pa et tort
sted.

Forsiktig: Hvis noen av disse delene: bladvern / blad /
bordilegg blir skadet, kan du skifte dem selv.

ee. Skifte bladet (Fig. 49-52)
Nér du ma skifte bladet, gjor du som beskrevet neden-
for:

Sekskantmutter ..

Fig. 49
*» Koble sagen fra stromnettet.
 Skru ut knotten pé siden av sagen for a ta ut blad-
ngklene fra oppbevaringsplassen.
* Los sekskantmutteren og ta av bladvernet. (Fig. 49)

Krysskrue
41N

Fig. 50
* Drei handrattet for justering av heyde mot urviserne
for & senke bladet til laveste stilling. Los de seks
krysskruene og fjern bordilegget. (Fig. 50)
* Drei h&ndrattet med urviserne for & heve bladet til
maksimal heyde.
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Bladnekkel

§_Spindelmutter

Fig. 51

* Bruk den ene dpne bladnakkelen og plasser den flate,
apne enden pa flatene pa den ytre bladflensen.

* Bruk den andre dpne bladnegkkelen og plasser den
flate, &pne enden pa flatene pa spindelmutteren. Mens
du holder i begge neklene, trekker du den apne blad-
nekkelen pa spindelmutteren mot den bakre enden av
maskinen.

Advarsel: Spindelakselen har venstregjenger.
Ver veldig forsiktig nar du skal lgse spindelmutteren.
Hold godt tak i begge neklene. Hendene ma ikke gli
og komme i kontakt med bladet.
Spindelmutter
Sagblad

Indre bladflens

Fig. 52
* Ta av spindelmutter, ytre bladflens og sagblad.

* Plasser et nytt blad pé spindelen. Pase at bladtennene
peker nedover mot forsiden av sagbordet. Plasser den
ytre flensen og mutteren pa spindelen og bruk blad-
neklene til & trekke mutteren godt til pa spindelen slik
at bladet sitter helt pa plass.

* Senk sagbladet til laveste stilling og sett bordilegget
pa plass igjen.

* Sett pa bladvernet igjen.

Advarsel: Kontroller at sagbladet, spindelflensen og
mutteren sitter helt pa plass og at spindelmutteren er
trukket godt til.

Advarsel: Bladet kan oppbevares pa siden av sagen
pa den samme oppbevaringsplassen som benyttes til

bladneklene.

Hvis du ma skifte bladvern eller bordilegg, kan du se
avsnittene «Montere spaltekniven» og «Montere blad-
vernety.

Kassering

Ikke kast elektroverktay i husholdnings-
avfallet! I henhold til retningslinjene i
Europaparlaments- og rédsdirektiv
2012/19/EU om elektrisk og elektronisk
avfall (WEEE) og gjennomferingen i
nasjonal rett, skal elektroverktey som
ikke lenger kan brukes samles inn atskilt
og kasseres pa en miljoriktig mate.
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Feilsokingsguide
Symptom Mulige drsaker |Utbedringstiltak
Sagen vil ikke|* Sagen er ikke |* Koble sagen til
starte. tilkoblet strom- |stromnettet.
nettet. » Skift sikring eller
* Sikringen har |tilbakestill relé.

roket eller over-
belastningsrelé er
utlost.

* Ledningen er
skadet.

* F4 en autorisert
elektriker til & skifte
ledningen.

Sagen utfarer

* Fast stopp ikke

» Kontroller bladet

skjevt, eller kan-
ten som ligger an
mot anlegget er

ikke ngyaktig |riktig justert. med vinkelhaken og
45° eller 90° | Bladets skra-  [juster det faste stop-
klgyving. stillingsindikator [pet.
ikke riktig inn- |+ Kontroller bladet
stilt. med vinkelhaken og
* Kloyveanleg- |juster det faste stop-
get er ikke riktig |pet til 0.
justert. * Rett inn klgyvean-
legget i forhold til
gjeringsmalsporet.
Materialet |+ Kloyveanlegget|* Kontroller og juster
trykker mot  |er ikke rettet inn i|klgyveanlegget.
bladet under |forhold til bladet.|* Velg et annet tre-
klgyving. * Treemnet er emne.

* Det er kvae el-
ler bek pé bladet.
« Bladet er ikke
egnet til det aktu-
elle arbeidet.

* Det er kvae el-
ler bek pé bordet
som forarsaker

feilmating.

ikke rett.
Materialet | Spaltekniven er |+ Kontroller og rett
henger seg  |ikke riktig rettet |inn spaltekniven i
opp i spaltek- |inn i forhold til |forhold til bladet.
niven. bladet.
Sagen utfarer |» Bladet er slgvt. |» Skift bladet.
utilfredsstil- |+ Bladet er mon- [+ Snu bladet.
lende kutt. |tert feil vei. * Ta av bladet og

rengjor det med
terpentin og grov
stalull.

* Bytt blad.

* Rengjer bordet
med terpentin og
grov stélull og poler
det med bilvoks.

Materialet
kastes tilbake
fra bladet.

» Klgyveanlegget
er ute av stilling.
* Spaltekniven er
ikke riktig rettet
inn i forhold til
bladet.

*» Arbeidsemnet
mates uten kloy-
veanlegg.

* Spaltekniven er
ikke pa plass.

* Bladet er slavt.
* Operataren
slipper taket i
materialet for det
har passert sag-
bladet.

* Laseknotten for
gjeringsvinkel er
los.

* Rett inn klgyvean-
legget i forhold til
gjeringsmalsporet.
* Rett inn spaltek-
niven i forhold til
bladet.

* Monter og bruk
kloyveanlegget.

* Monter og bruk
spaltekniven (med
vern).

» Skift bladet.

* Skyv materialet
helt forbi bladet for
du slipper arbeid-
semnet.

* Stram knotten.

Bladet heves
eller skra-
stilles ikke

* Det er sagspon
og/eller smuss 1
heve- og skrastil-

* Borst eller blas
bort lostsittende stov
0g smuss.

uhindret. lingmekanisme-
ne.
Bladet kom- |* Skjeteledningen|e Skift ut skjote-
mer ikke opp |er for tynn eller |(ledningen med en
i full hastig- |for lang. ledning i riktig
het. * Nettspenningen |dimensjon.
er for lav. » Kontakt stremleve-
randeren.
Sagen vibre- |* Sagen er ikke |+ Trekk til alle feste-
rer for mye. |godt nok festet til|beslag.
arbeidsbenken. |+ Flytt stativet til et

* Stativet star pa
et ujevnt under-
lag.

* Bladet er ska-

det.

jevnt underlag.
« Skift bladet.
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Polski

Thumaczenie instrukcji oryginalnej

Wykaz Gl()wych Cze

Wytacznik gléwny
Wskaznik i podziatka kata przechytu pity

Sci

Dzwignia blokady przechytu pity

Pokretto blokady blatu suwaka cigcia poprzecznego

Blat suwaka cigcia poprzecznego

Suwak cigcia poprzecznego
Wkiadka stotu
Ostona pity tarczowe;j

Nl Kol ENE No N LU, I SN) RUSH | NS o

Prowadnica wzdluzna
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10

Belka dodatkowa prowadnicy wzdtuznej

11 |Blat dodatkowy boczny

12 [Nawijak do kabla

13 |[Blat dodatkowy tylny

14

Klin rozszczepiajacy

Pita tarczowa

15

16

Magazynek na pite tarczowa

17

Magazynek na prowadnice wzdhuzng

18 [Magazynek na popychacz

19

Otwor montazowy

20 [Popychacz

21

Magazynek na suwak cigcia poprzecznego

22

Klucz do pity tarczowej

23 [Pokretlo regulacji wysokosci/przechytu pity

24

Dzwignia blokady prowadnicy wzdtuzne;j

25 |Kotko jezdne

26 |Podstawa
27
28
29
30

31

Kasowanie wylacznika przecigzeniowego

Nozka poziomujaca

Poduszka amortyzujaca

Stot gtowny

Kréciec wylotu trocin

32 |Rekojesc

Dane Techniczne
Pilarka stolowa ze skladana podstawa
Model TSS254

Napigcie znamionowe 230-240 V~ 50 Hz
Moc znamionowa S6 20% 5 min 1800 W

Obroty biegu jatowego 4500 obr/min

Zakres przechytu pity 0°-45°

Maks. gtebokos¢ cigcia 80 mm (90°) / 55 mm
(459

Wymiary stolu 645 x 530 mm

Wymiary stolu z blatami|850 x 860 mm
dodatkowymi

Rozmiar pily tarczowej
Klasa bezpieczenstwa
Masa maszyny

Poziom ci$nienia akust. L,
Kn=3 dB(A))

Poziom mocy akust. L,
(K, =3 dB(A))

254 x 30 x 2,8 mm, 40 z.
1T / podwdjna izolacja
43 kg

101 dB(A)

114 dB(A)

Informacja Dot. Halasu

Pomiary zostaty wykonane zgodnie z normg EN
61029 nouetele.

Uzywa¢ §rodkéw ochrony stuchu!

Zawarto$¢ opakowania
* Usuna¢ wszystkie materiaty opakowaniowe.




* Usung¢ pozostate elementy i wktadki opakowanio-
we (jesli sa).

* Sprawdzi¢ czy zawarto$¢ jest kompletna.

* Sprawdzi¢ samo urzadzenie, kabel zasilania,
wtyczke 1 wszystkie akcesoria pod katem uszkodzen
transportowych.

* Zachowa¢ materiaty opakowaniowe w miarg
moznosci do konca okresu gwarancyjnego.

Potem pozby¢ si¢ zgodnie z lokalnymi przepisami
dotyczacymi odpadow.

Uwaga: Materialy opakowaniowe nie sg zabawkami!
Dzieciom nie wolno bawi¢ si¢ torbami z tworzyw sz-
tucznych! Istnieje niebezpieczenstwo uduszenia!

Opakowanie zawierajgce pilarke stotowa obejmuje
nastgpujace pozycje:

* Zespot pilarki stotowej 1 szt.
* Blat dodatkowy tylny 1 szt.
* Blat dodatkowy boczny 1 szt.
* Prowadnica wzdtuzna 1 szt.
* Prowadnica wzdluzna dodatkowa (aluminum) 1 szt.
* Ostona pity tarczowe;j 1 szt.
* Zespot klina rozszczepiajacego 1 szt.
* Suwak cigcia poprzecznego 1 szt.
* Galki zabezpieczajace 4 szt.
« Sruby imbusowe M8 x 35 4 szt.
« Sruby M4 x 10 3 szt.
* Podktadki ptaskie 8 4 szt.
* Popychacz 1 szt.
* Klucze do pily tarczowej 2 szt.
* Klucz imbusowy 5 mm 1 szt.
* Klucz imbusowy 6 mm 1 szt.
* Instrukcja obstugi 1 szt.

Opakowanie zawierajace podstawe sktadang obejmuje

nastgpujace pozycje:

* Zespot podstawy 1 szt.
* Wspornik podstawy 1 szt.
* Zespot rekojesci 1 szt.
» Kotka 2 szt.
* Galki zabezpieczajace 2 szt.
* Poduszka amortyzujaca 1 szt.
* Zespot ndzki poziomujace] 1 szt.
* Tuleje toczne 2 szt.
« Sruby imbusowe M6 x 35 2 szt.
« Sruba szeéciokatna M8 x 60 1 szt.
* Podktadka ptaska M8 1 szt.
* Podktadki ptaskie duze M8 2 szt.
* Podktadki ptaskie duze M10 2 szt.
* Nakretki sze$ciokatne M6 2 szt.
* Nakretki sze$ciokatne M8 2 szt.

Uwaga: W przypadku stwierdzenia braku lub usz-
kodzenia jakiej$ czesci prosimy o kontakt z dostawca
maszyny.
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Wytyczne Dot. Uzywania Kabli
Przedluzajacych

» UpewnicC sie, czy przedtuzacz jest w dobrym stanie.
Przy korzystaniu z przedtuzacza nalezy upewnic sig,
czy przekroj jego zyt jest wystarczajacy w stosunku
do pradu pobieranego przez urzadzenie. Zbyt maty
przekroj zyt wywotla spadek wartos$ci napigcia
zasilajacego, co bedzie powodowaé straty mocy i
przegrzewanie si¢.

* Upewni¢ si¢, czy przedtuzacz ma prawidtowo
podtaczone przewody i jest w dobrym stanie. W przy-
padku stwierdzenia uszkodzenia nalezy przedtuzacz
wymieni¢, lub przed przystapieniem do uzytkowania
odda¢ go do naprawy osobie o odpowiednich kwa-
lifikacjach. Chronié¢ przedtuzacze przed kontaktem
z ostrymi przedmiotami, nadmiernym cieptem i
srodowiskiem wilgotnym lub mokrym.

* Przed podtgczeniem urzadzenia do sieci zasilajagcej
upewnic si¢, czy wytacznik jest w pozycji OFF
(WYL), a parametry sieci sg zgodne z warto$ciami
podanymi na tabliczce znamionowej silnika. Praca
przy zanizonym napigciu spowoduje uszkodzenie sil-
nika.

Uwaga: Niniejsze urzadzenie musi by¢ uziemione w
trakcie uzywania w celu ochrony uzytkownika przed
porazeniem pradem elektrycznym.

Wytaczy¢ urzadzenie i odtgczyé go

—tod zasilania przed przystapieniem do

montazu, czyszczenia, regulacji, kon-

<= scrwacji, oraz przed sktadowaniem lub
transportem.

Urzadzenie jest zgodne z obowigzujacymi
dyrektywami UE, oraz przeprowadzona
zostata ocena zgodnosci z tymi dyrekty-
wami.

Symbol Class II: oznacza, ze urzadzenie
posiada podwojng izolacj¢. Nie jest
konieczne dolgczanie go do gniazdka z
uziemieniem.

L

Symbol WEEE. Zuzytych produktow
elektrycznych nie nalezy wyrzuca¢ wraz
z odpadami bytowymi. Jezeli jest taka
mozliwos¢ oddaé¢ do recyklingu. O infor-

macje w zwiazku z recyklingiem zwracaé
I o do wiadz lokalnych lub sklepu.

2. Uzywane symbole
W niniejszej instrukcji obstugi oraz na maszynie
znajduja si¢ ponizsze symbole. Zawieraja one wazne




informacje dotyczace produktu albo wskazowki

dotyczace jego uzytkowania.

2000 W
Moc znamionowa

@

230-240 V~50 Hz
Napiecie znamio-
nowe

4500 obr/min
Obroty biegu
jatowego

254 x 30 x 2,8 mm
40 z.

80 mm (90°)
Maks.glebokos¢
cigcia

()

55 mm (45°)
Maks.glebokosé
cigcia

B)

®

2 mm
Grubo$¢ klina
rozszczepiajacego

Uzywac¢ tylko do
drewna

Wymiary pity i
liczba zgbow
645 x 530 mm

170 mm
Maks. wielko$¢
przedtuzenia stotu

Kabel 3m z
wtyczka
szwajcarska

Montaz I Regulacja

Uwaga: Nie podigcza¢ wtyczki do gniazdka przed
zakonczeniem wszystkich czynno$ci instalacyjnych
i regulacyjnych, oraz przeczytaniem i zrozumieniem
zalecen BHP 1 wskazowek eksploatacyjnych.

a. Montaz podstawy (Rys. 1-2)

T

L2

Rys. 1
» Pogrupowac czesci sktadowe nogi wsporczej wg
rodzaju, rozmiaréw i ilo$ci.
* Dotaczy¢ rurki wspornika podstawy (1) do odpo-
wiednich rurek zespotu podstawy (2) i zgraé ich ot-
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wory.

* Wsung¢ $rube imbusowag M8 x 75 (3) zespolu nozki
poziomujacej (4) w otwor (z przyspawang nakrgtka
sze$ciokatng MS8), 1 dokreci¢ srube (3) korzystajac z
klucza imbusowego 6 mm (w zalaczeniu).
Zablokowa¢ przez dokrecenie galki zabezpieczajacej
(5) w prawo.

* Do drugiego otworu przymocowaé poduszke
amortyzujacg (6) przy uzyciu $ruby z tbem
sze$ciokatnym M8 x 60 (7) i podktadki ptaskiej M8
(8).

Zablokowa¢ przez dokrecenie galki zabezpieczajacej
(9) w prawo.

* Na oske nasuna¢ kolejno duza podktadke M10 (10),
tulejke (11), kotko jezdne (12), duzag podktadke M8
(13) i na koniec zatozy¢ nakretke sze$ciokgtng M8
(14).

Dokreci¢ przy uzyciu klucza nastawnego lub ptaskiego
13 mm (nie zalaczone).

Powtorzy¢ to samo z drugim kotkiem (12).

* Dolaczy¢ zespot rekojesci (15) do zespotu podstawy
(2) przy uzyciu dwoch $rub imbusowych M6 x 35 (16)
i nakretek szesciokatnych M6 (17), jak pokazano na

rys. 1.

Rys. 2
* Rysunek 2 przedstawia zespot podstawy w pozycji
catkowicie roztozone;j.

Uwaga: Przed przystgpieniem do uzytkowania pilarki
upewnic si¢, czy noga wsporcza podstawy jest pewnie
zablokowana w pozycji otwartej, a poduszka amorty-
zacyjna stabilizuje stot pilarki.

b. Usuniecie pianki zabezpieczajacej (Rys. 3-4)
Uwaga: Przed rozpoczeciem uzytkowania pilarki

konieczne jest usunigcie, w sposOb opisany ponizej,
piankowego elementu ochronnego przy silniku i pile.




Wkre;tyi acigciem
krzyzowym
Rys. 3
* Przy uzyciu wkretaka krzyzowego (nie zataczony)
wykreci¢ szes¢ wkretéw przytrzymujacych dolng

ostong pilarki i zdja¢ ja. (Rys. 3).

Pianka

Rys. 4
* Przy uzyciu pokretta przechyli¢ tarcze pity o 45°,
a nastepnie wyjac element piankowy znajdujacy si¢
przy silniku i pile. (Rys. 4).
* Zatozy¢ ostong na miejsce i dokreci¢ szes¢ wkregtow.

¢. Przymocowanie pilarki do podstawy (Rys. 5)
Uwaga: Nie uzywac maszyny stojacej wprost na
podtodze, jest to bardzo niebezpieczne.

Rys. 5
» Ustawi¢ podstawe¢ na poziomej podtodze i
wypoziomowac.
» Umiesci¢ pilarkg na podstawie, dopasowujac otwory
znajdujace si¢ w jej czesci bazowej do otworow w
podstawie.
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* W kazdym z otwordw mocujgcych umiesci¢ $rubg
imbusowa M8 x 35 z zalozong uprzednio podktadka 8.
» Dokreci¢ wszystkie cztery Sruby przy uzyciu klucza
imbusowego 6 mm (w zataczeniu).

Uwaga: Nie dokregcac $rub zbyt mocno. Mogtloby to
spowodowac¢ uszkodzenie czesci bazowej pilarki.

d. Stabilizacja pilarki (Rys. 6)

Jezeli podstawa z zamocowang do niej pilarka jest
w stanie roztozonym i stoi na ptaskiej, poziomej
powierzchni, wowczas stot pilarki nie powinien sig¢
kotysa¢ na boki.

Jezeli stot si¢ kotysze nalezy go ustabilizowaé przez
podregulowanie nézki poziomujacej.

Sruba
zabezpigczajgca .~

Nozka
poziomujaca
Rys. 6
» Poluzowa¢ gatke zabezpieczajaca, pokrecajac w
lewo.
* Lekko unies¢ pilarke i pokreca¢ nozke poziomujaca
do chwili ustgpienia kotysania bocznego.
* Pokrecanie w prawo zmniejsza wysokos¢ nozki.
* Pokrecanie w lewo zwicksza wysoko$¢ ndzki.

e. Montaz klina rozszczepiajacego (Rys. 7-10)

Wkrety z‘nacmgciem
krzyzowym
Rys. 7

* Przy uzyciu wkretaka krzyzowego wykrecic¢ sze§é
wkretow mocujacych wktadke stotu i wyjac ja (Rys.
7).

* Przy uzyciu klucza ptaskiego 10 mm (nie zatagczony)
poluzowac¢ nakretki na Srubach M6 x 45, znajdujacych
si¢ na klinie rozszczepiajagcym, nastepnie wyjaé je
wraz z podktadkami i nakr¢tkami sze$ciokgtnymi Mo6.




Dzwignia blokady Dzwignia
przechylu pity

Rys. 8
* Poluzowa¢ dzwigni¢ blokady przechytu pily i przy
uzyciu pokretta podnies¢ pite do najwyzszej pozycji.
Zacisnag¢ dzwigni¢ blokady. (Rys. 8).
- Plytka metalowa

Sruba imbusowa

Rys. 9
* Przy uzyciu klucza imbusowego 5 mm (w
zataczeniu) poluzowaé dwie $ruby imbusowe w za-
cisku mocujacym klina rozszczepiajacego (Rys. 9).

Rys. 10
* Wlozy¢ klin rozszczepiajacy pomiedzy dwie meta-
lowe ptytki tworzace ten zacisk (Rys. 91 10).
* Wyregulowa¢ pozycj¢ klina rozszczepiajacego tak,
zeby odstep pomiedzy klinem i zebami pily byt jedna-
kowy wzdluz catej krzywizny pity, i nie byt mniejszy
niz 5 mm.
* Przez dokrgcenie dwoch $rub imbusowych
zabezpieczyC¢ pozycje¢ klina (Rys. 10).
» Zatozy¢ na miejsce wkladke stotu i dokreci¢ szesé
wkretow z nacigciem krzyzowym.

f. Kontrola i regulacja ustawienia klina
rozszczepiajacego i pily tarczowej (Rys. 11-12)
Uwaga: Jezeli klin rozszczepiajacy nie jest ustawiony
wspotliniowo z tarcza pity, konieczne jest przepro-
wadzenie regulacji.

Aby skontrolowa¢ ustawienia klina:

Katownik

[
Rys. 11

*» Odtaczy¢ pilarke od sieci.

* Podnies¢ pile mozliwie jak najwyzej, przez krecenie
pokretta w prawo.

* Przytozy¢ rami¢ katownika lub linial do powierzchni
bocznej pity 1 klina rozszczepiajacego.

Uwaga: Rami¢ katownika przyktada¢ do powierzchni
pily pomiedzy zg¢bami weglikowymi. Dzigki temu
katownik bedzie przylega¢ do pity na catej dlugosci
styku, od punktu przedniego do punktu tylnego tarczy
pity.

Aby wyregulowac:

N/

Sruba imbusowa

Rys. 12
* Odtaczy¢ pilarke od sieci.
* Przy uzyciu klucza imbusowego 5 mm poluzowaé
dwie $ruby imbusowe mocujace wspornik montazowy.
* Przesunag¢ zespot ostony pily stosownie do potrzeb
w lewo lub w prawo, aby wyréwna¢ ustawienie klina
wzgledem pity.
* Po uzyskaniu wspotliniowosci dokreci¢ §ruby.

Uwaga: Ostona pily i klin rozszczepiajacy musza by¢
zawsze ustawione wspotliniowo, tak aby przecinany
material przechodzit wzdhuz klina bez odchylania si¢
lub wichrowania w ktéras ze stron.

Uwaga: Nieprawidtowe ustawienie klina moze
wywota¢ odbicie wsteczne materialu i spowodowacé
powazny uraz.

g. Regulacja ogranicznikéw przechylu pily (Rys.
13-15)
Pilarka wyposazona jest w ograniczniki krancowe,
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umozliwiajgce szybkie ustawienie pily prostopadie
(90°) lub z przechytem 45° &E@%hem blatu stohu.
Wartosci krancowe katéw zostaty ustawione fabrycz-
nie 1, jezeli nie doszto do uszkodzen transportowych,
nie wymagaja regulacji podczas montazu pilarki. Po
okresie intensywnego uzytkowania moze zaistnie¢
potrzeba kontroli.

Korekte ustawien przeprowadza¢ tylko w razie
koniecznosci.

Rys. 13
* Odtaczy¢ pilarke od sieci.
* Podnie$¢ pite na maksymalna wysokos¢, krecac
pokrettem regulacji wysokosci w prawo.
* Positkujac si¢ katownikiem, sprobowac ustawic pite
doktadnie prostopadle (pod katem 90°) wzgledem

blatu (Rys. 13).

Katownik

Rys. 14
« Jezeli nie da si¢ ustawi¢ pity pod pelnym katem 90°,
nalezy dla umozliwienia uzyskania prostopadtosci
poluzowa¢ $rube ogranicznika (usytuowang na lewo
od wkiadki stotu), przy uzyciu klucza imbusowego 5
mm (Rys. 14).
* Po ustawieniu pity prostopadle, powoli pokrecaé
srube regulacyjng 90° do chwili wyczucia oporu.
Zmniejszy¢ nieco przechyt pity, ponizej 90°, a
nastepnie wroci¢ z nig do ogranicznika.
* Ponownie sprawdzi¢ prostopadtosé, i w razie potr-
zeby skorygowac regulacje postgpujac jw., az do
momentu gdy ogranicznik bgdzie zatrzymywat ruch
doktadnie przy 90°.

Rys. 15
* W taki sam sposob wyregulowa¢ ustawienie ogra-
nicznika 45°. Sruba regulacyjna 45° usytuowana jest
na prawo od wktadki stotu.

h. Montaz oslony pily tarczowej (Rys. 16-17)
Uwaga: Ostona musi znajdowac si¢ stale na swoim
miejscu, aby nie dopuszcza¢ do przypadkowego kon-
taktu z pilg. Podczas przecinania materiatu ostona
winna si¢ podnosi¢ i sunaé po jego powierzchni.

Rys. 16
» Zatozy¢ ostong pity na klin rozszczepiajacy tak, by
otwor w ostonie i otwor w klinie si¢ zgraty.
* Wsuna¢ w otwor srube M6 x45, a gdy przejdzie
zalozy¢ na nig podktadke 6 i nakretke szeSciokatng
M6.
» Dokreci¢ nakretke niezbyt mocno, tak by ostona
spoczywata na blacie stotu, ale podnosita si¢ gdy
materiat jest przesuwany po stole w kierunku pity.

Rys. 17
* Ostona pity w pozycji spoczynkowej, rys. 17.

Uwaga: Z chwilg przecigcia materialu ostona pitly
winna powracac¢ do pozycji spoczynkowe;.

i. Zmiana glebokoSci ciecia (Rys. 18)

Gtebokos¢ ciecia winna by¢ tak ustawiona, by
wierzchotki zebow pity wychodzity nad powierzchnie
materiatu na ok. 1/8” (3,2 mm) - 1/4” (6.4 mm),
a punkty najnizsze wrebow miedzyzebowych nie
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wychodzity ponad powierzchni¢ materiatu.

Rys. 18
* Odlaczy¢ pilarke od sieci.
* Zacisng¢ dzwigni¢ blokady przechytu pity w kierun-
ku zgodnym z ruchem wskazdéwek zegara.
* By podnie$¢ pile¢ do gory nalezy kreci¢ pokretto
regulacji wysoko$ci w prawo, aby obnizy¢ krecié
pokretto w lewo.
Uwaga: Podczas podnoszenia lub opuszczania pily nie
ma potrzeby zwalniania dzwigni blokady przechytu

pity.

j- Zmiana kata przechyhu pily (Rys. 19)
Dzwignia blokady

) Pokretto regulacji
przechyhu pity '?E;

wysokosci/przechytu pity

Rys. 19
* Odlaczy¢ pilarke od sieci.
» Zwolni¢ dzwigni¢ blokady przechytu pity w kierun-
ku przeciwnym do ruchu wskazowek zegara.
* Przy ustawianiu kata przechylu, pokrecanie w lewo
pokretla regulacji wysokosci/przechytu powoduje
powigkszanie przechylu pily, zblizajac kat do 45°;
pokrecanie w prawo powoduje zmniejszanie przechytu
pity, zblizajac kat do 90°.
* Zablokowac pozycje przez obrocenie dzwigni bloka-
dy w kierunku zgodnym z ruchem wskazoéwek zegara.

k. Montaz blatu dodatkowego bocznego (Rys. 20-
21)

Wsunac¢ rurki blatu w dwa otwory z boku blatu
glownego.

Rys. 21
» Wkreci¢ $ruby M4 x 10 do otwordéw na koncu obu
rurek, aby ograniczy¢ zakres wyciagniecia blatu w
bok.
» Blat boczny mozna zablokowa¢ w zadanym
potozeniu za pomoca dwodch $rub zabezpieczajacych,
znajdujacych si¢ od spodu glownego blatu.

1. Montaz blatu dodatkowego tylnego (Rys. 22-23)

Rys. 22
* Wsuna¢ rurki blatu w dwa otwory z tytu blatu

gtéwnego.
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» Aby ograniczy¢ zakres wyciaggnigcia tylnego blatu
wkreci¢ srube M4 x 10 do otworu na koncu rurki
usytuowanej po stronie blizszej blatu suwaka cigcia
poprzecznego.

* Blat boczny mozna zablokowaé¢ w zagdanym
potozeniu za pomoca dwdch §rub zabezpieczajacych,
znajdujacych si¢ od spodu glownego blatu.

m. Montaz prowadnicy wzdluznej (Rys. 24)
Zacisk
mocujacy tylny

Dzwignia

Rys. 24
* Podnie$¢ dzwigni¢ prowadnicy do gory, tak by tylny
zacisk mocujacy catkowicie si¢ wysunat.
» Umiesci¢ prowadnice na stole pilarki, poczatkowo
przechylajac jag tak, by tylny koniec prowadnicy
dotknat blatu jako pierwszy.
* Zablokowa¢ prowadnicg przez opuszczenie dzwigni.

n. Montaz dodatkowej belki do prowadnicy
wzdluznej (Rys. 25-26)

Przy cigciu elementéw o matej szerokosci, oraz przy
cigciu fazowym (z przechylem pity), konieczne jest
dotaczenie do prowadnicy wzdtuznej dodatkowej
belki (aluminiowej).

Belka dodatkowa moze by¢ montowana po lewej lub
prawej stronie prowadnicy.

Rys. 25
* Do rowka na krotkim boku belki dodatkowej wsunac
ksztattownik montazowy.
» Umiesci¢ ksztattownik w przedniej czgsci prowad-
nicy tak, by zgraly si¢ otwory obu czesci.
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* Do otworow wsung¢ $ruby mocujace z gatkami, i
dokrecic je.

Przy cieciu wysokich, waskich elementow, belka do-
datkowa musi by¢ zamocowana bezposrednio do pro-
wadnicy wzdtuznej.

Rys. 26
* Belke dodatkowa mocuje si¢ bezposrednio do pro-
wadnicy przy uzyciu 2 nakretek czworokatnych (nie

zakaczone) i $Srub mocujacych z gagcé%ia

0. Montaz suwaka ci¢cia poprzecznego (Rys. 27)

Rys. 27
* Wsuna¢ szyne prowadzacg suwaka cigcia poprzecz-
nego w jeden z przeznaczonych do tego rowkow stotu.

p- Regulacja suwaka ciecia poprzecznego (Rys. 28-
29)

Pokretto blokujace
Sl quCT Korpus suwaka

Wskaznik

Rys. 28
* Poluzowac pokretlo blokujace, aby umozliwi¢ swo-
bodne obracanie si¢ korpusu suwaka. Ustawi¢ kor-
pus na 90°, tak by zapadka wskaznika wskoczyta w
wyciecie ustalajace. Dokreci¢ pokretlo blokujace, aby
unieruchomi¢ korpus suwaka w ustalonej pozycji.




Rys. 29

» Jesli wskaznik wymaga regulacji, poluzowaé wkret,
znajdujacy si¢ pod wskaznikiem, za pomoca wkretaka.
Ustawi¢ wskaznik dokladnie na 90° na podzialce, a
nastgpnie mocno dokreci¢ wkret.

* W celu zmiany kata uciosu nalezy poluzowac
pokretto blokujace i obroci¢ korpus suwaka,
ustawiajac go pod zadanym katem wg podzialki.
Dokreci¢ pokretto blokujace, aby unieruchomi¢ kor-
pus suwaka w ustalonej pozycji.

q. Rozkladanie podstawy pilarki (Rys. 30-32)

Zatrzask — ;
zabezpieczajacy ——

Rys. 30
» Podnoszac za rgkoje$¢ ustawi¢ maszyne w pozycji
pokazanej na rys. 30.
* Nacisng¢ noga na dzwigni¢ zatrzasku
zabezpieczajacego, pociagajac jednoczesnie rekojesc.

Rys. 31
 Z chwilg zwolnienia zatrzasku opusci¢ podstawe na

podtogg, przechylajac za rgkojes¢ do dotu. (Rys. 31).

Zatrzask — |

zabezpieczajacy

Rys. 32
» Trzymajac rece na rekojesci kontynuowaé ruch w
kierunku ziemi, az pilarka znajdzie si¢ w pozycji
catkowicie roztozonej. (Rys. 32).
Uwaga: Zatrzask zabezpieczajacy zahaczy si¢ zac-
zepem S$rodkowym, blokujac podstaweg w pozycji
roztozonej. (Rys. 32).

r. Przechowywanie akcesoriéw pilarki (Rys. 33)
Klucz do pity tarczowej . Pifa tarczowa
| )=

/ :
Popychacz  Prowadnica wzdluzna

N\ AN

Suwak cigcia
poprzecznego

\ Kabel zasilajacy

Rys. 33
* Pilarka stotowa ma trzy dogodne miejsca (po jednym
z kazdej strony i jedno z tytlu obudowy) przeznaczone
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specjalnie do przechowywania wyposazenia. Przed
ztozeniem podstawy i transportem pilarki nalezy bez-
piecznie zamocowac wszystkie akcesoria, a dodatko-
we blaty - boczny i tylny - musza zosta¢ zablokowane.

s. Skladanie podstawy i transport pilarki (Rys. 34-
37)

» Usuna¢ wszystkie obrabiane elementy ze stolu mas-
zyny.

» Zdemontowa¢ i zamocowaé w przeznaczonych do
tego miejscach wszystkie narzedzia i akcesoria, jak
prowadnica wzdtuzna, suwak ciecia poprzecznego,

popychacz itp.

Aluse kokkuklappimine:

Rys. 34
* Chwyci¢ za rgkojes¢, nacisng¢ noga dzwigni¢ za-
trzasku zabezpieczajacego i unies¢ rekojes¢ do gory.

Rys. 35
» Trzymajac wciaz rekoje$¢ pozwoli¢ by pilarka pod
wplywem swojego ci¢zaru obrocila si¢ w dot, az do
zatrza$nigcia si¢ zatrzasku zabezpieczajacego.

Transport pilarki ze zlozong podstawa:

Rys. 36
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* Trzymajac mocno za rekojesé podeprzeé¢ oske noga i,

pociagajac rgkojes¢ ku sobie, przechylic maszyng, do

osiggnigcia rownowagi na kotkach.
;‘ - N

Rys. 37
* Trzymajac mocno za rekojes¢ podeprze¢ oske noga i,
pociagajac rgkojes¢ ku sobie, przechylic maszyng, do
osiggnigcia rownowagi na kotkach.

t. Korzystanie z kro¢ca wylotu trocin (Rys. 38)
Uwaga: Aby unikng¢ zagrozenia pozarowego, nalezy
czesto oczyszczac pilarke i usuwac spod niej trociny.

Rys. 38
» Aby zapobiec gromadzeniu si¢ trocin wewnatrz
obudowy pilarki, dla zapewnienia jak najlepszego
efektu nalezy do krééca wylotu trocin dotaczy¢ waz
odsysajacy (brak w zestawie). NIE WOLNO uzywacé
pilarki z zalozonym wezem jesli odsysanie nie jest
wlaczone.
» Jezeli pilarka pracuje bez wlaczonego odciggu czesé
trocin bedzie wydmuchiwana z kré¢éca wylotowego.
Jednak przy intensywnym uzytkowaniu uktad usuwa-
nia trocin moze si¢ zatkac.

Uzytkowanie

Ze wzgledow bezpieczenstwa nalezy upewnic sig, czy
przed przystapieniem do uzytkowania pilarki operator
przeczytat sekcje zatytutowang ogoélne zalecenia BHP
dotyczace pilarki stotowej. Przed kazdym uzyciem pi-
larki nalezy skontrolowac:

* Czy pita tarczowa jest dobrze zamocowana.

* Czy dzwignia blokady przechytu pily jest zaci$nigta.
* Czy, w przypadku cigcia wzdluznego, dzwignia
blokady prowadnicy wzdluznej jest zacisnigta, i czy
prowadnica ta jest ustawiona rownolegle do rowkow
suwaka ciecia poprzecznego i do tarczy pity.

* Czy, w przypadku cigcia poprzecznego, pokretlo su-




waka cigcia poprzecznego jest zacisnigte.

» Czy ostona pity i klin rozszczepiajacy sa na swoich
miejscach, i czy dziataja prawidtowo.

* Czy uzywane sa okulary ochronne.

* Niestosowanie si¢ do powyzszych zasad
bezpieczenstwa znacznie zwigksza ryzyko wypadku.
Przed uzyciem pilarki, wypolerowa¢ blat woskiem
polerskim do samochodéw w celu utrzymania go w
czystosci, a takze dla utatwienia posuwania materiatu.
Istniejg dwa podstawowe sposoby cigcia na pilarce
stotowej: cigcie wzdtuzne i poprzeczne. Cigcie
wzdluzne odnosi si¢ do pitowania wzdtuz widkien
i wzdtuz dtugosci przecinanego elementu. Cigcie
poprzeczne odnosi si¢ do pitowania w poprzek
wlokien, czyli w poprzek szerokosci przecinanego
elementu. Rozréznienie to moze by¢ trudne w przy-
padku materiatéw wytworzonych sztucznie. W takiej
sytuacji cigcie elementu w wyniku ktérego zmienia sig¢
jego szeroko$¢ bedzie cigciem wzdluznym, a cigcie
w poprzek krotszego wymiaru cigciem poprzecznym.
Zadna operacja nie moze by¢ wykonywana bezpiecz-
nie z wolnej reki: cigcie wzdluzne wymaga uzycia
prowadnicy wzdtuznej, a cigcie poprzeczne wymaga
uzycia suwaka ciecia poprzecznego. Podczas cigcia
materiatu nigdy nie wolno uzywac jednoczesnie pro-
wadnicy wzdtuznej i suwaka cigcia poprzecznego.

Uwaga: Nie wolno podczas operacji cigcia uzywaé
jednoczesnie wiecej niz jednej prowadnicy wzdhuznej,
ani kombinacji prowadnicy wzdtuznej i suwaka cigcia
poprzecznego.

Uwaga: Ze wzgledow bezpieczenstwa zaleca si¢
nastgpujace limity na rozmiary

cietych elementow:

Minimalna wielko$¢ cigtego elementu: 5 x 5 cm
Maksymalna wielkos$¢ cietego elementu:100 x 100 cm

Popychacz

Popychacze sg to proste przyrzady stuzace do bez-
piecznego popychania materialu w kierunku pity,
zamiast uzywania do tego samych rak. Moga by¢
one wykonane z odpadowych kawatkéw drewna, o
réznych rozmiarach i ksztaltach, stosownie do potrzeb.
Popychacz musi by¢ wezszy niz przecinany element,
mie¢ wycigcie o kacie 90° na jednym koncu i ksztatt
ulatwiajacy trzymanie rekg na drugim koncu.

Popychacza nalezy uzywaé¢ gdy prowadnica oddalona
jest od pily o co najmniej 2” (5 cm) Popychacza,
zamiast samych ragk, nalezy uzywac¢ do prowadze-
nia materialu pomig¢dzy prowadnica a pita. Podczas
uzywania popychacza, tylna krawedz przecinanego
elementu musi by¢ prostopadta. Przy popychaniu ele-
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mentu, ktorego koniec jest nierowny moze dojs¢ do
zsunigcia si¢ popychacza, lub do odsunigcia elementu
od prowadnicy.

Uwaga: Nie nalezy umieszcza¢ popychacza w linii
cigcia, gdyz przy nieprawidlowej pozycji moze dojsé¢
do pochwycenia popychacza i do wstecznego odr-
zutu elementu, lub do zablokowania pily. Moze to
spowodowa¢ powazne obrazenia ciala.

u. Wylacznik glowny typu klapkowego (Rys. 39)
Z6tta klapka
bezpieczenstwa

Zielony przycisk |

Czerwony przycisk Czerwony przycisk O
WYLACZANIA AWA-
RYJNEGO
Rys. 39
Wilaczanie:

* Przesung¢ czerwony przycisk WYLACZANIA
AWARYINEGO w gore i otworzy¢ z61ta klapke
bezpieczenstwa.

» Aby rozpocza¢ prace nacisna¢ zielony przycisk I.

* Nastepnie zamkna¢ klapke bezpieczenstwa bez akty-
wowania przycisku.

Wylaczanie:

* Nacisnaé¢ czerwony przycisk WYLACZANIA
AWARYINEGO lub czerwony przycisk O.

v. Ochrona przeciazeniowa (Rys. 40)

JE W

Rys. 40
* Pilarka posiada przycisk resetowania wytacznika
nadmiarowego. Jest on umieszczony na prawo




od wytacznika gtéwnego. Przycisk resetowania
umozliwia ponowne uruchomienie silnika po jego
wylaczeniu spowodowanym przecigzeniem lub zbyt
niskim napigciem.

Jezeli silnik si¢ zatrzyma podczas pracy nalezy
ustawi¢ wyltacznik glowny w pozycji wytaczone;j.
Odczeka¢ okoto pie¢ minut, aby silnik ostygl, i
nacisng¢ przycisk resetowania. Teraz mozna ustawi¢
wylacznik gldéwny znow w pozycji robocze;j.

Uwaga: W celu uniknigcia obrazen ciala i
zapobiezenia przypadkowemu uruchomieniu w ch-
wili wcisnigcia przycisku resetowania, wytacznik
glowny podczas stygnigcia silnika winien znajdowaé
si¢ w pozycji wylaczonej i kabel zasilania winien by¢
odtaczony od gniazdka. Przegrzanie moze wynikac ze
zbyt matego przekroju zyt kabla przedtuzajacego, zbyt
dhugiego przedluzacza, nieprawidlowego wzajemnego
ustawienia czesci pilarki lub stepionej pity. Przed po-
nownym wlaczeniem skontrolowaé pilarke pod katem
ew. nieprawidlowosci.

w. Korzystanie z dodatkowego blatu (Rys. 41)
Dodatkowa belka

aluminiowa

Sruba
zabezpieczajaca

Rys. 41
* Poluzowa¢ $ruby zabezpieczajace blat dodatkowy,
znajdujace si¢ pod stotem gléwnym.
* Wysuna¢ blat na zadang odleglo$¢ positkujac si¢
podziatka na rurkach. Dokrgci¢ $ruby zabezpieczajace.
* W celu ustawienia prowadnicy wzdtuznej nalezy
zwolni¢ dzwigni¢ blokady i usytuowaé dodatkowa
belke aluminiowa w zadanym miejscu, wykorzystujac
czerwong kropke kalibracyjna.
* Zacisng¢ dzwigni¢ blokady.

x. Ciecie wzdluzne (Rys. 42)
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Rys. 42
» Zdja¢ suwak cigcia poprzecznego i zablokowaé
prowadnice wzdhuzng w zadanym miejscu.
» Wyregulowaé¢ wysoko$¢ pity tarczowej tak, by
wierzchotki zgbow wystawaly na ok. 1/8” (3,2 mm)
ponad powierzchni¢ materiatu.
» Umiesci¢ ciety materiat ptasko na stole przy prowad-
nicy wzdhuznej, w taki sposob, by wieksza z dwoch
czesci przecinanego materialu znalazta si¢ pomiedzy
pita a prowadnicg. Materiat winien by¢ w odlegtosci
od pity ok. 1 (2.5 cm).
» Wiaczy¢ pilarke i odczekaé az pila osiggnie petng
predkosé.
* Powoli posuwac przecinany element w kierunku
pity, popychajac ta czes¢ materialu, ktora ma przejsé
pomigdzy pitg a prowadnica.
* Kciuki nie powinny znalez¢ si¢ nad blatem stotu.
Gdy pita jest w ruchu przecinany element winien by¢
stale przytrzymywany. Nie zostawia¢ go bez trzyma-
nia w czasie si¢gania po popychacz. Od chwili, gdy
popychajace kciuki dojda do przedniej krawedzi stotu,
operacje cigcia dokonczy¢ z uzyciem popychacza.
* Przy operacji cigcia wzdtuznego zawsze postugiwac
si¢ popychaczem.
» Material posuwac popychaczem do chwili, gdy
catkowicie minie pile i, juz przecigty, znajdzie si¢ w
tylnej czesci stohu.
* Nie odciggac cietego elementu do tylu gdy pita jest
w ruchu. Wylaczy¢ maszyne i wyciggnaé wtyczke z
gniazdka. Odczeka¢ az pita calkowicie si¢ zatrzyma i
wtedy zabra¢ materiat.

y. Ciecie wzdluzne fazowe (Rys. 43)

W "

Rys. 43




* Ciccie wzdluzne fazowe przebiega podobnie jak
opisano wyzej, tyle ze kat przechyhu pity od pionu ma
warto$¢ inng niz ,,0”.

Uwaga: Przy cigciu fazowym materiat i prowadnica
wzdluzna musza znajdowac si¢ po prawej stronie pily.

z. Ciecie wzdluzne malych elementéow

Uwaga: Strzec si¢ obrazen powodowanych przez kon-
takt z pita. Tej pilarki nie wolno uzywaé do pelnych
przecig¢ elementow wezszych niz 1/2” (13 mm).

* Cigcie wzdhuzne matych elementow jest niebezpiecz-
ne. Zamiast tego, dla uzyskania elementu o zagdanym
rozmiarze, mozna przecinac¢ elementy wigksze.

* Przy cigciu wzdluznym matych elementéw nie-
bezpieczne jest umieszczanie rgk pomiedzy pilg a
prowadnicg. Aby przesuna¢ element catkowicie poza
obszar pity nalezy poshugiwaé si¢ jednym lub dwoma
popychaczami.

aa. Ciecie poprzeczne (Rys. 44-45)

Blokada
transportowa

Sruba
zabezpieczajaca
Rys. 44

Rys. 45
» Po pierwsze nalezy odblokowa¢ blat przesuwny
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usuwajac blokade¢ transportowa i poluzowujac
pokretto blokujace pod blatem stotu. (Rys. 44).

* Zdja¢ prowadnic¢ wzdtuzna i umiesci¢ suwak cigcia
poprzecznego w rowku stotu.

» Wyregulowaé¢ wysoko$¢ pity tarczowej tak, by
wierzchotki zgbow wystawaly na ok. 1/8” (3,2 mm)
ponad powierzchni¢ materiatu.

* Przyltozy¢ ciety element mocno do przyktadni su-
waka tak, by plaszczyzna pity przechodzita przez
zamierzong lini¢ ci¢cia. Przysuna¢ materiat tak, by
znalazt si¢ w odleglosci ok. 17 (2,5 cm) od pity.

* Wtaczy¢ pilarke i odczekac¢ az pila osiaggnie
petng predkosé. Nie nalezy sta¢ bezposrednio na
przedtuzeniu linii cigcia pity. Podczas cigcia sta¢ z
boku linii cigcia.

» Trzymac przecinany element przy przyktadni su-
waka, ptasko na stole. Powoli sungé¢ ruchomy blat
wraz z przytrzymywanym elementem w kierunku pity,
przecinajac go.

* Nie odciaggac przecietego elementu do tylu gdy pita
jest w ruchu. Wytaczy¢é maszyng, odczekaé az pita
calkowicie si¢ zatrzyma i wtedy ostroznie zabraé
material.

Uwaga: Dla uniknigcia niestabilno$ci, przy cieciu
poprzecznym lub ci¢ciu poprzecznym fazowym
nalezy zawsze przyktada¢ do powierzchni stolu te
ptaszczyzne materiatu, ktora jest wicksza.

bb. Cigcie poprzeczne fazowe, kat fazy 0° - 45°, kat
przeciecia 90° (Rys. 46)

Operacja przebiega podobnie jak opisano wyzej, tyle
ze kat odchytu pity od prostopadtosci ma warto$¢ inng
niz 0°.

Rys. 46
» Ustawi¢ zadany przechyt pity i zacisna¢ dzwignie
blokady przechytu.
* Zacisna¢ pokretlo blokady kata cigcia poprzecznego
W pozycji 90°.
* Podczas operacji cigcia przytrzymywac cigty element
mocno doci$niety do przyktadni suwaka.

cc. Ciecie kombinowane poprzeczno-fazowe, kat
fazy 0° - 45°, kat uciosu 0° - 45° (Rys. 47)

Ta operacja stanowi polaczenie cigcia uciosowego i
cigcia fazowego.




Rys. 47
* Ustawi¢ na suwaku zadany kat uciosu.
» Ustawi¢ zadany przechyt pity i zacisna¢ dzwignie
blokady przechyhu.
* Podczas operacji cigcia przytrzymywac cigty element
mocno docisniety do przyktadni suwaka.

dd. Ciecie uciosowe: Kat uciosu 0° - 45° (Rys.
48)Operacja przebiega podobnie jak zwyklte ciecie
poprzeczne, tyle ze kat cigcia poprzecznego ma
warto$¢ inng niz 90°.

&

Rys. 48
» Ustawi¢ pile prostopadle (przechyt 0°) i zacisngé
dzwigni¢ blokady przechytu.
» Ustawi¢ na suwaku zadany kat uciosu i ustali¢
pozycje¢ przez dokrgcenie pokretta blokujacego.
* Podczas operacji cigcia przytrzymywac cigty element
mocno docisniety do przyktadni suwaka.

Konserwacja

Zawsze przed przystapieniem do jakich-
kolwiek czynnosci regulacyjnych lub
konserwacyjnych nalezy odtaczaé zasi-
lanie maszyny. Jesli kabel zasilajacy jest
uszkodzony, musi zosta¢ wymieniony
przez producenta lub autoryzowany ser-
wis, aby unikna¢ ryzyka wypadku.

W przypadku uszkodzenia kabla
zasilajgcego nalezy niezwtocznie
odtaczy¢ go od zrodta zasilania.

Czyszczenie

» Otwory wentylacyjne maszyny winny by¢ utrzymy-
wane w czysto$ci, aby zapobiec przegrzewaniu sil-
nika.
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* Regularnie czys$ci¢ obudowe maszyny mickka
szmatka, najlepiej po kazdym uzyciu.

» Otwory wentylacyjne utrzymywac wolne od kurzu i
brudu.

» Jesli zanieczyszczenia nie dajg si¢ usuna¢ nalezy
uzy¢ mickkiej szmatki zwilzonej wodg z mydiem.

» Nie wolno uzywac rozpuszczalnikow, takich jak
benzyna, alkohol, wody amoniakalnej, itp. Takie roz-
puszczalniki moga uszkodzi¢ elementy z tworzywa
sztucznego.

Uwaga: Nie dopuszczaé¢ by do wngtrza
elektronarzedzia mogta dostac si¢ woda!

Smarowanie

Wszystkie tozyska silnika sg nasmarowane fabrycz-
nie na trwale i nie wymagaja zadnego dodatkowego
smarowania. Do smarowania wszystkich czesci pilarki
stotowej w ktorych wystepuja przeguby lub gwintowa-
ne trzpienie uzywac grafitu lub silikonu. Suche $rodki
smarne nie przyklejaja trocin jak oleje lub smary.

Transport

Do transportu uzywacé tylko urzadzen transportowych,
pamigtajac by nigdy do przenoszenia, podnoszenia i
transportu maszyny nie wykorzystywa¢ oston ochron-
nych.

Podczas transportu gorna czes$¢ tarczy pity powinna
by¢ zakryta, na przyktad ostong ochronna.

Przechowywanie

Przechowywaé¢ maszyng, instrukcje obstugi, a jezeli
s3, rowniez akcesoria, w oryginalnym opakowaniu. W
ten sposob wszystkie materiaty informacyjne i czesci
zawsze beda pod rgka. Aby unikna¢ uszkodzen trans-
portowych nalezy urzadzenie starannie pakowac, albo
uzywaé oryginalnych opakowan. Zawsze trzymacé
maszyn¢ w suchym miejscu.

Uwaga: W przypadku uszkodzenia jednej z
nastgpujacych czesci: pita tarczowa, ostona pity,
wktadka stotu, uzytkownik moze wymienic ja samod-
zielnie.

ee. Wymiana pily tarczowej (Rys. 49-52)
Jesli zajdzie konieczno$¢ wymiany pily, nalezy
postepowac zgodnie z ponizsza procedura:

Nakretka
sze$ciokatna s




* Odlaczy¢ pilarke od sieci.

» Wzig¢ klucze z miejsca przechowywania na bocz-
nej Sciance pilarki, odkrgciwszy uprzednio gatke
przytrzymujaca.

* Odkreci¢ nakretke szesciokatng i zdjac¢ ostong pity.
(Rys. 49).

Wkrety z nacigciem
krzyzowym

Rys. 50
» Krecac w lewo pokretto regulacji wysokosci opuscic
pite jak najnizej. Wykreci¢ szes¢ wkretoéw mocujgcych
wktadke stotu i wyjac ja. (Rys. 50).
» Krgcac w prawo pokretto regulacji wysokosci
podnies¢ pite jak najwyze;.
Klucz do pily

tarczowej
[

Nakretka watu

Rys. 51
e Zatozy¢ jeden klucz na ptaskie wycigcia w
zewngetrznym kolnierzu mocujgcym pity.
* Zalozy¢ drugi klucz na ptaskie wyciecia w nakretce
walu. Mocno uchwyci¢ oba klucze i pokrecic¢ klucz
osadzony na nakretce watu w kierunku ku tytowi mas-

zyny.

Uwaga: Wat ma gwint lewoskretny.

Przy odkrecaniu nakretki watu zachowaé szczego6lng
ostrozno$¢. Mocno trzymac oba klucze. Nie dopuscic¢
do zeslizgnigcia si¢ rak na zeby pily tarczowe.

Wewngtrzny Nakretka watu
kohierz Pita tarczows
mocujacy pily

Rys. 52
* Odkreci¢ nakretke watu i zdjaé zewnetrzny koierz
mocujacy pily i pile.
» Zalozy¢ na wal nowa pite. Zwroci¢ uwage by
wierzchotki zgbow pity byly zwrdécone w kierunku
przodu pilarki. Zalozy¢ na wat komierz zewngtrzny i
nakretke, 1 uzywajac obu kluczy mocno ja dokrecic,
zwracajac uwagge by tarcza pity gltadko przylegata do
kotierzy.
* Opusci¢ pile jak najnizej i zalozy¢ na miejsce
wktadke stotu.
* Zatozy¢ na miejsce ostong pity tarczowe;j.

Uwaga: Upewnic¢ si¢ czy pita, kotnierz dociskowy i
nakretka sg wlasciwie zamontowane, i czy nakretka
watu jest mocno dociggnieta.

Uwaga: W tym samym miejscu, ktore przewidziane
jest do przechowywania kluczy, mozna przechowywac
pite tarczowa.

Przy wymianie pity tarczowej lub wktadki stotu
prosimy korzysta¢ rowniez z sekcji ,,Montaz klina
rozszczepiajacego” i ,,Montaz ostony pily tarczowej”.

Pozbycie Si¢

Nie wyrzuca¢ elektronarzedzi wraz z
innymi odpadami bytowymi! Zgodnie z
europejska dyrektywa 2012/19/EU,
dotyczaca zuzytego sprzetu elektryczne-
go i elektronicznego, oraz wprowadze-
niem jej do prawa krajowego,
elektronarzedzia, ktore nie sg juz
uzyteczne muszg by¢ gromadzone odd-
zielnie i utylizowane w sposob przyjazny
dla $rodowiska.
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Wykrywanie I Usuwanie Usterek

* Drewno jest
wypaczone lub
jego krawedz
przytozona do pro-
wadnicy nie jest
prosta.

Objawy Mozliwe przyc-|Dzialanie
zyny korygujace
Pilarka nie daje|* Pilarka nie » Wetknaé wtyczke
si¢ wlaczy¢.  |dolaczona do sieci. [kabla do gniazdka.
* Przepalony * Wymieni¢ bezpi-
bezpiecznik ecznik lub zresetowaé
lub zadziatat wytacznik.
wylacznik automa- |* Zwréci¢ si¢ do
tyczny. wykwalifikowanego
* Uszkodzony elektryka o wymiang
kabel zasilajacy. |kabla.
Kat cigcia * Nieprawidtowe |* Sprawdzi¢ usta-
przy cigciu ustawienie ogra- |wienie pity przy
wzdluznym  |nicznika. uzyciu katownika i
nie wynosi * Nieprawidtowe |wyregulowac ogra-
doktadnie 45° |ustawienie nicznik.
lub 90°. wskaznika * Sprawdzi¢ usta-
przechyhu pity. wienie pity przy
* Nieprawidtowe [uzyciu katownika i
ustawienie wyregulowac pozycje¢
prowadnicy zerowa wskaznika.
wzdluznej. * Wyroéwnac¢ ustawie-
nie prowadnicy wzdtuz
rowka stotu.
Materiat * Prowadnica * Sprawdzi¢ i
zaciska tarcze¢ |wzdtuzna Zle usta- |podregulowaé usta-
pity przy cigciu{wiona wzgledem |wienie prowadnicy
wzdluznym.  |pily. wzdtuznej.

» Wybra¢ inny materiat
drzewny.

Materiat za-
ciska si¢ na
klinie rozszc-

* Klin
rozszczepiajacy nie
ustawiony w linii

» Skontrolowa¢
i skorygowacé
wspotliniowos¢ klina z

nie.
* Pila zanieczys-
zczona Zywica
lub smota.

* Pita
niewtasciwie do-
brana do wyko-
nywanej pracy.

* Stot zanieczys-
zczony Zywica
lub smotg powo-
duje nieréwny

posuw materiatu.

zepiajacym. pity. pifa.

Niezadowala- | Pita jest tepa.  |* Wymieni¢ pife.
jaca jako$¢ | Pila jest * Odwrdci¢ pife. o
przeciecia.  |zalozona odwrot-|” Wymontowac pitg i

oczysci¢ przy uzyciu
terpentyny i gruboziar-
nistej welny stalowe;.
* Wymieni¢ pite.

* Oczysci¢ blat przy
uzyciu terpentyny i
gruboziarnistej welny
stalowej, i pokry¢
pasta polerska do nad-
WOZI.
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Odbijanie
materiatu od
pity.

* Nieprawidtowe
ustawienie
prowadnicy
wzdtuznej.

* Klin
rozszczepiajacy nie
ustawiony w linii
pity.

* Material podawa-
ny bez prowadnicy
wzdtuznej.

* Brak klina
rozszczepiajacego.
« Pita jest tgpa.

* Operator zwalnia
material zanim pita
skonczy cigcie.

* Poluzowane
pokretto blokady
kata uciosu.

* Wyréwnac ustawie-
nie prowadnicy wzdtuz
rowka stotu.

* Wyréwnac ustawi-
enie klina wzgledem
pity.

» Zamontowac i
uzywac prowadnice
wzdhuzna.

» Zamontowaé

i uzywac klin
rozszczepiajacy (wraz
z ostong).

* Wymieni¢ pite.
 Zapewnic¢ by pila
catkowicie przecigta
materiat przed jego
zwolnieniem.

* Zacisna¢ pokretto.

Utrudnione * Mechanizm * Usung¢ zmiotkg lub
podnoszenie  |podnoszenia i wydmucha¢ wszystkie
lub przechyla- [przechytu jest trociny i brud.
nie pily. zanieczyszczony

trocinami i/lub

brudem.
Pita nie * Kabel zasilajacy |* Wymieni¢ na kabel
osiaga pelnej |ma za maty prze- [o wlasciwych parame-
predkosci. kroj zyt lub jest  |trach.

zbyt dhugi.
* Zbyt niskie
napigcie sieciowe.

» Zwroci¢ sie do
dostawcy energii elek-
tryczne;j.

Nadmierna wi-
bracja pilarki.

* Pilarka nie

jest dos¢ mocno
przymocowana do
podstawy.

* Podstawa stoi
na nierdownym
podtozu.

* Uszkodzona pita
tarczowa.

* Dokreci¢ wszystkie
elementy mocujace.

» Ustawi¢ podstawe na
réwnym podiozu.

* Wymieni¢ pife.




Svenska

Oversiittning av ursprunglig bruksanvisning

Komponentlist
Strombrytare (ON/OFF)

Markor och skala for fasvinkel
Lasvred for vinkling av klinga
Lasspak for skjutbart geringsbord
Skjutbart geringsbord
Geringsanhall

Bordsinsats

Klingskydd

Klyvanhall

Neol Kool ENE No N NV, I SNg RUSH | NS o

10  |Extra klyvanhall

11 [Sidoférlangningsbord

12 [Sladdskydd

13 |Bakre forlangningsbord

14 [Spaltkniv

15 |Klinga

16  [Klingforvaring

17 |Forvaringsplats for klyvanhall

18  |Forvaringsplats for paskjutare

19  |Fisthal

20  |Paskjutare

21 |Forvaringsplats for geringsanhall

22 [Klingnyckel

23  |Handratt for justering av h6jd/vinkling

24 |Lasspak for klyvanhall

25 |Transporthjul

26  |Stativ

27 |Overlastbrytare

28 [Nivelleringsfot

29  [Stotddmpande kudde

30 |Maskinbord

31 |Spénstos

32 |Handtag

Tekniska data

Bordcirkelsag med hopfillbart stativ

Modell TSS254

Mirkspdnning 230-240 VAC, 50 Hz

Markeffekt 1800 W (S6, 20 %, 5
min)

Obelastat varvtal 4500 varv/min

Klingvinkel 0-45°

Max. kapningsdjup 80/55 mm (90°)/(45°)

Bordstorlek 645 x 530 mm

Bordstorlek (med forling-{850 x 860 mm

ningar)

Klingstorlek 254 x 30 x 2,8 mm
(40T)

Isolationsklass IT (dubbelisolerad)

Maskinvikt 43 kg

Ljudtrycksnivéd: L, (K,,=|101 dB(A)

3 dB(A))

Ljudeffektniva: L, (K, =114 dB(A)

3dB(A))

Information om ljudniva

Uppmiitta ljudvirden faststélldes enligt EN 61029.

Anviénd horselskydd!

Packlista

* Avlédgsna allt forpackningsmaterial.
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* Avligsna allt annat emballage som anvénts for in-
packning (om sadant finns).

* Kontrollera att allt p& packlistan medfoljer leveran-
sen.

» Kontrolla att maskinen, nitsladden, nidtkontakten
och alla tillbehor ar fria fréan transportskada.

* Spara forpackningsmaterialet s ldinge som mojligt
(till slutet av garantiperioden).

Avfallshantera det i lokalt atervinningssystem.

Varning! Forpackningsmaterial ska inte anvindas
som leksak! Barn far inte leka med plastpasar! Kvév-
ningsrisk!

Bordcirkelsédgens forpackning innehéller foljande:
* Bordcirkelsag

* Bakre forlangningsbord

* Sidoforldngningsbord

* Klyvanhall

* Extra klyvanhall (aluminium)
* Klingskydd

* Spaltkniv

* Geringsanhall

* Lasvred

* Insexskruvar (M8 x 35)

* Skruvar (M4 x 10)

* Planbrickor (8)

* Paskjutare

* Klingnycklar

* Insexnyckel (5 mm)

* Insexnyckel (6 mm)

* Bruksanvisning

I T T N T O S S N N N e e e e T T =

Det hopfillbara stativets forpackning innehéaller f6l-
jande:

* Stativram

* Stativstod

* Handtagsenhet

* Hjul

* Lasvred

* Stotddmpande kudde

* Nivelleringsfot

* Rullhylsor

* Insexskruvar (M6 x 35)
* Insexskruv (M8 x 60)

* Planbricka (M8)

» Stora planbrickor (MS)
» Stora planbrickor (M10)
* Sexkantmuttrar (M6)

* Sexkantmuttrar (M8)

DD DO = = NN~ =N ===

Varning! Kontakta aterforsiljaren om nédgon kompo-
nent saknas eller dr skadad.

Riktlinjer for anvindning av forling-
ningssladd

» Forsdkra dig om att forldngningssladden &r i gott
skick. Forsdkra dig om att forlangningssladden har
tillracklig tvérsnittsarea for produktens stromforbruk-
ning. Om du anvéinder sladd med for liten tvéirsnittsa-
rea leder det till spanningsfall, vilket i sin tur orsakar
effektforlust och dverhettning.

* Forsdkra dig om att du anvinder korrekt forldng-
ningssladd som é&r i gott skick. Om forldngningsslad-
den dr skadad byter du omedelbart ut den eller lamnar
in den pa reparation hos behdrig elektriker. Utsétt inte
forldngningssladden for vassa foremal, hog varme el-
ler fuktig/vat miljo.

» Forsdkra dig — innan du ansluter motorn till néit-
spanning — om att strombrytaren dr avstingd (OFF).
Kontrollera att nidtspdnningen dverensstimmer med
mérkspanning angiven pa motorns mérkskylt. Om du
ansluter motorn till lagre spanning skadas motorn.

Varning! Stromforsérjningen till denna maskin méste
vara jordad (pa sa sitt skyddas operatoren fran elstot).

Sting av produkten och koppla bort den
t fran stromforsérjning innan du monterar,

rengor, justerar, underhaller, forvarar el-
- ler transporterar den.

Denna produkt uppfyller tillaimpliga
EU-direktiv (en utvirderingsmetod for
Overensstimmelse med dessa direktiv har
genomforts).

Symbol for isolationsklass II: Denna ma-
skin &r forsedd med dubbel isolering. Den
behover inte anslutas till jordat viggut-
tag.

—

WEEE-symbol. Avfall fran elektriska

och elektroniska produkter far inte slang-

as tillsammans med Ovrigt hushéllsavfall.

Lamna in till atervinningsanldggning.

Kontakta kommunen eller aterforsiljaren
I (5 information om atervinning.

2. Produktsymboler

I denna bruksanvisning och/eller pa denna maskin an-
viands foljande symboler. Dessa symboler formedlar
viktig information om produkten eller om hur denna

ska anvéndas.

80 mm (90°)

Mairkeffekt Max. kapdjup

2000 W
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230-240 VAC, 55 mm (45°)
9 50 Hz Max. kapdjup

Mairkspanning

4500 varv/min 2 mm

Obelastat varv- Tjocklek for

tal spaltkniv

254x30x2,8
mm (40T)

Klingstorlek
(antal tdnder)

Ma kun benyttes
til tree

645 x 530 mm 170 mm
Bordstorlek Max. forlang-
(maskinbord) ningsldngd

Montering och justering

Varning! Anslut kontakten till vagguttag forst nér allt
installationsarbete och alla justeringar har slutforts
och efter att du har ldst och satt dig in i sdkerhets- och
driftanvisningar.

a. Montera stativ (bild 1-2)

Bild 1
* Sortera benstativets delar i olika hogar (baserat pa
typ och storlek).
* Montera stativstodet (1) med motsvarande ror pa sta-

tivramen (2) (rikta in halen mot varandra).

» Skruva in insexskruven (M8 x 75) (3) pa nivelle-
ringsfoten (4) i hélet (det hal som har en fastsvetsad
sexkantmutter, M8) och dra at den med insexnyckeln (6
mm) (medfoljer).

Vrid lasvredet (5) medurs for att 1dsa fast det.

* Skruva fast den stétdimpande kudden (6) med insex-
skruven (M8 x 60) (7) och med en planbricka (MS) (8)
pa det andra halet.

Las lasvredet (9) (vrid det medurs).

» For pa en stor planbricka (M10) (10), en rullhylsa
(11), ett hjul (12), en stor planbricka (M8) (13) och en
sexkantmutter (M8) (14) pa axeln genom halet i mit-
ten pa hjulet (12).

Dra at med skiftnyckel eller 13 mm nyckel (medf6ljer
inte).

Upprepa samma forfarande for det andra hjulet (12).

* Fast handtagsenheten (15) pa benstativet (2) med tva
insexskruvar (M6 x 35) (16) och tva sexkantmuttrar
(M6) (17) (se bild 1).

Bild 2
* Bild 2 visar komplett benstativ i 6ppet lige.
Varning! Forsikra dig om att benstativet dr ordentligt
sparrat i oppet ldge. Forsdkra dig ocksa om att den
stotddmpande kudden stabiliserar bordcirkelsdgen
innan du anvénder den.

b. Avldgsna skumgummit (bild 3—4)

Varning! Innan du anvidnder denna bordcirkelsag
maste du avldgsna skumgummit runt motor och klinga
enligt foljande anvisningar.

Philips-skruvar

Bild 3
 Skruva ur de sex Philips-skruvarna pé bottenplaten
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under sdgen med skruvmejsel (medfdljer inte) och av-
lagsna bottenplaten. (Bild 3)

Skumgummi

Bild 4
* Vinkla sagklingan 45° (anvind handratten) och av-
lagsna ddrefter skumgummit runt motor och klinga.
(Bild 4)
» Sétt tillbaka bottenplaten och skruva fast de sex skru-
varna.

c. Montera bordcirkelsagen pa stativet (bild 5)
Varning! Anvénd inte denna maskin nér den star pa
golvet — det dr en mycket farlig position.

Bild 5
* Placera stativet pa plant underlag och nivellera det.
* Placera bordcirkelsdgen pa stativet och rikta in hélen
i fundamentet med halen i stativet.
» Anvind en planbricka (8) till varje insexskruv (M8 x
35) som du anvinder for att montera fundamentet pa
stativet.
* Dra 4t de fyra skruvarna med insexnyckel (6 mm)
(medfoljer).
Varning! Dra inte &t de fyra insexskruvarna for hart
(om du gor det skadas sdgens fundament).

d. Skruva fast/nivellera bordcirkelsagen (bild 6)
Niér bordcirkelsagen star pa ett plant underlag med sta-
tivet Oppet ska den inte vagga frén sida till sida.

Om den dnda gor det skruvar du pé nivelleringsfoten
tills den stér stabilt.

“—“_ Nivelleringsfot
Bild 6
* Vrid lasvredet moturs for att lossa det.
* Lyft bordcirkelsagen lite och skruva pé nivellerings-
foten tills stativet stér stabilt.
* Vrid medurs for att sinka foten.
* Vrid moturs for att hoja foten.

e. Montera spaltkniv (bild 7-10)

Philips-skruvar
Bild 7

» Lossa de sex Philips-skruvarna (med skruvmejsel)

och ta bort bordsinsatsen. (Bild 7)

» Lossa muttern pa spaltkniven med skruvnyckel (10

mm) (medfoljer inte) och avldgsna skruv (M6 x 45),

planbricka (6) och sexkantmutter (M6).

Lasvred for Handtag
vinkling av klinga
Bild 8
» Lossa lasvred for vinkling av klinga och veva pa
ratten for att hoja klingan till dess hogsta ldge. Dra at
lasvred for vinkling av klinga. (Bild 8)
Plat

b
Insexskru

Bild 9
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» Lossa de tva insexskruvarna pé spaltknivens féste
med insexnyckel (5 mm) (medf6ljer). (Bild 9)

Bild 10
* Montera spaltkniven mellan de tva pldtarna som ut-
gOr detta faste. (Bild 9 och 10)
* Justera spaltknivens ldge sé att avstandet mellan kni-
ven och klingans ténder 4r jamn léngs hela bladet och
sé att dess bredd inte understiger 5 mm.
* Skruva fast spaltkniven med de tvé insexskruvarna.
(Bild 10)
» Sitt tillbaka bordsinsatsen och skruva fast de sex
Philips-skruvarna.

f. Kontrollera och rikta in spaltkniv och sigklinga
(bild 11-12)

Varning! Justera spaltkniven om den inte &r korrekt
inriktad med sagklingan.

Kontrollera inriktning for spaltkniv:
Vinkelhake

Bild 11
» Koppla bort sdgen fran stromforsérjningen.
* HOj sagklingan till dess 6vre dndldge (veva ratten
medurs).
* Placera en vinkelhake eller riktlinjal mot bade sag-
klingan och spaltkniven.

Varning! Placera vinkelhaken mellan klingans hard-
metalltinder och mét fran klingan. Med detta forfa-
rande sédkerstiller du att vinkelhaken 4r vinkelrdt mot
klingan (fran klingans framsida till dess baksida).

Justera:

""""l—wﬂm‘_]uﬂ'
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Insexskruv

Bild 12
* Koppla bort sagen fran stromforsorjningen.
» Lossa monteringsfastets tva insexskruvar med insex-
nyckeln (5 mm).
* Flytta klingskyddet enligt behov (&t vénster eller ho-
ger) for att rikta in spaltkniven med sagklingan.
* Nar spaltkniven &r inriktad drar du at insexskruvarna.

Varning! Klingskydd och spaltkniv maste alltid vara
korrekt inriktade (pa sa sitt sdkerstills att det kapade
arbetsstycket kan passera pé spaltknivens bada sidor
utan att fastna eller vridas).

Varning! Felaktig inriktning av spaltkniv kan orsaka
backslag med allvarlig personskada som f6ljd.

g. Justera vinklingsstopp (bild 13-15)

Den hir sdgen har mekaniska stopp som underléttar
positionering av ségklingan i 90° eller 45° vinkel mot
bordet.

Sagens vinkelinstdllning &r utford pa fabrik och beho-
ver darfor inte kontrolleras vid montering (forutsatt att
maskinen inte har utsatts for transportskada). Instéll-
ningen kan behdva kontrolleras efter frekvent anvénd-
ning av maskinen.

Justera vinkelinstéllningen vid behov.

stillgkruy (45°)

¥ i i
Bild 13

* Koppla bort sagen fran stromforsorjningen.

* H6j klingan till max. h6jd genom att veva ratten

medurs.

» Stéll in klingan pa 90° (anvind anslagsvinkel). (Bild

13)
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Bild 14
* Om klingan inte gar att vinkla till 90° lossar du
stoppskruven (placerad till vénster pa bordsinsatsen)
(bild 14) med insexnyckeln (5 mm) och stéller in den
pa 90°.
* Nir klingan &r instélld pa 90° vrider du stéllskruven
for 90° tills du kdnner motstand. Vinkla klingan lite
forbi 90° och sedan tillbaka mot stoppet.
» Mit vinkeln igen och upprepa vid behov stoppjuste-
ringen tills klingan stannar pa 90°.

Bild 15
* Still in 45-gradersstoppet pd samma séatt. Stallskru-
ven for 45-gradersstoppet dr placerad till hoger om
bordsinsatsen.

h. Montera klingskydd (bild 16-17)

Varning! Klingskyddet maste alltid vara installerat
(pé sé sitt skyddas du mot att komma i kontakt med
klingan). Klingskyddet ska 6ppna sig och vila mot ar-
betsstycket nér detta passerar genom sagen.

Bild 16
» Montera klingskyddet 6ver spaltkniven sa att hélet i

skyddet och hélet i spaltkniven &r inriktade mot varan-
dra.

* Satt i skruven (M6 x 45), planbrickan (6) och sex-
kantmuttern (M6).

* Dra at sexkantmuttern s& mycket att skyddet vilar pa
maskinbordet men fortfarande lyfts nér arbetsstycket
trycks langs bordet.

Bild 17
* Klingskydd pa plats (bild 17).

Varning! Klingskyddet ska aterga till sitt ursprungliga
lage nér arbetsstycket har passerat.

i. Stiilla in djup for klinga (bild 18)

Stéll in sagklingans djup sa att toppen pa klingans
tdnder ar cirka 3-6,5 mm hdgre upp én arbetsstycket
och s att dess lagre punkter (tandluckan) &r lagre &n
arbetsstyckets yta.

Bild 18
*» Koppla bort sdgen fran stromforsorjningen.
* Vrid lasvred for vinkling av klinga medurs for att
lasa det.
» Hoj klingan till max. hojd genom att veva ratten
medurs eller sdnk den genom att veva ratten moturs.

Varning! Det dr inte nddvéndigt att lossa lasvred {or
vinkling av klinga nér du hgjer eller sdnker sdgkling-

an.

j. Stilla in vinkel for klinga (bild 19)
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Lésvred for vinkling Handratt for justering
av klinga 92; av hojd/vinkling

45°‘ 3/

Bild 19
» Koppla bort sdgen fran stromforsorjningen.
* Lossa lasvred for vinkling av klinga genom att vrida
det moturs.
* Justera fasvinkel: Vrid handratt for justering av hojd/
vinkling moturs for att 6ka klingans vinkel (mot 45°)
och vrid den medurs for att minska klingans vinkel
(mot 90°).
* Vrid lasvred for vinkling av klinga medurs for att
lasa det.

k. Montera sidoforlingningsbord (bild 20-21)

Bild 20
* For in roren i de tva hélen pa sidan av maskinbordet.

Bild 21
* Skruva in skruvarna (M4 x 10) i hélen vid dnden av
de bada forlangningsroren (de forhindrar att sidobor-
det dras ut for langt).
* Du kan sparra sidobordet vid dnskat lage med de tva

140

lasvreden pé maskinbordets undersida.

1. Montera bakre forlingningsbord (bild 22-23)

Bild 22
* For in roren i de tvd hélen pa baksidan av maskin-
bordet.

Bild 23

 Skruva in skruven (M4 x 10) i hélet vid dnden av
forlangningsroret nira justerbordet (den forhindrar att
sidobordet dras ut for langt).

* Du kan sparra sidobordet vid dnskat lage med de tva
lasvreden pa maskinbordets undersida.

m. Montera klyvanhall (bild 24)

Bakre fastklammer

Handtag

Bild 24
* Lyft handtaget pa klyvanhallet tills den bakre fést-
klammern &r helt utdragen.




* Placera klyvanhallet p4 maskinbordet (sdnk forst
klyvanhallets baksida mot bordet).

* Tryck ned handtaget pa klyvanhéllet for att lasa det i
lage.

n. Montera extra klyvanhall (bild 25-26)

Vid kapning av smala arbetsstycken och vid vinkelkap
maste extra klyvanhéll (aluminium) vara monterat pa
klyvanhallet.

Extra klyvanhall kan monteras pé vénster eller hdger
sida av klyvanhallet.

Bild 25
* Sétt i profilskenan i sparet pa den korta sidan av det
extra klyvanhallet.
* Positionera profilskenan framfor klyvanhallet sé att
hélen pé de bada delarna é&r inriktade med varandra.
» Sétt i ldsvreden i sidohalen pa klyvanhéllet och dra
at dem.

Vid ségning av smala arbetsstycken méste extra kly-
vanhéll (aluminium) vara monterat direkt pa klyvan-
héllet.

Bild 26
* Fist extra klyvanhall med tva fyrkantsmuttrar (med-
foljer inte) och lasvreden direkt i klyvanhallet.

0. Installera geringsanhall (bild 27)
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Bild 27
» Sitt 1 geringsanhallets styrskena i ett av styrsparen
pa maskinbordet (avsedda for detta Andamal).

p. Justera geringsanhall (bild 28-29)

Léashandtag Geringshus

Markor

Bild 28
* Lossa lashandtaget sa att geringshuset ror sig fritt.
Positionera geringshuset pa 90° sé att spérren sikrar
den i ldge. Dra &t lashandtaget for att l&sa geringshuset
ilage.

Bild 29

* Om markdren maéste justeras lossar du pa skruven
som sitter pa dess undersida (anvidnd skruvmejsel).
Justera markoren till 90° pa skalan och dra dérefter at
justerskruven ordentligt.

+ Andra vinkel pa geringsanhill: Lossa lashandtaget
och vrid geringshuset till 6nskad vinkel (indikeras pa
skalan). Dra at l&shandtaget for att l&sa geringshuset i
lage.

q. Oppna stativet (bild 30-32)




Frigéringsspéirf_

Bild 30
» Fatta tag i stativets handgrepp och positionera bordet
som i bild 30.
* Trampa pé frigdringsspérren och dra samtidigt hand-

greppet mot dig.

Bild 31
 Ndr stativet dr frigjort fran frigéringsspérren for du
det mot golvet genom att trycka handgreppet i den
riktningen. (Bild 31)

Bild 32
+ Hall hianderna pa handgreppet och tryck stativet mot
golvet tills bordcirkelsédgen ér i uppfallt lage. (Bild 32)

Varning! Frigoringssparren stings dver den mittre
klammern och sparrar stativet i oppet lage. (Bild 32)

r. Forvaring av bordcirkelsagens tillbehor (bild 33)

Klingnyckel

Klinga

Nitsladd

Bild 33
* Bordcirkelsagen har tre praktiska forvaringsutrym-
men (ett pd varje sida och ett bakom hdljet) sdrskilt
utformade for sagens tillbehor. Innan du stinger stati-
vet och forflyttar sdgen maste dessa tillbehdr forvaras
pa ett sdkert sitt, och sidoforlangningsbordet och det
bakre forldngningsbordet maste spérras.

s. Stiinga stativet och forflytta sagen (bild 34-37)
 Avldgsna alla arbetsstycken fran maskinen.

* Avldgsna alla verktyg och tillbehor (som till exempel
klyvanhall, geringsanhéll, paskjutare etc.).
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Stinga stativet:

Bild 34
* Hall i handgreppet samtidigt som du trampar pa fri-
goringssparren och drar handgreppet mot dig.

Bild 35
» Fortsitt rorelsen tills frigoringssparren klickar i ldge
och spérrar sadgen.

Flytta benstativ:

Bild 36
» Hall stadigt i handgreppet, placera foten pa hjulaxeln
och dra handgreppet bakét tills stativet dr balanserat
pa hjulen.

Bild 37
» Hall stadigt i handgreppet, placera foten pa hjulaxeln
och dra handgreppet bakat tills stativet dr balanserat
pa hjulen.

t. Anviinda spanstos (bild 38)
Varning! Stidda regelbundet bort allt sdgspan under
sdgen (pa sa sitt minskar brandrisken).

Bild 38

* Anslut dammsugare (medfoljer inte) till spanstosen
for att forhindra att det ansamlas sédgspéan inuti ségen.
Anvind INTE sédgen om dammsugarslangen ar anslu-
ten men dammsugaren inte &r startad.

* Om sagen anvinds utan dammsugare ansluten bléser
en del av sdgspénet ut genom spanstosen. Om ségen
anvéinds sd under en lingre tid kan dess spansystem
bli igensatt.

Anvindning

Operatoren maste ldsa avsnittet med allminna sédker-
hetsriktlinjer innan anvéndning av bordcirkelsiagen.
Forsékra dig alltid om f6ljande innan bordcirkelsédgen
anvéands:

* Att klingan &r korrekt fastsatt.

* Att lasvred for vinkling av klinga ar last.

* Att (vid klyvning) lasvred for klyvanhall &r atdraget
och att anhéllet ar parallellt med geringsanhéllets spar
och klingan.

* Att (vid kapning) geringsanhéllets lasvred &r &tdra-
get.

» Att klingskydd och spaltkniv dr installerade och
fungerar korrekt.
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* Att du anvinder skyddsglasogon.

* Om du inte foljer dessa sdkerhetsregler kar risken
for personskada avsevirt.

Polera maskinbordet med polervax (samma typ som
anvinds for fordon) innan du anvinder bordcirkelsa-
gen. Pa sa sitt haller du bordet rent och underléttar
arbetsstyckets rorelse.

Det finns tva typer av sdgning med bordcirkelsagar:
klyvning och kapning. Vid klyvning ror sig sagklingan
langs fibrernas riktning i arbetsstycket. Vid kapning
ror sig sagklingan antingen dver arbetsstyckets bredd
eller tvars emot fibrernas riktning i arbetsstycket. Det
kan vara svart att gora denna distinktion for konst-
gjorda material. Darfor gor vi foljande distinktion:
klyvning = sagning av arbetsstycke till annan bredd,
kapning = sagning tvirs dver den korta sidan pa ett
arbetsstycke. Inget av dessa ingrepp kan utforas sikert
pa fri hand: Vid klyvning méaste klyvanhall anvéndas
och vid kapning maste geringsanhall anvéndas. An-
vind inte klyvanhdllet och geringsanhallet samtidigt
vid ségning.

Varning! Anvénd inte mer &n ett klyvanhéll, och an-
vénd inte geringsanhall och klyvanhéll samtidigt.

Varning! Vi rekommenderar att du inte 6ver-/under-
stiger foljande storlekar for

arbetsstycke:

Min. storlek for arbetsstycke: 5 x 5 cm

Max. storlek for arbetsstycke: 100 x 100 cm

Paskjutare

Péskjutare anviands for att pa ett sdkert sitt fora ar-
betsstycket forbi klingan (pa sa sitt behdver du inte
ha hidnderna farligt ndra klingan). Du kan tillverka
paskjutare av triabitar som dr anpassade efter vad som
ska kapas. Paskjutaren méste vara smalare &n arbets-
stycket. Den ska ha en 90° skara i den ena dnden och
vara formad som ett handgrepp i den andra dnden.

Anvind alltid péskjutare néar anhallet d4r 5 cm eller
langre fran klingan.Anvénd péskjutare istédllet for
handen for att fora arbetsstycket mellan anhallet och
klingan. Forsdkra dig om att arbetsstyckets bakkant ar
vinkelrét ndr du anvinder paskjutare. Om arbetsstyck-
ets bakkant dr ojamn kan paskjutaren tappa greppet
eller trycka arbetsstycket bort fran anhéllet.

Varning! Placera inte paskjutaren bakom arbetsstyck-
et (om den ar felaktigt positionerad kan den klamma
arbetsstycket och orsaka att klingan nyper fast i sag-
sparet, med backslag som f6ljd). Foljden kan bli all-
varlig personskada.

u. Strombrytare (ON/OFF) (bild 39)
Gult skyddslock ~ Gron startknapp (I)

R6d NODSTOPPKNAPP R&d stoppknapp (0)

Bild 39
Starta maskinen
* Tryck den réda NODSTOPPKNAPPEN uppét och
Oppna det gula skyddslocket.
* Tryck pa den grona startknappen (1) for att starta ma-
skinen.
» Stéing dérefter skyddslocket utan att aktivera det.
Stiinga av maskinen
* Tryck p4 rod NODSTOPPKNAPPEN eller p4 rod
stoppknapp (0) for att stéinga av maskinen.

v. Overlastskydd (bild 40)
N i N

Bild 40

* Denna sdg har en éterstallningsknapp for Gverlastre-
14. Den sitter direkt till hoger om strombrytaren. Tryck
pa denna aterstillningsknapp for att aterstarta motorn,
om den har stidngts av pa grund av Gverlast eller span-
ningsfall.

Om motorn stannar under drift slar du om strémbry-
taren (ON/OFF) till lage OFF. Vanta i cirka 5 minuter
s& att motorn hinner svalna. Tryck dérefter pa ater-
stallningsknappen. Nu kan du sld om strombrytaren
till lage ON igen.

Varning! For att undvika personskada och forhindra
oavsiktlig start av maskinen nér aterstiallningsknap-
pen trycks in, ska strombrytaren (ON/OFF) vara i lage
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OFF och nitsladden ska vara bortkopplad fran viggut-
taget medan sagen svalnar. Overhettning kan orsakas
av forldngningssladd med for liten tvérsnittsarea, for-
langningssladd som é&r for ldng, felinriktade kompo-
nenter eller s16 klinga. Inspektera sdgen och forsikra
dig om att den ar korrekt instdlld innan du pabdrjar
arbetet igen.

w. Anvinda forlingningsbord (bild 41)

Extra klyvanhall (aluminium)

Lasvred

Bild 41
» Las upp forldngningsbordets ldsvred under maskin-
bordet.
* For forldngningsroren in eller ut tills skalan pé roret
ar vid onskat ldge. Las forlangningsbordets lasvred.
* Justera liage for klyvanhall: Lossa lashandtaget och
positionera extra klyvanhall (aluminium) mot den réda
kalibreringspunkten.
* Las lashandtaget.

x. Klyvning (bild 42)

;i_fff'//.'.'u:' H 1
——— ¥

Bild 42
» Avldgsna geringsanhéllet och montera klyvanhallet
pa bordet.
* Hoj klingan tills den é&r cirka 3,0 mm ovanfor arbets-

€ Luna
styckets ovansida.

* Placera arbetsstycket plant pa bordet och mot anhal-
let sa att arbetsstyckets storsta del befinner sig mellan
klingan och anhallet. Hall arbetsstycket en bit (cirka
2-3 cm) fran klingan.

* Starta sdgen (strombrytaren till ON) och vénta tills
klingan kommer upp i fullt varvtal.

» Mata arbetsstycket sakta in i klingan genom att
trycka pa den del som ska passera mellan klingan och
anhallet.

» Hall inte tummarna pa maskinbordet. Hall alltid i
arbetsstycket nir klingan roterar. Slépp inte taget om
det for att stricka dig efter paskjutaren. Nar bada tum-
marna kommer fram till bordets framkant fortsitter
du att mata med hjalp av péskjutare (inte med hénder/
fingrar).

* Anvind alltid péaskjutare vid klyvning.

* Fortsitt trycka fram arbetsstycket med péskjutaren
tills det passerar klingskyddet och hela vigen over
bordets bakénde.

* Dra inte arbetsstycket bakat nér klingan roterar.
Sting av strombrytaren (OFF) och koppla bort nits-
ladden fran viagguttaget. Vinta tills klingan slutar ro-
tera helt innan du tar ut arbetsstycket.

y. Klyvning med vinkel (bild 43)

Bild 43
* Klyvning med vinkel &r detsamma som klyvning
med den skillnaden att fasvinkel for klingan inte &r in-
stélld pa 0°.

Varning! Arbetsstycket och anhéllet méste vara pa
hoger sida om klingan.

z. Klyvning av smé arbetsstycken

Varning! Var mycket forsiktig sa att du inte skadar
dig pé klingan. Anvénd inte denna sag for att séga ar-
betsstycken till bredder smalare dn 13 mm.

* Det ar inte sdkert att klyva smé arbetsstycken. Klyv
istéllet ett storre arbetsstycke for att uppna litet.

* Vid klyvning av smé arbetsstycken dr det inte sékert
att placera handen mellan klingan och klyvanhallet.
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Anvind en eller flera paskjutare for att trycka arbets-
stycket forbi klingan.

aa. Kapning (bild 44—45)

Transportsparr

Lasvred
Bild 44

Bild 45
* Las forst upp justerbordet genom att flytta transport-
sparren och lossa lasvredet under bordet. (Bild 44)
» Avlédgsna klyvanhéllet och placera geringsanhallet i
sparet for geringsanhall pa bordet.
» Hj klingan tills den &r cirka 3,0 mm ovanfor arbets-
styckets ovansida.
* Tryck arbetsstycket mot geringsanhallet med 6nskad
kaplinje instdlld i linje med klingan. Flytta fram ar-
betsstycket en bit (cirka 2—3 cm) frén klingan.
* Starta sdgen och vinta tills klingan kommer upp i
fullt varvtal. Sta inte direkt bakom sagklingan. Sta is-
tallet pa den sida dar kapet utfors.
» Tryck arbetsstycket mot geringsanhéllets yta och
plant mot bordet. Tryck sakta justerbordet med arbets-
stycket forbi klingan.

» Forsok inte dra arbetsstycket bakat nér klingan ro-
terar. Sting av strombrytaren (OFF) och vinta tills
klingan slutar rotera helt innan du forsiktigt tar ut ar-
betsstycket.

Varning! Placera alltid arbetsstyckets storsta del pa
bordet vid kapning och/eller vinkelkapning (pa sa sétt
undviker du instabilitet).

bb. Vinkelkapning (0—45° fasvinkel for klinga och
90° geringsvinkel) (bild 46)

Denna ségning dr densamma som kapning med den
skillnaden att klingan é&r instélld pé fasvinkel

annan én 0°.

Bild 46
» Justera klingan till 6nskad vinkel och dra dérefter at
lasvred for klingans fasvinkel.
* Las lashandtaget for gering vid 90°.
* Tryck arbetsstycket mot geringsanhéllets yta under
hela kapningen.

cc. Sammansatt gering (0-45° fasvinkel for klinga
och 0—45° geringsvinkel) (bild 47)

I denna sagningsoperation kombineras geringsvinkel
med fasvinkel.

Bild 47
» Stéll in geringsanhallet pa 6nskad vinkel.
» Justera fasvinkel for klinga till 6nskad fasvinkel och
dra dérefter at lasvred for klingans fasvinkel.
* Tryck arbetsstycket mot geringsanhéllets yta under
hela kapningen.
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dd. Gering: Geringsvinkel 0—45° (bild 48)

Denna ségning dr densamma som kapning med den
skillnaden att geringsanhallet ar last pd annan vinkel
an 90°.

Bild 48
» Justera fasvinkel for klinga till 0° och dra dérefter at
lasvred for klingans fasvinkel.
» Still in geringsanhallet p& onskad geringsvinkel och
las fast det genom att dra &t 14shandtag for geringsan-
héll.
* Tryck arbetsstycket mot geringsanhéllets yta under
hela kapningen.

Underhéll
Koppla alltid bort maskinen fran strom-
forsorjning innan du utfor justering el-
ler underhéll. Om nétsladden har ska-
t dats maste den bytas ut av tillverkaren
eller dennes serviceagent (skadad sladd
<= utgdr stor fara).
Koppla omedelbart bort maskinen frn
stromforsorjning om nétsladden har
skadats.

Rengoring

 Hall maskinens ventilationsspar rena (pa sa sétt for-
hindrar du 6verhettning fér motorn).

* Rengdr maskinens hoélje regelbundet med en mjuk
trasa (gérna efter varje anvindning).

» Forsékra dig om att ventilationsspéren é&r fria frén
damm och smuts.

* Om smutsen &r svér att fa bort torkar du av sparen
med mjuk trasa doppad i sdpvatten.

* Anviénd inte 16sningsmedel som bensin, alkohol, am-
moniakvatten etc. (sddana 16sningsmedel kan skada
plastkomponenter).

Varning! Forsékra dig om att inget vatten kommer in
i det motordrivna verktyget.

Smorjning

Alla motorlager dr permanentsmorda pé fabrik och be-
hover darfor inte smorjas. Anvénd grafitfett eller sili-
konfett for att smoérja alla mekaniska komponenter pa

bordcirkelsdgen som ar ledade eller som har géngade
axlar. Sdgspén fastnar inte lika litt pa torrsmorjmedel
som pa olja eller fett.

Transport

Anvind lamplig lyft-/transportanordning vid transport
av maskinen (lyft inte maskinen i dess skydd).

Skydda sagklingans 6verdel vid transport (till exempel
med klingskyddet).

Forvaring

Forvara maskinen, anvindningsanvisningarna och (i
forekommande fall) dess tillbehor i originalférpack-
ningarna. Pa sa sitt forsékrar du dig om att du alltid
har all information och alla komponenter néra till
hands. Packa maskinen mycket noggrant eller anvéind
originalfdrpackningen (pa sa sitt undviker du trans-
portskada). Forvara alltid maskinen pa en torr plats.

Forsiktighet! Om néagon av foljande komponenter
skadas kan du byta dem sjilv: klingskydd, klinga,
bordsinsats.

ee. Byta klinga (bild 49-52)
Folj nedanstéende forfarande nér ska byta sagklingan:

Sexkantmutter

Bild 49
» Koppla bort sagen fran stromforsorjningen.
» Skruva bort lasratten pa sidan av sagen for att ta bort
klingnycklarna fran férvaringsutrymmet.
* Lossa sexkantmuttern och ta bort klingskyddet. (Bild
49)

Philips-skruvar
P
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* Vrid hdjdjusteringsratten moturs for att sénka sag-
klingan till dess ldagsta lage. * Lossa de sex Philips-
skruvarna och ta bort bordsinsatsen. (Bild 50)

* Vrid handratten medurs for att hoja klingan till max.
hojd.

Klingnyckel

§_Spindelaxelmutter

Bild 51
» Hall en 6ppen klingnyckel pé nyckelgreppet pa den
yttre klingflénsen.
* Hall en 6ppen klingnyckel p& nyckelgreppet pa spin-
delaxelmuttern. H&ll ordentligt i bdda nycklarna och
tryck klingnyckeln péa spindelaxelmuttern framat (mot
maskinens baksida).
Varning! Spindelaxeln ir vénstergéngad.
Var mycket forsiktig nér du lossar spindelaxelmuttern.
Hall ordentligt i bada nycklarna. Var mycket {orsiktig
sé att du inte slinter och kommer i kontakt med kling-
an.

Spindelaxelmutter
Sagklinga

Inre klingflans

Bild 52
» Avldgsna spindelaxelmutter, yttre klingfldns och
sagklinga.

* Placera en ny klinga pa spindelaxeln. Forsékra dig
om att sdgklingans tdnder pekar nedat vid maskinbor-
dets framsida. Placera den yttre flinsen och muttern
pa spindelaxeln. Dra at muttern (anvind klingnycklar)
pa spindelaxeln sé att klingan sitter fast ordentligt.

» Sink sdgklingan till dess ldgsta ldge och byt ut
bordsinsatsen.

* Byt klingskyddet.

Varning! Forsdkra dig om att sagklingan, spindelax-
elflainsen och muttern dr korrekt installerade och att
spindelaxelmuttern r ordentligt atdragen.

Varning! Klingan kan forvaras pa sidan av ségen (i
samma utrymme som &r avsett for klingnycklar).

Se avsnitten Montera spaltkniv och Montera kling-
skydd nir du ska byta klingskydd och bordsinsats.

Avfallshantering

Avfallshantera inte motordrivna verktyg
tillsammans med hushallsavfall! Enligt
WEEE-direktivet 2012/19/EU om avfall
som utgors av eller innehaller elektrisk
och elektronisk utrustning och dess in-
forlivande med nationell ritt, maste mo-
tordrivna verktyg som inte lingre ar an-
vidndbara samlas in separat och
avfallshanteras pé ett miljovénligt satt.
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Felsokningsguide
Problem Majlig orsak  |Atgird

Sagen gar
inte att starta.

* Ségen dr inte
ansluten till
stromforsorjning.
* Sékring eller
kretsbrytare har
16st ut.

* Sladden 4r ska-
dad.

* Anslut bordcirkel-
sagen till stromfor-
sOrjning.

* Byt sdkring eller
aterstall kretsbryta-
ren.

* Lat behorig elektri-
ker byta ut sladden.

* Klingan &r inte
avsedd for det ar-
bete som utfors.

* Det har fastnat
kada pé bordet,
vilket gor att
matningen inte
blir korrekt.

Sagen klyver |* Det mekaniska |* Kontrollera klingan
inte korrekta |stoppet drinte  |med anslagsvinkel
vinklar (45° |korrekt justerat. |och justera det me-
eller 90°) » Markoren for  |kaniska stoppet.
klingvinkel &r  |» Kontrollera klingan
inte korrekt in- |med anslagsvinkel
stalld. och justera det me-
* Klyvanhéllet  |kaniska stoppet till
ar inte korrekt  |noll.
inriktat. * Rikta in klyvanhal-
let med sparet pa
geringsanhallet.
Materialet | Klyvanhéllet &r [« Kontrollera och
klams fasti |inte inriktat med |justera klyvanhéllet.
klingan vid  |klingan. * Vilj en annan tré-
klyvning. * Arbetsstycket |bit.
ar skevt eller sa
ar den kant pa ar-
betsstycket som
ligger an mot
anhallet inte rak.
Materialet | Spaltkniven dr |* Kontrollera och
fastnar pé inte korrekt inrik-|rikta in spaltkniven
spaltkniven. |tad med klingan. |med klingan.
Sagen kapar |+ Klingan &r s16. |* Byt klingan.
inte korrekta | Klingan ar * Vind pa klingan.
snittytor installerad bak- |+ Ta bort klingan
och-fram. och rengoér den med
* Det har fastnat [terpentin och grov
kada pé klingan. |stalull.

* Byt klingan.

* Rengor bordet med
terpentin och grov
stalull. Applicera
dérefter ett lager
polervax (samma
typ som anvands for

fordon).

Backslag nir |+ Klyvanhallet | Rikta in klyvanhal-
klingan ar ar inte korrekt  |let med sparet pa
1 ingrepp i inriktat. geringsanhéllet.
materialet.  |* Spaltkniven dr [ Rikta in spaltkni-
inte korrekt inrik-|ven med klingan.
tad med klingan. |« Installera och an-
o Arbetsstycket |vénd klyvanhéllet.
matas in utan * Installera och an-
stod av klyvan- |vénd spaltkniv (med
hallet. skydd).
* Spaltkniven dr |* Byt klingan.
inte installerad. | For arbetsstycket
* Klingan ar s16. |forbi sagklingan
* Operatoren innan du slépper det.
slépper taget om |» Lés lasreglaget.
materialet innan
det har passerat
sagklingan.
* Lasvred for
geringsvinkel ar
16st.
Klingan d&r  |* Det finns sag- |* Borsta av eller blas

svar att hoja
eller vinkla.

span och/eller
smuts i hdjnings-
och vinklingsme-
kanismen.

bort sdgspéan och
smuts.

Klingan kom-
mer inte upp 1
fullt varvtal.

* Forlangnings-
sladden har for
liten tvédrsnittsa-
rea eller ar for
lang.

* For 14g nétspén-
ning.

* Byt till forldng-
ningssladd med kor-
rekt tvérsnittsarea
och langd.

* Kontakta fastig-
hetségaren/elleve-
rantoren.

Sagen vibre-
rar mycket.

 Sagen 4r inte
korrekt monterad
pa arbetsbéanken.
* Stativet star pa
ojamnt underlag.
* Klingan ar ska-
dad.

* Dra at alla fastele-
ment.

* Flytta stativet till
plant underlag.

* Byt klingan.

149




Spare Parts List For Stand
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Spare Parts List For Stand

Part no

—

Description

Socket head bolt M8 x 70
End cap

Stand support (C)

Spacer (A)

Lock Nut M8

Socket head bolt M8 x 90
Socket head bolt M8 x 95
Rolling sleeve

Spacer (C)

Socket head bolt M8 x 80
Stand frame

Cross-screw M5 x 35
Upper handle

Locknut M6

Support bar

Socket head bolt M6 x 35
Lower handle

Nut M5

Cross-screw ST4.2 x 12
Stand support (B)

Paddle (A)

Paddle (C)

Big flat washer 8
Bushing

Wheel assembly

Big flat washer 10

Flat washer 8

Button spring

Spacer bush

Socket head bolt M8 x 65
Socket head bolt M8 x 60
Hexagon thin nut M8
Shock pad (A)

Hexagon socket cap screw M8 x 75

Stand support(A)
Knob

Foot

Stand support (D)

Hexagon socket button head M8 x 60

Nut M8
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Technical Drawing For Table Saw
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Spare Parts List For Table SAW

Part no

O 0~ DN K W —

11
12
13
14
15
16
17
18
19
20
21
22
23
24
25
26
27
28
29
30
31
32
33
34
35
36
37

39
40
41
42
43
44
45
46
47
48
49
50
51
52
53
54
55

57
58
59
60

Description

Rail

Fixed ring

Clamping shaft
Cross-screw M4 x 10
Washer 4

Clamping handle
Screw M4 x 8

Washer

Rip fence holder
Pointer

Socket head bolt M6 x 12
Sping washer 6

Big flat washer 6
Guide tube

Friction pad

Compress spring
Platen

Hex nut M6

Guide tube B

Guide tube platen
Knob

Knob cover

Knob

Flat washer 6

Locking knob

Pointer

Cross-screw ST2.9 x 8
Flat washer 3

Guide rail

Miter gauge

Bolt M6 x 25

Fence

Pipe stopper

Sliding table
Cross-screw M5 x 10
Flat washer 5

Socket head bolt M4 x 10
Guide rail A

Guide rail B

Table insert

Socket head bolt M6 x 16
Main table

Left blade guard

Bolt M6 x 45

Riving knife

Right blade guard
Cross-screw ST2.9 x 10
Extension rail

Open ring 12

Rear extension table
Hexagon screw M10
Hexagon screw M 14
Inner handrail

Outer handrail
Cross-screw ST4.2 x 12
Closure plate B

Vice scale seat
Cross-screw ST4.2 x 8
Hex nut M6

Scale label B
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Part no
61
62
63
64
65
66
67
68
69
70
71
72
73
74
75
76
77
78
79
80
81
82
83
84
85
86
87
88
89
90
91
92
93
94
95
96
97
98
99
100
101
102
103
104
105
106
107
108
109
110
111
112
113
114
115
116
117
118
119
120

Description

Bolt M6 x 16

Closure plate A

Scale label C

Right extension rail
Extension table
Adjusting ring

Knob

Big flat washer 5
Cross-screw M5 x 20
Locking knob

Scale label A

Adjusting plate
Adjusting screw

Socket head bolt M6 x 12
Socket head bolt M8 x 35
Socket head bolt M6 x 20
Support base

Rail seat A

Motor assembly

Fixed platen

Spring washer 5

Lift pillar

Cover plate

Screw M6 x 12
Machine body

Holder A

Vane

Gap film

Cross-screw M6 % 16
Dust extractor port
Inner flange

Saw blade

Outer flange

Hex nut M16

Socket head bolt M5 x 20
Lower baffle

Hex nut M5

Lower blade guard
Spring washer 4

Small baftle
Cross-screw M5 x 12
Cross-screw M3 x 25
Hex nut M3

Bracket

Transparent plate

Big flat washer 4
Cross-screw ST3.9 x 10
Capacitance

Bobbin

Cross-screw ST3.9 x 16
Anti-bending sheath
Hook

Cable

Holder B

Socker head bolt M6 x 16
Shaft collar 10

Gear

Lift adjusting base

Rail B

Flat key 4 x 8




Spare Parts List For Table SAW

Part no Description Partno Description

121 Pointer 154 Socket head bolt M5 x 12
122 Lift adjusing rail 155 Handwheel

123 Push sticker 156 Handle

124 Knob 157 Knob

125 Blade wrench 158 Screw

126 Socket head bolt M8x35 159 Cross-screw M5 X 16
127 Flat washer 8 160 Cross-screw M5 x 35
128 Locking sleeve 161 Front cover

129 Cabinet 162 Inner ring

130 Socket head bolt M8%30 163 Bearing

131 Positioning plate 164 Rotor

132 Side plate 165 Cross-screw ST4.9 x 70
133 Adjusting holder 166 Stator

134 Cross-screw M5 x 16 167 Bearing

135 Lower bottom plate 168 Shock absorption ring
136 Plate for switch 169 Cap

137 Switch box assembly 170 Carbon brush

138 Overload protection 171 Brush holder

139 Cover for switch 172 Compressed line plate
140 Retaining coil 173 Cross-screw M5 x 8
141 Line card 174 Cover plate

142 Label A 175 Case

143 Label B 176 Bearing

144 Nut 177 Shaft collar 16

145 Switch 178 Gear

146 Cross-screw M5 x 8 179 Output shaft

147 Cross-screw M4 x 12 180 Woodruff key 5 x 6.5 x 16
148 Main label 181 Shaft collar 35

149 Washer sleeve 182 Bearing 6003-2Z

150 Locking compress spring 183 Gear cover

151 Compress rail 184 Cross-screw M5 x 16
152 Hex nut M5 185 Smm Hex key

153 Locking handle 186 6mm Hex key
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EF-overensstemmelseerklering
‘- L un a EG-nduetele vastavuse kinnitus

EU-vaatimustenmukaisuusvakuutus

EC-Declaration of conformity

EK atitikimo deklaracija

Producentens navn, adresse, tif nr/faxnr. / Tootja nimi, aadress, telefon/ faksi number / Valmistajan nimi, osoite, puh./fax-nro. /
Manufacturers namn, adress, tel/fax.no / Gamintojo pavadinimas, adresas, telefonas/faksas
LUNA AB, SE-441 80 ALINGSAS, SWEDEN

Beskrivelse af produkter: maerke, typebetegnelse, serienr. osv. / Toote kirjeldus: Tunnusmark, tiitibitdhistus, seerianumber, jne. /
Tuotteiden kuvaus: Merkki, tyyppimerkintd, sarjanro jne. / Description of products: Mark, type designation, serial no. etc. / Gamintojo pava-
dinimas, adresas, telefonas/faksas

Luna Bandsaw TSS 254 26237-0109 ,

Produktionen har fundet sted i overensstemmelse med fglgende EF-direktiv: / Tootmine on kooskdlas jiargneva EG direktiiviga: /
Valmistuksessa on noudatettu seuraavaa EU-direktiivid / Manufacturing is done in accordance with the following harmonized standards: /
Produkto apraSymas: marké, tipo Zenklas, serijos Nr. ir t.t.

2006/42/EC, 2014/30/EU

Produktionen har fundet sted i overensstemmelse med fglgende harmoniserede standarder: / Tootmisel on jérgitud jarnevaid harmoni-
seerivaid standardeid: / Valmistuksessa on noudatettu seuraavia harmonisoituja standardeja: / Manufacturing is done in accordance with the
following EC-directive: / Pagaminta pagal sekancius harmonizuotus standartus:

EN 61029-1:2009/A11:2010, EN 61029-2-1:2012, AfPS GS 2014:01 PAK, EN 55014-1:2006/A2:2011, EN 55014-2:1997/A2:2008,

EN 61000-3-2:2014, EN 61000-3-11:2000

Obligatorisk/frivillig afprgvning har fundet sted hos nedenstiende autoriserede organ/virksomhed: / Kohustuslik/vabatahtlik testimi-
ne on tehtud jirgnevalt mainitud organi/ettevotte poolt: / Pakollinen/vapaaehtoinen testaus on suoriettu seuraavan ilmoitetun laitoksen toi-
mesta: / Compulsory/voluntary test is done by the below mentioned notified body/company: / Sekancioje jregistruotoje institucijoje/imoneje
atliktas privalomas/savanoriskas testas:

TUV Rheinland Product Safety GmbH, Notified body No. 0197

Ansvarlig for teknisk dokumentation: / Tehnilise dokumentatsiooni eest vastutaja nimi ja aadress: / Teknisestd dokumentaatiosta vastaa,
nimi ja osoite: / Responsible for technical documentation, name and address: / Atsakingas uZ techning dokumentacija asmuo, pavardé ir
adresas:

Ulf Carlsson , LUNA AB, SE-441 80 ALINGSAS, SWEDEN

Undertegnede forsikrer at de anfgrte produkter opfylder de specificerede sikkerhedskrav: / Allakirjutanud kinnitavad, et mainitud too-
ted tdidavad neiel ettendhtud turvalisuse ndudeid / Allekirjoit-tanut vakuuttaa, ettd mainitut tuotteet tdyttdvit asetetut turvallisuusvaatimuk-
set. / Undersigned assures that the stated products comply with the stated safety requirements. / Pasirasytojas patvirtina, kad nurodytas pro-
duktas atitinka Siuos saugumo reikalavimus.

Dato / Kuupiev / Pdiviamiérid / Date / Data
2017-03-23

Underskrift / Ametikoht / Allekirjoitus / Befattning / Allkiri / Position / ParaSas
Signature / UZimamos pareigos

Chief Executive Officer

UIf Carlsson

Namnfortydligende / Nime selgitus / Nimen
silvennys / ParaSo atSifravimas
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EK atbilstibas deklaracija
( L EU-deklarasjon om overensstemmelse
una Deklaracja zgodnosci UE

EG-Forsidkran om Overensstimmelse

Razotaja nosaukums, adrese, talrunis/fakss / Produsentens navn, adresse, tlf/fax.nr / Nazwa producenta, adres, numer telefonu/fax /
Tillverkarens namn, adress, tel/fax.nr:
LUNA AB, SE-441 80 ALINGSAS, SWEDEN

Produkta apraksts: marka, tipa apziméjums, sérijas Nr. utt. / Beskrivelse av produkter: Merke, typbetegnelse, serie nr etc.:/ Opis pro-
duktu: marka, oznaczenie rodzaju, nr seryjny itd. / Beskrivning av produkter: Mirke, typbeteckning, serie nr etc.
Luna Bandsaw TSS 254 26237-0109

IzgatavoSana veikta saskapa ar sekojosam EK direktivam: / Produksjon har skjedd i overensstemmelse med fglgende EU-direktive: /
Wykonano zgodnie z nastepujacymi dyrektywami UE / Tillverkning har skett i enlighet med f6ljande EG-direktiv:
2006/42/EC, 2014/30/EU

Izgatavosana veikta saskana ar sekojoSiem harmonizetajiem standartiem: / Produksjonen har skedd i overensstemmelse med fglgende
harmonisierende standarder: / Wykonano zgodnie z nastepujacymi harmonizowanymi standardami: / Tillverkning har skett i enlighet med

foljande harmoniserade standarder:
EN 61029-1:2009/A11:2010, EN 61029-2-1:2012, AfPS GS 2014:01 PAK, EN 55014-1:2006/A2:2011, EN 55014-2:1997/A2:2008,

EN 61000-3-2:2014, EN 61000-3-11:2000

Sekojosaja registretaja institacija/uzpémuma veikts obligatais/ brivpratigais tests: / Obligatorisk/frivillig test er gjort hos nedenforstd-
ende oppgitte organ/foretak: / W nastgpujacej zarejestrowanej instytucji/przedsigbiorstwie zostato przeprowadzone obowigzko-
we/nieprzymusowe testowanie: / Obligatoriskt/frivilligt test har gjorts hos nedanstdende anmilt organ/foretag:

TUV Rheinland Product Safety GmbH, Notified body No. 0197

Atbildigais par tehnisko dokumentaciju; vards, uzvards un adrese: / Ansvarlig for teknisk dokumentasjon, navn og adresse: / Osoba
odpowiedzialna za dokumentacj¢ techniczna, imi¢, nazwisko i adres: / Ansvarig for teknisk dokumentation, namn och adress:
Ulf Carlsson , LUNA AB, SE-441 80 ALINGSAS, SWEDEN

Parakstitajs apliecina, ka noraditais produkts atbilst minétajam drosibas prasibam: / Undertegnede forsikrer at oppgitte produkter

oppfyller oppgitte sikkerhetskrav. / Podpisujacy poS§wiadcza, ze wskazany produkt jest zgodny z wymienionymi wymogami bezpiec-
zefistwa. / Undertecknad forsikrar att angivna produkter uppfyller angivna sikerhetskrav:

Data / Dato / Data / Datum
2017-03-23

Ienemamais amats / Signature / Odszyfrowanie podpisu / Paraksts / Position / Podpis / Befattning
Underskrift

Chief Executive Officer

UIf Carlsson

Paraksta atSifréjums / Namnfortydligende /
Odszyfrowanie podpisu / Namnfortydlifande
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E Lauaketassaag

I PoOytasaha

[ Table saw

Stalo pjukas

Galda zagis

@ Bordsirkelsag

Stotowa pilarka tarczowa
E3 Bordcirkelsag





