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DE Warnsymbole - DK Advarselsymboler — EE Hoiatussiimbolid - FI Varoitussym-bolit - FR Symboles d’avertissement
- GB Warnings Symbols - LT |spéjamieji Zenklai — LV Bridinajuma simboli — NO Varselsymboler — PL Symbole
ostrzegawcze — SE Varningssymboler

DE Warnung / DK Advarsel / EE Hoiatus / FI Varo / FR Avertissement / GB Warning / LT |spéjimas / LV Bridnajums / NO Advarsel /
PL Ostrzezenie / SE Varning

Wi1

DE Warnung vor rotierende Gegensténden / DK Advarsel, roterende genstande / EE Hoiatus - pdorlev objekt / Fl Varo pyérivié osia /
FR Avertissement: obets en rotation / GB Warning - Rotating object / LT |spéjimas - besisukantis objektas / LV Bridinajums - rotgjoss objekts /
NO Advarsel om roterende gjenstand / PL Ostrzezenie - obracajacy sie przedmiot / SE Varning fér roterande foremal

W2

DE Warnung vor Strom / DK Advarsel, stram / EE Hoiatus - elekter / FI S&hkdvirta / FR Avertissement: courant / GB Warning - Electricity /
LT |spéjimas - elektra / LV Bridinajums - elektriba / NO Advarsel om strom / PL Ostrzezenie - elektryczno$¢ / SE Varning for strom

DE Warnung vor rotierenden Schneidwerkzeugen / DK Advarsel, roterende skeerende veerktoj / EE Hoiatus - péérlev Idikeriist / FI Varo pyérivia
terid / FR Avertissement: outils coupants en rotation / GB Warning - Rotating cutting tool / LT |spéjimas - besisukantis pjovimo jrankis /

LV Bridinajums - rotéjo$s griezoSais instruments / NO Advarsel om roterende skjeerende verktoy / PL Ostrzezenie - obrotowe narzedzie tnaca /
SE Varning for roterande skarande verktyg

DE Warnung vor Quetschgefahr / DK Advarsel, klemningsrisiko / EE Hoiatus - purustamisoht / FI Puristumisvaara / FR Avertissement: risque
d’écrasement / GB Warning - Risk of crushing / LT |spéjimas - sutraiSkymo pavojus / LV Bridinajums - saspieSanas risks / NO Advarsel om
klemmefare / PL Ostrzezenie - ryzyko zgniecenia / SE Varning fér klamrisk

DE Warnung vor scharfen Werkzeugen / DK Advarsel, skarpt veerktej / EE Hoiatus - teravad td6riistad / Fl Varo terévia teria / FR Avertissement:
outils pointus / GB Warning - Sharp tools / LT spéjimas - astrts jrankiai / LV Bridinajums - asi instrumenti / NO Advarsel om skarpt verktoy /
PL Ostrzezenie - ostre narzedzia / SE Varning for vasst verktyg

DE Warnung vor Sageblattern / DK Advarsel, savklinge / EE Hoiatus - seatera / FI Varo sahanterad / FR Avertisse-ment: lame de scie /
GB Warning - Saw blade / LT |spéjimas - pjuklo gelezté / LV Bridinajums - zaga asmens / NO Advarsel om sagblad / PL Ostrzezenie -
brzeszczot pity / SE Varning for sagblad
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DE Warnung vor heiBen Oberflachen / DK Advarsel, varm overflade / EE Hoiatus - kuum pind / FI Varo kuumia pintoja / FR Avertissement:
surface chaude / GB Warning - Hot surface / LT |spéjimas - karStas pavirsius / LV Bridinajums - karsta virsma / NO Advarsel om varm overflate /
PL Ostrzezenie - goraca powierzchnia / SE Varning for het yta

W8

DE Warnung bei loser Bekleidung / DK Advarsel, Lastsiddende tgj / EE Hoiatus - avarad rdivad / Fl Varo, &l kayta véljia vaatteita /

FR Avertissement: attention aux vétements laches / GB Warning - loose fitting clothes / LT |spéjimas - laisvi drabuziai / LV Bridinajums -
plando$as drébes / NO Advarsel lostsittende kleer / PL Ostrzezenie - luzno dopasowana odziez / SE Varning, l6st

sittande klader

W9

DE Warnung bei offenem Haar / DK Advarsel, lasthaengende har / EE Hoiatus - lahtised juuksed / FI Varo, pida hiukset kiinni / FR Avertissement:
attention aux cheveux pendants / GB Warning - loose hanging hair / LT |spéjimas - laisvi ilgi plaukai / LV Bridinajums - brivi izlaisti mati /
NO Advarsel, lesthengende har / PL Ostrzezenie - luzno opadajace wiosy / SE Varning, 16st hangande har

S

W10

DE Warnung vor Funkenbildung / DK Advarsel, gnistdannelse / EE Hoiatus - sddemed / FI Varoitus, kipinditd / FR Avertissement: formation d’ét-
incelles / GB Warning - Sparks / LT |spéjimas - kibirkstys / LV Bridinajums - dzirksteles / NO Advarsel om gnistdannelse / PL Ostrzezenie - iskry

W11 / SE Varning for gnistbildning

DE Warnung vor Quetschgefahr / DK Advarsel, klemningsrisiko / EE Hoiatus - purustamisoht / FI Puristumisvaara / FR Avertissement: risque
d’écrasement / GB Warning - Risk of crushing / LT Jspéjimas - sutraiS$kymo pavojus / LV Bridinajums - saspie$anas risks / NO Advarsel om
klemmefare / PL Ostrzezenie - ryzyko zgniecenia / SE Varning for klamrisk

W14

DE Warnung vor Quetschgefahr / DK Advarsel, klemningsrisiko / EE Hoiatus - purustamisoht / FI Puristumisvaara / FR Avertissement: risque
d’écrasement / GB Warning - Risk of crushing / LT |spéjimas - sutraiSkymo pavojus / LV Bridinajums - saspieSanas risks / NO Advarsel om
klemmefare / PL Ostrzezenie - ryzyko zgniecenia / SE Varning fér klamrisk

W15

DE Warnung vor Quetschgefahr / DK Advarsel, klemningstrisiko / EE Hoiatus - purustamisoht / FI Puristumisvaara / FR Avertissement: risque
d’écrasement / GB Warning - Risk of crushing / LT |spéjimas - sutraiS§kymo pavojus / LV Bridinajums - saspie$anas risks / NO Advarsel om
klemmefare / PL Ostrzezenie - ryzyko zgniecenia / SE Varning for klamrisk

W16

DE Warnung vor Quetschgefahr / DK Advarsel, klemningstrisiko / EE Hoiatus - purustamisoht / FI Puristumisvaara / FR Avertissement: risque
d’écrasement / GB Warning - Risk of crushing / LT Jspéjimas - sutraiS$kymo pavojus / LV Bridinajums - saspie$anas risks / NO Advarsel om
W17 klemmefare / PL Ostrzezenie - ryzyko zgniecenia / SE Varning for klamrisk

DE Warnung vor Service- und Wartungsarbeiten ist die Stromversorgung zu unterbrechen! / DK Advarsel! SIa altid stremmen fra ved service og
vedligeholdelse / EE Ettevaatust, remondija hooldustddde ajaks tuleb vool vélja lilitada / Fl Varoitus! Virta on katkaistava huollon ja kunnossa-
pidon ajaksi / FR Avertissement: toujours couper le courant avant d’effectuer des mesures d’entretien ou de maintenance / GB Warning - Power
supply must be switched off during service and maintenance / LT |spéjimas: atliekant remontg ir technine prieziarg batina atjungti srove /

LV Uzmanibu! Pirms apkopes vai remonta darbiem izslédziet stravas padevi! / NO Advarsel, strammen ma slas av ved service og vedlikehold /
PL Uwaga! Na czas naprawy i konserwacji nalezy odtgczy¢ doptyw pradu / SE Varning, strommen maste stédngas av vid service och underhall

W18
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Cluna

DE Gebotssymbole - DK Pabudssymboler — EE Kohustusmargid - FI Maardyssymbolit — FR Symboles obligatoires —
GB Mandatory Signs — LT Privalomieji zenklai — LV Obligataa zimes — NO Pabudssymboler — PL Znaki
obowigzkowe — SE Pabudssymboler

DE Handbuch lesen / DK Lees vejledningen / EE Lugege juhendit / FI Lue ohjekirjasta / FR Lire le manuel / GB Read the Manual / LT Perskaity-
kite vadovg / LV Izlasiet rokasgramatu / NO Lees vejledningen / PL Przeczytaj podrecznik / SE L&s manual

DE Schutzbrille / DK Beskyttelsesbriller / EE Kaitseprillid / FI Suojalasit / FR Lunettes de protection / GB Protective glasses / LT Apsauginiai akiniai
/ LV Aizsargbrilles / NO Beskyttelsesbriller / PL Okulary ochronne / SE Skyddsglaségon

DE Grhérschultz / DK Harevaern / EE Kérvakaitsmed / FI Kuulonsuojain / FR Protection d'oreilles / GB Ear defenders / LT Ausy apsaugos /
LV Ausu aizsargi / NO Hareveern / PL Nauszniki ochronne / SE Horselskydd

DE Schutzmaske / DK Beskyttelsesmaske / EE Kaitsemask / Fl Suojanaamari / FR Masque de protection / GB Protective mask / LT Apsauginé
kauke / LV Aizsargmaska / NO Beskyttelsesmaske / PL Maska ochronna / SE Skyddsmask

DE Schutzbekleidung / DK Besyttelsesdragt / EE Kaitseriietus / FI Suojapuku / FR Combinaison de protection / GB Protective clothing /
LT Apsauginiai drabuziai / LV Aizsargtérps / NO Beskyttelsesdragt / PL Odziez ochronna / SE Skyddsdrakt

20000

DE Schutzhandschuhe / DK Beskyttelseshandsker / EE Kaitsekindad / FI Suojakési-neet / FR Gants de protection / GB Protective gloves /
LT Apsauginés pirstinés / LV Aizsargcimdi / NO Beskyttelseshandsker / PL Rekawice ochronne / SE Skyddshandskar

<
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DE Schutzschuhe / DK Sikkerhedssko / EE Kaitsejalandud / Fl Suojajalkineet / FR Chaussures de protection / GB Protective shoes /
LT Apsauginiai batai / LV Aizsargapavi / NO Sikkerhedssko / PL Obuwie ochronne / SE Skyddsskor

DE Mit Drahtseil anheben / DK Left med wire / EE Tostke tostuki abil / FI Nosto vaijerilla / FR Lever avec des cables / GB Lift using hoist /
LT Kelkite keltuvu / LV Paceliet,m izmantojot cel$anas mehanismu / NO Left med wire / PL Podno$ za pomocg dzwigu / SE Lyft med vajer

DE Ol einfiillen / DK Péfyld olie / EE Taitke 6liga / FI Oljyn lisays / FR Faire le plein d’huile / GB Fill with oil / LT Pripildykite tepalo / LV Piepildrt ar
ellu / NO Pafyld olie / PL Napetnij olejem / SE Fyll pa olja

o Y

DE Verbotssymbole - DK Advarselssymboler - EE Keelumérgid - FI Kieltemerkit — FR Symboles d’interdiction -
GB Prohibition symbols — LT Draudziamieji simboliai — LV Aizlieguma simboli - NO Forbudssymboler — PL Symbole
ostrzegawcze — SE Férbudssymboler

DE Kein Schmuck erlaubt / DK Beer ikke smykker / EE Ehete kandmine keelatud / FI Korujen kéytto kielletty / FR Interdiction de porter des bijous
/ GB Wearing of jewellry forbi / E vietato indossare gioielli / LT Draudziama dévéti papuosalus / LV Aizliegts nésat rotaslietas / NO Forbudt &
bruke smykker / PL Noszenie bizuterii zabronione / SE Férbud att anvanda smycken

PRH1

DE Keine Handschuhe erlaubt / DK Forbud mod at anvende handsker / EE Kandmine on keelatud / FI Késinelden kayttd kielletty / FR Interdiction
d’utiliser des gants / GB Gloves must not be worn / LT Pirstiniy ne déveti / LV Ir jjvalky cimdi / NO Forbudt & bruke hansker/ PL Nie wolno
zakyaday rykawic / SE Forbud att anvénda skyddshandskar

PRH2

DE Feuchte Hande vermeiden / DK Undga vade haender / EE Valtige kasutamist margade katega / Fl EI marin kasin / FR Eviter d’avoir les mains
mouillées / GB Avoid wet hands / LT Saugokités, kad nesuslaptuméte ranky / LV Nestradajiet ar slapjam rokam / NO Undgé vade heender /
PL Unikaj dotykania mokrymi regkami / SE Undvik vata hénter

PRH3

DE Reparatur nur durch Servicetechniker / DK Ma kun repareres af en servicetekniker / EE Parandustdid tohib teha vaid hooldusinsener /

FI Vain huoltoteknikon korjattava / FR A réparer uniquement par des techniciens de maintenance / GB Repairs only by Service Engineer /

LT Remontuoti gali tik priezidros inZinierius / LV Remontdarbus veic tikai tehniskas apkopes inzenieris / NO Ma kun repareres af en servicetek-
niker / PL Naprawy wykonuje tylko inzynier serwisu / SE Repareras endast av servicetekniker

PRH4
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DANSK
Oversattelse af den originale brugsanvisning
Indhold LS BRUGSANVISNINGEN FGR
Teknisk specifikation ................................................. 3 DU BRUGER SAVEN
Transport af Maskiner ..........ccceevevieviiieniiieeseenieeiens 3
Montering af maskiner..........ccceeeveeviveencveeeiieeeieeinenns 4
Prgvekgrsel og drift ........ccceevvieriiiniiieriieeie e 5 DET ER VIGTIG AT DU LIZESEI%
VedligeholdelSe ........oeveieririeieieeeeeeeee e 7 HELE BRUGSANVISNINGEN SA
gfgtl:ijlilllsrig ................................................................ 52 DU BLIVER BEKENDT MED
CE erkI®Iing .....cooeveeieeieiieiieeieeresie e 63 VARKTQAJET FOR DU BEGYNDER
MONTERINGEN
1 Teknisk Specifikation
ATEINO0. oot 204290100 203250105
TYPCeietieeeeeeeeee e No MBS75 MBSS 100
Banddimensioner ................cccoeeueen... mm 75x2000 100x1220
Sterrelsen af slibe bordet ...................... mm 75x530 290x100
Dimensioner kontakt disken.............. mm 75x200 103x126
Bandhastighed..........ccccoeevvieeiieinn. m/s 29 19
klang bringe i niveau..............c..ecu..... dB(A) 88 87
Motor Spending..........cccceeeeevvenininnennenn. \Y 230 230
Motorudgang...........cceeeuveevveeeveenneeennnen. Kw 3 1.5
Mal (LXWXH) cooooviiiiiiiciiciiciccie mm 700X490X1130 65x400x960
7 Kg 72 52

2 Transport af maskiner

2.1 transport og opbevaring

Der skal tages forholdsregler for at undga rust og
stod under emballeringen. Maskinen kan modsta
omgivelsestemperaturer pa -25~55° C under transport
og opbevaring.

e Maskinen mi under ingen omstzndigheder
udszttes for regn eller beskadigelse af
emballagen under transport eller opbevaring.

*  Under transport eller handtering af maskinen
skal der udvises forsigtighed, og alle sidanne
aktiviteter skal udferes af kvalificerede
personer, som er szrligt uddannet til sidanne
arbejdsopgaver!

¢ Under paleesning eller afleesning af maskinen,
skal det sikres, at personer eller genstande ikke
kommer i klemme under maskinen.

* Vealg en egnet transportenhed i henhold
til maskinens vagt. Se kapitel 3 for at fa
oplysninger om den aktuelle maskines vaegt.

* Serg for at transportenhedens loftekapacitet
ligger inden for maskinens vagt.

Fig. 2-1

Fig. 2-1 Transportillustration (inden udpakning)




2.3 godkendelse efter udpakning

Nar emballagen dbnes, skal folgende punkter
kontrolleres. Kontakt os direkte i tilfeelde af eventuelle
sporgsmal.

1. Hvorvidt maskinen er blevet beskadiget under
transporten

2. Hvorvidt alt tilbehor og alle dokumenter
medfolger

3. Hvorvidt specifikationerne pa maskinmeerkatet er
i overensstemmelse med det aftalte

2.4 Transport efter udpakning

Udpak forsigtigt maskinen og alle losdele fra
transportkassen(erne). Anvend et kraftigt fiberbelte til
at lofte maskinen. Se Fig. 2-2.

* Maskinen eller de enkelte maskindele ma kun
loftes vha. En godkendt lofteenhed med en
verificeret kapacitet (>500 kg).

e Serg for, at personer eller genstande ikke
kommer i klemme under maskinen!

e Tilspzend alle lise inden idriftsaetning.

* Bevar altid et godt fodfzeste og en god balance
under transport af maskinen, og anvend kun et
kraftigt fiberbzelte til at lofte maskinen.

Fig. 2-2

Fig. 2-2 Illustration af transport med kran (efter
udpakning)

Hyvis det er nedvendigt at transportere maskinen
efter brug, skal alle kabler beskyttes, og alle
jernrester fjernes.

Fjern den beskyttende belegning pa alle umalede
overflader. Efter rengoring behandles alle umalede
overflader med en husholdningsgulvvoks af god
kvalitet.

3 Montering af maskiner
3.1 Forberedelser inden montering
3.1.1 Krav til driftsstedet

Maskinen er udviklet til drift under felgende forhold:

* Hpojde over havoverfladen ma ikke overstige 1000
m.

» Lufttemperaturen skal ligge mellem 5° C~40° C.

* Den relative fugtighed mé ikke overstige 50
% ved en maksimal temperatur pa +40° C. En
hojere relativ fugtighed kan tillades ved lavere
temperatur (f.eks. 90 % ved 20° C).

Belysningen i arbejdsomradet skal veere minimum 500

lux.

» Rene omgivelser, god ventilation og tilstreekkelig
med plads er nedvendigt for at betjene og
vedligeholde maskinen uden besveer.

3.1.2 KRAV TIL ELEKTRICITET

Bemazrk: slutbrugeren skal anvende en
beskyttelsesanordning mod overspaending pa den
indgiende stremforsyning, nar installationen
afsluttes pa stedet!

* Spanding
Forsyningsspandingen for maskinen er 1/PE, 220
V AC for JSG75A og JSG100A.
Forsyningsspandingen for maskinen er 3/PE, 380
V AC for andre modeller.

* Frekvens
0,99~1,01 gange den nominelle frekvens (50 Hz,
kontinuerlig drift)
0,98~1,02 gange den nominelle frekvens (50 Hz,
korte driftsperioder)

*  Harmonisk forvraengning
Summen af 2.-5. harmoniske forvraengning
mé ikke overstige 10 % af spendingens RMS.
Yderligere 2 % af linjespendingens RMS tillades
for summen af 6.-30. harmoniske forvraengning.

e Ustabil spzending
En sekvenskomponent, der er negativ eller lig
med nul, ma ikke overstige 2 % af den positive
sekvenskomponent.

* Kortslutningsbeskyttelse og indgaende kabel




The machine should have short-circuited
protection device at the power supply end by the
end-user. The rated current is recommended as
10A, and the diameter of the incoming line must
not be less than 3x1.5mm2(Black) +1.5mm2(PE,
Green-and-Yellow).

3.2 Montering

3.2.1 Minimumskrav til monteringsplads omkring
maskinen

F 3
1™
4
. 20M_ Belt grinders L
B i 1.5M
r 3
Fig. 3-1 ™l

Fig. 3-1 Minimumkrav til monteringsplads

3.2.2 Montering
Maskinen leveres i en traekasse. Maskinen skal

placeres pa en plan gulvramme eller et bord og
fastgeres vha. fire bolte (M10).

=

Fig. 3-2

Fig. 5-2 Installation dimensions

3.2.3 Tilslutning til stremforsyning

Vi anbefaler brug af et kabel pa minimum HO7RN

1,5 mm?2 til tilslutning af stikket. Brugeren skal ogsa

installere en sikring med en markestrom pa 10 A i

forsyningskredslebet. Udfer de elektriske tilslutninger

i henhold til det vedlagte elektriske diagram.

»  Maskinen skal monteres i et vaerksted med korrekt
belysning, uden forurening og god ventilation.

* Serg for, at monteringen er sikker, fastgjort
korrekt og solidt.

»  FElektrisk tilslutning skal udferes af en autoriseret
elektriker.

* Sorg for, at maskinens jordtilslutning er udfert
korrekt.

3.2.4 Tilslutning til stevudsugning

Tilslut den bagerste udgang til stevudsugning til
udsugningssystemet.

Tilslut den forreste udgang til stevudsugning til en
egnet beholder eller pose. Nar stovposen er mere end
halvt fyldt med stov, skal maskinen standses, og posen
tommes.

Fig. 3-3 Illustration af stevudsugning

4 Provekeorsel og drift

4.1 Konstruktion

Béndsliberen bestar af en primer del og tandstenger.
Den primere del kan drejes og justeres i et bestemt
vinkelinterval omkring tandsteengerne. Den fungerer
vha. en slibeskive, som drives direkte af en motor.

4.2 Betjeningselementer

Handtag til vinkeljustering




Handhjul til justering af bdndhaldning

S -~ . .

Handtag til losning af band

Stik, teend/sluk-knap

4.3 Provekersel

* Inden maskinen bruges, skal isoleringsmodstanden
mellem delene og den udvendige afskeermning
males. Se EN 60204-1:2006 for at fa yderligere
oplysninger.

»  Kontroller, at maskinen er stabil, inden den tages i
brug.

* Drej bandhjulet og andre dele med handen for at
kontrollere, om de kerer jeevnt og uden problemer.
Lyt ogsé efter, om der er bumpende lyde. Nér alle
dele er kontrolleret og fundet i normal tilstand,
kan maskinen startes.

Kontroller folgende funktioner:
Bandet bevages uhindret ved at skubbe det med
handen.

Béndet er ikke i kontakt med slibestetterne.

Serg for, at bandet har den korrekte rotationsretning.
Hvis rotationsretningen ikke er korrekt, skal den
@ndres pé stikket til faseomskifteren.

4.4 Betjening

* Betjen maskinen i henhold til
instruktionsmanualen!

*  Stands maskinen, hvis der opstér en nedsituation!

*  Maskinen mé kun betjenes af uddannede personer.

* Ber altid gjen- og herevern. Bar om nedvendigt
maske under betjening!

 Kornsterrelsen pd slibebdndet skal vere
finere, hvis der kreves finpudsning. Ellers kan
kornsterrelsen godt vaere hejere.

»  Kontakt mellem arbejdsemnet og slibebandet skal
ske langsomt og med jeevnt fordelt kraft.

* Serg for, at afskeermningerne til de arbejdszoner,
der ikke anvendes, er lukkede, nar der slibes!

4.5 Justering

4.5.1 justering af vinkel

Béndsliberens handtag er i los tilstand i et bestemt
vinkelinterval, og det skal derfor spendes for at undgé
ulykker.




4.5.2 JUSTERING AF BANDETS HALDNING

Hvis bandet helder, justeres bandets haeldning ved at
dreje pa hindhjulet, efter skruen er losnet. Nar bandets
haeldning er justeret, spaendes skruen igen.

4.5.3 UDSKIFTNING AF BAND

Der kan kun opnas en tilfredsstillende slibning, nar
der anvendes et helt rent slibeband. Hvis dette ikke er
tilfeeldet, skal det udskiftes.

Dette gores ved at flytte handtaget til det excentriske
hjul for at komprimere badndmaskinen. Nér slibebandet
er afmonteret og udskiftet, flyttes det excentriske
hjul tilbage til dets oprindelige position. Se felgende
detaljerede fremgangsmade:

*  Sluk for maskinen.

» Kontroller, at bandet er helt standset.

«  Abn sideafskeermningen med vearkte;j.

* Losn bandet ved at flytte handtaget til losning af
bandet fra position A til B.

»  Udskift bandet.

* Spend bandet ved at flytte hdndtaget til losning af
bandet fra position B til A.

»  Luk sideafskaermningen med vearktoj.

5 Vedligeholdelse

Inden der udferes vedligeholdelse, skal stikket
fjernes fra stremkilden. Justering, smoring og
vedligeholdelse skal udferes, mens maskinen er
slukket.

Almindelig vedligeholdelse af kontakthjulet og
styretromlen er nodvendigt.

Bandsliberens udvendige afskermning rengeres
regelmaessigt, og sliberester og stov fjernes fra
udsugningen.




6 Fejlfinding
Fejl Voimalik pohjus Lesning
Masin ei kéivitu 1. Masin on elektrivorgust lahutatud  |1. Kontrolli pistikut
Kaitse on libi pdlenud 2. Vaheta kaitsmed vélja voi lidhtesta

Toitekaabel on vigastatud

rikkevoolukaitse
Vaheta toitekaabel vélja

Lint e1 saavuta ettendhtud
kiirust

—

Pikenduskaabel on liiga pikk voi
liiga viikese ristldikega

N —

Asenda sobiva kaabliga
Kontrolli mootori klemmkarbis olevaid

2. Mootori iithendus ei vasta ithendusi
vorgupingele 3. Vota tthendust kvalifitseeritud
3. Liiga madal pinge elektrikuga.
Masin vibreerib liigselt 1. Porand on ebatasane 1. Reguleeri alust nii, et masin toetuks

2. Mootor on kinnitusest lahti iihtlaselt
3. Pingutusvedru on vananenud voi|2. Pinguta mootori kinnituspolte.
purunenud 3. Vaheta vedru vilja
Lihvlint rebeneb 1. Lint liigub vales suunas 1. Lihvlint peab liikuma vastavalt lindi

tagakiiljel olevale noolele

Lihvitud pinnad ei ole
tdisnurga all

Lihvimistugi ei ole lihvlindi suhtes
risti

—

Kasuta nurgikut ja reguleeri lihvimistoe
asendit

Puidule jddvad tugevad
lihvimisjaljed

Toorikut on paigal hoitud
Vale teralisusega lihvlint
Liiga suur lihvimisjoud
Lihvimine ristikiudu

—
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Liiguta toorikut lihvimise ajal

Kasuta jimetootluseks jamedamat ja
viimistlemiseks peenemat linti

Ara suru toorikut liiga tugevalt

Lihvi pikikiudu
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1 Tehnilised andmed

ATTNO0. i 204290100 203250105

TUUP oot No MBS75 MBSS 100

Lihvlindi suurus .........ccccceevveeeeeeeneennne. mm 75x2000 100x1220

suurus lihvimise laud ................ccceeee. mm 75x530 290x100

Mootmed kontakt ketas........................ mm 75x200 103x126

Lihvlindi litkumiskiirus. .........c...c.c......... m/s 29 19

MUTATASE ..ottt dB(A) 88 87

AULO PINGC...ccvveeeriecrieeiieereeeeiieeeiee e, \Y 230 230

Motor valjund..........cceevveviverireeienienennn Kw 3 1.5

Uldised mdotmed (LxWxH) ................. mm 700X490X1130 65x400x960

Kaal ..o Kg 72 52

2 Masina transportimine

2.1 Transport ja hoiustamine

Masina pakkimisel tuleb vdtta meetmed masina
kaitsmiseks rooste ja porutuste eest. Masina
transportimisel ja hoiukohas v3ib keskkonna
temperatuur olla vahemikus —25 kuni +55°C.

Vildi pakendi vigastamist ning kaitse masinat
transpordil ning hoiukohas sademete eest .

e Masina transportimisel ja kisitsemisel tuleb
olla ettevaatlik ning seda véivad libi viia vaid
vastava kvalifikatsiooniga isikud.

* Masina laadimisel vo6i mahalaadimisel tuleb
jélgida, et kedagi ega midagi masina ja muude
esemete vahele ei muljutaks.

* Transpordivahend peab olema masina kaalu
jaoks piisavalt tugev. Andmed masina kaalu
kohta leiad 3. Peatiikist.

e Tosteseade peab olema masina kaalu jaoks
piisavalt tugev.

2.2 Pakendis oleva masina teisaldamine

Tavaliselt pakitakse masin tugevasse puitkasti.
Alljdrgnev joonis nditab pakkekasti sobivat
transpordiskeemi.

Joonis 2-1

Joonis 2-1 Transpordiskeem (enne lahtipakkimist)




2.3 Ulevaatus pirast lahtipakkimist

Pakendi avamisel kontrolli alljairgnevat. Kui sul tekib
kiisimusi, p66rdu palun otse meie firma poole.
1. kas masin on vodi ei ole transpordil vigastada

saanud

2. kas tarvikud ja dokumentatsioon on komplektne
vOi mitte

3. kas masina sildiandmed vastavad lepingule vdi
mitte

2.4 Transport pirast lahtipakkimist

Vota masin ja kdik lahtised osad pakkekasti(de)st
vilja. Kasuta masina tostmiseks tugevaid tekstiillindist
tdstetroppe (joonis 2-2).

Masinat vdi selle komponente vdib tosta vaid
katsetatud tosteseadmega, mille tdstejoud on vihemalt
500 kg.

* Kindlusta, et inimesi voi esemeid masina ja
muude objektide vahele ei muljutaks.

* Enne masina kasutamist kinnita koik
fiksaatorid.

* Masina teisaldamisel seisa sobival alusel ja hoia
kindlat tasakaalu ning tostmiseks kasuta vaid
lindist tostetroppe.

Joonis 2-2

Joonis 2-2 Transpordiskeem (pérast lahtipakkimist)

Enne kasutatud masina transportimist puhasta
masin lihvimisjaédkidest ja kaitse elektrikaablid.

Puhasta masina vérvimata pinnad transportméérdest.
Pérast transportméérdest puhastamist kata virvimata
pinnad sobiva kaitsevahaga.

3 Masina paigaldamine
3.1 Paigaldamise ettevalmistamine
3.1.1 Nouded paigalduskohale

Masin on projekteeritud jargmistes tingimustes
tootamiseks:

»  Korgus iile merepinna kuni 1000 m.

+  Ohutemperatuur 5°C kuni 40°C.

*  Maksimumtemperatuuril +40°C ei tohi dhuniiskus
iletada 50%. Madalamatel temperatuuridel
on lubatud suurem dhuniiskus (nditeks 90%
temperatuuril 20°C).

» Tookoha valgustatus peab olema viahemalt 500
luksi.

* Masina kasutamiseks ja hooldamiseks tuleb
pidevalt tagada puhas keskkond, hea ventilatsioon
ja piisavalt ruumi.

3.1.2 Elektrialased nouded

Mirkus: seadme loppkasutaja peab tagama
iilepingekaitsed seadme toiteahelas.

* Pinge
Masinatele JSG75A ja JSG100A on ette ndhtud
toitepinge 1/PE, AC220V.
Teistele mudelitele on ette ndhtud toitepinge 3/PE,
AC380V.

e Sagedus
0.99~1.01 kordne nimisagedus (50 Hz, pideva t66
korral)
0.98~1.02 kordne nimisagedus (50Hz, liihiajalise
t60 korral)
*  Harmoonilised
A
™
A 4
- 20M_ Belt grinders L
N iy 1.5M
r 9
Joonis 3-1 1M"

Joonis 3-1 Minimaalne pind masina paigaldamiseks
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2. kuni 5. jirgu harmooniliste summa ei voi
iiletada 10% pinge ruutkeskmisest. Lisaks voib 6.
kuni 30. jargu harmooniliste summa ulatuda kuni
2%ni pinge ruutkeskmisest.

* Pinge ebasiimmeetria
Negatiivne vdi nullkomponent ei tohi olla suurem
kui 2% positiivsest komponendist.

* Liihisekaitse ja toitekaabel.
Masina toiteahel tuleb varustada lithisekaitsega.
Soovitatakse kasutada 10A kaitsmeid ja toitekaabli
ristldoige peab olema vdhemalt 3x1,5mm2
+1,5mm?2 (PE, roheline-kollane).

3.2 Paigaldamine

3.2.1 Minimaalne pind masina paigaldamiseks
3.2.2 Paigaldamine
Seade tarnitakse puitkasti pakituna. Masin asetatakse

horisontaalsele vundamendile ja kinnitatakse nelja
poldiga (M10).

x|

Joonis 3-2

Joonis 3-2 Masina kinnituskohad
3.2.3 Elektriiihendused

Soovitame kasutada pistikuga varustatud
toitekaablit HO7RN, ristldikega vihemalt 1,5mm?2.
Toiteahel peab olema varustatud 10A kaitsmetega.
Teosta elektriiihendused vastavalt kaasas oleva
elektriskeemile.

* Masin tuleb paigaldada histi valgustatud ja hea
ventilatsiooniga puhtasse ruumi.

» Kindlusta masinale ohutu ja stabiilne paigaldus.

» Elektriiihendused peab teostama professionaalne
elektrik.

* Kindlusta, et oleks korralikult maandatud.
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3.2.4 Tolmukoguja iihendamine

Uhenda masina taga olev tolmu viljatdmbeotsak
tolmukogumissiisteemiga.

Uhenda otsak sobiva konteineri vdi kotiga. Kui pool
tolmukotti on tolmu tdis saanud, siis palun peata masin
ja tithjenda kott.

Tolmu
eemaldamise
otsakud

Joonis 3-3 Tolmu eemaldamise skeem

4 Proovikaivitamine ja kasutamine
4.1 Ehitus
Lintlihvija koosneb korpusest ja alusest. Korpus on

aluse suhtes kallutatav ning seda saab eri asendites
fikseerida. Tugirulli ajamiks on vahetult mootor.

4.2 Juhtimisseadmed

Kaldenurga fikseerimise kéepide




[gStretch<< >>Lossen

Lihvlindi jooksusuuna reguleerimise kdepide

Toitekaabli pistik ja kdivitamise/peatamise liliti

4.3 Proovikaivitamine

* Enne masina kasutamist tuleb kontrollida
masina elektriliste osade ja véiliskatte vahelist
isolatsioonitakistust. Uksikasju vaata standardist
en 60204-1:2006

* Enne masina kasutamist kindlusta masina
stabiilsus.

 Liiguta kdega lindirulle ja muid osasid ja
jalgi, kas need poorlevad vabalt ning mingeid
korvalhelisid pole kuulda. Kui oled kindel, et koik
osad on korras, void masina sisse liilitada.

Proovikdivitamisel kontrolli masina jairgmisi
funktsioone:

Kéega liigutades peab lint vabalt liikkuma.

Lint ei tohi puudutada lihvimistugesid.

Kontrolli, kas mootor pdorleb diges suunas. Kui
mootori pdodrlemissuund on vale, siis muuda see
faasivahetusfunktsiooniga pistiku abil.

6.4 Kasutamine

+ Kasuta masinat vaid kooskdlas kdesoleva
kasutusjuhendiga!

*  Peata masin hddaolukorras!

» Seda masinat v0ib kasutada vaid kvalifitseertud
personal.

* Masinaga todtades kaitse alati oma silmi ja kdrvu.
Vajaduse korral kanna tolmumaski.

 Kui vajad siledamat pinda, vali peenama
teralisusega lihvlint. Muudel juhtudel vd&id
kasutada jimedamat linti.

* Aseta lihvitav toorik aeglaselt lindi vastu ja
seejdrel suurenda sujuvalt joudu.

* Hoia lihvlindi mittekasutataval osal kaitsekatted
peal.

4.5 Reguleerimine

4.5.1 Kaldenurga reguleerimine

Pdrast kaldenurga reguleerimist keera kdepide
korralikult kinni, et véltida korpuse ootamatut
litkkumahakkamist t606 ajal.

4.5.2 Lihvlindi suuna reguleerimine

Kui lint t66 ajal kdrvale kisub, siis vabasta
fikseerimiskruvi ja reguleeri kdsiratta abil lindi
jooksusuunda. Pérast reguleerimist dra unusta kruvi
kinni keerata.
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. hand-wheel

4.5.3 Lihvlindi vahetamine

Korralikku t66d saab teha vaid téiesti puhta lindiga.
Mustunud lint tuleb vélja vahetada.

Lindi vahetamise ajaks tuleb ekstsentriku abil lint
pingest vabastada. Parast uue lindi paigaldamist tuleb
ekstsentriku kéepide viia tagasi esialgsesse asendisse.
Selle t66 tdpsemad etapid on jargmised:

» Liilita masin vélja.

*  Oota kuni lint on téielikult peatunud.

* Eemalda todriistade abil kiilgkate.

* Lindi vabastamiseks pingest lilkka vabastuskang
asendist A asendisse B.

*  Vaheta lint vélja.

* Lindi pingutamiseks liikka vabastuskang asendist
B asendisse A.

» Paigalda tooriistade abil kiilgkate.

5 Hooldus

* Enne hooldust tomba toitekaabli pistik pesast
vilja.

* Reguleerimist, méirimist ja hooldust voib libi
viia vaid seisval masinal.

Lihvlindi kontaktrull ja juhtrull vajavad korrapérast
hooldust.

Sageli tuleb lihvimisjddkidest ja tolmust puhastada
masina viliskatet ning tolmu véljatdombeotsakuid.
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6 Rikete leidmine ja korvaldamine

Viga

Possible cause

Solution

The machine will not start

1. Unplug from power supply

1.

Check all plug connections

o =

Protector is tripped 2. Replace fuse or reset circuit breaker
3. Power cord is damaged 3. Replace cord
Belt does not come up to Extension cord too light or too long [1. Replace with adequate size and proper

speed Motor is not wired for proper voltage length cord
3. Low current 2. Refer to motor junction box for proper
wiring
3. Contact a qualified electrician
Machine vibrates 1. Stand on uneven floor 1. Adjust base so that it rests evenly on the
excessively 2. Motor mounts are loose floor
3. Tension spring is worn or broken 2. Tighten motor mount bolts.
3. Replace spring

Abrasive belt keeps tearing

—

Belt is running in the wrong direction

—_

Use a square to adjust table to sanding
platen

Sanded edge not square 1. Table isn’t square to sanding platen (1. Use a square to adjust table to sanding
platen
Sanding marks on wood  |1. Workpiece is held still 1. keep workpiece moving
2. Wrong grit sanding belt 2. Use coarser grit for stock removal and
3. Feed pressure too great fine grit for finish sanding.
4. Sanding against the grain 3. Never force workpiece into sanding
platen
4. Stand with the grain.
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1 Teknisia tietoja

ENNEN KONEEN KAYTTOA, OLE
HYVA, LUE KAYTTOOHJEET

TUTUSTUAKSEEN LAITTEESEEN
ENNEN SEN ASENNUKSEN
ALOITTAMISTA ON TARKEATA
LUKEA OHJEET KOKONAAN

ATENO. e 204290100 203250105
TYYDDT ettt e No MBS75 MBSS 100
Nauhan Koko ........cceeeviiiiiiiiiiiiiiies e, mm 75x2000 100x1220
koko hionta taulukon...........c.cceecvevienie evivenene mm 75x530 290x100
Mitat yhteyttd levy.......coccoeeiveiviiiiiiieieee, mm 75%200 103x126
Nauhan litkkumisnopeus............cccceevves vvveneenn. m/s 29 19
ABNIASO ..o dB(A) 88 87
MOOLtOTIN JANNILE ..eovvveeeeeieeieieiieieeiee e \Y 230 230
Moottori ulostulo .........ccoeeveveiiiieieiiis v, Kw 3 1.5
Yleiset koot(pituus x leveys x akorkeus)........... mm 700X490X1130 65x400x960
PaiNo ..ocoovvieviieiieeiecee et e Kg 72 52

2 Koneen kuljetus

2.1 Kuljetus ja varastointi

Pakkaamisen aikana on huolehdittava ruosteenestosta
ja iskuilta suojauksesta. Kone kestdd kuljetusta ja
varastointia ldmpdétilassa -25~55°C.

Huolehdi siitd, ettei kone altistu sateelle tai pakkaus
vahingoitu kuljetuksen ja varastoinnin aikana.

e Ole huolellinen koneen kuljetuksen ja
kisittelyn aikana ja teetd toimenpide
koulutetuilla, patevilld henkil6illi.
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*  Varmista koneen kuormauksen ja purkamisen
aikana, etti henkilot tai esineet eiviit joudu
puristuksiin koneen vuoksi.

* Valitse asianmukainen kuljetuslaite koneen
painon mukaisesti. Katso koneen paino luvusta
3.

* Varmista, etti kuljetuslaitteen koneen
nostokapasiteetti riittii koneen painolle.

2.2 Kuljetus ennen pakkauksesta

purkamista

Kone toimitetaan normaalisti pakattuna vahvaan
puulaatikkoon. Seuraavassa kuvassa on esitetty
laatikon kuljetustapa.




Kuva 2-1

Kuva 2-1 kuljettaminen (ennen pakkauksen
purkamista)

2.3 Tarkastus pakkauksesta purkamisen
jilkeen

Tarkasta pakkauslaatikon avaamisen yhteydessa
seuraavat kohdat. Lisétietoja saa ottamalla yhteyden
suoraan yhtiodmme.

1. koneen mahdolliset kuljetusvauriot
2. varusteiden ja asiakirjojen tdydellinen toimitus
3. koneen tyyppikilven tiedot vastaavat sopimusta

2.4 Kuljetus pakkauksesta purkamisen
jalkeen

Pura kone ja kaikki osat huolellisesti
kuljetuspakkauksista. Kdytd vahvoja nostoliinoja
koneen nostossa, katso kuva 2-2.

e Konetta tai sen osia saa nostaa ainoastaan
hyviksytylld nostolaitteella, jonka testattu
nostokyky >500kg.

*  Varmista, ettii henkilot tai esineet eivit joudu
puristuksiin koneen vuoksi.

e Kiristé kaikki lukot ennen kiyttoa.

e Kiéyti aina asian mukaisia jalkoja ja
tasapainoa koneen siirrossa ja kiiyti ainoastaan
vahvoja nostoliinoja koneen nostossa.

Kuva 2-2 - ——

Kuva 2-2 kuljettaminen nosturilla (pakkauksen
purkamisen jilkeen)

Jos konetta tiytyy siirtii kiyton jilkeen, suojaa
kaapelit ja poista romurauta.

Poista suojapinnoite kaikista maalamattomista
pinnoista. Peitd puhdistamisen jdlkeen
maalaamattomat pinnat hyvélaatuisella lattiavahalla.

3 Koneen asennus
3.1 Valmistelut ennen asennusta

3.1.1 Kiyttopaikan vaatimukset

Koneen kédyttopaikan on tédytettdvd seuraavat
edellytykset:

* Korkeus merenpinnasta saa olla enintdén 1 000 m.

* Ympédroivian ilman lampdtilan tulee olla
5°C~40°C.

* Suhteellinen kosteus ei saa ylittdd 50 %
enimmaéisldmpotilassa +40°C. Alemmissa
lampdotiloissa suhteellinen kosteus voi olla
suurempi (esimerkiksi 90% lampdatilassa 20°C).

* Tyoalueen valaistusvoimakkuuden tulee olla
vahintddn 500lux.

» Koneen kdyttdmukavuutta varten on huolehdittava
puhtaasta ympéristostd, hyvésti tuuletuksesta ja
riittdvasta tilasta.

16




3.1.2 Sahkovirralle asetettavat vaatimukset

Huom. Kiyttidjin on varustettava virransyotto
ylijdnnitesuojauksella asennuksen lopuksi.

e Jinnite
Koneen syottovirta on 1/PE, AC220V malleille
JSG75A ja JISG100A.

Koneen syo6ttovirta on 3/PE, AC380V muille
malleille.

* Taajuus
0,99~1,01 kertaa nimellistaajuus (50 Hz,
jatkuvassa kéaytossai)
0,98~1,02 kertaa nimellistaajuus (50Hz,
Iyhytaikaisessa kiytossa)

*  Harmoniset komponentit
2.-5. harmonisen signaalin osuus ei saa ylittda
10 % RMS-jénnitteestd. Lisdksi 2 % RMS-
jannitteesta sallitaan 6.-30. harmonisen osalta.

* Jénniteheilahtelut
Negatiivinen tai nollavaihejénnitteen komponentti
ei saa ylittdd 2 % positiivisen vaiheen
komponentista.

* Oikosulkusuojaus ja liitintikaapeli
Kéayttdjdn on varustettava virransyottd
oikosulkusuojauksella. Suositeltu nimellisvirta
on 10A ja liitdntdkaapelin on oltava véhintdén
3x1,5mm2(musta) +1,5mm2(PE, vihreéa-
keltainen).

3.2 Asennus

3.2.1 Vihimmaistila koneen asennuksessa

¥
™
L4
- 20M_ Belt grinders L
M i “1.5M
¥
Kuva 3-1 ™
L 4

Kuva 3-1 Vdhimmaistila asennuksessa

3.2.2 Asennus

Kone toimitetaan puulaatikossa. Kone tulee sijoittaa
vaakasuoralle lattialle tai poydaille ja kiinnittda neljalla
pultilla (M10).

[ R

Kuva 3-2

Kuva 3-2 Asennusmitat

3.2.3 Virtakytkenti

Suosittelemme kytkenndssid verkkovirtaan vahintdan
HO7RN 1,5mm?2 kaapelia. Kidyttdjan tulee myds
varustaa syottopiiri 10A sulakkeella. Tee sdhkoiset
kytkenndt mukana tulevan kytkentdkaavion
mukaisesti.

» Kone tulee asentaa riittdvésti valaistuun tyotilaan,
joka pidetddn puhtaana ja jossa on riittdva
ilmanvaihto.

*  Varmista turvallinen, varma ja oikea asennus.

* Vain ammattimainen sihkdasentaja saa tehda
laitteen séhkoasennuksen.

* Varmista, ettd koneen suojamaadoitus on kytketty
luotettavasti

3.2.4 Polynkeridyksen kytkeminen

Kytke takaosan pdlynkerdysliitdnta
polynkerdysjarjestelméén.

Kytke etuosan polynkerdysliitintd asianmukaiseen
sdilioon tai pussiin. Kun polynkerdyspussi on puoliksi
tayttynyt, pysdytd kone ja tyhjennd pussi.

Kuva 3-3 Polynkerdysjarjestelma




4 Koekaytto ja kiaytto
4.1 Rakenne

Nauhahiomakone kisittdd pddrungon ja sen telineet.
Péddrunko on kddntyvé ja sitd voidaan sddtda
tietylld kulmaviélilld telineiden suhteen. Kéytdssa
hiomapyo6ra kiyttdd suoraan moottori.

4.2 Kayttoon liittyvit osat

Kulman saiatokahva

Hihnansiirron sdiatokahva

Stretch<< >>Lossen

Hihnankireyden vapautusvipu

Pistorasia, kdynnistys-/sammutuspainike

4.3 Koekiytto

* Ennen koneen kdyttdd on mitattava osien ja
ulkosuojuksen vilinen vastus. Katso tarkemmat
tiedot standardista EN 60204-1:2006.

*  Varmista koneen vakaus ennen kayttoa.

» Kierrd hihnapyordd ja muita osia ja tarkista vapaa
ja sujuva liike, ja kuuntele kuuluuko kolahtelua.
Kone voidaan kdynnistdd sen jidlkeen kun on
todettu osien normaali kunto.

Tarkasta seuraavat:

Hihna liikkuu vapaasti kddelld painaen.

Hihna ei osu hiontatukiin.

Varmista, ettd hihna pydrii kdynnissid oikeaan
suuntaan. Mikéli hihnan suunta on viird, vaihda se
pistokkeen vaiheenkdéntdjan avulla.

4.4 Kiyttd

» Kaytd konetta ohjekirjan mukaisesti.

» Pysiytd kone hététilanteessa.

*  Vain pétevét henkil6t saavat kiyttdd konetta.

» Kaéytd aina silmé- ja korvasuojuksia. Kayta
tarvittaessa kasvosuojusta kdyton aikana.

e Valitse suuremman rakeisuuden hiontanauha,
kun haluat hienomman kiillotusjidljen. Muutoin
raekoon numero voi olla pienempi.

» Liikuttele tyostettidvid kappaleita hiomanauhan
lahell4 hitaasti ja paina sitten tasaisesti.

e Kaiytd hionnan aikana muut tydalueen suojukset
suljettuina.

4.5 Saadot

4.5.1 Kulmasaato

Hiomakoneen kahva kdéntyy tietylld kulmavélilla.
Kiristd kahva haluttuun kulmaan onnettomuuden
valttdmiseksi.
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4.5.2 Hihnan Kireyden s#ito

Sddda hihnan kireys késipyordlld ruuvin 16ysddmisen
jélkeen. S4adon jalkeen kiristd ruuvi.

4.5.3 Hihnan vaihto

Hyvéd hiontatulos saadaan vain puhtaalla
hiomanauhalla. Likaantunut hihna on vaihdettava.
Tdma voidaan tehdd siirtimdlld epdkeskopyorin
kahvaa koneen koon pienentdmiseksi. Hiontanauhan
irrottamisen ja vaihtamisen jdlkeen on epédkeskopydrian
kahva palautettava alkuperdiseen asentoonsa. Noudata
seuraavia vaiheita:

»  Kytke koneen virta pois paalta.

*  Odota, ettd hihna on tdysin pysdhtynyt.

*  Avaa sivusuoja tyokaluilla.

* Loysédéd hihna siirtdmélld hihnan kireyden
vapautusvipu asennosta A asentoon B.

*  Vaihda hihna.

e Kiristd hihna siirtdmélld hihnan kireyden
vapautusvipu asennosta B asentoon A.

» Kiinnitd sivusuoja tyokaluilla.

5 Huolto

Ennen huoltamista irrota pistoke ensin
verkkovirrasta. Siidot, voitelu ja huoltotoimet on
tehtivi, kun kone on sammutettuna.

Kosketuspyord ja ohjainrulla tarvitsevat normaalin
huollon.

Nauhahiomakoneen kotelo, hiomaroskat ja
poistoaukko on puhdistettava sdénnoéllisesti.
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6 Vianmairitys

Hairio Mahdollinen syy Ratkaisu
Kone ei kdynnisty 1. Verkkovirtapistoke irti 1. Tarkista pistokeliitdnnét
2. Suojarele lauennut 2. Vaihda sulake tai palauta suojakytkin
3. Virtajohto vioittunut 3. Vaihda virtajohto
Hihna ei saavuta tdyttd|l. Jatkojohto liian ohut tai pitka 1. Vaihda oikean kokoiseen ja pituiseen
nopeutta 2. Moottoria ei ole kytketty jannitteelle virtajohtoon
oikein 2. Tarkasta moottorin kytkennét
3. Puutteellinen virransyottd kytkentérasiasta
3. Ota yhteys patevain sdhkoasentajaan
Kone térisee voimakkaasti 1. Lattia ei ole vaakasuora 1. Sdddéd jalustaa niin, ettd se on
2. Moottorin kiinnikkeet 16ystyneet vaakasuorassa lattialla
3. Kiristysjousi kulunut tai rikkoutunut (2. Kiristd moottorin kiinnityspultit.
3. Vaihda jousi
Hiomanauhat repeilevit 1. Hihna pyorii vddrdin suuntaan I. Hiomanauhan on pyorittdva
kiertomerkinnén suuntaan.
Hiottava reuna ei|ll. Poytd ei ole kohtisuorassa|l. Kohdista pdoytd hiomalevyyn
kohtisuorassa hiomalevyyn ndahden suorakulman avulla
Puussa hiomajalkia 1. Tydkappaletta pidetty paikallaan 1. Pida tyokappale liikkeessa
2. Hiontanauhan karkeus vaira 2. Kaytéd aineenpoistoon karkearakeista
3. Liian suuri sydttopaine nauhaa ja hienorakeista viimeistelyyn.
4. Hionta vasten rakeen suuntaa 3. Ali pakota tydkappaletta hiomalevyi
vasten
4. Hio rakeen suuntaan.
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2 Transportation of machines

2.1 Transportation and store

The measures of anti-rust and shockproof should
be taken during packing. The machine endures
transportation and store in -25~55°C ambient
temperature.

Be care of not making machine exposed to rain or
damaging the packing during transportation and store.

*  While transporting or handling the machine, be
careful and let the activity be done by qualified
personnel especially trained for the kind of
activity!
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*  While the machine is being loaded or unloaded,
make sure that no person or subject gets
pressed by the machine!

e Select proper transportation device according
to the weight of the machine. The weight of the
machine you select please refer to chapter 3.

*  Make sure the lifting capacity of transportation
device is competent for the weight of the
machine.

2.2 Transportation before unpacking

As standard, the machine is packed in a robust wooden
box. The following figure shows the method can be
used to transport the packing box.




Fig. 2-1
Fig. 2-1 transportation sketch (Before unpacking)
2.3 Confirmation after unpacking

When open the packing box, please pay attention to
the following items. If you have any question, please
contact directly with our company.

1. the machine is damaged in transportation or not

2. accessories and documents is complete or not

3. the specifications on machine label is consistent
with the contract or not

2.4 Transportation after unpacking

Carefully unpack the machine and all loose items from
the shipping container(s). Please use heavy duty fiber
belt to lift up the machine regarding to Fig.2-2.

e The machine or its individual parts may only
be lifted by means of an approved lifting device
with verified lifting capacity (>500kg).

e Make sure that no person or subject gets
pressed by the machine!

e Tighten all locks before operating.

e Always keep proper footing & balance while
moving this machine, and only use heavy-duty
fibre belt to lift up the machine.

Fig.2-2 L

Fig. 2-2 Transportation sketch with a crane (After
unpacking)

If it is necessary to transport the machine after
using, please protect cables firstly and discharge
the scrap iron.

Remove the protective coating from all unpainted
surfaces. After cleaning, cover the unpainted surfaces
with a good quality household floor paste wax.

3 Installation of machines
3.1 Preparation before installation
3.1.1 Requirement of operating site

The machine is designed for operation on the

following site:

*  The height above sea level doesn’t exceed 1000m.

*  The temperature range of air shall be 5°C~40°C.

* The relative humidity doesn’t exceed 50% at a
maximum temperature of +40 °C. Higher relative
humidity may be permitted at lower temperature
(e.2.90% at 20°C).

* Lighting within the workzone shall be provided
with a minimum of 500lux.

* Clean environment, good ventilation and enough
space shall be kept to operate and maintain the
machine conveniently.




3.1.2 Requirements of electrical power

Note: the end user should provide over-voltage
protection device on the incoming power supply
when finishing installation on the spot!

*  Voltage
The input power supply of the machine is 1/PE,
AC220V for JSG75A and JSG100A.

The input power supply of the machine is 3/PE,
AC380V for other models.

*  Frequency
0.99~1.01 times of rated frequency ( 50 Hz ,
continuous working)
0.98~1.02 times of rated frequency(50Hz, short
period working)

*  Harmonics
The sum of 2nd-5th distorted harmonic must not
exceed 10% of RMS of voltage. An additional 2%
of RMS of line voltage is allowed to for the sum
of 6th-30th harmonic.

e Unbalanced voltage
Neither negative nor zero sequence component
is allowed to exceed 2% of the positive sequence
component.

* Short-circuited protection and incoming cable
The machine should have short-circuited
protection device at the power supply end by the
end-user. The rated current is recommended as
10A, and the diameter of the incoming line must
not be less than 3x1.5mm?2(Black) +1.5mm2(PE,
Green-and-Yellow).

3.2 Installation

3.2.1 Minimum installation space for the machine

r
™
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Fig. 3-1 ™l

Fig. 3-1 Min. installation space

3.2.2 Installation

The machine is delivered in a wooden case. The
machine should be placed on a level groundsill or
table and secured by four bolts (M10).
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Fig. 3-2

Fig. 3-2 Installation dimensions

3.2.3 Connection of electrical supply

We recommend using cable of at least HO7RN 1.5mm?2

to connect with the plug. The user should also provide

a fuse with rated current of 10A in the supply circuit.

Set up the electrical connections according to the

attached electrical drawing.

* The machine should be installed in a workshop,
which has proper lighting, no contamination and
good ventilation condition.

* Ensure safety, secure and solid installation.

»  Electrical installation must be done by professional
electrician.

*  Make sure the protector earth lines of the machine
are connected reliably

3.2.4 Connection of dust collection

Connect back dust collection outlet to dust extrusion
system.

Connect front dust collection outlet to proper
container or bag. When dust in the bag is more the half
of the capacity of the collection bag, please stop the
machining process and clean the bag in time.

Fig. 3-3 Dust collection sketch




4 Trial running and operation

4.1 Structure

Belt grinder is consisted of main body and its racks.
The main body can swivel and be adjusted in a certain
angle range around the racks. It is in operation by a
grinding wheel which is directly driven by a motor.

4.2 Operation components

Angle adjustment handle

Belt deviation adjustment handle

e o B e 4 o~ =

iStretch<< >>Lossen

Belt tension release lever

Plug, stop&start button
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4.3 Trial running

 Before using the machine, the insulation
resistance between parts and outside cover must
be measured. Refer to EN 60204-1:2006 for detail
information.

* Ensure the stability of the machine before using
the machine.

*  Turn the band wheel and other parts by hand to
watch whether it feels smoothly and deftly, and
listen whether there is bumping sound. After
making sure that all parts are in normal conditions,
the machine can be started.

Check the following functions:

The belt moves freely by pressing the belt with hand.
The belt does not touch the grinding supports.

Make sure that the running belt has the correct rotation
direction. If the rotation direction is not correct, please
change it by the plug with the function of phase
changer.

4.4 Operation

*  Operate the machine according to the instruction
handbook!

»  Stop the machine when emergency!

*  Only the qualified persons should be permitted to
operate the machine.

*  Wear eye and ear protection at all times. If
necessary, wear mask during operation!

e The number of granularity of sand-band is to be
selected higher when higher polishing quality is
needed. Otherwise the number of granularity can
be lower.

» Contacting parts to be processed near sand-band
slowly, then exert force evenly.

* Keep other no-using workzone guards closed
when grinding!




4.5 Adjusting
4.5.1 Angle adjust
The handle of the belt grinder is in loose condition in a

certain angle range, then turn the handle firm to avoid
unexpected accident.

4.5.2 Belt slant adjust

If the belt is deviated, adjust the belt deviation by
rotating the hand wheel after loosening the screw.
When finishing the belt slant adjust, fasten the screw
again.

|

4.5.3 CHANGING THE BELT

A satisfied grinding would only be obtained when
using a completely clean grinding belt. Otherwise it
must be renewed.

It can be fulfilled by moving eccentric wheel handle
to compress the belt machine. After the sand-band is
dismantled and replaced, the eccentric wheel handle
should restore to its original position. Please refer to
the detailed step as following:

25

(QIT%
e Switch off the machine.

*  Ensure the belt is at a complete standstill.

*  Open the side guard with tools.

* Loosen the belt by moving the belt tension release
lever from A to B position.

* Replace the belt.

» Tighten the belt by moving the belt tension release
lever from B to A.

*  Close side guard with tools.

5 Maintenance

Before maintenance, unplug the plug firstly
from the incoming power source. Adjustment,
lubrication and maintenance points must be
carried out while machinery is at a standstill.

Normal maintenance of the contact wheel and the
steering roller is needed.

The outside cover of belt grinder and the grinding
scrap and dust in outlet should be frequently cleaned
and keep these places tidy.




6 Troubleshooting

Trouble Possible cause Solution

The machine will not start |1. Unplug from power supply 1. Check all plug connections
2. Protector is tripped 2. Replace fuse or reset circuit breaker
3. Power cord is damaged 3. Replace cord

Belt does not come up to

—

Extension cord too light or too long

—_—

Replace with adequate size and proper

speed 2. Motor is not wired for proper voltage length cord
3. Low current 2. Refer to motor junction box for proper
wiring
3. Contact a qualified electrician
Machine vibrates 1. Stand on uneven floor 1. Adjust base so that it rests evenly on the
excessively Motor mounts are loose floor
3. Tension spring is worn or broken 2. Tighten motor mount bolts.
3. Replace spring

Abrasive belt keeps tearing

—

—

Belt is running in the wrong direction|1.

Use a square to adjust table to sanding
platen

Sanded edge not square 1. Table isn’t square to sanding platen |1. Use a square to adjust table to sanding
platen
Sanding marks on wood  |1. Workpiece is held still 1. keep workpiece moving
2. Wrong grit sanding belt 2. Use coarser grit for stock removal and
3. Feed pressure too great fine grit for finish sanding.
4. Sanding against the grain 3. Never force workpiece into sanding
platen
4. Stand with the grain.
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2 MaSinos perveZimas

2.1 Pervezimas ir sandéliavimas

Pakuotéje masina apsaugota nuo korozijos ir smiigiy
poveikio. Masina galima pervezti ir sandéliuoti
-25~55° C aplinkos temperatiiros salygose.

Pervezimo ir sandéliavimo metu apsaugokite masing
nuo lietaus poveikio bei pakuotés sugadinimo.

e Pervezimo ir paruoSimo eksploatavimui metu
dirbkite atsargiai. Pakrovimo / iSkrovimo bei
masinos paruo$imo eksploatavimui darbus
privalo atlikti kvalifikuoti darbuotojai.

e MasSinos pakrovimo / iSkrovimo metu
pasiriipinkite, kad maSina nesuZeisty Zmoniy ir
nesugadinto turto.

e Pasirinkite tinkama masinos masei perveZimo
priemone. MasSinos masé nurodyta 3 skyriuje.

e Patikrinkite, ar perveZimo priemonés keliamoji
galia tinkama masinos perveZimui.
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2.2 Pervezimas prie$ iSpakavimg

Iprastiniu atveju masina supakuojama tvirtoje
medinéje dézéje. Toliau parodytas tinkamas
supakuotos masinos pervezimo metodas.

2-1 pav.

2-1 pav. MasSinos pervezimas (pries iSpakavima)




2.3 Patikrinimas po masSinos iSpakavimo

Atidare masinos pakuoteg atlikite toliau nurodytus
patikrinimus. Jeigu turite kokiy nors klausimuy, tai
kreipkités tiesiai { miisyu kompanija.

1. Masina pazeista / nepazeista pervezimo metu.

2. Pakuotéje yra visi / ne visi masinos komponentai
ir papildomi jtaisai bei dokumentacija.

3. Duomenys masinos vardinéje korteléje atitinka /
neatitinka tiekimo sutartyje nurodytus duomenis.

2.4 Pervezimas po iSpakavimo

Atsargiai iSimkite mas$ing ir visus nesumontuotus
komponentus i§ pakuotés (pakuociy). Masinos
pakélimui naudoti didelg apkrova islaikanti pluostini
dirza, kaip parodyta 2-2 pav.

* Masina arba atskirus masSinos komponentus
galima kelti leidziamu naudoti iSbandytu kélimo
itaisu, kurio keliamoji galia > 500 kg.

» Pasirdpinkite, kad keliama masSina nesuzeisty
zmoniy ir nesugadinty turto.

*  Pries pakélima uzverzkite visas masinos tvirtinimo
detales.

* Perkeldami Sig masing visada stovékite stabilios
stovésenos padétyje, masinos pakélimui naudokite
tik didele apkrova islaikanti pluostinj dirza.

g T -

2-2 pav. Masinos pakélimas kranu (po iSpakavimo)
Jeigu atlikus darba maSing reikia pervezti j kitg

vieta, tai visy pirma apsaugokite masinos kabelius
ir iSvalykite i$§ masinos metalo atliekas.

Nuvalykite nuo visy nenudazyty masinos pavirsiy
apsauging danga. Nuvalykite nenudazytus masinos
pavirsius, po to sutepkite juos geros kokybés buitine
grindy vasko pasta.

3 Masinos instaliavimas
3.1 Pasiruos$imas instaliavimui
3.1.1 Reikalavimai darbo vietai

Si masina pritaikyta eksploatavimui tokioje darbo
vietoje:

*  Aukstis virs jiros lygio nevirsija 1 000m.

*  Oro temperatiira 5~40° C.

 Santykinis oro drégnumas maksimalios
temperattros 40° C salygose nevirSija 50 %. Jeigu
temperatlira Zemesné, tai oro drégnumas gali biiti
didesnis (pvz., 90 %, kai temperatiira 20° C).

* Darbo vietos apSvietimas turi bliti ne mazesnis
kaip 500 liuksy.

« Svari aplinka, gera ventiliacija ir patogiam
darbui su masina bei masinos techninei priezitirai
pakankama laisva erdve.

3.1.2 Reikalavimai maitinimo jtampai

Pastaba: maSinos naudotojas privalo jrengti
masSinos maitinimo jtampos grandinéje
apsaugojantj nuo maitinimo jtampos virsijimo
jtaisa!

e Jtampa
Masiny JSG75A ir JSG100A maitinimui
naudojama vienos fazés 220 V kintama jtampa.
Kity masinos modeliy maitinimui naudojama 3
faziy 380 V kintama jtampa.

e Daznis
0,9~1,01 x nominalus daznis (50 Hz, nuolatinio
darbo rezimas)
0,98~1,02 x nominalus daznis (50Hz, trumpos
darbo trukmés rezimas)

*  Harmonikos
II — V iskraipymo harmoniky suma turi nevirsyti
10 % nuo jtampos vidutinés kvadratinés efektyvios
reik§meés. VI — XXX iskraipymo harmoniky sumai
leidZziami papildomi 2 % nuo jtampos vidutinés
kvadratinés efektyvios reikSmés.

* Jtampos simetriSkumo paklaida
Neigiama arba nuliné jtampos dedamoji turi
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nevirS§yti 2 % teigiamos itampos dedamosios
reik§més.

° Apsauga nuo trumpojo sujungimo ir maitinimo
kabelis
Masinos naudotojas maitinimo itampos ivade
privalo instaliuoti apsaugojanti nuo trumpojo
sujungimo itaisa. Nominali rekomenduojama
srove yra 10 A, ivado kabelio skerspjuvis turi biiti
ne mazesnis kaip 3x1,5mm2 (juodas) +1,5mm?2
(PE, zalias ir geltonas).

3.2 Instaliavimas

3.2.1 Minimalus plotas, tinkamas masSinos
instaliavimui

A
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3-1 pav. il

3-1 pav. Minimalus masinos instaliavimo vietos plotas

3.2.2 Instaliavimas

Masina tiekiama medinéje dézéje. MaSing reikia
pastatyti ant lygiy grindy arba darbastalio ir pritvirtinti
keturiais varztais (M10).

3-2 pav.

3-2 pav. Instaliuojamos masinos matmenys
3.2.3 Prijungimas prie maitinimo jtampos

Maitinimo jtampos kiStuka rekomenduojame prijungti
prie ne mazesnio kaip HO7RN 1,5mm?2 skerspjtvio
kabelio. Maitinimo jtampos grandinéje naudotojas
taip pat privalo sumontuoti 10 A nominalios srovés
saugikli. Atlikite elektros grandinés sujungimus, kaip
nurodyta pateiktame sujungimy brézinyje.

* Masina reikia instaliuoti tinkamai apSviestose
Svariose dirbtuvése, kuriose jrengta tinkama
ventiliacijos sistema.

» Pasirtpinkite, kad masina biity instaliuota saugiai
ir patikimai.

» Elektros instaliacijos paruoSimo darbus privalo
atlikti kvalifikuotas elektrikas.

» Pasirtipinkite, kad masinos apsauginio iZeminimo
kabeliai biity patikimai prijungti.

3.2.4 Dulkiy atsiurbimo sistemos prijungimas

Prijunkite uzpakalinéje masinos pus¢je esancia dulkiy
iS¢jimo anga prie dulkiy atsiurbimo sistemos.
Priekinéje masinos pus¢je esancia dulkiy iS¢jimo anga
prie sujunkite su tinkama dulkiy déze arba maiSu. Kai
maisas prisipildys daugiau kaip iki pusés, pertraukite
apdirbimo procesa ir iStustinkite maisa.

3-3 pav. Dulkiy i§éjimo angos

4 Bandomasis jjungimas ir darbas

4.1 Konstrukcija

Juostiné slifavimo masina sudarytas i§ pagrindinio
korpuso ir jame sumontuoty atramy. Pagrindini
korpusa galima pasukti, nustatant pageidaujama padéti
atramy atzvilgiu. Slifavimo maginoje naudojama
Slifavimo juostos rato tiesioginé pavara varikliu.




4.2 Darbiniai komponentai

Kampo reguliavimo rankena

Juostos nukrypimo reguliavimo rankena

Stretch<< >>Lossen

Juostos atlaisvinimo rankena

Kistukiné jungtis,
jjungimo / i§jungimo mygtukas

4.3 Bandomasis jjungimas

Pries pradédami maSinos eksploatavima
iSmatuokite varza tarp masinos komponenty ir
iSorinio gaubto. Zr. I§samius nurodymus standarte
en 60204-1:2006.

Prie§ pradédami maSinos eksploatavima
patikrinkite, ar maSina tinkamai pritvirtinta ir yra
stabili.

Pasukite ranka juostos ratg ir patikrinkite, ar rato
eiga tolygi ir tyli. Patikrinkite, ar sukant rata néra
pasaliniy garsy ir triukSmo. Jeigu patikrinimo
metu patvirtinama normali visy komponenty
biiklé, tai maSing galima jjungti.

Atlikite toliau nurodytus masinos patikrinimus:
Paspaustas ranka dirzas laisvai juda.

Dirzas nesiliecia prie Slifavimo atramuy.

Dirzas sukasi teisinga kryptimi. Jeigu dirZzo sukimosi
kryptis neteisinga, tai pakeiskite sukimo krypti,
panaudodami maitinimo kabelio kiStuka su fazés
keitikliu.

4.4 Darbas

* Dirbdami su §lifavimo masina vykdykite
naudojimo instrukcijoje pateiktus nurodymus!

* Pavojaus atveju nedelsiant iSjunkite masing!

* Dirbti sau Sia Slifavimo masina leidziama tik
kvalifikuotiems asmenims.

e Dirbdami su $ia maSina visada naudokite akiy
ir klausos organy apsaugos priemones. Jeigu
reikalinga, tai darbo metu naudokite respiratoriy!

* Poliravimui pasirinkite tinkamo gridétumo
Slifavimo juosta. [prastiniam Slifavimui galima
naudoti mazesnio gridétumo juosta.

o Létai priglauskite apdirbamas detales prie
Slifavimo juostos, po to spauskite §lifuojamas
detales tolygiu spaudimu.

«  Slifavimo metu visi apsauginiai gaubtai turi biiti
uzdaryti!

4.5 Reguliavimas

4.5.1 Kampo reguliavimas

Juostinés slifavimo masinos rankena atlaisvinama ir
pasukama { reikiamo kampo padéti. Po reguliavimo

uzverzkite rankeng, kad buty i§vengta nelaimingo
atsitikimo.
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4.5.2 Juostos pasvirimo reguliavimas

Jeigu juosta nukrypusi nuo normalios padéties, tai
sureguliuokite juostos pasvirima, atlaisving varzta ir
pasukdami rankinj rata. Uzbaige juostos pasvirimo
reguliavima, veél uzverzkite varzta.

4.5.3 Juostos pakeitimas

Tinkama Slifavimo rezultata galima pasiekti tik
naudojant visiSkai Svaria Slifavimo juosta. Pakeiskite
netinkama §lifavimo juosta.

Juosta pakei¢iama pasukus ekscentrisko rato rankena,
suspaudziancia juosta. Pakeitus seng §lifavimo juosta
nauja, reikia nustatyti ekscentriSko rato rankena
pradinéje padétyje. Juostos pakeitimo veiksmai
nurodyti toliau:

*  ISjunkite masina.
» Patikrinkite, ar Slifavimo juosta visiskai sustojo.
* Pasinaudodami jrankiais, atidarykite Soninji

€ Luna
apsauginj gaubta.

* Atlaisvinkite juosta, perjungdami juostos
itempimo sumazinimo svirtj i§ padéties A | padéti
B.

» Pakeiskite Slifavimo juosta.

» [tempkite juosta perjungdami juostos itempimo
sumazinimo svirtj i$ padéties B | padéti A.

* Pasinaudodami jrankiais, uzdarykite Soninj
apsauginj gaubta.

5 Techniné priezitura

PrieS pradédami techninés prieziuros darbus,
iStraukite maitinimo kabelio kiStuka i§ kiStukinio
elektros tinklo lizdo.

Reguliavimo, tepimo bei kitus techninés prieZiiiros
darbus reikia atlikti Slifavimo masSinai visiSkai
sustojus.

Slifavimo juostos ratui ir kreipianéiajam ritinéliui
reikalinga {prastiné techniné prieZitira.

Nuo i$orinio juostinés slifavimo masinos gaubto reikia
periodiskai nuvalyti §lifavimo atliekas. Taip pat reikia
iSvalyti dulkiy i$¢jimo angose susikaupiancias dulkes.
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6 Gedimy pasalinimas

Gedimas Galima prieZastis Veiksmai
Masina nejsijungia 1. Maitinimo kabelio kisStukas|l. Patikrinkite maitinimo kabelio kiStuko
netinkamai prijungtas sujungimus
2. Suveike apsauginis jtaisas 2. Pakeiskite saugiklj arba nustatykite
3. PaZeistas maitinimo kabelis prading apsauginio jtaiso blisena
3. Pakeiskite maitinimo kabelj
Juostos siikiai per mazi 1. Ilgintuvo kabelio skerspjiivis per|l. Pakeiskite tinkamo skerspjiivio ir ilgio
mazas, arba kabelis per ilgas kabeliu
2. Variklio prijungimo schemal2. Zr. teisingo prijungimo schema ant
netinkama maitinimo jtampai variklio prijungimo dézutés
3. Per maza srové 3. Kreipkités i kvalifikuota elektrika
Masina per daug vibruoja |1. Masina pastatyta nelygioje vietoje |1. Sureguliuokite masinos pagrinda lygiai
2. Atsilaisving variklio tvirtinimo padéciai ant grindy
detalés 2. Uzverzkite variklio tvirtinimo varztus
3. Susidévéjusi arba suliizusi jtempimo|3. Pakeiskite spyruokle
spyruoklé
Slifavimo juosta suplysta [1. Juosta sukasi neteisinga kryptimi 1. Slifavimo juosta turi suktis rodykle
nurodyta kryptimi
Nuslifuota briauna ne|l. Netiksli stalo padétis Slifavimo|l. Nustatykite tikslig stalo padéti slifavimo
staciakampé¢ atramy atzvilgiu atramy atzvilgiu, naudodamiesi
kampainiu
Ant medienos lieka|l. Slifuojamas ruosinys laikomas|l. Judinkite §lifuojama ruosini
Slifavimo zymés nejudamoje padeétyje 2. Naudokite Siurkstesne slifavimo juosta
2. Netinkama $lifavimo juosta medziagos pertekliaus pasalinimui,
3. Slifuojamas ruosinys spaudziamas o baigiamajam S$lifavimui naudokite
per stipriai smulkaus griidétumo juosta
4. Slifavimas atliekamas pries pluosta |3. Niekada nespauskite §lifuojamo ruoginio
prie Slifavimo atramuy
4. Slifuokite pluoito kryptimi
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Iekartu transporte8ana...........cccveeeveeeieeeveeenieeeneeens 33 PERSKAITYKITE INSTRUKCI1J A
Iekartu uzstadiSana...........ccocceeveeneenienienierieecenenn 34
[zm@ginajuma palaiSana un darbiba ...........ccocec..... 36 ¥
Tehniska apKope......cccevvveviieriierierieseereeeee e 37 PRIES PRADEDANT MONTAVIMA
Trauc&ummekl&3ana .............cocoveveveeveveeereeeennans 38 SVARBU PERSKAITYTI VISA
Rezerviniy daliy sarasas ............cceeveeeniieniinienennnn 58 INSTRUKCIJA, SUSIPAZJSTANT SU
CE deklaracijos ........................................................ 63 IRENGINIU
1 techniniai parametrai

ATENO. 1ot 204290100 203250105

TIPAS ..ot No MBS75 MBSS 100

JUO0StOS AYAIS ..vveeevieeiiieiieeie e mm 75x2000 100x1220

Dydis slifavimo lentelé..........cccovevvevvenienieennnnn, mm 75x530 290x100

Matmenys susisiekti diskas..........c..cccceevirrenenenn. mm 75x200 103x126

Juostos Sukimosi greitis. ..oovrereveereveeeceeeeiieeenieenns m/s 29 19

GarsO 1YZIS .ovvevveeriieciieciieeiecieciie e sre e dB(A) 88 87

Variklio {tampa........cccceceeeevirinieniniiiieiccecee \Y 230 230

Variklio galia..........ccceevviiiviiiiiiiieiiiiccic e, Kw 3 1.5

Bendri matmenys(ilgis x plotis x aukstis)............ mm 700X490X1130 65x400x960

SVOTIS uvvevvierieeieeiieieereeveesteeaeeereereeseebeeseesseenns Kg 72 52

2. lekartu transportésana

2.1. Transportesana un uzglabasana
IepakoSanas bridi japar@ipgjas arT par aizsardzibu pret
risu un triecieniem. lekartu var transportét un uzglabat
-25 ~ 55°C apkartgjas vides temperatiira.

Ieveérojiet piesardzibu, lai iekarta netiktu paklauta
lietus iedarbibai; lai transporteéSanas un uzglabasanas
laika netiktu sabojats iepakojums.

* lzvélieties piemérotu transportéSanas ierici
atbilstoSi iekartas svaram. Izvélétas iekartas
svaru, lidzu, skatiet 3. Nodala.

* Parliecinieties, vai transportéSanas ierices
celtspéja atbilst iekartas svaram.
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e Transportéjot iekartu vai rikojoties ar
to, apzinieties, ka $o darbu labak uzticét
kvalificetam personalam, kas ir ipasi apmacits
sada darba!

e lekartas iekrauSanas vai izkrauSanas laika
nodroSiniet, lai ar to netiktu saspiests neviens
cilveks vai priekSmets!

2.2 .TransporteSana pirms izpakoSanas
Iekartas standarta iepakojums ir izturiga koka kaste.

Saja attéla ir redzama metode, kadu var lietot, lai
transportétu iepakojuma kasti.




2-1. att.

2-1. att. Transport€Sanas veids (pirms izpakoSanas)
2.3. Parbaude péc izpakoSanas

Atverot iepakojuma kasti, ludzu, pieversiet uzmanibu
sadam pozicijam. Ja jums ir kadi jautajumi, ladzu,
sazinieties tieSi ar miisu uznémumu.

1. wvai iekarta transporté€Sanas laika ir bojata vai nav;

2. wvai piederumu un dokumentu komplekts ir pilns
vai nav;

3. wvai iekartas tehnisko datu plaksnité noraditie
parametri atbilst liguma paredz&tajiem vai ne.

2.4. Transportésana péc izpakoSanas

Ripigi izpakojiet iekartu un visas atseviskas detalas
no parvadajuma konteinera (-iem). lekartas celSana,
ladzu, izmantojiet izturigu Skiedru siksnu atbilstosi
2-2. att.

e lekartu vai atseviS§kas tas dalas var celt tikai
ar apstiprinatu celSanas ierici ar parbauditu
celtspeju (> 500 kg).

* NodroSiniet, lai ar iekartu nevarétu saspiest
nevienu cilvéku vai priekSmetu!

e Pirms sakat rikoties, nostipriniet visus
blokéjoSos elementus.

* Parvietojot So iekartu, vienmer saglabajiet
stabilitati un lidzsvaru un iekartas cel§ana
lietojiet tikai izturigu Skiedru siksnu.
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2-2. att. TransportéSanas veids ar celtni (p&c
izpakoSanas)

Ja iekartu ir nepiecieSams transportét péc
lietoSanas, vispirms, lidzu, parupéjieties par
kabelu aizsardzibu un iztiriet no iekartas visus
metala atlikumus.

Notiriet aizsargparklajumu no visam nekrasotajam
virsmam. P&c tiriSanas apstradajiet nekrasotas virsmas
ar labas kvalitates sadzives gridas pastu/vasku.

3. Iekartu uzstadisana

3.1. UzstadiSanas priekSdarbi

3.1.1 Requirement of operating site
Iekarta ir paredz&ta darbam $ados apstak]os:

* augstums virs jiiras [Tmena neparsniedz 1000 m;

*  gaisa temperatiiras diapazonam jabut 5°C ~ 40°C;

* relativais gaisa mitrums neparsniedz 50%,
temperatiiras maksimumam esot +40. Lielaks
relativais gaisa mitrums var biit pielaujams
zemaka temperatiira (piem., 90% pie 20°C);

* apgaismojuma vértibai darba zona jabut vismaz
500 lux;

* jauztur tira vide, laba ventilacija un pietickami
daudz telpas, lai ar iekartu varétu erti stradat un
bez problémam veikt tehnisko apkopi.

3.1.2. Prasibas attieciba uz baroSanu

Ievérojiet: pabeidzot iekartas uzstadiSanu uz vietas,
galalietotajam elektropadeves ievada jaieriko
aizsargierice pret parspriegumu!




*  Spriegums
JSG75A un JSG100A iekartas ievada
elektropadeve ir 1/PE, mainstrava 220 V.
Citos modelos iekartas ievada elektropadeve ir 3/
PE, mainstrava 380 V.

e Frekvence
0,99 ~ 1,01 reize no nominalfrekvences (50 Hz,
stradajot bez partraukuma)
0,98 ~ 1,02 reizes no nominalfrekvences (50 Hz,
stradajot Tslaicigi)

*  Harmonijas
2. — 5. deform&tas harmonijas summa nedrikst
parsniegt 10% no sprieguma RMS. 6. — 30.
harmonijas summa ir pielaujami papildu 2% no
[inijas sprieguma RMS.

* Nestabils spriegums
Nedz negativais, nedz nulles cikla komponents
nedrikst parsniegt 2% no pozitiva cikla
komponenta.

e Aizsardziba pret isslegumu un ienakoSais
kabelis
Baro$anas pus€ galalietotajam jaieriko iekartas
aizsargierice pret 1sslégumu. leteicama
nominalstravas vertiba ir 10 A, un ienakosas Iinijas
diametrs nedrikst biit mazaks par 3 x 1,5 mm2
(melnais) + 1,5 mm2 (PE, zal$/dzeltens).

3.2. UzstadiSana

3.2.1. Iekartas uzstadiSanas minimala platiba

¥
™
4
_ 20M_ Belt grinders L
N i 1.5M
¥
3-1. att. ™
L 4

3-1. att. Min. uzstadiSanas platiba /Belt grinders —
siksnas sltpmasinas/

3.2.2. UzstadiSana

Iekartu piegada koka kaste. Iekarta janovieto uz
lidzena paaugstinajuma vai galda un janostiprina ar
¢etram bultskriivém (M10).

3-2. att.

3-2. att. UzstadiSanas izmeri
3.2.3. Elektropadeves pievieno$ana

KontaktdakSas pievienoSanai iesakam lietot vismaz
HO7RN 1,5 mm2 kabeli. Lietotajam padeves kede
ir japieriko ar drosinatajs ar 10 A nominalstravu.
Elektriskie savienojumi jaizveido atbilstosi
pievienotajai elektroshémai.

» lekarta jauzstada darbnica, kura ir pienacigs
apgaismojums, labi ventilacijas apstakli un kura
nav piesarnojuma.

» Japartpgjas par drosibu, drosu un stabilu iekartas
uzstadisanu.

» Elektriskas instalacijas javeic profesionalam
elektrikim.

» Janodrosina, lai iekartas zem&uma aizsarglinijas
biitu pievienotas pareizi.

3.2.4. Puteklu uztversanas ierikoSana

Pievienojiet aizmugurgjo puteklu uztverSanas izvadu
puteklu uztverSanas sist€émai.

Pievienojiet priekS€jo puteklu uztversanas izvadu
atbilstosai tvertnei vai maisam. Kad puteklu daudzums
maisa parsniedz pusi no uztverSanas maisa tilpuma,
lidzu, partrauciet apstrades procesu un savlaicigi
iztuksojiet maisu.

3-3. att. Puteklu uztverSanas vietas
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4. Izméginajuma palaiSana un darbiba

4.1. Uzbiive

Siksnas slipmas$inu veido pamatkorpuss un ta statyi.
Pamatkorpusu var grozit un ieregulét noteikta lenku
diapazona ap statniem. Darbibu veic slipripa, ko
nepastarpinati darbina motors.

4.2. Darba komponenti

Lenku regulésanas rokturis

Siksnas nobides reguléSanas rokturis

s e B e - -

Stretch<< >>Lossen

Siksnas spriegojuma atbrivoSanas svira

Kontaktdaksa, apturéSanas un palai$anas poga

4.3. Izméginajuma palaiSana

* Pirms iekartas lietoSanas ir jaizmeéra izolacijas
pretestiba starp dalam un arg&jo parsegu.
Papildinformaciju skatiet EN 60204-1:2006.

* Pirms iekartas lietoSanas nodroSiniet tas stabilitati.

» Pagrieziet siksnas riteni un citas dalas ar roku, lai
redz&tu, vai kustiba ir vienm&riga un netraucéta,
un klausieties, vai nav dzirdami sitienu troksni.
Kad drosi zinat, ka visas dalas ir laba darba
stavokli, iekartu var iedarbinat.

Parbaudiet $adas funkcijas.

Vai siksna parvietojas brivi — piespiezot siksnu ar
roku.

Vai siksna neskaras pie slipeSanas balstiem.
Parliecinieties, vai darba siksna rote pareizaja virziena.
Ja rotacijas virziens nav pareizs, lidzu, mainiet to ar
kontaktdaksu, kurai ir fazu maina funkcija.

4.4. Darbiba

» Darbiniet iekartu saskana ar lietotaja pamacibu!

Arkartas situacija apturiet iekartas darbibu!

* Ariekartu drikst stradat tikai kvalificEtas personas.

» vienmer valkajiet aizsargbrilles un ausu aizsargus.
NepiecieSamibas gadijuma darba laika valkajiet
masku!

* Ja nepiecieSama augstaka slip€Sanas kvalitate,
jaizvélas smil§papira lenti ar smalkaku
graudainibu. Pretgja gadijuma graudainibas
kategorija var biit zemaka.

» Saskares virsmas smilSpapira lentes tuvuma
jaapstrada léni un p€c tam japiespiez ar
vienméerigu speku.

4.5. Reguleésana
4.5.1. Lenka regulésana
Noteikta lenku diapazona lentes slipmasinas rokturis

ir atbrivota stavokli, péc tam tas stingri japievelk, lai
nepielautu neparedz€tu nelaimes gadijumu.
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4.5.2. Siksnas slipuma reguléSana

Ja siksna nobidas, regulgjiet siksnas nobidi, griezot
rokratu pec tam, kad ir atslabinata skriive. Kad siksnas
slipums ir iereguléts, atkal pievelciet skrivi.

hand-whee |

screw

4.5.3. Siksnas maina

Apmierinosu slipeSanas rezultatu var panakt tikai tad,
ja lietojat absolati tiru slipsiksnu. Pretgja gadijuma
siksna ir jaatjauno.

To var veikt, parvietojot ekscentra rata rokturi, lai
saspiestu siksnas slipmasinu. Péc tam, kad slipsiksna
ir nonemta un nomainita, ekscentra rata rokturis
atkal jaiestata sakotng&ja pozicija. Ludzu, skatiet Seit
detalizeti aprakstitas darbibas.

* Izslédziet iekartu.

» Parliecinieties, vai siksnas kustiba ir pilniba
apstajusies.

* Ar instrumentiem atveriet sanu aizsargu.

» Atslabiniet siksnu, parvietojot tas spriegojuma
atbrivosanas rokturi no pozicijas A pozicija B.

* Nomainiet siksnu.

» Pievelciet siksnu, parvietojot tas spriegojuma
atbrivosanas rokturi no pozicijas B pozicija A.

* Ar instrumentiem nostipriniet sanu aizsargu vieta.

5. Tehniska apkope

Pirms tehniskas apkopes vispirms atvienojiet
kontaktdaksSu no elektropadeves ievada.
Regulésanu, ellosanu un tehniskas apkopes darbus
drikst veikt tikai tad, kad iekarta nedarbojas.

Saskares ratam un vadoSajam veltnitim ir nepiecieSama
standarta tehniska apkope.

Siksnas slipmasinas argjais parsegs un slip&Sanas
atlikumi un putekli izvada ir regulari jaiztira; Sis vietas
ir jauztur tiras.
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6. Traucéjummeklésana

Traucéjums Iespéjamais célonis Risinajums
Iekarta nav iedarbinama  |1. Atvienota no elektropadeves. 1. Parbaudiet visus kontaktdaksu
2. Nostradajis aizsargmehanisms. savienojumus.
3. Bojats barosanas kabelis. 2. Nomainiet droSinataju vai atiestatiet
automatisko slédzi.
3. Nomainiet kabeli.
Siksna nesasniedz|l. Pagarinajuma kabelis ir parak viegls|l. Nomainiet ar atbilstoSa izm&ra un
vajadzigo darbibas atrumu vai parak gars. garuma kabeli.
2. Motors nav pievienots pareizam|2. Parbaudiet motora sadales karba, vai
spriegumam. vadojums ir pareizs.
3. Vajastrava. 3. Konsultgjieties ar kvalificetu elektriki.
Iekarta parmerigi vibré 1. Novietota uz nelidzenas gridas. 1. Noregul@jiet pamatni ta, lai ta
2. Motora stiprinajumi ir valigi. vienmerigi uzgultu gridai.
3. Spriegojuma atspere ir nodilusi vai|2. Pievelciet motora montazas bultskriives.
saluzusi. 3. Nomainiet atsperi.
Slipsiksna vienmér saplist |1. Siksna griezas nepareiza virziena. 1. Slipsiksnai jagriezas taja pasa virziena,
kura griezas rotacijas uzlime.
Noslipéta mala nav|l. TDarbvirsma nav taisna lenkT pret|l. Ar stireni ieregulgjiet darbvirsmu taisna
perpendikulara slip&sanas virsmu. lenkT pret slip€Sanas virsmu.
Uz koka paliek slip&Sanas|l. Apstradajama detala tiek turéta uz|l. Virziet apstradajamo detalu.
nospiedumi vietas. 2. Ar raupjaku smil§papiru nonemiet
2. Siksnas smil$papiram ir neatbilstosa lieko, péc tam apstradajiet ar smalkaku
graudainiba. smilSpapiru.
3. Parak liels padeves spiediens. 3. Nekad nespiediet apstradajamo detalu ar
4. Tiek slipéts pret skiedru speku pret slipeSanas virsmu.
4. leverojiet skiedru virzienu.
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Oversettelse av den opprinnelige instruksjonene
Innholdsfortegnelse
Tekniska data ....... s 39 LES IGJENNOM BRUKS ANVIS:
Instalanfon ey | NINGEN FOR DU BYGYNNER A
Testkjgring og drift ........cccevviieriieniieeeeee e, 41 BRUKE MASKINEN.
Vedlikehold ......c.covveveeieiiciiciicieieceeeee e 43
1T 44 DET ER VIKTIG AT DU LESER
EICESZI;\;?I(;::IZIIOS:IC ........................................................ 22 IGJEN’NOM HELE MOANUALEN
L) 1 USRS FOR A L/ERE DEG A KJENNE
MASKINEN FOR BRUK.
1 Tekniska data
AT oot 204290100 203250105
Modell.....oovivvieiiiiiecieciecieeeeee e, No MBS75 MBSS 100
Banddimensjoner .............cc.occeeeveennnnen. mm 75x2000 100x1220
Sterrelsen pé sliping tabellen................ mm 75x530 290x100
Kontakthjul ..........ccoooovviiiiiiiiii, mm 75%200 103x126
Bandhastighet............c.cocoevveviiiieniien, m/s 29 19
Sound Level.......cccoevvvvevvvciiiinciennne, dB(A) 88 87
Motor SPenNIng .......cceceeveeeveeeneeenieeneeenen. \Y 230 230
MOotor Ut@ang...........cceeeveveereveeereenreennne. Kw 3 1.5
Mal (IXbXh) ....coevirieiieieiiiieieieee, mm 700X490X1130 65x400x960
VEKE vttt Kg 72 52

2 Transport av maskiner

2.1 Transport og oppbevaring
Tiltak for rust- og statvern ber folges ved pakking.
Maskinen kan transporteres og oppbevares ved
temperaturer mellom -25 °C og 55 °C.
Pass pa at maskinen ikke utsettes for regn og at
emballasjen ikke skades ved transport og oppbevaring.

e Ver forsiktig ved transport av maskinen!
Arbeid ber kun utferes av utdannet personell!

*  Unnga klemskader pa personer og gjenstander
nir maskinen lastes av.

* Velg et transportmiddel som er tilpasset
maskinens vekt. Mer informasjon om
maskinens vekt finnes i kapittel 3.

e Pass pa at transportmiddelets loftekapasitet er
tilpasset for maskinens vekt.
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2.2 Transport fer oppakking

Ved levering fra fabrikk er maskinen pakket i en
stabil trekasse. I folgende illustrasjon vises hvordan
trekassen kan transporteres.

Fig. 2-1

Fig. 2-1 Transport for oppakking




2.3 Kontroll ved oppakking

Kontrollere punktene under nar du &pner trekassen.

Om du har spersmaél far du gjerne kontakta oss direkte.

1. Er maskinen blitt skadet under transporten?

2. Finnes alle tilbeher og all dokumentasjon med?

3. Stemmer spesifikasjonene pa merkeplaten med
bestillingen?

2.4 Transport etter oppakking

Pakk opp maskinen forsiktig og ta opp alle deler fra
fraktemballasjen. Bruk kraftige loftereimer for a lofte
maskinen etter fig. 2-2.

* Maskinen og de enkelte delene far kun leftes
med en typegodkjent lofteanordning, som har
en verifisert leftekapasitet pa minst 500 kg.

* Pass pa at du ikke risikerer klemskader pa
personer eller gjenstand!

*  Trekk til alle laser for du flytter maskinen.

e Sta stedig pa begge beina nar du flytter
maskinen, og bruk kraftige loftereimer nar du
lefter den.

> o cti

Fig. 2-2 Transport med kran (etter oppakking)

Ta bort biter hvis maskinen skal transporteres etter
bruk, og beskytt alle kabler.

Ta bort vernebelegg fra alle ikke-lakkerte flater. Etter
rengjoring skal de ikke-lakkerte flatene dekkes med en
overflatevoks av god kvalitet.
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3 Installasjon
3.1 Forberedelser

3.1.1 Plassforutsetninger

Maskinen er konstruert for & brukes i felgende miljoer:

* Hoyde over havet overstiger ikke 1000 m.

» Lufttemperaturen ligger mellom 5°C og 40°C.

* Den relative luftfuktigheten overstiger ikke 50
% ved maks temperatur +40°C. Hoyere relativ
luftfuktighet kan tillates ved lavere temperaturer
(for eksempel 90 % vid 20 °C).

e Minimum 500 lux belysning pa arbeidsplassen.

» Arbeidsplassen skal holdes ren og godt ventilert.
Det skal finnes stor nok plass rundt maskinen slik
at den kan brukes sikkert og bekvemt.

3.1.2 Stremforsyning

Obs! Sluttbrukeren ma bruke overspenningsvern
i den innkommende stremforsyningsledningen ved
sluttforsel av installasjonen!

* Spenning
Maskinens stremforsyning er 1/PE, 220 VAC for
JSG75A og JISG100A.

Maskinens stremforsyning er 3/PE, 380 VAC for
ovrige modeller.

e Frekvens
0,99~1,01 ganger nominell frekvens (50 Hz
kontinuerlig)
0,98~1,02 ganger nominell frekvens (50 Hz
impuls)

* Distorsjon
Summen av andre og femte overtonen far ikke
overskride 10 % av spenningen (kvadratisk
gjennomsnittsverdi). Ytterligere 2 % av
spenningen er akseptabelt for summen av sjette til
trettiende overtonen.

e Uballansert spenning
Hverken negativ eller null far overskride 2 % av
den positive fas komponenten.

e Kortslutningsvern og innkommende leder
Maskinen skal ha kortslutningsvern ved
stromforsyningen. Dette besorges av sluttbrukeren.
Anbefalt merkestrom er 10 A og den innkommende
lederens diameter far ikke veere mindre enn 3x1,5
mm?2 (svart) + 1,5 mm2 (PE, grenn/gul).




3.2 Installasjon

3.2.1 Minste installasjonsplass for maskinen

3.2.2 Installasjon
A
™
4
_ 2.0M_ Belt grinders -
N i 1.5M
r
: ™
Fig. 3-1 1

Fig. 3-1 Min. installation space

Maskinen leveres i en emballasje av tre. Maskinen
skal plasseres pa et plant gulv eller et bord og sikres
med fire M10-skruer.

3 *

Fig. 3-2

Fig. 3-2 Installasjonsmal

3.2.3 Kobling av stremforsyning

Vi anbefaler HO7RN 1,5 mm2 vid kobling til
kontakten. Stremforsyningen ma dessuten vere utstyrt
med en 10 A-sikring. Utfer de elektriske koblingene
etter den vedlagte skissen.

* Maskinen skal installeres pé en plass med nok
belysning og fullgod ventilasjon.

» Pass pa at installasjonen blir sikker og stabil.

» Elektriske kabeltrekkinger skal gjores av godkjent
elektriker.

» Kontroller at maskinens jordledning er korrekt
koblet

5.2.4 Kobling av stevoppsamling

Koble apningen pa baksiden til det system som blaser
ut slipestovet.

Koble utkastet pa framsiden til en beholder eller
pose. Nar posen eller beholderen er fylt til halvparten
stopper du maskinen og bytter ut posen.
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Fig. 3-3 Stevoppsamling
4 Testkjoring og drift

4.1 Oppbygging

Béandslipemaskinen bestar av en maskindel og et
stativ. Maskindelen kan roteres og stilles inn i enkelte
vinkler. Slipehjulet drives direkte av en elektrisk
motor.

4.2 Maneverspak

Vinkelhdndtak

Béndjusteringsratt




Biretch<< >>Lossen

Béndspenningsspak

Kontakt, start- og stoppknapp

4.3 Testkjoring

*  For du bruker maskinen ma isoleringsmotstanden
mellom stromforende deler og dekselet males.
Mer informasjon finnes i EN 60204-1:2006.

» Kontrollere at maskinen er forankret i gulv eller
arbeidsbord for du bruker den.

*  Vri slipehjulet og andre bevegelige deler for hand
og kontrollere at gangen er jevn og lett, og lytt
etter ulyd. Nar du har kontrollert at alle deler
fungerer normalt, kan du starte maskinen.

Kontrollere folgende:

At slipebandet beveger seg fritt ved a presse mot
bandet med den ene hénden.

At bandet ikke rorer ved slipestotten.

Kontrollere at bandet roterer i riktig retning. Om
rotasjonsretningen er feil kan du endre det med en
faseveksler.

4.4 Bruk

»  Bruk kun maskinen pa den maten som beskrives i
héndboken!

»  Stopp maskinen umiddelbart i nedssituasjoner!

*  Maskinen far ikke brukes av uvedkommende.

* Bruk alltid vernebriller og herselsvern. Bruk
ansiktsmaske om arbeidet krever det!

* Velg et finere slipebdnd med heyere korning om
du behover hoyere poleringseffekt. Ellers kan
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grovere slipeband med lavere korning brukes.

* For arbeidsstykket langsomt mot slipebandet og
bruk et jevnt trykk.

* Hold alle vern som ikke er i bruk stengt nér du
sliper!

4.5 Innstillinger

4.5.1 Vinkeljustering

Lesne bandsliperens vinkelhandtak, still inn vinkelen
og trekk til handtaket slik at du ikke risikerer en
ulykke.

4.5.2 Bandjustering

Om det trengs kan du justere bdndet med spaken etter
at du har lesnet skruen. Trekk til skruen igjen nar du
har justert bandet.

__hand-whee|




4.5.3 Bytte av slipeband

Du fér best sliperesultat om du bruker et helt og
fullstendig rent slipeband. Om bandet er skittent eller
skadet méa det byttes ut.

Dette gjores ved at eksenterhjulspaken flyttes slik at
bandets spenning slipper. Nar slipebandet er byttet
ut skal eksenterhjulspaken settes tilbake igjen. Gjor
folgende:

* Steng av maskinen.

» Kontrollere at slipebandet har stoppet.

+  Apne sidevernet med verktoy.

* Slipp bandspenningen ved a flytte spaken fra
posisjon A til posisjon B.

*  Bytt ut slipebandet.

*  Spenn slipebandet ved a flytte spaken fra posisjon
B til posisjon A.

*  Monter pa igjen sidevernet med verktay.
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For du starter vedlikeholdsarbeider ma du gjoere
maskinen stremles ved 4 dra ut kontakten.
Justering, smoring og evrige vedlikeholdsarbeider
far kun utferes nir maskinen star helt stille.

5 Vedlikehold

Normalt kreves vedlikehold av kontakthjul og
styrerulle.

Slipmaskinens utside skal rengjeres regelmessig, og
avsuget skal rengjores for avkapp og slipestov.




6 Feilsoking

Problem Mulig arsak Lesning
Maskinen starter ikke 1. Kontakten sitter ikke i 1. Kontrollere alle koblinger
2. Sikringen har lost ut 2. Bytt ut sikringene eller tilbakestill
3. Stremkabelen er skadet jordfeilsbryter
3. Bytt ut kabelen
Slipebandet kommer aldri|l. Skjatekabel er for svak eller for lang 1. Erstatt med kabel av riktig dimensjon
opp 1 riktig hastighet 2. Motorens kabeltrekking stemmer(2. Se motorens koblingsboks for korrekt
ikke med aktuell spenning kabeltrekking
3. Lav stremstyrke 3. Kontakt en godkjent elektriker
Maskinen vibrerer mer enn (1. Maskinen stér pa ujevnt underlag 1. Justere underlaget slik at maskinen star
ventet 2. Motorfestene sitter lost plant
3. Spenningsfjeren er utslitt eller|2. Trekk til skruene i motorfestet
odelagt 3. Bytt ut fjeeren
Uventet rask slitasje av|l. Slipehjulet roterer feil vei 1. Slipebandet skal bevege seg i den
slipeband retning som etiketten anger.
Slipt kant er ikke rett 2. Bordet star ikke jevnt med|l. Justere bordet mot valsen med en kloss
slipevalsen
Slipemerker pa tre 1. Arbeidsstykket holdes stille 1. Hold arbeidsstykket i bevegelse
2. For grovt eller fint slipeband 2. Bruk grovere slipeband for nedsliping
3. For stort trykk mot bandet og finere slipeband for flatebehandling
4. Sliping mot fiberretningen 3. Hold arbeidsstykket mykt mot
slipevalsen
4. Stdifiberretningen
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POLSKI

PRZED ROZPOCZECIEM

Thumaczenie instrukcji oryginalnej UZYTKOWANI A NALE ZY
. ZAPOZNAC SIE Z INSTRUKCJA
Spis tresci OBSLUGI MASZYNY.
Dane techniczn........cccoeveeieveriiieencicceeeeee 45
Transport MASZYN.......cccveeerueeerreerieenieenreeeieeeneeenes 45
Instalacja MasZyNy........ccoceevveerieerieeneeneeneesreesseennens 46 PRZECZYTANIE CALEJ
Uruchomienie probne i uzytkowanie....................... 48 INSTRUKCJI OBSLUGI PRZED
%mserl?/aqa:..................: ....... t ..... k ........................... 2 g ROZPOCZECIEM UZYTKOWANIA
yszukiwanie i usuwanie usterek............c.coeeenenn. .
CZ€SC1 ZAMICIINE ...vvvveeeeeeeiireeeeeeeeeeirereeeeeeeeirrreeeenes 58 JEST BARDZO WAZNE DLA
DEKIArACi CE ...ooovooeoeoeooesooeeoeesoessoes oo 63 DOKLADNEGO POZNANIA
MASZYNY.
1 Dane techniczn
ATENO. 1ot 204290100 203250105
TYD e No MBS75 MBSS 100
Rozmiar taSmy ... mm 75%2000 100x1220
rozmiar tabeli szlifowania..............ccccoecerenne. mm 75x530 290x100
Rozmiar kota stycznego........c..ccceeevveeveenennnnn. mm 75%200 103x126
Predko$¢ tasmy........cceeceveiiiiiiiiiiieeee, m/s 29 19
Poziom dZwigku........coccevvvvriiiiiiiiene, dB(A) 88 87
Napigcie silnika.........cceeveeieeiecieiiineeieeeeee. \Y 230 230
Moc silnika........coocvevieiiiiiiiiiiiicece, Kw 3 1.5
Wymiary zewngtrzne(dt x szer X wys)............ mm 700X490X1130 65x400x960
LY S Kg 72 52

2 Transport maszyn

2.1 Transport i skladowanie

Przed zapakowaniem nalezy wykona¢ zabezpieczenie
antykorozyjne i chroniace maszyng od wstrzasow.
Maszyna moze by¢ przewozona i sktadowana w
temperaturze otoczenia od —25 do +55°C.

W czasie transportu i sktadowania maszyna musi by¢
od chroniona od deszczu oraz zabezpieczona przed
uszkodzeniem.

* Podczas transportu i przemieszczania maszyny
nalezy zachowa¢ ostroznos$é, przy czym
operacje te winny by¢ wykonywane przez osoby
specjalnie do tego przeszkolone!
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* Podczas ladowania i rozladowywania zwrdcic¢
uwage by maszyna nie przygniotla zadnej
osoby lub przedmiotu!

* Urzadzenie transportowe winno by¢ dobrane
odpowiednio do wagi maszyny. Masa maszyny
podana jest w rozdz. 3.

e Upewni¢ si¢, czy nosSnos$¢ urzadzenia
transportowego bedzie wystarczajaca dla danej
maszyny.

2.2 Transport w stanie zapakowanym
Standardowo maszyna jest zapakowana w mocnej

drewnianej skrzyni. Ponizszy rysunek pokazuje
sposob transportu skrzyni z maszyna.




Rys. 2-1
Rys. 2-1 Sposob transportu (przed rozpakowaniem)
2.3 Kontrola po rozpakowaniu

Po rozpakowaniu skrzyni nalezy zwrdci¢ uwage na
ponizej wymienione sprawy. W razie jakichkolwiek
pytan prosimy kontaktowac si¢ bezposrednio z nasza
firma.

1. Czy maszyna nie zostala uszkodzona podczas
transportu.

2. Czy sa wszystkie akcesoria i dokumenty.

3. Czy dane techniczne uwidocznione na tabliczce
znamionowej maszyny sa zgodne z zamowieniem.

2.4 Transport w stanie rozpakowanym
Ostroznie wypakowaé¢ z kontenera maszyng i
wszystkie czgsci luzem. Do podnoszenia uzywacé
mocnych paséw tekstylnych, zaktadajac je jak na
rys.2-2.

e Maszyng lub jej czeSci mozna podnosié
tylko przy uzyciu atestowanych urzadzen
dzwigowych o zweryfikowanym udzwigu
(>500kg).

* Pilnowa¢ by maszyna nie przygniotla Zadnej
osoby lub przedmiotu!

* Przed operacja zablokowaé¢ wszystkie
zabezpieczenia.

* Podczas przemieszczania maszyny pewnie
sta¢ na nogach i utrzymywa¢ rownowage, a
do podnoszenia uzywaé tylko mocnych paséw
tekstylnych.

Rys. 2-2 -
Rys. 2-2 Sposoéb transportu (po rozpakowaniu)

Jezeli zajdzie potrzeba transportu maszyny po
rozpoczeciu jej uzytkowania nalezy uprzednio
zabezpieczy¢ kable zasilajace oraz usungé
metalowe odpady.

Usuna¢ z nielakierowanych powierzchni maszyny
warstwe zabezpieczajaca. Oczyszczone powierzchnie
pokry¢ pasta podtogowa o dobrej jakosci.

3 Instalacja maszyny

3.1 Przygotowanie do instalacji

3.1.1 Wymagania dotyczace stanowiska roboczego

Stanowisko robocze maszyny musi spetniaé
nastepujace warunki:

*  Wysoko$¢ ponad poziomem morza nie wigksza
niz 1000 m.

o Zakres temperatury powietrza 5 + 40°C.

*  Wilgotnos$¢ wzgledna powietrza nie moze
przekracza¢ 50% przy temperaturze maksymalnej
+40°C. Przy nizszej temperaturze wilgotnos¢
wzgledna moze by¢ wyzsza (np. 90% przy 20°C).

* Natgzenie o$wietlenia na stanowisku roboczym
winno wynosi¢ co najmniej 500 luksow.

» Dla zapewnienia odpowiedniego komfortu pracy
nalezy dba¢ o czysto$¢ na stanowisku roboczym,
dobra wentylacje i zapewni¢ wystarczajaca ilos¢
miejsca.
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3.1.2 Wymagania dotyczace zasilania

Uwaga: uzytkownik maszyny winien zadba¢
by elektryczna instalacja zasilajaca w miejscu
pracy maszyny byla wyposazona w przepigciowe
urzadzenia zabezpieczajace!

* Napigcie
Modele JSG75A i JSG100A maja zasilanie
1-fazowe 220 V (1/PE).
Pozostate modele maja zasilanie 3-fazowe 380 V
(3/PE).

*  Czestotliwos¢
0,99+1,01 razy czestotliwo$¢ znamionowa ( 50 Hz
, praca ciagla)
0,98+1,02 razy czestotliwo$¢ znamionowa ( 50 Hz
, praca krotkookresowa)

* Harmoniczne
Suma 2. i 5. harmonicznej nie moze przekraczaé
10% rzeczywiste] wartosci skutecznej napigcia.
Dopuszczalne jest dodatkowe 2% sumy
harmonicznych 6. — 30.

* Napigcie niezré6wnowazenia
Sktadowa symetryczna kolejnosci ujemnej ani
sktadowa zerowa nie moga przekraczaé¢ 2%
warto$ci sktadowej symetrycznej kolejnosci
dodatnie;j.

e Zabezpieczenie przeciwzwarciowe oraz kabel
zasilajacy
Obwod koncowy instalacji zasilajacej
maszyny winien posiada¢ zabezpieczenie
przeciwzwarciowe. Zalecana jest wartos¢
znamionowa bezpiecznika 10 A, a przekroje
przewodow linii zasilajacej nie moga by¢ mniejsze
niz 3x1,5 mm2 (czarne) +1,5 mm2 (PE, zielono-
701ty).

3.2 Instalacja

3.2.1 Minimalna przestrzen robocza wokoél
maszyny

r
™
Y
. 20M_ Belt grinders .
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Rys. 3-1 ™I

Rys. 3-1 Minimalna przestrzen robocza

3.2.2 Ustawienie maszyny

Maszyna dostarczana jest w drewnianej skrzyni.
Winna by¢ ona ustawiona na poziomym fundamencie
lub na stole, i zamocowana przy uzyciu czterech $rub
M10.

Rys. 3-2 Wymiary otworéw mocujacych
3.2.3 Dolaczenie zasilania elektrycznego

Zasilanie zaleca si¢ doprowadzi¢ przy uzyciu

kabla HO7RN o przekroju co najmniej 1,5 mm2,

zakonczonego wtyczka. Uzytkownik musi zadba¢, by

obwdd zasilajacy byt wyposazony w bezpiecznik 10

A. Potaczenia nalezy wykona¢ zgodnie z zalaczonym

schematem.

* Maszyna winna by¢ zainstalowana w
pomieszczeniu z prawidlowym o$wietleniem, bez
zanieczyszczen i z dobra wentylacja.

» Instalacja musi by¢ wykonana z zapewnieniem
zgodnosci z zasadami BHP, niezawodnoS$ci i
trwalosci.

» Instalacja elektryczna musi by¢ wykonana przez
uprawnionego elektryka.

* Zwroci¢ uwage, by uziemienia ochronne bytly
wykonane niezawodnie.

3.2.4 Dolaczenie odciagu pyhu

Tylny krociec wylotowy stuzy do dotaczenia do
miejscowej instalacji odciagowe;j.

Natomiast do przedniego kroéca wylotowego dolacza
si¢ odpowiedni zbiornik lub worek na pyl. Z chwila,
gdy worek napelni si¢ do potowy nalezy wstrzymac
operacj¢ obrobcza i worek oproznic.
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Rys. 3-3 Usytuowanie kroc¢cow wylotowych pytu

4 Uruchomienie probne i uzytkowanie
4.1 Budowa

Szlifierka tasmowa sktada si¢ z korpusu gtownego i
podstawy. Korpus moze by¢ przechylany wzgledem
podstawy, i zablokowany pod zadanym katem. Tasma
$cierna jest napedzana kotem szlifierskim, ktore
posiada naped bezposredni z silnika.

4.2 Elementy sterowania

Dzwignia regulacji kata

Pokretto regulacyjne biegu tasmy

iStretch<< >>Lossen

Dzwignia zwalniania naprgzenia taSmy

ZYacze i przycisk start-stop

4.3 Uruchomienie probne

e Przed rozpoczeciem uzytkowania maszyny
nalezy zmierzy¢ rezystancjg izolacji pomigdzy jej
czg$ciami a pokrywa zewnetrzng. Szczegdtowe
informacje zawiera norma EN 60204-1:2006.

*  Przed rozpoczgciem uzytkowania nalezy maszyng
solidnie zamocowac.

* Obracajac koto tasSmowe i inne czesci reka
obserwowac czy wszystko porusza si¢ gtadko
i sprawnie, nastuchujac czy nie wystepuja
uderzenia. Po upewnieniu sig, ze wszystkie czgsci
sa sprawne mozna maszyng uruchomic.

Sprawdzi¢ nastgpujace funkcje:

Czy ta$ma porusza sig¢ swobodnie, przy popychaniu jej
reka.

Czy tasma nie dotyka podpoér szlifowanego
przedmiotu.

Skontrolowa¢ kierunek biegu tasmy. Jezeli kierunek
jest nieprawidtowy nalezy zmieni¢ go na przeciwny
korzystajac z wtyczki z funkcja zamiany faz.

4.4 Uzytkowanie

*  Maszyng uzytkowac zgodnie z instrukcja obstugi!

W przypadku zagrozenia zatrzymaé¢ maszyng
wylacznikiem awaryjnym!

» Maszyn¢ moga obstugiwacé tylko osoby
posiadajace odpowiednie kwalifikacje.

* Zawsze uzywac srodkow ochrony wzroku i
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stuchu. W razie koniecznos$ci uzywac¢ podczas
pracy maski ochronne;j!

* Tadmeg o drobniejszym ziarnie uzywac tylko
wtedy, gdy wymagana jest wyzsza gladkos¢
obrobki $ciernej. W przeciwnym wypadku ziarno
moze by¢ grubsze.

*  Przedmiot ktéry ma by¢ obrabiany zblizy¢ powoli
do tasmy $ciernej, a po uzyskaniu kontaktu
utrzymywac rownomierny nacisk.

* Podczas szlifowania wszystkie ostony strefy nie
wykorzystywanej winny by¢ zamknigte!

4.5 Regulacje

4.5.1 Regulacja kata

Dzwignia regulacji kata zwolni¢ blokad¢ korpusu
szlifierki, ustawi¢ zadana warto$¢ kata nachylenia,
a nastepnie zacisnac¢ blokade, by nie dopusci¢ do
nieszczesliwego wypadku.

4.5.2 Regulacja biegu tasmy $ciernej

Jezeli podczas pracy taSma przemieszcza si¢ w
bok nalezy wyregulowac jej bieg pokrettem, po
poluzowaniu $ruby. Po skonczeniu regulacji zacisnac
na powrot $rubg ustalajaca.

Obrobka szlifierska moze by¢ wykonywana skutecznie
dopoty, dopoki tasma Scierna jest catkowicie czysta.
Jezeli tak nie jest taSmg nalezy wymieni¢ na nowa.
Wymiang dokonuje si¢ po poluzowaniu tasmy za
pomoca dzwigni z mimosrodem. Po zdjeciu zuzytej
tasmy i zatozeniu nowej nalezy przestawi¢ dzwignig
do pierwotnego potozenia. Poszczegdlne kroki
szczegotowe:

4.5.3 Wymiana tasmy S$ciernej

*  Wylaczy¢ maszyng.

*  Odczeka¢ az tasma sig¢ catkowicie zatrzyma.

*  Otworzy¢ pokrywe boczna.

» Poluzowa¢ ta§meg przez przestawienie dzwigni z
potozenia A do B.

*  Wymieni¢ tasmg.

* Naprezy¢ tasme przez przestawienie dzwigni z
potozenia B do A.

»  Zamkna¢ pokrywe boczna.

pr——eE

5 Konserwacja

Przed przystapieniem do czynnoS$ci
konserwacyjnych nalezy najpierw odlaczy¢
zasilanie przez wyciagnigcie wtyczki z gniazdka
sieciowego. Regulacja, smarowanie oraz inne
czynno$ci serwisowo-konserwacyjno moga by¢
wykonywane tylko przy wylaczonej maszynie.

Kotko kontaktowe i sterujace, nie wymagaja zadnych
szczegdlnych zabiegdw oprocz ogodlnych czynnosci
konserwacyjnych.
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Pokrywa zewngtrzna szlifierki oraz wyloty odciagowe
musza by¢ regularnie oczyszczane z odpadow,
opitkdow i pytu, tak by miejsca te byly zawsze czyste.

6 Wyszukiwanie i usuwanie usterek

Usterka

Mozliwa przyczyna

Rozwiazanie

Maszyna nie da si¢ wlaczy¢

1. Wyciagnigta wtyczka sieciowa
. Zadziatato zabezpieczenie
3. Uszkodzony kabel zasilajacy

1.

2.

Sprawdzi¢ wszystkie potaczenia
wtykowe

Wymieni¢ bezpiecznik topikowy lub
zresetowac bezpiecznik automatyczny
Wymieni¢ kabel

Tasma $cierna biegnie zbyt
wolno

—

Kabel zasilajacy ma zbyt maty

przekroj zyt lub jest za dtugi

2. Silnik jest przetaczony na inne
napigcie

3. Niskie napigcie sieciowe

—_—

Wymieni¢ na kabel o wlasciwym
przekroju i dtugosci

Wykona¢ wtasciwe potaczenia w
skrzynce zaciskowej silnika
Zwrboci¢ sig do elektryka
odpowiedzialnego za zasilanie

Nadmierne wibracje
maszyny

1. Podstawa stoi na nierownej podtodze
Elementy mocujace silnika

—

Wyregulowaé ustawienie podstawy, tak
by stata stabilnie

poluzowane 2. Dokreci¢ §ruby mocujace silnika
3. Spregzyna napinajaca zuzyta lub|3. Wymieni¢ sprezyng
uszkodzona
Tasma $cierna rozrywa si¢ 1. Niewtasciwy kierunek biegu tasmy |1, 1...ccoooiiiiviiiiieniiieeeeeeeeen

Kierunek biegu taémy musi by¢ zgodny
z oznaczeniem na etykiecie

Nieprostopadta
ptaszczyzna szlifowania

2. 1.Stot roboczy nie jest prostopadty
do plaszczyzny $ciernej

—_

L
Ustawi¢ prostopadtos$c stotu wzgledem
ptaszczyzny §ciernej przy uzyciu
katownika warsztatowego

Na obrabianej powierzchni
widoczne linie szlifowania

1. Przedmiot utrzymywany nieruchomo

2. Niewlasciwa ziarnistos¢ taSmy

3. Zbyt silny docisk przedmiotu do
taSmy

4. Szlifowanie w kierunku przeciwnym
do ziarna

—_—

keep workpiece moving

Use coarser grit for stock removal and
fine grit for finish sanding.

Never force workpiece into sanding
platen

Stand with the grain.
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CE-deKlaration .........c.cceeceeveerienienienieneesieeseeeenne 63 ATT L AR AK ANN A MASKINEN
INNAN ANVANDNING.
1 tekniska data
ATENO. 1ot 204290100 203250105
Modell......cooveieiiiiiieiiieiee No MBS75 MBSS 100
Banddimensioner ............vveeeeeeeeriiiiieeeeeeeens mm 75x2000 100x1220
Storleken pa slipning tabell................... mm 75x530 290x100
Kontakthjul .........ccooovvvvvviiiiiiiieiiennn . mm 75%200 103x126
Bandhastighet............cccocovvvvviiiiciininnn m/s 29 19
Ljudniva ......ccooveeeieeieieieeeeeee, dB(A) 88 87
MOtOTrSPANNING .....covveeveeerienrierreereereeereennes \Y 230 230
Motoreffekt ......oooveviriiieiiiiieeiene Kw 3 1.5
Matt (IXbXh) ..o, mm 700X490X1130 65x400x960
VIKE e Kg 72 52

2 Transport av maskiner
2.1 Transport och forvaring

Atgirder for rost- och stdtskydd bér vidtas vid
paketering. Maskinen kan transporteras och forvaras
vid temperaturer mellan -25 °C och 55 °C.

Se till att maskinen inte utsétts for regn och att
emballaget inte skadas vid transport och férvaring.

» Jaktta forsiktighet vid transport av maskinen!
Arbetet bor endast utforas av utbildad personal!

* Undvik klamskador pa personer och foremal nar
maskinen lastas av eller pa!

e Vilj ett transportmedel som dr avpassat efter
maskinens vikt. Mer information om maskinens
vikt finns 1 kapitel 3.

* Se till att transportmedlets lyftkapacitet ar
avpassad for maskinens vikt.
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2.2 Transport fore uppackning

Vid leverans fran fabrik &r maskinen paketerad i en
stabil trdlar. I foljande illustration visas hur trédléren
kan transporteras.

Fig. 2-1

Fig. 2-1 Transport fore uppackning




2.3 Kontroll vid uppackning

Kontrollera punkterna nedan nér du 6ppnar tralaren.
Om du har fragor far du gérna kontakta oss direkt.

1. har maskinen skadats under transporten?

2. finns alla tillbehor och all dokumentation med?

3. stammer specifikationerna pd markplaten med
bestéllningen?

2.4 Transport efter uppackning

Packa upp maskinen forsiktigt och ta upp alla delar ur
fraktemballagen. Anvind kraftiga lyftremmar for att
lyfta maskinen enligt fig. 2-2.

*  Maskinen och de enskilda delarna fér endast lyftas
med en typgodkind lyftanordning som har en
verifierad lyftkapacitet pa minst 500 kg.

* Se till att du inte riskerar kldimskador pa personer
eller foremal!

» Dra at alla I&s innan du flyttar maskinen.

» Sta stadigt pa bada benen nér du flyttar maskinen,
och anvind kraftiga lyftremmar nir du lyfter den.

Fig. 2-2
Fig. 2-2 Transport med kran (efter uppackning)

Ta bort spillbitar om maskinen ska transporteras
efter anvindning, och skydda alla kablar.

Ta bort skyddsbeldggningen fran alla icke-lackerade

ytor. Efter rengoring ska de icke-lackerade ytorna
tackas med ett ytbehandlingsvax av god kvalitet.

3 Installation

3.1 Forberedelser
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3.1.1 Platsforutsittningar

Maskinen ar konstruerad for att anvéndas i foljande
miljder:

*  Hojd dver havet dverstiger inte 1000 m.

* Lufttemperaturen ligger mellan 5°C~40°C.

* Den relativa luftfuktigheten dverstiger inte 50
% vid maxtemperatur +40°C. Hogre relativ
luftfuktighet kan tillatas vid ldgre temperaturer
(t.ex. 90 % vid 20°C).

¢ Minimum 500 lux belysning pa arbetsplatsen.

* Arbetsplatsen ska hallas ren och vil ventilerad.
Det ska finnas tillrickligt med utrymme kring
maskinen sa att den kan anvédndas sdkert och
bekvéamt.

3.1.2 Stromforsorjning

Obs! Slutanvindaren maste anvinda
overspinningsskydd i den inkommande
stromforsorjningsledningen vid slutférande av
installationen!

* Spénning
Maskinens stromforsorjning ar 1/PE, 220 VAC {or
JSG75A och JSG100A.

Maskinens stromforsorjning dr 3/PE, 380 VAC for
ovriga modeller.

e Frekvens
0,99~1,01 ganger nominell frekvens (50 Hz
kontinuerligt)
0,98~1,02 ganger nominell frekvens (50 Hz
impuls)

e Distorsion
Summan av andra och femte dvertonen far inte
overskrida 10 % av spdnningen (kvadratiskt
medelvirde). Ytterligare 2 % av spénningen &r
acceptabelt for summan av sjétte till trettionde
overtonen.

*  Obalanserad spinning
Varken negativ eller noll far 6verskrida 2 % av den
positiva faskomponenten.

* Kortslutningsskydd och inkommande ledare
Maskinen ska ha kortslutningsskydd vid
stromforsdrjningen. Detta ombesdrjs av
slutanviandaren. Rekommenderad markstrom &r 10
A och den inkommande ledarens diameter far inte
vara mindre &n 3x1,5 mm2(svart) + 1,5 mm2(PE,
gron/gul).




3.2 Installation

3.2.1 Minsta installationsutrymme for maskinen

¥
™
L4
- 20M_ Belt grinders L
b i “1.5M
¥
Fig. 3-1 ™
2

Fig. 3-1 Min. installationsutrymme

3.2.2 Installation

Maskinen levereras i ett emballage av trd. Maskinen
ska placeras pa ett plant golv eller ett bord och sédkras
med fyra M10-skruvar.

¥,
'bf

3 A

Fig. 3-2

Fig. 3-2 Installationsmatt

3.2.3 Anslutning av stromforsorjning

Vi rekommenderar HO7RN 1,5 mm2 vid anslutning
till kontakten. Stromforsdrjningen maste dessutom
vara utrustad med en 10 A-sdkring. Gor de elektriska
anslutningarna enligt den bifogade skissen.

* Maskinen ska installeras i ett utrymme med
tillracklig belysning och fullgod ventilation.

»  Se till att installationen blir séker och stabil.

» Elektriska kabeldragningar ska goras av behorig
elektriker.

» Kontrollera att maskinens skyddsjordledare ar
korrekt anslutna.

3.2.4 Anslutning av damminsamling

Anslut 6ppningen pa baksidan till det system som
blaser ut slipdammet.

Anslut utkastet pa framsidan till en behallare eller
pase. Nar pasen eller behdllaren ér fylld till halften
stannar du maskinen och byter ut pasen.
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Fig. 3-3 Damminsamling

4 Testkorning och drift

4.1 Uppbyggnad

Bandslipmaskinen bestar av en maskindel och ett stall.
Maskindelen kan roteras och stillas in i vissa vinklar.
Sliphjulet drivs direkt av en elektrisk motor.

4.2 Manoverdon

Vinkelhandtag

Bandjusteringsvred




Biretch<< >>Lossen

Bandspénningsspak

Kontakt, start- och stoppknapp

4.3 Testkorning

* Innan du anvénder maskinen méste
isoleringsmotstandet mellan stromforande delar
och ytterholjet matas. Mer information finns i EN
60204-1:2006.

* Kontrollera att maskinen dr forankrad i golv eller
arbetsbord innan du anvinder den.

*  Vrid sliphjulet och andra rorliga delar for hand
och kontrollera att gangen &r jamn och litt, och
lyssna efter missljud. Nér du har kontrollerat att
alla delar fungerar normal kan du starta maskinen.

Kontrollera foljande:

Att slipbandet ror sig fritt genom att pressa mot bandet
med ena handen.

Att bandet inte ror vid slipstdden.

Kontrollera att bandet roterar i ritt riktning. Om
rotationsriktningen dr fel kan du atgidrda det med en
fasvixlare.

4.4 Anvindning

* Anvind endast maskinen pa det sitt som beskrivs
i handboken!

*  Stoppa maskinen omedelbart i nddsituationer!

*  Maskinen fér inte anvidndas av obehdriga.

* Anvind alltid 6gon- och horselskydd. Anvénd
ansiktsmask om arbetet kraver det!

e Vilj ett finare slipband med hoégre granularitet
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om du behover hogre poleringseffekt. Annars kan
grovre slipband med ldgre granularitet anvédndas.

* For arbetsstycket langsamt mot slipbandet och
utdva ett jimnt tryck.

» Hall alla skydd som inte &r i bruk stingda nér du
slipar!

4.5 Installningar

4.5.1 Vinkeljustering

Lossa bandslipens vinkelhandtag, stéll in vinkeln och
dra at handtaget sa att du inte riskerar en olycka.

4.5.2 Bandjustering

Om det behdvs kan du justera bandet med vredet efter
att du har lossat skruven. Dra &t skruven igen nér du
har justerat bandet.




4.5.3 Changing the belt

Du far bést slipresultat om du anvinder ett helt och
fullstdndigt rent slipband. Om bandet dr smutsigt eller
skadat maste det bytas ut.

Detta gors genom att excenterhjulvredet flyttas sa att
bandets spanning sldpper. Nar slipbandet har bytts ut
ska excenterhjulvredet aterstéllas i ursprungsliaget.
Gor sa hér:

* Stidng av maskinen.

» Kontrollera att slipbandet har stannat.

+  Oppna sidoskydden med verktyg.

» Sldpp bandspinningen genom att flytta spaken
fran ldge A till lage B.

* Byt ut slipbandet.

*  Spénn slipbandet genom att flytta spaken fran lage
B till lage A.

+  Atermontera sidoskydden med verktyg.
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Innan du pabérjar underhillsarbeten maste
du gora maskinen stromlés genom att dra ut
kontakten. Justering, smorjning och 6vriga
underhéllsarbeten fir endast utféras nir maskinen
star helt stilla.

5 Underhall

Normalt krdvs underhall av kontakthjul och styrrulle.
Slipmaskinens utsida ska rengdras regelbundet, och
utbléset ska rengoras fran spillbitar och slipdamm.




6 Felsokning

Problem Majlig orsak Losning
Maskinen startar inte 1. Kontakten sitter inte i 1. Kontrollera alla anslutningar
2. Sékringen har 16st ut Byt ut sdkringarna eller aterstall
3. Elkabeln ar skadad jordfelsbrytare
3. Byt ut kabeln
Slipbandet kommer aldrig|{l. Forldngningskabeln dr for svag eller|1. Ersdtt med kabel av ritt dimension
upp 1 ritt hastighet for lang 2. Se motorns kopplingsdosa for korrekt
2. Motorns kabeldragning stimmer inte kabeldragning
med aktuell spdnning 3. Kontakta en behorig elektriker
3. Lag stromstyrka
Maskinen vibrerar mer &n [1. Maskinen stér pa ojimnt underlag  |1. Justera underlaget s& att maskinen stér

véntat 2. Motorféstena sitter 10st plant
3. Spénningsfjadern ar utsliten eller|2. Dra at skruvarna i motorfastet
trasig 3. Byt ut fjidern
Oviéntat snabb forslitning|{1. Sliphjulet roterar at fel hall 1. Slipbandet ska rora sig i den riktning
av slipband som etiketten anger.
Slipad kant &r inte rak 1. Bordet star inte jimnt med slipvalsen|1. Justera bordet mot valsen med en kloss

Slipmérken pa trd

bl NS

Arbetsstycket halls stilla
For grovt eller fint slipband
For stort tryck mot bandet
Slipning mot fiberriktningen

—

W

Hall arbetsstycket i rorelse

Anvind grovre slipband for nedslipning
och finare slipband for ytbehandling
Hall arbetsstycket mjukt mot slipvalsen
Sta i fiberriktningen
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MBS-75 Part list

NO PARTNO Description NO PARTNO Description

1 M4x6 Cup head screw 52 Base

2 Left Cover 53 Lock knob

3 Work table 54 Lock shaft

4 Fixation board of 55  M4x16 Screw
Work table 56  M5x20 Hexagonal socket screw

(O2 Flat asher 57 Sand belt

6 8x10 Hexagonsocket 58 @32 Big washer
countersunk head screw 59 Drive wheel

7 8x16 Hexagonsocket 60  MS8x20 Cup head screw
countersunk head screw 61 @8 Elastic washer

8 U-Support 62  MS8xI12 Bolt

9 Body 63 Hand bar collecting rod

10 Dust receiver 64 Handle

11 Driven wheel 65 Black lead plate

12 8x12 Bolt 66 Hinge

13 Spring 67 M4x16 Cup head screw

14 Locating bush 68 Spring plate

15 @8 Elastic washer 69 M8 Nut

18 Driven wheel guide 70 M6x20 Hexagonal socket screw

19 ©6x50 Columnar pin 71  ©6 Flat washer

20 MS8x20 Bolt 72 Switch

21 Shaft block 73 4x20 Screw

22 Hand wheel 74 M8 Cup nut

23 M6x30 Hexagonal socket screw 75 Handball screw

24 Spring 76 M5x20 Bolt

25 @47 Retaining ring 77 Big washer

26 204 Bearing 78 Rctchet wheel plate

27 Driven wheel shaft 79  M8x20 Hexagonal socket screw

28 @8 Flat washer 80 Emergency switch

29  MS8x20 Bolt 81 Screw

30 M4x10 Cup head screw 82 M6 Selt-locking nut

31 o4 Flat washer

32 Perspective plate

33 Colleting board

34 M6x50 Cup head screw

35 @6 Flat washer

36 MS8xI12 Bolt

37 Fence extensions

38 M6 Self-Lockingnut

39 M4 Nut

40 Motor

41  MB8x25 Bolt

42 Hand ball

43 Safety cover

44 Top table

45 Right cover

46 Side fence

47 Propect tube

48  3x20 Pin

49 Spring

50 Hand bar

51 Base
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MBS-75 Part list
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MBSS-100 Part list
NO PARTNO Description

1 M4x6 Cup head screw

2 Right cover

3 Work table

4 Fixation board of
Work table

5 o8 Big flat asher

6 MS8x10 Hexagonal socket screw

7 M6x12 Heading-extrusion screw

8 Stop block

9 Body

10 Dust receiver

11 Driven wheel

12 M6x12 Screw

13 Spring

14 Position tube

15 @8 Flat washer

18 Driven wheel guide

19  ©5x35 Columnar pin

20 M8x20 Bolt

21 Shaft block

22 Hand wheel

23 M6x30 Hexagonal socket screw

24 Spring

25 @47 Retaining ring

26 204 Bearing

27 Driven wheel shaft

28 @8 Flat washer

29 M8x20 Bolt

30  M4x10 Cup head screw

31 o4 Flat washer

32 Perspective plate

33 Colleting board

34 M6x50 Cup head screw

35 @6 Flat washer

36 MS8x12 Bolt
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NO
37
38
39
40
41
42
43
44
45
46
47
48
49
50
51

52
53
54
55
56
57
58
59
60
61
62
63
64
65
66
67
68
69
70

PART NO

M6
M4

M8x20

3x20

6x16
M5x20

D32
M6
(O2
8x12
M6

8x12
M4x16

M6x16

Description
Fence extensions
Self-Locking nut
Nut

Motor

Bolt

Hand ball

Safety cover
Support plate
Left cover

Side fence
Propect tube

Pin

Spring

Hand bar

Spring plate

Screw

Switch

Stand plate

Screw

Hexagonal socket screw
Sand belt

Big washer

Drive wheel

Nut

Elastic washer

Bolt

Hand bar collecting rod
Self locking nut

Stand

Bolt

Cup head screw

Hinge

Bolt

Emergency switch




MBSS-100 Part list
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EG-Konformititsbescheinigung
‘- Lun a EF-forsikring om overensstemmelse

EG-nduetele vastavuse kinnitus

Declaracion de conformidad de la CE

EU-vaatimustenmukaisuusvakuutus
Déclaration de correspondance a la CE

Fax.nr des Herstellers / Producentens navn, adresse, tlf.nr./faxnr / Tootja nimi, aadress, telefon/ faksi number / Nombre, direccion,
teléfono/fax del fabricante / Valmistajan nimi, osoite, puh./fax-nro. / Dénomination du producteur, adresse, téléphone/fax
LUNA VERKTYG & MASKIN AB, SE-441 80 ALINGSAS, SWEDEN

Beschreibung der Produkte: Zeichen, Typenbezeichung, Serien nr etc. / Beskrivelse af produkter: marke, typebetegnelse, serienr. osv. / Toote
kirjeldus: Tunnusmaérk, tiitibitdhistus, seerianumber, jne. / Descripcion dl producto: marca, tipo, No de serie, etc. / Tuotteiden kuvaus: Merkki, tyyp-
pimerkintd, sarjanro jne. / Description du produit: marque, désignation du type, Nr. de série, etc.

Luna Belt sander MBS75 20429-0100, MBSS100 20325-0105

Die Herstellung erfolgt gemiiss folgender EG-Richtlinie: / Produktionen har fundet sted i overensstemmelse med folgende EF-direktiv: /
Tootmine on kooskolas jargneva EG direktiiviga: / Fabricacion en conformidad con las siguientes directivas de la CE: / Valmistuksessa on
noudatettu seuraavaa EU-direktiivid / Production est exécutée en conformité avec les directives de la CE suivantes:

2006/95/EC, 2006/42/EC, 2004/108/EC

Die Herstellung erfolgt gemiiss folgende harmonisierten Standards / Produktionen har fundet sted overensstemmelse med folgende harmoniser-
ende standarder: / Tootmisel on jargitud jarnevaid harmoniseerivaid standardeid: / El firmante declara que el producto mencionado es en conformi-
dad con las normas di seguridad. Valmistuksessa on noudatettu seuraavia harmonisoituja standardeja: / Le signataire certifie que le produit indiqué

correspond aux exigences de sécurité nommées.

Obligatorisher/freiwilliger Test wurde bei dem nachstehenden angemeldeten Organ/unternehmengemacht: / Obligatorisk/frivillig afprevning har
fundet sted hos nedenstaende autorisered organ/virksomhed: / Kohustuslik/vabatahtlik testimine on tehtud jargnevalt mainitud organi/ettevotte
poolt: / Testes obligatorios / facultativos hechos en la siguiente institucon / empresa registrada: Pakollinen/vapaaehtoinen testaus on suoriettu
seuraavan ilmoitetun laitoksen toimesta: / A A I’instance enregistrée/a ’enterprise le test obligatoire/volontaire est fait:

TUV Rheinland Product Safety GmbH, Notified body No. 0197

Verantwortliche fiir technische Unterlagen; Name und Anschrift: / Ansvarlig for teknisk dokumentation: / Tehnilise dokumentatsiooni eest
vastutaja nimi ja aadress: / Responsable documentacion técnica, nombre y direccion: / Teknisestd dokumentaatiosta vastaa, nimi ja osoite: /
Responsable documentation technique, nom et adresse:

STEFAN LIND, LUNA VERKTYG & MASKIN AB, SE-441 80 ALINGSAS, SWEDEN

Der unterzeichnete versichert, dass die angegebenen Produkte den angegebenen Sicherheits-anforderungen entsprichen. / Undertegnede
forsikrer, at de anforte produkter opfylder de specificerede sikkerhedskrav. / Allakirjutanud kinnitavad, et mainitud tooted tdidavad neiel ettendhtud
turvalisuse ndudeid / Fabricagao em conformidade com os seguintes padrdes harmonizados / Allekirjoit-tanut vakuuttaa, ettd mainitut tuotteet
tayttavat asetetut turvallisuusvaatimukset. / Production est exécutée en conformité avec les standards harmonisés suivants

Dato / Kuupéev / Fecha / Pdivamaéara / Date
2011-09-15

Unterschrift / Underskrift / Allkiri /
Firma / Allekirjoitus / Signature Stellung / Stilling / Ametikoht / Cargo /
Toimiasema / Poste occupé

Sl

STEFAN LIND

Namenverdeutlichung / Navn i klartekst / Nime
selgitus / Trascripcion de la firma / Nimen selven-
nys / Déchiffrement de la signature /

63




EC-Declaration of conformity
‘- L n AnAoon coppdpemong pe v E.E
u a Dichiarazione di conformita CE
EK atitikimo deklaracija

EK atbilstibas deklaracija
EG-verklaring van overeenstemming

Manufacturers namn, adress, tel/fax.no / Ovopa,dtevbvvon, A./pag Tov kotackevaot / Nome, indirizzo, telefono/fax della Ditta
produttrice. / Gamintojo pavadinimas, adresas, telefonas/faksas / Razotaja nosaukums, adrese, talrunis/fakss / Naam, adres, tel./fax van fabrikant
LUNA VERKTYG & MASKIN AB, SE-441 80 ALINGSAS, SWEDEN

Description of products: Mark, type designation, serial no. etc. / [Teptypagn Tov mpoidvrog:pdpka, tonog, No cepdg, k.A.xw / Descrizione
prodotto: marchio, tipo, No. matricola, etc. / Produkto apragymas: marke, tipo Zenklas, serijos Nr. ir t.t. / Produkta apraksts: marka, tipa
apzim&jums, s€rijas Nr. utt. / Beschrijving van producten: merk, typeaanduiding, serienr. enz.

Luna Belt sander MBS75 20429-0100, MBSS100 20325-0105

Manufacturing is done in accordance with the following EC-directive: / Katackev copewva pe toug kavoviopovg g E.E: / 11 prodotto
conforme con le seguente Direttive EC: / Pagaminta pagal sekanc¢ias EK direktyvas: / IzgatavoSana veikta saskana ar sekojosam EK direktivam: /
Geproduceerd overeenkomstig de volgende EG-richtlijnen

2006/95/EC, 2006/42/EC, 2004/108/EC

Manufacturing is done in accordance with the following harmonized standards: / O vroypdewv SnAdvet 6TL T0 avapepHEv mpoidv eivar
GOLQ®VA [LE TOVG Kavoveg acpaletlac. / lo, sottoscritto certifico che il prodotto conforme con i dichiarati prescrizioni di sicurezza. / Pagaminta
pagal sekancius harmonizuotus standartus: / Izgatavosana veikta saskana ar sekojoSiem harmonizétajiem standartiem: / Ondergetekende verklaart
dat de vermelde producten aan de aangegeven veiligheidseisen voldoen

Compulsory/voluntary test is done by the below mentioned notified body/company: / H vroypemtic)/ederoviikn e&étaon de&dyetot oo
eyyeypappéve Wpopata M emyepfioels: / La prova obbligatoria/ volontaria del prodotto ¢ stata effettuata preso I’ente/ditta registrata: / Sekancioje
iregistruotoje institucijoje/imonéje atliktas privalomas/savanoriskas testas: / Sekojosaja registrétaja institiicija/uzpémuma veikts obligatais/
brivpratigais tests: / Een verplichte/vrijwillige test bij onderstaande instantie/onderstaand bedrijf:

TUV Rheinland Product Safety GmbH, Notified body No. 0197

Responsible for technical documentations, name and address: / Yrev0vvog ywo v teyvikn tekunpioon - Ovopa, endvopo kot dtevbuven: /
Responsabile documentazione tecnica, nome e indirizzo: / Atsakingas uz techning dokumentacijq asmuo, pavarde ir adresas: / Atbildigais par tehni-
sko dokumentaciju; vards, uzvards un adrese: / Verantwoordelijk voor technische documentatie, naam en adres:

STEFAN LIND, LUNA VERKTYG & MASKIN AB, SE-441 80 ALINGSAS, SWEDEN

Undersigned assures that the stated products comply with the stated safety requirements. / Katookev copomva pe to Tomomompéve
npotuna: / 11 prodotto conforme con i seguenti Standard unificati / PasiraSytojas patvirtina, kad nurodytas produktas atitinka Siuos saugumo
reikalavimus. / Parakstitajs apliecina, ka noraditais produkts atbilst mingtajam drosibas prasibam. / Geproduceerd overeenkomstig de volgende
geharmoniseerde normen

Date / Hpepounvia / Data / Datum
2011-09-15

Signature / Yrnoypooen / Firma / Parasas /
Paraksts / Handtekening Position / 1610t ta / Functie Mansione /

Uzimamos pareigos / lenemamais amats / Positie

Clarific. of signature / Avtiypag g vroypagnig /
Lettura della firma / ParaSo atSifravimas / Paraksta
at$ifrjums / Naam
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EU-deklarasjon om overensstemmelse
‘- L un a Deklaracja zgodnosci UE

Declaracao de conformidade da CE

Hexnapauus cootBerctBus EC

EG-Forsakran om dverensstimmelse

Produsentens navn, adresse, tlf/fax.nr. / Nazwa producenta, adres, numer telefonu/fax / Razao social, endereco, telefone/ fax do fabricante /
Hassanue, aapec, tenedon/daxc nponssoautens / Tillverkarens namn, adress, tel/fax.nr
LUNA VERKTYG & MASKIN AB, SE-441 80 ALINGSAS, SWEDEN

Beskrivelse av produkter: Merke, typebetegnelse, serie nr. etc. / Opis produktu: marka, oznaczenie rodzaju, nr seryjny itd. / Descri¢do do
produto: marca, tipo, No de série, etc. / Onucanue npoaykra: Mapka, obo3nauenue tumna, Ne cepunt u T.1. / Beskrivning av produkter: Mérke,
typbeteckning, serienr etc.

Luna Belt sander MBS75 20429-0100, MBSS100 20325-0105

Produksjonen har skedd i overensstemmelse med felgende EUdirektiv: / Wykonano zgodnie z nastgpujacymi dyrektywami UE / Fabrica¢do em
conformidade com as seguintes diretivas da CE: / 3roroBieno B coorBeTcTBHHU cO cienytomumu gupekrisamu / Tillverkning har skett i enlighet
med foljande EG-direktiv:

2006/95/EC, 2006/42/EC, 2004/108/EC

Produksjonen har skedd i overens-stemmelse med harmoniserende standarder: / Wykonano zgodnie z nast¢pujacymi harmonizowanymi
standardami: / O assinante declara que o produto mencionado esta em conformidade com as normas de seguranca. / M3roToBi€HO B COOTBETCTBHH
€O creayronmmMe rapmMmorn3upoBansbiMu cranaaptamu: / Tillverkning har skett i enlighet med foljande harmoniserade standarder:

Obligatorisk/frivillig test er gjort hos nedenforstaende oppgitte organ/foretak: / W nastgpujacej zarejestrowanej instytucji/przedsigbiorstwie
zostalo przeprowadzone obowiazkowe/nieprzymusowe testowanie: / Testes obligatorios / facultativos hechos en la siguiente institucon / empresa
registrada: / B cnemyromem 3aperucTpupoOBaHHOM OpraHe / Ha IPEIIPUSATHN IPOU3BEICH 00s3aTenbHbIN / 1oOpoBoIbHEIH TecT: / Obligatorisk/friv-
illig test har gjorts hos nedanstdende anmélt organ/foretag:

TUV Rheinland Product Safety GmbH, Notified body No. 0197

Ansvarlig for teknisk dokumentasjon, navn og adresse: / Responsavel documentacao técnica, nome e endereco: / Osoba odpowiedzialna za
dokumentacjg techniczna, imig, nazwisko i adres: / OTBETCTBEHHOE 32 TEXHUUECKYIO JOKyMEHTAILUIO JILO, ¢, MUIUs U axpec: / Ansvarig for
teknisk dokumentation, namn och adress:

STEFAN LIND, LUNA VERKTYG & MASKIN AB, SE-441 80 ALINGSAS, SWEDEN

Undertegnede forsikrer at oppgitte produkter oppfyller oppgitte sikkerhetskrav. / Podpisujacy poswiadcza, ze wskazany produkt jest zgodny
z wymienionymi wymogami bezpieczenstwa. / Fabricagdo em conformidade com os seguintes padrdes harmonizados / IToanucsIBaroImuii 3aBepser,
YTO yKa3aHHBII MPOIYKT COOTBETCTBYET YIOMSHYTHIM TpeboBanusiM 6e3onacHoctH. / Undertecknad forsékrar att angivna produkter uppfyller angi-
vna sikerhetskrav.

Dato / Data / Yucao / Datum
2011-09-15

Signature / Podpis / Assinatura /
IMonnucs / Underskrift Position / Zajmowane stanowisko / Cargo /

3annmaemast 1omkHOCTE / Befattning

Nimen selvennys / Odszyfrowanie podpisu / Transcri¢do da
assinatura / Pacumposka noamucyu / Namnfortydligande
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Ed Bandschleifmaschine

ER’ Bandslibemaskiner

E Lintlihvpingi

IE@ Nauhahiomakoneen

Pour le ponceuse a bande
[ Belt sanding machine
Malinos nadojimo instrukcija
LietoSanas pamaciba

A Bandslipemaskiner
Szlifierki tasmowe

B3 Bandslipmaskin





