Inside Micrometer
Limit MIA 30/50/75/100
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OVERVIEW

Limit inside micrometer 5-30 mm is used to inner di b 5 mm and
30 mm in size.

Limit inside micrometer 25-100 mm series is used to measure inner diameters between
25 mm and 100 mm in size.

FEATURES

+ Manufactured according to DIN 863

« Ratchet stop for constant measuring force
* Resolution 0.01 mm

SPECIFICATIONS

Model MIA 30 MIA 50 MIA 75 MIA 100
Measuring range 5-30 mm 25-50 mm | 50-75mm | 75-100 mm
Resolution 0.01mm 0.01mm 0.01mm 0.01mm
Accuracy 0.005 mm 0.006 mm 0.007 mm 0.008 mm
POSITIONS
MIA 30

LimiT o

MIA 30, 50

1. Anvil

2. Measuring tip
3. Spindle

4. Sleeve scale
5. Thimble scale
6. Ratchet stop
7. Locking screw
8. Spanner

9. Setting ring
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MIA 75,100

1. Measuring tip
2. Anvil

3. Spindle

4. Sleeve scale
5. Thimble scale
6. Ratchet stop
7. Locking screw
8. Spanner

9. Setting gauge

OPERATIONS

1. Zero Setting (picture 1a-1d)

Calibrate and adjust the micrometer before use for the first time.

11 Turn the spindle to end position or against the setting ring.

1.2 Adjust the sleeve with a spanner to exact O- position, lock the screw.

Calibrate the micrometer regularly depends on the frequency of the use and
circumstance of environment.

2. Measure (picture 2a)
2.1 Insert the measuring tips into the area that needs to be measured.
2.2 Turn the ratchet stop clockwise until it starts clicking, read the value.

3. Maintenance

3.1 Clean the measuring surface with a dry rag or a sheet of paper, avoid scratching
the measuring surface.

3.2 Shocks, impacts, drops etc can damage the micrometer. Lubricate all metallic
parts with fine oil to guaranty a good mechanical function and avoid rust.
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OVERSIKT

Limit invandig mikrometer (5-30 mm) anvands for att mata invandig diameter mellan 5
och 30 mm.

Limit invandig mikrometer (25-100 mm) anvéands for att mata invandig diameter
mellan 25 och 100 mm.

EGENSKAPER

« Tillverkade enligt DIN 863

« Friktionsstopp ger konstant matkraft
* Upplésning 0,01 mm

SPECIFIKATIONER

Modell MIA 30 MIA 50 MIA 75 MIA 100
Méatomrade 5-30 mm 25-50 mm 50-75 mm 75-100 mm
Uppldsning 0,01 mm 0,01 mm 0,01 mm 0,01 mm
Noggrannhet 0,005 mm 0,006 mm 0,007 mm 0,008 mm
LAGEN
MIA 30

LimiT o

MIA 30, 50

1. Anslag

2. Métspets

3. Spindel

4, Skalhylsa

5. Mattrumma

6. Friktionsstopp

7. Lasskruv

8. Instéllningsnyckel
9. Instéllningsring
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MIA 50, 75,100

MIA 75,100

1. Métspets

2. Anslag

3. Spindel

4. Skalhylsa

5. Mattrumma

6. Friktionsstopp

7. Lasskruv

8. Installningsnyckel
9. Installningsring

ANVANDNING

1. Nollstélining (bild 1a-1d)

Kalibrera och justera mikrometern innan férsta anvandning.

11 Skruva spindeln till @ndlage eller tills matytorna &r i kontakt med instéllningsbygeln.
1.2 Justera skalhylsan sa att O &r exakt vid strecket p& mattrumman.

Kalibrera mikrometern regelbundet (hur ofta den bér kalibreras varierar beroende pa
hur ofta och i vilken miljé den anvands).

2. Métning (bild 2a)
2.1 Positionera matspetsarna vid de ytor som ska matas.
2.2 Vrid friktionsstoppet medurs tills det bérjar klicka. Las av vdrdet pa méatskalan.

3. Underhall

3.1 Rengér matytan med en torr trasa eller en bit papper (var férsiktig sa att du inte
repar matytan).

3.2 Om mikrometern utsatts for stotar, slag och fall kan den skadas. Smoérj alla
metalldelar med tunn olja for att sakerstélla bra mekanisk funktion och skydd
mot rost.
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OVERSIKT

Limit innvendig mikrometer 5-30 mm brukes til 8 male innvendige diametre mellom 5 og
30 millimeter.

Limit innvendig mikrometer 25-100 mm brukes til & male innvendige diametre mellom
25 0g 100 millimeter.

EGENSKAPER

« Produsert i samsvar med DIN 863

. for a t
* Opplesning 0,01 mm

SPESIFIKASJONER

Modell MIA 30 MIA 50 MIA 75 MIA 100
Méatomrade 5-30 mm 25-50 mm 50-75 mm 75-100 mm
Uppldsning 0,01 mm 0,01 mm 0,01 mm 0,01 mm
Noggrannhet 0,005 mm 0,006 mm 0,007 mm 0,008 mm
POSISJONER
MIA 30

LimiT o

MIA 30, 50

1. Ambolt

2. Mélespiss

3. Spindel

4. Hylseskala

5. Fingerbglskala
6. Skrallestopper
7. Laseskrue

8. Skrungkkel

9. Innstillingsring
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MIA 50, 75,100

8
MIA 75,100
1. Malespiss
2. Ambolt
3. Spindel
4. Hylseskala

5. Fingerbgolskala
6. Skrallestopper
7. Laseskrue

8. Skrungkkel

9. Innstillingsring

BETJENING

1. Nullstilling (Fig. 1a-1d)

Kalibrer og juster mikrometeret for det tas i bruk for ferste gang.

11 Drei spindelen til endestillingen eller mot innstillingsringen.

1.2 Juster hylsen eksakt til O-stillingen med en skrungkkel, 1as skruen.

Kalibrer mikrometeret jevnlig alt etter hvor ofte det brukes og omgivelsene det
brukes i.

2. Maling (Fig. 2a)
2.1 For malespissene inn i omradet som skal méles.
2.2 Drei pa »pperen til den begy & klikke og les av verdien.

3. Vedlikehold

3.1 Rengjer maleflaten med en terr fille eller papir, unnga a ripe opp maleflaten.

3.2 Stat, slag, fall o.l. kan pafere mikrometeret skade. Smer alle metalldeler med fin
olje for & sikre en god mekanisk funksjon og unnga rust.
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OVERSIGT

Limit indvendigt mikrometer 5-30 mm anvendes til maling af indvendige diametre i
storrelsesordenen 5 mm til 30 mm.

Serien Limit indvendigt mikrometer 25-100 mm anvendes til maling af indvendige
diametre i storrelsesordenen 25 mm til 100 mm.

EGENSKABER

« Fremstillet iht. DIN 863

* Foleskrue for konstant malekraft
* Oplgsning 0,01 mm

SPECIFIKATIONER

Model MIA 30 MIA 50 MIA 75 MIA 100
Méleomrade 5-30 mm 25-50 mm 50-75 mm 75-100 mm
Oplgsning 0,01 mm 0,01 mm 0,01 mm 0,01 mm
Nojagtighed 0,005 mm 0,006 mm 0,007 mm 0,008 mm
POSITIONER
MIA 30

LimiT o

MIA 30, 50

1. Tap

2. Malespids

3. Spindel

4. Manchet med skala
5. Tromle med skala
6. Foleskrue

7. Laseskrue

8. Skruenggle

9. Indstillingsring
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MIA 50, 75,100

MIA 75,100

1. Malespids

2. Tap

3. Spindel

4. Manchet med skala
5. Tromle med skala
6. Foleskrue

7. Laseskrue

8. Skruenggle

9. Indstillingsring

BETJENING

1. Nulstilling (billede 1a-1d)

Kalibrer og indstil mikrometret inden brug ferste gang.

11 Drej spindlen mod slutpositionen eller mod indstillingsringen.

1.2 Indstil manchetten i den praecise nulstilling med en skruenagle, og fastlas skruen.
Kalibrer mikrometret i igt af yppi den og det
omgivende miljg.

2. Maling (billede 2a)

2.1 Indsat malespidserne i det omrade, der skal méles.

2.2 Drej foleskruen mod uret, indtil den begynder at klikke, og aflees derefter
vaerdien.

3. Vedligeholdelse

3.1 Rengor malefladen med en ter klud eller et stykke papir, og undga at ridse
malefladen.

3.2 Mi ret kan blive b i af sted og slag, eller hvis det tabes. Smer alle
metaldele med olie af god kvalitet for at sikre, at apparatet fungerer korrekt, og
for at undga rust.

DK
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YLEISTA

Limitin sisdpuolinen mikrometri 5-30 mm on suunniteltu sisdpuolisiin mittauksiin aukoille,
joiden lapimitta on vahintaan 5 ja enintadn 30 mm.

Limitin sisdpuolinen mikrometri 25-100 mm on suunniteltu sisdpuolisiin mittauksiin
aukoille, joiden lapimitta on vahintdan 25 ja enintdan 100 mm.

OMINAISUUDET

* Valmistusstandardi DIN 863

« Kitkajarru tasaisen mittausvoiman ylldpitoon
« Erottelutarkkuus 0,01 mm

TEKNISET TIEDOT
Malli MIA 30 MIA 50 MIA 75 MIA 100
Mit 5-30 mm 25-50 mm 50-75 mm 75-100 mm
Erottelutarkkuus 0,01 mm 0,01 mm 0,01 mm 0,01 mm
Tarkkuus 0,005 mm 0,006 mm 0,007 mm 0,008 mm
OSAT
MIA 30
4 5

LimiT o

MIA 30, 50

1. Alasin

2. Mittakarki

3. Kara

4. Holkin mitta-asteikko
5. Rummun mitta-asteikko
6. Kitkajarru

7. Lukitusruuvi

8. Avain

9. Asetusrengas
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MIA 75,100

1. Mittakarki

2. Alasin

3. Kara

4. Holkin mitta-asteikko
5. Rummun mitta-asteikko
6. Kitkajarru

7. Lukitusruuvi

8. Avain

9. Asetusrengas

KAYTTAMINEN

1. Nollakohdan asettaminen (kuvat 1a-1d)

Mikrometri on kalibroitava ja sdddettdva ennen ensimmaista kdyttokertaa.

11 Kierrd kara paat: tai kiinni asetusr

1.2 Saada holkki avaimella tarkasti O-kohtaan, lukitse ruuvi.

Kalibroi mikrometri saannéllisesti kdyttotiheyden ja kayttoympariston olosuhteiden
mukaan

2. Mittaaminen (kuva 2a)
2.1 Aseta mittauskdrjet mitattavalle alueelle.
2.2 Kierra kitkajarrua myotapaivaan, kunnes se alkaa naksua, lue arvo.

3. Kunnossapito

3.1 Puhdista mittauspinta kuivalla liinalla tai paperilla; varo, ettet naarmuta pintaa.

3.2 Iskut, kolahdukset, pudottaminen ym. voivat vaurioittaa mikrometrid. Voitele
kaikki metalliosat ohuella 6ljyll3, silld se pitaa instrumentin hyvdssa mekaanisessa
kunnossa ja estaa ruostumisen.
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UBERSICHT

Das Limit Innen-Mikrometer 5-30 mm wird zur g von durch n

zwischen 5 mm und 30 mm verwendet.

Das Limit Innen-Mikrometer wird zur g von Innendurch n zwischen

25 mm und 100 mm verwendet.

EIGENSCHAFTEN

« Hergestellt geman DIN 863

« Ratschenanschlag fiir konstante Messkraft

« Auflésung 0,01 mm

SPEZIFIKATIONEN
Modell MIA 30 MIA 50 MIA 75 MIA 100
Messbereich 5-30 mm 25-50 mm 50-75 mm 75-100 mm
Auflésung 0,01 mm 0,01 mm 0,01 mm 0,01 mm

igkei 0,005 mm 0,006 mm 0,007 mm 0,008 mm

POSITIONEN
MIA 30

LimiT o

MIA 30, 50

1. Amboss

2. Messspitze

3. Spindel

4. Hiilsenskala

5. Kappenskala

6. Ratschenanschlag
7. Feststellschraube
8. Spannschliissel

9. Einstellring

12
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MIA 50, 75,100

MIA 75,100

1. Messspitze

2. Amboss

3. Spindel

4. Hillsenskala

5. Kappenskala

6. Ratschenanschlag
7. Feststellschraube
8. Spannschlussel

9. Einstellring

BEDIENUNG

1 i (Abbi 1a-1d)

Vor der ersten Verwendung muss das Mikrometer kalibriert und eingestellt werden.

11 Drehen Sie die Spindel in ihre Endstellung oder gegen den Einstellring.

1.2 Stellen Sie die Hulse mit einem Spannschliissel exakt auf die 0-Position ein und
sichern Sie die Schraube.

Kalibrieren Sie das Mikrometer regelméaBig entsprechend der Verwendungshaufigkeit

und der Umgebungsvoraussetzungen.

2. Messung (Abbildung 2a)

2.1 Fihren Sie die itzen in den zu Bereich ein.

2.2 Drehen Sie den Ratschenanschlag solange im Uhrzeigersinn, bis ein Klickgerausch
ertént und lesen Sie dann den Wert ab.

3. Instandhaltung

3.1 Reinigen Sie die Messoberflache mit einem trockenen Lappen oder einem
Papierstiick. Vermeiden Sie dabei, die Messoberflache zu zerkratzen.

3.2 Durch StoBe, Aufpralle, Stiirze etc. kann das Mikrometer beschadigt werden.
Alle Metallteile sind mit einem feinen Schmierdl zu schmieren, um eine
gute mechanische Funktion sicherzustellen und die Entstehung von Rost zu
vermeiden.
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OVERZICHT

De Limit Binnenmaat micrometer 5-30 mm wordt gebruikt voor het meten van
binnenmaten tussen de 5 en 30 mm.

De Limit Binnenmaat micrometer 25-100 mm serie wordt gebruikt voor het meten
van binnenmaten tussen de 25 en 100 mm.

KENMERKEN

« Gefabriceerd conform DIN 863

« Ratelstop voor constante meetkracht
+ Resolutie 0,01 mm

SPECIFICATIES

Model MIA 30 MIA 50 MIA 75 MIA 100
Meetbereik 5-30 mm 25-50 mm 50-75 mm 75-100 mm
Resolutie 0,01 mm 0,01 mm 0,01 mm 0,01 mm
Nauwkeurigheid 0,005 mm 0,006 mm 0,007 mm 0,008 mm
POSITIES
MIA 30

LimiT o

MIA 30, 50

1. Aambeeld

2. Meetpunt

3. Spindel

4. Huls met schaalverdeling

5. Trommel met schaalverdeling
6. Ratelstop

7. Borgschroef

8. Sleutel

9. Stelring
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MIA 50, 75,100

MIA 75,100

1. Meetpunt

2. Aambeeld

3. Spindel

4. Huls met schaalverdeling

5. Trommel met schaalverdeling
6. Ratelstop

7. Borgschroef

8. Sleutel

9. Stelring

BEDIENING

1. Nulstelling (Afb. 1a-1d)

Kalibreer de micrometer en stel deze in voordat u deze voor het eerst gaat gebruiken.
11 Draai de spindel in de eindpositie of aan de hand van de instelring.

1.2 Stel de huls met een sleutel in op de 0-stand, draai de borgschroef vast.
Kalibreer de micrometer regelmatig op basis van de frequentie van het gebruik en de
gebruiksomgeving.

2. Meten (Afb. 2a)
2.1 Plaats de meetpunten in het meetgebied.
2.2 Verdraai de ratelstop rechtsom tot deze gaat klikken en lees de meetwaarde af.

3. Onderhoud

3.1 Maak het meetoppervlak schoon met een droge doek of een stuk keukenpapier,
voorkom krassen.

3.2 Schokken, stoten, laten vallen kan schade toebrengen aan de micrometer. Smeer
alle metalen onderdelen met olie om een optimale mechanische functionaliteit te
waarborgen en roest te voorkomen.
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PRESENTATION GENERALE

Le micrométre d’intérieur Limit 5-30 mm est utilisé pour mesurer des diameétres intérieurs
compris entre 5 et 30 millimétres.

Le micrométre d’intérieur Limit 25-100 mm est utilisé pour mesurer des diamétres
intérieurs compris entre 25 mm et 100 mm.

FONCTIONNALITES

« Fabriqué selon DIN 863

« Butée a cliquet pour force de mesure constante
+ Résolution 0,01 mm

CARACTERISTIQUES

Modele MIA 30 MIA 50 MIA 75 MIA 100
Plage de mesure 5-30 mm 25-50 mm 50-75 mm 75-100 mm
Résolution 0,01 mm 0,01 mm 0,01 mm 0,01 mm
Précision 0,005 mm 0,006 mm 0,007 mm 0,008 mm
POSITIONS
MIA 30

LimiT o

MIA 30, 50

1. Enclume

2. Pointe de mesure

3. Tige de réglage

4. Echelle de manchon
5. Echelle de tambour
6. Butée a cliquet

7. Vis de blocage
8.Clé

9. Bague de réglage
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MIA 75,100

1. Pointe de mesure

2. Enclume

3. Tige de réglage

4. Echelle de manchon
5. Echelle de tambour
6. Butée a cliquet

7. Vis de blocage
8.Clé

9. Bague de réglage

FONCTIONNEMENT

1. Réglage du zéro (Images 1a-1d)

Etalonner et ajuster le micrométre avant la premiére utilisation.

11 Tourner la tige de réglage sur la position finale ou contre la bague de réglage.

1.2 Ajuster le manchon avec une clé sur la position O exacte, bloquer la vis.

La périodicité de I’étalonnage du micrométre dépend de la fréquence d’utilisation et
des conditions de I’environnement.

2. Mesure (Image 2a)

2.1 Insérer les pointes de mesure dans la zone a mesurer.

2.2 Tourner la butée a cliquet dans le sens horaire jusqu’a ce qu’elle commence a
cliquer, puis relever la valeur.

3. Maintenance

3.1 Nettoyer la surface de mesure avec un chiffon sec ou une feuille de papier, en
évitant de rayer la surface de mesure.

3.2 Les chocs, impacts, chutes, etc. peuvent endommager le micrométre.
Lubrifier toutes les pieces métalliques avec de I'huile fine pour assurer un bon
fonctionnement mécanique et éviter la rouille.
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PRESENTAZIONE

Il micrometro per interni Limit 5-30 mm & destinato alla misurazione di diametri interni
da5a30mm.

Il micrometro per interni Limit 25-100 mm & destinato alla misurazione di diametri
interni da 25 a 100 mm.

CARATTERISTICHE

« Conformita alla norma DIN 863

« Cricchetto per la misurazione della forza costante
« Risoluzione 0,01 mm

SPECIFICHE
Modello MIA 30 MIA 50 MIA 75 MIA 100
Range di misurazione 5-30 mm 25-50 mm 50-75 mm 75-100 mm
Risoluzione 0,01 mm 0,01 mm 0,01 mm 0,01 mm
Precisione 0,005 mm 0,006 mm 0,007 mm 0,008 mm

POSIZIONI

MIA 30

LimiT o

MIA 30, 50

1. Incudine

2. Punta di misurazione
3. Albero

4. Scala controbussola
5. Scala tamburo

6. Cricchetto

7. Vite di bloccaggio

8. Chiave

9. Anello di regolazione
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MIA 75,100

1. Punta di misurazione
2. Incudine

3. Albero

4. Scala controbussola
5. Scala tamburo

6. Cricchetto

7. Vite di bloccaggio

8. Chiave

9. Anello di regolazione

FUNZIONAMENTO

1. Azzeramento (Figure 1a-1d)

Il micrometro deve essere tarato e regolato prima di utilizzarlo per la prima volta.

11 Portare lalbero al finecorsa oppure contro un anello di regolazione.

1.2 Regolare la controbussola con una chiave esattamente in posizione 0, quindi
bloccare la vite.

La frequenza di taratura del micrometro dipende sia dall’intensita d’uso che dalle

condizioni ambientali.

2. Misurazione (Figura 2a)

2.1 Inserire le punte di misurazione nell’area da misurare.

2.2 Ruotare il cricchetto in senso orario finché non scatta in posizione con un clic,
quindi leggere il valore.

3. Manutenzione

3.1 La superficie di misurazione deve essere pulita con un panno asciutto oppure con
un pezzo di carta, prestando attenzione a non graffiarla.

3.2 Urti, impatti, cadute ecc. possono danneggiare il micrometro. Lubrificare tutte
le parti metalliche per assicurare il corretto funzionamento del micrometro ed
evitare la formazione di ruggine.
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SINOPSIS

El micrdmetro de interiores Limit serie 5-30 mm se usa para medir didmetros interiores

entre 5 mmy 30 mm.

El micrémetro de interiores Limit serie 25-100 mm se usa para medir didmetros

interiores entre 25 mm y 100 mm.

CARACTERISTICAS
« Fabricado segtn la norma DIN 863
* Tope de carraca para fuerza de medicion constante

+ Resolucién 0,01 mm

ESPECIFICACIONES

Modelo MIA 30 MIA 50 MIA 75 MIA 100

Gama de medicion 5-30 mm 25-50 mm 50-75 mm 75-100 mm

Resolucion 0,01 mm 0,01 mm 0,01 mm 0,01 mm

Exactitud 0,005 mm 0,006 mm 0,007 mm 0,008 mm
POSICIONES
MIA 30

= ;13 0
9
@
MIA 30, 50

1. Tope fijo

2. Punta de medicién
3. Tope movil

4. Escala de manguito
5. Escala de dedal

6. Tope de carraca

7. Tornillo de fijacion
8. Llave

9. Anillo de ajuste
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MIA 75,100

1. Punta de medicién
2. Tope fijo

3. Tope movil

4. Escala de manguito
5. Escala de dedal

6. Tope de carraca

7. Tornillo de fijacion
8. Llave

9. Anillo de ajuste

MANEJO

1. Puesta a cero (figuras 1a-1d)

Calibrar y ajustar el micrémetro antes de usarlo por primera vez.

11 Girar el tope moévil hasta la posicion final o contra el anillo de ajuste.

1.2 Ajustar el manguito con una llave a exactamente la posicion 0. Apretar el tornillo.
Calibrar el micrdmetro regularmente, segtn la frecuencia de uso y las condiciones del
entorno.

2. Medicion (figura 2a)
2.1 Insertar las puntas de medicion en la zona que se va a medir.
2.2 Girar el tope de carraca hasta que clique, y leer el valor.

3. Mantenimiento

3.1 Limpiar la superficie de mediciéon con un pafio seco o una hoja de papel,
procediendo con cuidado para no rayar la superficie de medicion.

3.2 Los choques, impactos, caidas, etcétera, pueden dafiar el micrometro. Lubricar
todas las piezas metdlicas con aceite fino para garantizar una buena funcién
mecdnica y evitar el 6xido.

21
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DESCRICAO GERAL

O micrémetro interior Limit 5-30 mm permite medir didmetros internos entre 5 mm e
30 mm.

O micrémetro interior Limit série 25-100 mm permite medir didmetros internos
entre 25 mm e 100 mm.

CARATERISTICAS

« Fabricado de acordo com a DIN 863
+ Catraca para for¢a de medicdo constante
* Resolu¢do 0,01 mm

ESPECIFICACOES

Modelo MIA 30 MIA 50 MIA 75 MIA 100
Alcance de medi¢do 5-30 mm 25-50 mm 50-75 mm 75-100 mm
Resolucao 0,01 mm 0,01 mm 0,01 mm 0,01 mm
Precisdao 0,005 mm 0,006 mm 0,007 mm 0,008 mm
POSICOES
MIA 30

LimiT o

MIA 30, 50

1. Bigorna

2. Ponta de medicao

3. Eixo

4. Escala da manga

5. Escala do dedal

6. Catraca

7. Parafuso de bloqueio
8. Chave

9. Anel de regulacdo

22
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MIA 75,100

1. Ponta de medi¢do

2. Bigorna

3. Eixo

4. Escala da manga

5. Escala do dedal

6. Catraca

7. Parafuso de bloqueio
8. Chave

9. Anel de regulagdo

OPERACOES

1. Defini¢do zero (figura 1a-1d)

Calibre e ajuste o micrémetro antes de utilizar pela primeira vez.

11 Rode o eixo para a posicdo final ou na dire¢do contraria ao anel de regulacdo.

1.2 Ajuste a manga com uma chave para a posi¢do O-exata e aperte o parafuso.
Calibre o micrémetro regularmente consoante a frequéncia de uso e as circunstancias
do ambiente circundante.

2. Medicdo (figura 2a)
2.1 Insira as pontas de medi¢do na area que é necessario medir.
2.2 Rode a catraca para a direita até comecar a ouvir um estalido e leia o valor.

3. Manuten¢do

3.1 Limpe a superficie de medi¢do com um pano seco ou uma folha de papel, para
nao riscar a superficie de medicdo.

3.2 Choques, impactos, quedas, etc., podem danificar o micrdmetro. Lubrifique todas
as pecas metalicas com dleo de alta qualidade para garantir uma boa fun¢do
mecaénica e para que ndo fiquem enferrujadas.
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OPIS OGOLNY

Mikrometr do pomiaréw wewnetrznych Limit 5-30 mm stuzy do pomiaru srednic
wewnetrznych w zakresie od 5 do 30 milimetrow.

Mikrometry do pomiaréw wewnetrznych Limit 25-100 mm to seria mikrometrow
stuzacych do pomiaru srednic wewnetrznych w zakresie od 25 do 100 mm.

CECHY CHARAKTERYSTYCZNE

* Wykonanie zgodne z norma DIN 863

* Sprzegto cierne zapadkowe zapewnia stata wartos¢ sity pomiarowej
* Rozdzielczos¢ 0,01 mm

DANE TECHNICZNE
Model MIA 30 MIA 50 MIA 75 MIA 100
Zakres pomiarowy 5-30 mm 25-50 mm 50-75 mm 75-100 mm
Rozdzielczosé¢ 0,01 mm 0,01 mm 0,01 mm 0,01 mm
Doktadnos¢ pomiaru 0,005 mm 0,006 mm 0,007 mm 0,008 mm

CZESCI SKLADOWE
MIA 30

LimiT o

MIA 30, 50

1. Kowadetko

2. Koricowka pomiarowa

3. Wrzeciono

4. Podziatka na tulei

5. Podziatka na bebnie

6. Pokretto sprzegta zapadkowego
7. $Sruba blokujaca

8. Klucz

9. Pierscier wzorcowy
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MIA 50, 75,100
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MIA 75,100

1. Koricéwka pomiarowa

2. Kowadetko

3. Wrzeciono

4. Podziatka na tulei

5. Podziatka na bebnie

6. Pokretto sprzegta zapadkowego
7. $ruba blokujaca

8. Klucz

9. Pierscier wzorcowy

SPOSOB UZYCIA

1. Zerowanie (Rys. 1a-1d)

Przed pierwszym uzyciem mikrometr nalezy skalibrowac/wyregulowaé.

11 Pokrecajac beben przesunac wrzeciono do pozycji kraricowej lub do pierscienia
wzorcowego.

1.2 Wyregulowac beben przy uzyciu zataczonego klucza doktadnie na 0, zacisnac
$rube blokujaca.

Kalibrowa¢ mikrometr regularnie, w

otoczenia.

$ci od czestosci uzy ia i warunkow

2. Pomiar (Rys. 2a)

2.1 Wsunac koricowki pomiarowe w przestrzen, ktéra ma zosta¢ zmierzona.

2.2 Obracac pokretto sprzegta zapadkowego do chwili, gdy zapadka zacznie
wydawac grzechoczacy dzwigk, woéwczas odczytac wartosc.

3. Konserwacja

3.1 Powierzchnie pomiarowa oczyszczac sucha szmatka lub kartka papieru, unikajac
zarysowania powierzchni.

3.2 Wstrzas, uderzenie, upadek itp. moga uszkodzi¢ mikrometr. Aby zapewnic
prawidtowe dziatanie mechaniczne i zapobiec korozji nalezy smarowac wszystkie
czesci metalowe rzadkim olejem.
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ULEVAADE

Sisekruvik Limit 5-30 mm on ette néhtud siselabimd6tude mdotmiseks vahemikus 5
kuni 30 mm.

Sisekruvik Limit 25-100 mm on ette ndhtud siselabimédtude modtmiseks
vahemikus 25 kuni 100 mm.

OMADUSED
« Toodetud vastavalt DIN 863 nduetele
. o6tejo i varustatud karistiga

+ Resolutsioon 0,01 mm

TEHNILISED ANDMED
Mudel MIA 30 MIA 50 MIA 75 MIA 100
Mo6tepiirkond 5-30 mm 25-50 mm 50-75 mm 75-100 mm
Resolutsoon 0,01 mm 0,01 mm 0,01 mm 0,01 mm
Tapsus 0,005 mm 0,006 mm 0,007 mm 0,008 mm

OSAD

MIA 30

LimiT o

MIA 30, 50

1. Kand

2. Md6tepind

3. Kruvivarb

4. Puksi skaala

5. Trumli skaala
6. Karisti

7. Stopperkruvi
8. Voti

9. Etalonréngas
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MIA 50, 75,100

MIA 75,100

1. Mootepind

2. Kand

3. Kruvivarb

4. Puksi skaala

5. Trumli skaala
6. Karisti

7. Stopperkruvi
8. Véti

9. Etalonrongas

KASUTAMINE

1 didu kalibreerimine (joonised 1a-1d)

Enne kruviku esmakordset kasutamist vii Iabi kruviku kalibreerimine.

11 Poora kruvivarb I6ppasendisse voi vastu etalonrongast.

1.2 Po6ra trummel votme abil tapselt nullasendise ja fikseeri kruviga.
Kalibreeri kruvikut korrapa soltuvalt i ja too

2. M66tmine (joonis 2a)
2.1 Aseta modteotsakud moddetavate pindade vahele.
2.2 Poora karistit kuni klopsatuseni, seejarel loe skaalalt mootetulemus.

3. Hooldus

3.1 Puhasta modtepindu kuiva lapiga voi paberiga; valdi médtepindade kraapimist.

3.2 L66gid, porutused, kukkumine jms vdivad kruvikut vigastada. Hea liikuvuse
tagamiseks ja rooste valtimiseks maari koiki metallist osasid vedela dliga.
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APZVALGA

Mikrometro vidaus 5-30 mm riba naudojama vidiniam skersmeniui nuo 5 iki 30
milimetry dydZio matuoti.

Mikrometro vidaus 25-100 mm serijos riba naudojama vidiniam skersmeniui nuo
25 iki 100 mm dydzio matuoti.

SAVYBES

« Pagaminta pagal DIN 863

+ Reketinis stabdiklis uztikrina nuolating matavimo jéga
« Skiriamoji geba 0,01 mm

TECHNINIAI DUOMENYS

Modelis MIA 30 MIA 50 MIA 75 MIA 100
Matavimo intervalas 5-30 mm 25-50 mm 50-75 mm 75-100 mm
Skiriamoji geba 0,01 mm 0,01 mm 0,01 mm 0,01 mm
Tikslumas 0,005 mm 0,006 mm 0,007 mm 0,008 mm
PADETYS
MIA 30

LimiT o

MIA 30, 50

1. Atrama

2. Matavimo antgalis
3. Cilindrinis sraigtas
4. Rankovés skalé

5. |vorés skalé

6. Reketinis stabdiklis
7. Fiksavimo varztas
8. Verzliaraktis

9. Nustatymo Ziedas

28
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MIA 75,100

1. Matavimo antgalis
2. Atrama

3. Cilindrinis sraigtas
4. Rankoveés skalé

5. [vorés skalé

6. Reketinis stabdiklis
7. Fiksavimo varZtas
8. Verzliaraktis

9. Nustatymo Ziedas

NAUDOJIMAS

1. Nulio nustatymas (1a-1d pav.)

Prie$ naudodami pirma karta mikrometra sukalibruokite ir sureguliuokite.

11 Pasukite suklj j galing padétj arba pries nustatymo Zieda.

1.2 Sureguliuokite jvore su verzliarak¢iu j tikslig nuling padét; ir uzfiksuokite varztus.
Reguliarus mikrometro kalibravimas priklauso nuo naudojimo daznio ir aplinkos.

2. Matavimas (2a pav.)

2.1 |dékite matavimo antgalius j sritj, kuria reikia iSmatuoti.

2.2 Sukite reketinj stabdiklj laikrodzio rodyklés kryptimi, kol jis spragtelés, o tada
paziarékite reiksme.

3. Techniné priezitra

3.1 Nuvalykite matuojama pavirsiy drégna Sluoste arba popierine servetéle, kad jo
nesubraiZzytuméte.

3.2 Dél smugiy, stipraus poveikio ir nukritimo mikrometras gali sugesti. Sutepkite
visas metalines dalis gera alyva, kad uztikrintuméte puiky mechaninj veikima ir
iSvengtumeéte radziy.
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PARSKATS

lek$&jo mikrometru Limit (sérija 5-30 mm) izmanto, lai méritu no 5 milimetriem lidz 30

milimetriem lielu iek$&jo diametru.

lek§&jo mikrometru Limit (sérija 25-100 mm) izmanto, lai méritu no 25

milimetriem Iidz 100 milimetriem lielu iek§&jo diametru.

TPASIBAS

« Izgatavots atbilstosi DIN 863.
« Spradrata atduris nodrosina konstantu mérisanas spéku.

* |z8kirtsp&ja: 0,01 mm

TEHNISKIE DATI
Modelis MIA 30 MIA 50 MIA 75 MIA 100
Mérisanas diapazons 5-30 mm 25-50 mm 50-75 mm 75-100 mm
1z8kirtspéja 0,01 mm 0,01 mm 0,01 mm 0,01 mm
Precizitate 0,005 mm 0,006 mm 0,007 mm 0,008 mm
POZICIJAS
MIA 30
4 5 6

1. Lakta

2. Mérisanas uzgalis

3. Varpsta

4. lemavas skala

5. Uzgala skala

6. Spradrata atduris

7. FikséSanas skriive

8. Uzgrieznu atsléga

9. lestatiSanas gredzens

LimiT o

MIA 30, 50
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MIA 75,100

1. Mérisanas uzgalis

2. Lakta

3. Varpsta

4. lemavas skala

5. Uzgala skala

6. Sprudrata atduris

7. Fiks@3anas skrive

8. UzgrieZnu atsléga

9. lestatiSanas gredzens

DARBIBA

1. Nulles iestatiSana (1.a-1.d att.)

Pirms lietosiet mikrometru pirmo reizi, kalibré&jiet un noregulégjiet to.

11 Pagrieziet varpstu beigu pozicija vai pret iestatisanas gredzenu.

1.2 Noregul&jiet iemavu ar uzgrieznu atslégu precizi nulles (0) pozicija un nofiks&jiet
ar skravi.

Regulari kalibréjiet mikrometru, nemot véra lietosanas biezumu un vides apstak|us.

2. Mérisana (2.a att.)

2.1 levietojiet méridanas uzgalus lauka, kas ir jaizméra.

2.2 Pagrieziet sprudrata atduri pulkstenraditaja kustibas virziena, lidz atskan klik3kis,
tad nolasiet vertibu.

3. Apkope

3.1 Notiriet méramo virsmu ar sausu dranu vai papira loksni. Raugieties, lai
nesaskrapétu méramo virsmu.

3.2 Triecieni, sitieni, kritieni un cita Iidziga veida iedarbiba var bojat mikrometru. Lai
veicinatu ierices mehanisko darbibu un nodrosinatu korozijaizsardzibu, ieellojiet
visas metala detalas ar zemas viskozitates ellu.

Lv
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Scale =1 mm

Scale =0.5 mm
Scale =0.5 mm.

i3

+Thimble 0.02 mm

Sleeve  9.50 mm

Reading 9.52mm

@

>CLICK!<

2a

Scale =0.01 mm
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MIA 50, 75,100

Scale =0.5 mm
Scale =0.5 mm

M ma.,_‘ Scale =0.01 mm

Sleeve 53.50 mm
: +Thimble 0.02 mm
Reading 53.52 mm
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