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DK Advarsel / EE Hoiatus / FI Varo / GB Warning / LT [sp¢jimas / LV Bridnajums / NO Advarsel / PL Ostrzezenie / SE Varning

DK Advarsel, roterende genstande / EE Hoiatus - pdérlev objekt / FI Varo pyorivid osia / GB Warning - Rotating object / LT [spéjimas - besisukantis objektas /
LV Bridinajums - rot&joss objekts / NO Advarsel om roterende gjenstand / PL Ostrzezenie - obracajacy si¢ przedmiot / SE Varning for roterande foremal

DK Advarsel, strom / EE Hoiatus - elekter / FI Sdhkovirta/ GB Warning - Electricity / LT [spéjimas - elektra / LV Bridinajums - elektriba / NO Advarsel om
strom / PL Ostrzezenie - elektrycznos¢ / SE Varning for strém

DK Advarsel, roterende skerende veerktej / EE Hoiatus - poorlev 1dikeriist / FI Varo pydrivid terid / GB Warning - Rotating cutting tool / LT [spéjimas -
besisukantis pjovimo jrankis / LV Bridinajums - rot&joss griezoais instruments / NO Advarsel om roterende skjarende verktoy / PL Ostrzezenie - obrotowe
narzgdzie tnaca / SE Varning for roterande skirande verktyg

DK Advarsel, klemningsrisiko / EE Hoiatus - purustamisoht / FI Puristumisvaara / GB Warning - Risk of crushing / LT [spéjimas - sutraiSkymo pavojus /
LV Bridinajums - saspiesanas risks / NO Advarsel om klemmefare / PL Ostrzezenie - ryzyko zgniecenia / SE Varning for kldmrisk

DK Advarsel, skarpt varktej / EE Hoiatus - teravad tooriistad / FI Varo terdvia terid / GB Warning - Sharp tools / LT Ispéjimas - astriis jrankiai /
LV Bridinajums - asi instrumenti / NO Advarsel om skarpt verktay / PL Ostrzezenie - ostre narzedzia / SE Varning for vasst verktyg

DK Advarsel, savklinge / EE Hoiatus - seatera / FI Varo sahanterdd / GB Warning - Saw blade / LT [sp¢jimas - pjiklo gelezté / LV Bridinajums - zaga asmens /
NO Advarsel om sagblad / PL Ostrzezenie - brzeszczot pity / SE Varning for sagblad

DK Advarsel, varm overflade / EE Hoiatus - kuum pind / FI Varo kuumia pintoja / GB Warning - Hot surface / LT [sp¢jimas - karStas pavirSius /
LV Bridinajums - karsta virsma / NO Advarsel om varm overflate / PL Ostrzezenie - goraca powierzchnia / SE Varning for het yta

DK Advarsel, Lostsiddende tej / EE Hoiatus - avarad rdivad / FI Varo, 4l kéytd viljid vaatteita / GB Warning - loose fitting clothes / LT [spé&jimas - laisvi
drabuziai / LV Bridinajums - plandosas drébes / NO Advarsel lostsittende klzer / PL Ostrzezenie - luzno dopasowana odziez /
SE Varning, 16st sittande kldder

DK Advarsel, losthaengende har / EE Hoiatus - lahtised juuksed / FI Varo, pidd hiukset kiinni / GB Warning - loose hanging hair / LT [spéjimas - laisvi ilgi
plaukai / LV Bridinajums - brivi izlaisti mati / NO Advarsel, losthengende har / PL Ostrzezenie - luzno opadajace wlosy / SE Varning, 16st hangande har

DK Advarsel, gnistdannelse / EE Hoiatus - sddemed / FI Varoitus, kipinditd / GB Warning - Sparks / LT [spé&jimas - kibirkstys / LV Bridinajums - dzirksteles /
NO Advarsel om gnistdannelse / PL Ostrzezenie - iskry / SE Varning for gnistbildning

DK Advarsel, klemningsrisiko / EE Hoiatus - purustamisoht / FI Puristumisvaara / GB Warning - Risk of crushing / LT [spé&jimas - sutraiSkymo pavojus /
LV Bridinajums - saspiesanas risks / NO Advarsel om klemmefare / PL Ostrzezenie - ryzyko zgniecenia / SE Varning for klamrisk

DK Advarsel, klemningsrisiko / EE Hoiatus - purustamisoht / FI Puristumisvaara / GB Warning - Risk of crushing / LT [spéjimas - sutraiSkymo pavojus /
LV Bridinajums - saspiesanas risks / NO Advarsel om klemmefare / PL Ostrzezenie - ryzyko zgniecenia / SE Varning for klamrisk

DK Advarsel, klemningsrisiko / EE Hoiatus - purustamisoht / FI Puristumisvaara / GB Warning - Risk of crushing / LT Ispéjimas - sutraiSkymo pavojus /
LV Bridinajums - saspieSanas risks / NO Advarsel om klemmefare / PL Ostrzezenie - ryzyko zgniecenia / SE Varning for kldmrisk

DK Advarsel, klemningsrisiko / EE Hoiatus - purustamisoht / FI Puristumisvaara / GB Warning - Risk of crushing / LT [sp¢jimas - sutraiSkymo pavojus /
LV Bridinajums - saspiesanas risks / NO Advarsel om klemmefare / PL Ostrzezenie - ryzyko zgniecenia / SE Varning for kldmrisk

DK Advarsel! Sla altid strommen fra ved service og vedligeholdelse / EE Ettevaatust, remondija hooldust6dde ajaks tuleb vool vilja lilitada /

FI Varoitus! Virta on katkaistava huollon ja kunnossapidon ajaksi / GB Warning - Power supply must be switched off during service and maintenance /
LT [spejimas: atliekant remonta ir techning priezitira biitina atjungti srovg / LV Uzmanibu! Pirms apkopes vai remonta darbiem izsledziet stravas padevi! /
NO Advarsel, strommen mé slas av ved service og vedlikehold / PL Uwaga! Na czas naprawy i konserwacji nalezy odtaczy¢ doplyw pradu / SE Varning,
strommen maste stingas av vid service och underhall
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DK Pibudssymboler — EE Kohustusmérgid — FI Méériyssymbolit — GB Mandatory Signs — LT Privalomieji Zenklai - LV
Obligataa zimes — NO Pabudssymboler — PL Znaki obowigzkowe — SE Pabudssymboler

DK Les vejledningen / EE Lugege juhendit / FI Lue ohjekirjasta / GB Read the Manual / LT Perskaitykite vadova / LV Izlasiet rokasgramatu /
NO Les vejledningen / PL Przeczytaj podrecznik / SE Lés manual

DK Beskyttelsesbriller / EE Kaitseprillid / FI Suojalasit / GB Protective glasses / LT Apsauginiai akiniai / LV Aizsargbrilles / NO Beskyttelsesbriller / PL Okulary
ochronne / SE Skyddsglaségon

DK Horevern / EE Korvakaitsmed / FI Kuulonsuojain / GB Ear defenders / LT Ausy apsaugos / LV Ausu aizsargi / NO Herevarn / PL Nauszniki ochronne /
SE Hérselskydd

DK Beskyttelsesmaske / EE Kaitsemask / FI Suojanaamari / GB Protective mask / LT Apsauginé kauké / LV Aizsargmaska / NO Beskyttelses-maske / PL Maska
ochronna / SE Skyddsmask

DK Besyttelsesdragt / EE Kaitseriietus / FI Suojapuku / GB Protective clothing / LT Apsauginiai drabuziai / LV Aizsargterps / NO Beskyttelsesdragt / PL Odziez
ochronna / SE Skyddsdrakt

DK Beskyttelseshandsker / EE Kaitsekindad / FI Suojakési-neet / GB Protective gloves / LT Apsauginés pirstinés / LV Aizsargeimdi / NO Beskyttelseshandsker /
PL Rekawice ochronne / SE Skyddshandskar

DK Sikkerhedssko / EE Kaitsejalandud / FI Suojajalkineet / GB Protective shoes / LT Apsauginiai batai / LV Aizsargapavi / NO Sikkerhedssko / PL Obuwie
ochronne / SE Skyddsskor

DK Laft med wire / EE Tdstke tdstuki abil / FI Nosto vaijerilla / GB Lift using hoist / LT Kelkite keltuvu / LV Paceliet,m izmantojot celSanas mehanismu /
NO Loft med wire / PL Podnos za pomoca dzwigu / SE Lyft med vajer

DK Pafyld olie / EE Taitke dliga / FI Oljyn lisdys / GB Fill with oil / LT Pripildykite tepalo / LV Piepildit ar e]lu / NO Pafyld olie / PL Napetnij olejem /
SE Fyll pé olja
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DK Advarselssymboler — EE Keelumérgid — FI Kieltemerkit — GB Prohibition symbols — LT DraudZiamieji simboliai —
LV Aizlieguma simboli — NO Forbudssymboler — PL Symbole ostrzegawcze — SE Forbudssymboler

DK Ber ikke smykker / EE Ehete kandmine keelatud / FI Korujen kaytto kielletty / GB Wearing of jewellry forbi / LT Draudziama dévéti papuosalus /
LV Aizliegts nésat rotaslietas / NO Forbudt & bruke smykker / PL Noszenie bizuterii zabronione / SE Forbud att anvanda smycken

PRH2 DK Forbud mod at anvende handsker / EE Kandmine on keelatud / FI Késinelden kéytto kielletty / GB Gloves must not be worn / LT Pirstiniy ne déveti /
LV Ir jyvalky cimdi / NO Forbudt a bruke hansker/ PL Nie wolno zakyaday rykawic / SE Forbud att anvéinda skyddshandskar

DK Undga vade hander / EE Viltige kasutamist margade kitega / FI El mérin késin / GB Avoid wet hands / LT Saugokités, kad nesuslaptuméte ranky /
LV Nestradajiet ar slapjam rokam / NO Undga vade hander / PL Unikaj dotykania mokrymi rekami / SE Undvik véta hander

PRH3

DK M kun repareres af en servicetekniker / EE Parandust6id tohib teha vaid hooldusinsener / FI Vain huoltoteknikon korjattava / GB Repairs only by Service
Engineer / LT Remontuoti gali tik priezitiros inzinierius / LV Remontdarbus veic tikai tehniskas apkopes inzenieris / NO Ma kun repareres af en servicetekniker
/ PL Naprawy wykonuje tylko inzynier serwisu / SE Repareras endast av servicetekniker

PRH4
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DANSK

Oversattelse af den originale brugsanvisning

Kzere kunde,

mange tak for den tillid, De har vist os ved kgbet af Deres nye LUNA-ma-
skine. Denne anvisning er beregnet for ejeren og brugerne med det formal
at sgrge for en sikker ibrugtagning, betjening og vedligeholdelse af afret-
ter- og tykkelseshgvlen BPT-260S / BPT-310S / BPT-410S. Bemark ven-
ligst informationerne i denne brugsanvisning og den medfglgende doku-
mentation. La@s denne anvisning omhyggeligt igennem, specielt sikkerhed-
sanvisningerne, fgr De samler maskinen, tager den i brug eller udfgrer ser-
vice péa den. For at opna maksimal levetid og ydeevne for Deres maskine
bedes De fglge anvisningerne omhyggeligt.

INDHOLDSFORTEGNELSE
1. LUNA garanti
2. Sikkerhed
Forskriftsmassig anvendelse .............cccoevieueiriniciiiicincceeecceeeeen
Generelle sikkerhedsanvisninger ...
RESHIISTKO ettt
3. Maskinspecifikationer
TEKNISKE AAA ..ottt 5
Lydemission.

Stgvemission.... .6
Leveringsomfang.......... 6
Beskrivelse af Maskinen .........coecveiriririnineinseecee e 6
4. Transport og ibrugtagning 6
Transport og opstilling.. .6
Montering .........coeeee. .6
Elektrisk tilslutning.... .6
Opsugningstilslutning .6
TOIUGLAGININZ ...ttt sttt ese e 6
5. Drift af maskinen 6
Afretning og vinkelkant-hgvling ...

TYKKEISESRBVIING ......vviiiiiiiieieiieicce et
6. Montering og indstillinger
Udskiftning af h@VIEKNive .........ccoeviiiiiininiiiiinciccccceeseeeeied
7. Vedligeholdelse og inspektion
8. Afhjaelpning af fejl
9. Miljgbeskyttelse

10. Tilbehgr

11. ,,Sikkert arbejde*, Appendiks A 9
Koblingsskema 58
Reservedele skema 61
EF overensstemmelseserklaring 100

1. LUNA GARANTI

LUNA-gruppen anstrenger sig for, at dens produkter opfylder kundernes
hgje forventninger til kvalitet og holdbarhed. LUNA garanterer over for
den fgrste ejer, at ethvert produkt er fri for materiale- og forarbejdningsfejl
som fglger:

2 ARS LUNA-GARANTI PA ALLE MEKANISKE DELE

1 ARS LUNA-GARANTI PA ELEKTRISKE DELE:

Denne garanti omfatter ikke fejl, der skyldes direkte eller indirekte mis-
brug, uagtsomhed, ulykkesskade, usagkyndig reparation, mangelfuld ved-
ligeholdelse samt normal slitage. LUNA-garantien begynder med datoen
for salg til den fgrste kgber. For at ggre krav galdende under den udvidede
LUNA-garanti skal defekte produkter eller dele leveres tilbage til en auto-
riseret LUNA-forhandler til kontrol. Et bevis for kgbsdatoen og en forklar-
ing pa reklamationen skal vedlaegges varen. Hvis vi ved kontrollen konsta-
terer en defekt, reparerer vi denne eller ombytter produktet. Hvis vi ikke
inden for en passende tid er i stand til at foretage en reparation eller stille
et ombytningsapparat til radighed, betaler vi kgbsprisen tilbage. LUNA re-
turnerer det reparerede produkt eller et ombytningsapparat gratis. Men
hvis det skulle blive konstateret, at der ikke er tale om nogen fejl, eller at
arsagen til fejlen ikke er omfattet af LUNA-garantien, berer kunden selv
omkostningerne i forbindelse med opbevaring og returnering. LUNA for-
beholder sig ret til at foretage @ndringer pa dele og tilbehgr, hvis dette
skgnnes ngdvendigt.

2. SIKKERHED

2.1 Forskriftsmeaessig anvendelse

Maskinen er egnet til hgvling af tre og trelignende materialer, samt harde
kunststoffer. Bearbejdning af andre materialer er ikke tilladt eller ma kun
ske i sarlige tilfelde efter aftale med maskinens producent. Metalliske
materialer ma ikke bearbejdes med maskinen. Arbejdsemnet skal vere sik-
kert indfert, understgttet og fremfgrt. Forskriftsmassig anvendelse omfat-
ter ogsa overholdelse af de af producenten angivne drifts- og vedligehol-
delsesanvisninger. Maskinen mé udelukkende betjenes af personer, der er
fortrolige med driften og vedligeholdelsen og er oplyst om de hermed for-

bundne risici. Den lovbestemte mindstealder skal overholdes. Maskinen
ma kun benyttes i teknisk fejlfri stand. Ved arbejde pa maskinen skal
samtlige beskyttelsesanordninger og afske@rmninger vare monteret. Ud
over de i brugsanvisningen indeholdte sikkerhedsanvisninger og de sarli-
ge nationale forskrifter, som er galgende i Deres land, skal de for drift af
treebearbejdningsmaskiner generelt anerkendte fagligt tekniske regler over-
holdes. Enhver anden anvendelse anses som ikke-forskriftsmassig anven-
delse, og producenten patager sig intet ansvar for skader, som skyldes en
sadan anvendelse. Risikoen bares alene af brugeren.

2.2 Generelle sikkerhedsanvisninger

Trabearbejdningsmaskiner kan vare farlige ved usagkyndig brug. Derfor
er overholdelse af de aktuelt gaeldende forskrifter for forebyggelse af ar-
bejdsulykker samt nedenstiende anvisninger ngdvendige for en sikker
drift. Laes og forsta hele brugsanvisningen, fgr De begynder at montere el-
ler arbejde med maskinen. Opbevar brugsanvisningen i n@rheden af ma-
skinen beskyttet mod snavs og fugt, og videregiv den til en evt. ny ejer.
Der ma ikke foretages @ndringer pa, ombygning eller udvidelse af maski-
nen. Kontrollér dagligt, fgr der tendes for maskinen, at den fungerer kor-
rekt og at de ngdvendige beskyttelsesanordninger er til stede. Konstateres
der mangler eller fejl pad maskinen eller dens sikkerhedsmeassige udstyr,
skal dette meddeles til den herfor ansvarlige person, som sa vil afhjelpe
manglerne/fejlene. Tag ikke maskinen i brug i sadanne tilfzelde og sgrg
for, at maskinen ikke kan tendes ved at treekke netstikket ud. Til beskyt-
telse af langt hér bares hue eller hdrnet. Der skal beres egnet tetsiddende
t@j; smykker, ringe og armbandsure tages af. Der skal benyttes sikkerheds-
fodtgj, ikke fritidssko eller sandaler. Benyt det forskriftsmassigt kreevede
personlige beskyttelsesudstyr.

- sikkerhedsbriller

- hgrevern

- stgvbeskyttelse

Under arbejde med maskinen ma der ikke benyttes handsker. Ver specielt
opmarksom pa det i denne brugsanvisning indeholdte kapitel om ”Sikkert
arbejde”. Var opmarksom pa maskinens standsningstid; den ma under in-
gen omstendigheder overskride 10 sek. Fastklemte emner ma kun fjernes,
nér der er slukket for motoren og maskinen stér helt stille. Maskinen skal
opstilles sadan, at der er tilstrekkelig plads til betjeningen og til frem-
fgring af emnerne. Sgrg for god belysning. Ver opmarksom pa, at maski-
nen star sikkert pa et fast og plant underlag. Sgrg for, at den elektriske led-
ning ikke hindrer arbejdsforlgbet og at man ikke kan snuble i den. Sgrg
for, at der ikke ligger generende arbejdsmaterieler og lign. pa selve arbejds-
pladsen. Ver opmarksom og koncentreret. Brug den sunde fornuft under
arbejdet. Kropsholdningen skal vare ergonomisk korrekt. Sta stabilt pa
fgdderne, sa du ikke mister balancen. Arbejd aldrig med maskinen under
indflydelse af rusmidler som alkohol og euforiserende stoffer. Var op-
merksom pd, at ogsd medikamenter kan have indflydelse pa Deres adferd.
Hold uvedkommende, is@r bgrn, vk fra fareomradet. Fjern aldrig spaner,
emner og emnestykker, fgr maskinen star helt stille.

En kgrende maskine ma aldrig forlades, uden at den er under opsyn. Inden
arbejdspladsen forlades, skal der slukkes for maskinen. Benyt ikke maski-
nen i nerheden af breendbare vasker eller luftarter. Almindelige gnister fra
motorkullene kan fgre til antendelse. Ver opmarksom pa brandalarms-
og brandbekempelsesmulighederne, f.eks. placering og betjening af
brandslukkere. Benyt ikke maskinen i fugtige omgivelser, og uds®t den
ikke for regn. Ver altid opmarksom pa, at der ikke opstar for stor stgv-
koncentration - benyt altid et egnet opsugningsanleg Traestgv er eksplo-
sionsfarligt og kan veare sundhedsfarligt. Is@r tropiske trasorter og harde
traesorter som bgg og eg er klassificeret som kraftfremkaldende.

Inden bearbejdningen fjernes sgm og andre fremmedlegemer fra emnet.
Maskinen ma aldrig benyttes uden beskyttelsesanordninger.

— Hgj risiko for personskade.

Emneanslaget skal altid vere sikkert fastgjort. Hold altid tilstrakkelig afs-
tand til kutterakslen (knivakslen). Ved afretning af smalle flader skal em-
neanslaget benyttes, siledes at emner kan styres sikkert. Benyt altid et
hjelpeanslag, nar der skal afrettes tynde eller smalle emner, siledes at
handerne kan holdes i sikker afstand fra kutterakslen. Afskerm den del af
kutterakslen med en knivafska@rmning, som ikke er deekket af emnet.
Tilpas knivafskermningen séledes, at den passer precist til emnets mal.
Tag aldrig med henderne ind under knivafskermningen under emnets
fremfgring! Afret aldrig emner, som ikke ligger sikkert an mod hgvlebor-
det. Ved afretning af emnelengder pa under 200 mm er serlige hjalpe-
midler pakrevede (f.eks. en skubbeplade med anslag). Der ma ikke afret-
tes emner, hvis de ikke kan fgres med tilstreekkelig sikkerhedsafstand til
kutterakslen. Fgr aldrig et emne tilbage over den frit roterende kutteraksel.
Angivelserne for min. og max. dimensioner for emnerne skal overholdes.
Spaner og dele af emnet ma kun fjernes, nar maskinen er standset.

Hgvl altid et emne i hele dets lengde. Benyt altid skarpe hgvleknive.

Ved lange emner skal der til understgtning af emnerne benyttes rullebukke
fgr og efter maskinen. Overfladen pa maskinbordene (planerne) skal hol-
des ren; sgrg is@r for at fjerne harpiksrester. Alle gribere pa tilbageslags-




sikringen skal af sig selv vende tilbage til udgangsstillingen (nedad). Ved
fremfgring og borttagning af et emne ma man aldrig gribe med handerne
ind i den kgrende maskine. Anvend altid et fremfgringshjelpemiddel
(skubbeplade), nar mindre emner skal tykkelseshgvles. Stammer, der skal
tykkelseshgvles, skal have en minimumlengde pa 150 mm. Der mé ikke
hgvles mere end to arbejdsemner samtidig. Nar to stammer med ikke-pa-
rallelle overflader skal tykkelseshgvles skal der anvendes egnede frem-
fgringshjelpemidler (fremstil justeringsskabeloner). Std ikke oven pa ma-
skinen. Arbejde pa maskinens elektriske udstyr mé kun foretages af en
aut. elinstallatgr. Udskift straks en beskadiget netledning.

Omstillings-, indstillings- og renggringsarbejde ma kun udfgres, nar ma-
skinen er standset og nar stikket er trukket ud af stikkontakten.

2.3 Restrisiko

Ogséa ved forskriftsmassig anvendelse af maskinen indebzrer arbejdet
med denne en restrisiko som anfgrt nedenfor: Bergring af kutterakslen i
hgvleomradet. Med henblik pa en effektiv beskyttelse skal knivafskarm-
ningen altid tilpasses til emnet. Tilbageslagsri-siko. Emnet gribes af den
roterende kutterakslel og slynges mod betjeningspersonen. Risiko pga.
bortslyngede emnedele. Indtreekningsrisiko pga. automatisk emnefrem-
fgring. Person- og klemskader pga. af automatisk emneudskubning. Risiko
pga. st@j og stgv. Der skal altid benyttes personligt beskyttelsesudstyr som
beskyttelsesbriller, hgrevern og stgvmaske. Der skal anvendes et egnet
opsugningsanleg! Elektrisk risiko ved forkert ledningsfremfgring.

3. MASKINSPECIFIKATIONER
3.1 Tekniske data

BPT-260S:

Afretning:

Hgvlebrede .........cccooviiiiiiniiiiii max mm 257
Afretterbordl@ngde ..........ccooeiviiiiinncncnnid mm 1120
Afretterborde over gulV.......c.cccoevvevininiiinnnnd mm 850
Emneanslag 1100 x 150
Vippeomrade 0 -45°
Spéantagningstykkelse .........cocovvrvirinirinens max mm 3
Tykkelseshgvling:

Hgvlebredde ..........ccocoviviiiininiiiiiinn max mm 256
Gennemgangshgjde ... 3-225
Tykkelsesbordl@ngde..........cceceevevveirencinnnnnd mm 540

Min. emnel@ngde .........cooooveieenienienineneieend mm 150
Fremfgringshastighed .. 55
Spéantagningstykkelse .........cccovvrrereneae max. mm 45
Knivantal ........cccooiiiiiiiii 3
Kutterakseldiameter .. . 70
Frilgbshastighed N0 .........coccovviniiiiinincncnd i 5500

SNt ProMINUL e 16 500
Hgvleknive lengde 260
Hgvleknive bredde 15-25
Hgvleknive tykkelse........ccoeoveineniiiininiinnnnnd 3
Opsugningstilslutning .. 100
Maskinmal (IXbxh) ........ccceeeiiiiiiiid 1400x700x 1000
VBEL oottt kg 170 kg
NettilSIutning .....ccvevveeeeeiieeeeeeeeeeeeeee e 230V ~1/PE 50Hz
Afgiven effekt........ccccooeiiiiiiiiiiiiiccccee 1,7kW (2,3 hk) S1
Strgmforbrug ........ccccevveeereennne 10
Tilslutningsledning (HO7RN-F) .......cccccoceeee. mm* 3x1.,5
Sikring i bygningen ...........cccoccceeniciiincinineenns A 16A
NettilSIUtnIng ..c.ooveveeeeeeiieiieeeeeeeeeee e 400V ~3/PE 50Hz
Afgiven effekt.........ocoovviniiiiiiiiie 1,7kW (2,3 hk) S1
Strgmforbrug ..........ccoeveueee LA 35
Tilslutningsledning (HO7RN-F). ..mm? 4x1,5
Sikring i bygningen ...........cccoccceeniciiincinineenns A 16
BPT-310S:

Afretning:

Hovlebrede ........oooeeeveeeveiieeeiiieeceeeen max mm 307
Afretterbordlengde ...... ...mm 1400
Afretterborde over gulv ...mm 850
Emneanslag ............... mm 1100 x 150
ViIPPEOMIAAE ..ot 0 -45°
SpantagningstyKKelSe .........cocveveinirieennns max mm 3
Tykkelseshgvling:

Hovlebredde ........ocoovvevveieieiiiieciieei max mm 307
Gennemgangshgjde ... ...mm 3-225

Tykkelsesbordlaengde............cccoooveieiinincinnid mm 540

Min. emnel@ngde .........coceverieeieneninineieend mm
Fremfgringshastighed ..........cccoccoevinincnind m/min
Spéantagningstykkelse .........cccovvririrrenene max. mm
Knivantal

Kutterakseldiameter ...........cooeeveeverieereniennnnnd mm
Frilgbshastighed N0 .........coccoeiviniinincnnd o/min
SNt Pro MINUL ...
Hgvleknive lengde. ..mm
Hovleknive bredde .... .mm
Hgvleknive tykkelse .. ..mm
Opsugningstilslutning .. .mm
Maskinmal (Ixbxh).... ...mm
VRBEL .ottt kg
NettilSTUtNIng ..c.covevveieeiieieeeeee e
Afgiven effekt..

Strgmforbrug ..........cc..... LA
Tilslutningsledning (HO7RN-F). mm?*
Sikring i bygningen .........ccocccccevvcviiinicinineennne A
NettilSTUtning ..c.ccevveieiiieeeeeeeee e
Afgiven effekt..
Strgmforbrug ..........cc..... LA
Tilslutningsledning (HO7RN-F). mm?
Sikring i bygningen .........ccoccccceeviviiinncininicennne A
BPT-410S:

Afretning:

Hovlebrede .....c..oooeveveeieeieeeiieeeieeee max mm
Afretterbordl@ngde ..........coceoveirininieininiinnnd mm
Afretterborde over gulv.......cccoovivininiiiniennd mm
Emneanslag ......c..ccoeeeeirinciiiincnccncennd mm
ViIPPEOMIAdE ...
SpantagningstykKelse .........cocoeerinieeennanes max mm
Tykkelseshgvling:

Hovlebredde ........ocoovevveeeieiiiieieieeee. max mm
Gennemgangsh@jde ..........oceveeveniivincneennnd mm
Tykkelsesbordlengde
Min. emnel@ngde ........ccocovveeveenenenininciennnd
Fremfgringshastighed

Spantagningstykkelse

Knivantal ......ccooceviveieinieeeeseeeee e
Kutterakseldiameter ............cccovviiiiiiiinnnnns
Frilgbshastighed no ...

SNt ProMINUL ..
Hgvleknive lengde.........ocooevveiienieniniieiennd

Hgvleknive bredde ....
Hgvleknive tykkelse.......ocoeveiiinenninieiend

Opsugningstilslutning .........ccccceeevveveencneennnd mm
Maskinmal (Ixbxh) ....
VREL ottt

NettilSTutning c..c.covevveveiniieircciereeeceeeee
Afgiven effekt........ocooeiiiriiiiic e
Strgmforbrug ........coveevverievininieiinccccee

Tilslutningsledning (HO7RN-F).
Sikring i bygningen .........cccoceeeeveenencencnnennennee

NettilSTutning ..c.coevveeeiinienieiricieceeeceeee
Afgiven effekt.......ocooeiiireiiiiicee e
Strgmforbrug ........coveevverievininieiinccccee A
Tilslutningsledning (HO7RN-F). ..mm?
Sikring i bygningen .........

3.2 Lydemission

Fastlagt i henhold til EN 861 (Kontroltolerance 4 dB)

Arbejdsemne fyrretre:
B =100 mm, L = 1000 mm, fugtighed 8,5%

Planhgvling:

Akustisk trykniveau (i henhold til EN ISO 3746):
Tomgang .. LwA
DI e LwA
Akustisk trykniveau (i henhold til EN ISO 11202):
Tomgang

DI o

70
5500
16 500
310
15-25
3
100
1400x750x 1000
230 kg

400V ~3/PE 50Hz
2,2kW (3 hk) S1
5

4x1.5
16A

230V ~3/PE 50Hz
2,2kW (3 hk) S1
8
4x1.5
16

407
1660
850
1100 x 150
0-45°
3

407
3-225
600
150
7
45
3
70
5500
16 500
410
15-25
3
120
1660x870x1000
315kg

230V ~3/PE 50Hz
3 kW (4 hk) S1
10
4x15
16A

400V ~3/PE 50Hz
3 kW (4 hk) S1
6.5
4x15

89,8 dB(A)
1018 dB(A)

78,9 dB(A)
96,5 dB(A)
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Hgvling:

Akustisk stgjniveau (i henhold til EN ISO 3746):

TOMEANG ... Lea 92,6 dB(A)
DIt it Lea 103,5 dB(A)
Akustisk tryniveau (i henhold til EN 11202):

Driftsinstilling 1:

Tomgang 744 dB (A)
DIt e 91,8 dB (A)
Driftsindstilling 2:

TOMZANG ...t LwA 844 dB (A)
DIt e LwA 95,7dB (A)

De angivne veardier er udtryk for emissionsniveauet og er ikke ngdvendig-
vis niveauet for sikkert arbejde. Selvom der er en sammenh@ng mellem
emissions- og immissionsniveau, kan det ikke med sikkerhed herudra af-
gores, om yderligere forholdregler er pakravede. De faktorer, som pavir-
ker det aktuelle immissionsniveau pa arbejdspladsen, er f.eks. varigheden
af stgjpavirkningen, rumkarakteristikken, andre stgjkilder osv. som f.eks.
antallet af maskiner og andre relaterede bearbejdningsprocesser. Desuden
kan det tilladelige immisionsniveau variere fra land til land.

Alligevel er disse oplysninger velegnede til at s@tte brugeren af maskinen
i stand til at foretage en mere kvalificeret vurdering af risiciene.

3.3 Stgvemission

Afretter- og tykkelseshgvlen er vurderet mhp. stgvemission.
BPT-260S, BPT-310S:

Ved 20 m/s lufthastighed ved udsugningssudsen m. diameter 100 mm:

UNETIYK .o 900 Pa
Volumenstram .........ccccevueiiiniiiiiiinciceceee 565 m’h
BPT-410S:

Ved 20 m/s lufthastighed ved udsugningssudsen m. diameter 120 mm:
UNEIIYK ot 950 Pa
VOIUMENSIGM ... 810 m3/h

Maskinen overholder en stgvudledningsgrense pa 2 mg/m’.

3.4 Leveringsomfang
Afretter- og tykkelseshgvl
Emneanslag
Knivafskermning
Bgjlegreb
Knivindstillingslere
Montagetilbehgr
Brugsanvisning
Reservedelsliste

3.5 Beskrivelse af maskinen

A B C D

Fig.1

A Aftagerbord F Bordfastklemning
B Emneanslag G Bord justeringsgreb
C Teand/sluk-kontakt H Paleggerbord

D Knivafskermning I Bord-underdel-las
E Vippe-bgjlegreb ] Netstik

Fig. 2

K Tykkelsesbord
L Fremfgring tend/sluk-arm
M Tykkelsesbord fastklemning

N Tykkelseshandhjul
O Spénudkasterhatte
P Friggrelse for udkasterhatte

4. TRANSPORT OG IBRUGTAGNING

4.1.Transport og opstilling

Til transporten til opstillingsstedet anvendes en normal gaffeltruck eller
Igftevogn. Sgrg for, at maskinen er sikret mod at valte under transporten.
Fjern fastggrelsesskruerne og skub forsigtigt maskinen ned fra transport-
pallen.

VIGTIGT: Afretterbordene er pracist indstillet fra fabrikken. Afretter-
bordene ma kun belastes, nar disse er lukkede og last til underdelen; i
modsat fald kan de tage skade. Opstilling af maskinen bgr ske i lukkede
rum, sedvanlige snedkerforhold pa verkstedet er tilstraekkelige. Opstill-
ingsfladen skal veare tilstrekkelig plan og baredygtig. Maskinen kan om
ngdvendigt fastggres pa opstillingsfladen. Af emballeringstekniske grunde
er maskinen ikke komplet monteret.

4.2 Montering

Hyvis De konstaterer transportskader ved udpakningen, skal De straks un-
derrette Deres forhandler; maskinen ma ikke tages i brug! Emballagen
bortskaffes miljgrigtigt. Fjern rustbeskyttelsesmidlet med et mildt oplgs-
ningsmiddel. Montér vippe-bgjlegrebet (E).

Montér knivafsk@rmningen (D) med 2 skruer m. indv. sekskant (R).
Gennemgangen under beskyttelsesbjelken ma maksimalt vere pa 75 mm.

4.3 Elektrisk tilslutning

Kundens nettilslutning samt de anvendte forlengerledninger skal svare til
forskrifterne. Benyt kun tilslutningsledninger med betegnelsen HO7RN-F.
Bygningens sikring skal vere pa 16 A. Netspendingen og frekvensen skal
stemme overens med markepladen pa maskinen. Tilslutning og reparation
af det elektriske udstyr ma kun foretages af en aut. elinstallatgr.
VIGTIGT:

- Inden maskinen startes, kontrolleres det, at kutterakslen roterer frit og at
alle sikkerhedsanordninger er pé plads.

- Ved forkert omdrejningsretning skal CCE-stikkets fasevender drejes
180° (holdes indtrykket under drejningen).

(Se pil for omdrejningsretning pa maskinen for korrekt omdrejning).

4.4 Opsugningstilslutning

Maskinen skal tilsluttes til et opsugningsanleg, fgr den tages i brug. Dette
skal ggres pa en sadan made, at opsugningen starter automatisk, nar der
tendes for maskinen. Mindstelufthastigheden ved udsugningsstudsen skal
vere pa 20 m/s. Sugeslanger skal vere at kvalitetstypen ,,svert antendeli-
ge* og skal indgé i maskinens jording.

4.5 Ibrugtagning

Maskinen kan startes med den grgnne tend-kontakt pa hovedkontakten:
Maskinen kan standses med den rgde sluk-trykkontakt. Tykkelsesfrem-
fgringen kan til- og frakobles med armen (L, fig. 2). Ved overbelastning
slukker maskinen automatisk. Efter en afkglingstid pa ca. 10 minutter kan
der igen tendes for maskinen.

5. DRIFT AF MASKINEN
Omstilling fra afretning til tykkelseshgvling og visa-versa ma kun fo-
retages, nar maskinen star helt stille.

5.1 Afretning og vinkelkant-hgvling
Korrekt arbejdsstilling:
Stil Dem skrat ved siden af paleggerbordet (fig. 4).




Handtering af emnet:

Skub emnet i lige linje hen over péaleggerbordet. Hold fingrene samlede
og styr med flad hand. Tag aldrig med h@nderne ind under knivafskarm-
ningen. Hold altid tilstraekkelig afstand til kutterakslen. Fgr aldrig et emne
tilbage over den frit roterende kutteraksel.

Hgvl altid et emne i hele dets lengde.

Spantagningstykkelsen indstilles med indstillingsarmen (G).
Fastklemningen (F) Igsnes under indstillingen.

Fig. 5

Lange emner (lengere end afretterbordene) understgttes af rullebukke eller
forlengerborde.

Hgvling af brede sider pa emner med en tykkelse pa indtil 75 mm:
Emnet leegges an mod emneanslaget. Hgjden pa knivafskermningen til-
passes til emnet. Ved fgringen af emnet glider h&enderne hen over knivaf-
skermningen (fig. 5).

Fig. 6

Hgvling af smalle flader (vinkelkant-hgvling) og emner pi mere end
75 mm tykkelse:

Emnet lzgges an mod emneanslaget. Knivafskermningen sattes an mod
siden af emnet (fig. 7).

Fig.7

Anhgvling af skra flader og fas ved hjalp af anslaget:
Emnet lzgges an mod emneanslaget. Knivafsk&rmningen sa@ttes an mod
siden af emnet (fig. 8).

Fig. 8

Hgvling af smalle lister:
Til sikker fgring af smalle lister skal der anvendes et hj@lpe- eller stgt-
teanslag (fig. 9).

Fig.9

Nyttige arbejdsrad:

Afretterbordene er pracist indstillet fra fabrikken. Afretterbordene mé kun
belastes, nar disse er lukkede og last til underdelen; i modsat fald kan de
tage skade. Arbejd kun med skarpe hgvleknive! Kontrollér emnerne for
fremmedlegemer (sgm, skruer) og lgse knaster. Emnet indfgres med den
tykke ende forrest, den hvelvede side nedad. Emnet bgr sd vidt muligt
hgvles pa langs af areforlgbet. Overfladekvaliteten bliver bedre, hvis der i
flere arbejdsgange fjernes lidt mindre materiale ad gangen. Sluk for maski-
nen, hvis der ikke umiddelbart skal arbejdes videre pa den. Kutterakslen
afdekkes med knivafskermningen. Til afretning og vinkelkant-hgvling af
korte emner skal der benyttes skubbeplader eller emneholdere. Disse skal
vare vere tilpasset til emnerne.

Angéende forskriftsmaessig anvendelse henvises ogsa til appendiks A
“Sikkert arbejde* (jvf. sidste side af brugsanvisningen).

A.1.: Afretning, emner tyndere end 75 mm

A 2.: Vinkelkant-hgvling

A 3.: Afretning af smalle lister

A 4.: Afretning af korte emner med skubbeplade

5.2 Tykkelseshgvling
Korrekt arbejdsstilling: For at fgre emnet ind i maskinen skal De stille
Dem lidt til siden for indfgringsabningen.

Handtering af emnet:

Indstil tykkelsesbordet, s& det passer til emnets tykkelse. Emnet skubbes
langsomt og lige ind. Emnet treekkes automatisk ind i maskinen. Emnet fg-
res lige gennem hgvlemaskinen. For at tage emnet ud af maskinen skal De
stille Dem lidt forskudt ved siden af udtagningsabningen. Lange emner
skal understgttes af rullebukke (rullestativer).

Nyttige arbejdsrad:

Arbejd kun med skarpe hgvleknive! Emnet indfgres med den tykke ende
forrest, den hvalvede side nedad. Max. 4,5 mm spantykkelse. Hvis emnet
sidder fast, senkes tykkelsesbordet ca. 1 mm (1/4 handhjulsomdrejning).
Emnet bgr sa vidt muligt hgvles pa langs af areforlgbet. Overfladekvali-te-
ten bliver bedre, hvis der i flere arbejdsgange fjernes lidt mindre materiale
ad gangen. Sluk for maskinen, hvis der ikke umiddelbart skal arbejdes vi-
dere pa den. Emner kortere end 150 mm ma ikke bearbejdes. Der ma max.
hgvles 2 emner samtidigt. Indfgres i maskinen langs med dennes 2 ydersi-
der.

6. MONTERING OG INDSTILLINGER

Generelle anvisninger:

Inden montering og indstillinger foretages, skal maskinen sikres mod
at kunne starte. Netstikket skal veere trukket ud.

6.1 Udskiftning af hgvleknive
Instruktionerne vedrgrende knivmontering, knivhgjde over kutteraksel,
knivtykkelse, minimal fastspendingslengde og optimalt tilspandingsmo-
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ment for knivmonteringsskruerne skal overholdes ngje. Udskiftningen af
hgvleknivene ma kun foretages, nar stikket er trukket ud af stikkontakten.
Hgvleknive er skarpe. Ved udskiftning af hgvleknivene bgr der altid be-
nyttes arbejdshandsker. Knivafsk@rmningen skubbes frem og emneansla-
get skubbes tilbage. De 5 firkantskruer i hgvleknivens tilholderliste skrues
helt ind (benyt arbejdshandsker!) Fgrst fjernes hgvlekniven, derefter fjer-
nes hgvleknivens tilholderliste fra kutterakslen. Overfladen pa kutterakslen
og hgvleknivenes tilholderlister afrenses med et harpiksoplgsende middel
(anvend ikke rensemidler, som kan angribe letmetaldelene). Anvend kun
egnede hgvleknive, som opfylder kravene iht. EN 847-1 og de tekniske
specifikationer. Uegnede, forkert monterede, slgve eller beskadigede hgv-
leknive kan ga lgs og/eller forgge risikoen for tilbageslag vasentligt. Ver
opmarksom pa, at alle 3 hgvleknive altid skal udskiftes samtidigt.
Hgvleknivenes tilholderlister er afbalanceret i forhold til hinanden og kan
monteres vilkarligt. Kun hgvleknive, som er market med ,HSS® eller
HS* ma efterslibes! Ved efterslibning skal alle 3 hgvleknive efterslibes li-
ge meget. I modsat fald kan der opsta lejeskader som fglge af ubalance.
Hgvleknivene ma kun efterslibes ned til en bredde pa 15 mm. Den maxi-
male knivhgjde i forhold til kutterakslen ma ikke veere over 1,1 mm.
Anvend kun originale LUNA reservedele. Lag hgvleknivens tilholderliste
ned i fgringsnoten pa kutterakslen (knivakslen). Sku firkantskruerne sa
langt ud, at hgvlekniven lige netop kan skubbes ned. Lag den skarpe hgv-
lekniv i og indjustér den med tilholderlisten siledes, at ingen af de to dele i
siderne rager op over kutterakslen. Indstillingen af hgvleknivene foretages
efter den pa aftagerbordet palagte knivindstillingslare (S).

S

Fig. 10

Ved at dreje kutterakslen ma knivindstillingsleren kun flyttes med sa me-
get, som svarer til bredden af den indfresede tvarnot.

Fig. 11

Finjusteringen af hgvleknivene foretages med justeringsskruerne (T). Ved
fastskruningen af hgvlekniven begyndes der med at spa@nde de 2 yderste
firkantskruer. Verktgjet til fastskruningen (U) ma ikke forlenges, og der
ma heller ikke slas pa verktgjet. Emneanslaget og knivafskeermningen
flyttes tilbage.

7. VEDLIGEHOLDELSE OG INSPEKTION

Generelle anvisninger:

Fgr vedligeholdelses-, renggrings- og reparationsarbejde skal maskinen
sikres mod at kunne starte.

Netstikket traekkes ud!

Renggr maskinen med regelmassige mellemrum. Kontrollér dagligt, at
opsugningen fungerer tilfredsstillende. Beskadigede hgvleknive skal straks
udskiftes. Kontrollér inden arbejdet pabegyndes, at tilbageslagsgriberne
kan bevages (de skal falde tilbage af sig selv).

Defekt sikkerhedsutstyr skal straks udskiftes. Alt beskyttelses- og sikker-
hedsudstyr skal genmonteres straks efter renggring, vedligeholdelse og in-
spektion. Reparations- og vedligeholdelsesarbejde i det elektriske system
mé kun udfgres af en faglert elektriker.

Remtraek:
Beltets tilspanding skal inspiceres regelmassigt.

Motorbremse (BPT-410):

Motorbremsen fungerer elektromekanisk (bremsemotor). Hvis bremsning-
en overstiger 10 sekunder, skal motorens bremsekomponent udskiftes.
Kontakt straks nermeste Luna-servicecenter.

8. AFHJZALPNING AF FEJL

Vedligeholdelses-, renggrings- og reparationsarbejde ma principielt kun
udfgres med slukket maskine og med netstikket trukket ud.

Samtlige beskyttelsesanordninger skal efter afmontering straks monteres
igen. Tilslutning og reparation af det elektriske udstyr mé kun foretages af
en aut. elinstallatgr.

Motor starter ikke

*Ingen strgm - ledning og sikring kontrolleres.

*Motor, kontakt eller ledning defekt — kontakt aut. elinstallatgr.
*Qverbelastningsbeskyttelsen er udlgst, - lad maskinen kgle af og start si
igen.

Kraftige maskinvibrationer

*Maskinen star ikke plant - Ret maskinen op.
*Forskellige hgvleknive - Knivbredden skal vare ens.
*Beskadiget hgvlekniv - Knivsettet skal skraks udskiftes.

Darligt bearbejdet overflade

*Hgvleknivene er slgve - Is@t skarpe hgvleknive.

*Hgvleknive er tilstoppede med spaner - Fjern spanerne.

*Spanerne er for tykke - Emnet hgvles i flere arbejdsgange.

*Der er hgvlet mod arene - Emnet bearbejdes i den modsatte retning.
*Emnet er uhomogent.

*Emnet er for fugtigt.

Hgvlemzrker i overfladen

*Utilstrekkelig fgring af emnet - Anvend rullestativ (rullebuk).
*Slgve hgvleknive - Is@t skarpe hgvleknive.

*Hgvleknive ‘for hgje* - Loft aftagerbord.

*Tykkelsesbordet vipper - Fastklem sgjlefgring.

*Emnet ligger ikke usikkert (vipper) - Emnet afrettes fgrst.

Emnet ujaevnt
*Hgvleknive skevt monteret - Anvend knivindstillingslaren.

Dérlig emnefremfgring

*Spanerne er for tykke - Hgvling i flere arbejdsgange.

*Tykkelsesbord tilsmudset med harpiks - Bord afrenses og pafgres glide-
voks.

*Fremfgringsruller for glatte - Indtraeksrulle renggres med bgrste.
Gummirulle bearbejdes let med slibepapir.

Indstilling af afretterbord arbejder tungt
*Utilstreekkelig smgring - Excenterspindel og fgringer smgres med olie.

Indstilling af tykkelsesbord arbejder tungt

*Utilstrekkelig smgring - Spindel og fgringer smgres med olie.
*Klemning er ikke Igsnet - Klemning lgsnes.

Darligt hgvleresultat

*Motorremmen glider - Efterspaend remmen eller udskift den.
*Tykkelsesbord tilsmudset med harpiks - Bord afrenses og péfgres glide-
voks.

*Slgve hgvleknive - Is@t skarpe hgvleknive.

9. MILJOBESKYTTELSE

Beskyt miljget. Udstyret indeholder vardifulde materialer, der kan repare-
res eller genindvindes. Bortskaf det pa en godkendt genbrugsstation.

10. TILBEHOR

- Saet med 3 HSS hgvleknive 260x25x3 mm (BPT-260S)
- Saet med 3 HSS hgvleknive 310x25x3 mm (BPT-310S)
- Saet med 3 HSS hgvleknive 410x25x3 mm (BPT-410S)
- Digital tykkelsesindikering (fig. 12).




Fig. 12

- Kgreanordning (fig. 13, fig. 14). 11. SIKKERT ARBEJDE

Se appendiks A (jvf. sidste side af brugsanvisningen)
A.1.: Afretning, emner tyndere end 75 mm

A 2.: Vinkelkant-hgvling

A 3.: Afretning af smalle lister

A 4.: Afretning af korte emner med skubbeplade

Fig. 13
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EESTI

Tolge algupirase kasutusjuhendi

Lugupeetud klient!

suur tinu usalduse eest, mida sa oled meie vastu iiles ndidanud uut LUNA
masinat ostes. Kidesolev juhend on koostatud jimedushooveldusmasin
BPT-210S / BPT-310S / BPT-410S ketassaepingi omaniku ja kasutajate
jaoks, et tagada ohutus seadme paigaldamisel, kasutamisel ja hooldamisel.
Palun lugege kidesolev kasutusjuhend ja kaasnevad dokumendid hoolikalt
ldbi ning veenduge, et olete nendest aru saanud. Seadme maksimaalse t66-
ea ja efektiivsuse saavutamiseks ning selle ohutuks kasutamiseks lugege
juhendit pohjalikult ja jirgige hoolikalt selles antud juhiseid.
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1. LUNA GARANTII

LUNA piitiab tdita oma klientide ndudeid toodete korge kvaliteedi ja
vastupidavuse osas. LUNA tagab toote esialgsele omanikule, et tootel pole
materjalist ega valmistamisest tulenevaid puudusi, andes selleks:
2-AASTASE LUNA GARANTII KOIKIDELE MASINA MEHAANI-
LISTELE OSADELE,

1-AASTASE GARANTII KOIGILE MASINA ELEKTRILISTELE OSA-
DELE.

Nimetatud garantii ei kehti vigadele, mis tulenevad otsesest voi kaudsest
vidrkasutamisest, hooletusest, Onnetustest, masina mittesihipdrasest paran-
damisest, puudulikust hooldusest ja normaalsest kulumisest. LUNA garan-
tii hakkab kehtima sellest kuupéevast, mil esialgne ostja toote ostis.

Kui LUNA garantii kasutamine on vajalik, tuleb vigane masin v6i masina-
osa anda asjaga seotud LUNA edasimiiiijale kontrollimiseks.

Tootega peab kaasas olema ostukviitung ning selgitus selle kohta, mille
iile kaevatakse. Kui masina kontrollimisel tuvastatakse defekt, parandab
LUNA toote vdi vahetab selle vilja. Kui LUNA ei suuda toodet parandada
voi moistliku aja jooksul vilja vahetada, maksab ta ostusumma tagasi.
Parandatud toote voi viljavahetatud toote tagastab LUNA tasuta. Kui aga
leitakse, et antud juhul polnud tegemist toote veaga voi et tingimused ei
vasta LUNA garantii tingimustele, peab klient ise tasuma toote parandami-
se ja tagastamisega seotud kulud. LUNA jitab endale diguse vajaduse kor-
ral teha muudatusi masinaosades ja -tarvikutes.

2. OHUTUS

2.1 Lubatud kasutamine

Kiesolev seade on ette nihtud ainult puidu, puitmaterjalide ja sarnaselt
toodeldava kdva plastiku saagimiseks. Muude materjalide tootlemine ei
ole lubatud ning seda voib teostada ainult erijuhtudel pérast tootjaga kon-
sulteerimist. Metallesemeid toddelda ei tohi. Toorik tuleb ohutult paigal-
dada, toetada ja suunata. Arge saagige iimarpuitu ilma sobivate rakiste voi
fiksaatoriteta. Poorlev saetera voib toodetaili poorata. Sihipdrane kasutus
sisaldab ka tootja poolt ette nihtud t66- ja hooldusjuhistest kinni pidamist.
Masinat tohivad kasutada eranditult inimesed, kes on tuttavad kasutuse ja
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hooldamisega ning keda on teavitatud ohtudest. Kinni tuleb pidada sea-
dusega médratletud vanusepiirangust. Kasutage ainult laitmatus tehnilises
korras masinat. Masinaga tootamisel peavad olema koik ohutusseadmed ja
katted paigaldatud. Kasutusjuhendis kirjas olevate ohutusjuhiste ja Teie
riigis kehtivate erinduete korval tuleb silmas pidada puidutootlemismasi-
nate tildtunnustatud erialatehnilisi reegleid.

Igasugune neid piire iiletav kasutus on mittesihipirane ja sellest tulenevate
kahjude eest tootja ei vastuta. Sellist riski kannab kasutaja ainuisikuliselt.

2.2 Uldohutusnduded

Puutdoseadmed voivad olla ohtlikud, kui neid ei kasutata oigesti.
Seepdrast tuleb jirgida asjakohaseid iildtehnilisi eeskirju ning alljargne-
vaid ndudeid. Enne kokkupaneku voi to6tamise alustamist lugege kogu ju-
hend 1idbi ja veenduge, et olete sellest aru saanud. Hoidke kdesolevat kasu-
tusjuhendit seadme ldheduses, kaitstuna maddrdumise ja niiskuse eest, ning
andke see koos seadmega uuele omanikule edasi. Seadme juures ei tohi te-
ha muudatusi. Kontrollige ohutusseadmete t60d ja olemasolu iga pdev en-
ne seadme kiivitamist. Nimetatud juhul drge t66d alustage, seadme kait-
seks eemaldage juhe vooluvorgust. Laiad riided on keelatud ning pikad
juuksed tuleb kokku panna. Enne seadme kasutamist eemaldage lips, kel-
lad, sormused, muud ehted ning kidrige varrukad kiitinarnukkidest korge-
male. Kandke kaitsejalatseid; drge kandke kunagi vabaajajalatseid ega san-
daale.

Kandke alati lubatud t66rdivaid.

- kaitseprillid

- korvakaitsed

- tolmukaitse

Kiesoleva seadmega tootamisel drge kandke kindaid.

Pidage silmas kiesoleva kasutusjuhendi peatiikke ohutute tooviiside kohta.
Pidage silmas masina seiskumisaega pidurdamisel, see ei tohi mingil juhul
olla pikem kui 10 sek. Eemaldage toodeldava materjali kinnijdénud tiikke
ainult vélja liilitatud mootori ja seisva masina puhul. Paigaldage masin nii,
et seadme ja toodeldava materjali juhtimiseks oleks piisavalt ruumi.
Hoolitsege hea valgustatuse eest. Poorake tdhelepanu sellele, et masin
seisaks kindlalt tugeval ja tasasel pinnal. Jélgige, et elektrijuhe ei takistaks
to6 kéiku ja selle taha ei oleks vdimalik komistada. Hoidke tookoht ta-
kistavatest materjalitiikkidest jms vaba. Olge tdhelepanelik ja keskendu-
nud. Tehke t66d moistusega. Hoia oma keha ergonoomiliselt diges asen-
dis. Hoia end pidevalt kindlas tasakaalus. Arge tootage masinaga kunagi
uimastavate monuainete nagu alkohol ja narkootikumid mdju all. Pidage
silmas, et ka ravimid voivad Teie kditumist mdjutada. Hoidke lapsed ja
korvalised isikud tookohast eemal. Arge eemaldage laastusid, toodeldavat
materjali ja toodeldava materjali 16ike kunagi enne, kui masin on seisku-
nud. Arge jitke tootavat masinat kunagi jirelvalveta. Liilitage masin enne
tookohalt lahkumist vilja. Arge kasutage masinat tuleohtlike vedelike voi
gaaside ldheduses. Pidage silmas suitsuandurite ja tule kustutamise voima-
likkust, nt tulekustutite asukohta ja kasutust.

Arge kasutage masinat niiskes keskkonnas ja irge jitke seda vihma Kiitte.
Jalgige pidevalt, et ei tekiks liiga suuri tolmukogunemisi — kasutage alati
sobivat tolmuimemisseadet Puutolm on plahvatusohtlik ja voib kahjustada
Teie tervist. Troopilised puidud ja tihedad puidud nagu podk ja tamm on
klassifitseeritud kantserogeenseks. Eemaldage toodeldavast materjalist en-
ne tootlemist naelad ja muud voorkehad. Arge kasutage masinat kunagi
eemaldatud ohutusseadmetega, korge vigastusoht! Toodeldav materjal
peab olema alati ddrest korralikult kinnitatud. Hoidke hoovlivolliga alati
piisavat vahemaad. Kasutage kitsaste kiilgede joondamiseks toddeldava
materjali ddrt, nii jookseb toodeldav materjal kindlalt.

Kasutage dhukese vai kitsa materjali joondamiseks abidirt, et Teie kite ja
hoovlivolli vahel oleks alati piisav vahemaa. Katke see osa noavollist, mi-
da toodeldav materjal ei kata, noakaitsmega. Seadistage noakaitse tépselt
toodeldava materjali modtude jérgi. Arge viige oma kisi toodeldavat ma-
terjali juhtides kunagi noakaitsme alla. Arge joondage materjalitiikke, mis
ei lama kindlalt laual. Alla 200mm materjalipikkuste joondamisel tuleb
kasutada abivahendeid (nt liikandalust). Arge joondage materjalitiikke, mi-
da ei ole véimalik juhtida piisava vahemaaga noavélli suhtes. Arge juhtige
materjalitiikki iile lahtiselt jooksva noavdlli tagasi. Toodeldava materjali
miinimum- ja maksimummootudest tuleb kinni pidada. Eemaldage laastud
ja toddeldav materjal ainult seiskunud masinast. Hooveldage toodeldavat
materjali alati iile terve toodeldava materjali pinna. Kasutage alati teravaid
hoovliterasid. Kasutage pikkade materjalitiikkide puhul masina ees ja taha
rullikaluseid. Hoidke masina laudade pinnad puhtad, eemaldage kindlasti
koik vaigujddgid. Koik tagasiloogikaitse greiferid peavad iseseisvalt alga-
sendisse (alla) tagasi poorduma. Arge viige kisi toodeldavat materjali
sisse viies voi eemaldades kunagi tootavasse masinasse.

Kasutage viiksemate materjalitiikkide jameduse hooveldamiseks juhtimi-
sabi (liikkkepuud). Paksushooveldamisel peab tooriku pikkus olema véhe-
malt 150 mm. Ara kunagi t66tle paksushoovlis rohkem kui kahte toorikut
samaaegselt. Mitteparalleelsete pindadega tooriku suunamisel pak-
sushoovlisse kasuta abivahendit (valmista sobiva kujuga tdukeklots). Ara




seisa masinal. Hooveldage korraga maksimaalselt kahte materjalitiikki.
Mitte paralleelsete pindade hodveldamiseks kasutage sobivaid juhtimisabi-
sid (tootke vastavad juhtimisalused). Masina elektrivarustuse juures tohi-
vad to0sid teostada ainult kvalifitseeritud elektrikud. Vahetage vigastatud
vorgukaabel kohe vilja. Umbervarustamis-, seadistus- ja puhastustsid to-
hib ette votta ainult siis, kui masin seisab ja vorgupistik on vélja tdmma-
tud.

2.3 Ulejadnud ohud

Ka seadme korrektsel kasutamisel voib siiski esineda ohte Hoovlivolli 16i-
keala puudutamine. M&juva kaitse tagamiseks tuleb noakaitse alati toodel-
dava materjali tiikiga vastavusse viia. Tagasiloogioht. Poorlev noavall
haarab toodeldavast materjalitiikist kinni ja paiskab selle vastu kasutajat.
Lendu paiskuvad detailid voivad pdhjustada vigastusi Automaatsest et-
teandest lahtuv sissetdmbeoht. Toodeldava materjali automaatsest viljuta-
misest ldhtuv muljumisoht. Puulaastud ja saetolm vdib olla tervisele ka-
hjulik. Kandke isiklikke kaitsevahendeid, nagu niiteks kaitseprille, kdrva-
ja tolmukaitseid. Kasutage sobivat tolmuérastussiisteemi. Vale toite voi
katkise voolujuhtme kasutamine tekitada elektrivigastusi.

3. SEADME TEHNILISED ANDMED
3.1 Tehnilised andmed

BPT-260S

Joondamine:

Hooveldamislaius ........ooeeveeeveerieeeenennns maks. mm 2577
Joondamislaua pikkus......... ...mm 1120
Joondamislauad poranda kohal .. ...mm 850
Toodeldava materjali Q45 ........ooeevevveerncreenennes mm 1100 x 150
KOikumispiirid .......c.cooeeeveuiiiniiciiciiiececeeee 0-45°
Joondamis-laastueemaldus ...............c..... maks. mm 3

Jameduse hooveldamine:

Hooveldamislaius ........ooeeveevverieieenennns maks. mm 256
Jdmeduse ldbilaskmine ...........coccoecvvencinnncnns mm 3-225
Jameduslaua pikKus .........ccoceeveriiinineiienens mm 540
Toodeldava materjali miinimumpikkus .. 150
Etteande Kiirus ..........cooveeeeeveeeeiecieeeeeeeeeens 55
Jimedus-laastueemaldus ...........ccceeeenns 4.5
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70
Poorete arv tiihikdigul no .......cccoecieicennn P/min 5500
Loikeid minutis 16 500
Hoovlitera pikkus........ococeieiciniiiccd mm 260
HOoVIitera laius.......coveveerenieieniccirccieenees mm 15-25
Hoovlitera jimedus 3
Imemisiihendus 100
Masina moddud (PXLXK) ..c.ocevvevieireniciienenas mm  1120x700x1000
Kaal .o kg 170 kg
TOIAC .. 230V ~1/PE 50Hz
Viljastusvoimsus 1,7kW (2,3 HJ) S1
Etalonvool ................. 5
Pikendusjuhe (HO7RN-F) 3x1,5
KaISE . 16
TOIAC .. 400V ~3/PE 50Hz
Viljastusvoimsus . 1,7KW (2,3 H)) S1
Etalonvool ................. 35
Pikendusjuhe (HO7TRN-F) .....cccccovirinniiennns mm? 4x1.,5
KaISE o A 16
BPT-310S
Joondamine:
Hooveldamislaius ........cc.coveenenieieencnns maks. mm 307
Joondamislaua pikkus ... mm 1400
Joondamislauad poranda kohal.. ....mm 850

Toodeldava materjali dér ... ...mm 1100 x 150
KOiKumispiirid .....c.covevveiviinieniiinenicineneeeeciene 0 -45°
Joondamis-laastueemaldus ...................... maks. mm 3

Jameduse hooveldamine:
Hooveldamislaius .......oceeevevevvienienieenenne. . mm 307
Jameduse ldbilaskmine ...mm 3-225

Jdmeduslaua pikkus 540
Toodeldava materjali miinimumpikkus .. 150
Etteande kiirus............... 7
Jamedus-laastueemaldus . 4,5
NUZAE ATV ..t 3
Hoovlivolli 1abimoat.... ...mm 70
Poorete arv tithikdigul no ........cccceeeveieenee. P/min 5500

Loikeid Minutis ....ocveveeveereeierieceeieee e 16 500
Hoovlitera pikKus.......coveevenieincneiiieciccnenes mm 310
HOOVIItera 1aius ......ccveveeeveeciieeieieeieeiieeece s mm 15-25
Hoovlitera jamedus 3
Imemisiihendus ...... 100
Masina moodud (PXLXK) .....ccovveeviiiiiiiieiienen, mm  1400x750x1000
K@l oo kg 230

TOIAR .t 400V ~3/PE 50Hz
Viljastusvoimsus 22kW (3 HJ) S1
Etalonvool ....... 5
Pikendusjuhe (HO7RN- 4x1.,5
KIS c.veveeiieieeiieieeeeee et 16

TOIAR .t 230V ~3/PE 50Hz
Viljastusvoimsus 22kW (3 HJ) S1
Etalonvool .............. 8
Pikendusjuhe (HO7RN-F) 4x1,5
KIS c.veveeiieieeiieieeeeee et 16
BPT-410S

Joondamine:

Hooveldamislaius ...... ...maks. mm 407
Joondamislaua pikkus ..mm 1660
Joondamislauad péranda kohal .. .mm 850
Toodeldava materjali dér . mm 1100 x 150
Kikumispiirid .......c.cooeveueivnicciiiiiicccceee 0-45°
Joondamis-laastueemaldus ...................... maks. mm 3
Jiameduse hooveldamine:

Hooveldamislaius ........cceeveeevevieeveereennnne. maks. mm 407
Jameduse 1dbilaskmine ..........ccccovevierinenienens mm 3-225
Jdmeduslaua pikkus 600
Toodeldava materjali miinimumpikkus............. mm 150
Etteande Kiirus ........ccceevvevieeievieneeieieereeeene 7
Jimedus-laastueemaldus .. 4.5
NUZAAE ATV .. 3
HOO6VIIVOLLE 1ADIMOOL ... 70
Poorete arv tiihikdigul no . 5500
Loikeid mMinutis .o..eeeeeeenreneeienieneeieie e 16 500
Hoovlitera pikkus......c.oooceeieciiiniiinccnd 410
Hoovlitera laius 15-25
Hoovlitera JAMedus ........o.ceeveieeeiniciciccen 3
Imemisthendus .........cccoeieviniinieniniiienceed 120
Masina moddud (PxLxK) 1660x870x1000
Kaal .o 315

TOIAE .ot 230V ~3/PE 50Hz
ValjastusVOIMSUS ..c.evveuveverreieirieeeeeeieseseeeeneseeeene 3 kW (4 HJ) S1
Etalonvool ........ccooueeieiinienieiinecieeeeeee e 10
Pikendusjuhe (HO7RN-F) 4x1,5
KQIESE ettt 16

TOIAE .ot 400V ~3/PE 50Hz
ValjastusVOIMSUS ....evveuveverveieirieeeeieieseeseeeerenieeens 3 kW (4 HJ) S1
Etalonvool ........cceeiiioiiiiiiieiccee e 6,5
Pikendusjuhe (HO7RN-F) 4x1,5
KQIESE ettt 16

3.2 Miiratase

Mootmisel kasutatud standard EN 861 protseduure

(mootmiste tolerants 4 dB)

Miéénipuidust toorik:

L=100 mm, P=1000 mm, niiskus 8,5%

Rihthooveldamine:

Akustiline voimsus: (vastavalt standardile EN ISO 3746):

TUhIKAIGUL ..o LwA 89,8 dB(A)
TOOEMISE] .. LwA 101,8 dB(A)
Helirohk (vastavalt standardile EN ISO 11202):

Tiihikdigul 78,9 dB(A)
Too6tlemisel 96,5 dB(A)
Paksushéoveldamine:

Akustiline voimsus (vastavalt standardile EN ISO 3746)

TUhIKAIGUL ..o LwA 92,6dB(A)
TOOUEMISEL .. LwA 103,5dB(A)
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Helirdhk (vastavalt standardile EN ISO 11202):

Operaatori asukohas 1:

TUhIKAIGUL ..o LpA74.4 dB (A)
TOOLIEMISE] .o LpA91,8dB (A)

Operaatori asukohas 2:
Tiihikdigul LpA84.4dB (A)
Tootlemisel .. ..LpA95.7 dB (A)
Toodud véirtused on viljundtasemed ning neid ei pea lugema ohututeks
tootasemeteks. Kuigi viljutus- ja sissetdmbetase on omavahel seotud, ei
ole voimalik sellest teha usaldusviirseid jdreldusi abindude vajalikkuse
kohta. Tegelikku tookohal valitsevat sissetdombetaset mdjutavad faktorid
holmavad ekspositsiooni kestus, ruumi iseloom, teised miiraallikad jne,
nagu niiteks teiste masinate arv ja teised ldheduses toimuvad tootle-
misprotsessid. Samuti voib lubatud sissetdmbetase riigiti erineda.

Antud informatsiooni eesmérgiks on vdimaldada kasutajal seonduvaid oh-
te paremini hinnata.

3.3 Tolmueritus
Joondus-jamedushtdvelmasina tolmueritamine on mdddetud.

BPT-260S, BPT-310S
Ohukiiruse 20 m/s puhul kui imemistutside 1abimd6t on 100 mm:

Alardohk 900 Pa
Voolumaht 565 m3/h
BPT-410S

Ohukiiruse 20 m/s puhul kui imemistutside 1ibimdot on 120 mm:
Alardohk 950 Pa
Voolumaht 810 m3h

Masin vastab tookoha tolmuemissiooni piirnormile 2 mg/m3.

3.4 Pakendi sisu
Joondus-jamehooveldusmasin
Toodeldava materjali dér
Noakaitse

Kaarkédepide

Nugade seadistusmudel
Paigaldustarvikud
Kasutusjuhend

Varuosade nimekiri

3.5 Seadme Kkirjeldus
A B

Joonis 1

A Viljaandelaud

B Toodeldava materjali dér
C Pealiiliti

D Noakaitse

E Poord-kaarkéepide

F Laua kinnitus

G Laua reguleerimishoob
H Etteandelaud

I Laua korpuse riivistus
J Vorgupistik

Joonis 2

K Jameduslaud
L Etteande sisse/vilja hoob
M Jameduslaua kinnitus

N Jameduslaua reguleerimisvint
O Laastude viljaviskekate
P Viljaviskekatte riivistus

4. TRANSPORT JA KAIVITAMINE

4.1 Transport ja paigaldamine

Kasutage seadme paigalduskohale transportimiseks standardset virnastajat
voi tostukit. Kindlustage transpordi ajal timber kukkumise vastu.
Eemaldage kinnituskruvid ja liikkake masin ettevaatlikult aluselt maha.
TAHELEPANU: Joondamislauad on tootja poolt tipselt seadistatud.
Koormake joondamislaudasid ainult siis, kui need on suletud ja riivistatud,
muidu voivad need viga saada. Seade on ette nihtud kasutamiseks kuiva-
des ruumides ning tuleb paigaldada stabiilselt kindlale ja tasasele pinnale.
Vajaduse korral voib seadme kinnitada poltidega. Vajaduse korral on voi-
malik seadet paigaldusalale kinnitada. Pakendist tulenevatel pdhjustel ei
ole seade tiielikult kokku pandud.

4.2 Kokkupanek

Kui tdheldate lahtipakkimisel transpordikahjustusi, teatage sellest viivita-
matult miiiijale. Arge kasutage seadet! Pakend tuleb ira visata keskkonna-
hoidlikul viisil. Puhastage koik roostetdrjevahendiga kaetud pinnad ndrga-
toimelise lahustiga. Paigaldage poord-kaarkdepide (E). Paigaldage 2 sise-
kuuskandiga kruvi (R) abil noakaitse (D). Kaitsetala alune ldbipdds tohib
olla maksimaalselt 75 mm lai.

4.3 Toiteiihendus

Toide ja kdik kasutatavad pikendusjuhtmed peavad vastama rakenduvatele
eeskirjadele. Toitepinge peab vastama seadme andmeplaadil mérgitule.
Toiteiihendusel peab olema 16A kaitse. Kasutage ainult iihendusjuhtmeid
tahisega HO7RN-F. Elektriseadmeid tohib iihendada ja remontida ainult
kvalifitseeritud elektrik.

TAHELEPANU: Kontrollige enne masina kiivitamist hosvlivalli jooksu
vabadust ja kdigi ohutusseadmete olemasolu.

- Vale poorlemissuuna korral tuleb CCE pistiku faasipoorajat alla vajuta-
des 180° vorra keerata.

(Vaata 6ige poorlemissuuna kindlaks tegemiseks masina poorlemissuuna
noolt).

4.4 Tolmuirastus

Enne kasutuselevottu tuleb seade iihendada tolmuirastusega. Imemine
peab sae sisseliilitamisel automaatselt kdivituma. Minimaalne ohukiirus
imemistutsi juures peab olema 20 m/s. Imemisvoolikud peavad vastama
Jaskeltsiittivale” kvaliteedile see tuleb kaasata masina maandamisse.

4.5 Kiivitamine

Seadme kiivitamiseks vajutage rohelist nuppu. Seadme peatamiseks kasu-
tage punast nuppu pealiilitil. Jimedusetteannet on vdimalik hoovast (L,
joon. 2) sisse ja vilja liilitada. Ulekoormuse korral liilitub masin ise vilja.
Umbes 10 min pikkuse jahtumisaja jdrel on voimalik masinat uuesti sisse
lillitada. Seadme iilekoormuse korral liilitab mootori kaitseliiliti mootori
vilja. Kui seade on ligikaudu 10 minutit jahtunud, vdib selle uuesti kdivi-
tada.

5.TOO SEADMEGA

Umberliilitamist joondamiselt jimedushooveldamisele ja tagasi tohib
ette votta ainult masina téieliku seisaku korral.

5.1 Joondamine ja iihendamine
Oige tooasend:
Seiske kiilgselt etteandelaua korvale (joon. 4)
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Joonis 4

Detaili kiisitsemine:

Liikake toodeldav materjal otse iile etteandelaua. Hoidke sdrmed seejuures
koos ja juhtige kiielabaga. Arge viige kiisi kunagi noakaitse alla. Hoidke
hoovlivolliga alati piisavat vahemaad. Arge juhtige materjalitiikki iile lah-
tiselt jooksva hoovlivolli tagasi. Hooveldage toodeldavat materjali alati iile
terve toodeldava materjali pinna. Seadistage reguleerimishoova (G) abil
laastueemaldamine. Vabastage reguleerimise ajaks kinnitus (F).

Joonis 5

Toestage pikad toodeldava materjali tiikid (pikemad kui joondamislauad)
rullikpinkide vai lauapikenduste abil.

Laiuskiilgede hooveldamine materjalitiikil korgusega kuni 75 mm:
Asetage toodeldav materjalitiikk vastu toodeldava materjali dért:
Seadistage noakaitsme kdrgus vastavalt materjalitiikile. Toodeldava mater-
jali juhtimisel liiguvad kied iile noakaitsme (joon. 5).

Joonis 6

Kitsaste kiilgede ja materjalitiikkide, mille korgus on iile 75 mm, hé6-
veldamine (kinnitamine):

Asetage toodeldav materjalitiikk vastu toodeldava materjali dédrt:

Toetage noakaitse toddeldava materjali kiilje vastu (joon. 7).

Joonis 7

Kalde ja tahu hooveldamine éiire najal:
Asetage toodeldav materjalitiikk vastu toodeldava materjali dért:
Toetage noakaitse toodeldava materjali kiilje vastu (joon. 8).

Joonis 8

Kitsaste liistude hooveldamine:
Kitsaste liistude ohutuks juhtimiseks tuleb paigaldada lisadér (joon. 9).

Joonis 9

Toojuhised:

Joondamislauad on tootja poolt tdpselt seadistatud. Koormake joonda-
mislaudasid ainult siis, kui need on suletud ja korpuse kiilge riivistatud,
muidu voivad need viga saada. Tootage ainult teravate hoovliteradega!
Kontrollige toodeldavaid materjalitikkke voorkehade (naelad, kruvid) ja la-
htiste oksade suhtes. Juhtige toodeldavat materjali laiem ots ees, d0nes
kiilg all. Hooveldage toodeldavat materjali voimaluse korral kiududega sa-
mas suunas. Pinna kvaliteet saab parem, kui mitme hodvelduskdigu juures
alati jérjest vihem materjali eemaldatakse. Kui Te kohe edasi todtada ei
kavatse, liilitage masin vilja. Katke noavdll noakaitsmega. Liihikeste ma-
terjalitiikkide joondamiseks ja kinnitamiseks tuleb kasutada likkepuid voi
materjalihoidjaid. Need peavad vastama toodeldava materjali tiikile.

Seadme lubatud kasutamise kohta vt. lisa A “ohutu Kisitsemine* (k-
esoleva juhendi viimastel lehekiilgedel)

A.1.: Joondamine, materjalitiikk 6hem kui 75 mm

A .2.: Kinnitamine

A 3.: Kitsaste liistude joondamine

A 4. Liihikeste materjalitiikkide joondamine likkepuu abil.

5.2 Jimeduse hooveldamine

Oige tooasend:

Seiske toodeldava materjali masinasse juhtimiseks kiilgselt etteandeava
korvale.

Toodeldava materjalitiiki késitlemine:

Seadistage jimeduslaud t6odeldava materjalitiiki libimoddu peale. Liikake
materjalitiikk aeglaselt ja otse sisse. Materjalitiikk tdommatakse automaat-
selt sisse. Juhtige materjalitiikk ldbi hoovelmasina. Seiske toodeldava ma-
terjali masinast eemaldamiseks kiilgselt viljaandeava korvale. Toestage
pikad materjalitiikid rullikpukkide abil.

Toojuhised:

Tootage ainult teravate hoovliteradega! Juhtige toodeldavat materjali sisse
laiem ots ees, 0ones kiilg all. Laastueemaldus maks. 4,5 mm. Kui toddel-
dav materjalitiikk jddb kinni, langetage jimeduslauda u Imm vorra(1/4
pooret vindal). Hooveldage toodeldavat materjali voimaluse korral kiudu-
dega samas suunas. Pinna kvaliteet saab parem, kui mitme hodvelduskdigu
juures alati jarjest vihem materjali eemaldatakse. Kui Te kohe edasi to6ta-
da ei kavatse, liilitage masin vilja. Toodelda ei tohi materjalitiikke, mis on
lihemad kui 150 mm. Korraga saab hooveldada maks. 2 materjalitiikki.
Juhtige need sisse mdlemast vilimisest ddrest.

6. SEADISTAMINE JA REGULEERIMINE

Uldmiirkus:

Seadet tohib seadistada ja reguleerida alles siis, kui seadme juhuslik kéivi-
tamine on tokestatud. Selleks tuleb toitejuhe pistikupesast eemaldada.

6.1 Hoovliterade vahetamine

Terade kinnitamise, tileulatamise, 14bimdddu, minimaalse pingutuspikkuse
ja kinnituskruvide optimaalse pingutusmomendi andmetest tuleb tipselt
kinni pidada. Hoovliterasid tohib vahetada ainult siis, kui vrgupistik on
vilja tommatud. Hoovliterad on teravad. Kasutage hoovliterade vahetami-
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sel alati sobivaid tookindaid. Liikake noakaitse ette ja toodeldava materjali
ddr tagasi. Keerake hoovliterade vajutusliistu 5 nelikandiga kruvi 16puni
sisse (Kasutage kindaid!). Eemaldage noavéllist alustuseks hoovliterad
ning seejérel hoovliterade vajutusliist. Puhastage noavolli ja hoovliterade
vajutusliistu pinnad vaigulahustiga (drge kasutage kergmetallist detaile ar-
gessiivselt riindavaid puhastusvahendeid). Kasutage ainult sobivaid, EN
847-1 ja tehnilistele nouetele vastavaid hoovliterasid. Sobimatud, valesti
paigaldatud, niirid voi vigastatud hoovliterad voivad lahti tulla voi taga-
siloogiohtu tugevalt tdsta. Jilgige, et alati koik 3 hoovlitera korraga vilja
vahetataks. Hoovliterade vajutusliistud on iiksteise suhtes tasakaalustatud
ja neid voib suvalises jdrjekorras paigaldada. Teritada tohib ainult ,,HSS”
voi ,,HS” mirgistusega hoovliterasid! Teritamisel tuleb kdik 3 hoovlitera
samal médral teritada, muidu voivad tekkida ebatasakaalust tingitud laagri-
kahjustused. Hoovliterasid tohib teritada ainult kuni laiuseni 15 mm.
Hoovlitera tohib hoovlivolli iiletada maksimaalselt 1,1 mm. Kasutage
ainult LUNA originaalvaruosi. Asetage hoovliterade vajutusliist noavolli
juhtvahesse. Keerake nelikandiga kruvid nii pikalt lahti, et hoovlitera saab
vaevalt sisse liikata. Paigaldage terav hoovlitera ja joondage vajutusliist
nii, et molemad ei iiletaks kiilgselt noavolli. Hoovliterad seadistatakse vil-
jaandelauale asetatud teraSablooni (S) jérgi.

S

Joonis 10

Noavolli keerates peab teraSabloon sisse freesitud ristsoone laiuse vorra
edasi liikuma.

Joonis 11

K max 1,7mm

Hoovliterade peenhéilestus teostatakse seadistuskruvide (T) abil. Alustage
hoovliterade kinni kruvimist ddrmistest nelikandiga kruvidest. Arge piken-
dage tooriista kinni kruvimiseks (U), drge 166ge tooriista. Asetage toodel-
dava materjali 44r ja noakaitse tagasi.

7. HOOLDUS JA ULEVAATUS

Uldised mirkused

Seadet tohib hooldada, puhastada ja remontida ainult siis, kui on vi-
listatud seadme juhuslik kiivitumine. Selleks eemaldage toitejuhe toi-
tevorgust.

Puhastage seadet regulaarselt. Kontrollige iga pdev, kas tolmuérasti tootab
korralikult. Vahetage vigastatud hoovliterad kohe vilja. Kontrollige iga
kord enne t60 alustamist tagasiloogigreiferite litkuvust (peavad ise tagasi
kukkuma). Defektsed kaitseseadmed tuleb koheselt vilja vahetada. Pirast
hooldust, remonti voi tilevaatust pane koik kaitseseadmed kohe peale taga-
si. Elektrisiisteemi voib hooldada ja remontida vaid kvalifitseeritud elekt-
rik.

Rihmajam:

Rihmapinge tuleb regulaarselt kontrollida.

Mootoripidur (BPT-410S):

Mootoripidur to6tab elektromehaanilisel pShimottel (peatab mootori). Kui
pidurdusaeg on pikem kui 10 sekundit, tuleb mootoripiduri s6lm vilja va-
hetada. Vota kohe iihendust Luna hoolduskeskusega.

8. VEAOTSING

Kasutusele votmise, puhastus- ja remonttood tuleb teostada pohimotteliselt
vilja liilitatud ajami ja vilja tdommatud vorgupistikuga. Koik kaitsesead-
med tuleb kohe tagasi paigaldada. Elektriseadiseid tohib hooldada ja re-
montida ainult kvalifitseeritud elektrik.

Mootor ei kiivitu

*Vool puudub — Kontrollige vooluvérku ja kaitset.

*Katkine liiliti, mootor vdi juhe — kiisige nou elektrikult.
*Ulekoormuskaitse on aktiveerunud — Oodake ja kiivitage uuesti.

Seade vibreerib tugevalt

*Tugipind on ebatasane - reguleerige alus tasaseks.
*Erinevad hoovliterad - Terad peavad olema sama laiusega.
*Vigastatud hoovlitera - Vahetage koik terad kohe vélja.

Toodeldud pind on halb

*Niiri hoovlitera - Paigaldage teravad hoovliterad.

*Hoovlitera laastudest ummistunud - Eemaldage laastud.
*Laastueemaldus liiga suur - Ho6veldage mitme hoovelduskiiguga.
*Toodeldud vastu kiudu - Toodelge materjalitiikki vastupidises suunas.
*Toodelav materjalitiikk ebaiihtlane.

*Materjali niiskus liiga korge.

Hooveldusaste

*Ebapiisav materjalijuhtimine - Kasutage rullikpukki.

*Niiri hoovlitera - Paigaldage teravad hoovliterad.

*Hoovliterad ulatuvad iile - Kergitage viljaandelauda.
*Jameduslaud kaldub - Kinnitage sammasjuhtimine.

*Materjalitiikk lebab ebatasaselt - Joondage materjalitiikk eelnevalt.

Materjalitiikk ebatasane
*Hoovliterad viltuselt paigaldatud - Kasutage noaSablooni.

Materjalitiiki etteanne viike

*Seadistatud liiga suur laastueemaldus - Ho6veldage mitme hoovelduskdi-
guga.

*Jameduslaud vaigune - Puhastage ja kandke peale libestusvaha.
*Etteanderullid liiga libedad

Puhastage etteandevoll harjaga

Hooruge kummivoll lihvimispaberi abil veidi karedaks

Joondamislaua seadistamine raske
*Ebapiisav midrimine - Olitage ekstsenterspindel ja juhtimised.

Jidmeduslaua seadistamine raske
*Ebapiisav méddrimine - Olitage spindel ja juhtimine.
*Kinnitus vabastamata - Vabastage kinnitus.

Ho6vlivoimsus madal

*Ajamirihm libiseb - Pingutage rihma voi vahetage vilja.
*Lauapinnad vaigused - Puhastage ja kandke peale libestusvaha.
*Niiri hoovlitera - Paigaldage teravad hoovliterad.

9. KESKKONNAKAITSE

Kaitse keskkonda. See seade sisaldab viirtuslikke materjale, mida on voi-

10. SAADAVAL OLEVAD TARVIKUD

- 3 HSS hoovlitera komplekt 260 x 25 x 3 mm (BPT-260S)
- 3 HSS hoovlitera komplekt 310 x 25 x 3 mm (BPT-310S)
- 3 HSS hoovlitera komplekt 410 x 25 x 3 mm (BPT-410S)
- Digitaalne jimedusndit (Joon.12).
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- Soiduseade (Joon. 13, jonn. 14).

Joonis 12

Joonis 13

15

Joonis 14

11. OHUTU KASITSEMINE

Vt. lisa A (kidesoleva kasutusjuhendi viimastel lehekiilgedel)
A.1.: Joondamine, materjalitiikk dhem kui 75 mm

A .2.: Kinnitamine

A 3.: Kitsaste liistude joondamine

A 4. Liihikeste materjalitiikkide joondamine liikkepuu abil.
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SUOMI

Kéinnos alkuperiisten ohjeiden

Hyva asiakas

Kiitimme luottamuksesta, jota olet osoittanut ostamalla uuden LUNA-ko-
neen. Tdmi ohje on laadittu tasohoyldn BPT-260S / BPT-310S / BPT-
410S omistajalle ja kéyttdjille koneen turvallisen kéyttoonoton, kidyton ja
huollon varmistamiseksi. Noudata tétd kdyttoohjetta ja siihen liittyvié asia-
kirjoja. Lue tdmi ohje kokonaan, erityisesti turvallisuusohjeet, ennen kuin
pystytit koneen, otat sen kédyttoon tai huollat sitd. Noudata ohjeita tarkasti,
jotta koneesi saavuttavat parhaan mahdollisen suorituskyvyn ja kdyttoidn.
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1. LUNA-TAKUU

LUNA-ryhmin pyrkimykseni on, ettd sen tuotteet tdyttdvit asiakkaiden
suuret laatua ja kestdvyyttd koskevat vaatimukset. LUNA antaa ensimmai-
selle omistajalle seuraavanlaisen takuun materiaali- ja valmistusvirheiden
varalta:

2 VUODEN LUNA-TAKUU KAIKILLE MEKAANISILLE OSILLE

1 VUODEN LUNA-TAKUU KAIKILLE SAHKOOSILLE

Takuu ei koske vikoja, jotka johtuvat suorasta tai epdsuorasta vidrinkadyto-
std, varomattomuudesta, onnettomuuden aiheuttamista vahingoista,
vidrdnlaisesta korjauksesta, puutteellisesta huollosta tai normaalista kulu-
misesta. LUNA-takuu alkaa tuotteen myyntipéivéstd loppukayttéjdlle.
Pidennetyn LUNA-takuun hyddyntdmiseksi virheellinen tuote tai osa on
palautettava valtuutetulle LUNA-jilleenmyyjélle tarkastusta varten.
Tuotteiden mukana on toimitettava todiste hankintapdivistéd ja reklamaa-
tiota koskeva selvitys. Jos tarkastuksessamme todetaan vika, korjaamme
sen tai annamme uuden tuotteen tilalle. Mikéli emme voi kohtuullisessa
ajassa korjata tuotetta tai antaa uutta tilalle, palautamme myyntihinnan.
LUNA toimittaa korjatun tai uuden tuotteen maksutta. Mikili kuitenkin
todetaan, ettd kyseessd ei ole vika tai sen syyt eivit kuulu LUNA-takuun
piiriin, asiakkaan on itse maksettava varastointi- ja palautuskustannukset.
LUNA pidittédd itsellddn oikeuden tehdd muutoksia osiin ja tarvikkeisiin,
mikéli se katsotaan tarpeelliseksi.

2. TURVALLISUUS

2.1 Kayttotarkoitus

Kone soveltuu puun ja puuta vastaavien tuotteiden zum Hobeln seki sa-
maan tapaan tyostettdvien kovien muovien sahaamiseen. Muiden materiaa-
lien tyostdminen on sallittua vain erikoistapauksissa, joista on sovittava
koneen valmistajan kanssa. Koneella ei saa tyostdd metallimateriaaleja.
Tyokappaletta on voitava syottdd, tukea ja ohjata turvallisesti. Mddrdysten
mukainen kdytto sisdltdd myos valmistajan antamien kéytto- ja huolto-
ohjeiden noudattamisen. Konetta saavat kédyttdd vain henkilot, jotka ovat
perehtyneet sen kéyttoon ja huoltoon sekd vaaroihin. Lakisditeistd alaiké-
rajaa on noudatettava. Kdytd konetta vain, kun se on teknisesti moitteetto-
massa kunnossa. Kaikkien turvalaitteiden ja suojusten on oltava asennettu-
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na koneella tydskenneltdessd. Kéyttoohjeissa mainittujen turvallisuusoh-
jeiden ja maasi erityisméérdysten liséksi on noudatettava puuntydstokonei-
den kiyttod koskevia yleisesti hyviksyttyja ammattisddnnoksid. Kaikki
muunlainen kéytto katsotaan médrdysten vastaiseksi, eikd valmistaja vas-
taa siitd aiheutuvista vahingoista. Kdyttdjd kantaa tdlloin yksinomaisen ris-
kin.

2.2 Yleiset turvallisuusohjeet

Puuntyostokoneet voivat olla vaidrin kéytettynd vaarallisia. Turvallinen
kaytto edellyttdd siksi asianomaisten tapaturmanestomiérdysten ja jdljem-
pénd mainittujen ohjeiden noudattamista. Kéyttoohje on luettava ja ym-
madrrettdvd kokonaan ennen koneen asentamisen tai kidyton aloittamista.
Sdilytd kayttoohje koneen yhteydessd lialta ja kosteudelta suojattuna ja
luovuta se edelleen uudelle omistajalle. Koneeseen ei saa tehdd muutoksia
tai lisdrakenteita. Tarkista pdivittdin ennen koneen kidynnistdmisti, ettd sii-
nd on tarvittavat turvalaitteet ja ettd ne toimivat moitteettomasti. Koneessa
tai turvalaitteissa havaituista puutteista on ilmoitettava ja vastuuhenkil6i-
den on korjattava ne. Al ota tillsin konetta kiyttoon vaan ota pistotulppa
pois pistorasiasta kdynnistimisen estidmiseksi. Kaytd lakkia tai hiusverk-
koa pitkien hiusten suojaksi. Kdytd hyvin istuvia vaatteita, ota korut, sor-
mukset ja rannekellot pois. Kéytd suojakenkid, dld missddn tapauksessa
vapaa-ajan jalkineita tai sandaaleja.

Kiytd madrdysten edellyttimdd henkilokohtaista suojavarustusta.

- suojalasit

- kuulonsuojaimet

- hengityssuojain

Al kiyti kisineitd tyoskennellessisi koneella. Noudata tihin kiyttohjee-
seen siséltyvissd turvallisia tyotapoja kisittelevdssd luvussa annettuja oh-
jeita. Seuraa koneen pysihtymisaikaa. Se ei saa missddn tapauksessa ylit-
tdd 10 sekuntia. Poista sahattuja, juuttuneita tyostokappaleita vain moot-
torin ja sahanterén ollessa pysihdyksissd. Huolehdi hyvisté valaistuksesta.
Huolehdi, ettd kone seisoo vakaasti tukevalla ja tasaisella alustalla.
Huolehdi siitd, ettei sdhkojohto haittaa tyontekoa eikd siithen voi kom-
pastua. Pidd tyoskentelypaikka puhtaana haittaavista tyostokappaleista ym.
Pidid tyoasentosi ergonomisena. Seiso aina tasapainoisessa asennossa.

Ole tarkkaavainen ja keskity tyohon. Tyoskentele jirkevisti. Ald koskaan
kéytd konetta pdihteiden, kuten alkoholin tai huumeiden vaikutuksen alai-
sena. Ota huomioon, ettd myos ladkkeet voivat vaikuttaa kédyttdytymiseesi.
Ald padsti asiattomia, erityisesti lapsia, vaara-alueelle. Poista lastuja,
tyostokappaleita ja tyostokappaleen osia vain koneen ollessa pois pédlta.
Ald koskaan jitd kdynnissi olevaa konetta vartioimatta. Kytke kone pois
pailti poistuessasi tydskentelypaikalta. Ali kiytid konetta palavien nestei-
den tai kaasujen ldheisyydessd. Ota huomioon palohilytys- ja palontorjun-
tamahdollisuudet, esim. sammuttimien sijainti ja kidytto.

Al kidyti konetta kosteassa ympiristossi dlikd anna sen kastua sateessa.
Huolehdi aina siitd, ettei kerry liikaa polyd — kédytd aina sopivaa imulaitet-
ta. Puupoly on rédjdhtividd ja voi olla terveydelle haitallista. Erityisesti
trooppiset puulajit ja kovat puut, kuten pyokki ja tammi, luokitellaan
syOpéd aiheuttaviksi. Ennen tyoston aloitusta poista naulat ja muut vieraat
esineet tyostokappaleesta. Ali kiiyti koneita koskaan ilman suojalaitteita —
suuri loukkaantumisvaara. Pysyttele aina riittdvin etddlld kursosta.

Kiytd ohuiden kappaleiden oikohdyldyksessd aina tyostokappaleiden vas-
teita, jotta tyostokappaleen ohjaus olisi turvallista. Kéytd aina apuvastetta,
kun haluat oikohdylédtd ohutta tai kapeaa tyOstokappaletta, jotta kétesi
pysyisivit aina tarpeeksi etéilld kursosta. Peitd suojuksella kurson osa, jo-
ta tyostokappale ei peitd. Sovita suojus tarkasti tyostokappaleen kokoon
sopivaksi. Ald koskaan koske tyostokappaletta ohjatessasi suojuksen alle
kisin. Ald oikohoyldd tyostokappaleita, jotka eivit asetu poydille tuke-
vasti. Oikohoylittdessd alle 200 mm pituisia tyostokappaleita tarvitaan eri-
tyisid apuvilineitd. Ald oikohoylis tyostokappaleita, jos niiti ei voida oh-
jata riittavilla turvaetiisyydelld kursosta. Ali ohjaa tydstokappaletta takai-
sin avoinna pydrivéin kurson kautta. Ilmoitettuja tyokappaleiden minimi- ja
maksimimittoja on noudatettava. Poista lastut ja tyostokappaleet vain ko-
neen seistessd. Hoyldd tyostokappaletta aina sen pituudelta. Kéytd aina te-
rivid terid. Kédytd koneen edessd ja takana pyorien pdilld olevaa telinettd
pitkid tyostokappaleita hoylétessdsi. Pidd konepOytéd puhtaana, poista erity-
isesti siihen tarttunut hartsi. Takapotkusuojan kaikkien tartuinten on palat-
tava itsestdin alkuasentoon (alas). Ali koskaan koske pyoriviin koneese-
en kisin ohjatessasi tyostokappaletta koneeseen tai ottaessasi sitd pois.
Kiytd apuna ohjausvilinettd, kun haluat tasohdylétd pienikokoisia tyosto-
kappaleita. Tasohoylidttidvin kappaleen on oltava vihintddn 150 mm pitkd.
Ald hoyldd kahta kappaletta enempidid samanaikaisesti. Jos hoylittivin
kappaleen pinnat eivit ole yhdensuuntaiset, apuna on kéytettivd sopivaa
sydttovilinetti (tee sovitekappaleita.) Ald nouse koneen piille.

2.3 Jéljelle jaavit riskit

Vaikka konetta kiytetddn midrdysten mukaan, siitd aiheutuvat silti seuraa-
vat riskit: Kurson koskettaminen leikkuualueella. Suojus on aina sovitetta-
va tyostokappaleen mukaisesti, jotta se suojaisi tehokkaasti. Takapotkun
vaara. Pyorivé kurso tarttuu kiinni tyostokappaleesta ja sinkoaa sen kéyt-




tdjad  vasten.

Lentdvien tyostokappaleiden osien aiheuttama vaara.

Automaattisen syoton aiheuttama sisddnvetovaara. Tyostokappaleen auto-
maattisen ulostyonnon aiheuttama vaara. Melun ja polyn aiheuttama vaara.
Kiytettidvéd ehdottomasti henkilokohtaisia suojalaitteita, kuten silmé-, kuu-
lo- ja polysuojaimia. Kéytd sopivaa imulaitetta! Sihkon aiheuttama vaara,

jos johtojen kytkenti ei ole asianmukainen.

3. KONEEN TIEDOT
3.1 Tekniset tiedot

BPT-260S

Oikohoyliys:

HOylaysleveys .....ccoevveivencieinceireeee maks. mm
Oikohoylapdydan pituus .......c.cceeevveeucieineecnnns mm

Oikohdylapoyti lattialta ..

Tyostokappaleen vaste . .mm
KEANLYVYYS covvviiiieiieicicieerce et
Oikohdyldn 1astunotto...........ccceevveucrenencecas maks. mm
Tasohoyléys:

Hoyléysleveys. maks. mm
PaKSUUS ..o mm
Tasohdylén pituus ..... ..mm
Tyostokappaleen min pltuus . ...mm
SyOttonopeus ..........ceveuee ..m/min
Tasohoylén lastunotto .. enint. mm
Terien Iukumaara...........oooiiiiiiiiii
Kurson halkaisija ...mm
Kuormittamaton py6.nop. N0 ........ccccceveuerunee krs/min
Leikkuuta minuutissa.........cooevveeeereenieeeenenieeseeeenes

Hoylén terén pituus ...
Hoyldn terdn leveys
Hoylédn terdn paksuus .......coccoeevvieeeinenenciencnnns mm
Imuliitdntd

VerkKOTItOS ...veveevieiieiieieieeieeee e
ANLOENO .o
Kayttovirta
Liitosjohto (HO7RN-F) ...cccoecivinivininiieincnns mm?2
Tarvittava sulake..........ccoeveeveeveeeeieneeeeeeeve e A

VerkKOItOS ...veveevieiieiieieieeie e
ANLOENO .o
Kayttovirta
Liitosjohto (HO7RN-F) ...cccoceciviniininiieincnnns mm?2
Tarvittava sulake..........cceevveveeveieeieneeeeeeeee e A

BPT-310S

Oikohoyliys:

HOYLAYSIEVEYS ... maks. mm
OikohdylapOydadn pituus .....c..cceeeevveveererveencnnens mm
Oikohoylapoyti lattialta ........c.occeeiniciiininccnns mm
Tyostokappaleen vaste . .
KaENEYVYYS cotiiiiiiiiiiicceceeeee e
Oikohdyldn 1astunotto.........c.cceeveevevveenee.

Tasohoyliys:

TasohOylan Pituus ........cccceeveeeoivicieierniccieecne mm
Tyostokappaleen min.pituus........co.coveeeverveenenes mm

SyOttOnopeus ........ceeveuene
Tasohdylén lastunotto ..
Terien lukuméiré......
Kurson halkaisija

Kuormittamaton pyd.nop. no .
Leikkuuta minuutissa..........
Hoylédn terdn pituus ...
Hoylén terédn leveys...

Hoylédn terdn paksuus ...mm
Imuliitdntd .................... ...mm
Koneen mitat (PxLxK). ...mm
PaIN0 . kg

Verkkoliitos .

ANLOENO .
Kayttovirta ........c.e.....

Liitosjohto (HO7RN-F) .
Tarvittava sulake.........cccoeeeriereninienineneeeceenen A

257
1120
850
1100 x 150
0-45°
3

256
3-225
540
150
55
45
3
70
5500
16 500
260
15-25
3
100

1120x700x1000

170

400V ~3/PE 50Hz
1,7kW (2,3 PS) S1

35
3x1.,5
16A

230V ~3/PE 50Hz
2,2kW (3 PS) S1

8 A

307
1400
850
1100 x 150
0 -45°
3

307
3-225
540
150
7
45
3
70
5500
16 500
310
15-25
3
100

1400x750x1000

230

400V ~3/PE 50Hz
22 kW (3 PS) S1

5

VerkKOItOS ..ouveveeeieiieeieieieceieie e
ANLOENO .ot
KAYEOVIITA ...t

Liitosjohto (HO7RN-F) .
Tarvittava sulake..........ccocveeveeveiierieneeeeeseeeeeee

BPT-410S

Oikohoylays:
HOYIAYSIEVEYS .o maks. mm
OikohdylapOydadn pituus .....c..ccveeeverveirenrenncnnens mm
Oikohoylapoyti lattialta ...
Tyostokappaleen vaste .
Kaantyvyys ..ccceeeveenne

Oikohdyldn 1astunotto.........cceceeevveveeenee. maks. mm
Tasohoyliys:

Hoyldysleveys. maks. mm
Paksuus ..o mm
Tasohoylén pituus .. ...mm
Tyostokappaleen min pltuus ...... mm

SyOttonopeus.........c.cueeeeee
Tasohoylédn lastunotto
Terien lukuméari
Kurson halkaisija... ettt
Kuormittamaton pyo nop no .
Leikkuuta minuutissa.
Hoylidn terdn pituus ...

HOylAn terdn 1eveys .....co.ccvveveieincniccincnceecnnd mm
HOoyldn terdn paksuus ........oeveeeeeeienieineneiecnnd mm
IMUlTEANTE oo mm
Koneen mitat (PxLxK)
.............................................................................. mm
Paino ..o kg
VerkKOItOS ...vevieeieiieeieiecieeeeeie e
Antoteho .
KAYEOVIITA ...t A
Liitosjohto (HO7RN-F) .....ccccovininiiniiinennnd mm?
Tarvittava sulake..........ccoeveeveeveiievieneeeeeeeeeeeee A
VerkKOItOS ...vevieeieiieeieiecieeeeeie e
Antoteho .
KAYEOVIITA ...t A
Liitosjohto (HO7RN-F) .....ccccovininiiniiiinennnd mm?
Tarvittava sulake..........ccoeveeveeveiievieneeeeeeeeeeeee A
3.2 Melupaistot

230V ~3/PE 50Hz
2,2kW (3 PS) S1

8
4x1.5
16

407
1660
850
1100 x 150
0 -45°
3

407
3-225

70
5500
16 500
410
15-25
3
120

1660x870x1000

315

230V ~3/PE 50Hz
3kW (4 PS) S1

10

400V ~3/PE 50Hz
3kW (4 PS) S1

6.5
4x1.5
16

Miiritetty standardin EN 861 mukaan (Tarkastuspoikkeama 4 dB)

Mintypuinen testikappale:
L=100 mm, P=1000 mm, kosteus 8,5 %

Oikohoylays:

Adnitehotaso (EN ISO 3746):
Kuormittamattomana.............ccceeceevereeeenieneennen LwA
Kuormitettuna.........ccoeeveeveereereereeiesieeeeiesieeneens LwA

Adnipainetaso (EN ISO 11202):

Kuormittamattomana...........c.ccceeeveererucvncnenes LpA
Kuormitettuna...........cceeveveeeinieeoeniciciereceeanee LpA
Tasohdyliys:

Adnitehotaso (EN ISO 3746):
Kuormittamattomana...............cceeeereereeesreneenns LwA

Kuormitettuna

Adinipainetaso (EN 11202):

Tyoskentelypiste 1:
Kuormittamattomana...........c.cecceeeveererverencnnenee LpA
Kuormitettuna...........ccoeeveveeeinieeoiniciceereceeenes LpA

Tyoskentelypiste 2:
Kuormittamattomana...........c.cecceeeveererverencnnenee LpA
Kuormitettuna

89,8 dB(A)
1018 dB(A)

78,9 dB(A)
96,5 dB(A)

92,6 dB(A)
1035 dB(A)

74,4 dB(A)
91,8 dB(A)

84.4 dB(A)
95,7 dB(A)

Ilmoitetut arvot ovat pidstoarvoja eivitki vilttdméttd turvallisen tyosken-
telyn arvoja. Vaikka emissio- ja immissiotason vililld on yhteys, ei niiden
perusteella voida sanoa luotettavasti, onko ryhdyttiva lisitoimenpiteisiin.

Kulloisenkin tydpaikan immissiotasoon vaikuttaviin tekijoihin kuuluvat
altistumisen kesto, tydtilan tyyppi, muut melunlihteet jne. sekd esim. ko-
neiden lukuméird ja muut ldhelsyydessé suoritettavat tyot. Sen lisdksi sal-
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littu immissiotaso saattaa vaihdella maasta maahan. Néiden tietojen ansi-
osta koneen kéyttdjd pystyy siitd huolimatta arvioimaan paremmin koneen
kéyttoon liittyvit vaarat ja riskit.

3.3 Polypéaisto

Oiko-/tasohdyldn JPT-310 polypédstd on analysoitu.

BPT-260S, BPT-310S

20 m/s ilmannopeudessa, kun imuliitoskappaleen halkaisija 100 mm:

Alipaine 900 Pa
Tilavuusvirta... 565 m’h
BPT-410S

20 m/s ilmannopeudessa, kun imuliitoskappaleen halkaisija 100 mm:
Alipaine 950 Pa
Tilavuusvirta 810 m’h

Kone tiyttdd tyopaikan polypéddstorajan 2 mg/m’.

3.4 Toimituksen osat
oiko-/tasohoyld

tyostokappaleen vaste

terdn suojus

kaarikddensija

terdnsdatotulkki

asennuksessa tarvittavat varusteet
kayttoohje

varaosaluettelo

3.5 Koneen kuvaus

Kuva 1

A luovutuspoytd

B tyostokappaleen vaste

C virtakytkin

D terén suojus

E kiédnnettivid kaarikddensija

F poydén kiinnitin

G poydin séddtokahv

H syottopoytd

I poydin kotelon lukitus
I pistoke

Kuva 2

K tasohdyldn poytd

L syotto pédlle/pois-vipu

M tasohdyldn poydin lukitus

N tasohdyldn poydin
sdatokampi

O lastunpoistoaukon suojus
P lastunpoistoaukon suojuksen
lukituksen avaus

4. KULJETUS JA KAYTTOONOTTO

4.1. Kuljetus ja pystytys

Kuljeta kone sijoituspaikalle tavallisella trukilla tai nostovaunulla.
Varmista kone kuljetuksen ajaksi, jottei se pdédse kaatumaan. Irrota kiinni-
tysruuvit ja siirrd kone varovasti paletille.

HUOM: Oikohoyldpoydit on sadddetty tarkasti tehtaalla. Oikohdylapoytid
saa kuormittaa vain, kun ne on suljettu ja lukittu. Muuten ne voivat vaurio-
itua. Kone tulisi pystyttdd suljetuissa tiloissa. Tavanomaiset puusepin-
verstaan olosuhteet riittdvét. Lattian on oltava riittdvin tasainen ja kuormi-
tusta kestdvd. Kone voidaan tarvittaessa kiinnittdd lattiaan. Pakkaustekni-
sistd syistd konetta ei ole asennettu kokonaan.

4.2 Asennus

Jos huomaat kuljetusvaurion purkaessasi konetta pakkauksesta, ilmoita vé-
littdmésti myyjélle, dld ota laitetta kdyttoon! Hévitd pakkaus ympéristdy-
stavillisesti. Poista ruostesuoja-aine miedolla liuottimella. Asenna kién-
nettdvd kaarikddensija (E). Asenna terdnsuojus (D) ja kiinnitd se kahdella
kuusiokoloruuvilla (R). Suojapalkin alle saa jaddd enintddn 75 mm tila.

4.3 Siahkdoliitos

Asiakkaan verkkoliitoksen ja kiytettdvien jatkojohtojen on oltava
midrdysten mukaisia. Kdytd vain liitosjohtoja, joissa on merkintd HO7RN-
F. Sulakkeen on oltava 16 A. Verkkojénnitteen ja taajuuden on oltava ko-
neen tehokilven mukaisia. Sahkolaitteiden liitoksia ja korjauksia saa suo-
rittaa vain sdhkoalan ammattilainen.

HUOM:

-Tarkista ennen koneen kdynnistdmistd, ettd kurso péddsee pyorimédn va-
paasti ja kaikki turvalaitteet ovat paikoillaan.

- Jos pyorimissuunta on védrd, on CCE-pistokkeen vaihekéddnnintéd painet-
tava ja kierrettdva 180°.

(Oikea kulkusuunta on merkitty koneeseen nuolella).

4.4 Imuliitos

Kone on liitettdvd imulaitteeseen ennen kayttoonottoa; liitdnnén on oltava
sellainen, ettd imu kytkeytyy toimimaan automaattisesti koneen kdynnisty-
essd. [lman miniminopeuden on oltava imuliitoskappaleessa 20 m/s.
Imuletkujen on oltava "vaikeasti syttyvid* ja ne on liitettdvd koneen maa-
doitukseen.

4.5 Kiyttoonotto

Kone voidaan kdynnistdd padkytkimen vihredstd painikkeesta. Kone voi-
daan pysidyttdd punaisesta painikkeesta. TasohOyldn syottd voidaan kytked
paélle ja pois vivulla (L, kuva 2). Kone kytkeytyy ylikuormituksen yhtey-
dessé automaattisesti pois padltd. Se voidaan kytked péille uudelleen, kun
sen on annettu jadhtyéd noin 10 minuutin ajan.

5. KONEEN KAYTTO
Oikohoyliayksesti tasohoylidykseen ja takaisin saa vaihtaa vain koneen
ollessa tidysin pysihdyksissa.

5.1 Oikohdyléys ja urajyrsinti
Oikea tybasento:
Asetu sivuttain vinosti syottopoydin viereen (kuva 4)

Tyostokappaleen Kisittely:

Tyonni tydstokappale suorana syottopoydén kautta. Pidd sormet suljettui-
na ja ohjaa tydstokappaletta kimmenelld. Ald koskaan koske kisin terin-
suojuksen alle. Pysyttele aina riittéivin etiilld kursosta. Ald ohjaa tyosto-
kappaletta takaisin avoinna pyorivin kurson kautta. Hoyldd tyostokappa-
leita aina niiden koko pituudelta. Aseta lastunotto syéttovivulla (G).

Avaa kiinnitys (F) sdddon ajaksi.
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Tue pitkit tyostokappaleet (oikohdyldn poytdd pitemmiit) rullapukkien tai
poydén jatkeiden avulla.

Tyostokappaleen levein puolen héyldiminen 75 mm Kkorkeuteen
saakka:

Aseta tyostokappale tyostokappaleen vastetta vasten.

Aseta terdn suojuksen korkeus tyostokappaleen mukaisesti. TyOstokappa-
letta ohjattaessa kédet liukuvat terdnsuojuksen yli (kuva 5).

Kuva 6

Kapean puolen (urajyrsinti) ja tyostokappaleen hoylddminen 75 mm
korkeuteen saakka:

Aseta tyostokappale tyostokappaleen vastetta vasten.

Aseta terdnsuojus sivuttain tyostokappaletta vasten (kuva 7).

Kuva 7

Viistoaminen ja viistehoylidys vasteessa:
Aseta tyostokappale tyostokappaleen vastetta vasten. Aseta terdnsuojus
sivuttain tyostokappaletta vasten (kuva 8).

Kuva 8

Ohuiden listojen hﬁylﬁys:
Ohuiden listojen turvallinen ohjaus vaatii avustevasteen asennuksen (kuva
9).

Kuva 9

Tyoskentelyi koskevia ohjeita:

Oikohdyldpoydét on sdddetty tarkasti tehtaalla. Oikohoyldapoytid saa kuor-
mittaa vain, kun ne on suljettu ja lukittu koteloon. Muuten ne voivat vauri-
oitua. Tyoskentele ainoastaan terévilld hoylén terilld! Tarkista, ettd tyosto-
kappaleessa ei ole vierasosia (naulat, ruuvit) ja irrallisia oksia. Ohjaa
tyostokappaleen paksumpi puoli koneeseen edelld, ontto puoli alaspiin.
Hoyldd tyostokappale mikéli mahdollista “myo6tikarvaan®. Hoyldttdvéstd
pinnasta tulee parempi, kun pintaa hoylitdan vihin kerrallaan useammalla
tyovaiheella. Katkaise koneesta virta, kun tyostod ei jatketa vilittomésti.
Peitd kurso suojuksella. Lyhyiden tyostokappaleiden oikohOyldyksessi ja
urajyrsinndssid on kdytettdvd syottolevyd tai tyostokappaleen pidintd. Ne
on sovitettava tyostokappaleiden mukaisesti.

Koneen kayttimiseksi midriysten mukaisesti noudata myos liitettd A
”Turvallinen tyoskentely” (kidyttoohjeen viimeisilld sivuilla)

A.1.: Oikohoyldys, alle 75 mm ohuet tyostokappaleet

A2.: Urajyrsintd

A 3.: Kapeiden listojen oikohdyldys

A 4.: Lyhyiden tyotokappaleiden oikohoyldys syottolevyn kanssa.

5.2 Tasohoylidys

Oikea tyoasento:

Asetu sivuttain ohjausaukon viereen tyostokappaleen ohjaamiseksi konee-
seen.

Tyostokappaleen Kisittely:

Sadda poytd tyostokappaleen paksuuden mukaisesti. Tyonnd tyostokappale
hitaasti ja suorassa koneeseen. TyOstokappale vetdytyy sisdén automaatti-
sesti. Ohjaa tyostokappale suorassa hoyldn ldvitse. Asetu sivuttain poisto-
aukon viereen ottaaksesi tyostokappaleen pois koneesta. Tue pitkid tyosto-
kappaleita rullapukkien avulla.

Tyoskentelyi koskevia ohjeita:

Tyoskentele ainoastaan terdvilld hoyldn terilld!Ohjaa tyostokappaleen pak-
sumpi puoli koneeseen edelld, ontto puoli alaspdin. Enint. 4,5 mm lastu-
notto. Jos tydstokappale juuttuu paikoilleen, laske tasohdyldn poytdd n.1
mm (kammin 1 kierros). Hoyldd tyostokappale mikéli mahdollista “myoté-
karvaan®. Hoylittdvastd pinnasta tulee parempi, kun pintaa hoyldtddn vi-
hidn kerrallaan useammalla tydvaiheella. Katkaise koneesta virta, kun
tyOstod ei jatketa vilittomisti. Koneella ei saa tyOstdd kappaleita, joiden
pituus on alle 150 mm. Hoylédd kerrallaan enintéddn kaksi tyostokappaletta.
Ohjaa tyostokappaleita niiden ulkoreunoista.

6. VARUSTUS- JA SAATOTYOT

Yleisii ohjeita:

Ennen varustus- ja sditotoiti kone on varmistettava kiynnistymisti
vastaan. Irrota pistotulppa pistorasiasta.

6.1 Hoyléin terin vaihto

Terin kiinnitystd, terdn ulottuvuutta, terdn paksuutta, pienintd mahdollista
kiinnityspituutta ja optimaalista kiristysmomenttia koskevia tietoja on
noudatettava tarkasti. Hoyldn teriit saa vaihtaa vain pistotulpan ollessa ir-
rotettu. Hoyldn terdt ovat terdvid. Kédytd terien vaihdossa aina tarkoitukse-
en sopivia tyokésineitd. Tyonnd terén suojus eteen ja tyostokappaleen vas-
te takaisin. 5 Ruuvaa hoyldn terien puristinlistan nelikantaruuvit sisdén pe-
rille saakka (kdytd suojakisineitd!) Ota ensin hoyldn terit ja sitten hoyldn
terien puristinlista pois kursosta. Puhdista kurson ja puristinlistan pinnat
hartsin puhdistusaineella (dld kidytd puhdistusainetta, joka ei sovi kevytme-
talliosille). Kédytd ainoastaan sopivia hoyldn terid, jotka ovat EN 847-1-
sdddoksen ja teknisten erittelyjen mukaisia. Sopimattomat, védrin asenne-
tut, tylsit tai vialliset hoyldn terdt voivat irrota tai lisdtd huomattavasti ta-
kapotkun vaaraa. Huomaa, ettd kaikki kolme terdd on vaihdettava samalla.
Hoyldn terien puristinlistat on tasapainotettu. Ainoastaan Kirjaimilla
“HSS* tai “HS* merkittyjen hoyldn terien hionta on sallittu! Kaikkia 3 te-
rdd on hiottava tismilleen saman verran, silld epétasapaino voi johtaa laa-
kerivikoihin. HOylén terid saa hioa vain 15 mm leveyteen. Suurin mahdol-
linen terdn ulottuma kursoon ei saa ylittdd 1,1 mm. Kéytd ainoastaan alku-
peridisid LUNA-varaosia.
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Aseta hoyldn terien puristinlista kurson ohjainrakoon. Ruuvaa nelikan-
taruuveja ulos sen verran, ettd hoylédn terien tyontdminen sisdédn on juuri ja
juuri vield mahdollista. Aseta terdvd hoyldn terd paikoilleen ja kohdista
puristuslistalla siten, ettd kumpikaan ei tule ulos kurson sivulta. Hoyldn te-
rd sdddetddn luovutuspdydille asetetun mittatulkin (S) perusteella.

S

Kuva 10

Kursoa kierrettdessd on mittatulkkia siirrettdvd jyrsityn poikkiuran levey-
delti.

Kuva 11

Hoylén terédn hienoséito suoritetaan sdédtoruuveilla (T). Aloita hoyldn terdn
kiinnittdminen uloimmista nelikantaruuveista. Ald pidenni tyokalua ruu-
vaamista varten, dld kohdista tyokaluun iskuja. Aseta tyostokappaleen vas-
te ja terdn suojus takaisin.

7. HUOLTO JA TARKASTUS

Yleisii ohjeita:

Ennen huolto-, puhdistus- ja korjaustoitd kone on varmistettava kdynnisty-
mistéd vastaan. Irrota pistotulppa pistorasiasta!

Puhdista kone sd@nnollisin viliajoin. Tarkista pdivittiin, ettd imulaite toi-
mii kunnolla. Vaihda vioittuneet hoyldn terdt vilittomaisti. Tarkista taka-
potkutartuinten litkkkuvuus (niiden on mentdva itsestdédn takaisin) aina en-
nen tyoskentelyn aloittamista. Vioittuneet turvalaitteet on vaihdettava vi-
littomasti. Kaikki suoja- ja turvalaitteet on asennettava paikoilleen vilitto-
miésti puhdistus-, kunnostus- ja tarkastustoiden jilkeen. Kaikki sdhkojdr-
jestelmin korjaus- ja huoltoty6t tulee antaa ammattitaitoisen sihkoasenta-
jan tehtévéksi.

Kiyttohihna:
Hihnan kireys on tarkastettava sdannollisesti.

Moottorijarru (BPT-410S):

Moottorijarru toimii sdhkomagneettisen periaatteen mukaan (jarrumootto-
ri). Jos jarrutusaika ylittdd 10 sekuntia, moottorijarrulaitteisto on vaihdetta-
va. Ota yhteyttd Lunan huoltoliikkeeseen vélittomasti.

8. HAIRIOT

Kunnostus-, puhdistus- ja korjausty6t saa suorittaa vain, kun kone ei ole
kidytossd ja pistotulppa on irrotettu. Aseta kaikki suojalaitteet heti takaisin
paikoilleen. Sihkolaitteiden liitoksia ja korjauksia saa suorittaa vain si-
hkoalan ammattilainen.

Moottori ei kiynnisty

* Ei virtaa — tarkista verkkojohto ja sulake.

*Moottori, kytkin tai johto viallinen — ota yhteys sdhkdammattilaiseen.
*Ylikuormitussuoja on reagoinut - anna jadhtyid ja kdynnistd uudelleen.

Kone tirisee voimakkaasti

*Kone seisoo epitasaisella alustalla — huolehdi tasaisesta alustasta.
*Erilaiset hoyldn terit - terien on oltava samanlevyisii.

*Viallinen hoylén terd - vaihda terét vilittomasti.

Tyostetty pinta on huono

*Tylsdt hoyldn teridt - vaihda terdvit hoyldn terit.

*Hoyldn terissd on lastuja - poista lastut.

*Lastunotto liian suuri - hoyldd useammassa vaiheessa.

*Tyostetty "vastakarvaan™ - tyostd tyOstokappaletta pédinvastaiseen suun-
taan.

*Epdyhtendinen tyostokappale.

*Tyostokappale liian kostea.

Hoylédysaste

*Tyostokappaleen riittdmiton ohjaus - kdytd rullapukkia.

*Tylsd hoylén terd - vaihda terdvd hoylén terd.

*Hoyldn terdt ulottuvat yli - nosta luovutuspoytda.

*Tasohdyldn poyti kieppaa - kiinnitd pylviasohjain

*Tyostokappale asettuu epitasaisesti - oikohoyldd tydstokappaletta.

Epitasainen tyostokappale
*Hoylén terét asennettu vinoon - kiyti terétulkkia.

Tyostokappaleen syotto niukka

*Lastunotto liian suuri - hoyldd useammassa vaiheessa.

*Tasohdyldn poydilld hartsia - puhdista ja levitd liukuvahaa.

*Syottorullat liian liukkaita puhdista syottotela harjalla hankaa kumitelaa
kevyesti hiekkapaperilla.

Oikohoylidn poydin sidéto jaykké
*Riittdmaton voitelu - 6ljyd karat ja ohjainpylvidt.

Oikohoylidn poydin saéto jaykka
*Riittdméton voitelu - 6ljyd karat ja ohjain.
*Kiinnitystd ei avattu - avaa kiinnitys.

Hoyliysteho alhainen

*Kayttohihnat siirtyvit paikoiltaan - kiristd hihnoja tai vaihda uusiin.
*Poydailld hartsia - puhdista ja levitd liukuvahaa.

*Tylsd hoylén terd - vaihda terdvd hoylén terd.

9. YMPARISTONSUOJELU

Pidé huolta ympiristostd. Laitteisto sisdltdd arvokkaita materiaaleja, joita
voidaan kiyttdd uudelleen tai kierrittdd. Toimita ne tihén tehtdvidn eriko-
istuneeseen laitokseen.

10. SAATAVANA OLEVAT TARVIKKEET
- 3 HSS hoylanterdsarja 260 x 25 x 3 mm (BPT-260S)

- 3 HSS hoyldnterdsarja 310 x 25 x 3 mm (BPT-310S)

- 3 HSS hoylanterdsarja 410 x 25 x 3 mm (BPT-410S)

- Paksuuden digitaalinen néytto (kuva 12).

Kuva 12
- Siirtolaite saakka (kuva 13, kuva 14).
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11. TURVALLINEN TYOSKENTELY

Ks. liite A (kdyttoohjeen viimeisilld sivuilla)

A.1.: Oikohoyldys, alle 75 mm ohuet tyostokappaleet

A 2.: Urajyrsintid

A 3.: Kapeiden listojen oikohoyldys

A 4.: Lyhyiden tyostokappaleiden oikohdyldys syottolevyn kanssa.

Kuva 13

Kuva 14
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ENGLISH

Original instructions

Dear Customer,

Many thanks for the confidence you have shown in us with the purchase of
your new LUNA-machine. This manual has been prepared for the owner
and operators of a BPT-260S / BPT-310S / BPT-410S planer thicknesser
to promote safety during installation, operation and maintenance procedu-
res. Please read and understand the information contained in these opera-
ting instructions and the accompanying documents. To obtain maximum
life and efficiency from your machine, and to use it safely, read this manu-
al thoroughly and follow instructions carefully.
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1. LUNA WARRANTY

The LUNA Group makes every effort to assure that its products meet high
quality and durability standards and warrants to the original retail consu-
mer/purchaser of our products that each product be free from defects in
materials and workmanship as follows:

2 YEARS ON ALL MECHANICAL PARTS

1 YEAR ON ALL ELECTRICAL PARTS

This Warranty does not apply to defects due to directly or indirectly misu-
se, abuse, negligence or accidents, normal wear-and-tear, repair or altera-
tions outside our facilities, or to a lack of maintenance. The LUNA group
limits all implied warranties to the period specified above, from the date
the product was purchased at retail. To take advantage of this warranty, the
product or part must be returned for examination, postage prepaid, to an
authorized repair station designated by our office. Proof of purchase date
and an explanation of the complaint must accompany the merchandise.

If our inspection discloses a defect, we will either repair or replace the pro-
duct, or refund the purchase price if we cannot readily and quickly provide
a repair or replacement, if you are willing to accept a refund. We will re-
turn repaired product or replacement at LUNAs expense, but if it is deter-
mined there is no defect, or that the defect resulted from causes not within
the scope of LUNASs warranty, then the user must bear the cost of storing
and returning the product.

The LUNA Group reserves the right to make alterations to parts, fittings,
and accessory equipment which they may deem necessary for any reason
whatsoever.

2.SAFETY

2.1 Authorized use

This machine is designed for planing wood, and wood derived materials.
Machining of other materials is not permitted and may be carried out in
specific cases only after consulting with the manufacturer. No metal work-
pieces may be machined. The workpiece must allow to safely be loaded,
supported and guided. The proper use also includes compliance with the
operating and maintenance instructions given in this manual. The machine
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must be operated only by persons familiar with its operation, maintenance
and repair and who are familiar with its hazards. The required minimum
age must be observed. The machine must only be used in a technically per-
fect condition. When working on the machine, all safety mechanisms and
covers must be mounted. In addition to the safety requirements contained
in this operating instructions and your country’s applicable regulations,
you should observe the generally recognized technical rules concerning
the operation of woodworking machines. Any other use exceeds authoriza-
tion. In the event of unauthorized use of the machine, the manufacturer re-
nounces all liability and the responsibility is transferred exclusively to the
operator.”

2.2 General safety notes

Woodworking machines can be dangerous if not used properly. Therefore
the appropriate general technical rules as well as the following notes must
be observed. Read and understand the entire instruction manual before at-
tempting assembly or operation. Keep this operating instruction close by
the machine, protected from dirt and humidity, and pass it over to the new
owner if you part with the tool. No changes to the machine may be made.
Daily inspect the function and existence of the safety appliances before
you start the machine. Do not attempt operation in this case, protect the
machine by unplugging the mains cord. Remove all loose clothing and
confine long hair. Before operating the machine, remove tie, rings, wat-
ches, other jewellery, and roll up sleeves above the elbows. Wear safety
shoes, never wear leisure shoes or sandals.

Always wear the approved working outfit

- safety goggles

- ear protection

- dust protection

Do not wear gloves while operating this machine. Observe the chapter *
save machine use” in this manual. Control the stopping time of the machi-
ne, it may not be longer than 10 seconds. Remove cut and jammed work
pieces only when motor is turned off and themachine is at a complete
standstill. Install the machine so that there is sufficient space for safe ope-
ration and work piece handling. Keep work area well lighted. The machine
must be placed stable on firm and levelled ground. Make sure that the po-
wer cord does not impede work and cause people to trip. Keep the floor
around the machine clean and free of scrap material,oil and grease. Stay
alert! Give your work undivided attention. Use common sense. Do not
operate the machine when you are tired. Keep an ergonomic body posi-
tion. Maintain a balanced stance at all times.

Do not operate the machine under the influence of drugs, alcohol or any
medication. Be aware that medication can change your behaviour. Keep
children and visitors a safe distance from the work area. Never reach into
the machine while it is operating or running down. Never leave a running
machine unattended. Before you leave the workplace switch off the machi-
ne. Do not operate the electric tool near inflammable liquids or gases.
Observe the fire fighting and fire alert options, for example the fire exting-
uisher operation and place. Do not use the machine in a dump environment
and do not expose it to rain. Wood dust is explosive and can also represent
a risk to health. Dust form some tropical woods in particular, and from
hardwoods like beach and oak, is classified as a carcinogenic substance.
Always use a suitable dust extraction device Before machining, remove
any nails and other foreign bodies from the work piece. Never operate
with the guards not in place — serious risk of injury! The jointer fence
always has to be mounted. Always keep your hands well clear of the cutter
block. When jointing, use the jointer fence to provide firm support for the
work piece. Use an auxiliary fence when planing thin or narrow stock, to
keep your hands at a safe distance from the cutter block. Always cover the
part of the cutter block that is not covered by the work piece with the cut-
ter block guard. Adjust the cutter block guard exactly to the dimension of
the work piece. Never reach with your hands under the cutter block guard
when guiding the work piece! Plane only stock which rests securely on the
table. Work pieces shorter than 200mm require special feeding aids for
planing (e.g. feeding template). Never plane a work piece if it cannot be
guided with a sufficient distance to the cutter block. Do not pull the work
piece back over the unguarded cutter block. Specifications regarding the
maximum or minimum size of the work piece must be observed.

Do not remove chips and work piece parts until the machine is at a com-
plete standstill. Always plane the work piece over its entire length. Always
use sharp cutter knives. Use roller supports on both sides of the planer
when working long stock. Keep all table surfaces clean, in particular re-
move resin residue. All anti-kickback fingers must automatically return to
their rest position (downwards) Never reach with your hands into the
machine when guiding or sorting the work piece. Use a feeding aid (push
wood) if you want to feed short stock into the machine. Thicknessing
stock must have a minimum length of 150mm. Do not thickness more than
two work pieces at the same time. To thickness stock which surfaces are
not parallel, use suitable feeding aids (make fitting templates). Do not
stand on the machine.




Connection and repair work on the electrical installation may be carried
out by a qualified electrician only. Have a damaged or worn cord replaced
immediately. Make all machine adjustments or maintenance with the
machine unplugged from the power source.

2.3 Remaining hazards

When using themachine according to regulations some remaining hazards
may still exist Touching the cutter block in the machining area can cause
injury. For effective protection the cutter block guard must always be ad-
apted to the work piece. Risk of kickback. Work piece is caught by the ro-
tating cutter block and thrown back to the operator. Thrown work piece
parts can lead to injury. Drawing-in/trapping hazard by power feed mecha-
nism. Squeezing hazard by work piece power-outfeed. Sawdust and noise
can be health hazards. Be sure to wear personal protection gear such as sa-
fety goggles and ear protection. Use a suitable dust exhaust system. The
use of incorrect mains supply or a damaged power cord can lead to injuries
caused by electricity.

3. MACHINE SPECIFICATIONS
3.1 Technical data

BPT-260S:

Planing

Jointing width. ..max mm 257
Table length ........cccoveiviniininiiinccceeeeed mm 1120
Height above floor. ...mm 850
Fence size . ...mm 1100 x 150
Fence tilt ....oo.oveeiieiceeecee e 0-45°
Depth of Cut ....c.ooevieiiiiiiicccces max. mm 3
Thicknessing

Thicknessing Width ........cccceoiviniiiininnnd max mm 256
Thicknessing height .........cccoccoevvininiiincneined mm 3-225
Thicknessing table length 540
Min. length of WOrk piece ........cccecevevveincnenecnnd mm 150
Feed speed......cooiveveieinieeeseeeeeeeeene i 55
Depth of cut max... 4.5
Number of KNiVes .......cocevveiririeieiieneeeeseeese e 3
Cutter block diameter ... mm 70

No load speed no... . 5500
CULS PET MINULE ....oueveirenieiirieecieieeeee et 16 500
Cutter knife length..........c.ccooiviiniiiniin mm 260
Cutter knife width 15-25
Cutter knife thickness.........ccccoceveirereencneeend mm 3
Dust port diameter.........c..ccveevvevveireenieineneeeend 100
Overall (LxWxH) .. 1120x700x 1000
Net Weight .o 170
MAINS ..o 230V ~1/N/PE 50Hz
OULPUL POWET ..ttt 1,7kW (2,3 HP) S1
Reference current............cccooevvviiiiiiiiiiiiiiiins 10
Extension cord (HO7RN-F). 3x1,5
Installation fuse protection ..........ccoceeeeeveneeeeennnee 16
MAINS ..o 400V ~3/PE 50Hz
OULPUL POWET ..ttt 1,7kW (2,3 HP) S1
Reference Current........c.ccocevveveeeveeciciieeeeeeeeeeneee e 35
Extension cord (HO7RN-F). 4x1,5
Installation fuse protection ............cocceeeeeverereeennnee 16
BPT-310S:

Planing

Jointing Width ......ccccoeviiiniiinii max mm 307
Table length ........ccoeoveivineieieeeee e mm 1400
Height above floor. ...mm 850
Fence size ........... ...mm 1100 x 150
Fence tilt ......cooiiiiiiiiiiiiiiic 0-45°
Depth of cut. .max. mm 3
Thicknessing

Thicknessing width 307
Thicknessing height 3-225
Thicknessing table length mm 540
Min. length of work piece mm 150
Feed speed........ccccoeune 7
Depth of cut max... mm 4.5
Number of knives .... 3
Cutter block diameter mm 70

No load speed no... rpm 5500
Cuts per minute .. 16 500
Cutter knife length.........cccoevniiiiininiinnined mm 310

Cutter knife Width ........ccocooeviriiiiieees mm 15-25
Cutter knife thickness...........cccccoviiiiiiiiinn mm 3

Dust port diameter...........eoveerverieieerieineseeeeens mm 100
Overall (LxWxH) 1400x750x 1000
Net Weight c.oeeveeieieieeecee e 230

MAAINS .t 400V ~3/PE 50Hz
Output power ... 22kW (3 HP) S1
Reference current.......... 5
Extension cord (HO7RN-F). 4x1,5
Installation fuse protection .. 16

MAAINS .t 230V ~3/PE 50Hz
Output power ..... .. 22kW (3 HP)S1
Reference current.......... 8
Extension cord (HO7RN-F). .mm? 4x1,5
Installation fuse protection ............ceceeeveueuevreeueuennne A 16
BPT-410S:

Planing

Jointing Width ......ccocveiniiiiiiiiciicd max mm 407

Table length ......c.ccccoeviviniinininciiccrcees mm 1660
Height above floor.. ...mm 850

Fence size......... ...mm 1100 x 150
Fence tilt ....oo.ooveeeiieeeeeeee e 0-45°
Depth of Cut.c..ceeeiiiiiiiicicccces max. mm 3
Thicknessing

Thicknessing Width .........cccceoviniiiininnns max mm 407
Thicknessing height .........cccccoeveiinininnincenns mm 3-225
Thicknessing table length...........cccocevevinirineens mm 600

Min. length of WOrk piece ........cccccvvevvevvircncnns mm 150

Feed speed 7

Depth of cut max. .....ccocevveievineneinincicnceees mm 4.5
Number of KNIVeSs .......ccoeevieririiiieiiereeceeeeeee e 3

Cutter block diameter . 70

No load speed NO......c.ccoueueiviniciininiiciicceaid 5500

CUuts Per MINULE .......ccoeerrerieieireireinerereeeieeeeee e 16 500
Cutter knife length.. 410
Cutter knife width ..o mm 15-25
Cutter knife thickness..........cccoceveivererncneeens mm 3

Dust port diameter .. 120
Overall (LXWXH) ...ocveiiiiiieieeceeeieeeeee e 1660x870x 1000
Net Weight .o 315

MAINS ..o 230V ~3/PE 50Hz
OULPUL POWET .ot 3kW (4 HP) S1
Reference current 10
Extension cord (HO7RN-F) ........ccccceeiivveniennnnnnd mm?2 4x1.,5
Installation fuse protection ...........cecceevveverenveeenenne A 16

MAINS ..o 400V ~3/PE 50Hz
OULPUL POWET ..ot 3kW (4 HP) S1
Reference current 6,5
Extension cord (HO7RN-F) ........ccccceeviieniennnnnnd mm?2 4x1.,5
Installation fuse protection ............cocceeevevererieenenns A 16

3.2 Noise emission

Determined according to EN 1807:1999 (Inspection tolerance 4 dB)
Work piece pine wood:

W=100mm, L=1000mm, moisture 8,5%

Planing:

Acoustic power level (according to EN ISO 3746):

TAING cvee e LwA 89,8 dB(A)
OPLIating ....cveuvevieeiieieireceeeeee e LwA 101,8 dB(A)

Acoustic pressure level (according to EN ISO 11202):

Idling 78,9 dB(A)

Operating 96,5 dB(A)

Thicknessing:

Acoustic power level (according to en ISO 3746):

TAlNG v LwA 92,6 dB (A)

OPCIatiNg ....eveueeeieeeieiee ettt LwA 103,5dB (A)
Acoustic pressure level (according to EN 11202):

Operating position 1:

Idling ........ . 744 dB (A)

Operating 91,8 dB (A)
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Operating position 2:
TAING e LpA
OPErating.....cocueiieiiricieiieece et LpA

84,4 dB (A)
957 dB (A)

The specified values are emission levels and are not necessarily to be seen
as safe operating levels. Although there is a correlation between emission
and imission levels, these do not constitute a basis for determining the ne-
cessity of additional safety measures. Workplace conditions which could
influence the noise imission level include the duration of resonance, spati-
al particulars, other noise sources etc. For example, the number of machi-
nes and other work being performed. The permissible workplace levels
can vary from country to country. This information is intended to allow
the user to make a better estimation of the hazards and risks involved.

3.3 Dust emission
The planer thicknesser has been dust emission inspected.

BPT-260S, BPT-310S:

At an air velocity of 20 m/s on the dust port dia 100mm:
Vacuum pressure 900 Pa

Volume flow 565 m*h

BPT-410S:

At an air velocity of 20 m/s on the dust port dia 120mm:
Vacuum pressure 950 Pa

Volume flow 810 m¥h

The machine meets a workplace dust emission limit of 2 mg/m?.

3.4 Content of delivery
Planer thicknesser assembly
Jointer fence assembly.
Cutter block guard

Knife setting gauge
Operating tools

Operating manual

Spare parts list

3.5 Machine description
A B

Fig. 1

A Outfeed table

B Jointer fence

C ON/OFF switch
D Cutterblock guard
E Table tilt handle

F Table adjustment lock
G Table adjustment handle
H Infeed table

I Table-cabinet lock

] Mains plug

Fig. 2

K Thickness table N Thickness table adjust

L Power feed ON/OFF handle handwheel
M Thickness table lock O Dust hood
(BPT-310S, BPT-410S) P Dust hood disengagement
knob

4. TRANSPORT AND START UP

4.1 Transport and installation

For transport use a forklift or hand trolley. Make sure the machine does
not tip or fall off during transport. Remove the carriage blots and slide the
machine carefully off the pallet.

ATTENTION: The planer tables are precisely aligned ex. works. They
may only be loaded when they are closed and the tablecabinet locks (I, Fig
1) are engaged, otherwise they may be damaged. The machine is designed
to operate in closed rooms and must be placed stable on firm and levelled
ground. The machine can be bolted down if required.

4.2 Assembly

If you notice any transport damage while unpacking, notify your supplier
immediately. Do not operate the machine! Dispose of the packing in an
environmentally friendly manner. Clean all rust protected surfaces with a
mild solvent. Mount the table cutterblock guard (D, Fig 1).

Note: The maximum clearance between cutter block guard and table may
not be more than 75mm

4.3 Mains connection

Mains connection and any extension cords used must comply with appli-
cable regulations. The mains voltage must comply with the information on
the machine licence plate. The mains connection must have a 16A surge-
proof fuse. Only use connection cables marked HO7RN-F.

Connections and repairs to the electrical equipment may only be carried
out by qualified electricians.

ATTENTION:

- Check first if the cutter block runs freely and if all safety devices are fit-
ted before starting the machine.

- If the direction of rotation is not correct, the phase converter inside the
CCE Euro plug must be pushed in and turned 180°. (See rotation arrow on
machine for correct rotation)

4.4 Dust connection

Before initial operation, the machine must be connected to a dust extrac-
tor. The suction should switch on automatically when the jointer is swit-
ched on. The flow rate on the suction port must be 20m/sec. Flexible hoses
must be of nonflammable quality, and must be connected to the machine
ground system.

4.5 Starting operation

You can start the machine with the green on button. The red button on the
main switch stops the machine. The power feed can be engaged and disen-
gaged with handle (L, Fig 2). In case of machine overload the motor over-
load cut-off will react. After appr.10 min of cooling the machine can be
started again.

5. MACHINE OPERATION
Change of operating mode (planing to thicknessing and back) may on-
ly be performed when the machine is at a complete standstill.

5.1 Jointing and planing
Correct operating position:
Position yourselves offset to the infeed table (Fig 4).

Fig. 4

Work piece handling:

Feed the work piece straight across the infeed table, holding your fingers
close together, guiding the work piece with the palm of your hands. Never
put your hands under the cutter block cover. Always keep your hands well
clear of the cutter block Do not pull the work piece back over the unguar-
ded cutter block Always plane the work piece over its entire length. Adjust
depth of cut with lever (G). Loosen clamping knob (F) for adjustment.

24




Fig.5

Support long work pieces (longer than jointer tables) with helping roller
stands or table extensions.

Planing the face of a work piece up to 7Smm thick:

Place the work piece against the jointer fence. Adjust the cutter block
guard to the height of the work piece. When guiding the work piece, the
hands slide over the cutter block guard (Fig 6)

Fig. 6

Planing the edge of a work piece (jointing) or planning work pieces
more than 75Smm thick:

Place the work piece against the jointer fence. Adapt the cutter block
guard to the width of the work piece (Fig 7).

Fig.7

Chamfering a work piece:
Place the work piece against the jointer fence. Adapt the cutter block gu-
ard to the width of the work piece (Fig 8).

Fig. 8
Planing of narrow work pieces:
Add an auxiliary fence to safely guide narrow workpieces (see Fig 9).

Fig.9

Operating notes:

The planer tables are precisely aligned ex. works. They may only be loa-
ded when the table-cabinet locks are engaged, otherwise they may be da-
maged or precision of machine be lost. Always use sharp cutter knives!
Check work piece for foreign objects (nails, screws) and for loose knots.
Feed with thicker work piece end at the front, hollow side downward.
Plane the stock with the grain, if possible. You get a better surface when
planing several passes with less chip removal. Switch machine off if no
further planing is to be done immediately afterwards. Cover the cutter
block with the cutter block guard. Jointing and planing of short workpie-
ces may only be performed with the help of tailor made push woods and
templates.

For the authorized use of the machine observe the appendix A ‘‘safe
operation* (on the last pages of this operating manual)

Al: Planing, stock thickness below 75mm

A2: Edge jointing

A3: Planing of narrow gibs

A4: Planing of short stock with push wood.

5.2 Thicknessing

Correct operating position:

To feed the work piece into the machine, position yourselves offset to one
side of the feed opening.

Work piece handling

Adjust the planer table to the work piece thickness. Feed work piece
slowly and straight into the thicknesser. It will then be automatically fed
through the thicknesser. Guide work piece straight through the thicknesser.
To remove the work piece from the machine, position yourselves offset to
one side of the outfeed opening. Support long work pieces with helping
roller stands.

Operating notes:

Always use sharp cutter knives! Feed with thicker work piece end at the
front, hollow side downward. Max. 4,5 mm depth of cut. If a work piece
gets stuck lower the planer table by app. Imm (1/4 crank turn). Plane the
stock with the grain, if possible. You get a better surface when planing se-
veral passes with less chip removal. Switch machine off if no further plan-
ning is to be done immediately afterwards. Work pieces shorter than
150mm may not be processed. Machine max. 2 work pieces at one time.
Feed on both outer sides.

6. SETUP AND ADJUSTMENTS

General note:

Setup and adjustment work may only be carried out after the machine is
protected against accidental starting. Pull the mains plug!

6.1 Changing cutterblock knives

The given instructions about knifeinstallation, maximum knife circle, mi-
nimum knife clamping width and correct knife lock blot tightening torque
must strictly be observed. The cutter knives may only be changed when
the mains plug is pulled! Risk of personal injury by cuts from the cutter
knives. Wear suitable gloves when changing cutter knives. Move cutter
block cover to front and fence to back. Turn the four square-hear bolts of
the cutter knife lock bar all the way in (wear gloves!). At first remove cut-
ter knife, then cutter knife lock bar from the cutter block. Clean all surfa-
ces of cutter block and cutter knife lock bar with a suitable solvent (do not
use cleaning agents that could corrode the light metal components). Use
only suitable cutter knives conforming the technical specification and EN
847-1. Unsuitable, incorrectly mounted, dull, cracked of bent cutter knives
can work loose or increase the risk of kickback considerably. Always re-
place all three cutter knives at once. The cutter knife lock bars are balan-
ced to each other and thus can randomly be placed. Only cutter knives
marked “HSS” or “HS” can be resharpened! When resharpening, remove
the same amount of material from all three cutter knives, otherwise a ba-
lancing error may cause damage to the bearings.
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Cutter knives can only be resharpened down to a minimum width of 15
mm. Knives may not exceed the cutterblock body by 1,Imm in radius. Use
genuine replacement parts only. Place the cutter knife lock bar in the cut-
terblock”s groove. Turn the four square-head bolts so far that the cutter
knife will just slide in. Insert a sharp cutter knife and adjust position with
the cutter knife lock bar, so that neither protrudes over the edge of the cut-
ter block. Adjust the knives according to the knife setting gauge (S) resting
on the outfeed table.

S

Fig. 10

When turning the cutter block, the adjustment gauge must move with the
cutter block knife by the width of the groove.

Fig. 11

max 1,1mm

Micro adjust the jack screws (T) with a 3mm alan key. To tighten the cut-
ter knife, start tightening with the two outer bolts. Do not extend the tool
(U) when tightening the bolts, do not tighten bolts by striking the wrench.
Reset fence and cutter block guard.

7. MAINTENANCE AND INSPECTION

General note:

Maintenance, cleaning and repair work may only be carried out after the
machine is protected against accidental starting. Pull the mains plug!
Clean the machine regularly Inspect the proper function of the dust extrac-
tion daily. Defective cutting knives must be replaced immediately. Before
starting any work, check the mobility of the anti-kickback fingers (must
fall down by their own weight). Defective safety devices must be replaced
immediately. All protective and safety devices must be re-attached imme-
diately after completed cleaning, maintenance and inspection work. Repair
and maintenance work on the electrical system may only be carried out by
a qualified electrician.

Drive belt:
The belt tension must be inspected regularly.

Motor Break (BPT-410S)

The motor break works electromechanically (break motor). If breaking ti-
me should ecxeed 10 seconds, the motor bread assembly needs to be repla-
ced. Contat your Luna service station immediately.

8. TROUBLE SHOOTING

General note:

Maintenance, cleaning and repair work may only be carried out after the
machine is protected against accidental starting. Pull the mains plug!

All protective and safety devices must be re-attached immediately after
completed cleaning, repair and maintenance work. electrical system may
only be carried out by a qualified electrician.

Motor doesn’t start

*No electricity - check mains and fuse.

*Defective switch, motor or cord - consult an electrician.
*Qverload has reacted - Wait and restart.

Machine vibrates excessively

*Stand on uneven floor - adjust stand for even support.
*Knives of different size - all knives must have same width.
*Damaged knifereplace - knives set immediately

Cutting surfaces is bad

*Dull knives - install sharp knives

*Cutter knives blocked by chips - remove chips.

*Too heavy a cut - make several passes.

*Knives cutting against grain - plane work piece in opposite direction.
*Work piece inhomogeneous

*Moisture content too high

Snipe

*Inadequate support of long boards - use helping roller stand.

*Dull knives - sharpen knives.

*Knives set too high - adjust the knives set the outfeed table higher (BPT-
310S, BPT-410S).

*Work piece twisted - plane work piece before thicknessing.

Unparallel side to side
*Knife projection not uniform - adjust knives with setting gauge.

Work piece jams

*Too much material removed in one pass - make several passes.
*Resin build-up on tables - clean and wax table surfaces.

*Surface of feed rollers too smooth - clean infeed roller with brush
roughen out feed roller with sandpaper.

Planer table difficult to adjust
*Lack of lubrication - lubricate excenters and guides.

Thickness table difficult to adjust
*Lack of lubrication - lubricate central post and screw.
*Thickness table lock is on - loosen lock handle (BPT-310S, BPT-410S).

Poor machining power

*Main drive belt slipping - tighten or replace belt.
*Resin build-up on tables - clean and wax table surfaces.
*Dull knives - install sharp knives.

9. ENVIRONMENTAL PROTECTION
Protect the environment. Your appliance ontains valuable materials which
can be recovered or recycled. Please leave it at a specialized institution.

10. AVAILABLE ACCESSORIES

Set of 3 high speed steel (HSS) knives 260 x 25 x 3mm (BPT-260S)
Set of 3 high speed steel (HSS) knives 310 x 25 x 3mm (BPT-310S)
Set of 3 high speed steel (HSS) knives 410 x 25 x 3 mm (BPT-410S)
Digital thickness readout (Fig 12)

Fig. 12
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Mobility kit with tommy bar (Fig 13, Fig 14) for all models.

Fig. 13 11. SAFE OPERATION

See appendix A (on the last pages of this operating manual)
Al: Planing, stock thickness below 75mm

A2: Edge jointing

A3: Planing of narrow gibs

A4: Planing of short stock with push wood.
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LIETUVISKAI

Vertimas originali instrukcija

Gerbiamas pirkéjau!

Dékojame uZ pasitikejima, kurj mums iSreiskéte, jsigydami savo naujg
LUNA darbo masing. Sis Zinynas paruostas, siekiant uztikrinti, kad droZzi-
mo ir obliavimo jrenginio WHM-310 savininkas ir operatoriai jj montuoty,
paleisty ir prizioréty saugiu buidu. PraSau, perskaitykite suvokdami Sia
naudojimo instrukcijg ir prie jos pridétuose dokumentuose pateikiamg in-
formacijg. Prie§ pradedant darbo masSinos montavima, pradedant dirbti su
ja arba vykdant techninj aptarnavima perskaitykite visa naudojimo instruk-
cija, o ypatingai saugumo nurodymus. Deramai laikykites visy nurodymy,
kad darbo maSina kaip galima ilgiau tarnauty ir jos veikimas buty auksto
lygio.
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1. LUNA GARANTIJA

LUNA déjo visas pastangas, patenkinant aukstus klienty reikalavimus dél
kokybés ir atsparumo. LUNA garantuoja dabartiniam savininkui tai, kad
nei viename gaminyje néra medziagos ir gamybiniy defekty, atitinkanciy
sekanciam:

LUNA 2 GADU GARANTIJA MECHANINEMS DALIMS

LUNA | GADA GARANTIJA VISOMS ELEKTRINEMS DALIMS

Si garantija nelietia defekty, atsiradusiy tiesioginiu arba netiesioginiu ne-
tinkamo naudojimo, aplaidumo arba nelaimingo atsitikimo atveju, remon-
to, jeigu jis buvo vykdomas ne misy gamyboje, arba dél nepakankamos
techninés prieZitiros, o taip pat paprasto nusidévejimo rezultate. LUNA ga-
rantija jsigalioja nuo pirkimo datos, kai dabartinis savininkas jsigijo §j ga-
minj. Kad pasinaudoti LUNA garantijos pranaSumais, sugedes gaminys ar-
ba jo dalis turi bati perduodamas patikrinimui jgaliotam LUNA platintojui.
Prie jo pridedamas pirkimo dokumentas ir ieSkinio paaiSkinimas. Jeigu
mes konstatuosime gedimg tikrinamame gaminyje, mes ji arba suremon-
tuosime arba pakeisime. Pirkinio sumg graZinsime tuo atveju, jeigu tinka-
mu laiku negalésime jvykdyti remonto arba ir pristatyti naujo gaminio.
LUNA nugabens savininkui suremontuota gaminj arba ir nauja darbo
masing nemokamai. Taciau, jeigu bus konstatuota, kad jokiy gedimy néra
arba ir LUNA garantija jiems netaikoma, darbo masinos savininkas turés
pats dengti gaminio laikymo ir tiekimo iSlaidas. LUNA pasilieka sau teis¢
esant butinumui vykdyti daliy ir reikmeny pakeitimus.

2. SAUGUMAS

2.1 Tikslinis naudojimas

Darbo masina skirta medienos, i§ medienos iSvestiniy medZiagy droZti ir
obliuoti, o taip pat kitiems plastikams, kuriuos galima apdoroti panasiu bu-
du. Kity medZiagy apdorojimas neleidZiamas. Tai leidZiama tiktai atskirais
atvejais po konsultacijos su darbo masinos gamintoju. Metalo medziagos
apdoroti negalima. RuoSinys turi buti tinkamas saugiam jtvirtinimui, atré-
mimui ir nukreipimui. Tikslinis panaudojimas jtraukia ir Zinyne pateikty

veikimo ir techninés priezitiros nurodymy laikymasi. Su darbo masina gali
dirbti tiktai tie asmenys, kurie susipazino su jos veikimu ir techninés pri-
eziliros principais, o taip pat Zino apie galima rizika. Turi bati laikomasi
nustatyto minimalaus amZiaus. Darbo masSing galima naudoti tiktai tuomet,
jeigu ji yra techniskai tvarkinga. Dirbant darbo masina, visi apsauginiai
mechanizmai ir saugikliai turi buti sumontuoti savo vietose. Papildomai
prie saugumo nurodymy, pateikty Sioje naudojimo instrukcijoje, ir priva-
lomy taisykliy, numatyty valstybéje galiojanciais normatyviniais aktais,
batina laikytis bendrai pripazinty medzio apdirbimo darbo masiny veikimo
techniniy taisykliy. Bet kuris kitoks naudojimas apibréZiamas kaip netiks-
linis. Gamintojas neapsiima jokios atsakomybés uZ traumas ir nuostolius,
atsiradusius netikslinio naudojimo rezultate. Atsakomybé uZ visg tokios
rasies grésme apsiima pats vartotojas.

2.2 Bendri saugumo nurodymai

Netinkamai eksploatuojant medienos apdorojimo jrenginius, gali iskilti pa-
vojus. Todél butina laikytis patvirtinty nelaimingy atsitikimy prevencijos
taisykliy ir toliau pateikty darbo saugos reikalavimy.Prie§ montuodami ar
pradédami eksploatuoti jrenginj, atidziai perskaitykite ir supraskite visas
instrukcijas. Eksploatavimo instrukcijos turi buti laikomos netoli jrenginio
ir perduodamos naujam savininkui. Negalima keisti jrenginio konstrukci-
jos ar sudéties. Kasdien prie§ jjungdami jrenginj, patikrinkite jos funkcijas
ir, ar yra visos apsauginés detalés ir dalys. Nustacius, kad triiksta apsaugi-
niy detaliy, butina apie tai nedelsiant pranesti jgaliotiems darbuotojams ir
nedelsiant paSalinti trikumus. Tokiu atveju jrenginio eksploatuoti negali-
ma ir, kad jis nejsijungty, buitina iStraukti Sakute i§ maitinimo lizdo. Jei tu-
rite ilgus plaukus, uzsidékite atitinkama galvos apdangala arba plauky
tinklelj. NeneSiokite laisvy riby. NeneSiokite papuosaly, Ziedy ir rankiniy
laikrodziy. Apsiaukite darbing avalyne, laisvalaikio avalynés ar sandaly
autis negalima. Naudokite pagal taisykles reikalaujamas asmenines apsau-
gos priemones.

- apsauginiai akiniai

- klausos organy apsaugos priemonés

- apsaugos nuo dulkiy priemoneés

Dirbdami su jrenginiu, nesidékite pirStiniy. Perskaitykite Siose eksploata-
vimo instrukcijose skyriy dél darbo saugos funkcijy. Stebékite jrenginio
sustojimo laika, kuris neturi vir§yti 10 s. UZzstrigusias detales galima
iStraukti tik iSjungus variklj ir sustojus jrenginiui. Jrenginys turi bGiti mon-
tuojamas taip, kad buty pakankamai erdvés jai prizitreéti ir remontuoti bei
detaléms apdoroti. UZtikrinkite tinkamga apSvietima. Jrenginys turi bati
montuojamas ant lygaus ir tvirto pagrindo. Maitinimo kabeliai neturi truk-
dyti darbui ir pra¢jimui. Aplinkoje neturi buti trukdanciy daikty. Turite bu-
ti budrus ir susitelkes. Tada galite pradéti dirbti. Stovékite ergonomiskos
stovesenos padétyje. Visada stovekite stabilios pusiausvyros padétyje.
Nedirbkite su jrenginiu, jei esate apsvaige, pavyzdziui, nuo alkoholio ar
narkotiky. NeuZmirskite, kad kai kurie vaistai taip pat gali turéti jtakos
jusy elgsenai. UZztikrinkite, kad paSaliniy asmeny, o ypa¢ vaiky, nebuty pa-
vojingoje zonoje. Skiedras ir detaliy atraizas galima nuimti tiktai po to, kai
darbo masinos veikimas sustojo. Niekada nepalikite jrenginio be pri-
ezitros. Prie§ iSeidami, iSjunkite jrenginj. Nedirbkite su jrenginiu netoli
degiy skysciy ar dujy. Ivertinkite gaisro grésme ir gaisro gesinimo priemo-
nes, pvz., gesintuvy vietg ir jy tinkama veikima. Nedirbkite su jrenginiu
drégnose vietose ir lyjant. Visuomet rapinkités tuo, kad ant darbo masinos
arba jos viduje nesusirinkty dulkés — visuomet naudokite atitinkama dulkiy
nusiurbimo jtaisa. Medienos dulkés yra sprogstancios ir gali kenkti sveika-
tai. Jvairiy tropiniy medZiy, tokiy, kaip bukas ir aZuolas, dulkés klasifikuo-
jamos kaip kancerogenai. Prie§ apdorodami detale, iStraukite vinis ir kitas
pasalines dalis. Nedirbkite be tinkamy apsauginiy detaliy, galima rimtai
susizaloti! Apdorojama detale butina gerai pritvirtinti. Visada laikykite
saugaus atstumo nuo obliavimo veleno. Naudokite apdorojamos detalés si-
auruosius krastus, kad ji buty saugiai nukreipiama. Jei norite obliuoti plo-
nas arba siauras detales, naudokite papildomus jrankius, kad jusy rankos
buty saugiu atstumu nuo obliavimo veleno. Pjovimo velena uzdenkite tin-
kamu apsauginiu gaubtu, kurio apdorojama detalé nenustumty. Apsauginj
peilio gaubta parinkite pagal apdorojamos detalés dydj. Obliuodami de-
tale, niekada nekiSkite ranky po apsauginiu gaubtu! Neobliuokite detaliy,
kurios saugiai néra pritvirtintos prie stalo. Obliuojant ilgesnes negu 200
mm detales, reikia naudoti pagalbinius jrankius (pvz., apsauginius slydimo
irankius). Neobliuokite detaliy, jei iki pjovimo veleno negalima uZztikrinti
saugaus atstumo. Netraukite detalés per atidaryta pjovimo veleno anga.
Batina laikytis maziausiy ir didZiausiy apdorojamy detaliy matmeny.
Atraizas ir apdorojamas detales traukite tik iSjunge jrenginj. Detal¢ obliuo-
kite per visa jos ilgj. Naudokite tik astrius obliavimo peilius. [renginio pri-
ekyje ir uzpakalyje ilgoms detaléms naudokite ritinines atramas. Jrenginio
staly pavirsius laikykite $varius, ypa¢ guminius pavirSius. Visos i§metimo
prietaiso rankenos turi sugrjZti j prading padétj (nusileisti Zemyn).

Niekada nelieskite rankomis kiSamos ir iStraukiamos i§ veikiancio jrengi-
nio detalés. Jei reikia obliuoti maZesnes detales, naudokite pagalbines prie-
mones (slydimo meding plokste). Apdirbamos iki reikiamo storio detalés
ilgis turi bati ne maZesnis kaip 150 mm. Neapdirbkite iki reikiamo storio
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du ruosinius tuo paciu metu. Detalés, kurios pavirsiai nelygiagretts, apdir-
bimui iki reikiamo storio panaudokite tinkamas pagalbines nukreipimo
priemones (pasigaminkite tvirtinimo Sablonus). Nestovékite ant masinos.
Galima obliuoti daugiausia dvi detales vienu metu. Obliuojant ne lygia-
grecius pavirSius, naudokite pagalbines priemones (pristatytas gamintojo).
Irenginj reguliuoti, remontuoti ir valyti galima tik iSjungus pagrindinj
jungiklj ir iStraukus Sakute i§ maitinimo lizdo. Pazeistus maitinimo kabeli-
us reikia nedelsiant pakeisti. Elektrinius jrenginius gali remontuoti tik kva-
lifikuotas elektrikas.

2.3 Egzistuojanti rizika

Naudojant darbo maSing pagal taisykles, vis tiek egzistuoja sekantys pavo-
jai: Obliavimo veleno pjovimo zonoje prigludimas. Kad apsauga bity
efektyvi, peilio apsauginé detalé turi buti derinama prie darbinés detalés.
Atatrankos grésmé. Apdorojama detale gali prispausti judantis obliavimo
velenas ir iSmesti atgal j operatoriy. ISmetamy apdorojamos detalés drozliy
keliama grésmeé. ISmesty j org apdorojamy detaliy sukeltas pavojus; pjiklo
skiedry ir dulkiy sukeltas pavojus. Grésmé dél automatinio padavimo
irangos. Automatinio iSmetimo prietaisas gali prispausti. Triuk§mo ir dul-
kiy keliama grésmeé. Naudokite tokias asmenines apsaugos priemonés kaip
akiy ir klausos apsauga. Naudokite dulkiy iStraukimo sistema. Visuomet
neSiokite asmenines apsaugines priemones, tokias, kaip apsauginiai akini-
ai, klausos saugikliai ir dulkiy kaukés. Naudokite atitinkama dulkiy surin-
kimo jtaisg. Netinkamai sujungus laidus, iSkyla elektros iSkrovos grésme.
Elektros smiigio pavojus, jeigu maitinimo kabelis arba jo prailginimo ka-
belis nesumontuoti pagal visus nurodymus.

3. DARBO MASINOS SPECIFIKACIJA
3.1 Techniniai parametrai

BPT-260S

DroZimas:

Obliavimo PIOLIS .....eeveveeverreieieiiierrcrecenes didz. mm 257
Obliavimo stalo ilgis 1120
Obliavimo stalas po pagrindu .........c.cecceeeveeeenens mm 850
Detal€és Matmenys ........ccoeeeveeeeeriereeieereeeeeereens mm 1100 x 150
Kei¢iamas kampas . 0-45°
Drozimo drozI€s ..........ccceveveieenierieerienenns idz. 3
Obliavimas:

Obliavimo PIOLIS .....eeveveeverreieieiiicrecrecenes didz. mm 256
LeidZiamas SLOTIS ...ec.evvereererieeeereeieeiererieeeeeeieens mm 3-225
Obliavimo stalo ilgis. 540
Maz. detalés ilgiS .....oveeererreieirieieieereeeeeens 150
Padavimo @reitis ......cooveveerienveincnienieiiicees 55
Obliavimo droZlés.. 4.5
Peiliy KieKis...coooivivieiiinciciicciecccrceecce 3
Obliavimo veleno skersmuo ...........ccccevereeerennns mm 70
TusCiosios eigos greitisno... 5500
PjOVIY Per MINULE .......cceveerieueueirieiceeieierceeeeieeeeeneaenes 16 500
Trenginio peiliy il@iS.....ccooevveeiririviiininieiececnd 260
Irenginio peiliy plotis 15-25
[renginio peiliy storis 3
IStraukimo JUNGLES .eveveveeeeieieceieieieeee e 100
[renginio matmenys (LxBxH) 1120x700x1000
SVOTIS ettt 170

230V ~1/PE 50Hz

Galia ..o 1,7kW (2,3 PS) S1
Nominali SToveé veikimo metu..........cceevverveereeeennnne 10
Prailginimo kabelis (HO7RN-F) 3x1.,5
Saugiklis (pirkeéjo pasirinkimu)..........cccccceevcueennnes 16
400V ~3/PE 50Hz
. 1,7kW (23 PS) S1
35
Prailginimo kabelis (HO7RN-F) 4x1,5
Saugiklis (pirkéjo pasirinkimuy).. LA 16
BPT-310S
DroZimas:
Obliavimo PIOIS .....cueueireciiiiriciiicceed didz. mm 307
Obliavimo stalo ilgis........ ..mm 1400
Obliavimo stalas po pagrindu. .mm 850
Detalés matmenys............... mm 1100 x 150
Keiiamas Kampas ........cccooeevenieinenieisinenieeseenn 0-45°
DroZimo drozI€s ... didZz. mm 3
Obliavimas:
Obliavimo plotis .... didz. mm 307
LeidZiamas StOriS ........ccoevviiiiviiiiiiiiiiiiicciece mm 3-225

Obliavimo stalo ilgis.......cccoeeiriiciiiniiciiccnn mm 540
Maz. detales il@iS .....oovereerrinreiriiicieereeeeeas 150
Padavimo greitis .........coccceeveeucinieicininiccenas i 7
Obliavimo droZlés.. 4.5
Peilig KieKis .o.voiiireieiieiecceeeccee e 3
Obliavimo veleno skersmuo..........coceeiiiviinnnd mm 70
Tusciosios eigos greitisno ... .U/min 5500
Pjaviy per minute........ccoccevviviviiiiiiiiiiiiiiiecieene 16 500
Irenginio peiliy ilgis .. .mm 310
[renginio peiliy plotis ..mm 15-25
Irenginio peiliy storis. ...mm 3
IStraukimo jungtis ..mm 100
Irenginio matmenys (LxBxH) 1400x750x1000
Svoris ... 230

Elektros tinklas ..........coceeierienienienienenieieeeeieseseens 400V ~3/PE 50Hz

Gali...ooeeeeeeeeeeeeeen . 22kW (3PS)SI1
Nominali srové veikimo metu ... LA 5
Prailginimo kabelis (HO7RN-F). 4x1.,5
Saugiklis (pirkéjo pasirinkimu) .........ccccceeceeinuennnene A 16

Elektros tinklas ........c.ceoeeierienenienieneiieieeeeiesesens 230V ~3/PE 50Hz

Galid.....cooeeeiiieieeceenns . 22kW@3PS)SI1
Nominali srové veikimo metu ... LA 8
Prailginimo kabelis (HO7RN-F). 4x1.,5
Saugiklis (pirkéjo pasirinkimu) .........ccccceeceeinuennnene A 16
BPT-410S

Drozimas:

Obliavimo PIOtiS .....ceveueeererieieiniereiriceans didZ. mm 407
Obliavimo stalo ilgis.......cccoeeirieiciiiniiciiccnn mm 1660
Obliavimo stalas po pagrindu .........c..ccceeeveeeenens mm 850
Detalés matmenys 1100 x 150
Keiciamas kampas 0-45°
Drozimo drozI€s ..........cccevveverieenvenieineenenns . 3
Obliavimas:

Obliavimo PIOtiS .....ceveueeererieieiniereiriceans idz 407
Leidziamas storis ... 3-225
Obliavimo Stalo i1iS....c..ccevveveirinieiiiriciccncnd mm 600
Maz. detales iiS ....ceveeeirerieirieieeereeeceens mm 150
Padavimo greitis 7
Obliavimo droZlés..........ceeveeveeeeienieereeienn 4.5

Peiliy KieKis...c.ooveieieiiiriiicccceccceeee 3

Obliavimo veleno skersmuo 70
TusCiosios €igos reitisSnO. ...cc.eveeeeveveerucreennnnes 5500
Pjuviy per Minute .......c.cceevvveueuieirieucnieieiecieeceeeeeeeeeaenes 16 500
[renginio peiliy ilgis... 410
Irenginio peiliy plotis........ceeeviecciniccirnccnnn 15-25
[renginio peiliy StOriS......ccoevveivericinenieniecnend 3
IStraukimo jungtis 120
[renginio matmenys (LXBXH) .....cccccocenennncnnnd mm  1660x870x1000
SVOIIS .ottt kg 315
Elektros tinklas ........cccoceverieieenenieeeeecseeeceesie 230V ~1/PE 50Hz
Galia ... 3 kW (4 PS) S1
Nominali srové veikimo metu. 10
Prailginimo kabelis (HO7RN-F) ......c.ccccccecninins mm?2 4x1,5
Saugiklis (pirkéjo pasirinkimu)..........ccccceveiciinnaee A 16

400V ~3/PE 50Hz

GAlIA .t 3kW (4 PS) S1
Nominali srové veikimo metu. A 6,5
Prailginimo kabelis (HO7RN-F) . .mm?2 4x1,5
Saugiklis (pirkéjo pasirinkimu)..........ccccceeveciinnenee A 16

3.2 TriukSmo emisija

ISmatuota pagal EN 861 (iSbandymo paklaida 4 dB)
Pusies medienos ruosinys:

plotis = 100 mm, ilgis = 1.000 mm, drégnumas 8,5 %

Obliavimas:

Akustines galios lygis (pagal EN ISO 3746):
Tuscia eiga LwA 89,8 dB(A)
Darbas LwA 101,8 dB(A)

Akustinio slégio lygis (pagal EN ISO 11202):
Tuscia eiga LpA 78,9 dB(A)
Darbas LpA 96,5 dB(A)
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Apdirbimas iki reikiamo storio:

Akustinés galios lygis (pagal EN ISO 3746):
TusCia eiga LwA 92,6 dB(A)
Darbas LwA 103.5 dB(A)

Akustinio slégio lygis (pagal EN 11202):
Darbiné padétis Nr. 1:
TusCia eiga

Darbas

LpA 744 dB(A)
LpA 91,8 dB(A)

Darbiné padétis Nr. 2:
TusCia eiga
Darbas

LpA 844 dB(A)
LpA 95,7 dB(A)

Sios vertés atitinka emisijos lygi, ir jy nebttina laikyti saugaus veikimo ly-
giu. Nors tarp emisijos ir kenksmingumo lygio yra rySys, ta¢iau nejmano-
ma nusakyti, ar reikia imtis papildomy apsaugos priemoniy. Darbo vietos
kenksmingumo lygis nustatomas jvertinus kenksmingy salygy veikimo
trukme, patalpy technines salygas, kitus triuk§mo Saltinius ir pan., pvz.,
irenginiy skai€iy ir kitas darbo salygas. Be to, skirtingose Salyse kenks-
mingumo lygis nustatomas skirtingai. Nepaisant §ios informacijos, jrengi-
nio naudotojas privalo geriau jvertinti kenksmingumo salygas ir kylancius
pavojus. Si informacija skirta tam, kad vartotojas galéty ivykdyti geresnj
su triuk§mu susijusios rizikos ir pavojy jvertinima.

3.3 Dulkiy emisija

Drozimo ir obliavimo jrenginio dulkiy emisija buvo jvertinta.
BPT-260S, BPT-310S

Esant 20 m/s oro grei¢iui ir 100mm siurbimo antgaliui:

Mazesnis slégis 900 Pa
Debitas 565 m3/h
BPT-410S

Esant 20 m/s oro greiciui ir 100mm siurbimo antgaliui:

Mazesnis slégis 950 Pa

Debitas 810 m3h

Masina atitinka ne didesnés kaip 2 mg/m? dulkiy emisijos darbo vietoje re-
ikalavima.

3.4 Tiekimo komplektavimas
Drozimo ir obliavimo jrenginys
Detalés tvirtinimo jranga
Apsauginis peiliy gaubtas
Apskritimo pjovimo rankena
Peiliy reguliatorius

Pagalbiniai montavimo jrankiai
Naudojimo instrukcija

Rezerviniy daliy saraSas

3.5 Darbo masinos aprasymas

A B

cC D E FGH

1 pies

F Stalo tvirtinimo detalé

G Stalo derinimo rankena

H Apkrovos stalas

I Stalo ir korpuso tvirtinimo
detalé

J Maitinimo lizdas

A Tvirtinimo stalas

B Detalés tvirtinimo atrama

C Automatinis jungiklis

D Apsauginis peiliy gaubtas

E Sukimo ir apskritimo pjovimo
rankena

2 pies

K Obliavimo stalas

L Pavadimo/istraukimo svirtis

M Obliavimo stalo tvirtinimas

N Obliavimo stalo reguliavimo
rankena

O Drozliy iSmetimo gaubtas
P ISmetimo gaubto atidarymo
jungiklis.

4. TRANSPORTAVIMAS IR PALEIDIMAS

4.1. Transportavimas ir montavimas

Irenginiui | montavimo vieta perveZti naudokite autokeltuva arba platfor-
minj autokeltuva. Transportuodami, gerai pritvirtinkite jrenginj, kad ne-
nukristy. Atsukite tvirtinimo varZtus ir atsargiai nukelkite jrenginj nuo pa-
deklo.

DEMESIO! Stala pavirSiai yra tiksliai sureguliuoti gamykloje. Detales ant
staly dekite tik, jei jie yra uZdaryti ir pritvirtinti, kad jy nepaZeistuméte.
Darbo masina montuojama uZrakinamose patalpose. Pakankama to, kad
darbo aplinka panasi | ta, kokia yra staliy dirbtuvése. Darbo maSina pasta-
toma ant stabilaus ir saugaus pavirSiaus, esant btinumui ja galima prisukti
prie darbo stalo. [renginj, jei reikia, galima pritvirtinti ant pavirSiaus.
Ipajuojant darbo masina, ji néra visiSkai sumontuota.

4.2. Surinkimas

Jeigu konstatavote kokj gedima, atsiradusj transportavimo metu, nedelsi-
ant praneskite apie tai tiekéjui. Nepradekite darbo tokia darbo masina!
Ipakavima likviduokite aplinkai nekenksmingu buidu. Nuvalykite visus
nuo rudziy apsaugotus pavirSius apsauginiu tirpikliu. Sukimo ir apskriti-
mo pjovimo rankenos (E) montavimas. Apsauginj peiliy gaubta (D) tvir-
tinkite 2 varztais su galvutémis (R). Po apsauginiu strypu esantis tarpas
neturi bati didesnis kaip 75mm.

4.3. Elektros tinklo prijungimas

Elektros tinklo prijungimas, o taip pat naudojami kabeliai turi atitikti gali-
ojancias taisykles. Naudokite tiktai tokius prailginimo kabelius, kurie
pazyméti HO7RN-F. Elektros tinklo saugiklis turi atitikti 16 A. Elektros
tinklo jtampa ir daZnis turi atitikti tuos parametrus, kurie nurodyti darbo
masinos techniniy duomeny ploksteléje. Prijungima ir elektros daliy re-
montg gali vykdyti tiktai kvalifikuotas elektrikas.

DEMESIO!

-Proes§ pradédami dirbti su jrenginiu, patikrinkite, ar laisvai sukasi obliavi-
mo velenas ir, ar visos yra sumontuotos apsauginés dalys.

- Jei sukimosi kryptis yra neteisinga, CCE kistuko faziy keitiklj reikia
nuspausti ir pasukti 180° kampu.

(Dél teisingos sukimosi krypties zitiréti sukimosi krypties rodykle, esancia
ant jrenginio).

4.4. Dulkiy surinkeéjo prijungimas

Prie§ paleidziant darbo maSing, ji turi buti prijungiama prie dulkiy
surinkéjo. Jis turi bati sukonstruotas tokiu budu, kad nusiurbimas prasidéty
automatiskai, kai tik darbo maSina jjungiama. MaZiausias siurbimo ant-
galios oro greitis turi buiti 20 m/s. Siurbimo Zarnos turi atitikti ,,sunkiai de-
giy*“ medziagy klase ir biiti jZemintos kartu su jrenginiu.

4.5. Darbo pradzia

Jus galite paleisti darbo masing Zaliu mygtuku automatiniame jungiklyje.
Raudonu mygtuku automatiniame jungiklyje darbo masinos veikima
sustabdo. Obliaus padavimo funkcijg galima jjungti ir iSjungti svirtimi (L,
2 pav.). Esant perkrovai, jrenginys iSsijungia automatiskai. Po mazdaug 10
min. au§imo, jrenginj vel galima jjungti.

5.DARBO MASINOS VEIKIMAS

Obliavimo ir droZimo jrangg keisti galima tik iSjungus jrenginj.
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5.1 Drozimas ir droZinéjimas
Teisinga darbo padeétis:
Tinkamai atsistokite Salia stalo, kaip parodyta 4 pav.

4 pies

Apdorojamos detalés laikymas stumiant:

Detale stumkite tiesiai vir§ stalo. Be to, pirStus laikykite arti ir stumkite
plokscia ranka. Niekada nedekite ranky po apsauginiu peiliy gaubtu.
Laikykités saugaus atstumo nuo obliavimo veleno Nestumkite detalés po
neuzdengtu obliavimo velenu. Obliuokite per visa apdorojamos detalés
ilgj. Drozles iSmesti galite naudodami svirtj (G). Reguliuodami atleiskite
tvirtinimo detalg (F).

5 pies

Tlgas detales (ilgesnes negu stalo pavirSius) atremkite ritininiais priedais
arba ilginamosiomis stalo detalémis.

Iki 75mm aukscio detaliy Sony obliavimas:

padekite detale ant detalés tvirtinimo prietaiso. Sureguliuokite apsauginio
peilio gaubto aukstj. Stumdami detale, rankas laikykite atokiau nuo apsau-
ginio peiliy gaubto (5 pav.).

6 pies
Virs 75 mm aukscio detaliy siauryjy Sony obliavimas:

padekite detale ant detalés tvirtinimo prietaiso. Apsauginj peiliy gaubta
nustatykite ties apdorojamos detalés Sonu (7 pav.).

Fig.7

Cluna

Krasty pjovimas ir droZimas:
padékite detale ant detalés tvirtinimo prietaiso.
Apsauginj peiliy gaubta nustatykite ties apdorojamos detalés Sonu (8 pav.).

8 pies

Siaury juosteliy obliavimas:
siauroms juosteléms obliuoti reikia naudoti pagalbing tvirtinimo jranga (9
pav.).

9 pies

Darbo instrukcijos:

Staly pavirSiai buvo tiksliai sureguliuoti gamykloje. Ant staly galima de-
talés deti, tik jei jie yra uzfiksuoti, nes prieSingu atveju, jie gali buti suga-
dinti. Dirbkite tik su aStriais obliavimo peiliais! Apzitrekite, ar néra pasa-
liniy daikty (viniy, varzty) ir atplai§y. Detale dékite storaja puse j virsy,
plonaja | apacia. Geriausi obliuoti pagal detalés rieviy kryptj. PavirSiaus
kokybé bus geresné, jei keliose vietose bus maziau iSdroZziama medZiagos.
te apsauginiu peiliy gaubtu.DroZiant ir drozinéjant trumpas detales, reikia
naudoti pagalbines medzio plokstes arba detalés laikiklius. Juos reikia pri-
derinti prie apdorojamos detalés.

Laikykités priedo A “Saugus veikimas” nurodymy dél tikslinio darbo
masinos naudojimo (Sio naudojimo nurodymai paskutiniuose puslapi-
uose)

. drozimas, plonesnés negu 75mm detalés

. drozinéjimas

. siaury juosty drozimas

. trumpy detaliy droZimas naudojant papildomas medienos plokstes.

5.2 Obliavimas

Teisinga darbo padétis:

Detalei j jrenginj jkisti atsistokite jrenginio Sone prie§ padavimo angg.
Apdorojamos detalés laikymas stumiant:

Obliavimo stalg sureguliuokite pagal detalés storj. Létai ir tiesiai stumkite
detale. Detaleé bus automatiSkai jtraukiama. Detale tiesiai nukreipkite j
obliavimo jrenginj. Detalei i§ jrenginio iStraukti atsistokite jrenginio Sone
ties i8¢jimo anga. Ilgas detales atremkite ant ritininiy atramy.

Darbo instrukcijos:

Dirbkite tik su aStriais obliavimo peiliais! Detale dekite storaja puse i
virsy, plongja j apacig. DidZ. 4,5 mm drozlés. Jei detalé paliekama, stalg
nuleiskite mazdaug 1mm (1/4 rankenos apsisukimo). Geriausi obliuoti pa-
gal detalés rieviy kryptj. Pavirsiaus kokybé bus geresné, jei keliose vietose
bus maziau iSdroZiama medziagos. Jei su jrenginiu tuoj pat nedirbsite, ji
i§junkite. Trumpesniy kaip 150mm detaliy apdoroti negalima. Galima
obliuoti daugiausia tik 2 detales vienu metu. Abi paduoti iSoriniais pavirsi-
ais j virsy.

6. NUSTATYMAS IR REGULIAVIMAS

Bendros pastabos. Nustatymo ir reguliavimo darbus galima vykdyti
tiktai tuomet, kai darbo masina apdrausta nuo atsitiktinio paleidimo.
ISimkite kontakting Sakute iS elektros tinklo kontaktinio lizdo.

6.1 Obliavimo peiliy keitimas

Bitina grieztai laikytis obliavimo peiliy, projekcijos, storio maziausio tvir-
tinimo ilgio ir otpimalais obliavimo peiliy tvirtinimo varzty uzverzimo
momento duomeny. Obliavimo peilius galima keisti tik i§jungus jrenginj i§
maitinimo lizdo. Obliavimo peiliai yra astrtis. Keisdami obliavimo peilius,
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uzsidekite atitinkamas apsaugines pirStines. Pastumkite apsauginio peiliy
gaubto svirtj pirmyn ir atgal. Atsukite ir iSimkite 5 peiliy tvirtinimo varZz-
tus (uzsidekite apsaugines pirstines!) ISimkite pirmajj obliavimo peilj, tada
lengvai truktelékite iS obliavimo veleno obliavimo peilj . Nuvalykite oblia-
vimo veleng ir obliavimo peilius (nenaudokite cheminiy valikliy, nes jie
gali pazeisti metalines konstrukcijos dalis). Naudokite tik EN 847-1 stan-
darto reikalavimus ir technines jrenginio salygas atitinkancius obliavimo
peilius. Netinkamai pritvirtinti, susidéveje ar sugadinti peiliai gali iSkristi
ir rimtai suzaloti. Butina keisti visus 3 obliavimo peilius kartu. Obliavimo
peiliy spaudimo juostos viena kita kilnoja ir gali buti naudojamos pagal
pageidavimg. Galasti galima tik su "HSS* arba ,,HS* Zyme obliavimo pei-
lius. Galandant visus 3 obliavimo peilius, juos reikia tolygiai pagalasti, nes
guoliai gali iSsiderinti. Obliavimo peilius galima galasti tik iki 15 mm
plocio. DidZiausia obliavimo peiliy projekcija neturi virSyti 1,1 mm.
Naudokite tik originalias ,,LUNA* detales. Idékite obliavimo peilio slegi-
nes juostas j obliavimo veleno kreiptuva. Atsukite keturkampius varztus,
kad galima buty jdeéti obliavimo peilius. Idekite pagalastus obliavimo pei-
lius ir suderinkite su sléginémis juostomis taip, kad neiSsikiSty abiejuose
obliavimo veleno pusése. Obliavimo peiliai reguliuojami ant padavimo
stalo pagl pateiktus duomenis (S).

S

10 pies

11 pies

Obliavimo peiliy mikronuostatos nustatomas naudojant fiksavimo varZtus
(T). Obliavimo peilius sukti pradékite nuo iSoriniy keturkampiy varzty.
Sukimo jrankis (U) neiSsitraukia. Sumontuokite detalés laikiklj ir apsau-
ginj peiliy gaubta.

7. TECHNINE PRIEZIURA IR PATIKRINIMAS
Bendros pastabos

Prie§ techning priezitra, valyma ir remonta darbo masina apdraudziama
nuo atsitiktinio paleidimo.

ISimkite kontakting Sakute i$ elektros tinklo kontaktinio lizdo!
Reguliariai valykite darbo masing. Kiekvieng dieng patikrinkite iSsiurbimo
itaiso veikima. Pazeistus peilius nedelsiant pakeiskite. Prie§ kiekviena dar-
ba patikrinkite iSmetimo svir¢iy judéjima (jos turi pacios sugrjZzti | prading
padétj). Nedelsiant pakeiskite sugedusius apsauginius jtaisus. UZbaige va-
lymo ir techninés priezitros darbus bei patikrinimus, nedelsiant sumontuo-
kite visus apsauginius ir saugy darbg uZztikrinancius jtaisus. Elektros siste-
mos remonto ir techninés prieZitros darbus leidZiama atlikti tik kvalifikuo-
tam elektrikui.

Pavaros dirZelis:
Reikia periodiSkai patikrinti pavaros dirZelio jtempima.

Variklio stabdis (BPT-410S):

Variklis sustabdomas elektriniu — mechaniniu btidu (naudojamas stabdZio
variklis). Jeigu sustabdymo trukme virsija 10 sekundziy, tai variklio stab-
dzio bloka reikia pakeisti. Nedelsiant kreipkités j Luna techninés pri-
eziliros jmong.

8. GEDIMU PAIESKA

Techninés prieZitiros, remonto ir valymo darbus galima atlikti tik iSjungus
jrenginj ir iStraukus maitinimo Sakute iS lizdo. Nedelsiant sudékite j vietas
visus apsauginius jtaisus. Elektros prijungima ir elektros daliy remonta ga-
li vykdyti tiktai kvalifikuotas elektrikas.

Motoras nejsijungia

* Neéra elektros — patikrinkite elektros tinklg ir saugiklius.

* Sugedes jungiklis, motoras arba kabelis — susisiekite su elektriku.
*Pernelyg jkaitus jrenginiui, leiskite jam atausti ir tada vél galite dirbti.

Darbo masina pernelyg vibruoja

* Darbo maSina stovi ant nelygaus pavirSiaus — sureguliuokite taip, kad
atrama biity stabili.

*Visy obliavimo peiliy plotis turi buti vienodas.

*Sugadintus obliavimo peilius butina nedelsiant pakeisti.

Netinkamai obliuojami pavirsiai

*neastris obliavimo peiliai - pagalaskite obliavimo peilius.
*Obliavimo peiliai uzZstrigo dél droZliy - pasalinkite medZio droZles.
*Sumazejes pjovimo gylis - iSpjauti kelis pra¢jimus.

*Pjauna prie§ medZio rieves - pakeisti pjovimo kryptj.

*Netolygi detalé.

*Per drégna detalé.

Obliavimo lygis

*Netinkamai nukreipiama detalé - naudoti ritinines atramas.
*Atbuke obliavimo peiliai - pagalasti obliavimo peilius.
*Obliavimo peiliai iSsikiSa - pakelkite padavimo stala.
*Pasikéles obliavimo stalas - pritvirtinkite kreiptuva.
*Detalé guli netolygiai - pirmiausia sureguliuokite detale.

Nelygi detalé
*Obliavimo peiliai jdéti jstryZai - sureguliuokite obliavimo peilius.

Per létai paduodama detalé

*Nustatytas per didelis pjuvio gylis - sumazinti pjuavio gylj.
*Obliavimo stalas iSteptas sakais - nuplauti ir nuvalyti stala.
*Padavimo velenas per daug slysta

Nuvalykite velena Sepeciu

Veleno pavirsiy lengvai pasiauskite vitriniu popieriumi.

Stalo pavirsius sunkiai reguliuojamas
*Nepakanka tepalo - sutepkite centravimo suklj ir kreiptuva.

Sunkiai regulinojamas obliavimo stalo pavirsius
*Nepakanka tepalo - sutepti suklj ir kreiptuva.
*Tvirtinimo prietaisas nepaleidZia detalés - atleiskite tvirtinimo prietaisa.

Obliuoja nepakankamai

*Slysta varomasis dirzas - priverzti arba pakeisti dirzus.
*Stalo pavirSius iSteptas sakais - nuvalyti stalo pavirsiy.
*Obliavimo peiliai atSipe - pagalaskite obliavimo peilius.

9. APLINKOS APSAUGA

Saugokite aplinkg.

Jusy staklése yra vertingy medziagy, kurias galima iSgauti arba pakartoti-
nai perdirbti. Perduokite nenaudojamas stakles specialiai atlieky perdirbi-
mo jmonei.

10. NUPERKAMI REIKMENYS

- Naudokite 3 HSS obliavimo peilius 260 x 25 x 3 mm (BPT-260S)
- Naudokite 3 HSS obliavimo peilius 310 x 25 x 3 mm (BPT-310S)
- Naudokite 3 HSS obliavimo peilius 410 x 25 x 3 mm (BPT-410S)
- Skaitmeninis storis (12 pav.).
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12 pies

- Iki stumimo mechanizmas (13 pav., 14 pav.).

11. SAUGUS VEIKIMAS

Ziuréti priedg A (naudojimo instrukcijos paskutiniuose puslapiuose)
A.1.1ki 75mm aukscio detaliy Sony droZimas

A.2. sujungimas

A 3. Siaury juosteliy droZimas

A 4. Trumpy detaliy droZimas naudojant medines plokstes.

13 pies
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LATVISKI

Originalo instrukciju tulkojums

Godatais pircej!

Pateicamies par uzticibu, kadu esat mums paradijis, iegaddjoties savu jau-
no LUNA darbmaginu. ST rokasgramata sagatavota, lai nodro3inatu to, ka
biezumévelmasinas BPT-260S / BPT-310S / BPT/410S ipasnieks un ope-
ratori to uzstada, darbina un apkopj drosa veida. Ludzu, izlasiet ar izpratni
Saja lietoSanas pamaciba un tai pievienotajos dokumentos sniegto informa-
ciju. Pirms Jus uzsakat darbmaSinas montaZu, sakat ar to stradat vai art
veicat tehnisko apkopi, izlasiet visu lietoSanas pamacibu, jo Tpasi noradiju-
mus attieciba uz droSibu. Pienacigi ievérojiet visus noradijumus, lai darb-
masinas darbmizs butu péc iesp€jas ilgaks un tas veiktspjas limenis —
augstaks.
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EK atbilstibas deklaracija

1. LUNA GARANTIJA

LUNA pielikusi visas pules, lai ievérotu augstas klientu prasibas attiectba
uz kvalitati un izturtbu. LUNA garanté paSreiz&jam TpaSniekam to, ka ne-
viena razojuma nav materialu un razoSanas defektu, atbilstosi sekojoSa-
jam:

LUNA 2 GADU GARANTUA ATTIECIBA UZ MEHANISKAJAM
DALAM

LUNA 1 GADA GARANTUA ATTIECIBA UZ VISAM ELEKTRO-
DALAM

S1 garantija neattiecas uz defektiem, kas radusies tie§a vai netie$a neparei-
za lietojuma, nolaidibas vai nelaimes gadijumu, remonta, ja tas nav veikta
misu razotng€, vai tehniskas apkopes triakuma, ka arT parasta nodiluma re-
zultata. LUNA garantija stajas speka no pirkuma datuma, kad pasreizgjais
ipasnieks iegadajies So razojumu. Lai izmantotu LUNA garantijas pri-
ekSrocibas, bojatais razojums vai ta dala janodod parbaudei pilnvarotam
LUNA izplatitajam. Tam japievieno pirkuma dokuments un prasibas pas-
kaidrojums. Ja més konstatésim bojajumu parbaudamaja raZojuma, més
vai nu to izremontésim, vai arT nomainisim. Pirkuma summu meés atmaksa-
sim taja gadijuma, ja pienaciga laika nevarésim veikt remontu vai arf pi-
egadat jaunu razojumu. LUNA nogadas atpakal TpaSniekam izremontéto
raZojumu vai arT jaunu darbmasinu bez maksas. Tacu, ja tiks konstatéts, ka
nekadu bojajumu nav vai ari LUNA garantija uz to neattiecas, darbmasi-
nas TpaSniekam pasam jasedz raZojuma uzglabaSanas un piegades izdevu-
mi. LUNA patur sev tiestbas nepiecieSamibas gadijuma veikt izmainas
dalas un piederumos.

2. DROSIBA

2.1 Merktiecigs lietojums

Masina piemérota koka un koka imitacijas ével&sanai. Citu materialu ap-
strade nav pielaujama. Tas pielaujams tikai atseviSkos gadTjumos p&c kon-
sultéSanas ar darbmasSinas raZotaju. Metala materialus apstradat nedrikst.
Sagatavi ir javar brivi padot, atbalstit un virzit. Tad, kad zaggjamas apalas
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detalas, tas janostiprina ar attiecigiem paliglidzekliem ta, lai tas nevarétu
rotét. Merktiecigs lietojums sevT ietver arT rokasgramata sniegto darbibas
un tehniskas apkopes noradijumu ievéroSanu. Ar darbmasinu drikst stradat
tikai tas personas, kas iepazinus$as ar tas darbibas un tehniskas apkopes
principiem, ka arf parzina iesp&jamos apdraudg&jumus. Jaievéro likuma no-
teiktais minimalais vecums. Darbmasinu drikst lietot tikai tad, ja ta ir te-
hniski laba darba kartiba. Stradajot ar darbmaSinu visiem aizsargmeha-
nismiem un aizsargiem jabut uzstaditiem sava vieta. Papildus noradijumi-
em attieciba uz drosibu, kas sniegti $aja lietoSanas pamaciba, un obligataji-
em noteikumiem, kas paredzeti valstT speka esoSajos normativajos aktos,
jaievero visparatziti tehniski noteikumi attieciba uz kokapstrades darb-
masinu darbibu. Jebkads cits lietojums defingjams ka nemerktiecTgs.
Razotajs neuznemas nekadu atbildibu par traumam un zaudgjumiem, kas
raduSies nemerktieciga lietojuma rezultata. Atbildibu par visiem $ada vei-
da apdraudgjumiem uznemas pats lietotajs.

2.2 Visparigi noradijumi attieciba uz drosibu

Nepareizi lietojot, kokapstrades darbmasinas var but bistamas. Lai garan-
tetu drosu darbibu, jaievero visparigie tehniskie noteikumi, ka ari tur-
pinajuma sniegtie noradijumi. Izlasiet ar izpratni visu lietoSanas pamacibu,
pirms Jus uzsakat darbmasinas uzstadiSanu vai darbu ar to. Glabajiet So li-
etoSanas pamacibu darbmasinas tuvuma, aizsargdjot to no netirumiem un
mitruma, un gadijuma, ja darbmasinu nododat jaunam ipasniekam, nodo-
diet tai lidzi arT lietoSanas pamacibu. Darbmasinu nedrikst modificet.

Tk dienu pirms darbmasinas iedarbinasanas parbaudiet, vai tas aizsargieri-
ces ir laba darba kartiba un vai tas atrodas sava vieta. Par darbmasina vai
aizsargiericés konstatétajiem bojajumiem zinojiet attiecigajam personalam.
Tada gadfjuma darbmasinu lietot nedrikst. NodroSiniet darbmasinu, atvie-
nojot to no elektrotikla. Ja Jums ir gari mati, valkajiet cepuri vai matu tik-
linu. Nevalkajiet valigu apgerbu, nonemiet rotaslietas, gredzenus un rokas
pulkstenus. Valkajiet darba apavus; nekada gadijuma tie nevar bt briva
laika apavi vai sandales. Valkajiet atbilstoSu personigo aizsargaprikojumu,
kads paredzets attiecigajos priekSrakstos.

- ciedi pieguloSas aizsargbrilles

- ausu aizsargu

- aizsargu pret putekliem

Stradajot ar darbma$inu, nevalkajiet cimdus. Ievérojiet Saja lietoSanas
pamaciba ieklautas nodalas par droSu darbibu. Nemiet véra darbmaSinas
apstasanas laiku. Tas nekad nedrikst bat ilgaks par 10 sekundem.
lestréguSas sagataves drikst iznpemt tikai tad, ja izslégts motors un nedar-
bojas masina. Uzstadiet darbmasinu ta, lai butu pietiekami daudz telpas
darbam ar to un apstradajamo detalu virziSanai. NodroSiniet to, lai apgais-
mojums bitu pietiekami sp&cigs. NodroSiniet to, lai darbmasina atrastos
stabili uz stingras un droSas pamatnes. Parbaudiet, vai baroSanas kabeli ne-
traucé darbu un vai par tiem nav iesp&jams paklupt. Uzturiet darba vietu
tiru, bez koka atgriezumiem, ellas, putekliem, nederigam detalam un tam-
lidzigi. Saglabajiet modribu un visu uzmanibu pievérsiet darbam.
Nododieties tikai savam darba uzdevumam. Nekad nestradajiet ar darb-
masinu, ja atrodaties alkohola vai narkotiku ietekmé. Pievérsiet uzmanibu
tam, ka arT medikamenti var ietekmét Jisu uzvedibu. NodroSiniet to, lai
nepiederosas personas, jo Ipasi berni, neatrastos bistamaja zona. Nekad ne-
iznemiet skaidas, sagataves un sagatavju dalas, pirms nav apstajusies
masina. Nekad neatstajiet darbmasinu bez uzraudzibas, ja tas darbiba nav
apstajusies. Pirms atstajat darba vietu, izsledziet darbmasinu.

Nekad nestradajiet ar darbmasinu viegli uzliesmojoSu Skidrumu vai gazu
tuvuma. lelagojiet ugunsdz&Sanas un ugunsgréka trauksmes iespgjas,
pieméram, ugunsdzeSanas aparatu darbibu un to atraSanas vietu.
Nelietojiet darbmastnu mitra vide un nepaklaujiet to lietus iedarbibai.
Vienmer rtpgjieties par to, lai uz darbmasinas vai tas iekSiené nesaktu
uzkraties putekli — vienmer lietojiet atbilstoSu puteklu nostkSanas ierici.
Koka putekli ir spradziennedro$i un var kaitet veselibai. DaZu tropisko
koku, tadu ka dizskabardis un ozols, putekli ir klasificeti ka kancerogeni.
Pirms zagésanas attiriet apstradajamo detalu no naglam un citiem svesker-
meniem. Nekad nelietojiet darbmaSinu bez tas aizsargiericem — tas ir nopi-
etns fiziskas traumas risks! Sagataves aizturim vienmér jabut drosi
nostiprinatam. Vienmeér ievérojiet pietickamu attalumu Iidz eveles varp-
stai. Sauras puses noreguléSanai izmantojiet sagataves aizturi, lai sagatave
tiktu drosi vadita. Ja velaties apstradat planaku vai Sauraku sagatavi, iz-
mantojiet papildaizturi, lai Jusu rokas vienmeér butu pietiekama attaluma
no &veles varpstas. To nazu veltpa dalu, kuru nenosedz sagatave, nosedziet
ar naZu aizsargparsegu. Pielagojiet nazu aizsargparsegu precizi sagataves
izmé&riem. Vadot sagatavi, nekad nelieciet rokas zem nazu aizsargparsega!
Neapstradajiet sagataves, kas nav dro$i nostiprinatas uz galda. Apstradajot
sagataves, kas ir Tsakas par 200mm, nepiecieSami Tpasi paliglidzekli (pi-
em., bidkoks). Sagataves nedrikst apstradat, ja stradajot nav iesp&jams no-
droSinat pietiekamu dro§ibas attalumu Iidz naZu veltnim. Nevirziet sagata-
vi atpakal par atvértu nazu veltni. levérojiet noradfjumus par minimalo un
maksimalo apstradajamas detalas izm&ru. Skaidas un detalu atgriezumus
drikst nonemt tikai p&c tam, kad darbmasinas darbiba ir apstajusies.




Evelejiet sagatavi vienmer visa sagataves garuma. Vienmeér izmantojiet
asus evelnazus. Apstraddjot garakas sagataves, pirms un aiz masinas uzsta-
diet rulliSu stativus. Masinas galdu virsmam vienmeér jabut tiram, jo Ipasi
janotira sveku atliekas. Visam reversivajam sviram automatiski jaatgriezas
izejas pozicija (uz leju). Pievirzot un nonemot sagatavi, nekad neskariet ar
rokam darbiba esoSo masinu. Ja velaties noévelet mazakas detalas, pievir-
ziSanai izmantojiet paliginstrumentu (bidkoku). Biezumévelgjamo ma-
terialu garumam ir jabut vismaz 150 mm. Nedrikst vienlaicigi biezume-
velet vairak neka divas sagataves. Lai biezumnogévelétu materialus, kuru
virsmas nav paralélas, pievirziSanai izmantojiet piemé&rotus paliginstru-
mentus (izgatavojiet piemérotu bidkoku). Nestaviet uz darbmasinas.
DarbmasSinas elektropieslegumu drikst veikt tikai kvalificets elektrikis.

Ja barosanas kabelis ir bojats, tas nekavéjoties janomaina. Darbmasinas
iereguléSanas, uzstadiSanas vai tehniskas apkopes darbu drikst veikt tikai
tad, kad darbmasina ir atvienota no elektrotikla.

2.3 Pastavosie apdraudejumi

Lietojot darbmasinu atbilstosi noteikumiem, joprojam pastav apdraudgju-
mi, kas ir §adi: éveles varpstas aizskarSana grieSanas zona. Lai aizsardziba
butu efektiva, sagatavei vienmér japielago nazu aizsargparsegs; atsitiena
risks. Rot&josais nazu veltnis satver sagatavi un atsit darbgalda operatora
virziena; izsviestu apstradajamo detalu radits apdraudéjums; ierauSanas
risks automatiskas padeves gadijuma; saspieSanas risks automatiskas saga-
taves izvadiSanas gadijuma; trokSna un puteklu radits apdraudgjums;
vienmér valkajiet personigos aizsarglidzeklus, tadus ka aizsargbrilles un
dzirdes aizsargus. Lietojiet puteklu nostikSanas ierici; elektriskas stravas
trieciena apdraudéjums nepareiza vadu savienojuma rezultata.

3. DARBMASINAS SPECIFIKACIJA

3.1. Tehniskie parametri

BPT-260S

Evelesana:

Evelesanas platums ............ccccceevuevereennsns maks. mm 257
Darbgalda garums .........c..cceevveeeeneneiecncnne mm 1120
Darbgalda augstums no gridas...........ccccceeeuees mm 850
Sagataves aizturis . 1100 x 150
Svarstibu 1enkis .......oovveiiiiiiiiii 0 -45°
Evelskaidas biezums ...........ccccccvvrnrnnncs maks. mm 3
Biezumévelesana:

Evelesanas platums ............ccccceevuevereennsns . 256
Apstradajamais biezums .. 3-225
Darbgalda garums .........c..cccvceveeeeneneeeenenns 540

Min. sagataves Zartums........occeveeevenuerrereerennennne 150
Padeves atrums 5.5
Evelskaidas biezums 45

NAZU SKAILS .t 3

Eveles varpstas diametrs.. 70
Apgr.skaits tuk§gaitd no ..........cccceeeeeee. apgr./min 5500
Griezumi MIiNGE ........ceevviriiiiiiiiiiiiieiecene 16 500
EvelnaZa garums..... 260
EvelnaZa platums .........ccoooveveiieeveinieeernneenennns mm 15-25
EvelnaZa biezums 3
Nostksanas pieslegums 100
Masinas izméri (gar. X plat. X augst.)........cc.... mm  1120x700x1000
SVATS .ottt kg 170
EIeKtrotTKIS .....coovevieiiiiiiciicccceeeees 230V ~1/PE 50Hz
Tzvades jauda.........coocevveeeinieiiieeeeeeeee 1.7kW (2.37S) S1
Nominalstrava darbibas laika.... 10
Pagarinajuma kabelis (HO7RN-F) ................... mm? 3x1.,5
DroSinatajs (pircgja izvele) .......coecvvevveencneennnne. A 16
EIeKtrotTKIS .....cooveviieiiiicicicieiccccceeees 400V ~3/PE 50Hz
Izvades jauda .. 1.7kW (237ZS)S1
Nominalstrava darbibas laika.... A 35
Pagarinajuma kabelis (HO7RN-F) ..mm? 4x1,5
DroSinatajs (pircgja izvele) .......cocecvvevvcvnennennnne. A 16
BPT-310S

Evelesana:

Evelesanas platums ..........c.ccovvvererriennnns maks. mm 307
Darbgalda garums......... ...mm 1400
Darbgalda augstums no gridas... ...mm 850
Sagataves aizturis................ ...mm 1100 x 150
Svarstibu 1enkis .....coovirieiiiiiiiiii 0-45°
Evelskaidas biezums .............cccccoouenenne. maks. mm 3

BiezuméveleSana:

Evelesanas platums .........c.cccevvreereiennnns maks. mm 307
Apstradajamais biezums ..........ccccceeeverieenennns mm 3-225
Darbgalda garums 540
Min. sagataves Zartms.........ceevevererrereeeerennennens mm 150
Padeves atrums ...........ccceeiviiiiiiniiiiiind m/min 7
Evelskaidas biezums . ..maks. mm 4,5
NazZu sKaItS ..o 3
Eveles varpstas diametrs .............ccooovuevererernnen mm 70
Apgr.skaits tukSgaita no .. apgr./min 5500
Griezumi MINTEE .......cceoveververieireeieeee e 16 500
Evelnaza garums..... ...mm 310
EvelnaZa platums ... ..mm 15-25
EvelnaZa biezums ..... ...mm 3
NosukS$anas pieslegums ................. ...mm 100

Masinas izméri (gar. x plat. x augst.) ..mm  1400x750x1000
SVALS .ottt kg 230
EIeKtrotTKIS .cveveeeeceeeeeieeeeee e 400V ~3/PE 50Hz
Izvades jauda.................... . 22kW @3 ZS)S1
Nominalstrava darbibas laika........ 5
Pagarinajuma kabelis (HO7RN-F) . .mm? 4x1,5
Drosinatajs (pircgja izvele) ........cccovcevenieuccnnnee A 16
EIeKtrotTKIS ..veveeeeieieieieeeee e 230V ~3/PE 50Hz
Izvades jauda.................... . 22kW @3 ZS)S1
Nominalstrava darbibas laika........ 8
Pagarinajuma kabelis (HO7RN-F) ................... mm? 4x1,5
Drosinatajs (pircgja izvele) ........cccovcevenvvecnnnnee A 16
BPT-410S

Evelesana:

Evelesanas platums ..........c.cccooevuevernennes maks. mm 407
Darbgalda garums .........c..cceceveeveeneneneencnns mm 1660
Darbgalda augstums no gridas............cccceeeeuees mm 850
Sagataves aizturis . 1100 x 150
Svarstibu 1enkis .......coveviieiriiiis 0-45°
Evelskaidas biezums .........ccccccoveinrnnnes maks. mm 3
Biezumévelesana:

Evelesanas platums ............c.cccoevueverennns 407
Apstradajamais biezums .. 3-225
Darbgalda garums .........c..cceeeveerieenenenieenenns 600

Min. sagataves gartums........occoveveueruerrerrerennenns 150
Padeves atrums 7
Evelskaidas biezums ..........cccccovvinrnnnes . 45

NAZU SKAILS .t 3

Eveles varpstas diametrs.. 70
Apgr.skaits tuk§gaitd no ............ccceeeueueeens apgr./min 5500
Griezumi MIiNGE .........ccovvvvviiiiiiiiiiieiiecens 16 500
EvelnaZa garums..... 410
EvelnaZa platums .........ccoovevevnierernineerenneeeennns mm 15-25
EvelnaZa biezums 3
NosukSanas pieslegums 120
Masinas izméri (gar. X plat. X augst.)........cc..... mm  1660x870x1000
SVATS .ottt kg 315
EIeKtrotTKIS .....cocveviiieiiiciiciciiccececeeeees 230V ~3/PE 50Hz
Tzvades jauda........ccooeveieirenieiceeee e 3kW (4 ZS) S1
Nominalstrava darbibas laika.. 10
Pagarinajuma kabelis (HO7RN-F) ................... mm? 4x1,5
DroSinatajs (pircgja izvele) ....coccoeevveevcvnenuenne. A 16
EIeKtrotTKIS .....cooveviiieiiiciciciccececeeeees 400V ~3/PE 50Hz
Izvades jauda.................... . 3kW (4 ZS) S1
Nominalstrava darbibas laika..... A 6.5
Pagarinajuma kabelis (HO7RN-F) . .mm? 4x1,5
DroSinatajs (pircgja izvele) .....c.ccoecvvevvcvnenennnne. A 16

3.2. Trok$nu emisija
Noteikta atbilstosi EN 861 (parbaudes pielaide 4 dB)
Sagatave, priede: Plat.=100 mm, gar.=1000 mm, mitrums 8,5%

Evelesana:

TrokSna jaudas Itmenis (saskana ar EN ISO 3746):

Tuksgaita .. 89,8 dB(A)
Darba laika 101,8 dB(A)
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Troksna spiediena ITmenis (saskana ar EN ISO 11202):

TUKSZAIA (. LpA 78,9 dB(A)
Darba laiKa.......cceveieieieiieeeee e LpA 96,5 dB(A)
Biezumévelésana:

TrokSna jaudas Itmenis (saskana ar EN ISO 3746):

TUKSZAIA ..o LwA 92,6dB(A)
Darba 1aiKa........coveeeieieieieieieeseeeeee e LwA 103,5 dB(A)
Trok3Sna spiediena Itmenis (saskana ar EN 11202):

Darba vieta 1:

Tuksgaita .... 744 dB(A)
Darba laika 91,8 dB(A)
Darba vieta 2:

Tuksgaita .... 84,4 dB(A)
Darba laika.. 95,7 dB(A)

Mingtas veértibas atbilst emisijas ITmeniem, un tas nav noteikti jauzliko ka
droSas darbibas ITmeni. Kaut arT pastav saistiba starp emisijas un imisijas
Iimeni, no ta nevar drosi secinat, vai nepiecieSams veikt papildus pasaku-
mus. Aktualo, darba vieta pastavoso imisijas ITmeni ietekméjosSie faktori ir
darbibas ilgums, telpas Tpasibas, citi trokSnu avoti utt., pieméram, masinu
skaits un citi blakus esoSi apstrades procesi. Turklat pielaujamais imisijas
Itmenis katra valsti var but atSkirigs. ST informacija ir paredzéta tam, lai li-
etotajs var€tu veikt labaku ar trokSpiem saistito risku un apdraudgjumu
izvertéjumu.

3.3 Puteklu emisija
Biezumévelmasinai veikts putek]u emisijas novertejums.

BPT-260S, BPT-310S
Ar gaisa plismas atrumu 20 m/s nostikSanas Iscaurulé ar diametru 100mm:

Zemspiediens 900 Pa
Caurplide 565 m’h
BPT-410S

Ar gaisa plusmas atrumu 20 m/s nostik§anas Tscaurulé ar diametru 100mm:
Zemspiediens 950 Pa
Caurplude 810 m¥/h

Darbmasina atbilst noteiktajam puteklu emisijas ierobeZzojumam darba vi-
eta (2 mg/m’).

3.4. Piegades komplektacija
BiezumévelmaSina

Sagataves aizturis

Nazu aizsargparsegs

Rokturis

Nazu reguléSanas standartméers
Montazas piederumi

LietoSanas pamaciba

Rezerves dalu saraksts

3.5. Darbmasinas apraksts

A B

c D

1. att.

A Izvades galds

B Sagataves aizturis

C Automatiskais sledzis
D Nazu aizsargparsegs
E Roktura svira

F Galda fiksacija

G Galda regulésanas rokturis
H Padeves galds

I Galda korpusa blokesana
] Stravas kontakts

2. att.

K Biezuméveles galds

L Svira padeves ieslegsanai/
izslegSanai

M Biezuméveles fiksacija

4. TRANSPORTESANA UN IEDARBINASANA

4.1. Transportesana un uzstadiSana

Lai evelmasinu nogadatu uzstadiSanas vietd, izmantojiet parastu autoi-
ekraveju vai autopacelaju. Transport&jot nodrosiniet masinu pret apgasa-
nos. Izskruvégjiet stiprindjuma skriives un uzmanigi nostumiet masinu no
paletes.

UZMANIBU: Darbgaldi riipnica ir precizi noreguleti. Galdus drikst
noslogot tikai tad, kad tie ir aizveérti un nobloketi, pretéja gadijuma var
rasties bojajumi. Darbmasina jauzstada sledzamas telpas. Ir pietiekami, ja
darba vide ir tuvinata tai, kada ir galdniecibas darbnicas. Darbmasina jano-
vieto uz stabilas un droSas virsmas, nepiecieSamibas gadijuma to var pie-
skrivét pie darbagalda. Lai darbmasinu varétu iepakot, ta nav pilniba sa-
montgta.

N Biezuméveles reguléSanas
klokis

O Skaidu izmetes parsegs

P Izmetes parsega atblokeSana

4.2. SalikSana

Ja Jus konstat&jat kadu bojajumu, kas radies transportésanas laika, neka-
vEjoties pazinojiet par to piegadatajam. Neuzsaciet darbu ar $adu darb-
masTnu! Iepakojumu likvidgjiet videi nekaitiga veida. Notiriet visas pret
riisu aizsargatas virsmas ar saudz&joSu Skidinataju. Uzmont&jiet roktura
sviru (E). Uzmontgjiet nazu aizsargparsegu (D) ar 2 seSsttira skravém (R).
Sprauga zem aizsargstiena nedrikst parsniegt 75mm.

4.3. Elektrotikla piesléegums

Elektrotikla pieslegumam, ka arT izmantotajiem pagarindjuma kabeliem
jaatbilst speka esoSajiem noteikumiem. Izmantojiet tikai tadus pagarinaju-
ma kabelus, kas marketi ar HO7RN-F. Elektrotikla droSinatajam jaatbilst
16 A. Elektrotikla spriegumam un frekvencei jaatbilst tiem parametriem,
kadi noraditi darbmasinas tehnisko datu plaksnité. Pieslégumu un elektro-
dalu remontu drikst veikt tikai kvalificets elektrikis.

UZMANIBU:

- Pirms masinas iedarbinasanas parbaudiet, vai éveles varpsta brivi kustas
un vai uzliktas visas aizsargierices.

- Ja ir nepareizs grieSanas virziens, saspiesta veida par 180° japagriez CCE
kontakta fazu mainitajs.

(Lai noteiktu pareizu grieSanas virzienu, skatiet grieSanas virziena bultinu
uz masinas).

4.4. Puteklu nosticgja pieslégSana

Pirms darbmaSina tiek iedarbinata, ta japiesledz puteklu nosticgjam. Tam
jabut konstruétam tada veida, lai nostik§ana saktos automatiski, kolidz dar-
bmasina tiek ieslégta. Minimalajam gaisa pluismas atrumam nostukSanas
Tscaurulé jabtit 20 m/s. NostikSanas caurulém jaatbilst kvalitates standar-
tam ,,griti uzliesmojo$s” un jabut pieslégtam masinas iezem&jumam.

4.5. Darbibas uzsaksana

Jus varat iedarbinat darbmasinu ar zalo pogu automatiskaja sledzi. Sarkana
poga automatiskaja sledzi darbmasinas darbibu apstadina. Biezuméveles
padevi ar sviru (L, 2.att.) iespéjams parslegt turp un atpakal. Parslodzes
gadljuma masina automatiski izsleédzas. Péc atdziSanas (apm. 10 min)
masinu atkal iespg&jams ieslégt.

5. DARBMASINAS DARBIBA

Eve!u nomaina no un uz biezumevelmasinam drikst notikt tikai tad, ja
pilniba apstajusies maSina.
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6.1. Evelesana un savienosana
Pareizs darba stavoklis:
Nostajieties sanos blakus padeves galdam (4.att.).

4. att.

Apstradajamas detalas turéSana un virziSana:

Uzstumiet sagatavi taisni virsi uz padeves galda. Turiet pirkstus ciesi
saklautus un bidiet, uzliekot uz sagataves atvertu plaukstu. Nekad nelieciet
rokas zem naZu aizsargparsega. Vienmer ieverojiet pietiekamu attalumu
I1dz eveles varpstai. Nevirziet sagatavi atpakal pari atvértai &veles varpstai.

Evelgjiet sagatavi vienmer visa sagataves garuma. Noregulgjiet skaidas bie-
zumu ar reguléSanas sviru (G). ReguléSanas laika (F) atblokgjiet fiksaciju.

5. att.

Garas sagataves (garakas par darbgaldu) atbalstiet uz rulliSu stativa vai
galda pagarindjuma.

Platako malu &velésana lidz 75mm augstam sagatavem:
Pielieciet sagatavi pie aiztura. Pielagojiet naZu aizsargparsega augstumu
sagatavei. Virzot sagatavi, turiet rokas nost no nazu aizsargparsega (6.att.).

6. att.

Saurako malu
(sadurvirsmu) éveléSana 75mm augstam sagatavem: Pielieciet sagatavi
pie aiztura. Uzstadiet naZu aizsargparsegu pie sagataves malas (7.att.).

6. att.

SagaSana un &veleSana lenki pie aiztura:
Pielieciet sagatavi pie aiztura. Uzstadiet naZu aizsargparsegu pie sagataves
malas (8.att.).
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8. att.

Sauru listu éveleSana:
Lai drosi virzitu Sauras listes, jauzliek paligaizturis (9.att.).

9. att.

Norades darbam:

Darbgaldi ripnica ir precizi noreguléti. Galdus drikst noslogot tikai tad,
kad tie ir aizverti un nobloketi, pretgja gadijuma var rasties bojajumi.
Stradajiet tikai ar asiem &velnaziem! Parmeklgjiet, vai sagatavé nav
sveSkermenu (naglas, skriives) un valigu zaru. Virziet sagatavi ar platako
galu pa priek3u un izdobto malu uz leju. Evelgjiet pec iespejas gareniski
Skiedru virziena. Virsmas kvalitate ir labaka, ja vairakos piegajienos ikreiz
nopem mazaku daudzumu materiala. Ja uzreiz nav paredzet turpinat darbu,
izsledziet mas§inu. Nosedziet naZu veltni ar naZu aizsargparsegu. Isu detalu
&veleSanai un savienoSanai jaizmanto bidkoki vai sagataves stiprinajumi.
Tiem jabut pielagotiem sagatavei.

Ieverojiet pielikumu A “Drosa darbiba” attiectba uz merktiecigu dar-
bmasinas lietojumu (31s lietoSanas pamacibas beidzamajas lappusés)
A.1.: EveleSana, par 75mm planakas sagataves

A.2.: SavienoSana

A 3.: Sauru Iistu &velesana

A 4.: Tsu sagatavju évelesana ar bidkoku.

5.2. Biezumeévelesana
Pareizs darba stavoklis:
Lai ievaditu sagatavi masina, nostdjieties sanos blakus padeves atverei.

Apstradajamas detalas turéSana un virziSana:

Iestatiet biezuméveles galdu atbilstosi sagataves biezumam. Lénam un
taisni iebidiet sagatavi. Sagatave tiek ievilkta automatiski. Virziet sagatavi
taisni cauri &velmasinai. Lai sagatavi iznemtu no maSinas, nostajieties sa-
nos blakus izvades atverei. Garas sagataves atbalstiet uz rulliSu stativiem.

Norades darbam:

Stradajiet tikai ar asiem &velnaziem! Virziet sagatavi ar platako galu pa
prieksu un izdobto malu uz leju. Maksimalais skaidas biezums ir 4,5mm.
Ja sagatave iesprust, nolaidiet biezuméveles galdu par apm. Imm (1/4
kloka apgrieziena). Evelgjiet pec iespejas gareniski Skiedru virziena.
Virsmas kvalitate ir labaka, ja vairakos piegajienos ikreiz nonem mazaku
daudzumu materiala. Ja uzreiz nav paredzet turpinat darbu, izsledziet
masinu. Nosedziet nazu veltni ar nazu aizsargparsegu. Sagataves, kas
1sakas par 150mm, nedrikst apstradat. Vienlaikus drikst eévelét ne vairak ka
2 sagataves. Japievirza gar abam armalam.

6. IESTATISANA UN REGULESANA

Vispariga piezime

IestatiSanas un reguléSanas darbus var veikt tikai tad, kad darbmasi-
na ir nodroSinata pret netiSu iedarbinasanu. Iznemiet kontaktdakSu
no elektrotikla kontaktligzdas.

6.1. EvelnaZu nomaina

Precizi jaievéro norades par nazu nostiprinasanu, nazu izvirzijumu, biezu-
mu, minimalo nospriego$anas garumu un naZu stiprinajuma skrivju op-
timalo pievilk§anas momentu. Evelnazu nomainu drikst veikt tikai, tad, ja
no stravas atvienots kontakts. Evelnazi ir asi. Lai nomainitu &velnazus, vi-
enmér izmantojiet piemérotus darba cimdus. Pabidiet uz priekSu nazu aiz-
sargparsegu un atbidiet atpakal sagataves aizturi. Lidz galam ieskruvgjiet
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&velnazu piespiedgjlistes 5 Cetrstura skrtives (valkajiet cimdus!).

Vispirms no nazu veltpa izpemiet évelnaZus, tad €velnazu piespiedgjlisti.
Notiriet naZu veltpa un &velnaZu piespeidgjlistes virsmas ar Iidzekli sveku
tiriSanai (neizmantojiet tiriSanas Iidzeklus, kas var sabojat vieglmetala de-
talas). Izmantojiet tikai piemérotus &velnaZus, kas atbilst EN 847-1 normai
un tehniskajai specifikacijai. Nepieméroti, nepareizi uzmontgti, neasi vai
bojati evelnazi var atdalities vai ievérojami palielinat atsitiena risku.
Ieverojiet, lai komplekta vienmer tiktu nomainiti visi 3 evelnazi. EvelnaZu
piespiedgjlistes ir savstarp&ji izsvarotas un tas var izmantot jebkada seciba.
Uzasinat drikst tikai évelnaZzus ar uzrakstu ,,HSS* vai ,,HS“! Asinasanas
gadijuma visi 3 &évelnaZzi jauzasina vienadi, pretéja gadijuma vibraciju re-
zultata var rasties gultnu bojajumi. EvelnaZus drikst asinat tikai Iidz 15mm
platumam. Maksimalais nazu izvirzijums attieciba pret &veles varpstu
nedrikst parsniegt 1,1 mm. Izmantojiet tikai originalas LUNA rezerves
dalas. lelieciet &velnazu piespeidgjlisti nazu veltna vadotnes rieva.
Izskravejiet Cetrstura skruives tik talu, ka &velnazi praktiski vairs nevar ie-
bidit. Ielieciet aso &velnazi un ar piespiedgjlisti noregulgjiet ta, lai abas de-
talas sanos neizvirzitos talak par nazu veltni. Evelnazu reguleana notiek
atbilstosi uz izvades galda uzliktam nazu standartméram (S).

S

10. att.

PagrieZot nazu veltni, naZu standartméram japavirzas 1idzi par §kérsam ie-
frézetas rievas platumu.

T u

11. att.

K max 1,1mm

EvelnaZu preciza iestatiSana notiek ar iestatiSanas skruvem (T). Saciet
&velnaza pieskriivéSanu ar abam argjam Cetrstira skrivém. Nepagariniet
skrivésanai paredz&to instrumentu jeb atslégu (U), nesitiet pa instrumentu.
Uzlieciet atpakal sagataves aizturi un naZu aizsargparsegu.

7. TEHNISKA APKOPE UN PARBAUDE

Visparigas piezimes

Pirms tehniskas apkopes, tiriSanas un remonta darbmasina janodroSina pret
netiSu iedarbinaSanu. Iznemiet kontaktdakSu no elektrotikla kontakt-
ligzdas! Regulari tiriet darbmasinu. Katru dienu parbaudiet nosukSanas
ierices darbibu. Nekavéjoties nomainiet bojatus &velnaZzus. Pirms darbu
sakSanas ikreiz parbaudiet reversivo sviru kustibu (automatiski jaatgriezas
sakuma pozicija). Bojats droSibas ierices ir nekavéjoties janomaina. Visas
aizsargierices un droSibas ierices ir jauzstada atpakal uzreiz pec (iriSanas,
apkopes un apskates darbu pabeigSanas. Elektrosistémas remontu un apko-
pi drikst veikt tikai kvalificets elektrikis.
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Piedzinas siksna:
Regulari japarbauda piedzinas siksnas nospriegojums.

Motora bremze (BPT-410S):

Motora bremze darbojas elektromehaniski (aptur motora darbibu). Ja
bremzeSanas laiks parsniedz 10 sekundes, motora bremze ir janomaina.
Nekavejoties sazinieties ar savu Luna tehniskas apkopes darbnicu.

8. TRAUCEJUMMEKLESANA

UzturéSanas, tiriSanas un remontdarbus atlauts veikt tikai tad, ja izslegta
piedzina un kontakts atvienots no stravas. Nekavgjoties atlieciet vieta visas
aizsargierices. Elektropieslégumu un elektrodalu remontu drikst veikt tikai
kvalificets elektrikis.

Motors neiedarbojas

* Nav elektribas - parbaudiet elektrotiklu un droSinataju.

* Bojats sledzis, motors vai kabelis - sazinieties ar elektriki.

*Reaggjusi parslodzes aizsardziba - laujiet atdzist un ieslédziet no jauna.

Darbmasina parlieku vibre

* Darbmasina neatrodas uz lidzenas virsmas - noreguléjiet ta, lai atbalsts
bitu stabils.

*Dazadi &velnazi -nazu platumam jabat vienadam.

*Bojats évelnazis - nekavéjoties nomainiet nazu komplektu.

Apstradata virsma nav kvalitativa

*Neasi évelnazi - izmantojiet asus &velnazus.

*Evelnazis aplipis ar skaidam - nopemiet skaidas.

*Parak liels skaidas biezums - évelgjiet vairakos piegajienos.
*Evelesana notiek pret Skiedru - apstradajiet sagatavi pret&ja virziena.
*Neviendabiga sagatave.

*Parak liels koksnes mitrums.

Evelesanas pakape

*Nepietiekama sagataves padeve - izmantojiet rulliSu stativu.

*Neasi évelnaZi - izmantojiet asus &velnazus.

*Evelnazi par daudz izvirziti - paceliet darbgaldu.

*Biezumévele sagazas - nofiksejiet balstus.

*Sagatave nevienadi uzgul uz biezuméveles galda - vispirms nogvelgjiet
sagatavi Iidzenu.

Nelidzena sagatave
*Slipi iebuiveti evelnazi - izmantojiet nazu standartmeru

Nepietieckama sagataves padeve

*Jestatits parak liels skaidas biezums - &velgjiet vairakos piegajienos.

*Ar svekiem aplipis darbgalds - notiriet un iesmérgjiet ar slidvasku.
*Parak slideni padeves rullisi - iztiriet ievilk§anas veltni ar suku, padariet
gumijas rulliSus ar smil§papiru raupjakus.

Darbgalds ir grati regulejams
*Nepietiekami saellots - ieellojiet ekscentra varpstu un vadotnes.

Biezumeévele ir griti reguléjama
*Nepietiekami saellots - ieellojiet varpstu un vadotnes.
*Nav atbloketa fiksacija - atblokgjiet fiksacijas mehanismu.

Maza évelésanas jauda

*Piedzinas siksna slid nost - nospriegojiet vai nomainiet siksnu.

*Galda virsma nosméréta ar svekiem - notiriet un iesmér€jiet ar slidvasku.
*Neasi évelnazi - izmantojiet asus &velnazus.

9. VIDES AIZSARDZIBA

Sargajiet apkartéjo vidi! Darbmasina satur vertigus materialus, kurus var
regenerét vai otrreizgji parstradat. Ludzu, nododiet to specializetai iesta-
dei.

10. NOPERKAMIE PIEDERUMI

- 3 HSS évelnazu komplekts 260 x 25 x 3 mm (BPT-260S)
- 3 HSS évelnazu komplekts 310 x 25 x 3 mm (BPT-310S)
- 3 HSS évelnazu komplekts 410 x 25 x 3 mm (BPT-410S)
- Digitala biezuma indikacija (12.att.).




12. att.

- Mobila iekarta, Iidz (13.att., 14.att.). 11. DROSA DARBIBA

Skatit pielikumu A (lietoSanas pamacibas pedgjas lappuses)
A.1.: Evelesana, par 75mm planakas sagataves

A .2.: SavienoSana

A 3.: Sauru Iistu evelesana

A 4.: Tsu sagatavju evelesana ar bidkoku.

13. att.
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NORSK

Oversettelse av den opprinnelige instruksjonene

Kjere kunde,

vi takker for den tillit du har vist oss ved & kjgpe en LUNA maskin. Denne
bruksanvisningen er utarbeidet for innehaveren og brukerne med det for-
mal & oppna sikker idriftsettelse, betjening og vedlikehold av tykkelseshg-
velen BPT-260S / BPT-310S / BPT-410 S. Fglg den informasjon som er
gitt i denne bruksanvisningen og i de vedlagte dokumentene. Les gjennom
hele denne bruksanvisningen, spesielt sikkerhetsinstruksene, fgr maskinen
bygges sammen, settes i drift eller vedlikeholdes. For at maskinen skal
kunne oppna maksimal levetid og ytelse, ma alle instrukser fglges ngye.

INNHOLDSFORTEGNELSE
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Koblingsskjema 58
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EU-forsikring

1. LUNA GARANTIYTELSER

produktene oppfyller de hgye forventninger kundene har til kvalitet og
holdbarhet. LUNA garanterer den fgrste eieren at hvert produkt er fritt for
material- og bearbeidingsdefekter som fglger:

2 ARS LUNA-GARANTI PA ALLE MEKANISKE DELER

1 ARS LUNA-GARANTI PA ELEKTRISKE DELER:

Denne garantien gjelder ikke for defekter som er a tilbakefgre til direkte
eller indirekte misbruk, uaktsomhet, ulykkesrelaterte skader, usakkyndig
reparasjon, manglende vedlikehold samt vanlig slitasje. LUNA-garantien
begynner a lgpe med datoen for salg til fgrste kunde. For & ta i bruk den
forlengede LUNA-garantien, ma det defekte produktet eller den defekte
delen leveres til en autorisert LUNA-forhandler for kontroll. Kjgpsdoku-
mentasjon og en beskrivelse av mangelen ma legges ved varen. Hvis vér
kontroll fastslar en defekt, blir denne reparert eller produktet skiftet ut.
Hvis vi ikke er i stand til & levere en reparasjon eller en erstatning innen ri-
melig tid, refunderes kjgpeprisen. LUNA returnerer gratis det reparerte
produktet eller en erstatning for dette. Hvis det imidlertid fastslas at det ik-
ke dreier seg om en defekt eller at defektens arsak ikke omfattes av LU-
NA-garantien, ma kunden selv bzre kostnadene for lagring og returforsen-
delse. LUNA forbeholder seg retten til & utfgre endringer pa deler og tilbe-
hgr i den grad dette vurderes som ngdvendig.

2. SIKKERHET

2.1 Tilsiktet anvendelse

Maskinen er egnet til 4 hgvle tre og treerstatningsmaterialer samt harde
kunststoffer som bearbeides pa en lignende mate. Bearbeiding av andre
materialer er ikke tillatt hhv. ma kun utfgres i et unntakstilfelle og etter av-
tale med maskinprodusenten. Metallholdige materialer ma ikke bearbei-
des. Arbeidsstykket mé kunne belastes, stgttes og fores pa en sikker mate.
Tilsiktet anvendelse inkluderer ogsé overholdelse av de drifts- og vedlike-
holdsanvisninger produsenten gir. Maskinen ma utelukkende betjenes av
personer som er kjent med driften og vedlikeholdet og som er informert
om farene. Lovfestet minstealder skal overholdes. Maskinen ma kun bru-

kes i teknisk feilfri tilstand. Ved arbeider pa maskinen ma samtlige beskyt-
telsesinnretninger og deksler vere montert. I tillegg til de sikkerhetsin-
strukser som er gitt i bruksanvisningen og de spesielle forskrifter som gjel-
der i vedkommende land, skal de generelt anerkjente fagtekniske regler for
drift av trebearbeidingsmaskiner overholdes. Enhver anvendelse som gar
ut over dette er a anse som ikke korrekt. Produsenten barer intet ansvar for
skader som oppstér ved slik bruk. Risikoen bares av brukeren alene.

2.2 Generelle sikkerhetsinstrukser

Trebearbeidingsmaskiner kan utgjgre en fare ved usakkyndig bruk. For
sikker drift av maskinen er det derfor ngdvendig a overholde de gjeldende
ulykkesforebyggelses-forskrifter og de instrukser som er gitt i det fglgen-
de. Hele bruksanvisningen ma leses og forstas fgr montering eller drift av
maskinen pabegynnes. Bruksanvisningen skal oppbevares ved maskinen,
beskyttet mot smuss og fuktighet, og den skal leveres videre til en eventu-
ell ny eier. Det ma ikke utfgres endringer, pa- eller ombygginger av maski-
nen. Hver dag for maskinen slés pa skal det kontrolleres at maskinen fun-
gerer som den skal og at de ngdvendige beskyttelsesinnretninger er mon-
tert. Fastslatte mangler pd maskinen eller pa sikkerhetsinnretningene skal
meldes ifra om og avhjelpes av de tilsvarende personer. I slike tilfeller ma
ikke maskinen settes i drift, men sikres mot innkopling ved & trekke ut
nettstgpselet. Som beskyttelse av langt har skal det brukes lue eller harnett.
Bruk ettersittende kler, ta av smykker, ringer og armbandsur. Bruk ver-
nesko, bruk ikke under noen omstendigheter fritidssko eller sandaler.

Bruk det personlige verneutstyret som er pakrevet i henhold til gjeldende
forskrifter.

- vernebriller

- hgrselvern

- stgvmaske

Ikke bruk hansker nar det utfgres arbeider pa maskinen. Fglg de instruk-
ser som er gitt i denne bruksanvisningen i kapittelet om sikre arbeidsmater.
Vear oppmerksom pa maskinens utlgpstid, den ma ikke under noen oms-
tendigheter overskride 10 s. Avsagde, inneklemte arbeidsstykker mé kun
fjernes nar motoren er slatt av og sagbladet stér stille. Maskinen skal plas-
seres pa en slik mate at det er tilstrekkelig god plass til betjening og fgring
av arbeidsstykkene. Sgrg for god belysning. Sgrg for at maskinen stér sta-
bilt pa fast og jevn grunn. Kontrollér at den elektriske tilfgrselsledningen
ikke hindrer arbeidsforlgpet og ikke utgjgr en fare for a snuble. Hold ar-
beidsplassen fri for avfall, olje, stgv, hindrende arbeidsstykker etc.

Vear oppmerksom og konsentrert. Bruk sunn fornuft nar arbeidet utfgres.
Oppretthold en ergonomisk kroppsstilling. Sta hele tiden slik at du har god
balanse. Utfgr aldri arbeider pa maskinen under innflytelse av rusmidler,
som alkohol og narkotika. Ver oppmerksom pa at ogsa medikamenter kan
ha innflytelse pd menneskets adferd. Hold uvedkommende, spesielt barn,
borte fra fareomréadet. Spon, arbeidsstykker og deler av arbeidsstykker ma
aldri fjernes for maskinen star stille. Etterlat aldri en maskin i drift uten at
den er under oppsikt. Sld av maskinen fgr arbeidsplassen forlates. Ikke
bruk maskinen i n@rheten av brennbare vasker eller gasser. Vanlige kom-
mutatorgnister kan fgre til antennelse. Var oppmerksom pa brannvars-
lings- og brannslukningsmulighetene, f.eks. plassering og betjening av
brannslukningsapparater. Ikke bruk maskinen i fuktige omgivelser og ikke
utsett maskinen for regn. Sgrg alltid for at det ikke oppstar en for sterk
stgvkonsentrasjon — bruk alltid et egnet avsuganlegg. Trestgv er eksplosivt
og kan vere helsefarlig. Spesielt tropiske tresorter og harde tresorter som
bgk og eik er klassifisert som kreftfremkallende. Fgr bearbeiding skal spi-
ker og andre fremmedlegemer fjernes fra arbeidsstykket. Bruk aldri maski-
nen uten beskyttelsesinnretninger -stor fare for personskader. Arbeids-
stykkeanslaget ma alltid vaere godt festet. Hold alltid tilstrekkelig god avs-
tand til hgvelakselen. Bruk arbeidsstykkeanslaget ved avretting av smalsi-
der, slik at arbeidsstykket fores pa en sikker mate. Bruk et hjelpeanslag
ved avretting av tynne eller smale arbeidsstykker, slik at det alltid er
tilstrekkelig god avstand mellom hendene og hgvelakselen. Den delen av
knivakselen som ikke dekkes av arbeidsstykket, skal tildekkes med kniv-
beskyttelsen. Tilpass knivbeskyttelsen ngyaktig til arbeidsstykkets dimen-
sjoner. Ta aldri hendene under knivbeskyttelsen for a fgre arbeidsstykket!
Avrett aldri arbeidsstykker som ikke ligger trygt pa bordet. Ved avretting
av arbeidsstykker med en lengde under 200 mm skal det brukes spesielle
hjelpemidler (f.eks. skyvebrett). Arbeidsstykker ma ikke avrettes med
mindre disse kan fgres med tilstrekkelig god sikkerhetsavstand til knivak-
selen. Arbeidsstykket ma ikke fgres tilbake over den apne knivakselen nar
denne er i bevegelse. Opplysninger om min. og max. arbeidsstykkedimen-
sjoner ma overholdes. Spon og deler fra arbeidsstykker mé kun fjernes nar
maskinen stér stille. Arbeidsstykket skal alltid hgvles over hele arbeids-
stykkets lengde. Bruk alltid skarpe hgvelkniver. For lange arbeidsstykker
skal det brukes et rullestativ foran og bak maskinen. Maskinbordenes
overflater skal holdes rene, spesielt harpiksrester skal fjernes. Alle gripere
i tilbakeslagssikringen ma automatisk returnere til utgangsstillingen (nedo-
ver). Ved tilfgring og fjerning av arbeidsstykker ma brukeren aldri stikke
hendene inn i maskinen mens denne er i gang. Bruk et tilfgrings-hjelpe-
middel (skyvepinne) ved tykkelseshgvling av mindre arbeidsstykker. Det
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stykket som skal hgvels pa tykkelsen ma vere minst 150 mm langt. Hgvle
ikke mer enn to arbeidsstykker samtidig. Fo & tykkelseshgvle flater som
ikker er parallelle, ska du bruke egnede materanordninger (sag til passende
materkloss). Std ikke opp pa maskinen. Arbeider pa maskinens elektriske
utstyr ma kun utfgres av en elektro-fagperson. En skadet nettledning skal
skiftes ut omgaende. Utstyrsskifte-, innstillings- og rengjgringsarbeider ma
kun utfgres nar maskinen star stille og nér nettstgpselet er frakoplet.

2.3 Resterende farer

Ogsa ved forskriftsmessig bruk av maskinen gjenstér fglgende resterende
farer: Bergring av hgvelakselen i skjereomradet. For & oppna effektiv be-
skyttelse ma knivbeskyttelsen alltid tilpasses til arbeidsstykket. Tilbake-
slagsfare. Arbeidsstykket dras med av den roterende knivakselen og kastes
mot brukeren. Fare grunnet arbeidsstykkedeler som slynges bort. Inntrekk-
ingsfare grunnet automatisk fremfgring. Kvestefare grunnet automatisk ut-
skyvning av arbeidsstykket. Fare grunnet stgy og stgv. Bruk alltid person-
lig verneutstyr, som gyen-, hgrsels- og stgvbeskyttelse. Montér et egnet
avsuganlegg! Fare grunnet elektrisk strgm ved ikke forskriftsmessig led-
ningsinstallasjon.

3. MASKINENS SPESIFIKASJONER
3.1 Tekniske data

BPT-260S

Avretting:

Hovelbredde.........ooovouveeiveiiiiicieiieeieeee max. mm 257
Avretterbord-lengde...... ...mm 1120
Avretterbord over gulvet . ...mm 850
Arbeidsstykke-anslag........c.ccocvevevinincnenininennnnd mm 1100 x 150
SVINZOMIAAE ..ot 0-45°
Avvirkning ved avretting ..........ccceeeervennne max. mm 3
Tykkelseshgvling:

Hovelbredde.........oooveveeiveiieieieiieeeeeen max. mm 256
TyKKelSespassasje ......c.ceerveveueruenreenenieeeenreneennas mm 3-225
Tykkelsesbord-lengde..........ccoccoceieiieinncinnenad mm 540

Min. arbeidsstykkelengde . 150
Fremfgringshastighet..........ccoooveviniininennnd i 55
Avvirkning ved tykk.hgvling .........c....c...... max. mm 45

Antall kniver 3
Hgvelaksel-diameter .............ccccoeviiniiiiiininnnnnnns mm 70
Tomgangsturtall N0.........ccccveiviniciiniicinnd o/min 5500

Snitt pr. minutt 16 500
Hgvelkniv [engde..........cooevveevinienieinieiecsceend mm 260
Hgvelkniv bredde ..........cccoovviiiiiiiiiiii mm 15-25
Hgvelkniv tykkelse 3
Avsugtilkopling 100
Maskinens dimensjoner (IXbxh) ........cccceevrenennd mm 1120x700x1000
VKLt kg 170
NettilKOPHNg .....cocveveveiiiiiiiciiiiccccccccccccccee 230V ~1/PE 50Hz
Avgitt effekt .. 1,7kW (2,3 PS) S1
Drifts-merkestrgm 10
Tilkoplingsledning (HO7RN-F) ........ccccoccoeinnnes mm? 3x1.,5
Sikring fra kundens side.........ccccoceoveininiicininennnnne A 16A
NettilKOPHNg .....cocveveveiiiiiiiciiiiccccccccccccccee 400V ~3/PE 50Hz
Avgitt effekt .. 1,7kW (2,3 PS) S1
Drifts-merkestrgm 35
Tilkoplingsledning (HO7RN-F) ........cccccccoeinnnas mm? 4x1,5
Sikring fra kundens side ........c.ccocecveinenicinineinene A 16
BPT-310A

Avretting:

Hgvelbredde...........cooviiiiiiiiniiiiind max. mm 307
Avretterbord-lengde...... ...mm 1400
Avretterbord over gulvet . ...mm 850

Arbeidsstykke-anslag.... ...mm 1100 x 150

SVINZOMIAAE ....cvvvviiiicicitec e 0-45°
Avvirkning ved avretting ..........cccceeeeereenenne max. mm 3
Tykkelseshgvling:

Hgvelbredde...........cooviviiiiiiiniiiicnd max. mm 307

Tykkelsespassasje ..... ...mm 3-225
Tykkelsesbord-lengde... ...mm 540
Min. arbeidsstykkelengde ...mm 150
Fremfgringshastighet........ ...m/min 7
Avvirkning ved tykk.hgvling . .max. mm 45
Antall Kniver ... 3

Hovelaksel-diameter..........oooovveeeveeeeeceiieeeeieeeens mm
Tomgangsturtall NO........coecveeveriiiniricicineend o/min
SNitt Pro MINULL ...
Hgvelkniv lengde...

Hovelkniv bredde ........ccoveevveiiiieiiiieeeieeeeeeeees mm
Hgvelkniv tykKelse .......ccoeeveiviriiinenicieincenns mm
Avsugtilkopling ..........cccceueeeee .mm
Maskinens dimensjoner (Ixbxh) ..mm
VEKL ottt kg

NettilKOPHNG .....cveveeiciiiiccieccecee e
Avgitt effekt....... .
Drifts-merkestrgm............

Tilkoplingsledning (HO7RN-F).
Sikring fra kundens side.........ccccocerieerenecniniienne A

Nettilkopling ...

Avgitt effekt.......
Drifts-merkestrgm............ WA
Tilkoplingsledning (HO7RN-F). mm?
Sikring fra kundens side ..........ccoceoveieieneinineenne A
BPT-410S

Avretting:

Hovelbredde .........ovveeeeiiieiieiieieeceeeeeel max. mm
Avretterbord-lengde...... ..mm
Avretterbord over gulvet.. ...mm
Arbeidsstykke-anslag.........ccccceeeeveiriencniecncnenns mm
SVINZOMIAAE ..ot
Avvirkning ved avretting .........co.coeeeveereunnns max. mm
Tykkelseshgvling:
Hovelbredde........c.ovveeeeeiieeiiiiicieeeeeeeeel max. mm
TYKKEISESPASSASIE ..vveveevemreereeiriereiieieseceercereeeaas mm
Tykkelsesbord-lengde...........cococvieinucinncinnenad mm
Min. arbeidsstykkelengde
Fremfgringshastighet...........ccoeevineinenennnnd
Avvirkning ved tykk.hgvling ...............c..... max. mm
Antall kniver

Hgvelaksel-diameter ............ccocoooviiiiininiicinnnnns mm
Tomgangsturtall N0 .........ccccvueiviniicinicind o/min
Snitt pr. minutt

Hgvelkniv Iengde.........ocoovevieiiineinerieiecneenas mm
Hgvelkniv bredde...........ccoocvviviiiiiiiiiiniiiiins mm
Hgvelkniv tykkelse
AVSUGHIKOPING ..ot
Maskinens dimensjoner (IXbxh) ........c.ccceeenennnens mm
VEKL ot kg
NEttIKOPING vt
Avgitt effekt
Drifts-merkestrgm

Tilkoplingsledning (HO7RN-F) ........ccccociinnnas mm?
Sikring fra kundens side.........c..coceeveininiicinincnnnnne A

NEttIKOPING vt

Avgitt effekt

Drifts-merkestrgm

Tilkoplingsledning (HO7RN-F) ........ccccociinnnas mm?
Sikring fra kundens side ........c..cocecvvininiiiniincinenne A
3.2 Stgyemisjon

70
5500
16 500

310
15-25

3
100
1400x750x1000
230

400V ~3/PE 50Hz
2,2kW (3 PS) S1
5

4x1.5
16

.. 230V ~3/PE 50Hz

2,2kW (3 PS) S1
8
4x1.5
16

407
1660
850
1100 x 150
0-45°
3

407
3-225
600
150
7
4.5
3
70
5500
16 500
410
15-25
3
120
1660x870x1000
315

230V ~3/PE 50Hz
3kW (4 PS) S1
10

400V ~3/PE 50Hz
3kW (4 PS) S1
6.5
4x15

Verdiene er oppmalt iflg. EN 861 (maleusikkerhetsfaktor 4 dB),
Arbeidsstykke- gran: b=100mm, I=1000mm, fuktighet 8,5%

Avretting:

Lydeffektniva (iflg. EN ISO 3746):
Tomgang
Bearbeiding.........ccveveeveieiieiecieeeeee e LwA

Lydtrykkniva (iflg. EN ISO 11202):

Tykkelseshgvling:

Lydeffektniva (iflg. EN ISO 3746):
Tomgang
Bearbeiding......c..ccoeeeveiiinicieiniicicceee LwA

89,8 dB(A)
1018 dB(A)

78,9 dB(A)
96,5 dB(A)

92,6 dB(A)
103,5 dB(A)
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Lydtrykkniva (iflg. EN 11202):
Arbeidsplass 1:

TOMEANG ... LpA 744 dB (A)
Bearbeiding .......ccccovevieieininiiiiiiceccee LpA 91,8 dB (A)
Arbeidsplass 2:

Tomgang 84,4 dB (A)
Bearbeiding .. 95,7dB (A)

Verdiene som er oppgitt er emisjonsnivaer og representerer ikke ngdven-
digvis nivéer som gir sikker arbeidsutfgrelse. Selv om det er en sammen-
heng mellom emisjons- og immisjonsniva, gir denne ikke et palitelig
grunnlag til & fastsla om det er ngdvendig med ekstra tiltak. De faktorer
som pavirker det aktuelle immisjonsnivaet pa arbeidsplassen, er eksponer-
ingens varighet, rommets egenskaper, andre stgykilder osv., som f.eks. an-
tall maskiner og andre bearbeidingsprosesser i nerheten. Dessuten kan det
tillatte immisjonsnivaet variere fra ett land til et annet. Allikevel er denne
informasjonen egnet til & gi brukeren av maskinen et bedre vurderings-
grunnlag nar det gjelder farer og risiko.

3.3 Stgvemisjon

Avretter-tykkelseshgvelen er stgvemisjonstestet.

BPT-260S, BPT-310S

Ved 20 m/s lufthastighet pa avsugstuss med diameter 100mm:

Undertrykk 900 Pa

Volumstrgm 565 m*h

BPT-410S

Ved 20 m/s lufthastighet pa avsugstuss med diameter 120mm:
Undertrykk 950 Pa

Volumstrgm 810 m3h

Maskinen oppfyller en luftgrenseverdi pa Arbeidsplassen pa 2 mg/m?.

3.4 Leveringsomfang
Avretter-tykkelseshgvel
Arbeidsstykkeanslag
Knivbeskyttelse
Bgylehandtak
Knivinnstillingslere
Montasjetilbehgr
Bruksanvisning
Reservedelsliste

3.5 Beskrivelse av maskinen

A B

c D E FGH

Fig. 1

A Utmatingsbord

B Arbeidsstykkeanslag
C Pa-/av-bryter

D Knivbeskyttelse

E Svingbart bgylehandtak

F Bord-kleminnretning
G Bord-justeringshandtak
H Utmatingsbord

I Bordhusets forrigling
J Nettstgpsel

Fig. 2

K Tykkelsesbord
L Fremfgring pa/av-spak
M Tykkelsesbord-kleminnretning

N Tykkelsesbord-justeringsveiv
O Sponutstgterhette
P Frigjoring for utstgterhette

4. TRANSPORT OG IDRIFTSETTELSE

4.1.Transport og oppstilling

For transport til oppstillingsstedet skal det brukes en vanlig truck eller 1¢f-
tevogn. Under transport skal maskinen vere sikret mot & velte. Fjern feste-
skruene og skyv maskinen forsiktig ned fra pallen.

OBS: Avretterbordene er ngyaktig innstilt fra fabrikkens side. Avretter-
bordene ma kun belastes nar de er lukket og forriglet, da de ellers kan ska-
des. Maskinen skal oppstilles i lukkede rom, vanlige snekkerverkstedfor-
hold er tilstrekkelig. Oppstillingsflaten ma vere tilstrekkelig jevn og be-
lastbar. Maskinen kan om ngdvendig festes til oppstillingsflaten. Av
forpakningstekniske arsaker er ikke maskinen komplett montert.

4.2 Montasje

Hvis det oppdages en transportskade ved utpakking, skal det omgéende gis
beskjed om dette til forhandleren. Ikke ta i bruk maskinen! Emballasjen
skal avfallsbehandles pa miljgvennlig méte. Fjern rustbeskyttelsesmiddelet
med et mildt lgsemiddel. Montér det svingbare bgylehandtaket (E).
Montér knivbeskyttelsen (D) ved hjelp av 2 innvendige sekskantskruer
(R). Passasjen under beskyttelsesstangen ma vere maksimalt 75mm.

4.3 Elektrisk tilkopling

Nettilkoplingen pé installasjonsstedet og de skjgteledninger som brukes
ma vere i samsvar med gjeldende forskrifter. Bruk kun tilkoplingsledning-
er som er merket HO7RN-F. Sikringen fra kundens side mé veare 16A.
Nettspenningen og frekvensen ma stemme overens med de data som er
oppgitt pa maskinens typeskilt. Tilkopling og reparasjon av det elektriske
utstyret ma kun utfgres av en elektro-fagperson.

OBS:

- Fgr maskinen startes opp skal det kontrolleres at hgvelakselen beveges
fritt og at alle sikkerhetsinnretninger er montert.

- Ved feil dreieretning skal fasevenderen i CCE-stgpselet dreies 180° i
inntrykket tilstand.

(Dreieretningspilen pa maskinen oppgir riktig dreieretning).

4.4 Avsug-tilkopling

Fgr maskinen settes i drift méa den koples til et avsug pa en slik mate at av-
suget automatisk starter opp nar maskinen slas pa. Minimum lufthastighet
ved avsugstussen ma vere 20 m/s. Avsugslanger ma vere av kvaliteten
,vanskelig antennelig™ og integreres i maskinens jordingsopplegg.

4.5 Idriftsettelse

Maskinen startes ved hjelp av den grgnne pa-tasten pa hovedbryteren:
Maskinen stanses ved hjelp av den rgde av-tasten. Tykkelsesfremfgringen
kan koples inn og ut ved hjelp av spaken (L, fig. 2). Ved overbelastning
kopler maskinen automatisk ut. Etter en avkjglingstid pa ca. 10 minutter
kan maskinen slas pa igjen.

5.DRIFT AV MASKINEN
OmkKopling fra avretting til tykkelseshgvling og omvendt ma kun utfg-
res nar maskinen star helt stille.

5.1 Avretting og fuging
Riktig arbeidsstilling:
Still deg ved siden av innmatingsbordet, men litt bortenfor dette (fig. 4).
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Fig. 4

Handtering av arbeidsstykket:

Skyv arbeidsstykket rett pa innmatingsbordet. Hold fingrene samlet og for
arbeidsstykket med flat hand. Ta aldri hendene under knivbeskyttelsen.
Hold alltid tilstrekkelig god avstand til hgvelakselen. Arbeidsstykket ma
ikke fgres tilbake over den apne knivakselen nar denne er i bevegelse.
Arbeidsstykket skal alltid hgvles over hele arbeidsstykkets lengde. Spon-
avvirkningen skal innstilles ved hjelp av matespaken (G). Kleminnret-
ningen (F) skal lgsnes under innstillingen.

Fig.5

Lange arbeidsstykker (lenger enn avretterbordene) skal stgttes opp ved
hjelp av rullebukker eller bordforlengelser.

Hgvling av bredside pa arbeidsstykker opp til 75 mm hgyde:

Legg arbeidsstykket inntil arbeidsstykkeanslaget. Tilpass hgyden pa kniv-
beskyttelsen til arbeidsstykket. Nar arbeidsstykket fgres, glir hendene forbi
knivbeskyttelsen (fig. 5).

Fig. 6

Hgvling av smalsider (fuging) og arbeidsstykker over 75 mm hgyde:
Legg arbeidsstykket inntil arbeidsstykkeanslaget. Sett knivbeskyttelsen
inntil siden av arbeidsstykket (fig. 7).

Fig.7

Skraskjaering og fasing ved anslaget:
Legg arbeidsstykket inntil arbeidsstykkeanslaget. Sett knivbeskyttelsen
inntil siden av arbeidsstykket (fig. 8).

Hgvling av smale lister:
For sikker fgring av smale lister skal det monteres et hjelpeanslag (fig. 9).

Fig.9

Arbeidsinstrukser:

Avretterbordene er ngyaktig innstilt fra fabrikkens side. Avretterbordene
ma kun belastes nar de er lukket og forriglet i forhold til huset, da de ellers
kan skades. Bruk kun skarpe hgvelkniver! Se over arbeidsstykket og fjern
fremmedlegemer (spiker, skruer) og lgse kvister. Fgr arbeidsstykket fre-
mover med den tykkere enden fgrst og den hule siden ned. Arbeidsstykket
skal om mulig hgvles pé langs i forhold til fiberretningen. Overflatekvali-
teten blir bedre hvis det fjernes mindre materialmengder i tilsvarende flere
operasjoner. Sld av maskinen hvis den ikke straks skal brukes igjen. Dekk
til knivakselen med knivbeskyttelsen. Ved avretting og fuging av korte ar-
beidsstykker ma det brukes skyvepinner eller arbeidsstykkeholdere. Disse
ma vere tilpasset til arbeidsstykkene.

For a sikre tilsiktet anvendelse av maskinen skal ogsa vedlegget A
“Sikker arbeidsutfgrelse overholdes (pa bruksanvisningens siste
sider)

A.1.: Avretting, arbeidsstykker tynnere enn 75mm

A.2.: Fuging

A 3.: Avretting av smale lister

A 4.: Avretting av korte arbeidsstykker med skyvepinne.

5.2 Tykkelseshgvling

Riktig arbeidsstilling:

For & fgre arbeidsstykket inn i maskinen, skal du std ved siden av til-
fgringsdpningen, men litt bortenfor denne.

Handtering av arbeidsstykket:

Innstill tykkelsesbordet til arbeidsstykkets tykkelse. Skyv arbeidsstykket
sakte og rett inn i maskinen. Arbeidsstykket trekkes automatisk inn. Fgr
arbeidsstykket rett gjennom hgvelen. For a ta arbeidsstykket ut av maski-
nen, skal du std ved siden av uttaksapningen, men litt bortenfor denne.
Lange arbeidsstykker skal stgttes opp ved hjelp av rullebukker.

Arbeidsinstrukser:

Bruk kun skarpe hgvelkniver! Fgr arbeidsstykket fremover med den tykke-
re enden fgrst og den hule siden ned. Max. 4,5 mm sponavvirkning. Hvis
arbeidsstykket setter seg fast, skal tykkelsesbordet senkes ned ca.l mm
(1/4 omdreining med veiven). Arbeidsstykket skal om mulig hgvles pa
langs i forhold til fiberretningen. Overflatekvaliteten blir bedre hvis det
fjernes mindre materialmengder i tilsvarende flere operasjoner. Sla av ma-
skinen hvis den ikke straks skal brukes igjen. Arbeidsstykker som er korte-
re enn 150 mm, méa ikke bearbeides. Det méa ikke hgvles mer enn 2 ar-
beidsstykker samtidig. Disse tilfgres pa de to yttersidene.

6. UTSTYRSMONTERINGS- OG INNSTILLINGS-
ARBEIDER

Generell informasjon:

For det utferes utstyrsmonterings- og innstillingsarbeider ma maski-
nen sikres mot idriftsettelse. Kople fra nettstgpselet.

6.1 Utskiftning av hgvelknivene
De opplysninger som er gitt om knivfeste, knivutstikk, knivtykkelse, mini-
mum innspenningslengde og optimalt tiltrekningsmoment for knivfeste-
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skruene, mé overholdes til minste detalj. Utskiftning av hgvelknivene ma
kun utfgres nar nettstgpselet er frakoplet. Hgvelknivene er skarpe. Ved ut-
skiftning av hgvelknivene skal det alltid brukes egnede arbeidshansker.
Skyv knivbeskyttelsen fremover og arbeidsstykkeanslaget bakover. Skru
de 5 firkantskruene i hgvelkniv-trykklisten helt inn (bruk hansker!).

Ta fgrst hgvelknivene og deretter hgvelkniv-trykklisten ut av knivakselen.
Rengjor overflaten pa knivakselen og hgvelkniv-trykklistene med harpiks-
fjerner (ikke bruk rengjgringsmidler som kan angripe lettmetall-kompo-
nentene). Bruk kun egnede hgvelkniver som opptyller kravene i EN 847-1
og de tekniske spesifikasjonene. Uegnede, feilmonterte, slgve eller skade-
de hgvelkniver kan lgsne eller fgre til stor fare for tilbakeslag. Pése at all-
tid alle 3 hgvelknivene i settet skiftes ut. Hgvelkniv-trykklistene er balan-
sert i forhold til hverandre og kan monteres hvor som helst. Kun hgvelkni-
ver som er merket med paskriften ,,HSS* eller ,,HS“ ma etterslipes! Ved
ettersliping skal alle 3 hgvelkniver slipes like mye, ellers kan det oppsta
skader pa lagrene grunnet ubalanse. Hgvelknivene ma kun etterslipes i en
bredde opp til 15 mm. Maksimum knivutstikk i forhold til hgvelakselen
ma ikke overskride 1,1 mm. Bruk kun original LUNA-utskiftningsdeler.
Legg hgvelkniv-trykklisten i knivakselens fgringsspalte. Skru ut firkant-
skruene sa mye at hgvelkniven akkurat kan skyves inn. Sett pa plass en
skarp hgvelkniv og posisjonér den ved hjelp av trykklisten, slik at disse ik-
ke rager ut over knivakselen pa sidene. Instillingen av hgvelknivene utfg-
res med knivleren pa utmatingsbordet (S).

S

Fig. 10

Nar knivakselen dreies mé knivleren tas med i samme bredde som den
innfreste tverrnoten.

T u

K max 1,7mm

Fininnstillingen av hgvelknivene utfgres ved hjelp av stillskruene (T). Nar
hgvelkniven skrus fast skal man begynne med de to ytre firkantskruene.
Verktgyet til fastskruing (U) mé ikke forlenges eller utsettes for slag. Still
tilbake arbeidsstykkeanslaget og knivbeskyttelsen.

7. VEDLIKEHOLD OG INSPEKSJON

Generell informasjon:

For det utfgres vedlikeholds-, rengjgrings- og reparasjonsarbeider ma ma-
skinen sikres mot idriftsettelse. Kople fra nettstgpselet!

Rengjgr maskinen med regelmessige mellomrom. Kontrollér daglig at av-
suget fungerer som det skal. Skadede hgvelkniver skal straks skiftes ut.
Fgr hver gang arbeidet opptas skal det kontrolleres at tilbakeslagsgriperne
er lette & bevege (ma falle tilbake av seg selv). Defekt sikkerhetsutrustning
ma umiddelbart byttes ut. Alle verne- og sikkerhetsanordninger ma umid-
delbart monteres tilbake etter rengjgring, vedlikehold og inspeksjon.
Reparasjoner og vedlikehold pa det elektriske systemet far kun utfgres av
en kyndig elektriker og installatgr.

Fig. 11

Drivrem:
Remspenningen ma kontrolleres regelmessig.

Motorbrems (BPT-410S):

Motorbremsen fungerer elektromekanisk (bremsemotor). Om bremsetiden
overskrider 10 sekunder, ma motorbremsen byttes ut. Kontakt din Luna-
forhandler eller Luna Norge AS v/service umiddelbart.

8. FEILAVHJELPING

Vedlikeholds-, rengjgrings- og reparasjonsarbeider ma alltid kun utfgres
nar drivmekanismen er avslatt og nettstgpselet frakoplet. Samtlige beskyt-
telsesinnretninger skal straks monteres igjen. Tilkopling og reparasjon av
det elektriske utstyret mé kun utfgres av en elektro-fagperson.

Motoren starter ikke

*Ingen strgm - Kontrollér tilfgrselsledning og sikring.

*Motor, bryter eller kabel defekt - Ta kontakt med en elektro-fagperson.
*QOverbelastningsvernet har reagert - Vent til maskinen er avkjglt og start
den pa nytt.

Sterke maskinvibrasjoner

*Maskinen star ujevnt - Utjevn dette.

*Hgvelknivene er forskjellige - Knivbredden ma veere identisk.
*Skadet hgvelkniv - Skift straks ut knivsettet.

Bearbeidet overflate er darlig

*Hgvelknivene er slgve - Bruk skarpe hgvelkniver.

*Hgvelknivene er blokkert av spon - Fjern sponen.

*Sponavvirkning for sterk - Utfgr hgvling i flere arbeidsoperasjoner.
*Hgvlet mot fiberretningen - Bearbeid arbeidsstykket i motsatt retning.
*Arbeidsstykket er uensartet.

*For hgy fuktighet i arbeidsstykket.

Hgveltrinn

*Utilstrekkelig foring av arbeidsstykket - Bruk rullebukk.

*Hgvelknivene er slgve - Bruk skarpe hgvelkniver.

*Hgvelknivene stikker ut - Lgft opp utmatingsbordet.

*Tykkelsesbordet tipper - Fest sgylefgringen med kleminnretningen.
*Arbeidsstykket ligger ujevnt pa flaten- Avrett arbeidsstykket pa forhand.

Ujevnt arbeidsstykke
*Hgvelknivene montert pa skra - Bruk knivlaren.

Darlig fremfgring av arbeidsstykket

*For sterk sponavvirkning - Utfgr hgvling i flere arbeidsoperasjoner.
*Harpiks pa tykkelsesbordet - Rengjgr og pafgr glidevoks.
*Fremfgringsrullene sklir for mye - Rengjgr inntrekkingsvalsen med
bgrste.

Gjgr gummivalsen litt ru ved a bruke slipepapir.

Tungt a innstille avretterbordet
*Utilstrekkelig smgring - Smgr eksenterspindelen og fgringene med olje.

Tungt & innstille tykkelsesbordet
*Utilstrekkelig smgring - Smgr spindelen og fgringen med olje
*Kleminnretningen er ikke lgsnet - lgsne kleminnretningen.

Lav hgvelytelse

*Drivremmen sklir - Etterspenn eller skift ut remmen.
*Harpiks pa bordflatene - Rengjgr og pafgr glidevoks.
*Hgvelknivene er slgve - Bruk skarpe hgvelkniver.

9. MILJOVERN

Tenk pé og ta hensyn til miljget. Ditt apparat inneholder verdifulle materi-
aler som kan resirkuleres eller gjenvinnes. Lever det inn pa et gjenvin-
ningsanlegg.

10. LEVERBART TILBEHOR

- Sett med 3 HSS-hgvelkniver 260 x 25 x 3 mm (BPT-260S)
- Sett med 3 HSS-hgvelkniver 310 x 25 x 3 mm (BPT-310S)
- Sett med 3 HSS-hgvelkniver 410 x 25 x 3 mm (BPT-410S)

- Digital tykkelsesindikator (fig. 12).
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- Trilleinnretning (fig. 13, fig. 14).

Fig. 12

Fig. 13
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11. SIKKER ARBEIDSUTFORELSE

Se vedlegg A (pé de siste sidene i brukanvisningen)
A.1.: Avretting, arbeidsstykker tynnere enn 75mm

A.2.: Fuging

A 3.: Avretting av smale lister

A 4.: Avretting av korte arbeidsstykker med skyvepinne.
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POLSKI

Tlumaczenie instrukcji oryginalnej

Szanowny kliencie

Dziekujemy za zaufanie wykazane nam poprzez nabycie nowej maszyny z
firmy LUNA. Niniejsza instrukcja obstugi przeznaczona jest dla uzytkow-
nikéw wyréwniarko-grubosciowki WHM-310, dla zapewnienia odpowied-
niego poziomu bezpieczenstwa podczas instalacji, uzytkowania i konser-
wacji. Prosimy o przeczytanie i zrozumienie informacji zawartych w in-
strukcji oraz w zataczonych dokumentach. Celem osiagnigcia maksymalne;j
zywotnosci i wydajnoSci maszyny, jak réwniez dla zapewnienia bezpiec-
zefistwa uzytkowania, nalezy przeczytaé niniejsza instrukcje w catosci,
oraz doktadnie stosowac si¢ do podanych w niej zalecen.

SPIS TRESCI
1. Gwarancja firmy LUNA 46
2. Zalecenia BHP 46

Wrtasciwy sposéb uzytkowania ...
Ogodlne zalecenia dotyczace bezpieczenstwa uzytkowania.
Pozostale ZagroZenia ........cccoveivveirieiniiincieccerce e 47
3. Opis techniczny 47
Dane techniczne
Emisja hatasu

Emisja pytu

Wykaz czgsci w dostawie 48
OPIS MASZYILY .ottt ettt ettt ettt ee ettt et e e e s enened 48
4. Transport i uruchomienie 48
Transport 1 INSLALACHA .....cveverveuirieiiricieicirtce e 48
Montaz 48

Dotaczenie zasilania....
Doftaczenie odciggu widréw ..
Uruchomienie ..........cccceueuruennne
5. Uzytkowanie wyréwniarko-grubo$ciéwki 49
Wyréwnywanie i fugowanie
Obrdbka grubosciowa

6. Nastawy i regulacje
Wymiana nozy strugajacych
7. Konserwacja i kontrola

8. Wyszukiwanie i usuwanie usterek 50
9. Ochrona $rodowiska 51
10. Dostepne wyposazenie dodatkowe 51
11. "Bezpieczna praca", Dodatek A 51
Schemat potaczen 58
Usytuowanie czgSci 61

Deklaracja zgodnosci UE 100
1. GWARANCJA FIRMY LUNA

Firma LUNA dotozyta wszelkich staran, aby zapewni¢ oferowanym pro-
duktom jak najwyzsza jakos¢ i wytrzymatos¢. LUNA udziela pierwotnemu
nabywcy gwarancji, ze dostarczone produkty sa wolne od defektéw materi-
atowych i wykonawczych, na nastepujacych zasadach:

2 LATA GWARANCII LUNY NA WSZYSTKIE CZESCI
MECHANICZNE. )

1 ROK GWARANCIJI LUNY NA WSZYSTKIE CZESCI
ELEKTRYCZNE.

Niniejsza gwarancja nie obejmuje defektéw wyniktych bezposrednio lub
posrednio z niewtasciwego uzytkowania, nieuwagi, szkéd wypadkowych,
niewlasciwych napraw, niedostatecznej konserwacji oraz normalnego zuzy-
cia. Okres gwarancyjny LUNA rozpoczyna si¢ od daty zakupu przez pier-
wotnego nabywce. W celu skorzystania z gwarancji firmy LUNA nalezy
dostarczy¢ niesprawny produkt lub czg¢$¢ do sprawdzenia do autoryzowa-
nego sprzedawcy firmy LUNA. Nalezy dotaczy¢ dowéd zakupu i opis pr-
zyczyny reklamacji. W przypadku potwierdzenia zasadnoSci reklamacji
produkt naprawimy lub wymienimy na nowy. W przypadku niemoznosci
przeprowadzenia naprawy lub wymiany w mozliwym do przyjecia czasie,
zwrécimy ceng zakupu. LUNA dostarczy naprawiony lub wymieniony pro-
dukt na swdj koszt. Jezeli jednak nasza kontrola nie potwierdzi uszkodze-
nia, lub jezeli jego przyczyny wykluczaja reklamacje firmy LUNA, klient
musi pokry¢ koszty sktadowania i przesytki zwrotnej. LUNA zastrzega so-
bie prawo do wprowadzania zmian konstrukcyjnych czgSci lub wyposaze-
nia, jezeli okaza si¢ one niezbedne.

2.ZALECENIA BHP

2.1. WiaSciwy sposéb uzytkowania

Maszyna nadaje si¢ do strugania drewna i surogatéw drewna. Innych mate-
rialéw struga¢ nie wolno. Moze to by¢ dozwolone jedynie w szczeg6lnym
przypadku, po konsultacji z producentem. Element przeznaczony do
obrébki musi zapewnia¢ bezpieczefstwo przy zaktadaniu do maszyny,
podparciu i prowadzeniu. Materiaty metalowe nie moga by¢ obrabiane na

wyréwniarko-grubosciowee. Wiasciwy sposéb uzytkowania oznacza row-
niez konieczno$¢ przestrzegania zalecen producenta co do obstugi i konser-
wacji. Maszyna moze by¢ obstugiwana tylko przez osoby zapoznane z jej
sposobem uzycia i konserwacji, i ktére zastaly poinstruowane o ewentual-
nych zagrozeniach. Nalezy przestrzega¢ przewidzianej prawem granicy mi-
nimalnego wieku. Maszyne¢ mozna uzywac tylko gdy znajduje si¢ ona w
petnej sprawnosci technicznej. Przy pracy na maszynie muszg by¢ zamon-
towane wszystkie urzadzenia zabezpieczajace i pokrywy. Poza zaleceniami
podanymi w niniejszej instrukcji oraz przepisami BHP obowiazujacymi w
danym kraju, nalezy przestrzega¢ ogdlnych zasad BHP dotyczacych obstu-
gi maszyn do obrobki drewna. Wszelkie inne sposoby uzytkowania,
wychodzace poza granice tu okreSlone, sa uznane za niewtaSciwe.
Producent nie ponosi zadnej odpowiedzialnosci za szkody wynikte z takie-
go uzytkowania. Cale ryzyko ponosi wéwczas uzytkownik.

2.2. Ogoélne zalecenia dotyczgce bezpieczenstwa uzytkowania
Przy niewlaSciwym uzytkowaniu maszyny do obrébki drewna mogg by¢
niebezpieczne. Dlatego dla zapewnienia odpowiedniego poziomu bezpiec-
zenstwa nalezy stosowacé si¢ zaréwno do ogdlnych zasad BHP, jak i do po-
danych ponizej zalecen. Przed przystapieniem do montazu oraz uzytkowa-
nia maszyny nalezy przeczytac i zrozumiec caty instrukcje obstugi.
Instrukcje nalezy przechowywaé w poblizu maszyny, w miejscu ochronio-
nym od zanieczyszczen i wilgoci, i przekazywac ja wraz z maszyng w razie
zmiany wtasciciela. Nie wolno dokonywaé zadnych modyfikacji i zmian w
maszynie. Codziennie przed wiaczeniem maszyny nalezy sprawdzaé, czy
znajduje si¢ ona w stanie petnej sprawnosci, i czy posiada wszystkie urzad-
zenia ochronne. W przypadku stwierdzenia nieprawidlowosci w samej
maszynie lub urzadzeniach ochronnych nalezy zgtosi¢ je do osoby od-
powiedzialnej. W takiej sytuacji nie wolno maszyny uruchamia¢. Nalezy
zabezpieczy¢ ja przed mozliwoscia wlaczenia przez wyciagniecie wtyczki
z gniazdka zasilajacego. Diugie wilosy przykrywaé czapka lub siatka
ochronng. Nosi¢ dopasowang odziez, zdejmowaé wiszace ozdoby, pierscie-
nie i bransolety. Uzywaé obuwia ochronnego, nigdy sandatéw, lub innego
lekkiego obuwia. Uzywaé artykutéw ochrony osobistej, przewidzianych
obowiazujacymi przepisami.

- okularéw ochronnych (gogli)

- srodkéw ochrony stuchu

- srodkéw ochrony przed pytem

Nie uzywa¢ zadnych rekawic podczas pracy na wyréwniarko-grubosciow-
ce. Stosowaé si¢ do zalecen zawartych w rozdziatach dotyczacych bezpiec-
zenstwa uzytkowania. Zwraca¢ uwage na czas zatrzymywania si¢ maszyny
po wylaczeniu. Nie powinien on nigdy przekracza¢ 10 s. Zakleszczone ele-
menty obrabiane usuwaé tylko przy wylaczonym silniku i w stanie
bezruchu maszyny. Maszyna powinna by¢ tak usytuowana, aby wokét byto
dosy¢ miejsca na obstuge maszyny i obchodzenie si¢ z obrabianym materi-
atem. Dba¢ o odpowiednie oswietlenie miejsca pracy. Zwrécei¢ uwage, by
maszyna byta ustawiona stabilnie na réwnym podtozu. Pilnowac, by kabel
zasilajacy nie przeszkadzal w pracy, i aby nikt nie mégt si¢ potknac o nie-
go. Utrzymywaé miejsce pracy wolne od odpadéw, oleju, kurzu, duzych
przedmiotéw przeznaczonych do obrébki itp. By¢ uwaznym i skoncen-
trowanym. Wykonywac prace z zachowaniem wtasciwej kolejnosci.
Utrzymywaé mozliwie najbardziej naturalng postawe. Caly czas utrzymy-
waé rownowage ciata. Nie pracowac nigdy bedac pod wptywem alkoholu
lub narkotykéw. Pamigta¢ ponadto, ze na stan Swiadomosci moga miec
wplyw niektére leki.

Nie dopuszczaé 0séb postronnych, w szczegdlnosci dzieci, do strefy nie-
bezpiecznej. Nigdy nie usuwac¢ widr, obrabianych elementéw i odcinkéw
obrabianych elementéw zanim maszyna nie bedzie w stanie bezruchu.
Nigdy nie pozostawia¢ bez nadzoru maszyny wiaczonej. Przed opuszczeni-
em miejsca pracy nalezy maszyne wylaczy¢. Nigdy nie uzytkowa¢ maszy-
ny w poblizu fatwopalnych ptynéw lub gazéw. Zwykta iskra moze spowo-
dowaé pozar. By¢ przygotowanym do alarmu pozarowego i gaszenia
pozaru, np. przez zapewnienie obecnosci gasnic. Nie uzywaé maszyny w
wilgotnym §rodowisku i nie naraza¢ na deszcz. Nie dopuszczaé do
powstawania duzej koncentracji pylu — zawsze uzywac¢ odpowiednich in-
stalacji odciggowych. Pyt drzewny tworzy wybuchowa zawiesing z
powietrzem, a takze moze by¢ szkodliwy dla zdrowia. W szczeg6lnosci
drewno z drzew tropikalnych, oraz drewno twarde, np. buk, zaliczane sa do
substancji rakotworczych. Przed obrébka nalezy usunaé z drewna gwozd-
zie i inne ciata obce. Nigdy nie uzytkowaé maszyny bez oston ochronnych
— powazne ryzyko wypadku. Opornica musi by¢ zawsze bezpiecznie zamo-
cowana. Nalezy zawsze utrzymywa¢ wystarczajacy odstep od watu stru-
gajacego. Przy wyréwnywaniu wezszych bokéw nalezy korzysta¢ z oporni-
cy po to, aby obrabiany przedmiot byl prowadzony bezpiecznie. W razie
wyréwnywania cienkiego lub waskiego elementu nalezy korzysta¢ z opor-
nicy pomocniczej po to, by rece zawsze byly w wystarczajacej odlegtosci
od watu strugajacego. Czgs¢ watu nozowego, ktéra nie jest przykryta przez
obrabiany przedmiot, nalezy przykry¢ ostong noza. Oston¢ noza nalezy
dokfadnie dopasowa¢ do rozmiaréw obrabianego materiatu. Podczas
prowadzenia obrabianego materiatu nigdy nie wolno siggaé dtonmi pod
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ostong noza! Nie obrabia¢ przedmiotow, ktére nie lezg bezpiecznie na sto-
le. Przy obrdbcee elementéw o dtugo$ci mniejszej niz 200 mm konieczne sg
srodki pomocnicze (np. podajnik do przesuwania). Nie obrabia¢ elemen-
téw, ktére nie moga by¢ prowadzone z wystarczajacym, bezpiecznym od-
stepem od watu nozowego. Nie prowadzi¢ elementu obrabianego wstecz
nad pracujacym nieostonigtym watem nozowym. Przestrzegaé zalecen co
do minimalnych i maksymalnych wymiaréw obrabianych elementow.
Widry i czgsci materiatu mozna usuwaé tylko wtedy, gdy maszyna nie jest
w ruchu. Element obrabiany nalezy struga¢ zawsze na catej jego dtugosci.
Zawsze nalezy uzywac ostrych nozy strugajacych. W przypadku dtugich
elementow obrabianych nalezy przed i za maszyna uzywaé stojakéw
krazkowych. Powierzchni¢ stotéw maszyny nalezy utrzymywac w czystos-
ci, usuwaé zwlaszcza pozostatosci zywicy. Wszystkie chwytaki zabezpiec-
zen przeciwodrzutowych muszg samodzielnie powraca¢ do pozycji wyjsci-
owej (w dot). Przy podawaniu lub zdejmowaniu elementu obrabianego nig-
dy nie wolno sigga¢ dtonmi do pracujacej maszyny. Nalezy stosowaé §rod-
ki pomocnicze do podawania (klocek do przesuwania), jezeli obrébce gru-
boSciowej maja by¢ poddane mate elementy. Obrabiane elementy muszg
mie¢ jednak dlugo$¢ co najmniej 150 mm. Obrébee grubosciowej mozna
poddawac réwnocze$nie najwyzej dwa elementy. Dla obrébki gruboscio-
wej powierzchni nieréwnolegtych nalezy stosowa¢ odpowiednie pomoce
podajace (sporzadzi¢ odpowiednie podajniki). Nie stawa¢ na maszynie.
Prace zwigzane z elektrycznym wyposazeniem maszyny moga by¢ wyko-
nywane tylko przez kwalifikowanego elektryka. Uszkodzony kabel ni-
ezwlocznie wymieniaé. Wszelkie regulacje, nastawy i czynnoSci konserwa-
cyjne moga by¢ wykonywane tylko po catkowitym zatrzymaniu si¢ maszy-
ny i wyciagnieciu wtyczki z gniazdka.

2.3 Pozostale zagrozenia

Nawet jezeli maszyna bedzie uzytkowana we wlasciwy sposéb, pewne zag-
rozenia wcigz istnieja: Dotknigcie watu strugajacego w obszarze cigcia.
Ostona noza dla skutecznej ochrony musi by¢ zawsze dopasowana do obra-
bianego elementu. Niebezpieczenstwo odrzutu. Obrabiany element jest pr-
zechwytywany przez obracajacy si¢ wat nozowy i wyrzucany na operatora.
Wypadek moze by¢ spowodowany przez wyrzucenie obrabianego elemen-
tu. Niebezpieczenstwo weiagnigcia przez automatyczny posuw.
Niebezpieczenstwo przygniecenia przez automatycznie wysuwany element
obrabiany. Zagrozenia zdrowia wynikaja z powodu hatasu oraz pytu.
Nalezy koniecznie uzywaé Srodkéw ochrony osobistej, jak okularéw
ochronnych, nausznych ttumikéw hatasu i masek oddechowych. Nalezy
réwniez uzywaé odpowiednich urzadzen odciggowych do widréw i pytu.
Ryzyko porazenia pradem elektrycznym, wystepujace w przypadku, gdy
instalacja elektryczna nie jest zgodna z obowiazujacymi przepisami.

3. OPIS TECHNICZNY

3.1 Dane techniczne wyréwniarko-grubosciowki
BPT-260S

Obrobka wyréwnujaca:

SZETOKOSE StIUZA ....evveviiiicicicieiereereeeand maks. mm 257
dtugoS$¢ stotu Wyréwniarki..........o.ceveeeverinininicnnn mm 1120
wys. stoléw wyréwniarki. 850
0granicznik ruchu ..o 1100 x 150
ZaSIEE ODIOMU ... 0-45°
grubosé widra wyréwniarki............cccceueeees maks. mm 3
Obrébka grubosciowa:

SZETOKOSC StIUZA ... maks. mm 256
przepust gruboSCIOWKI .......ccvvececucieieiriiiriccad mm 3-225
dtugosé stotu grubosciowki ... 540
min. dlugo$¢ elementu obrabianego ..................... mm 150
predkos¢ przesuwu i 55
grubos¢ widra grubosciowki 45

TIOSC NOZY ..o 3

Srednica watu strugajacego . 70
Obroty w ruchu jalowym no 5500
Cigcia na MINULE .....o.ovviiiiiiicccccecces 16 500
Dtugos¢ noza strugajacego .. 260
Szerokos¢ noza strugajacego ........cceceeueueuerrerenecns mm 15-25
GruboS$¢ N0za Srugajacego .....c.eeeeeveeeueureeerreeuennes mm 3
Przyfacze odciggowe 100
Gabaryty maszyny (di. x szer.x wys.) mm .................. 1120x700x1000
MASA ...t kg 170

230V ~1/PE 50Hz
1.7kW (23 KM) S1

Napigcie zasilania ..........cccoceeviviiiiiiiiiiiiiine
Moc 0ddawana...........ceuceeucieiriricucueieneceeeeeeeaeae

Prad znamionowy roboczy ............ccccceveiiiiiiiiiinnnnen 10
Kabel zasilajacy (HO7RN-F).. 3x1.,5
Bezpiecznik instalacji zasilajace]j..........ccoeeueuernnnne. A 16

Napigcie zasilania ..........cccceeeeiecceininniccceireceens
Moc 0ddawana...........ccceriiiiiniiiiiiie
Prad znamionowy roboCzy ............cccceveuverecucucennnnnn

Kabel zasilajacy (HO7RN-F) ...

Bezpiecznik instalacji zasilajacej.........ccoevcucuernnne A
BPT-310S

Obrébka wyréwnujaca:

SZEIOKOSCE StIUZA ... maks. mm

dtugos¢ stotu wyréwniarki
wys. stoféw wyréwniarki..
ogranicznik ruchu ......
zasigg obrotu..........

grubosé widra wyréwniarki...........c.cocceueee maks.

Obrdébka gruboSciowa:
szerokoS¢ struga
przepust grubosciowki.........
dtugosé stotu grubosciowki
min. dlugo$¢ elementu obrabianego . .
PredKoSC PrZeSUWU ....eenceeeeeeeniecireecieececnneaenes
grubos¢ widra gruboSCiOWKi ........cevvveeeese

TI0SC NOZY ..vvvvvviiae
Srednica watu strugajacego ..........cooeueueieinienenenind mm
Obroty w ruchu jalowym no ........c..cceeeeeenend obr/min
Cigcia na minutg ..................

Dtugosé noza strugajacego .. mm
Szerokos¢ noza strugajacego ... mm
Grubo$¢ noza strugajacego .. ..mm

Przytacze odciggowe ... mm
Gabaryty maszyny (dt. x szer.x wys.) .. mm
MASA ..ottt kg

Napigcie zasilania ..........cccoooviieiiinniiiiiiiine
MOC 0ddaWANA ...
Prad znamionowy roboczy ...
Kabel zasilajacy (HO7RN-F)
Bezpiecznik instalacji zasilajacej.........cccoeeerinnnne. A

Napigcie zasilania ..........cccoeeeeeccoininniccciineeecne
Moc oddawana...........ccceerieiniiiicccee e

Prad znamionowy roboCzy ............cccccveuvirecucuceennnn A
Kabel zasilajacy (HO7RN-F) ...

Bezpiecznik instalacji zasilajacej.........ccoevcucuennnne A
BPT-410S

Obrébka wyréwnujaca:
SZEIOKOSCE StIUZA ...
dtugos¢ stotu wyréwniarki
WYS. StofOW WyréWniarki........c.cccovevvveueucuinninnnnenind
0granicznik ruchu ........ccoeoiveiincincnicccce mm
zasigg obrotu
grubosé widra wyréwniarki
Obrdbka grubosciowa:
SZETOKOSE StIUZA ...
przepust grubosciowki.........
dtugos¢ stotu grubosciowki
min. dlugo$¢ elementu obrabianego . .
PredKoSC PrZeSUWU ....evnceeeeeeenecirecieeceeneaenes
grubos¢ widra gruboSCiOWKi ......c.cevveeeeecsed

T0SC NOZY ..vvvvvvviiaes
Srednica watu strugajacego ..........cococueuerevnienenenind mm
Obroty w ruchu jalowym no ........c..ccceeeeeeuennd obr/min
Cigcia na minutg ..................

Dtugos¢ noza strugajacego .. mm
Szerokos¢ noza strugajacego ... mm
Grubo$¢ noza strugajacego .. ..mm

Przytacze odciggowe ... mm
Gabaryty maszyny (dt. x szer.x wys.) .. mm
MASA ..ottt kg

Napigcie zasilania ..........cccoovevviiiiniiiiiiiiicne
MOC 0ddaWANA ...t
Prad znamionowy roboczy ...
Kabel zasilajacy (HO7RN-F)
Bezpiecznik instalacji zasilajacej.........cccoeeercnnnne. A

Napigcie zasilania ..........cccoeeeeeecceininniecciineeeens
Moc 0ddawana...........ccceriiiiniiiiiiine
Prad znamionowy roboCzy ............ccceveurerecucucennnnn

Kabel zasilajacy (HO7RN-F) ...
Bezpiecznik instalacji zasilajacej.........ccoevcucueennne A

Cluna

400V ~3/PE 50Hz
1,7kW (2,3 KM) S1
35
4x1.5
16

307
1400
850
1100 x 150
0-45°
3

307
3-225
540
150
7
45
3
70
5500
16 500
310
15-25
3
100
1400x750x1000
230

400V ~3/PE 50Hz
22 kW 3KM) S1
5

4x1.,5
16

230V ~3/PE 50Hz
2,2kW (3 KM) S1
8

4x1.5
16

407
1660
850
1100 x 150
0-45°
3

407
3-225
600
150
7
45
3
70
5500
16 500
410
15-25
3
120
1660x870x1000
315

230V ~3/PE 50Hz
3kW (4 KM) S1
10

400V ~3/PE 50Hz
3kW (4 KM) S1
6.5
4x1.5
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3.2 Emisja halasu

Warto$¢ mierzona wg EN 861 (wspétczynnik tolerancji 4 dB)
Materiat obrabiany — sosna:

W=100mm, L=1000mm, wilgotnos¢ 8,5%

Obroébka wyréwnujaca:
Poziom mocy akustycznej (wg EN ISO 3746):

Bieg jatowy... 89,8 dB(A)
Praca ... 101,8 dB(A)
Poziom cisnienia akustycznego (wg EN ISO 11202):

Bieg Jalowy....cocviiiiiiec LpA 789 dB(A)
Praca ..o LpA 96,5dB(A)
Obrébka grubosciowa:

Poziom mocy akustycznej (wg EN ISO 3746):

Bieg JATOWY ..veeieiciccc e LwA  92,6dB(A)
Praca ....cooooovieiieiieecece et LwA 103,5dB(A)
Poziom ci$nienia akustycznego (wg EN 11202):

Praca pozycja 1:

Bieg Jalowy....cocviiiiiiec LpA 744 dB(A)
Praca .....cccciiiiiiiiiic LpA 91,8dB(A)
Praca pozycja 2:

Bieg Jalowy....cocviiiiiiec LpA 844 dB(A)
Praca LpA 95,7dB(A)

Powyzej podane wyniki s to wartoSci emisyjne, ktére niekoniecznie maja
by¢ przyjmowane za bezpieczne. Chociaz istnieje zwiazek miedzy pozio-
mem emisji i imisji, nie mozna z tego w sposéb pewny wywies¢, czy koni-
eczne s3 dodatkowe Srodki. Czynniki wptywajace na aktualny poziom imi-
sji na stanowisku pracy obejmuja czas ekspozycji, charakterystyke pomi-
eszczenia, inne zrédta hatasu itp. jak np. ilos¢ maszyn i inne sasiednie pro-
cesy obrébki. Ponadto dopuszczalny poziom imisji moze by¢ rézny w réz-
nych krajach. Mimo to informacja ta moze pozwoli¢ uzytkownikowi
maszyny na lepsza oceng¢ zagrozenia i ryzyka.

3.3 Emisja pylu

Wyréwniarko-grubosciowka zostata poddana ocenie na emisje pytu.

BPT-260S, BPT-310S

Przy predkosci powietrza 20 m/s na kréécu ssacym Srednica 100mm:
podcisnienie 900 Pa

strumien objetoSci 565 m¥/h

BPT-410S

Przy predkosci powietrza 20 m/s na kréécu ssacym Srednica 100mm:
podcisnienie 950 Pa

strumien objetosci 810 m*h

Maszyna spetnia wymagania na graniczng wartos¢ emisji pytéw 2 mg/m3.

3.4 Wykaz czg$ci w dostawie
Wyréwniarko-grubosciéwka
Opornica

Ostona noza

Uchwyt

Przymiar nastawczy noza
Akcesoria montazowe

Instrukcja obstugi

Wykaz czgSci zamiennych

3.5 Opis maszyny

Rys 1

F Blokada stotu

G Uchwyt przestawny stotu
H Stét podajacy

I Blokada korpusu stotu

J Wtyczka sieciowa

A Stét odbierajacy

B Opornica

C Wylacznik zasilania
D Ostona noza

E Uchwyt obrotowy

Rys 2

K Stét grubosciéwki

L Posuw dzwignia wt./wyt.

M St6t grubosciéwki blokada

N Korba przestawna stofu
grubosciowki

O Kotpak wyrzutu wiéréw
P Odryglowanie kotpaka
wyrzutu wibrow

4. TRANSPORT I URUCHOMIENIE

4.1 Transport i instalacja

Do transportu na miejsce ustawienia mozna zastosowac typowy woézek
widtowy lub wézek podnos$ny. Maszyne na czas transportu nalezy zabezpi-
eczyé przed przewréceniem. Usungé Sruby mocujgce i ostroznie zsungé
maszyne z palety.

UWAGA: Stoty wyréwniarki sa doktadnie ustawione fabrycznie. Stoty
wyréwniarki obciazaé tylko wtedy, gdy zostaty zamkniete i zablokowane,
w innym wypadku moga ulec uszkodzeniu. Wyréwniarko-grubosciéwka
musi by¢ ustawiona w pomieszczeniu zamknigtym. Moze to by¢ warsztat o
warunkach typowych dla stolarni. Podtoze musi by¢ wystarczajaco réwne i
o odpowiedniej wytrzymatosci. Maszyng w razie potrzeby mozna umo-
cowac do podioza. Ze wzgledéw transportowych maszyna dostarczana jest
w stanie zdemontowanym.

4.2 Montaz

W  przypadku stwierdzenia podczas rozpakowywania jakichkolwiek
uszkodzen transportowych nalezy niezwlocznie zawiadomi¢ dostawce. Nie
rozpoczynaé uzytkowania! Materialy opakowaniowe zutylizowac zgodnie
z obowigzujacymi przepisami dotyczacymi ochrony Srodowiska. Usungé
Srodek  antykorozyjny przy uzyciu tagodnego rozpuszczalnika.
Zamontowac uchwyt obrotowy (E). Zamontowa¢ ostone noza (D) przy po-
mocy dwdich Srub z tbem okragtym o gniezdzie szeSciokatnym (R).
Przepust pod belka ochronng moze wynosi¢ maksymalnie 75 mm.

4.3 Dolaczenie zasilania

Dotaczenie do instalacji zasilajacej u uzytkownika, jak réwniez uzywane
kable przedtuzajace, musza odpowiada¢ obowigzujacym przepisom.
Nalezy uzywaé tylko kabli z oznaczeniem HO7RN-F. Obwdd zasilajacy
musi by¢ zabezpieczony bezpiecznikiem 16 A. Warto$¢ napigcia i czestot-
liwos¢ muszg by¢ zgodne z danymi z tabliczki znamionowej. Prace zwigza-
ne z dofaczeniem do sieci, oraz ewentualne naprawy, winny by¢ wykony-
wane tylko przez kwalifikowanego elektryka.

UWAGA:

-Przed uruchomieniem maszyny nalezy sprawdzi¢ swobodny obrét watu
strugajacego i obecnos¢ wszystkich urzadzen zabezpieczajacych.

- W razie niewtasciwego kierunku obrotéw nalezy przekreci¢ o 180° pr-
zelgcznik faz wtyczki CCE.

(Zobacz strzatke kierunku obrotéw na maszynie wskazujaca wihasciwy
obrot).

4.4 Dolgczenie odciggu wiorow:

Przed rozpoczgciem uzytkowania maszyny nalezy dotaczy¢ urzadzenie od-
sysajace widry i pyl. Powinno by¢ ono tak zaaranzowane, by uruchamiato
si¢ automatycznie w chwili wiaczenia maszyny. Minimalna predkosé
powietrza na kré¢cu odciggu musi wynosi¢ 20 m/s.

Przewody odsysajace muszg by¢ zgodne z jakoScig ,.trudno zapalne” i byé
uwzglednione w uziemieniu maszyny.
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4.5 Uruchomienie

W celu wiaczenia maszyny nalezy wcisnaé zielony przycisk. Nacisnigcie
przycisku czerwonego "OFF" zatrzymuje maszyne. Posuw gruboSciéwki
mozna przytaczy¢ i odlaczy¢ dzwignia (L, Rys. 2). Przy przeciazeniu
maszyna wylacza si¢ samodzielnie. Po schtodzeniu trwajacym ok. 10 minut
maszyna daje si¢ ponownie wigczy¢.

5. UZYTKOWANIE WYROWNIARKO-
GRUBOSCIOWKI

PrzejScia z wyréwnywania na obrébke grubosciow i odwrotnie wolno
dokonywa¢ wylacznie przy calkowitym bezruchu maszyny.

5.1 Wyrownywanie i fugowanie

Wihasciwa pozycja robocza:

Nalezy ustawi¢ si¢ ukoSnie w pozycji bocznej obok stotu podajacego
(Rys. 4).

Obchodzenie si¢ z obrabianym elementem:
Element obrabiany przesuwac prosto po stole podajacym. Palce nalezy pr-
zy tym utrzymywac ztaczone i prowadzi¢ element ptaska dtonig. Nigdy nie
siega¢ dtonmi pod ostong noza. Zawsze utrzymywac wystarczajacy odstep
od watu strugajacego. Nie nalezy prowadzi¢ elementu obrabianego wstecz
nad pracujacym nie ostonietym watem strugajacym. Elementy obrabiane
nalezy zawsze poddawaé struganiu na catej dtugosci. Grubo$¢é zbierania
ustawi¢ przy pomocy dzwigni (G). Podczas przestawiania poluzowaé blo-
kade (F).

Rys. 5

Dtugie elementy obrabiane (dtuzsze od stotéw strugarki) podpiera¢ przy
pomocy wspornikéw krazkowych lub przedtuzaczy stotu.

Struganie szerokich bokéw elementéw obrabianych o wysokosci do 75
mm:

Element obrabiany przytozyé do opornicy. Wysokos$é ostony noza dopa-
sowa¢ do elementu obrabianego. Podczas prowadzenia materiatu dtonie pr-
zeSlizguja sig po ostonie noza (Rys. 6).

Rys. 6

Struganie bokéw waskich (fugowanie) i elementéw o wysokosci
powyzej 75 mm:

Element obrabiany przytozy¢ do opornicy. Ostong noza dosuna¢ z boku do
elementu obrabianego (Rys. 7).

Ukosowanie i fazowanie na opornicy:
Element obrabiany przylozy¢ do opornicy. Ostong noza dosuna¢ z boku do
elementu obrabianego (Rys. 8).

Rys. 8

Struganie waskich listew:
Dla bezpiecznego prowadzenia waskich listew nalezy zatozy¢ ogranicznik
pomocniczy (Rys. 9).

e e

Rys.9

Wskazéwki robocze:

Stoty wyréwniarki sa doktadnie ustawione fabrycznie. Stoty wyréwniarki
obciazac tylko wtedy, gdy sa zamkniete i zablokowane wobec korpusu, w
innym przypadku moga ulec uszkodzeniu. Pracowa¢ tylko ostrymi nozami
strugajacymi! Sprawdzaé elementy obrabiane na obecnosé ciat obcych
(gwozdzi, Srub) i luznych sekéw. Element obrabiany prowadzi¢ grubszym
koficem do przodu, bok wklesty na spodzie. Element obrabiany struga¢ w
miarg mozliwosci wzdtuz widkien. Jako$¢ powierzchni jest wyzsza, jezeli
zbierana jest kazdorazowo mata ilo$¢ materiatu w kilku przejSciach.
Wytacza¢ maszyne, jezeli praca nie ma by¢ kontynuowana od razu. Wat
nozowy przykry¢ ostong noza. Do wyréwnywania i fugowania krétkich
elementow nalezy uzywac klockoéw do przesuwania lub uchwytéw. Musza
one by¢ dopasowane do elementéw obrabianych.

Dla spelnienia warunkéw wlaSciwego uzytkowania nalezy stosowaé sig
réwniez do zalecen zawartych w dodatku A "Bezpieczna praca" (na
koncu instrukcji obstugi).

A.1. Wyréwnywanie, elementy obrabiane ciefisze niz 75mm

A .2 Fugowanie

A 3. Wyréwnywanie waskich listew

A 4.Wyréwnywanie krétkich elementéw z pomocg klocka do przesuwania.

5.2 Obrébka gruboSciowa

Wiasciwa pozycja robocza:

Dla wprowadzenie elementu obrabianego do maszyny, nalezy ustawi¢ si¢
ukos$nie bokiem obok otworu podajacego.

Obchodzenie si¢ z obrabianym elementem:

Ustawi¢ stét gruboSciéwki na grubo$¢ elementu obrabianego. Element
obrabiany wsuwaé powoli i prosto. Element obrabiany zostanie wciggniety
automatycznie. Element obrabiany prowadzi¢ prosto przez strugarke. Dla
wyjecia elementu obrabianego z maszyny nalezy ustawi¢ si¢ ukoSnie boki-
em obok otworu wyprowadzajacego. Diugie elementy obrabiany podpiera¢
wspornikami kragzkowymi.
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Wskazéwki robocze:

Pracowac tylko ostrymi nozami strugajacymi! Element obrabiany wprowa-
dzaé grubszym koncem do przodu, bok wklesty na spodzie. Grubos¢ widra
maks. 4,5 mm. Jezeli obrabiany element utknie nalezy opusci¢ st6t grubos-
ciowki o ok. 1 mm (1/4 obrotu korby). Element obrabiany struga¢ w miare
mozliwoSci wzdtuz widkien. Jakos¢ powierzchni jest wyzsza, jezeli zbiera-
na jest kazdorazowo mata ilo§¢ materiatu w kilku przejsciach. Wytaczaé
maszyne, jezeli praca nie ma by¢ kontynuowana od razu. Nie wolno obra-
bia¢ elementéw o dtugosci mniejszej niz 150 mm. Struga¢ maks. 2 elemen-
ty réwnoczesnie. Podawacé od obu bokéw zewnetrznych.

6. NASTAWY I REGULACJE

Uwaga ogélna:

Przed dokonaniem jakichkolwiek nastaw lub regulacji nalezy maszyne za-
bezpieczy¢ przed niekontrolowanym startem.

Wyciagna¢ wtyczke z gniazdka sieciowego.

6.1 Wymiana nozy strugajacych

Wskazania dotyczgce umocowania nozy, wystepu nozy, gruboSci nozy, mi-
nimalnej dlugosci zamocowania i optymalnego momentu dokrecajacego
musza by¢ dokladnie przestrzegane. Wymiany nozy strugajacych wolno
dokonywac tylko przy wyciagnigtej wtyczce z gniazda sieciowego.

Noze strugajace sa ostre. Przy ich wymianie zawsze nalezy nosi¢ od-
powiednie rekawice robocze. Ostong noza wysuna¢ do przodu, a opornice
przesungé do tytu. Catkowicie wkrecié 5 Srub z tbem czworokatnym listwy
dociskowej noza strugajacego (uzywac rekawic!) Najpierw z watu nozowe-
go usungé¢ ndéz strugajacy, a nastepnie listwe dociskowg. Powierzchnie
watu nozowego i listwy dociskowe nozy strugajacych oczysci¢ rozpuszc-
zalnikiem do zywicy (nie uzywac zadnych srodkéw czyszczacych, ktére
moga uszkodzi¢ elementy konstrukcyjne z metali lekkich). Uzywaé tylko
odpowiednich nozy strugajacych, zgodnych z norma EN 847-1 i odpowia-
dajacych specyfikacji technicznej. Nieodpowiednie, blednie zamontowane,
tepe lub uszkodzone noze strugajace moga sie poluzowaé wzgl. znacznie
zwigkszy¢ niebezpieczenstwo odrzutu. Nalezy pamigtaé o tym, zeby zaws-
ze wymienia¢ wszystkie 3 noze strugajace w komplecie. Listwy dociskowe
nozy strugajacych sa wywazone w stosunku do siebie i moga by¢ zakfada-
ne dowolnie. Przeostrza¢ wolno wylacznie noze strugajace z napisem
HSS* lub ,,HS*! Wszystkie 3 noze strugajace nalezy przeostrzy¢ w tym
samym wymiarze, inaczej moze dojs¢ do uszkodzenia tozysk z powodu ni-
ewywazenia. Noze strugajace wolno przeostrzy¢ tylko do szerokosci 15
mm. Maksymalny wystep noza w stosunku do watu strugajacego nie moze
przekracza¢ 1,1 mm. Nalezy stosowaé tylko oryginalne czgsci zamienne
firmy LUNA. Listwe dociskowa noza strugajacego ulozy¢ w szczelinie
prowadzacej watu nozowego. Wkrety z tbem czworokatnym wykrecic tyl-
ko na tyle, by mdgt by¢ wsuniety ndz strugajacy. Zatozy¢ ostry néz stru-
gajacy i ustawi¢ wraz z listwa dociskowa tak, zeby oba te elementy nie
wystawaty z boku za wal nozowy. Ustawienia nozy strugajacych dokonuje
si¢ przy pomocy przymiaru (S) przytozonego do stotu odbierajacego.

S

Rys. 9

Przy obracaniu watu nozowego przymiar musi by¢ zbierany o szerokosé
wyfrezowanego wpustu poziomego.

AR
S

W,

Rys 11

Nastawienie precyzyjne nozy strugajacych dokonywane jest przy pomocy
Srub nastawczych (T). Przykrecajac néz strugajacy nalezy rozpoczynaé od
obu zewnetrznych Srub z tbem czworokatnym. Narzedzia do przykrecania
(U) nie przedtuzac i nie uderza¢ w narzedzie. Odstawi¢ opornice i ostone
noza.

7. KONSERWACJA I NADZOR

Uwaga ogolna:

Przed przeprowadzeniem jakichkolwiek czynnosci konserwacyjnych,
czyszczenia lub napraw, nalezy maszyne zabezpieczy¢ przed niekontro-
lowanym startem.

Wyciagna¢ wtyczke z gniazdka!

Maszyng nalezy czySci¢ regularnie. Codziennie sprawdza¢ funkcjonowanie
odciggu wiéréow. Uszkodzone noze strugajace nalezy natychmiast wymie-
ni¢. Przed kazdym rozpoczgciem pracy nalezy skontrolowaé ruchomosé
chwytakéw odrzutu (muszg powraca¢ samodzielnie). W przypadku uszkod-
zenia elementu ochronnego nalezy go niezwlocznie wymieni¢. Wszystkie
elementy zabezpieczajace i ochronne zdjete na czas czyszczenia, konser-
wacji lub kontroli winny by¢ zalozone na swoje miejsca natychmiast po
ukonczeniu tych czynnosci.

Pas napedowy:
Regularnie kontrolowac naprezenie pasa napedowego.

Hamulec silnika (BPT-410S):

Hamulec silnika ma dziatanie elektromechaniczne (hamuje wirnik). Jezeli
czas hamowania przekracza 10 sekund jest to znak, ze zesp6t hamulca wy-
maga wymiany. Nalezy niezwlocznie skontaktowaé si¢ z zaktadem serwi-
sowym firmy Luna.

8. WYSZUKIWANIE USTEREK I ICH USUWANIE
Wszelkie prace remontowe, czyszczenia i naprawy nalezy wykonywaé z
zasady tylko przy wytaczonym napedzie i wtyczce wyciagnigtej z gniazda
sieciowego. Wszelkie urzadzenia ochronne nalezy zamontowywaé ni-
ezwlocznie na swoje miejsca. Prace zwigzane z dofaczeniem zasilania, oraz
naprawy, winny by¢ wykonywane tylko przez kwalifikowanego elektryka.

Nie mozna wigczy¢ silnika

*Brak zasilania — sprawdzi¢ kabel zasilajacy i bezpiecznik.

*Uszkodzony silnik, wytacznik lub kabel zwrdcic si¢ do elektryka.
*Zabezpieczenie przecigzeniowe zareagowato — zaczeka¢ do schlodzenia i
uruchomi¢ ponownie.

Silne wibracje maszyny

*Maszyna stoi na nieréwnej podfodze — poprawié¢ ustawienie.
*Rézne noze strugajace — szeroko$¢ nozy musi by¢ jednakowa.
*Uszkodzony néz strugajacy — natychmiast wymieni¢ komplet nozy.

Powierzchnia jest obrabiana niewlaSciwie

*Noze strugajace sa tepe — zatozy¢ ostre noze strugajace.

*Noze strugajace zatkane przez widry — usuna¢ widry.
*Grubos$¢ zbierania zbyt duza — struga¢ w kilku przejSciach.
*QObrabiano pod wiékno — element obrabiany obrabia¢ od strony
przeciwnej.

*Element obrabiany niejednorodny.

*Zbyt duza wilgotnos¢ obrabianego materiatu.

Stopien strugania

*Niewtasciwe prowadzenie elementu obrabianego — zastosowaé wspornik
krazkowy.

*Tepe noze strugajace — zastosowac ostre noze.

*Noze strugajace wystaja — podniesé st6t odbierajacy.
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*Stét grubosciéwki przechyla — zablokowaé prowadnice stupowe.
*Element obrabiany lezy nieréwno — wyréwnaé wczesniej element
obrabiany.

Element obrabiany nieréwny
*Noze strugajace zamontowane ukosnie — uzy¢ przymiaru do nastawienia
nozy.

Maly posuw elementu obrabianego

*Ustawiona grubos¢ zbierania za duza — struga¢ w kilku przejsciach.
*Stét grubiarki pokryty zywica — oczyScic i nanies¢ wosk poslizgowy.
*Krazki posuwu zbyt §liskie — oczysci¢ walec podajnika szczotka,
gumowy walec lekko szorstkowac papierem Sciernym.

Regulacja stotu wyréwniarki utrudniona
*Niewystarczajace smarowanie — naoliwi¢ mimosrdd i prowadnice.

Regulacja stotu grubiarki utrudniona
*Niewystarczajace smarowanie — naoliwi¢ trzpien i prowadnice.
*Blokada nie zwolniona — zwolni¢ blokade.

Wydajno$¢ strugania niska

*Pas napedowy Slizga si¢ — naciaggna¢ lub wymienié pas.
*Powierzchnie stotéw pokryte zywica — oczyscié i nanie$¢ wosk
poslizgowy.

*Tepe noze strugajace — zatozy¢ ostre noze strugajace.

9. OCHRONA SRODOWISKA

Chron Srodowisko. Niniejsze urzadzenie zawiera wartoSciowe materiaty
nadajace si¢ do odzysku lub recyklingu. Prosimy przekazaé je do wyspec-
jalizowanego zaktadu utylizacyjnego.

10. DOSTEPNE WYPOSAZENIE DODATKOWE
- Komplet 3 nozy strugajacych HSS 260 x 25 x 3 mm (BPT-260S)
- Komplet 3 nozy strugajacych HSS 310 x 25 x 3 mm (BPT310-S)
- Komplet 3 nozy strugajacych HSS 410 x 25 x 3 mm (BPT-410S)

- Cyfrowa wySwietlacz grubosci (Rys 12).

Rys 12

- Kétka jezdne do maszyny, do wagi (Rys 13, rys 14).

Rys. 13

Rys. 14

11. BEZPIECZNA PRACA

Patrz dodatek A (na koncu instrukcji obstugi).

A.1.: Wyréwnywanie, elementy obrabiane ciefisze niz 75 mm

A2.: Fugowanie

A 3.: Wyréwnywanie waskich listew

A 4.: Wyréwnywanie elementéw krétkich z pomoca klocka do przesuwania.
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SVENSKA

Oversiittning av ursprunglig bruksanvisning

Basta kund,

Tack for fortroendet som du visat oss genom att kopa den nya LUNA-ma-
skinen. Denna bruksanvisning har sammanstillts for att garantera att plan-
hyveln BPT-260S / BPT-310S / BPT-410S ska kunna tas i drift, anvindas
och underhéllas pa ett sikert sitt av dgaren och anvindaren. Beakta infor-
mationen som ges i denna bruksanvisning och tillhdrande dokument. Lis
igenom den kompletta bruksanvisningen, sirskilt sikerhetsanvisningarna,
innan du monterar samman maskinen, tar den i drift eller utfor underhall.
Folj alla instruktioner noggrant for att maskinen ska uppna si lang liv-
slangd som mojligt, samtidigt som prestationsférmégan halls pa en hog ni-
va.
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1. LUNA-GARANTI

LUNA strivar efter att uppfylla kundernas hdga krav pa kvalitet och hall-
barhet. LUNA garanterar den ursprungliga dgaren att alla produkter dr fria
fran material- och fabrikationsfel enligt foljande:

2 ARS LUNA-GARANTI PA ALLA MEKANISKA DELAR

1 ARS LUNA-GARANTI PA ALLA ELEKTRISKA DELAR

Denna garanti giller inte for defekter som kan hérledas till direkt eller in-
direkt missbruk, oaktsamhet, olycksskador, ej dndamalsenlig reparation,
bristfilligt underhdll samt normalt slitage. LUNA-garantin borjar gilla
fran och med kopedatumet nér den ursprungliga kunden kopte produkten.
For att gora ansprak pa den forlingda LUNA-garantin maste den defekta
produkten eller delen limnas in till en behorig LUNA-forsiljare for in-
spektion. Kopekvittot samt en forklaring av reklamationen maste medfélja.
Om vi konstaterar en defekt medan produkten kontrolleras, kommer vi an-
tingen att reparera eller ersitta produkten. Vi aterbetalar kopesumman om
vi inte kan utfora reparation eller tillhandahélla en ny produkt inom rimlig
tid. LUNA returnerar den reparerade produkten resp. en erséttningsprodukt
utan kostnad. Om det dock konstateras att det inte ror sig om en defekt el-
ler att orsakerna inte ticks av LUNA-garantin, maste kunden sjilv sta for
kostnaderna for lagring och returnering. LUNA forbehaller sig ritten att
genomfora dndringar pa delar och tillbehdr om detta dr nodvindigt.

2. SAKERHET

2.1 Andamalsenlig anviindning

Maskinen dr avsedd for hyvling av virke och konsttrd, samt harda plaster
som kan bearbetas pa liknande sitt. Det &r inte tillatet att bearbeta andra
material. Endast i specialfall dr detta tillatet efter konsultationer med ma-
skintillverkaren. Material av metall far inte bearbetas. Arbetsstycket maste
kunna belastas, stodjas och foras pa ett sikert sitt. Andamalsenlig anvind-
ning omfattar dven att tillverkarens drifts- och underhallsanvisningar ska
beaktas. Maskinen far endast anvidndas av personer som vet hur drift och
underhall utférs samt har instruerats om vilka faror som kan férekomma.

Minimialder som har fastlagts i lag maste beaktas. Maskinen fér endast an-
vindas i tekniskt fullgott skick. Nir maskinen anvinds maste samtliga
skyddsanordningar och skyddskapor vara monterade. Forutom sikerhet-
sanvisningarna som anges i bruksanvisningen och de sirskilda foreskrifter
som giller i ditt land, maste dven allmint erkéinda facktekniska regler for
drift av trdbearbetningsutrustning beaktas. All annan anvéndning som
strdcker sig dédrutover definieras som icke dndamalsenlig. Tillverkaren pé-
tar sig inget ansvar for skador som resulterar av sadan anvindning.
Anvindaren bir sjilv alla risker.

2.2 Allménna sikerhetsanvisningar

Vid felaktig anvdndning kan trdbearbetningsmaskiner vara farliga. Av
denna anledning maste géllande arbetarskyddsforeskrifter och nedanstéen-
de anvisningar beaktas for att garantera siker drift. Lds igenom och 6ver-
tyga dig om att du har forstatt den kompletta bruksanvisningen innan du
borjar montera eller anvdnda maskinen. Se till att bruksanvisningen alltid
finns inom rédckhall fran maskinen. Om maskinen byter dgare maste du se
till att bruksanvisningen medfoljer. Till- och ombyggnader samt &ndringar
far inte utforas pa maskinen. Kontrollera varje dag fore driftstart att maski-
nen befinner sig i fullgott skick och att erforderliga skyddsanordningar &r
forhanden. Brister som har konstaterats pa maskinen eller sikerhetsanord-
ningarna maste rapporteras och atgérdas av behorig personal. I sadana fall
far maskinen inte tas i drift. Sikra maskinen mot att kopplas in genom att
dra ut stickkontakten. Bar mossa eller harnidt om du har langt har. Bér titt
atsittande klédder, ta av smycken, ringar och armbandsur. Bir skyddsskor,
och under inga som helst omsténdigheter tunna skor eller sandaler.
Anvind din personliga skyddsutrustning som fordras i gillande foreskrif-
ter.

- skyddsglasogon

- horselskydd

- dammskydd

Bir inga handskar nér du jobbar vid maskinen. Beakta kapitlet om sdkra
arbetssitt som ingdr i denna bruksanvisning. Var uppmiérksam pa maski-
nens nedvarvningstid. Denna fér aldrig vara lidngre @n 10 sek. Avsdgade
eller inkldmda arbetsstycken far endast tas bort om motorn har slagits ifran
och sdgklingan har stannat. Stidll maskinen sé att det fortfarande fills till-
rickligt utrymme for att anvinda maskinen och styra arbetsstycken. Se till
att belysningen dr tillriackligt stark. Se till att maskinen star stabilt pa ett
fast och jamnt underlag. Kontrollera att den elektriska nitkabeln inte hind-
rar arbetet och att man inte kan snava 6ver den. Hall arbetsplatsen fri fran
avfall, olja, damm, skrymmande arbetsstycken och liknande. Var upp-
méarksam och koncentrera dig. Utfor dina arbetsuppgifter konsekvent.
Uppritthall en ergonomisk kroppsstillning. Sta hela tiden sé att du har ba-
lans. Arbeta aldrig vid maskinen om du ér paverkad, t ex av alkohol eller
droger. Ténk dessutom pa att likemedel kan péaverka ditt omdome. Se till
att obehoriga personer, sirskilt barn, inte vistas inom farozonen. Vinta all-
tid tills maskinen har stannat helt innan du tar bort spén, arbetsstycken och
rester av arbetsstycken. Lat aldrig maskinen vara igang utan uppsikt. Sla
ifran maskinen innan du ldmnar arbetsplatsen. Anvénd aldrig maskinen i
nidrheten av brinnbara vitskor eller gaser. Beakta mojligheterna till brand-
larm och brandbekdmpning, t ex placering och anvindning av brandslick-
are. Anvénd inte maskinen i fuktig omgivning och utsétt den inte for regn.
Se alltid till att ingen stérre dammkoncentration uppstér — anvénd alltid en
lamplig utsugningsanordning. Trddamm &dr explosivt och kan vara hil-
sovadligt. Sarskilt tropiska tridslag och harda trislag som bok och ek klas-
sificeras som cancerframkallande. Ta ut spik och frimmande féremal ur
virket fore bearbetning. Anvind aldrig maskinen utan skyddsanordningar

- Stor risk for personskador.

Mothallet till arbetsstycket maste alltid vara sékert monterat. Hall alltid
tillrickligt avstand till hyvelaxeln. Vid rikthyvling ska de smala sidorna pa
mothallet till arbetsstycket anvindas, sd att arbetsstycket fors sikert.
Anvind ett forsdttsanslag om ett tunt eller smalt arbetsstycke ska rikthyv-
las sa att hinderna alltid har tillrdickligt avstand till hyvelaxeln. Tdck 6ver
den delen av kuttern med kutterskyddet som inte tidcks av arbetsstycket.
Anpassa kutterskyddet exakt till arbetsstyckets matt. Grip aldrig in under
kutterskyddet med hénderna nir du for arbetsstycket framat! Rikthyvla en-
dast arbetsstycken som ligger sidkert pa bordet. Nir arbetsstycken under
200 mm langd ska rikthyvlas behovs sorskilda hjdlpmedel (t ex paskjuta-
re). Rikthyvla inga arbetsstycken om det inte kan foras med tillrickligt sé-
kerhetsavstandet till kuttern. For inte tillbaka ett arbetsstycke Gver den
oppna och roterande kuttern. Beakta uppgifterna om minimalt och maxi-
malt matt for arbetsstycken. Span och delar av arbetsstycken far endast tas
bort medan maskinen star stilla. Hyvla alltid arbetsstycket ldngs hela ling-
den. Anvind alltid vassa hyvelstél. Vid langa arbetsstycket ska rullstod an-
viandas framfor och bakom maskinen. Héall maskinborden rena, och se
sdrskilt till att rester av kada tas bort. Alla gripare i kastsdkringen maste
automatiskt atergd till utgangsldget (nedat). Grip aldrig in med hidnderna i
den 16pande maskinen medan ett arbetsstycke fors framét eller tas bort.
Anvind en matningsanordning (paskjutare) om mindre arbetsstycken ska
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planhyvlas. Det stycke som ska planhyvlas maste vara minst 150 mm
langt. Planhyvla inte mer 4n tva arbetsstycken samtidigt.

For att planhyvla ytor som inte &r parallella ska ldu anvinda limpliga mat-
ningsanordningar (sdga till passande matningsblock). Sta inte ovanpa
maskinen. Endast behoriga elinstallatorer far utfora arbeten pa maskinens
elektriska utrustning. Om nitkabeln har skadats maste den genast bytas ut.
Omriggnings-, instidllnings- och rengdringsarbeten far endast utforas me-
dan maskinen stér stilla och stickkontakten har dragits ut.

2.3 Resterande risker

Aven vid foreskriven anvindning av maskinen foreligger nedanstiende
resterande risker: Vidroring av kuttern vid skdrningsomréadet. For att kut-
terskyddet ska ge ett effektivt skydd maste det alltid anpassas till ar-
betsstycket. Risk for kast. Arbetsstycket kan fastna i den roterande kuttern
och slungas mot anvindaren. Risk for att delar av arbetsstycket slungas ut.
Risk for indragning pga. automatisk matning. Risk for kldmskador pga.
automatisk matning av arbetsstycket. Risk fran buller och damm. Bir
tvunget personlig skyddsutrustning som 6gon-, horsel- och andningsskydd.
Anvind en lamplig utsugningsanldggning. Risk av stromslag om kabel-
dragningen inte har genomforts enligt géllande foreskrifter.

3. MASKINSPECIFIKATION
3.1 Tekniska data

BPT-260S

Rikthyvling:

Hyvlingsbredd .max mm 257
Rikthyvelbordets lingd.... ...mm 1120
Rikthyvlingsbord 6ver 201V .......cccccvvivevieincncnnns mm 850
Mothall for arbetsstycke ........oovevvvivirireirineinne mm 1100 x 150
Svingningsomrade 0-45°
Rikthyvlings-avverkning 3
Planhyvling:

Hyvlingsbredd..........coccoveineniinininciiinnes max mm 256
Planhyvlingsgenomgang ............cccceeeerveeeeneenenens mm 3-225
Planhyvlingsbordets lingd.. 540
Min. arbetsstyckslangd .........ccoceveviiirinincinennnns 150
Matningshastighet..........cccocevveevrvincncincncnnenns 55
Planhyvlings-avverkning . 45
ANtal SEAL ..o 3
Kutterdiameter ...........ooveererieieineineseeecee e 70
Tomgangsvarvtal no . 5500
SNItt Per MINUL.......cueiieiiiiiiccirece e 16 500
Stéalens 1angd .....cocoveveirieieinireenceeeee 260
Stalens bredd... 15-25
Stélens tJockIeK ......c.covvveueiririeiniricieireccreicee 3
ULSUZNINGSSTOS .ttt 100
Maskinmatt (LxBxH) 1120x700x1000
VIKE oo 170
NAtansIutning .........cccoeeevieeoiniiiieceeeccseeeeeene 230V ~1L/PE 50Hz
Avgiven effekt ..o 1,7kW (2,3 hk) S1
Nominell stromstyrka vid drift...........ccccoccoeennnene. A 10
Anslutningskabel (HO7RN-F) 3x1,5
Sidkring ombesorjs av kund ... 16
NAtansIutning .........cccoeeevieeoiniiiieceeeccseeeeeene 400V ~3/PE 50Hz
Avgiven effekt ... 1,7kW (2,3 hk) S1
Nominell stromstyrka vid drift...........ccccoccoeennnene. A 35
Anslutningskabel (HO7RN-F) 4x1,5
Sidkring ombesorjs av kund ... 16
BPT-310S

Rikthyvling:

Hyvlingsbredd.........coooeoveviviveieinicieene max mm 307
Rikthyvelbordets ldngd.... ..mm 1400
Rikthyvlingsbord 6ver golv 850
Mothéll for arbetsstycke .. 1100 x 150
SVANGNINGSOMIAE ...ttt 0-45°
Rikthyvlings-avverkning .........c..cccecveeenns 3
Planhyvling:

Hyvlingsbredd........ .max mm 307
Planhyvlingsgenomgang .. ..mm 3-225
Planhyvlingsbordets lingd.. 540
Min. arbetsstyckslidngd 150
Matningshastighet......... 7
Planhyvlings-avverkning . 45
Antal stél ..... 3
Kutterdiameter ..........cccocvveiiviniiiniiiiiiiicins mm 70

Tomgangsvarvtal N0 ........cceeveevvirereeirerieeieeens v/min 5500
SNitt Per MINUL.....c.eoveiiiriieiinenieieecee e 16 500
Stalens 1Angd ......c.eeveveueieieieieceeeeeeec e 310
Stalens bredd... . 15-25
Stélens GOCkIek ...c.cueveueueiiueriiiiicccecccee mm 3
ULSUZNINGSSIOS c..cvvveieiieieieieeieereree e mm 100
Maskinmétt (LxBxH). ..mm  1400x750x1000
Vikt oo .kg 230

NAaNSIUNING ...ooveviieieiiicie e 400V ~3L/PE 50Hz
Avgiven effekt 2,2 kW (3 hk) S1
Nominell stromstyrka vid drift... LA 5
Anslutningskabel (HO7RN-F) mm? 4x1.5
Sakring ombesorjs av kund ..........cccoeininiiininenne A 16
NAaNSIUNING ...ooveviieieiiicie e 230V ~3/PE 50Hz
Avgiven effekt ......oooviiiiiii 22 kW (3 hk) S1
Nominell stromstyrka vid drift... LA 8
Anslutningskabel (HO7RN-F) mm? 4x1.5
Sakring ombesorjs av kund ..........cocoevininieininenne A 16
BPT-410S

Rikthyvling:

Hyvlingsbredd..........coccoveoiiininininiieecnd max mm 407
Rikthyvelbordets 1angd...........ccccooeieiiniiiinncnas mm 1660
Rikthyvlingsbord dver golv . ..mm 850
Mothall for arbetsstycke .. .mm 1100 x 150
SvANENINGSOMIAAE ...t 0-45°
Rikthyvlings-avverkning ............ccceceeeeennns max. mm 3
Planhyvling:

Hyvlingsbredd..........coccoveoiiininininiieecnd 407
Planhyvlingsgenomgang .. 3-225
Planhyvlingsbordets 1angd.........c.ccecvveneinencnnns mm 600

Min. arbetsstyckslangd .........cccoceveveirenierinennnas mm 150
Matningshastighet . 7
Planhyvlings-avverkning ............cccoceceeennns max. mm 45

ANtal StAL ..o 3
Kutterdiameter .... e 70
Tomgangsvarvtal N0 .....c.cceveveereveerinecireenens v/min 5500

Snitt PEr MINUL.....veoveieiieiieiieeeeeeee e 16 500
Stélens langd ... . 410
Stélens bredd........o.eeeeeeeeeieeeeerieeeee e 15-25
Stélens tJockleK ......c.covvevernirieininieireceeec 3
Utsugningsstos..... 120
Maskinmatt (LXBXH)......cccoovevninnniiiniins mm  1660x870x1000
VIKE o kg 315
NALANSIUNING .. 230V ~3L/PE 50Hz
Avgiven effekt .......oooviiiiiiiniii 3 kW (4 hk) S1
Nominell stromstyrka vid drift... 10
Anslutningskabel (HO7RN-F) 4x1,5
Sidkring ombesorjs av kund ... 16
NALANSIUNING .o 400V ~3/PE 50Hz
Avgiven effekt ..o 3 kW (4 hk) S1
Nominell stromstyrka vid drift... 6.5
Anslutningskabel (HO7RN-F) .....ccccccoccvvvnencnns mm?2 4x1,5
Sidkring ombesorjs av kund ... A 16

3.2 Buller

Virden uppmiitta enl. EN 861 (mitosidkerhetsfaktor 4 dB)
Arbetsstycke av gran: B=100 mm, L=1000 mm, fuktighet 8.5 %

Rikthyvling:

Ljudeffektniva (enl. EN ISO 3746):

Tomgang.......... 89,8 dB(A)
Bearbetning 101,8 dB(A)
Ljudtrycksniva (enl. EN ISO 11202):

Tomgang 78,9 dB(A)
Bearbetning .......c..ccecevevieininieniiiniencceee LpA 96,5 dB(A)
Planhyvling:

Ljudeffektniva (enl. EN ISO 3746):

Tomgang...... 92,6 dB(A)

Bearbetning 103,5 dB(A)
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Ljudtrycksniva (enl. EN 11202):
Arbetsplats 1:

TOMZANG ... LpA 744 dB(A)
Bearbetning .........ccoeeveieiniiniiiiinicnnceeeee LpA 91,8 dB(A)
Arbetsplats 2:

TOMZANG ... LpA 84.4 dB(A)
Bearbetning .. . 95,7 dB(A)

Angivna virden utgor emissionsnivan och motsvarar inte tvunget nivan for
sikert arbete. Fastdn det finns ett samband mellan emissions- och immis-
sionsniva, kan detta inte anvidndas som palitlig utgdngspunkt om ytterliga-
re atgérder krivs eller ej. Faktorer som paverkar immissionsnivéan vid ar-
betsplatsen kan bestd av exponeringstid, rummets karakteristik, andra bul-
lerkdllor osv, som t ex antal maskiner och andra angrdnsande bearbetning-
ar. Dessutom kan den hogsta tilldtna immisionsnivan avvika mellan olika
ldnder. Dessa virden ska dnda gora det mojligt for anvindaren av maski-
nen att bittre uppskatta foreliggande faror och risker.

3.3 Dammemission

Rikt- och planhyveln har utvirderats med avseende pa dammemission.
Vid 20 m/s lufthastighet vid utsugningsstos med diameter 100 mm:
Undertryck 900 Pa

Volymflode 565 m*/h

Vid 20 m/s lufthastighet vid utsugningsstos med diameter 120 mm:
Undertryck 950 Pa

Volymflode 810 m/h

Maskinen uppfyller ett luftgrinsvirde pa arbetsplatsen pa 2 mg/m®.

3.4 Leveransomfattning
Rikt- och planhyvel

Mothall for arbetsstycke
Kutterskydd

Bygelhandtag
Stélinstillningsmall
Monteringstillbehor
Bruksanvisning
Reservdelslista

3.5 Beskrivning av maskinen

A B

c D EFGH

Fig. 1
A Inmatningsbord
B Mothall for arbetsstycke G Instédllningsspak for bord
C Strombrytare H Utmatningsbord

D Kutterskydd 1 Spdrr till bordsképa

E Svingnings-bygelhandtag ] Nitanslutning

F Bordsklamning

Fig.2

K Planhyvelbord

L Spak for matning till/fran

M Kldmning av planhyvelbord
N Instédllningsvev for planhyvel-
bord

4. TRANSPORT OCH DRIFTSTART

4.1.Transport och uppstéllning

For transport till uppstillningsplatsen ska en normal gaffeltruck eller pall-
dragare anvindas. Fixera maskinen sa att den inte kan vélta vid transport.
Ta bort fistskruvarna och flytta maskinen forsiktigt fran lastpallen.

OBS! Rikthyvelborden har stillts in exakt i fabriken. Rikthyvelbord fér
endast belastas om de ér stingda och har spirrats eftersom det annars finns
risk for att de skadas. Maskinen bor stillas upp i slutna rum. Det ér till-
riackligt om miljon i verkstaden &r snarlik den som foreligger i ett snickeri.
Uppstillningsytan maste vara tillridckligt jamn och kunna belastas. Vid be-
hov kan maskinen monteras pa uppstéllningsytan. Av forpackningsteknis-
ka skil levereras maskinen i demonterat skick.

O Spanutkastkapa
P Uppregling for spanutkast-
képa

4.2 Montering

Underritta omedelbart din forséljare om du kan konstatera transportskador
ndr maskinen packas upp. Ta inte maskinen i drift! Kasta forpackningen
enligt gillande miljobestimmelser. Ta bort rostskyddsmedlet med ett milt
16sningsmedel. Montera sviangnings-bygelhandtaget (E).

Montera kutterskyddet (D) med tva insexskruvar (R). Genomldpningen
under skyddsbalken far uppga till hogst 75 mm.

4.3 Elanslutning

Nitanslutningen hos kund samt de forldngningskablar som anvidnds maste
motsvara gillande foreskrifter. Anvind endast anslutningskablar med mar-
keringen HO7RN-F. Sikringen i elnitet maste uppgé till 16 A. Nitspin-
ningen och frekvensen maste stimma Gverens med de data som anges pa
maskinens typskylt. Anslutningar och reparation pa den elektriska utrust-
ningen far endast utforas av en behorig elinstallator.

OBS!

-Innan du startar maskinen ska du kontrollera att kuttern roterar fritt och
att alla sikerhetsanordningar ér forhanden.

- Om rotationsriktninen &r felaktig ska fasvidndaren till CCE-kontakten
tryckas in och vridas med 180°.

(Se rotationsriktningspilen pa maskinen for att kontrollera riitt riktning).

4.4 Utsugningsanslutning

Innan maskinen tas i drift maste den ha anslutits till en suganordning.
Denna maste vara konstruerad pa sadant sitt att den startar automatiskt nér
maskinen slds pa. Minsta lufthastigheten vid utsugningsstosen ska uppga
till 20 m/s. Utsugningsslangar maste vara av kvalitet "svéarantindlig" och
ha integrerats i maskinens jordning.

4.5 Driftstart

Tryck pa den grona knappen pa strombrytaren for att starta maskinen:
Tryck pa den roda FRAN-knappen for att stoppa maskinen. Planhyvlings-
matningen kan kopplas in resp. ifran med spaken (L, fig 2). Vid 6verbe-
lastning kopplas maskinen ifran automatiskt. Efter en avkylningstid pa ca
10 minuter kan maskinen slés pa igen.

5. DRIFT AV MASKINEN
Omkoppling fran rikthyvling till planhyvling far endast ske nir ma-
skinen star absolut stilla.

5.1 Rikthyvling och spontning
Riitt arbetsstillning:
Still dig snett vid sidan av utmatningsbordet (fig 4)

Hantering av arbetsstycke:

Skjut arbetsstycket rakt §ver utmatningsbordet. Hall fingrarna stingda och
for arbetsstycket framét med handflatan. Fatt aldrig tag med hénderna un-
der kutterskyddet. Hall alltid tillréckligt avstand till kuttern. For inte tillba-
ka ett arbetsstycke over den oppna och roterande kuttern. Hyvla alltid ar-
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betsstycket lings hela lingden. Still in materialavverkningen med instill-
ningsspaken (G). Lossa pa klimningen (F) under justeringen.

Fig.5

Lénga arbetsstycket (ldngre n rikthyvelbordet) ska stottas upp med rull-
stdllningar eller bordsforldngningar.

Hyvling av bredsidor med arbetsstycken med max. 75 mm hojd:

Ligg arbetsstycket mot mothallet. Anpassa kutterskyddets hojd till ar-
betsstycket. Nir arbetsstycket matas framat glider dina hénder 6ver kutter-
skyddet (fig 6).

Fig. 6

Hyvling av smalsidor (spontning) arbetsstycken éver 75 mm hojd:
Ligg arbetsstycket mot mothéllet. Still in kutterskyddet mot arbetsstyck-
ets sida (fig 7).

Fig.7

Snedhyvling och fasning vid mothall:
Ligg arbetsstycket mot mothallet. Still in kutterskyddet mot arbetsstyck-
ets sida (fig 8).

Fig. 8

Hyvling av smala lister:
Anvind ett forsdttsanslag for siker hantering av smala lister (fig 9).

Fig.9

Arbetssiitt:

Rikthyvelborden har stillts in exakt i fabriken. Dessa bord fir endast be-
lastas om de har stidngts och har forreglats mot képan. I annat fall finns det
risk for skador. Arbeta endast med vassa hyvelstal! Innan du bearbetar ar-
betsstyckena ska du se efter om de innehaller frimmande foremal (spik,
skruv) eller 16sa grenar. Mata arbetsstyckena med den tjocka @nden forst
och den konkava sidan nedat. Forsok alltid hyvla arbetsstycket i fiberrikt-
ningen. Ytan blir bittre om ett tunnare skikt material avverkas i flera ar-
betssteg. Sla ifran maskinen om du inte ska fortsitta arbetet. Se till att kut-
tern ticks over av kutterskyddet. For rikthyvling och spontning av korta
arbetsstycken ska paskjutare eller arbetsstyckshéllare anvindas. Dessa
maste anpassas till aktuella arbetsstycken.

Beakta édven bilaga A "Arbeta sikert" for dndamalsenlig anvindning
(langst bak i bruksanvisningen)

A.1.: Rikthyvling, arbetsstycken tunnare dn 75 mm

A.2.: Spontning

A 3.: Rikthyvling av smala lister

A 4.: Rikthyvling av korta arbetsstycken med paskjutare

5.2 Planhyvling

Riitt arbetsstillning:

For att arbetsstycket ska foras in korrekt i maskinen, maste du stilla dig
snett vid sidan av inmatningsdppningen.

Hantering av arbetsstycke:

Stélll in planhyvelbordet pa arbetsstyckets tjocklek. Skjut in arbetsstycket
lingsamt och rakt. Arbetsstycket dras in automatiskt. For arbetsstycket
rakt genom hyveln. Ta ut arbetsstycket ur maskinen genom att stélla dig
snett vid sidan av uttagningsoppningen. Langa arbetsstycken ska stottas
upp med rullstod.

Arbetssiitt:

Arbeta endast med vassa hyvelstal! Mata arbetsstyckena med den tjocka
inden forst och den konkava sidan nedat. Max. 4,5 mm materialavverk-
ning. Om arbetsstycket fastnar ska planhyvelbordet sinkas med ca 1 mm
(1/4 varv med veven). Forsok alltid hyvla arbetsstycket i fiberriktningen.
Ytan blir bittre om ett tunnare skikt material avverkas i flera arbetssteg.
Sla ifran maskinen om du inte ska fortsitta arbetet. Arbetsstycken som &r
kortare @n 150 mm fér inte bearbetas. Hyvla max. tva arbetsstycken samti-
digt. Mata vid de bada yttersidorna.

6. BESTYCKNING OCH INSTALLNING

Allminna anvisningar:

Infor bestyckning och instéillning maste maskinen sikras mot drifts-
tart. Dra ut stickkontakten.

6.1 Byte av hyvelstal

Uppgifter om montering av hyvelstél, stalens tjocklek, minimal inspén-
ningslingd och optimal édtdragningsmoment for féstskruvarna till stalen
maste beaktas exakt. Hyvelstalen far endast bytas ut om stickkontakten
forst har dragits ut. Hyvelstal dr vassa. Bir alltid 1dmpliga arbetshandskar
om du ska hantera hyvelstilen. Dra fram kutterskyddet och skjut tillbaka
mothallet till arbetsstycket. Skruva in de fem fyrkantskruvarna i hyvelsta-
lens trycklist helt (bar handskar). Ta bort hyvelstalen och dérefter trycklis-
ten ur kuttern. Rengor kutterns och hyvelstilens ytor med rengéringsmedel
mot kida (anvind inga rengéringsmedel som kan angripa delar av littme-
tall). Anvind endast lampliga hyvelstdl som motsvarar SS-EN 847-1 och
den tekniska specifikationen. Oldmpliga, felaktigt monterade, trubbiga el-
ler skadade hyvelstél kan lossna eller markant oka risken for kast. Se till
att alla tre hyvelstal alltid byts ut samtidigt. Hyvelstal-trycklisterna &r
svingda mot varandra och kan sittas in pa valfri plats. Endast hyvelstal
med mirkningen "HSS" eller "HS" far efterslipas! Vid efterslipning ska al-
la tre hyvelstdl slipas i samma omfattning. Om obalans uppstar finns det
risk for lagerskador. Hyvelstél far endast efterslipas till 15 mm bredd.
Stalens far maximalt skjuta ut 1,1 mm gentemot kuttern. Anvind endast
original-utbytesdelar frain LUNA. Ligga in hyvelstal-trycklisten i kutterns
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styrskara. Skruva ut fyrkantskruvarna sa pass langt att kuttern precis kan
skjutas in. Ligg in ett vasst hyvelstal och justera in det med trycklisten sa
att de inte skjuter ut ver kuttern vid sidan. Still in hyvelstalen med stal-
mallen (S) som lagts pd matningsbordet.

S

Fig.9

Nir kuttern roterar maste stalmallen matas fram med samma avstand som
motsvarar det infrésta tvirgdende sparet.

Fig. 11

Hyvelstalen kan fininstillas med stéllskruvarna (T). Nér hyvelstalen skru-
vas fast ska man borja med de bada yttre fyrkantskruvarna. Forling inte
verktyget som anvinds till att dra at skruvarna (U) och slé inte pa verkty-
get. Still tillbaka mothéllet till arbetsstycket samt kutterskyddet.

7. UNDERHALL OCH INSPEKTION

Allménna anvisningar:

Infor underhall, rengéring och reparation maste maskinen sikras mot
driftstart.

Dra ut stickkontakten!

Rengor maskinen i regelbundna intervaller. Kontrollera varje dag att ut-
sugningen fungerar. Byt genast ut skadade hyvelstal. Varje gang innan
borjar arbeta ska du kontrollera att griparna i kastsdkringen &r rorliga
(maste falla tillbaka automatiskt). Defekt sikerhetsutrustning méste ome-
delbart bytas ut. Alla skydds- och sikerhetsanordningar maste omedelbart
monteras tillbaka efter rengéring, underhall och inspektion. Reparationer
och underhall pa det elektriska systemet far endast utforas av en behorig
elinstallator.

Drivrem:
Remspinningen maste kontrolleras regelbundet.

Motorbroms (BPT-410S):

Motorbromsen fungerar elektromekaniskt (bromsmotor). Om bromstiden
overskrider 10 sekunder maste motorbromsen bytas ut. Kontakta din Luna-
servicestation omedelbart.

8. STORNINGSATGARDER

Underhall, reng6ring och reparation far endast utforas efter att drivningen
har slagits ifrdn och stickkontakten dragits ut.

Montera genast tillbaka samtliga skyddsanordningar.

Anslutningar och reparation pa den elektriska utrustningen far endast ut-
foras av en behorig elinstallator.

Motorn startar inte

*Ingen strom - Kontrollera nitkabeln och sidkringen.

*Motor, brytare eller kabel defekt - Kontakta elinstallator.
*QOverbelastningsskyddet har reagerat - 14t motorn svalna och starta sedan
pé nytt.

Kraftiga maskinvibrationer

*Maskinen star ojamnt - Balansera maskinen.

*Hyvelstalen dr olika - Stalens bredd maste vara densamma.
*Skadat hyvelstal - Byt genast ut alla hyvelstal.

Dalig kvalitet pa den bearbetade ytan

*Trubbiga hyvelstal - Sitt in vassa hyvelstal.

*Hyvelstalen dr tilltdppta av span - Ta bort span.

*For stor materialavverkning - Hyvla i flera arbetssteg.

* Bearbetning mot virkets fiber - Bearbeta arbetsstycket fran andra héllet.
*Arbetsstycket dr inte homogent.

*Arbetsstycket dr alltfor fuktigt.

Hyvlingsniva

*Otillrdcklig matning av arbetsstycket - Anvénd rullstod.
*Trubbiga hyvelstal - Sitt in vassa hyvelstal.

*Hyvelstalen skjuter ut - Lyft pd matningsbordet.
*Planhyvelbordet lutar - Kldm at pelarstyrningen.

*Arbetsstycket ligger emot ojamnt - Rikthyvla arbetsstycket forst.

QOjamnt arbetsstycke
*Hyvelstalen har monterats snett - Anvind stalmall.

For liten matning av arbetsstycket

*For hog materialavverkning instilld - Hyvla i flera arbetssteg.

*Kada pa planhyvelbordet - Reng6r och stryk in med glidvax.
*Matningsrullarna alltfor hala - Rengor indragningsvalsen med en borste
Rugga upp gummivalsen en aning med slippapper.

Justeringen av rikthyvelbordet gar trogt
*Otillrdcklig smorjning - Olja in excenterspindeln och gejderna.

Justeringen av planhyvelbordet gar trogt
*Otillrdcklig smorjning - Olja in excenterspindeln och gejderna.
*Kldmningen har inte lossats - Lossa pa klamningen.

For dalig hyvlingsprestanda

*Drivremmen slirar - Spann at remmen eller byt ut.
*Kada pa borden - Rengér och stryk in med glidvax.
*Trubbiga hyvelstal - Sitt in vassa hyvelstal.

9. MILJOSKYDD

Virna om miljon. Din apparat innehéller virdefulla material som kan ater-
vinnas eller dteranvindas. Limna in den pa en dtervinningscentral.

10. TILLGANGLIGT TILLBEHOR

- Sats med 3 HSS-hyvelstél 260 x 25 x 3 mm (BPT-260S)
- Sats med 3 HSS-hyvelstdl 310 x 25 x 3 mm (BPT-310S)
- Sats med 3 HSS-hyvelstél 310 x 25 x 3 mm (BPT-410S)

- Digital planhyvlingsindikering (fig 12).

Fig. 12
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- Koranordning (fig 13, fig. 14).

Fig. 14

Fig. 13 ..
11. ARBETA SAKERT

Se bilaga A (ldngst bak i bruksanvisningen)

A.1.: Rikthyvling, arbetsstycken tunnare dn 75 mm
A2.: Spontning

A 3.: Rikthyvling av smala lister

A 4.: Rikthyvling av korta arbetsstycken med paskjutare

APPENDIX
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WIRING DIAGRAM BPT-310S
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WIRING DIAGRAM BPT-410S
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EXPLODED VIEW BPT-260S

CUTTER BLOCK GUARD AND OUTFEED TABLE ASSEMBLY

Index Part Description Size Qty
No. No.

3 BPT260S- 003 Outfeed table bracket shaft 1
5 BPT260S- 005 Hex. Socket cap screw M8X75 2
7 BPT260S- 007 Outfeed table 1
8 BPT260S- 008 Cutterblock guard assembly 1
10 BPT260S- 010 Hex. Socket cap screw M6X30 2
20 BPT260S- 020 Table locking shaft 2
21 BPT260S- 021 Hex. Nut Mi2 2
25 BPT260S- 025 Hex. Bolt MS8X30 6
26 BPT260S- 026 Washer M8 6
27 BPT260S- 027 Outfeed table support 2
31 BPT260S- 031 Big cam wheel for safty switch 1
32 BPT260S- 032 Hex. Socket set screw M5X10 1
33 BPT260S- 033 Cutterblock guard profile 1
34 BPT260S- 034 Grub Screws M8 4
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EXPLODED VIEW BPT-260S
CUTTER BLOCK ASSEMBLY
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Index

60
61
62
63
64
65
66
67
68
69
70
71
72
73
74
75
76
77
78
79
80
81
82
83
84
85
86
87
88
89
90
91
92
93
94
95
96
97
98
99
100
101
102
103
104
105
106
107

Part.

No.

BPT260S- 032
BPT260S- 061
BPT260S- 062
BPT260S- 063
BPT260S- 064
BPT260S- 065
BPT260S- 066
BPT260S- 067
BPT260S- 068
BPT260S- 069
BPT260S- 070
BPT260S- 071
BPT260S- 072
BPT260S- 073
BPT260S- 074
BPT260S 075
BPT260S- 076
BPT260S- 077
BPT260S- 078
BPT260S- 079
BPT260S- 080
BPT260S- 081
BPT260S- 082
BPT260S- 083
BPT260S- 084
BPT260S- 085
BPT260S- 086
BPT260S- 087
BPT260S- 088
BPT260S- 089
BPT260S- 090
BPT260S- 091
BPT260S- 092
BPT260S- 093
BPT260S- 094
BPT260S- 095
BPT260S- 096
BPT260S- 097
BPT260S- 098
BPT260S- 099
BPT260S- 100
BPT260S- 101
BPT260S- 102
BPT260S- 103
BPT260S- 104
BPT260S- 105
BPT260S- 106
BPT260S- 107

CUTTER BLOCK ASSEMBLY
Description Size Qty
Hex. Socket set screw M5X10 1
Small cam wheel for safty switch 1
Washer H16 2
Dust collector assembly 1
Pin roll N5X18 1
Shaft 1
Washer H16 2
Bearing BRG6205-ZZCM 2
Knife 3
Knife locking bar 3
Special screw for locking bar 15
Cutter block 1
Pan head screw M6X12 4
Belt cover 1
Screw 4
Spring 4
Hex. bolt M8X16 4
Hex. nut M8 4
Hex. bolt M10X25 4
Washer H10 4
Adjusting washer 48
Anti-kickback finger 38
Infeed roller 1
Anti-kickback shaft 1
Cutterblock cover 1
Cutterblock bracket-right 1
Washer M6 4
Hex. Socket cap screw M6X12 4
Cutterblock bracket cover 1
Pan head screw M6X12 2
Cap nut M6 1
Spring 1
Pin stop for Dust collector 1
Support rod 1
Outfeed roller 1
Tube 4
Cutterblock bracket-left 1
Wave washer D52 2
Retaining ring CLP52 2
Washer 2
Drive chain sprocket 1
Washer WSHI10 2
Lock nut M10 2
Hex. Socket set screw M8X6 2
Key PLN6X16 1
Spindle pulley 1
Washer D52 2
Nut M6 2
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EXPLODED VIEW BPT-260S
BASE ASSEMBLY

A

Eﬁiﬁ 165
164 \169 \173
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Index

131
132
133
135
136
137
138
139
140
141
142
143
144
145
146
147
148
149
150
151
152
153
154
155
156
157
158
159
160
161
162
163
164
165
166
167
168
169
170
171
172
173

Part

No.
BPT260S- 131
BPT260S- 132
BPT260S- 133
BPT260S- 135
BPT260S- 136
BPT260S- 137
BPT260S- 138
BPT260S- 139
BPT260S- 140
BPT260S- 141
BPT260S- 142
BPT260S- 143
BPT260S- 144
BPT260S- 145
BPT260S- 146
BPT260S- 147
BPT260S- 148
BPT260S- 149
BPT260S- 150E
BPT260S- 151
BPT260S- 152
BPT260S- 153
BPT260S- 154
BPT260S- 155
BPT260S- 156
BPT260S- 157E
BPT260S- 158
BPT260S- 159
BPT260S- 160
BPT260S- 161
BPT260S- 162
BPT260S 163
BPT260S- 164
BPT260S- 165
BPT260S- 166
BPT260S- 167
BPT260S- 168
BPT260S- 169
BPT260S- 170
BPT260S- 171
BPT260S- 172
BPT260S 377

BASE ASSEMBLY
Description Size
Carriage bolt N12X65
Square washer
Tube
Bearing BRG80101
Chain wheel
Lock nut Mi12
Pan head screw M4X35
Lock nut M6
Washer H6

Safety switch

Safety switch bracket
Lock nut

Washer

Hex. Nut

Safety switch rocker
Safety switch rocker shaft
Hex. Socket cap screw
Pan head screw

Plug 230/50/1

Special bolt

Hex. nut

Lock handle for outfeed table
Retaining ring

Spring

Direction label

Switch 230/50/1

Pan head screw

Pan head screw

Pan head screw
Washer

Front cover

Handle

Lock knob

Cabinet

Lock handle for infeed table
Infeed scale

Thickness scale
Washer

Retaining ring

Washer

Hex socket head screw
Plastic wahser

M4
H6
M6

M6X25

M4X16

M8

CLP20

N4X60
M6X16
M6X12
H6

H8

HI12
M8x20

Qty
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EXPLODED VIEW BPT-260S -
INFEED TABLE ASSEMBLY
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Index

182

184
186
187
24
23
190
11
12
13
19
18
17
16
14
15
203
28
29
30
209
210
211

Part

No.
BPT260S- 001
BPT260S- 182
BPT260S- 002
BPT260S- 184
BPT260S- 186
BPT260S- 187
BPT260S- 024
BPT260S- 023
BPT260S- 190
BPT260S- 011
BPT260S- 012
BPT260S- 013
BPT260S- 019
BPT260S- 018
BPT260S- 017
BPT260S 016
BPT260S- 014
BPT260S- 015
BPT260S- 203
BPT260S- 028
BPT260S- 029
BPT260S- 030
BPT260S- 209
BPT260S- 210
BPT260S- 211

INFEED TABLE ASSEMBLY
Description Size
Lock nut M8

Outfeed table bracket shaft

Washer

Infeed table bracket right

Eccentric shaft

Infeed table

Plastic disc

Hex socket set screw
Infeed table bracket left
Washer

Lock nut

Hex. Socket cap screw
Eccentric shaft clamp
Eccentric shaft bracket
Special screw

Special screw
Adjusting handle
Knob

Hex. Socket cap screw
Spring

Hex. bolt

Hex. nut

Hex. Socket cap screw
Table stopper

Hex. Nut

67

D6
M8X10

HI12

M12
M6X20

M8X16
M8X16
M8

M8X40

M8

Qty
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EXPLODED VIEW BPT-260S -
DRIVE AND MOTOR ASSEMBLY
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DRIVE AND MOTOR ASSEMBLY

Index Part Description Size Qty
No. No.

221 BPT260S- 221 V-belt for cutterblock 50Hz 71200 1
222 BPT260S- 222 Drive chain 1
223 BPT260S- 223 Cam wheel bracket 1
224 BPT260S- 224 Cam wheel shaft 1
225 BPT260S- 225A Cam wheel 1
226 BPT260S- 226 Tube 1
229 BPT260S- 229 Washer 1
230 BPT260S- 230 Retaining ring CLP15 1
231 BPT260S- 231 Retaining ring CLP10 2
232 BPT260S- 232 Hex. Socket set screw M5X10 2
233 BPT260S- 233 V-belt pulley for feed roller 1
234 BPT260S- 234 Cam wheel 1
235 BPT260S- 235 Bearing BRG80100 2
236 BPT260S- 236 Spacer bearing 1
238 BPT260S- 238 Hex. Socket set screw M8X12 2
239 BPT260S- 239 Big motor pulley 50Hz 1
240 BPT260S- 240 Flat belt for feed roller 1
241 BPT260S- 241 Hex. Bolt M8X25 4
243 BPT260S- 243E Motor 230/50/1 1
244 BPT260S- 244 Washer HS8 4
245 BPT260S- 245 Spring washer H8 4
246 BPT260S- 246 Cap hex. Nut M8 4
247 BPT260S- 247 Capacitor 230/50/1(not show) 1
248 BPT260S- 248 Shaft 1
249 BPT260S- 249 Spring washer H10 1
250 BPT260S- 250 Hex nut M10 1
251 BPT260S- 251 Small motor pulley 50Hz 1

69



EXPLODED VIEW BPT-260S -
THICKNESSING TABLE ASSEMBLY
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THICKNESSING TABLE ASSEMBLY

Index Part Description Size Qty
No. No.

288 BPT260S- 288 Indicator 1
289 BPT260S- 289 Screw 1
290 BPT260S- 290 Hex. Socket set screw M6X12 1
291 BPT260S- 291 Thickness table guide bar M8X12 1
292 BPT260S- 292 Hex. Socket cap screw 2
293 BPT260S- 293 Guide bar bracket M6X20 1
294 BPT260S- 294 Washer 2
295 BPT260S- 295 Hex. Nut Ho6 2
297 BPT260S- 297 Hex socket set screw M6 1
298 BPT260S- 298 Indicator seat M8x12 1
299 BPT260S- 299 Screw 1
306 BPT260S- 306 Crank handle M6X20 1
307 BPT260S- 307 Crank handwheel 1
308 BPT260S- 308 Hex. Socket cap screw 1
312 BPT260S- 312 Retaining ring M6X20 1
313 BPT260S 313 Retaining ring CLP20 1
314 BPT260S- 314 Washer CLP35 1
315 BPT260S- 315 Crank bar 1
316 BPT260S- 316 Pan head screw 2
317 BPT260S- 317 Washer M6X12 2
318 BPT260S- 318 Bevel gear M6 1
319 BPT260S- 319 Retaining ring 1
320 BPT260S- 320 Bearing CLP35 1
321 BPT260S- 321 Bevel gear bracket BRG80202 1
322 BPT260S- 322 Washer 8
323 BPT260S- 323 Hex. bolt HS8 8
324 BPT260S- 324 Thread rod M8X35 1
325 BPT260S- 325 Hex. bolt 1
326 BPT260S- 326 Hex. nut M6X40 1
327 BPT260S- 327 Hex. bolt M6 2
329 BPT260S- 329 Washer M8x35 2
330 BPT260S 330 Thread rob bracket H8 1
331 BPT260S- 331 Column support 1
332 BPT260S- 332 Washer 4
333 BPT260S- 333 Hex. Socket set screw 5
334 BPT260S- 334 Screw M8X20 4
335 BPT260S- 335 Column 1
336 BPT260S- 336 Hex. bolt 2
337 BPT260S- 337 Spring washer M10X35 2
338 BPT260S- 338 Thickness table H10 1
339 BPT260S- 339 Scale ring assembly 1
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EXPLODED VIEW BPT-260S -
WORKING FENCE ASSEMBLY
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WORKING FENCE ASSEMBLY

Index Part Description Size Qty
No. No.

368 BPT260S- 368 Pin for hinge 1
369 BPT260S- 369 Square nut M8 2
370 BPT260S- 370 Lock nut M6 6
371 BPT260S- 371 Fence mounting bracket 2
372 BPT260S- 372 Hex. bolt M8X16 2
373 BPT260S- 373 Washer 2
374 BPT260S- 374 Hex. Socket cap screw M6X16 2
375 BPT260S- 375 Lock knob 2
376 BPT260S- 376 Fence support-right 1
377 BPT260S- 377 Nylon washer 10
378 BPT260S- 378 Carriage bolt M8X25 2
379 BPT260S- 379 Pan head screw M6X12 6
380 BPT260S- 380 Washer Ho6 6
381 BPT260S- 381 Cutterblock cover 1
382 BPT260S- 382 Lock nut M6 4
383 BPT260S- 383 Hex. Socket cap screw M6X12 4
384 BPT260S- 384 Fence bracket-left 1
385 BPT260S- 385 Lock handle 2
386 BPT260S- 386 Special washer 2
387 BPT260S- 387 Fence 1
388 BPT260S- 388 Fence support-left 1
389 BPT260S- 389 Fence bracket-right 1
390 BPT260S- 390 Fence scale 1
391 BPT260S- 391 Complete fence assembly(368-390) 1
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EXPLODED VIEW BPT-310S -

CUTTER BLOCK GUARD AND OUTFEED TABLE ASSEMBLY
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Part

No.

BPT310S- 001
BPT310S- 002
BPT310S- 003
BPT310S- 004
BPT310S- 005
BPT310S- 006
BPT310S- 007
BPT310S- 008
BPT310S- 009
BPT310S- 243
BPT310S- 011
BPT310S- 012
BPT310S- 013
BPT310S- 014
BPT310S- 015
BPT310S- 016
BPT310S- 017
BPT310S- 018
BPT310S- 019
BPT310S- 020
BPT310S- 021
BPT310S- 022
BPT310S- 023
BPT310S- 024
BPT310S- 025
BPT310S- 026
BPT310S- 027
BPT310S- 028
BPT310S- 029
BPT310S- 030
BPT310S- 031
BPT310S- 032
BPT310S- 033
BPT310S- 034

Description

Lock nut

Washer

Outfeed table bracket shaft
Outfeed table bracket right
Hex. Socket cap screw
Eccentric shaft

Outfeed table

Cutterblock guard assembly
Cutterblock guard bracket
Hex. Socket cap screw
Washer

Lock nut

Hex. Socket cap screw
Adjusting handle

Knob

Special screw

Special screw

Eccentric shaft bracket
Eccentric shaft clamp
Table locking shaft

Hex. Nut

Outfeed table bracket left
Hex socket set screw
Plastic disc

Hex. Bolt

Washer

Outfeed table support
Spring

Hex. bolt

Hex. nut

Big cam wheel for safty switch
Hex. Socket set screw
Cutterblock guard w/cap
Grub screw

Size

M8

M8X60

M6X30
HI12
MI12
M6X20

MI12
M8X10
D6

MS8X30
HS8

M8X16

M8

M5X10

M8

Qty
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EXPLODED VIEW BPT-310S -
CUTTER BLOCK ASSEMBLY




Index

61
62
63
64
65
66
67
68
69
70
71
72
73
74
75
76
77
78
79
80
81
82
83
84
85
86
87
88
89
90
91
92
93
94
95
96
97
98
99
100
101
102
103
104
105
106

Part

No.

BPT310S- 061
BPT310S- 062
BPT310S- 063
BPT310S- 064
BPT310S- 065
BPT310S- 066
BPT310S- 067
BPT310S- 068
BPT310S- 069
BPT310S- 070
BPT310S- 071
BPT310S- 072
BPT310S- 073
BPT310S- 074
BPT310S- 075
BPT310S- 076
BPT310S- 077
BPT310S- 078
BPT310S- 079
BPT310S- 080
BPT310S- 081
BPT310S- 082
BPT310S- 083
BPT310S- 084
BPT310S- 085
BPT310S- 086
BPT310S- 087
BPT310S- 088
BPT310S- 089
BPT310S- 090
BPT310S- 091
BPT310S- 092
BPT310S- 093
BPT310S- 094
BPT310S- 095
BPT310S- 096
BPT310S- 097
BPT310S- 098
BPT310S- 099
BPT310S- 100
BPT310S- 101
BPT310S- 102
BPT310S- 103
BPT310S- 104
BPT310S- 105
BPT310S- 106

CUTTER BLOCK ASSEMBLY

Description

Small cam wheel for safty switch

Washer

Dust collector assembly
Pin roll

Shaft

Washer

Bearing BRG6205-ZZCM
Knife

Knife locking bar

Special screw for locking bar

Cutter block

Pan head screw

Belt cover

Screw

Spring

Hex. bolt

Hex. nut

Hex. bolt

Washer

Adjusting washer
Anti-kickback finger
Infeed roller
Anti-kickback shaft
Cutterblock cover
Cutterblock bracket-right
Washer

Hex. Socket cap screw
Cutterblock bracket cover
Pan head screw

Cap nut

Spring

Pin stop for Dust collector
Support rod

Outfeed roller

Tube

Cutterblock bracket-left
Wave washer
Retaining ring

Washer

Drive chain sprocket
Washer

Lock nut

Hex. Socket set screw
Key

Spindle pulley

Washer

77

Size

H16

N5X18

H16

M6X12

M8X16
M8
M10X25
HI10

M6
M6X12

M6X12
M6

D52
CLP52

WSH10
MI10
M8X6
PLN6X16

D52

Qty
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EXPLODED VIEW BPT-310S -

BASE ASSEMBLY
N\ % 8¢ .
(70 -
z 50 & 2 =
B3 & =
; 'L“ ', i~

78




Index

131
132
133
135
136
137
138
139
140
141
142
143
144
145
146
147
148
149
150
151
152
153
154
155
156
157
158
159
160
161
162
163
164
165
166
167
168
169
170
171
172

Part

No.

BPT310S- 131
BPT310S- 132
BPT310S- 133
BPT310S- 135
BPT310S- 136
BPT310S- 137
BPT310S- 138
BPT310S- 139
BPT310S- 140
BPT310S- 141
BPT310S- 142
BPT310S- 143
BPT310S- 144
BPT310S- 145
BPT310S- 146
BPT310S- 147
BPT310S- 148
BPT310S- 149

BPT310S- 150LAE
BPT310S- 150AE

BPT310S- 151
BPT310S- 152
BPT310S- 153
BPT310S- 154
BPT310S- 155
BPT310S- 156

BPT310S- 157AE

BPT310S- 158
BPT310S- 159
BPT310S- 160
BPT310S- 161
BPT310S- 162
BPT310S- 163
BPT310S- 164
BPT310S- 165
BPT310S- 166
BPT310S- 167
BPT310S- 168
BPT310S- 169
BPT310S- 170
BPT310S- 171
BPT310S- 172

BASE ASSEMBLY
Description Size
Carriage bolt N12X65
Square washer
Tube
Bearing BRG80101
Chain wheel
Lock nut M12
Pan head screw M4X35
Lock nut M6
Washer H6

Safety switch

Safety switch bracket
Lock nut

Washer

Hex. Nut

Safety switch rocker
Safety switch rocker shaft
Hex. Socket cap screw
Pan head screw

Plug 230/50/3

Plug 400/50/3

Special bolt

Hex. nut

Lock handle for outfeed table
Retaining ring

Spring

Direction label

Switch 400/50/3(230/50/3)
Pan head screw

Pan head screw

Pan head screw

Washer

Front cover

Handle

Lock knob

Cabinet

Lock handle for infeed table
Infeed scale

Thickness scale

Washer

Retaining ring

Washer

Hex socket head screw

79

M4
H6
M6

M6X25
M4X16

M8

CLP20

N4X60
M6X16
M6X12
H6

HS8

H12
M8x20
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EXPLODED VIEW BPT-310S -
INFEED TABLE ASSEMBLY
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Index Part Description Size Qty
No. No.
182 BPT310S- 182 Infeed table bracket shaft 1
184 BPT310S- 184 Infeed table bracket right M8X60 2
190 BPT310S- 190 Infeed table bracket left 1
203 BPT310S- 203 Hex. Socket cap screw M8X16 1
209 BPT310S- 209 Hex. Socket cap screw M8X40 1
210 BPT310S- 210 Table stopper 1
211 BPT310S- 211 Hex. Nut M8 3
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EXPLODED VIEW BPT-310S -
DRIVE AND MOTOR ASSEMBLY
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Index
No.
221
222
223
224
225A
226
229
230
231
232
233
234
235
236
238
239
240
241
242
243
244
245
246
248
249
250

Part

No.
BPT310S-
BPT310S-
BPT310S-
BPT310S-
BPT310S-
BPT310S-
BPT310S-
BPT310S-
BPT310S-
BPT310S-
BPT310S-
BPT310S-
BPT310S-
BPT310S-
BPT310S-
BPT310S-
BPT310S-
BPT310S-
BPT310S-
BPT310S-
BPT310S-
BPT310S-
BPT310S-
BPT310S-
BPT310S-
BPT310S-

221
222
223
224
225A
226
229
230
231
232
233
234
235
236
238
239
240
241
242
243AE
244
245
246
248
249
250

DRIVE AND MOTOR ASSEMBLY

Description

V-belt for cutterblock 50Hz
Drive chain

Cam wheel bracket

Cam wheel shaft

Cam wheel

Tube

Washer

Retaining ring

Retaining ring

Hex. Socket set screw
V-belt pulley for feed roller
Cam wheel

Bearing

Spacer bearing

Hex. Socket set screw
Motor pulley 5S0Hz

V-belt for feed roller
Hex. Bolt

Washer

Motor 400/50/3(230/50/3)
Washer

Spring washer

Cap hex. Nut

Shaft

Spring washer

Hex nut

82

Size

Al1194

CLP15
CLP10
M5X10

BRG80100
M8X12
AT70
M8X25

HS8

HS8

HS8

M8

HI10
MI10

Qty
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EXPLODED VIEW BPT-310S -
THICKNESS TABLE ASSEMBLY
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Index
No.
288
289
290
291
292
293
294
295
296
297
298
299
304
305
306
307
308
312
313
314
315
316
317
318
319
320
321
322
323
324
325
326
327
329
330
331
333
335
336
337
338
339

Part

No.
BPT310S-
BPT310S-
BPT310S-
BPT310S-
BPT310S-
BPT310S-
BPT310S-
BPT310S-
BPT310S-
BPT310S-
BPT310S-
BPT310S-
BPT310S-
BPT310S-
BPT310S-
BPT310S-
BPT310S-
BPT310S-
BPT310S-
BPT310S-
BPT310S-
BPT310S-
BPT310S-
BPT310S-
BPT310S-
BPT310S-
BPT310S-
BPT310S-
BPT310S-
BPT310S-
BPT310S-
BPT310S-
BPT310S-
BPT310S-
BPT310S-
BPT310S-
BPT310S-
BPT310S-
BPT310S-
BPT310S-
BPT310S-
BPT310S-

288
289
290
291
292
293
294
295
296
297
298
299
304
305
306
307
308
312
313
314
315
316
317
318
319
320
321
322
323
324
325
326
327
329
330
331
333
335
336
337
338
339

THICKNESS TABLE ASSEMBLY

Description

Indicator
Screw

Hex. Socket set screw
Thickness table guide bar
Hex. Socket cap screw

Guide bar bracket
Washer

Hex. Nut

Lock handle

Hex socket set screw

Indicator seat
Screw

Locking bar
Locking shoe
Crank handle
Crank handwheel

Hex. Socket cap screw

Retaining ring
Retaining ring
Washer

Crank bar

Pan head screw
Washer

Bevel gear
Retaining ring
Bearing

Bevel gear bracket
Washer

Hex. bolt

Thread rod

Hex. bolt

Hex. nut

Hex. bolt

Washer

Thread rob bracket
Column support

Hex. Socket set screw

Column

Hex. bolt

Spring washer
Thickness table
Scale ring assembly

Size

M6X12

M8X12

M6X20

H6
M6

M8x12

M6X20

M6X20
CLP20
CLP35

M6X12
M6

CLP35

BRG80202

HS8
M8X35

M6X40
M6
M38x35
HS8
M8X20

M10X35
HI10

84

Qty
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EXPLODED VIEW BPT-310S -
WORKING FENCE ASSEMBLY
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Index
No.
368
369
370
371
372
374
376
377
378
379
380
381
382
383
384
385
386
387
388
389
390
391

Part

No.

BPT310S- 368
BPT310S- 369
BPT310S- 370
BPT310S- 371
BPT310S- 372
BPT310S- 374
BPT310S- 376
BPT310S- 377
BPT310S- 378
BPT310S- 379
BPT310S- 380
BPT310S- 381
BPT310S- 382
BPT310S- 383
BPT310S- 384
BPT310S- 385
BPT310S- 386
BPT310S- 387
BPT310S- 388
BPT310S- 389
BPT310S- 390
BPT310S- 391

WORKING FENCE ASSEMBLY

Description

Pin for hinge
Square nut
Lock nut

Fence mounting bracket

Hex. bolt

Hex. Socket cap screw
Fence support-right

Nylon washer
Carriage bolt
Pan head screw
Washer

Cutterblock cover

Lock nut

Hex. Socket cap screw
Fence bracket-left

Lock handle
Special washer
Fence

Fence support-left
Fence bracket-right

Fence scale

Complete fence assembly(368-390)

86

Size

M8
M6

M8X16
M6X16

M8X25
M6X12
H6

M6
M6X12

Qty
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EXPLODED VIEW BPT-410S -

CUTTER BLOCK GUARD AND OUTFEED TABLE ASSEMBLY
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CUTTER BLOCK GUARD AND OUTFEED TABLE ASSEMBLY

Part

No.

BPT410S- 001
BPT410S- 002
BPT410S- 003
BPT410S- 004
BPT410S- 005
BPT410S- 006
BPT410S- 007
BPT410S- 008
BPT410S- 009
BPT410S- 243
BPT410S- 011
BPT410S- 012
BPT410S- 013
BPT410S- 014
BPT410S- 015
BPT410S- 016
BPT410S- 017
BPT410S- 018
BPT410S- 019
BPT410S- 020
BPT410S- 021
BPT410S- 022
BPT410S- 023
BPT410S- 024
BPT410S- 025
BPT410S- 026
BPT410S- 027
BPT410S- 028
BPT410S- 029
BPT410S- 030
BPT410S- 031
BPT410S- 032
BPT410S- 033
BPT410S- 034

Description

Lock nut

Washer

Outfeed table bracket shaft
Outfeed table bracket right
Hex. Socket cap screw
Eccentric shaft

Outfeed table

Cutterblock guard assembly
Cutterblock guard bracket
Hex. Socket cap screw
Washer

Lock nut

Hex. Socket cap screw
Adjusting handle

Knob

Special screw

Special screw

Eccentric shaft bracket
Eccentric shaft clamp
Table locking shaft

Hex. Nut

Outfeed table bracket left
Hex socket set screw
Plastic disc

Hex. Bolt

Washer

Outfeed table support
Spring (Dia.6.5mm)

Hex. bolt

Hex. nut

Big cam wheel for safty switch
Hex. Socket set screw
Cutterblock guard w/cap
Grub screw

Size

M8

M8X60

M6X30
HI12
Mi12
M6X20

Mi12
MS8X10
D6

M8X30
HS8

M8X16

M8

M5X10

M8

Qty
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EXPLODED VIEW BPT-410S -
CUTTER BLOCK ASSEMBLY
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Index
No.
61

62

63

64

65

67

68

69

70
71
72
73
74
75
76
77
78
79
80
81
82
83
84
85
86
87
88
89
90
91
92
93
94
95
96
97
98
99
100
101
102
103
104
105
106
107

Part

No.

BPT410S- 061
BPT410S- 062
BPT410S- 063
BPT410S- 064
BPT410S- 065
BPT410S- 067
BPT410S- 068
BPT410S- 069

BPT410S- 069A

BPT410S- 070
BPT410S- 071
BPT410S- 072
BPT410S- 073
BPT410S- 074
BPT410S- 075
BPT410S- 076
BPT410S- 077
BPT410S- 078
BPT410S- 079
BPT410S- 080
BPT410S- 081
BPT410S- 082
BPT410S- 083
BPT410S- 084
BPT410S- 085
BPT410S- 086
BPT410S- 087
BPT410S- 088
BPT410S- 089
BPT410S- 090
BPT410S- 091
BPT410S- 092
BPT410S- 093
BPT410S- 094
BPT410S- 095
BPT410S- 096
BPT410S- 097
BPT410S- 098
BPT410S- 099
BPT410S- 100
BPT410S- 101
BPT410S- 102
BPT410S- 103
BPT410S- 104
BPT410S- 105
BPT410S- 106
BPT410S- 107

CUTTER BLOCK ASSEMBLY

Description

Small cam wheel for safty switch

Washer

Dust collector assembly
Pin roll

Shaft

Bearing BRG6205-ZZCM
Knife

Knife locking bar

Set of knife locking bar(3pcs/set)

Special screw for locking bar

Cutter block

Pan head screw

Belt cover

Screw

Spring

Hex. bolt

Hex. nut

Hex. bolt

Washer

Adjusting washer
Anti-kickback finger
Infeed roller
Anti-kickback shaft
Cutterblock cover
Cutterblock bracket-right
Washer

Hex. Socket cap screw
Cutterblock bracket cover
Pan head screw

Cap nut

Spring

Pin stop for Dust collector
Support rod

Outfeed roller

Tube

Cutterblock bracket-left
Wave washer
Retaining ring

Washer

Drive chain sprocket
Washer

Lock nut

Hex. Socket set screw
Key

Spindle pulley

Washer

Spacer

Size

HI16

N5X18

M6X12

M8X16
M8
M10X25
HI10

M6
M6X12

M6X12
M6

D52
CLP52

WSHI10
MI10
M8X6
PLN6X16

D52
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EXPLODED VIEW BPT-410S -
BASE ASSEMBLY
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Index
No.
131
132
133
135
136
137
138
139
140
141
142
143
144
145
146
147
148
149
150

151
152
153
154
155
156
157
158
159
160
161
162
163
164
165
166
167
168
169
170
172

Part

No.
BPT410S-
BPT410S-
BPT410S-
BPT410S-
BPT410S-
BPT410S-
BPT410S-
BPT410S-
BPT410S-
BPT410S-
BPT410S-
BPT410S-
BPT410S-
BPT410S-
BPT410S-
BPT410S-
BPT410S-
BPT410S-
BPT410S-
BPT410S-
BPT410S-
BPT410S-
BPT410S-
BPT410S-
BPT410S-
BPT410S-
BPT410S-
BPT410S-
BPT410S-
BPT410S-
BPT410S-
BPT410S-
BPT410S-
BPT410S-
BPT410S-
BPT410S-
BPT410S-
BPT410S-
BPT410S-
BPT410S-
BPT410S-

131
132
133
135
136
137
138
139
140
141
142
143
144
145
146
147
148
149
150LAE
150AE
151
152
153
154
155
156
157AE
158
159
160
161
162
163
164
165
166
167
168
169
170
172

BASE ASSEMBLY
Description Size
Carriage bolt N12X65

Square washer

Tube

Bearing

Chain wheel

Lock nut

Pan head screw

Lock nut

Washer

Safety switch

Safety switch bracket
Lock nut

Washer

Hex. Nut

Safety switch rocker
Safety switch rocker shaft
Hex. Socket cap screw
Pan head screw

Plug 230/50/3

Plug 400/50/3

Special bolt

Hex. nut

Lock handle for outfeed table
Retaining ring

Spring

Direction label

Switch 400/50/3(230/50/3)
Pan head screw

Pan head screw

Pan head screw

Washer

Front cover

Handle

Lock knob

Cabinet

Lock handle for infeed table
Infeed scale

Thickness scale

Washer

Retaining ring

Hex socket head screw

92

BRGS80101

M12
M4X35
M6

H6

M4
H6
M6

M6X25
M4X16

M8

CLP20

N4X60
M6X16
M6X12
H6

HS8

M8x20




Index

184
190
203
209
210
211
212
213

Part

No.
BPT410S-
BPT410S-
BPT410S-
BPT410S-
BPT410S-
BPT410S-
BPT410S-
BPT410S-

184
190
203
209
210
211
212
213

EXPLODED VIEW BPT-410S -
INFEED TABLE ASSEMBLY

Description

Infeed table bracket right
Infeed table bracket left
Hex. Socket cap screw
Hex. Socket cap screw
Table stopper

Hex. Nut

Infeed table

Infeed table bracket shaft

M8X60

M8X16
M8X40

M8

Qty
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EXPLODED VIEW BPT-410S -
DRIVE AND MOTOR ASSEMBLY

94




DRIVE AND MOTOR ASSEMBLY

Index Part Description Size Qty
No. No.

221 BPT410S- 221 V-belt for cutterblock S0Hz XPA1250 1
222 BPT410S- 222 Drive chain 1
223 BPT410S- 223 Cam wheel bracket 1
224 BPT410S- 224 Cam wheel shaft 1
225 BPT410S- 225 Cam wheel 1
226 BPT410S- 226 Tube 1
229 BPT410S- 229 Washer 1
230 BPT410S- 230 Retaining ring CLPI15 1
231 BPT410S- 231 Retaining ring CLPI10 2
232 BPT410S- 232 Hex. Socket set screw MS5X10 2
233 BPT410S- 233 V-belt pulley for feed roller 1
234 BPT410S- 234 Cam wheel 1
235 BPT410S- 235 Bearing BRG80100 2
236 BPT410S- 236 Spacer bearing 1
238 BPT410S- 238 Hex. Socket set screw M8X12 2
239 BPT410S- 239 Motor pulley 50Hz 1
240 BPT410S- 240 V-belt for feed roller A770 1
241 BPT410S- 241 Hex. Bolt M8BX25 4
243 BPT410S- 243AE Motor 400/50/3(230/50/3) 1
244 BPT410S- 244 Washer HS8 4
245 BPT410S- 245 Spring washer H8 4
246 BPT410S- 246 Cap hex. Nut M8 4
247 BPT410S- 247 Capacitor230/50/1(not shown) 1
248 BPT410S- 248 Shaft 1
249 BPT410S- 249 Spring washer H10 1
250 BPT410S- 250 Hex nut M10 1
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EXPLODED VIEW BPT-410S -
THICKNESS TABLE ASSEMBLY
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THICKNESS TABLE ASSEMBLY

Index Part Description Size Qty
No. No.

288 BPT410S- 288 Indicator 1
289 BPT410S- 289 Screw M6X12 1
290 BPT410S- 290 Hex. Socket set screw M8X12 1
291 BPT410S- 291 Thickness table guide bar 1
292 BPT410S- 292 Hex. Socket cap screw M6X20 2
293 BPT410S- 293 Guide bar bracket 2
294 BPT410S- 294 Washer H6 2
295 BPT410S- 295 Hex. Nut M6 2
296 BPT410S- 296 Lock handle 1
297 BPT410S- 297 Hex socket set screw M8x12 1
298 BPT410S- 298 Indicator seat 1
299 BPT410S- 299 Screw M6X20 1
304 BPT410S- 304 Locking bar 1
305 BPT410S- 305 Locking shoe 1
306 BPT410S- 306 Crank handle 1
307 BPT410S- 307 Crank handwheel 1
308 BPT410S- 308 Hex. Socket cap screw M8X10 1
312 BPT410S- 312 Retaining ring CLP20 1
313 BPT410S- 313 Retaining ring CLP35 1
314 BPT410S- 314 Washer 1
315 BPT410S- 315 Crank bar 1
316 BPT410S- 316 Pan head screw M6X12 2
317 BPT410S- 317 Washer H6 2
318 BPT410S- 318 Bevel gear 1
319 BPT410S- 319 Retaining ring CLP35 1
320 BPT410S- 320 Bearing BRG80202 1
321 BPT410S- 321 Bevel gear bracket 1
322 BPT410S- 322 Washer HS8 8
323 BPT410S- 323 Hex. bolt MS8X35 8
324 BPT410S- 324 Thread rod 1
325 BPT410S- 325 Hex. bolt M6X40 1
326 BPT410S- 326 Hex. nut M6 1
327 BPT410S- 327 Hex. bolt MS8x35 2
329 BPT410S- 329 Washer HS8 2
330 BPT410S- 330 Thread rob bracket 1
331 BPT410S- 331 Column support 1
333 BPT410S- 333 Hex. Socket set screw M8X20 5
335 BPT410S- 335 Column 1
336 BPT410S- 336 Hex. bolt M10X35 2
337 BPT410S- 337 Spring washer H10 2
338 BPT410S- 338 Thickness table 1
339 BPT410S- 339 Scale ring assembly 1
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EXPLODED VIEW BPT-410S -
WORKING FENCE ASSEMBLY
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Index
No.
368
369
371
372
374
376
377
378
379
380
381
382
383
384
385
386
387
388
389
390
391
392
393
394

Part

No.

BPT410S- 368
BPT410S- 369
BPT410S- 371
BPT410S- 372
BPT410S- 374
BPT410S- 376
BPT410S- 377
BPT410S- 378
BPT410S- 379
BPT410S- 380
BPT410S- 381
BPT410S- 382
BPT410S- 383
BPT410S- 384
BPT410S- 385
BPT410S- 386
BPT410S- 387
BPT410S- 388
BPT410S- 389
BPT410S- 390
BPT410S- 391
BPT410S- 392
BPT410S- 393
BPT410S- 394

WORKING FENCE ASSEMBLY

Description Size

Pin for hinge

Square nut M8
Fence mounting bracket
Hex. bolt

Hex. Socket cap screw
Fence support-right
Nylon washer

Carriage bolt M8X25
Pan head screw M6X12
Washer H6
Cutterblock cover

Lock nut M6
Hex. Socket cap screw M6X12
Fence bracket-left

Lock handle

Special washer

Fence

Fence support-left

Fence bracket-right

Fence scale

Complete fence assembly(368-390)

Locking tube

Screw M8X50
Nut M8

M8X16
M6X16

99

Qty
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EF-overensstemmelseerklering

( L un a EG-nduetele vastavuse kinnitus
EU-vaatimustenmukaisuusvakuutus

EC-Declaration of conformity

EK atitikimo deklaracija

Producentens navn, adresse, tif.nr/faxnr. / Tootja nimi, aadress, telefon/ faksi number / Valmistajan nimi, osoite, puh./fax-nro. /
Manufacturers namn, adress, tel/fax.no / Gamintojo pavadinimas, adresas, telefonas/faksas
LUNA VERKTYG & MASKIN AB, SE-441 80 ALINGSAS, SWEDEN

Beskrivelse af produkter: maerke, typebetegnelse, serienr. osv./ Toote kirjeldus: Tunnusmairk, tiilibitdhistus, seerianumber, jne. /
Tuotteiden kuvaus: Merkki, tyyppimerkintd, sarjanro jne./ Description of products: Mark, type designation, serial no. etc. / Gamintojo pava-
dinimas, adresas, telefonas/faksas

Luna Combined planer & thicknesser BPT-260S 21098-0108, BPT-310S -20841-0100, 20841-5000 — BPT-410S 21098-0207,
21098-5008

Produktionen har fundet sted i overensstemmelse med fglgende EF-direktiv: / Tootmine on koosk®dlas jargneva EG direktiiviga: /
Valmistuksessa on noudatettu seuraavaa EU-direktiivid / Manufacturing is done in accordance with the following harmonized standards: /
Produkto apraSymas: marké, tipo Zenklas, serijos Nr. ir t.t.

2006/42/EC, 2004/108/EC, 2006/95/EC, 2002/95/EC

Produktionen har fundet sted i overensstemmelse med fglgende harmoniserede standarder: / Tootmisel on jérgitud jdrnevaid harmoni-
seerivaid standardeid: / Valmistuksessa on noudatettu seuraavia harmonisoituja standardeja: / Manufacturing is done in accordance with the
following EC-directive: / Pagaminta pagal sekancius harmonizuotus standartus:

EN 861

Obligatorisk/frivillig afprgvning har fundet sted hos nedenstaende autoriserede organ/virksomhed: / Kohustuslik/vabatahtlik testimi-
ne on tehtud jargnevalt mainitud organi/ettevdtte poolt: / Pakollinen/vapaaehtoinen testaus on suoriettu seuraavan ilmoitetun laitoksen toi-
mesta: / Compulsory/voluntary test is done by the below mentioned notified body/company: / Sekancioje jregistruotoje institucijoje/imoneje
atliktas privalomas/savanoriSkas testas:

BG-PRUFZERT, Vollmoellerstrasse 11, D-70563 Stuttgart

Ansvarlig for teknisk dokumentation: / Tehnilise dokumentatsiooni eest vastutaja nimi ja aadress: / Teknisestd dokumentaatiosta vastaa,
nimi ja osoite: / Responsible for technical documentation, name and address: / Atsakingas uz techning dokumentacija asmuo, pavardé ir
adresas:

STEFAN LIND, LUNA VERKTYG & MASKIN AB, SE-441 80 ALINGSAS, SWEDEN

Undertegnede forsikrer at de anfgrte produkter opfylder de specificerede sikkerhedskrav: / Allakirjutanud kinnitavad, et mainitud too-
ted tdidavad neiel ettendhtud turvalisuse ndudeid / Allekirjoit-tanut vakuuttaa, ettd mainitut tuotteet tdyttdvit asetetut turvallisuusvaatimuk-
set. / Undersigned assures that the stated products comply with the stated safety requirements. / Pasirasytojas patvirtina, kad nurodytas pro-
duktas atitinka Siuos saugumo reikalavimus.

Dato / Kuupéev / Pdivimaiird / Date / Data
2013-07-19

Underskrift / Ametikoht / Allekirjoitus / Befattning / Allkiri / Position / ParaSas
Signature / UZimamos pareigos

LK/ CEO

Namnfortydligende / Nime selgitus / Nimen
silvennys / ParaSo atSifravimas

STEFAN LIND
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EK atbilstibas deklaracija

‘- L EU-deklarasjon om overensstemmelse
una Deklaracja zgodnoSci UE

EG-Forsidkran om Overensstimmelse

Razotaja nosaukums, adrese, talrunis/fakss / Produsentens navn, adresse, tlf/fax.nr / Nazwa producenta, adres, numer telefonu/fax /
Tillverkarens namn, adress, tel/fax.nr:
LUNA VERKTYG & MASKIN AB, SE-441 80 ALINGSAS, SWEDEN

Produkta apraksts: marka, tipa apziméjums, sérijas Nr. utt. / Beskrivelse av produkter: Merke, typbetegnelse, serie nr etc.:/ Opis pro-
duktu: marka, oznaczenie rodzaju, nr seryjny itd. / Beskrivning av produkter: Mirke, typbeteckning, serie nr etc.

Luna Combined planer & thicknesser BPT-260S 21098-0108, BPT-310S -20841-0100, 20841-5000 — BPT-410S 21098-0207,
21098-5008

Izgatavosana veikta saskana ar sekojosam EK direktivam: / Produksjon har skjedd i overensstemmelse med fglgende EU-direktive: /
Wykonano zgodnie z nastepujacymi dyrektywami UE / Tillverkning har skett i enlighet med f6ljande EG-direktiv:
2006/42/EC, 2004/108/EC, 2006/95/EC, 2002/95/EC

Izgatavosana veikta saskana ar sekojoSiem harmonizétajiem standartiem: / Produksjonen har skedd i overensstemmelse med fglgende
harmonisierende standarder: / Wykonano zgodnie z nastgpujacymi harmonizowanymi standardami: / Tillverkning har skett i enlighet med
foljande harmoniserade standarder:

EN 861

Sekojosaja registrétaja institicija/uznpémuma veikts obligatais/ brivpratigais tests: / Obligatorisk/frivillig test er gjort hos nedenforsta-
ende oppgitte organ/foretak: / W nastepujacej zarejestrowanej instytucji/przedsi¢biorstwie zostalo przeprowadzone obowiazko-
we/nieprzymusowe testowanie: / Obligatoriskt/frivilligt test har gjorts hos nedanstdende anmilt organ/foretag:

BG-PRUFZERT, Vollmoellerstrasse 11, D-70563 Stuttgart

Atbildigais par tehnisko dokumentaciju; vards, uzvards un adrese: / Ansvarlig for teknisk dokumentasjon, navn og adresse: / Osoba
odpowiedzialna za dokumentacje techniczna, imi¢, nazwisko i adres: / Ansvarig for teknisk dokumentation, namn och adress:
STEFAN LIND, LUNA VERKTYG & MASKIN AB, SE-441 80 ALINGSAS, SWEDEN

Parakstitajs apliecina, ka noraditais produkts atbilst minétajam drosibas prasibam: / Undertegnede forsikrer at oppgitte produkter

oppfyller oppgitte sikkerhetskrav. / Podpisujacy poSwiadcza, ze wskazany produkt jest zgodny z wymienionymi wymogami bezpiec-
zefistwa. / Undertecknad forsédkrar att angivna produkter uppfyller angivna sidkerhetskrav:

Data / Dato / Data / Datum
2013-07-19

Ienemamais amats / Signature / Odszyfrowanie podpisu / Paraksts / Position / Podpis / Befattning
Underskrift

i G

STEFAN LIND

Paraksta atSifréjums / Namnfortydligende /
Odszyfrowanie podpisu / Namnfortydlifande
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3 Afretter/tykkelseshovl

E3 Riht-paksushoovel

K Yhdistetty oiko-/ tasohdyla

@ Combined planer & thicknesser

Sujungtos frezavimo ir obliavimo stakles
Apvienota evelmasina un biezumévelmasina

[ Kombinert avretter- & tykkelsehgvel

Strugarka uniwersalna wyrowniarka-grubosciowka
B3 Kombinerad rikt- och planhyvel




<<
  /ASCII85EncodePages false
  /AllowTransparency false
  /AutoPositionEPSFiles true
  /AutoRotatePages /None
  /Binding /Left
  /CalGrayProfile (Dot Gain 20%)
  /CalRGBProfile (sRGB IEC61966-2.1)
  /CalCMYKProfile (U.S. Web Coated \050SWOP\051 v2)
  /sRGBProfile (sRGB IEC61966-2.1)
  /CannotEmbedFontPolicy /Error
  /CompatibilityLevel 1.4
  /CompressObjects /Tags
  /CompressPages true
  /ConvertImagesToIndexed true
  /PassThroughJPEGImages true
  /CreateJDFFile false
  /CreateJobTicket false
  /DefaultRenderingIntent /Default
  /DetectBlends true
  /DetectCurves 0.0000
  /ColorConversionStrategy /CMYK
  /DoThumbnails false
  /EmbedAllFonts true
  /EmbedOpenType false
  /ParseICCProfilesInComments true
  /EmbedJobOptions true
  /DSCReportingLevel 0
  /EmitDSCWarnings false
  /EndPage -1
  /ImageMemory 1048576
  /LockDistillerParams false
  /MaxSubsetPct 100
  /Optimize true
  /OPM 1
  /ParseDSCComments true
  /ParseDSCCommentsForDocInfo true
  /PreserveCopyPage true
  /PreserveDICMYKValues true
  /PreserveEPSInfo true
  /PreserveFlatness true
  /PreserveHalftoneInfo false
  /PreserveOPIComments true
  /PreserveOverprintSettings true
  /StartPage 1
  /SubsetFonts true
  /TransferFunctionInfo /Apply
  /UCRandBGInfo /Preserve
  /UsePrologue false
  /ColorSettingsFile ()
  /AlwaysEmbed [ true
  ]
  /NeverEmbed [ true
  ]
  /AntiAliasColorImages false
  /CropColorImages true
  /ColorImageMinResolution 300
  /ColorImageMinResolutionPolicy /OK
  /DownsampleColorImages true
  /ColorImageDownsampleType /Bicubic
  /ColorImageResolution 300
  /ColorImageDepth -1
  /ColorImageMinDownsampleDepth 1
  /ColorImageDownsampleThreshold 1.50000
  /EncodeColorImages true
  /ColorImageFilter /DCTEncode
  /AutoFilterColorImages true
  /ColorImageAutoFilterStrategy /JPEG
  /ColorACSImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /ColorImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /JPEG2000ColorACSImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /JPEG2000ColorImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /AntiAliasGrayImages false
  /CropGrayImages true
  /GrayImageMinResolution 300
  /GrayImageMinResolutionPolicy /OK
  /DownsampleGrayImages true
  /GrayImageDownsampleType /Bicubic
  /GrayImageResolution 300
  /GrayImageDepth -1
  /GrayImageMinDownsampleDepth 2
  /GrayImageDownsampleThreshold 1.50000
  /EncodeGrayImages true
  /GrayImageFilter /DCTEncode
  /AutoFilterGrayImages true
  /GrayImageAutoFilterStrategy /JPEG
  /GrayACSImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /GrayImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /JPEG2000GrayACSImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /JPEG2000GrayImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /AntiAliasMonoImages false
  /CropMonoImages true
  /MonoImageMinResolution 1200
  /MonoImageMinResolutionPolicy /OK
  /DownsampleMonoImages true
  /MonoImageDownsampleType /Bicubic
  /MonoImageResolution 1200
  /MonoImageDepth -1
  /MonoImageDownsampleThreshold 1.50000
  /EncodeMonoImages true
  /MonoImageFilter /CCITTFaxEncode
  /MonoImageDict <<
    /K -1
  >>
  /AllowPSXObjects false
  /CheckCompliance [
    /None
  ]
  /PDFX1aCheck false
  /PDFX3Check false
  /PDFXCompliantPDFOnly false
  /PDFXNoTrimBoxError true
  /PDFXTrimBoxToMediaBoxOffset [
    0.00000
    0.00000
    0.00000
    0.00000
  ]
  /PDFXSetBleedBoxToMediaBox true
  /PDFXBleedBoxToTrimBoxOffset [
    0.00000
    0.00000
    0.00000
    0.00000
  ]
  /PDFXOutputIntentProfile ()
  /PDFXOutputConditionIdentifier ()
  /PDFXOutputCondition ()
  /PDFXRegistryName ()
  /PDFXTrapped /False

  /Description <<
    /CHS <FEFF4f7f75288fd94e9b8bbe5b9a521b5efa7684002000410064006f006200650020005000440046002065876863900275284e8e9ad88d2891cf76845370524d53705237300260a853ef4ee54f7f75280020004100630072006f0062006100740020548c002000410064006f00620065002000520065006100640065007200200035002e003000204ee553ca66f49ad87248672c676562535f00521b5efa768400200050004400460020658768633002>
    /CHT <FEFF4f7f752890194e9b8a2d7f6e5efa7acb7684002000410064006f006200650020005000440046002065874ef69069752865bc9ad854c18cea76845370524d5370523786557406300260a853ef4ee54f7f75280020004100630072006f0062006100740020548c002000410064006f00620065002000520065006100640065007200200035002e003000204ee553ca66f49ad87248672c4f86958b555f5df25efa7acb76840020005000440046002065874ef63002>
    /DAN <>
    /DEU <>
    /ESP <>
    /FRA <>
    /ITA <>
    /JPN <FEFF9ad854c18cea306a30d730ea30d730ec30b951fa529b7528002000410064006f0062006500200050004400460020658766f8306e4f5c6210306b4f7f75283057307e305930023053306e8a2d5b9a30674f5c62103055308c305f0020005000440046002030d530a130a430eb306f3001004100630072006f0062006100740020304a30883073002000410064006f00620065002000520065006100640065007200200035002e003000204ee5964d3067958b304f30533068304c3067304d307e305930023053306e8a2d5b9a306b306f30d530a930f330c8306e57cb30818fbc307f304c5fc59808306730593002>
    /KOR <FEFFc7740020c124c815c7440020c0acc6a9d558c5ec0020ace0d488c9c80020c2dcd5d80020c778c1c4c5d00020ac00c7a50020c801d569d55c002000410064006f0062006500200050004400460020bb38c11cb97c0020c791c131d569b2c8b2e4002e0020c774b807ac8c0020c791c131b41c00200050004400460020bb38c11cb2940020004100630072006f0062006100740020bc0f002000410064006f00620065002000520065006100640065007200200035002e00300020c774c0c1c5d0c11c0020c5f40020c2180020c788c2b5b2c8b2e4002e>
    /NLD (Gebruik deze instellingen om Adobe PDF-documenten te maken die zijn geoptimaliseerd voor prepress-afdrukken van hoge kwaliteit. De gemaakte PDF-documenten kunnen worden geopend met Acrobat en Adobe Reader 5.0 en hoger.)
    /NOR <>
    /PTB <>
    /SUO <>
    /SVE <>
    /ENU (Use these settings to create Adobe PDF documents best suited for high-quality prepress printing.  Created PDF documents can be opened with Acrobat and Adobe Reader 5.0 and later.)
  >>
  /Namespace [
    (Adobe)
    (Common)
    (1.0)
  ]
  /OtherNamespaces [
    <<
      /AsReaderSpreads false
      /CropImagesToFrames true
      /ErrorControl /WarnAndContinue
      /FlattenerIgnoreSpreadOverrides false
      /IncludeGuidesGrids false
      /IncludeNonPrinting false
      /IncludeSlug false
      /Namespace [
        (Adobe)
        (InDesign)
        (4.0)
      ]
      /OmitPlacedBitmaps false
      /OmitPlacedEPS false
      /OmitPlacedPDF false
      /SimulateOverprint /Legacy
    >>
    <<
      /AddBleedMarks false
      /AddColorBars false
      /AddCropMarks false
      /AddPageInfo false
      /AddRegMarks false
      /ConvertColors /ConvertToCMYK
      /DestinationProfileName ()
      /DestinationProfileSelector /DocumentCMYK
      /Downsample16BitImages true
      /FlattenerPreset <<
        /PresetSelector /MediumResolution
      >>
      /FormElements false
      /GenerateStructure false
      /IncludeBookmarks false
      /IncludeHyperlinks false
      /IncludeInteractive false
      /IncludeLayers false
      /IncludeProfiles false
      /MultimediaHandling /UseObjectSettings
      /Namespace [
        (Adobe)
        (CreativeSuite)
        (2.0)
      ]
      /PDFXOutputIntentProfileSelector /DocumentCMYK
      /PreserveEditing true
      /UntaggedCMYKHandling /LeaveUntagged
      /UntaggedRGBHandling /UseDocumentProfile
      /UseDocumentBleed false
    >>
  ]
>> setdistillerparams
<<
  /HWResolution [2400 2400]
  /PageSize [612.000 792.000]
>> setpagedevice




