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Bandimex andlosa spannband

Tillverka din egen ror- eller slangklamma.
Fér tillverkning av slangkldmmor efter behov. Stdlbandet kapas till ldmplig l&ngd varefter ldset monteras och bandet
vikes under laset. Band och bandlds helt i rostfritt stal. Bandet finns i olika I&dngder och bredder. Bandlaset dras med

skruvmejsel.

Anvindbar inom
industrin.

Anvéndbar vid rorldggning.

Anvindbar vid uppsattning av skyltar, papperskorgar mm.

Anvindningsomraden f6r bandverktyg
Bandverktygen har manga anvandningsomraden.
Ldmpliga for t ex bradskande, tillfélliga reparationer.

...fasta trummor

...fasta ror

..for kablar

..att halla stolpar

Ett stort urval av klammor gér systemet universellt.

Bl a kan slangklammor tillverkas i 6nskade storlekar.
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Instruktioner for Band och Bandklammor

o 1. Fast bandkldmman pa bandet, dronen/vingarna ska peka mot
bandets slutdnde. Forma klamman, placera banden 6ver varann,
vik bandet tillbaka under kldmman, Idmna 25 mm &verlapp.

2. For extra kraftig forstarkning krdvs ibland dubbla varv.

3. Placera bandet i verktyget, tryck ned hdvarmen med tummen,
spann klamman genom att vrida handtaget. Maximalt tryck har
uppnatts nar bandet slutar att rora sig genom bandklamman. Nar
erfoderligt tryck har uppnatts, vrid verktyget dver bandklamman,
pa samma gang vand handtaget at motsatt hall ca ' varv for att
undvika brott.

Det blir forlorad spanning om handtaget vrids bakat for mycket,
(mer &n ett 12 varv).

4. Dra i avbitaren, bandet klipps da av till korrekt ldngd.

5. och 6. Hall fast 6vre banddnden med tummen, hamra

slangklimmans brygga platt, avsluta med att hamra ned 6ronen/
vingarna over bandanden.
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Bandimex andl6sa spannband

Instruktion till forformade bandkldmmor

o 1. Anvénds i kombination med Bandimex verktyg och
Bandimex Adapter. Placera Bandimex verktyget

i skruvstddet, satt adaptern pa verktygets framre del.
Satt in den forformade bandklamman i verktyget och
grip tag i bandé@nden med havarmen.

2. Placera tex slangen i kldmman och spdnn at. For att
kontrollera spannkraften hall tummen pa den sidan av
bandklamman dér banden fors in i kldmman.

Né&r bandet slutar att réra sig genom klamman, da ar
maximalt spannkraft uppnadd.

3. Vrid slangen tills skdret hamnar under kldmkanten
samtidigt som man vrider handtaget bakdt med en
Va eller 12 varv (beroende pé slangens typ och storlek).

4. Skruva at stéllskruven for hand tills den blir spand.
For pa ringsparr-nyckeln pa sexkantmuttern och
pumpa tills bandet ar avklippt.

5. De forformade banden kraver ingen avslutande
hamring eller krympning.
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