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1. Generelle oplysninger

1.1 FORORD

Denne instruktionsbog skal laeses og forstas, inden maskinen tages i brug. Dette giver bedre grundlaeggende viden om maskinen,

hvilket sidenhen medforer oget sikkerhed og bedre resultater.

2. Beskrivelse af maskinen

2.1 MASKINBETEGNELSE

En identifikationsmarkat, som indeholder producentoplysninger, konstruktionsar, serienummer og specifikationer, er fastgjort pa

maskinen.

2.2 LAR MASKINEN AT KENDE

A. Stativben

B. Stativ

C. Drejevange

D. Lasearm til pinoldok

E. Drejehjul til pinoldok

F. Pinoldok

G. Lasearm til pinoldokspindel
H. Roterende centerpinol

1. Tilholdsfod

J. Tilhold

|
\

K. Lasearm til tilholdsfastgering
L. Spidspinol

M. Planskive

O. Motor

P. Remstrammerhandtag

Q. Lasearm til spindeldok

R. Omformerkasse

S. Stremkabel

T. Stromafbryder
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2.3 TEKNISKE SPECIFIKATIONER

SPECIFIKATIONER

Pinolhejde over vange 520 mm

Pinolafstand 950 mm

Spindelhastighed, elektronisk variabel hastighed 50-3.850 o/min.
Spindel til spindel- og pinoldok MT2

Muffejustering 100 mm

Motoreffekt 1,5 hk

Nettovaegt 209 kg

2.4 ANBEFALET BESKYTTELSESTOJ

« Skridsikre sko anbefales.

« Baer ikke lostsiddende tej, slips eller smykker; maskinens bevagelige dele kan gribe fast i dem
« Sorg for at folde lange @rmer op til over albuen

* Benyt harbeskttelse til at holde langt har vk fra maskinen.

2.5STOJ

Stejmaéling under drift og i tomgang er udfert i overensstemmelse med ISO-standard 7960, bilag "J":

Qjeblikkeligt lydtryk:

Lydeffektniveau (ingen belastning) <90 dB(A)

Lydeffektniveau (belastning) <100 dB(A)

Lydtrykniveau (ingen belastning) <80 dB(A)

Lydtrykniveau (belastning) <90 dB(A)
De oplysninger, der er angivet her, er faktiske stejniveauer og ikke nadvendigvis sikre arbejdsniveauer. Der vides at vere
sammenhzang mellem emissions- og eksponeringsniveauer, men den kan ikke anvendes til at afgere, hvorvidt det er nodvendigt at
treeffe yderligere sikkerhedsforholdsregler. Blandt de faktorer, der afger omfanget af den faktiske pavirkning af arbejdsstyrken, er
lokalets udformning og andre stojkilder osv., dvs.
antal maskiner og andre processer, der foregar i naerheden. Derudover kan de tilladte stojniveauer variere fra land til land. Disse
oplysninger gor det imidlertid muligt for brugere af maskinen at kunne vurdere risiciene bedre.

2.6 FORESKREVET ANVENDELSE AF MASKINEN

Denne maskine er udviklet til at rotere bade behandlet og ubehandlet kernetommer. Andre materialer end ovennavnte, dvs. andet end
tree, er saledes forbudt: Alene brugeren hafter for skader, der matte opsta som folge af bearbejdning af sadanne materialer. Tag altid
beskyttelsesbriller pa, inden maskinen skal bruges. Det er forbudt at anvende maskinen uden forst at have monteret alle
beskyttelsesanordninger.

2.7 RISICI

OBS! Brugen af drejebeenke til tree indebaerer under alle omsteendigheder risici, som ikke kan elimineres af producenten. Derfor skal
brugeren vaere opmarksom pa, at treebearbejdsningsmaskiner er farlige, hvis de ikke anvendes med forsigtighed, og hvis ikke alle
forsigtighedsforholdsregler iagttages.

2.8 YDERLIGERE SIKKERHEDSFORSKRIFTER FOR DREJEBANKE TIL TRAE

SIKKERHED ER EN KOMBINATION AF, AT BRUGEREN ALTID BRUGER SIN SUNDE FORNUFT OG ER
ARVAGEN OG OPMARKSOM, NAR DREJEBANKEN TIL TRE ANVENDES.

ADVARSEL! AF HENSYN TIL DIN EGEN SIKKERHED MA DU IKKE FORSOGE AT FA DREJEBANKEN TIL AT
KORE, FOR DEN ER MONTERET FULDSTZANDIGT I HENHOLD TIL ANVISNINGERNE.

SIKKER KORSEL

Keor ikke med maskinen, for du har lzst folgende instruktioner.

Forseg ikke at kere med maskinen, for den er monteret fuldstaendigt.

Taend ikke for maskinen, hvis nogen af delene mangler.

Serg for at fa hjelp af en kyndig person, hvis du ikke ved, hvordan man anvender maskinen.
Vi anbefaler pa det kraftigste, at maskinen monteres pa en plan og sikker overflade.

Tag altid beskyttelsesbriller pa, inden maskinen startes.

Ker ikke med maskinen, hvis du er pavirket af medikamenter og/eller alkohol

Tag alle smykker af, inden du kerer med maskinen.

Anvend ikke nogen form for handsker, nar du kerer med maskinen.
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10. Maskinen skal jordes korrekt.

11. Serg for, at spindeldok og pinoldok sidder tet imod arbejdsemnet, hvis du drejer mellem pinoler.

12. Ved drejning med planskive skal arbejdsemnet grovbearbejdes, sa det i videst mulige omfang har den endelige form, inden det
fastgeres mod planskiven.

13. Tryk aldrig veerktej ind i arbejdsemnet med vold, og fjern aldrig for store stykker ad gangen.

14. Keor ikke maskinen uden at folge disse instruktioner.

15. Gem disse instruktioner, s& de kan lases fremover.

ADVARSEL! Lad ikke den rutine, du opnar ved hyppig anvendelse af maskinen, fore til, at du ikke bekymrer dig om
sikkerhedsforholdsreglerne. Glem aldrig, at en brekdel af et sekunds uforsigtighed er tilstrackkeligt til at lide alvorlig skade.

3. Installation

VIGTIGT
Mange af delene er meget tunge. Det anbefales, at du far hjlp til at lofte de tunge dele.

3.1 Drejebzenkens forskellige dele

A. 1 x drejevange inkl. Omformer
B. 2 x stativkorpus

C. 2 x stativben

D. 2 x nogler

E. 1 x udstederstang

F. 1 x 12" tilhold

G. 1 x6" tilhold

H. 1 x pose til losdele

I. 1 x handbog




VIGTIGT

Mange af delene er meget tunge. Det anbefales, at du far
hjeelp til at lofte de tunge dele.

OBS! Maskinen ma ikke tilsluttes, og stremafbryderen skal
sta pa OFF (SLUKKET), indtil monteringen er feerdiggjort.

3.2 Placering af drejebanken i vaerkstedet
1. Find et sted 1 veerkstedet, som er plant og har
hensigtsmaessigt lys. Serg for, at der er tilstrekkelig plads
mellem drejebanken og andre maskiner. Placer drejebanken
pa et sted, som kan holde til dens vaegt, og i naerheden af en
stromkilde.

Skru boltene fast.

Fig.01

Nivelleringsfodder

3.3 Montering af stativet

1. Tag de to stativben ud af emballagen, og placer dem ca.
137 cm (54 tommer) fra hinanden (fig. 2) malt fra
ydersiderne. Sorg for, at ribberne vender indad, og at benet
med dobbelte kraver stér til venstre.

Fig.02

2. Fa hjeelp til at flytte stativkorpusset, og placer forsigtigt
stativbenene, sa hullerne til boltene kommer til at passe
sammen. Fastgor stativet pa benene ved hjlp af otte
M10X30 sekskantbolte og otte flade M10-skiver (fig. 03).

3.4 Fastgoring af drejebzenken pa stativet
1. Loft drejebanken i drejevangen, ikke i spindel- eller
pinoldokken.

2. Placer forsigtigt drejebaenken pa stativet, og fastger den
med seks M10X40 sekskantbolte, seks flade M10-skiver og
seks M10-laseskiver (fig. 04).

Skru boltene fast.

3.5 Montering af omformerkassen pa

stativbenet
Placer omformerkassen op ad det venstre ben, og set den fast
ved hjelp af fire skruer med linsehoved (fig. 05).

Fig.0s , ,!

Monteringsskruer

Omformerkasse




4. Justeringer

4.1 Afmontering af spidspinol fra
spindeldok

Szt udstederstangen i spindlen i spindeldokken fra
handtagssiden. Bank let pa enden af spidspinolen, indtil den
losner sig fra spindlen (fig. 06).

Fig.06
Udstederstang

4.2 Fastgoring af den roterende centerpinol
pa pinoldokken

For den roterende centerpinol ind i pinoldokspindlen med et
nr. 2 morsekonusskaft (fig. 07).

Fig.07

4.3 Afmontering af den roterende

centerpinol fra pinoldokken

Set udstederstangen ind i pinoldokspindlen fra
handtagsenden. Bank let pa enden af den roterende
centerpinol, indtil den slipper spindlen (fig. 08).
Fig.08

4.4 Stramning og slaekning af

motorremmen

1. Drej remstrammerhandtaget, sa det kommer pa linje med
lasehéandtaget til spindeldokken (fig. 09). Roter
remstrammerhéandtaget opad for at spaende motorremmen.
Drej remstrammerhandtaget, sd det er pa linje med motoren,
for at lase remstramningen (fig. 10).

Last position

2. Drej remstrammerhandtaget, sa det kommer pa linje med
lasehandtaget til spindeldokken (fig. 09). Roter
remstrammerhéandtaget nedad for at speende motorremmen.
Drej remstrammerhandtaget, sa det er pa linje med motoren,
for at lase remstramningen (fig. 10).

4.5 Stramning og slaekning af
spindeldokken

Roter lasehandtaget til spindeldokken imod urets retning for

at losne spindeldokken (fig. 11). Nar du har gennemfort

rotationsjusteringen, skal du rotere lasehandtaget i urets

retning for at lase spindeldokken (fig. 12).
LB

Lasehandtag til
spindeldok




4.6 Rotering af spindeldokken

Traek positionsstiften ud med hejre hand, samtidig med at du
losner lasehandtaget og drejer spindeldokken med venstre
hand. Fastlas positionsstiften, og roter derefter lasehandtaget 1
urets retning for at lase spindeldokken (Fig. 13).

4.7 Justering af tilholdet

VIGTIGT

Juster aldrig tilholdet eller tilholdsfoden, nér drejebaenken er
sluttet til. Serg for, at drejebanken er slukket, og
arbejdsemnet er standset helt, inden du foretager nogen form
for justeringer.

1. Tilholdsfoden (A - fig. 14) kan uden videre flyttes langs
drejevangen. Losn armen (B - fig. 14) imod urets retning, for
tilholdsfoden til en ny position, og spand i urets retning med
armen.

2. Juster tilholdets hojde ved at losne lasearmen (A - fig. 14),
loft eller sank tilholdet, og spaend lasearmen til

Fig. 14

3. Juster tilholdsfodens modtryk ved at fjerne foden og dreje
meotrikken i urets retning for at speende og imod urets retning
for at lesne modtrykket (Fig. 15).

4.8 Justering af pinoldokken
1. Losn lasearmen (A - fig. 16) for at flytte pinoldokken langs
drejevangen til den enskede position. Spaend handtaget til.

2. Juster pinoldokkens stempel indad eller udad ved at losne
lasearmen (B - fig. 16) og dreje pa handhjulet (C - fig. 16).
Spand lasearmen, nar pinoldokkens stempel er i den enskede
osition (fig. 16).

Fig.16
B &
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3. Juster pinoldokkens tilspeending ved at fjerne den fra
drejevangen og dreje motrikken 1 urets retning for at spande
og imod urets retning for at lesne den (fig. 15).

4.9 Andring af spindelhastighed

1. Drejebaenken er udstyret med sekstrins motor og
spindelremskiver (fig. 17), hvilket giver seks forskellige
spindelhastighedsomréader. Abn kaberne pa spindeldokken og
stativet for at @ndre spindelhastigheden (fig. 17)
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2. Losn remstrammerhandtaget med kaberne dbne. Roter

strammerhandtaget for at sleekke stramningen pa remskiverne.

Kontrollér hastighed og remplacering pa spindeldokken for at
bestemme den enskede spindelhastighed (fig. 18).

[Fig.18

BWL 950
POSITION JGIEY

r4 70 - 530

200 - 1450
Y 350 - 2750
53 460 - 3850

3. Flyt drivremmen til den enskede remskivekombination.
Roter remstrammerhandtaget imod urets retning for at
spende. Szt kaberne pa plads igen.

4.10 Omformer til variabel hastighed

1. Sammen med systemet med de seks remskiver har
drejebanken ogsa en omformer til variabel hastighed. Benyt
drejebanken med en bestemt remhastighed ved at tende
drejebanken (A - fig. 19) og dreje knappen til variabel
hastighed (B - fig. 19) med uret for at opna hejere hastighed
og imod uret for at opna lavere hastighed

2. Knappen til variabel hastighed kan kun ege hastigheden til
det hojeste niveau, som den aktuelle remposition tillader (fig.
18).

4.11 Spidspinol — spindeldok

1. Spidspinolen (B - fig. 20) anvendes sammen med den
roterende pinol i spindeldokken til understettelse af
cylindriske emner som f.eks. stol- eller bordben.

Fig 19

u: h

f‘J‘ B
N
. o)

Fig.20 B

2. Benyt aldrig en hammer eller lignende verktej, nar du
fastger et nyt arbejdsemne pa spidspinolen, da dette kan
medfore skader pa lejet i spindeldokken. Trykket fra
pinoldokkens handhjul ber veere tilstraekkeligt til at sikre
stabiliteten, nar der arbejdes med blodere trae. Ved hardere
trae bor der foretages overfladiske diagonale snit i
endestykket og bores et lille hul 1 centrum. Spidspinolen kan
slas direkte ind i treeet ved hjeelp af en gummihammer. Benyt
aldrig en stalhammer, da dette vil beskadige konusskaftet.

4.12 Roterende pinol — pinoldok

1. Den roterende rorpinol (A - fig. 21) benyttes til at
understotte spindeldrejeemner, som ikke kan holdes i en
almindelig patron.

2. Den kan ogsa anvendes som sikkerhedsanordning til
understottelse af planskivearbejder sa l&ange som muligt, iseer
i grovbearbejdningsstadiet

Fig.21 K
e
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5. Fejlsogning

Fig. 17 VIGTIGT:

Sluk for maskinen, inden der foretages justeringer, og serg for at maskinen er afbrudt fra stremforsyningen.

PROBLEM

MULIG ARSAG

UDBEDRING

Kraftig vibration

Emnet er ude af balance

Reducer spindelhastigheden

Forbehandl arbejdsemnet, sa det virkelig er cirkulart, inden

det anbringes i d ken.

Fastgeringspunkterne befinder sig muligvis ikke i centrum.
Fastgoringsmetoden medferer muligvis, at arbejdsemnet
ikke sidder tilstraekkeligt fast.

Drivremmen er spandt for hardt eller er
beskadiget

Motorens kraft skal vare tilstrekkelig inden lasning.

Motorremskiven er ikke pé linje med
remskiven i spindeldokken

Sorg for, at motorremskiven og remskiven i spindeldokken
er i vinkel og pa linje med hinanden

Los remskive i spindeldok.

Kontrollér, at remskiven sidder, som den skal pa akslen.
Spand venstre lasemeotrik
Spand de to satskruer i remskiven.

Boltene, som holder motoren fast imod
stotteskiven, sidder lost.

Spand alle bolte, og kontrollér, at remskiverne er pa linje.

Enkeltfaset motor

Mange enkeltfasede motorer danner pa grund af deres
udformning mindre vibrationer, som ikke kan undgas.

Stativet eller baenken star forkert pa gulvet.

Se installationsinstruktionerne.

Planskive eller patroner
keores ud af position.

Ophobning af materiale pa bagsiden af
planskiven eller patroner eller omkring den
sekskantede laseplade

Renger, og fjern ophobet snavs

Remmen lober ikke efter
hensigten eller bliver
beskadiget i kanterne.

Remskive i spindeldok og pa motor ikke pa
linje

1. Abn frontdazkslet pa stativet.
Losn de fire motorbolte.

S

3. Placer remskiverne, s de er i vinkel og pé linje med
hinanden.

SPINDELDOK

Vanskeligt at dreje
spindeldokkens handhjul

Ophobet stov og harpiks pa muffen eller i
handhjulets gevind.

Fjern muffen og handhjulet fra pinoldokken. Aftor overalt
inkl. indersiden af pinoldokkens hus, og olier forsigtigt
muffen, og smer hindhjulet. Szt delene igen.

Spindeldokken laser ikke
korrekt imod vangen

Forkert indstilling af laseplade.

Det er muligt at opna oget eller mindsket lasetryk ved at
Jjustere motrikken under lasepladen

Spindeldokken lober ikke
ensartet pd vangen.

Vangens styreliste og undersiden af
spindeldokken er snavsede

Renger vangens styreliste og undersiden af spindeldokkens
hus med petroleum eller lignende.

Forkert indstilling af laseplade.

Juster laseplademotrikken

TILHOLD

Drejevarktojet arbejder
ikke jeevnt over tilholdet.

Beskadiget overflade pa tilholdet forarsaget
af vaerktoj med skarpe kanter.

Udlign tilholdets overflade med en fin fil, og polér efter med
sandpapir. Fjern skarpe kanter fra drejevarktojernes hjorner.

LASEARM TILHOLDSFOD

Tilholdsfoden leber ikke
jeevnt langs vangen.

Forkert indstillet laseplade

Det er muligt at opna oget eller mindsket lasetryk ved at
Jjustere motrikken under lasepladen.

Vangens styreliste og undersiden af
tilholdsfoden er snavsede

Renger vangens styreliste og undersiden af tilholdsfoden
med petroleum eller i

Tilholdsfoden laser ikke
korrekt imod drejevangen

Forkert indstillet liseplade. (Overdrevet tryk
pa lasearmen skal undgas.)

Det er muligt at opné eget eller mindsket lasetryk ved at
Jjustere motrikken under lasepladen.

Vanskeligt at dreje
tilholdets lasearm.

Snavset ekscenteraksel og laseror.

Fjern ekscenterakslen fra lasearmen, og renger alle dele med
petroleum eller lignende.

PINOLER

Spidspinol eller pinol i
pinoldok sidder ikke fast i
konusserne ved drejning.

Konussens lille ende er beskadiget efter at
have vzret tabt eller udsat for slag.

Beskadigelser skal files eller poleres bort
Kontrollér, at konussernes indersider ikke er blevet ridset.

Fedt eller olie i konusser.

Aftor konussernes indersider. Paforing af smereolie imellem
arbejdsgange medvirker til at forebygge rust

Utilstraekkeligt tryk ved montering

Der kraeves et hurtigt og fast tryk med handen. Bank ikke ind
med faste genstande.

Pinol i pinoldok og
spindeldok ikke korrekt pa
linje.

Drejevangen er fastskruet forkert pa stativet,
hvilket forarsager skavvridning

Se installationsinstruktionerne.

Stativet er fastgjort forkert eller placeret
forkert pa gulvet.

Se installationsinstruktionerne.
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1. ULDTEAVE

1.1 EESSONA

Enne masina kaivitamist loe kdesolev kasutusjuhend hoolega labi. See annab sulle parimad teadmised masinast, suurendab ohutust ja
tagab parimad tootulemused.

2. MASINA KIRJELDUS

21 MASINAL OLEVAD TAHISED

Masinale on kinnitatud metallist silt, millele on kantud tootja andmed, valmistamise aasta, jarjekorranumber ja masina
tehnilised andmed

22  OPI TUNDMA OMA MASINAT

iV
it

A. Paarisjalg

B. Alusraam K. Tooriistatoe aluse lukustuskéepide
C. Treipingi sing L. Spindlitsenter

D. Tagapuki lukustuskaepide M. Plaanseib

E Tagapuki pinooli késiratas O. Mootor

F. Tagapukk P. Rihmapingutuskaepide

G. Tagapuki pinooli lukustuskaepide Q. Lukustuskang

H. Poorlev tsenter R. Kiiruste regulaator

L Tooriistatoe alus S. Toitekaabel

I Tooriistatugi T. Luliti

14




2.3 TEHNILISED ANDMED

TEHNILISED ANDMED

Diameeter sangi kohal 520mm

Tsentrivahe 950mm

Spindli kiirus elektrooniliselt reguleeritav 50-3850 p/min
Esipuki ja tagapuki koonused MT2

Pinooli kaigupikkus 100mm

Mootori kasulik voimsus 1,5H]

Mass (neto) 209KG

24 SOOVITATAYV KAITSERIETUS

* Soovitame mittelibisevaid jalatseid.

* Ara kasuta avaraid rdivaid voi ehteid, mis vdivad haakuda liikuvate masinaosade kiilge
« Kaari pikad varrukad tile kuitinarnukkide

* Seo tiles pikad juuksed vdi kata need kinni.

25 MURATASE

Miiratase tookohal, mis vastab ISO 7960 lisa "J" nduetele:

Hetkeline muratase:
Helivdimsus (koormuseta) <90dB(A)

Helivdoimsus (koormusega) <100dB(A)
Helirdhk (koormuseta) <80dB(A)
Helirohk (koormusega) <90dB(A)

Esitatud andmed mira kohta ei taga ohutust tookohal. Ei ole kindlat soltuvust tekitatava miira ja tookoha murataseme vahel.
Tookoha miiratase soltub lisaks tooruumi kujust ja suurusest, teistest miraallikatest, naabruses olevatest masinatest jm. Lubatud
miratase on eri riikides erinev. Esitatud andmed lasevad siiski sul end paremini kaitsta miira kahjustava toime eest.

2.6 MASINA SIHIPARANE KASUTAMINE

See masin on ette nihtud pinnakattega ja pinnakatteta puidu treimiseks. Loetletud materjalidest erinevate materjalide tootlemine on
keelatud. Nende tootlemisest pohjustatud vigastuste eest on vastutav tksnes treipingi kasutaja. Pane kaitseprillid alati ette enne
masinaga t66 alustamist. Masinat ei tohi kasutada ilma ettendhtud viisil paigaldatud kaitsekateteta.

27 OHUD

TAHELEPANU! Treipink sisaldab ohtusid, mida tootja ei saa taielikult kdrvaldada. Seetdttu peab kasutaja arvestama, et
puidutootlemismasinad on ohtlikud, kui nende kasutamisel ei olda ettevaatlikud ning ei rakendata koiki ettenahtud ohutusmeetmeid.

2.8 PUIDUTREIPINKIDE ERIOHUTUSNOUDED

OHUTUS ON KOMBINATSIOON TERVEST MOTLEMISEST JA PIDEVAST TAHELEPANELIKKUSEST TOO
AJAL.

HOIATUS: ARA KASUTA SEDA TREIPINKI ENNE, KUI SEE ON KAESOLEVA KASUTUSJUHENDI
KOHASELT TAIELIKULT KOKKU PANDUD JA SEADISTATUD.

OHUTUKS TOOKS

Ara kasuta masinat enne, kui sa pole kasutusjuhendit lzbi lugenud ja sellest aru saanud.
Ara kasuta masinat enne selle taielikku kokkupanekut.

Ara lulita masinat sisse, kui sellel mingi osa puudub.

Kui masin pole sulle taiesti selge, palu abi kvalifitseeritud isikult.

Masin tuleb kinnitada tasasele tugevale aluspinnale

I e
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6. Pane kaitseprillid alati ette enne masinaga to6 alustamist.

7. Ara toota masinaga, kui oled narkootiliste ainete, alkoholi v&i tosvoimet mdjutavate ravimite mdju all.
8  Eemalda kdik ehted enne masinaga to6 alustamist.

9. Ara kasuta kindaid selle masinaga tootades.

10. See masin tuleb korralikult maandada.

11. Tsentrite vahel treimisel kindlusta, et tsentrid oleksid kindlalt vastu toorikut surutud.

12. Plaanseibiga tootamisel 16ika tooriku kontuur enne plaanseibile kinnitamist ligilahedaseks 1ppdetailiga.
13. Ara kunagi vajuta tooriistale nii tugevalt, et toorik kinni kiilub.

14. Selle masinaga tootamisel pea alati kinni koikidest kiaesoleva kasutusjuhendi nduetest.

15. Sailita kaesolev kasutusjuhend tuleviku jaoks.

HOIATUS: Ara luba endale hooletuks muutumist ka masina sagedase kasutamise korral. Pea alati meeles, et tahelepanu
hajumine isegi silmapilguks vdib pdhjustada tdsise vigastuse.

3. PAIGALDAMINE

ETTEVAATUST!

Mitmed masina detailid on viga rasked. Soovitame suuremaid osasid tdsta koos abilisega.

3.1 TREIPINGI OSAD

ALl x treipingi séng koos kiiruste regulaatoriga
B2 x alusraami kuljed
C2 x paarisjalad

D2 x votmed

E1 x viljaloomisvarras

F1 x 12" tooriistatugi

G.1 x 6" tooriistatugi

H.1 x viikeste detailide kott

1.1 x kasutusjuhend

e Instruction|
Manua’
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ETTEVAATUST

Mitmed masina detailid on véga rasked. Soovitame
suuremaid osasid tdsta koos abilisega.

Markus: Ara torka pistikut seina enne masina taielikku
kokku-panekut. Pistiku sissepistmisel peab liiliti olema
asendis OFF.

3.2Treipingi asukoht tookojas

1. Leia treipingile koht, mis on piisavalt valgustatud ning
mille pdrand on tasane. Treipingi iimber peab jadma piisavalt
vaba ruumi. Paigalda treipink aluspinnale, mis suudab kanda
treipingi massi ning ithenda treipink elektrivorguga.

Fig.01

Jalad

3.3Alusraami kokkupanek

1. Vota pakkekastist mdlemad paarisjalad ja aseta need
teineteise korvale pdrandale nii, et nende valiskiilgede vahe
oleks umbes 1370 mm. (Joonis 2) Jalgade tugevdusribid
peavad jdama seejuures sissepoole ja vasakpoolne paarisjalg
peab jadama vasakule.

Fig.02

2. Tosta koos abilisega alusraam tles ja paigalda
paarisjalgadele nii, et kinnitusavad satuksid kohakuti. Kinnita
alusraam paarisjalgade kiilge kaheksa poldiga M10X30 ja
lameseibiga M10. (Joonis 3)

Kinnituspoldid

3.4Treipingi kinnitamine alusraamile
1. Tdsta treipinki sangist, kuid mitte esi- voi tagapukist.

2. Aseta treipink ettevaatlikult alusraamile ning kinnita kuue
poldiga M10X40, lameseibiga M10 ja stopperseibiga M10.

Kinnituspoldid

3.5Kiiruste regulaatori kinnitamine séingile

Aseta kiiruste regulaator siangi vasakule otsale ja kinnita nelja
poldiga. (Joonis 5)

Fig.05

Kinnitus kruvid

' Kiiruste regulaator
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4. Seadistamine

4.1Tsentri eemaldamine spindlist

Liikka l66givarras vasakult poolt spindlisse. Koputa varda
otsaga kergelt vastu tsentrit, kuni see spindlist vabaneb. (Joonis
6)

Fig.06
Looivarras

4.2Po6orleva tsentri paigaldamine tagapukki
Pista poorlev tsenter tagapuki pinooli koonilisse avasse.
(Joonis 7)

Fig.07

—

4.3Tsentri eemaldamine tagapuki pinoolist
Liikka loogivarras paremalt poolt tagapuki pinooli avasse.
Koputa varda otsaga kergelt vastu tsentrit, kuni see pinoolist
vabaneb. (Joonis 8)

Fig.08

4.4Rihma pinge muutmine

1. Pinge suurendamine: Poora rihmapingutuskéepide mootori
suhtes risti. (Joonis 09) Rihma pingutamiseks liikka kaepidet
ulespoole.

Rihma pinge fikseerimiseks poora rihmapingutuskéepide
mootoriga paralleelseks. (joonis 10)

Pingutamine

J

abastamine

Lukustusasend

2. Pinge viihendamine: Poora rihmapingutuskéepide mootori
suhtes risti. (Joonis 9) Rihma pinge vihendamiseks vajuta
kaepidet allapoole. Rihma pinge fikseerimiseks poora
rihmapingutuskdepide mootoriga paralleelseks. (Joonis 10)

4.5Esipuki fikseerimine ja vabastamine
Esipuki vabastamiseks poora esipuki lukustuskaepidet
vastupdeva. (Joonis 11) Pérast esipuki asendi seadistamist
fikseeri esipukk lukustuskaepidet péripaeva poorates. (Joonis
12)

Esipuki
lukustuskang q\
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4.6Esipuki pooramine

Esipuki podramiseks tdmba parema kéega fiksaatortihvt valja
ja vasaku kédega poora esipukki. Parast esipuki asendi
seadistamist likka fiksaatortihvt tagasi sisse ja keera
lukustuskaepide seda paripaeva poorates. (Joonis 13)

a Fiksaatortihvt

4.7Tooriistatoe seadistamine

ETTEVAATUST! Ara reguleeri tooriistatuge ega tooriistatoe
alust, kui treipink tootab. Enne reguleerimise alustamist peab
treipink ja sellesse kinnitatud toorik téielikult peatuma.

1. Tooriistatoe alus (A - Joonis 14) on piki séngi kergesti
liigutatav. Vabasta lukustuskéepide (B - Joonis 14) seda
vastupdeva poorates, liiguta tooriistatoe alus sangil vajalikku
asendisse ja keera kéepide uuesti kinni.

2. Tooriistatoe korguse reguleerimiseks vabasta
lukustuskaepide (C - Joonis 14), sea tooriistatoe korgus
sobivaks ja keera lukustuskéepide kinni.

Fig.14

4.8Tagapuki reguleerimine
1. Tagapuki liigutamiseks piki séngi vajalikku asukohta
vabasta lukustuskang. (A - Joonis 16) Parast reguleerinmist
pinguta kang uuesti.

2. Tagapuki pinooli reguleerimiseks vabasta pinooli
lukustuskang (B - Joonis16) ja poora kasiratast (C - Joonis 16).
Kui pinool on sobivas asendis, keera lukustuskéepide kinni.
(Joonis 16)

Fig.16

=

3. Tagapuki lukustusjou reguleerimiseks eemalda tagapukk
sangilt, ja keera puki all olevat mutrit jou suurendamiseks
paripdeva voi jou vihendamiseks vastupéeva. (Joonis 15)

4.9Spindli kiiruste vahetamine

1. Treipingi kiiruste vahetamine toimub kuueastmeliste
rihmarataste abil. (Joonis 17) Kiiruste vahetamiseks ava
esipukil olev luuk. (Joonis 17)
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3. Tooriistatoe aluse lukustusjou reguleerimiseks eemalda alus,
ja keera selle mutrit jou suurendamiseks péripdeva voi jou
vihendamiseks vastupéeva. (Joonis 15)
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2. Kui kate on eemaldatud, vabasta lukustuskaepide. Rihma
pinge vihendamiseks poora kdepidet. Vali rihma asend
vastavalt esipukil olevale kiiruste tabelile. (Joonis 18)

Fig.18

BWL 950
POSITION i

£3 200 - 1450
Y 350 - 2750
5] 460 - 3850

3. Tésta rihm rihmaratta valitud astmele. Poora

rihmapingutuskaepidet vastupdeva ja fikseeri kéepide seejarel.

Sulge kaas.

4.10Kiiruste regulaator

1. Lisaks kuuekdigulisele rihmiilekandele on pingi kiirust
voimalik ka regulaatoriga muuta. Rihmarataste abil
seadistatud kiirusvahemikus kiiruse muutmiseks liilita
treipink kdima (A - Joonis 19) ja kiiruse suurendamiseks
poora reguleerimisnuppu (B - Joonis 19) pdripdeva ning
kiiruse vdhendamiseks vastupdeva.

Fig.19
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2. Kiiruse reguleerimisnupuga on voimalik muuta kiirust vaid
seadistatud rihmapaigutusele vastavas vahemikus. (Joonis 18)

4.11Kaasaveotsenter ja tagapukk

1. Kaasaveotsentrit (B - Joonis 20) koos tagapukis oleva
poorleva  tsentriga  kasutatakse  silindriliste  toorikute
kinnitamiseks, néiteks laua- ja toolijalad jms.

Fig.20 L

2. Ara kasuta tooriku tsentrite vahele kinnitamisel haamrit,
kuna sellega void spindli laagrid rikkuda. Tagapuki késiratta
podramisega saavutatav joud on kiillaldane pehmest puidust
tooriku kinnitamiseks. Kdvast puidust toorikule sae tooriku
otsa rist ja puuri véike tsentriava. Toorikut vdib
spindlitsentrile kinnitamisel koputada vaid puuhaamriga. Ara
kunagi kasuta selleks terashaamrit, kuna nii void sellega
rikkuda spindli.

4.12Tagapuki poorlev tsenter

1. Poorlevat kausstsentrit (A - Joonis 21) kasutatakse tooriku
toetamiseks, kui padrun tiksi ei suuda toorikut piisavalt
fikseerida.

2. Seda vaib kasutada ka ohutusvahendina plaanseibile
kinnitatud tooriku treimisel, eriti jametreimisel.

Fig.21

-
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5.Rikete leidmine ja korvaldamine

TAHTIS:

Enne treipingi seadistustdid lulita mootor vilja ja eemalda treipink elektrivargust.

PROBLEEM

VOIMALIK POHJUS

LAHENDUS

Liigne vibratsioon

Balansseerimata toorik

Vihenda spindli kiirust

Tootle toorik enne pinki kinnitamist i

Kinnituspunktid ei asu tsentris.

Veorihm on iile pingutatud vdi vigastatud

Tooriku kinnitus ei ole kiillalt kindel
Mootori omakaal on rihma p i kiillald

Mootori ja spindlipuki rihmarattad ei asu samal
joonel.

Reguleeri mootori rihmaratas paralleelseks ja samajooneliseks
veetava rit

Spindlipuki rihmaratas on lahti

Kontrolli, kas rihmaratas on kindlalt vallil. Pinguta rihmaratta
kinnituskruvisid

Mootori kinnituskruvid on lahti

Keera kdik kruvid kinni ja kontrolli rihmaratta joondumist

Uhefaasiline mootor

Moned tihafaasilised mootorid tekitavad konstruktsiooni
omapira tdttu teatavat vibratsiooni, mida ei saa korvaldada.

Masin asub pdrandal ebakindlalt

Loe paigaldusjuhiseid

Plaanseib voi padrun on
valesti kinnitatud

Plaanseibi taga vdi padruni kuuskantkinnituses
on vodrkeha

Puhasta tugipind ja kinnita uuesti

Rihm jookseb
ebakorrektselt voi on servast
vigastatud

Esipuki ja mootori rihmarattad
ei ole omavahel korralikult
joondatud

1. Ava aluse esiuks

2. Vabasta mootori 4 kinnituskruvi

3. Reguleeri mootori rihmaratas paralleelseks ja
samajooneliseks veetava rihmarattaga.

TSENTRIPUKK
Tsentripuki kasiratast on Pinooli juhtpinnale vdi késiratta keermele on Eemalda tsentripukist pinool ja késiratas. Puhasta
raske poorata kogunenud tolmu ja puiduvaiku kontaktpinnad, sealhulgas tsentripuki sisepind, maari keeret ja

olita pinooli juhtpinda. Pane kokku tagasi

Tsentripukk ei lukustu sangil
korralikult

Lukustusplaat on ebadigesti reguleeritud

Lukustusjou reguleerimiseks poora tsentripuki all olevat
reguleerimismutrit

Tsentripukk ei liigu sangil
vabalt

Sangi juhtpinnad ja tsentripuki aluspind on
mustunud

Puhasta sangi juhtpindu ja tsentripuki aluspinda
petrooleumiga voi sarnase vahendiga

Lukustusplaat on ebadigesti reguleeritud

Lukustusjou reguleerimiseks pocra tsentripuki all olevat
reguleerimismutrit

TOORISTATUGI

Treipeitel ei libise toel Todriistatoe tugipinda on vigastatud Tasanda tooriistatoe tugipinda peene viiliga ja lihvi

iihtlaselt teravaservalise tooriistaga liivapaberiga tile. Umarda treipeitlite tugipindade teravad
servad

TOORIISTATOE ALUS

Todriistatoe alus ei liigu Lukustusplaat on ebadigesti reguleeritud Lukustusjou reguleerimiseks poora todriistatoe aluse all olevat

séngil vabalt reguleerimismutrit

Singi juhtpinnad ja todriistatoe aluse aluspind
on mustunud

Puhasta séngi juhtpindu ja tooriistatoe aluse aluspinda
petrooleumiga voi sarnase vahendiga

Tooriistatoe alus ei lukustu
korralikult sangil

Lukustusplaat on ebadigesti reguleeritud

Lukustusjou reguleerimiseks poora tooriistatoe aluse all olevat
reguleerimismutrit

Todoriistatoe alust on raske

Uhenduspinnad on mustunud

Vata tooriistatoe tugitapp alusest vilja ja puhasta thenduspindu

poorata petrooleumiga voi sarnase vahendiga

TSENTRID

Kaasaveotsenter voi Tsenter on maha kukkunud ja selle Viili vdi poleeri koonuse pinnal olevad vigastused
tagapuki tsenter ei piisi koonuspind viga saanud siledaks. Kontrolli ka sisekoonuste pindu.

koonuses Koonuspindadel on 6li voi méret Puhasta koonused. Kui pinki aga ei kasutata, siis vihendab

koonuste 6litamine roostetamise ohtu.

Ebapiisav paigaldusjoud

Paigaldamisel liikka koonus kidega hooga pesasse Ara 166
koonust mingi massiivse esemega.

Esipuki ja tsentripuki
koonused ei asu samal sirgel

Séng on ebakorrektselt alusele kinnitatud ja Loe paigaldusjuhiseid
seetdttu vaandunud.
Alus ei ole korrektselt poranda kiilge kinnitatud | Loe paigaldusjuhiseid
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1. Yleisti

1.1 JOHDANTO
Lue tam& ohjekirja ennen koneen kayttamistd ja varmista, ettd olet ymmartanyt sen sisallon. Silloin tunnet koneen toiminnan
paremmin, ja seké kayttoturvallisuus ettd tyon lopputulos parantuvat.

2. Koneen kuvaus

2.1 KONEEN MERKINNAT

Koneessa on tunnistetarra, joka sisaltaa tiedot valmistajasta, valmistusvuodesta, sarjanumerosta ja koneen teknisisté vaatimuksista.

2.2 SORVIN RAKENNE

A. Jalat K. Vasteen kiinnittimen lukitusvarsi
B. Jalusta L. Viantokarki

C. Sorvin runko M. Tasolevy

D. Karkipylkén lukitusvarsi O. Moottori

E. Karkipylkan kasipyora P. Hihnankiristimen kahva

F. Karkipylkka Q. Karapylkan lukitusvarsi

G. Karkipylkan akselin lukitusvarsi G(R) Muuntimen kotelo

H. Keskiokarki S Virtajohto

1. Vasteen jalka T Virtakytkin

J. Vaste
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2.3 TEKNISET TIEDOT

TEKNISET TIEDOT

Sorvausldpimitta rungon paalla 520 mm

Karkivali 950 mm

Karanopeus, sdhkoisesti saadettéva nopeus50-3850 rpm
Kara- ja karkipylkéan akseli MT2

Karkipylkén akseliliike 100 mm

Moottoriteho 1,5 hv

Nettopaino 209 kg

2.4 SUOJAVAATESUOSITUKSET

« Suosittelemme luistamattomien jalkineiden kayttoa.

« Ala kayta valjia vaatteita, solmiota tai koruja, jotka voivat takertua liikkuviin osiin
« Kaari pitkat hihat kyynérpaan ylapuolelle.

« Peité pitkét hiukset suojuksella.

2.5 AANITASO

Adnitaso on mitattu tydasennossa ja kayton aikana standardin ISO 7960, liite J, mukaisesti.

Hetkellinen akustinen paine:
Adnitehotaso (kuormittamattomana) <90 dB(A)
Adnitehotaso (kuormitettuna) <100 dB(A)
Adnipainetaso (kuormittamattomana) <80 dB(A)
Adnipainetaso (kuormitettuna) <90 dB(A)

Annetut arvot ovat todellisia dénitasoja eivétka ne vélttamétta ole luotettavia tydpaikka-arvoja. Vaikka pédsto- ja altistustasoilla on
tietty yhteys, arvojen perusteella ei voi mérittaa luotettavasti mahdollisen lisasuojauksen tarvetta. Tyontekijoiden todelliseen
melualtistukseen vaikuttavia tekijoita ovat esimerkiksi tyoskentelytilan rakenne ja muut melunlahteet, kuten

lahistolla sijaitsevat muut koneet ja prosessit. Liséksi melualtistuksen raja-arvot voivat vaihdella maakohtaisesti. Naiden tietojen
avulla koneen kayttajalla on kuitenkin mahdollisuus arvioida riskia paremmin.

2.6 KONEEN TARKOITUKSENMUKAINEN KAYTTO

Tama kone on kehitetty pyorittiméan seka kasiteltya ettd kasittelemétonta ydinpuuta. Muiden kuin ylla mainittujen materiaalien —
siis muun kuin puun — tyéstaminen on sorvilla kielletty. Kiellettyjen materiaalien tyostamisesté aiheutuvista vahingoista vastaa
kayttaja yksin. Laita suojalasit silmillesi aina ennen kuin aloitat timén koneen kayton. Konetta ei saa kayttad, mikali kaikkia sen
suojuksia ei ole asennettu paikoilleen.

2.7 VAARAT

HUOM! Puusorvin kayttamiseen liittyy aina vaaratekijoité, joita valmistaja ei voi poistaa. Sen vuoksi kayttajan tulee tietad, etta
puuntyostokoneet ovat vaarallisia, mikéli niita ei kdyteta varoen ja kaikkia turvallisuusmaardyksid noudattaen.

2.8 PUUSORVIIN LIITTYVIA ERIKOISTURVAOHJEITA

TURVALLISUUS SYNTYY KAYTTAJAN TERVEESTA JARJENKAYTOSTA JA TARKKAAVAISUUDESTA
PUUSORVIN KAIKISSA KAYTTOTILANTEISSA.

VAROITUS! PUUSORVIA EI SAA KAYTTAA ENNEN KUIN SE ON KOOTTU KOKONAAN JA ASENNETTU
OHJEIDEN MUKAISESTIL KYSE ON OMASTA TURVALLISUUDESTASL

TURVALLINEN KAYTTO

Ala kéytd konetta, ennen kuin olet lukenut seuraavat ohjeet.

Ala yritd kayttaa konetta ennen kuin se on koottu kokonaisuudessaan.

Ala kdynnistd konetta, mikali jokin osa puuttuu.

Jos et tiedd, miten konetta kaytetaan, pyyda apua asiaan perehtyneeltd henkilolta.
Suosittelemme ehdottomasti koneen kiinnittamista tasaiseen ja vakaaseen alustaan.
Laita suojalasit silmillesi aina ennen kuin kaynnistit koneen.

Ala kéytd konetta, mikili olet laakkeiden ja/tai alkoholin vaikutuksen alainen.

Ota kaikki korut pois ennen koneen kdynnistamisti.

Ala kayta kasineita, kun tyoskentelet koneella.

OO DN B W~
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10. Kone on maadoitettava oikein.

11. Varmista, ettd karapylkka ja karkipylkka ovat tiiviisti kiinni tyokappaleessa, kun sorvaat karkien valissa.

12. Kun sorvaat tasolevylla, tyostd tyokappaletta ensin mahdollisimman lahelle sen lopullista muotoa, ennen kuin kiinnitit sen
tasolevyyn.

13. Alé koskaan paina sorvausteraa vékisin tydkappaleen pintaan tai yrité poistaa silla liian suuria paloja.

14. Noudata naité ohjeita AINA kun kéytit konetta.

15. Sailytd ohjeet niin, etta voit lukea ne my6s tulevaisuudessa.

VAROITUS! Ala anna koneenkayton oppimisen myota tulevan rutiinin johtaa piittaamattomuuteen turvallisuudesta. Muista aina,
ettd sekunnin murto-osan kestava tarkkaamattomuus voi johtaa vakavaan tapaturmaan.

3. Asennus

TARKEAA
Monet sorvin osat ovat hyvin raskaita. Suosittelemme lisavoimien hankkimista raskaimpien osien nostoon.

3.1 Sorvin osat

A. 1 x sorvin runko ja muunnin
B. 2 x jalusta

C.2xjalat

D. 2 x avain

E. 1 x tyénnin

F. 1x12” vaste

G. 1x6” vaste
H. 1 x pussi irrallisia osia

I 1 x kasikirja
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TARKEAA
Monet sorvin osat ovat hyvin raskaita. Suosittelemme
lisavoimien hankkimista raskaimpien osien nostoon.

Huom! Koneen tulee olla irti virtalahteestd ja virtakatkaisijan
OFF-asennossa niin kauan, kunnes kone on koottu kokonaan.
3.2 Sorvin sijaintipaikan valinta

1. Varaa sorville paikka, jossa alusta on tasainen ja jossa on
sopiva valaistus. Varmista, ettd sorvin ja muiden koneiden
valiin jaa riittavésti tilaa. Sijoita sorvi alueelle, joka kestda
sen painon ja jossa virtaldhde on riittavén lahelld.

Fig.01

Jalat

3.3 Jalustan asentaminen

1. Pura molemmat jalat pakkauksesta ja sijoita ne noin 54
tuuman (137 cm) padhan toisistaan (kuva 2), ulkoreunoista
lukien. Varmista, ettd hyllyt on kaannetty sisaanpéin ja
kaksinkertainen jalka on vasemmalla.

Fig.02

2. Nosta jalustan runko apuhenkil6n kanssa ja sijoita se
varovasti jalkojen paalle niin, ettd pultinreit osuvat
kohdalleen. Kiinnité jalusta jalkoihin kahdeksalla M10X30-
kuusiopultilla ja kahdeksalla littealla M10-aluslevylld (kuva
3).

Fig.03

Kiristé pultit.

3.4 Sorvin kiinnittiminen jalustaan
1. Nosta sorvia sorvinrungosta, éla kara- tai karkipylkasta.

2. Sijoita sorvi varovasti jalustalle ja kiinnita se kuudella
M10X40-kuusiopultilla, kuudella littedlla M10-aluslevylla ja
kuudella M10-lukkoaluslevylla. (Kuva 4.)

Kirista pultit.

3.5 Muuntimen kotelon asentaminen

jalustaan
Aseta muuntimen kotelo vasemmalle jalalle ja kiinnita
neljalla kupukantaruuvilla. (Kuva 5.)

Fig.0s

Asennusruuvit

' Muuntimen kotelo
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4. Sddtiminen

4.1 Viintokirjen irrottaminen
karapylkisti

Aseta tyonnin karapylkan karaan kahvan puolelta. Naputa
vaantokarjen paata kevyesti kunnes kérki irtoaa karasta.
(Kuva 6.)

Fig.06

Tyonnin

4.2 Keskiokirjen kiinnittiminen
karkipylkkazan

Vie keskiokarki morsenkartiovarrella nro 2 karkipylkén
akseliin. (Kuva 7.)
Fig.07

——

4.3 Keskiokirjen irrottaminen

kiirkipylkésti

Aseta tyonnin kérkipylkén akseliin kahvan puolelta. Naputa
keskiokirjen paata kevyesti kunnes kirki irtoaa akselista.
Kuva 8.)

Fig.08

4.4 Moottorin hihnan kiristiminen tai
loysddiminen

1. Kédnna hihnankiristimen kahvaa niin, ettd se on samassa
linjassa karapylkan lukituskahvan kanssa (kuva 9). Moottorin
hihnaa kiristetdan kaantamalla hihnankiristimen kahvaa
ylospain.

Hihnan kireys lukitaan kaantamélla hihnankiristimen kahvaa
linjassa moottorin kanssa. (Kuva 10.

/ Kiristaminen
\ )

Loysaaminen

Hihnankiristimen kahva

lukitussa asennossa

2. Kaénna hihnankiristimen kahvaa niin, ettd se on samassa
linjassa karapylkan lukituskahvan kanssa (kuva 9). Moottorin
hihnaa loysitaan kaantamalla hihnankiristimen kahvaa
alaspdin. Hihnan kireys lukitaan kadntamalla
hihnankiristimen kahvaa niin, ettd se on samassa linjassa
moottorin kanssa. (Kuva 10.)

4.5 Karapylkiin Kiristiminen tai
loysiddiminen

Karapylkkad loysataan kaantamélla karapylkan lukituskahvaa
vastapaivddan. (Kuva 11.) Kun asento on oikea, lukitse
karapylkka paikalleen kaéntamalla lukituskahvaa
myotapaivaan.

(Kuva 12.)

Karapylkan
lukitusvarsi
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4.6 Karapylkiin kifintiminen

Vedi asennon lukitussokka ulos oikealla kadella samalla kun
avaat kahvan ja kdénnét karapylkkda vasemmalla kadella.
Kytke asennon lukitussokka ja lukitse karapylkka sen jilkeen

kaantamall lukituskahvaa myotapéivaan. (Kuva 13.)
2

4.7 Vasteen sééitiminen

TARKEAA

Ala saada vastetta tai vasteen jalkaan, mikéli sorvi on
toiminnassa. Varmista, ettd sorvi on sammutettu ja
tyokappale kokonaan pysahtynyt, ennen kuin teet mitdan
sadtoja.

1. Vasteen jalka (A - kuva 14) liikkkuu kevyesti sorvin
rungolla. Avaa vipu (B - kuva 14) vastapdivaan, siirrd vasteen
jalka uuteen kohtaan ja lukitse se paikalleen kaantamalla
vipua myG6tapaivaan.

2 Vasteen korkeutta sédadetéén avaamalla lukitusvarsi (C
- kuva 14), ja siirtamalla vaste oikealle korkeudelle.
Lopuksi vaste lukitaan paikalleen.

Fig 14

3. Vasteen jalan jaykkyyttd voidaan lisata ottamalla jalka pois
ja kaantamalla mutteria myotapéivaan; vastapaivaan
kaantaminen lisad vahentaa jaykkyytta. (Kuva 15.)

4.8 Kirkipylkiin siitiminen
1. Karkipylkka voidaan siirtad rungolla sopivaan kohtaan
avaamalla lukituskahva (A - kuva 16). Kiristd kahva.

2. Saada karkipylkan mantéa sisdén- tai ulospédin avaamalla
lukitusvarsi (B - kuva 16) ja kadntamalla késipyoréd (C -kuva
16). Kirista lukitusvarsi, kun kérkipylkan méanté on sopivassa
asennossa. (Kuva 16.)
Fig.16

3. Karkipylkan jaykkyyttd voidaan liséta ottamalla se pois
sorvin rungolta ja kadntamalla mutteria myotapaivaan;
vastapéivadn kddantaminen lisda vahentda jaykkyytta. (Kuva
15.)

4.9 Karanopeuden muuttaminen

1. Sorvissa on kuusivaiheinen moottori- ja
hihnapyorajarjestelmé (kuva 17), joka saa karan pyorimaan
kuudella eri nopeusalueella. Nopeuden muuttamiseksi
karapylkin ja jalustan kuvut avataan. (Kuva 17.)

2. Avaa hihnankiristimen kahvan lukitus, kun kuvut ovat auki.
Loysad hihnapyorien kireyttd kaantdmalla hihnankiristimen
kahvaa. Médritd sopiva karanopeus tarkastamalla nopeus ja
hihnan asento karapylkassa. (Kuva 18.)
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BWL 950

200 - 1450
L) 350 - 2750
5] 460 - 3850

3. Siirré kayttohihna sopivalle hihnapyorayhdistelmalle
Kirista hihna kaantamalla hihnankiristimen kahvaa
vastapaivaan. Asenna kuvut takaisin.

4.10 Nopeudensiiiddin

1. Kuuden kéyttopyo6ran muodostaman jarjestelman lisaksi
sorvissa on myos nopeudensaddin. Kun sorvi on séadetty
tietylle nopeusalueelle (A - kuva 19), nopeudenvalitsimen (B
- kuva 19) kadntdminen myotapaivain liséa karan nopeutta ja
vastapéivaan kdantaminen alentaa sité.

Fig.19
@ @®

2. Nopeudenséatimella voidaan nostaa nopeutta vain
kéytossa olevan nopeusalueen ylérajaan asti. (Kuva 18.)

4.11 Viantokarki — karapylkkia

1. Vaantokarked (B - kuva 20) kaytetadn yhdessa
keskiokarjen kanssa tukemaan lieriomaisia kappaleita, kuten
tuolin- ja poydénjalkoja, sorvauksen aikana.

Fig.20 B

2. Tyokappaletta ei saa kiinnittaa karkipylkkéan vasaran tai
muun lyontityokalun avulla, koska se voi aiheuttaa vaurioita
karapylkén laakereihin. Pehmedsté puusta valmistetuissa
tyokappaleissa riittava vakaus on saatava aikaan karkipylkdn
kasipyoran avulla.. Jos puu on kovaa, tyokappaleen paan
pinnalle on tehtévé vinottaisia lovia, ja sen keskelle tarvitaan
pieni reikd. Véantokarki voidaan napauttaa puuhun suoraan
pehmedlla nuijalla. Al kayta koskaan terasvasaraa, silla se
vahingoittaa kartion vartta.

4.12 Keskiokirki — kiarkipylkki
1. Pyorivaa putkikérked (A - kuva 21) kdytetdan tukena
silloin, kun kiinnitys ei voi tehda tavalliseen tapaan.

2. Sitd voidaan kayttda myos turvalaitteena tukemassa

tasolevyn kayttoa mahdollisimman pitkaan, erityisesti
karkeassa tyostovaiheessa.

Fig.21 K
-

29




€ luna

5. Vianméiritys
Kuva 17 TARKEAA:

Sammuta kone ennen saitdjen tekemistd. Varmista myds, ettd kone on irrotettu virtalahteesta.

ONGELMA

MAHDOLLINEN SYY

TOIMENPIDE

Ylimaarainen tarina

Tyokappale on epétasapainossa

Alenna karanopeutta.

Esityosti tyokappale pyoreiksi ennen sorvausta.

Kiinnityskohta saattaa olla sivussa keskipisteesta.
Kiinnitysmenetelmé ei ehka riitd pitaméan tyokappaletta
kiinni riittédvan lujasti

Kéyttohihnan on liian kirella tai
vahingoittunut.

Moottorin voiman tulee olla riittava ennen lukitusta.

Moottorihihanpyoré ei ole samassa linjassa
karapylkan kayttopyoran kanssa

Varmista, etta moottorihihnapyora ja karapylkan kayttopyora
ovat oikeassa kulmassa ja linjassa toisiinsa néhden.

Karapylkan hihnapyora on loysalla.

Tarkasta, etta hihnapyora on akselilla oikealla tavalla
Kiristd lukkomutteria vasemmalle/oikealle.
Kiristd kayttopydran molemmat ruuvit

Pultit, joilla moottori on kiinnitetty
tukilevyyn, ovat loysilla.

Kirista kaikki pultit ja tarkasta, etta kayttopyorét ovat
linjassa.

1-vaihemoottori

Monet yksivaihemoottorit térisevt rakenteensa vuoksi
jonkin verran, eika sille voi mitaan.

Jalusta tai runko on sijoitettu alustalle vaarin.

Katso asennusohjeet.

Tasolevy tai istukat
siirtyvat paikaltaan.

Tasolevyn tai istukoiden taakse, tai
kuusisivuisen lukituslevyn ympirille on
kertynyt likaa.

Puhdista ja poista kertynyt lika.

Hihna ei liiku oikealla
tavalla tai se vaurioituu
reunoilta.

Karapylkan ja moottorin hihnapyora ei ole
linjassa.

1. Avaa jalustan etuluukku.

2. Avaa nelja moottoripulttia.
Aseta hihnapyorit oikeaan kulmaan ja linjaan toistensa
kanssa

KARAPYLKKA

Karapylkan késipyora
kéaantyy huonosti.

Puolaan tai kisipyoran kierteisiin on
kertynyt likaa ja pihkaa.

Ota puola ja kasipyora pois karkipylkasta. Pyyhi kaikki
pinnat, myos karkipylkan pesé. Oljyé puola varovasti ja
voitele kasipyora. Kokoa osat uudelleen.

Karapylkka ei lukitu
runkoon oikein.

Lukituslevy on vaarin séadetty

Lukituspainetta voidaan séétad lukituslevyn alla olevan
mutterin avulla.

Karapylkka ei liiku
rungolla tasaisesti

Rungon ohjauskisko ja karapylkan alapuoli
ovat likaiset.

Puhdista rungon ohjauskisko ja karapylkén alapuoli
valopetrolilla tai vastaavalla.

Lukituslevy on vidrin séadetty.

Saada lukituslevyn mutteria.

VASTE

Sorvinterit eivat
tyoskentele tasaisesti
vasteessa.

Terévareunaiset sorvinterét ovat
vahingoittaneet vasteen pintaa.

Tasoita vasteen pinta hienohakkuisella viilalla ja hio lopuksi
hiekkapaperilla. Poista teravit reunat sorvinterien kulmista

VASTEEN JALAN LUKITUSKAHVA

Vasteen jalka ei litku
tasaisesti sorvin rungolla.

Lukituslevy on saédetty vaarin

Lukituspainetta voidaan saatad lukituslevyn alla olevan
mutterin avulla.

Rungon ohjauskisko ja vasteen alapuoli ovat
likaiset

Puhdista rungon ohjauskisko ja vasteen alapuoli
valopetrolilla tai vastaavalla.

Vasteen jalka ei lukitu
runkoon oikein.

Lukituslevy on saadetty vaarin.
(Lukituskahvan liiallista kiristysta tulee
valttaa.)

Lukituspainetta voidaan séétad lukituslevyn alla olevan
mutterin avulla.

Vasteen lukitusvarsi
kaantyy huonosti

Akseli ja lukitusputki ovat likaiset

Ota nokka-akseli lukitusvarresta ja puhdista kaikki osat
valopetrolilla tai vastaavalla.

KARJET

Vidntokirki tai
karkipylkén karki eivat
pysy kartioissa sorvauksen
aikana.

Kartion kapea péé on vahingoittunut joko
putoamisen tai iskun seurauksena.

Viilaa tai hio vauriot pois.
Tarkasta, etta kartioiden sisépinnalla ei ole naarmuja.

Kartioiden sisélla on rasvaa tai 6ljya.

Puhdista ja kuivaa kartioiden sisapuoli. Ruosteen syntymistd
voidaan ehkdista sivelemalla osat 6ljylla kayttokertojen
valilla

Ei riittavasti painetta asennuksessa

Vaatii nopean ja kovan painalluksen kadella. Ala naputa
karkea sisaén kiinteélla kappaleella.

Karki- ja karapylkén kérjet
eivit ole oikeassa linjassa.

Sorvin runko on kiinnitetty vaarin jalustaan,
Jja siksi laitteisto on jannityksessa.

Katso asennusohjeet.

Jalusta on sijoitettu tai kiinnitetty alustaan
VAErin

Katso asennusohjeet.
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1. General Information

1.1

This manual must be read and understood before operating the machine. This will provide a better working knowledge of the machine,

FOREWORD

for increased safety and to obtain the best results.

2. Machine Description

MACHINE IDENTIFICATION

21

There is a identification label fixed to the machine, containing the manufacturer's data, year of construction, serial number and

specifications.

2.2

GETTING TO KNOW YOUR MACHINE

c-Iemmoowmy»

Stand Leg

Stand Body

Lathe Bed

Tailstock locking lever
Tailstock handwheel

Tail stock

Tailstock spindle locking arm
Live center

Tool rest base

Tool rest

32

K. Tool rest seat locking lever
L. Spur center
M. Face plate
O. Motor
Belt tensioning lever
. Headstock locking lever
. Transducer box
. Power cord
T. Switch
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2.3 TECHNICAL SPECIFICATION

SPECIFICATION

Swing over bed 520mm

Working distance between centers 950mm

Spindle speed electronic variable speed 50-3850rpm
Headstock&tailstock spindle MT2

Sleeve adjustment 100mm

Motor power output 1.5HP

Net weight 209KGS

2.4 RECOMMENDED PROTECTIVE CLOTHING

« Non-slip footwear is recommended.

« Do not wear loose clothing, neckties or jewellery; they can be caught in moving parts.
* Roll up long sleeves above the elbow.

« Wear protective hair covering to contain long hair.

2.5 NOISE EMISSION

The measurements of noise, in the working position and during operation, were carried out under the standard ISO 7960 annex "J":

Instantaneous acoustic pressure:

Sound power level(no load) <90dB(A)

Sound power level(load) <100dB(A)

Sound Pressure level(no load) <80dB(A)

Sound Pressure level(load) <90dB(A)
The figures quoted are emission levels and are not necessarily safe working levels. Whilst there is a correlation between the emission
and exposure levels, this cannot be used reliably to determine whether or not further precautions are required. Factors that influence
the actual level of exposure of the workforce include the characteristics of the work room and the other sources of noise etc. i.e.
the number of machines and other adjacent processes. Also the permissible exposure level can vary from country to country. This

information, however, will enable the user of the machine to make a better evaluation of the hazard and risk.

2.6 PRESCRIBED USE OF THE MACHINE

This machine has been designed to rotate heartwood both coated and not coated. Materials different from those quoted above, since
dissimilar to wood, are thus prohibited: the user is solely responsible for any damage caused by machining such materials. Always
wear protective eyewear prior to operating this machine. It is prohibited to use the machine without having properly installed the
protections.

2.7 HAZARDS

ATTENTION Wood lathe still present risks that cannot be eliminated by the manufacturer. Therefore the user must be aware that wood
working machines are dangerous if not used with care and all safety precautions adhered to.

2.8 ADDITIONAL SAFETY INSTRUCTIONS FOR WOOD LATHE

SAFETY IS A COMBINATION OF OPERATOR COMMON SENSE AND ALERTNESS AT ALL TIMES WHEN THE WOOD LATHE IS
BEING USED.

WARNING: FOR YOUR OWN SAFETY, DO NOT ATTEMPT TO OPERATE YOUR WOOD LATHE UNTIL IT IS COMPLETELY
ASSEMBLED AND INSTALLED ACCORDING TO THE INSTRUCTIONS.

SAFE OPERATION

1. Do not operate this machine until you have read all of the following instructions.
2. Do not attempt to operate this machine until it is completely assembled.
3. Do not turn ON this machine if any pieces are missing.
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. If you are not familiar with the operation of the machine, obtain assistance from a qualified person.
. Itis highly recommended that this machine be firmly mounted to a flat and secure work surface.

. Always wear protective eyewear prior to operating this machine.

. Do not operate this machine if you are under the influence of drugs and/or alcohol.

. Remove all jewelry prior to operating this machine.

. Do not wear any gloves while operating this machine.

10. This machine must be properly grounded.

11. When turning between centers, make sure headstock and tailstock are snug against work piece.
12. When face plate turning, rough-cut work piece close to the finished shape before screwing to face plate.
13. Never jam tools into work piece or take too big a cut.

14. Do not operate this machine without follwing all these instructions.

15. Keep these instructions for future reference.

©oOo~NOON

WARNING: Do not allow familiarity (gained from frequent use of your machine) to cause complacency. Always remember that a
careless fraction of a second is sufficient to inflict severe injury.

3. Installation

CAUTION
Many of the items are very heavy. We recommend that assistance is sought before trying to lift the larger components.

3.1 IDENTIFICATION OF LATHE UNIT COMPONENTS

A. 1 x Lathe Bed including Transducer
B. 2 x Stand Body

C. 2 x Stand Leg

D. 2 x Wrench

E. 1 x Knockout Bar

F. 1 x 12” Tool Rest

G. 1 x 6" Tool Rest

H. 1 x Loose Parts Bag

1. 1 x Instruction Manual

== |guresiony

H £ [0
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CAUTION
Many of the items are very heavy. We recommend that
assistance is sought before trying to lift the larger components.

Note: The machine must not be plugged in and the power switch
must be in the OFF position until assembly is complete.

3.2 Determine Lathe Location in Workshop

1. Find a location in the workshop that is level and has adequate
lighting. Make sure that there is plenty of room between the lathe
and other machines. Place the lathe in an area that will support
its weight and is close to a power source.

Fig.01

Leveling Feet

3.3 Stand Assembly

1. Remove the two stand legs from the carton and position them
approximately 54” apart (Fig.2) measureing from the outside
edges. Be sure that the shelves are facing inward and that the
double flared leg is on the left.

Fig.02

54"

2.With assistance, lift stand body and carefully position the stand
legs to align the bolt holes. Secure stand to legs by using eight
M10X30 hex bolts and eight M10 flat washer. (Fig.03)

Mounting the bolts

3.4 Bolting Lathe to Stand
1. Lift lathe body by the bed only, not by the head stock or tail
stock assemblies.

2. Gently place the lathe body onto the stand and secure by using
six M10X40 hex bolts, six M10 flat washers, and six M10 locking
washers. (Fig.04)

ig.04-

3.5 Mounting Transducer box to Stand leg
Place the transducer box to left stand leg and secure by using four
Pan head screws. (Fig.05)

Fig.05

Mounting
screws

35




4. Adjustment

4.1 Removing Spur Center from the Headstock
Insert the knockout bar into the headstock spindle from the handle
end. Tap the end of the spur center lightly until it releases from the
spindle. (Fig.06)

Fig.06
Knockout bar

4.2 Attaching Live Center on the Tailstock

Insert the live center, with a No.2 Morse Taper shank into the
tailstock spindle. (Fig.07)

Fig.07

4.3 Removing Live Center from the Tailstock
Insert the knockout bar into the tailstock spindle from the handle
end. Tap the end of the live center lightly until it releases from the
spindle. (Fig.08)

Fig.08

4.4 Tightening or Loosening Motor Belt

1. Turn the belt tighting handle alignning to the headstock locking
handle (Fig.09). Rotate the belt tighting handle upwards to tighten
the motor belt.

Turn the belt tighting handle aligning to the motor to lock the belt
tension. (Fig.10)

Tighten

Loosen

Belt tighting handle

locking position

2. Turn the belt tighting handle alignning to the headstock locking
handle (Fig.09). Rotate the belt tighting handle downwards to
loose the motor belt. Turn the belt tighting handle aligning to the
motor to lock the belt tension. (Fig.10)

4.5 Tightening or Loosening Headstock

Rotate the headstock locking handle counterclockwise to loose
the headstock. (Fig.11) When finished headstock swivel adjust-
ment, rotate the locking handle clockwise to lock the headstock.
(Fig.12)

Headstock locking
handle
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4.6 Swiveling Headstock

Pull the position pin out with your right hand, at the same time
loosen the locking handle and swivel the headstock with your left
hand. Engage the position pin and then rotate the locking handle
clockwise to lock the headstock. (Fig.13)

4.7 Adjusting the Tool Rest

CAUTION

Do not adjust tool rest or tool rest base while the lathe is turned
on. Make sure lathe is turned off and that the work piece comes to
a complete stop before making adjustments.

1. The tool rest base (A-Fig.14) can be easily moved along the
lathe bed. Loosen cam lever (B-Fig.14) counterclockwise,slide
tool rest base to new position, and tighten cam lever clockwise.

2. To adjust the height of the tool rest, loosen locking arm(A-
Fig.14), raise or lower tool rest, tighten locking arm.

3. To adjust clamping action of the tool rest base, remove base
and adjust nut clockwise to tighten and counterclockwise to
loosen. (Fig.15)
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4.8 Adjusting Tailstock
1. Loosen cam lever (A-Fig.16) to move the tailstock along the
lathe bed to desired position. Tighten lever.

2. To adjust tailstock ram in or out, loosen locking arm (B-Fig16)

and turn handwheel (C-Fig.16). When the tailstock arm is in a
desired position, tighten locking arm. (Fig.16)

B
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3. To adjust clamping action of the tailstock, remove it from lathe

bed and adjust nut clockwise to tighten and counterclockwise to
loosen. (Fig.15)

Fig.16

4.9 Changing Spindle Speeds

1. The lathe features six step motor and spindle pulleys (Fig.17)
to provide six different spindle speed ranges. Open the access
covers on the headstock and stand to change spindle speeds.
(Fig.17)

2. With access covers open, loosen the belt tighting handle. Ro-
tate the tighting handle to release tension on the pulleys. Check
speed and belt position chart on the headstock to determine
spindle speed required. (Fig.18)




50 - 380

70 - 530
120 - 900

3. Move drive belt to desired pulley combination. Rotate the belt
tighting handle counterclockwise and tighten the handle. Close
access covers.

4.10 Variable Speed Switch

1. In conjuntion with the six speed pulley system, the lathe also
features a variable speed switch. To use with in a specific belt
speed range, simply turn the lathe on (A-Fig.19) and rotate the
variable speed dial (B-Fig.19) clockwise to increase the speed,
and counter clockwise to decrease the speed.

Fig.19
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2. The variable speed dial will only increase speed to the highest
speed shown depending on belt position. (Fig.18)

4.11 Spur Drive Center - Headstock

Fig.20

2. When loading a project blank onto the spur drive center, do
not use a hammer or similar as damage to the headstock bear-
ings may result. The pressure obtained via the tailstock hanwheel
should be sufficient to provide adequate stability when suing
softer woods. For harder woods, shallow diagonal saw cuts in the
end section should be made plus a smalll hole in the center. The
spur center can be directly knocked into the wood by using only
a soft mallet. Never use a steel hammer as this will damage the
taper shank.

4.12 Live Center - Tailstock
1. The revolving cup center (A-Fig.21) is used for supporting spin-
dle turning projects that can not be held suitably in a chuck.

2. It can also be used as a safety device to support face plate
work for as long as possible, especially during roughing down

stage.

Fig.21

1. The spur drive center (B-Fig.20) is used in conjunction with the
revolving center in the tailstock to support cylindrical work such as
chair and table legs, railstool handles etc.
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5. Troubleshooting

IMPORTANT:
When carrying out any adjustments turn off switch and make sure electrical leads are disconnected from mains power.

PROBLEM

POSSIBLE CAUSE

THE CURE

Excessive vibration

Out of balance work

Reduce spindle speed.

Prepare wood to a true circle before loading into lathe.

Point of holding may not be centralised.
Holding method may not be sufficiently tight.

Drive belt has been over tensioned or
damaged

Weight of motor should be sufficient prior to locking

Motor pulley not in correct alignment with
headstock pulley.

Re-align motor pulley to headstock pulley square and
parallel to each other.

Headstock pulley loose

Check pulley is correctly on shaft.
Tighten L.H. Locknut.
Tighten both grub screws in pulley

Bolts holding motor to support plate are
loose

Tighten all bolts and check correct pulley alignment.

Single phase motor

Many single phase motors due to their method of design
produce minor vibrations which usually can not be
altered

Stand or bench incorrectly standing on
floor

Refer to installation instructions

Face plate or
chucks running out
of true

Dirt build up on rear of faceplate or
chucks or around hexagon locking face.

Clean off all build up

Belt not running
true or becoming
damaged on edges.

Headstock and motor pulley
incorrecly lined up

1. Open front door on stand.

2. Loosen 4 motor bolts.

3. Re-align both pulleys square and parallel to each
other.

TAILSTOCK

Tailstock handwheel
becoming hard to
turn

Build up of dust and wood resin on quill
or inside of handwheel thread.

Remove quill and handwheel from tailstock body. Wipe
clean all areas including inside of tailstock body lightly oil
quill and grease handwheel. Re-assemble

Tailstock not locking
correctly onto bed.

Incorrect clamp plate adjustment

By adjusting the nut under the clamp plate increased or
decreased clamp pressure can be obtained

Tailstock not
running smoothly
on bed ways.

Dirty bed ways and underside of tailstock
body

Clean bed ways and underside of tailstock body with
kerosine or similar.

Incorrect adjustment on clamp plate

Adjust clamp plate nut

TOOLREST

Turning tools not
running smoothly
across toolrest

Damaged surface on toolrest face
caused by sharp edged tools.

Using a fine file, smooth surface on top of toolrest and
polish with sandpaper. Remove sharp edges from
corners of turning tools.

CAM-LOCK TOOLREST BRACKET

Toolrest bracket not
running smoothly
on bed ways.

Incorrect clamp plate adjustment.

By adjusting the nut under the clamp plate increased or
decreased clamp pressure can be obtained

Dirty bed ways and underside of cam-
lock brkt.

Clean bed ways and underside of toolrest brkt. body with
kerosine or similar.

Toolrest bracket not
locking correctly
onto bed.

Incorrect clamp plate adjustment.
(Excessive pressure on cam lever should
be avoided.)

By adjusting the nut under the clamp plate increased or
decreased clamp pressure can be obtained

Toolrest bracket be-
coming tight to turn

Dirty cam shaft and clamp tube.

Remove cam shaft from cam-lock bracket and clean all
parts with kerosine or similar

CENTRES

Spur drive centre or
tailstock centre not
holding into tapers
when turning

Small end of taper has been damaged
due to dropping or hitting.

File or polish away any damage.
Check that inside of tapers have not been scored.

Grease or oil inside of tapers.

Wipe clean inside of tapers. Smear of oil between uses
will help to reduce rusting.

Insufficient pressure when loading.

Quick firm pushing by hand is required. Do not knock in
with solid object.

Tailstock and Head-
stock centres not
aligned correctly.

Bed incorrectly bolted to stand causing a
twist.

Refer installation instructions

Stand incorrectly bolted or positioned on

floor.

Refer installation instructions
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1 Pagrindiné informacija

1.1

IVADAS

Prie§ pradédami darba su tekinimo staklémis perskaitykite ir supraskite naudojimo instrukcijoje pateiktus nurodymus.
Ismoke naudotis tekinimo staklémis dirbsite saugiau ir pasieksite geresnius darbo rezultatus.

2 Tekinimo stakliy apraSymas

2.1

TEKINIMO STAKLIU IDENTIFIKAVIMAS

Prie tekinimo stakliy pritvirtinta vardiné kortel¢, kurioje nurodyti gamintojo duomenys, pagaminimo metai, serijinis numeris
ir techniniai duomenys.

2.2

~rmommooE»

SUPRASKITE SAVO TEKINIMO STAKLIU KONSTRUKCIJA
FUNKCIONAVIMA

_"

e
/

Stovo atrama

Stovo korpusas

Tekinimo stakliy stovas

Galinio arkliuko blokavimo svirtelé

Galinio arkliuko rankinis ratas

Galinis arkliukas

Galinio arkliuko suklio blokavimo kronsteinas
Pasukamas centras

Irankio atramos pagrindas

[rankio atrama

HNROROZCR
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[rankio atramos lizdo blokavimo svirtelé
Besisukantis centras

Galiné plokste

Variklis

Dirzelio jtempimo svirtele

Priekinio arkliuko blokavimo svirtele
Keitiklio blokas

Maitinimo kabelis

Perjungiklis
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2.3  TECHNINIAI DUOMENYS

TECHNINIAI DUOMENYS

Eiga virs stovo 520 mm

Darbinis atstumas tarp centry 950 mm

Suklio rotacinis greitis valdomas elektroniniu biidu, 50-3.850 aps./min
Priekinio ir galinio arkliuky suklys MT2

[vorés reguliavimas 100 mm

Variklio efektyvioji galia 15 AJ

Mase, neto 209 kg

2.4  REKOMENDUOJAMI APSAUGINIAI DRABUZIAI

e Rekomenduojame avéti neslystancia avalyng.

e Nedeévekite laisvy drabuziy, kaklarais¢iy arba papuosaly; tokius drabuzius arba papuosalus gali sugriebti besisukanc¢ios
tekinimo stakliy detalés

e Pasiraitokite ilgas rankoves iki alk@iniy

e Suriskite ir apsaugokite ilgus plaukus tinkama kepure.

2.5  TRIUKSMO EMISIJA

Triuk$mo matavimai atlikti tekinimo stakliy darbo metu operatoriaus pozicijoje pagal standarto ISO 7960 prieda ,,J“.

Momentinis akustinis slégis:

Garso galios lygis (tekinimo stakles dirba be apkrovos) <90 dB(A)
Garso galios lygis (tekinimo stakles dirba apkrovos rezime) <100 dB(A)
Garso slegio lygis (tekinimo stakleés dirba be apkrovos) <80 dB(A)
Garso slegio lygis (tekinimo staklés dirba apkrovos rezime) <90 dB(A)

Nurodyti duomenys yra triukimo emisijos lygiai, kurie néra butinai saugios reik§més. Nors tarp triukmo emisijos ir
poveikio lygiu yra koreliacija, pagal $iuos duomenis negalima patikimai nustatyti, ar reikalingos/nereikalingos papildomos
apsaugos priemonés. Faktinis triuk§mo poveikio darbuotojams lygis priklauso nuo jvairiy faktoriy, pvz., darbinés patalpos
savybiy ir kity triuk§mo Saltiniy, pvz., tekinimo stakliy skai¢iaus ir greta atlieckamy kity darbo procesy. Be to, {vairiose
Salyse gali buti skirtingi leistini triuk§mo poveikio lygiai. Tagiau §i informacija padés tekinimo stakliy naudotojui geriau
{vertinti rizikg ir pavojus.

2.6 TEKINIMO STAKLIU NAUDOJIMO PASKIRTIS

Sios tekinimo staklés skirtos padengtos/nepadengtos kokiy nors medziagy dangomis branduolinés medienos tekinimui.
Draudziama naudoti tekinimo stakles bet kokiy kitokiy medziagy apdirbimui; uz neleistiny medziagy apdirbimo sukeltus
nuostolius atsakingas i$imtinai tik naudotojas. Prie§ pradedami darba su $iomis tekinimo staklemis visada uzsidekite akiy
apsaugos priemones. Draudziama dirbti tekinimo staklémis, jeigu nesumontuoti apsauginiai jtaisai

2.7  PAVOJAI

DEMESIO! Tekinimo stakliy gamintojas negali pagalinti visus pavojus, gresiangius dirbant su Siomis staklemis. Dél to
naudotojas privalo atsiminti, kad medienos tekinimo staklés yra pavojingos, jeigu dirbama neatsargiai arba nevykdomi
saugaus darbo nurodymai.

2.8  PAPILDOMI SAUGAUS DARBO MEDIENOS TEKINIMO STAKLEMIS
NURODYMAI

SAUGAUS DARBO SALYGA YRA OPERATORIAUS SVEIKA NUOVOKA IR BUDRUMAS VISO DARBO
MEDIENOS TEKINIMO STAKLEMIS METU.

ISPEJIMAS: SIEKIANT UZTIKRINTI JUSY SAUGUMA, DIRBKITE MEDIENOS TEKINIMO STAKLEMIS
TIK TADA, KAI STAKLES VISISKAI SUMONTUOTOS.

SAUGUS DARBAS

1 Dirbkite medienos tekinimo staklémis tik po to, kai perskaitéte $ia naudojimo instrukcija.

2 Dirbkite tekinimo staklémis tik tada, kai staklés visiskai sumontuotos.

3 Nejjunkite tekinimo stakliy, jeigu iSmontuotos bet kurios tekinimo stakliy detalés

4 Jeigu nemokate dirbti tekinimo staklémis, tai pasinaudokite kompetentingo asmens patarimais.
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13.
14.
15.

Pabreztinai rekomenduojame pritvirtinti medienos tekinimo stakles prie lygaus ir stabilaus darbinio pavirsiaus.

Pries pradédami darba su Siomis tekinimo staklemis visada uzsidekite akiy apsaugos priemones.

Nedirbkite tekinimo staklémis, jeigu esate veikiamas vaisty ir/arba alkoholio.

Pries pradedami darba nusiimkite visus papuosalus.

Dirbdami tekinimo staklémis nemuivekite jokiy pirStiniy.

Medienos tekinimo stakles reikia tinkamai jZeminti.

Tekindami tarp sukimosi centry jtvirtinta ruosinj pasirtipinkite, kad priekinis ir galinis arkliukai baty tinkamai
itvirtinti ruosinyje.

Jeigu tekinimui bus naudojama galiné plokste, tai pries§ pritvirtindami prie galinés plokstés atlikite pradinj gruby
ruosinio apdirbima, suteikdami ruoiniui forma, kuri artima galutinei formai po tekinimo.

I$venkite jrankio uzstrigimo ruosinyje, nepjaukite per daug giliu pjaviu.

Dirbdami tekinimo staklémis vykdykite visus naudojimo instrukcijos nurodymus.

Saugokite naudojimo instrukcija velesniam pasinaudojimuli, kai to prireikty.

ISPEJIMAS: neleiskite jgfidziams (igytiems daznai dirbant su $iomis medienos tekinimo staklémis) tapti
neriipestingumu. Visada atsiminkite, kad sekundés dalj trukes nerGipestingumas gali sukelti sunkius suzalojimus.

3 Sumontavimas

ATSARGIAI

Kai kurie medienos tekinimo stakliy komponentai labai sunkiis. Rekomenduojame pries keliant sunkias detales pasikviesti
pagalbininka.

3.1
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TEKINIMO STAKLIU KOMPONENTU IDENTIFIKAVIMAS

1 x tekinimo stakliy stovas su keitiklio
bloku

2 x stovo korpusas

2 X stovo atrama

2 x verzliaraktis

1 x iSmusimo strypas

1 x 12" jrankio atrama

1 x 6" jrankio atrama

1 x atsarginiy detaliy maiselis

1 x naudojimo instrukcija




ATSARGIAI

Kai kurie medienos tekinimo stakliy komponentai labai
sunkas. Rekomenduojame prie§ keliant sunkias detales
pasikviesti pagalbininka.

3.2  TEKINIMO STAKLIU VIETOS
DIRBTUVESE PARINKIMAS

Pasirinkite lygia ir tinkamai ap3viesta dirbtuviy
vieta. PasirGipinkite, kad nuo medienos tekinimo
stakliy iki kity masiny bty pakankamas atstumas.
Pastatykite tekinimo stakles ant stakliy mase
iSlaikan¢io pavirSiaus, netoli maitinimo jtampos
3altinio.

Fig.01

Lygios padéties nustatymo atrama

3.3 STOVO SUMONTAVIMAS

1. Isimkite i§ pakuotés dvi stovo atramas ir pastatykite
jas mazdaug 54" atstumu (zr. 2 pav.) tarp iSoriniy
briauny. Atramas pastatykite tokioje padétyje, kad
atraminés briaunos bty nukreiptos vidun, o
dviguba platéjanti atrama bty kaireje puséje.

Fig.02

2. Dviese su pagalbininku pakelkite stovo korpusa ir
atsargiai nustatykite tokia stovo atramy padetj, kad
tvirtinimo varZtais kiaurymés sutapty. Pritvirtinkite
stova prie atramy astuoniais M10 x 30 varztais su
Sesiakampe galvute, panaudodami aStuonias M10
plokscias poverzles (Zr. 3 pav.).

Pastaba: neprijunkite tekinimo stakliy prie maitinimo
itampos, kol stakliy sumontavimas neuzbaigtas.
Perjunkite maitinimo jtampos perjungikli { padéetj OFF
(i8jungta).

Varzty sumontavimas

3.4 TEKINIMO STAKLIY

PRITVIRTINIMAS PRIE STOVO
Pakelkite tekinimo stakliy korpusa, laikydami tik uz
korpuso; nelaikykite uz priekinio arba galinio
arkliuky bloky.

2. Atsargiai pastatykite tekinimo stakliy korpusa ant
stovo ir pritvirtinkite SeSiais M10 x 40 varZtais su
SeSiakampe galvute, panaudodami SeSias MI10
ploksgias poverzles ir Sesias M10 antverzles (zr. 4
pav.).

Varzty sumontavimas

3.5 KEITIKLIO BLOKO
PRITVIRTINIMAS PRIE
TEKINIMO STAKLIU STOVO

ATRAMOS
Priglauskite keitiklio bloka prie kairiosios
stovo atramos ir pritvirtinkite keturiais
varztais su plokséia galvute (Zr. 5 pav.).
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Fig .05 F T ; ‘A

Varzt
sumontavimas

Keitiklio blokas

4 Reguliavimas

4.1 BESISUKANCIO  CENTRO
ISMONTAVIMAS IS PRIEKINIO
ARKLIUKO

Ikiskite iSmusimo strypg | priekinio arkliuko suklj nuo
rankenos galinés dalies pusés. Lengvai pastuksenkite

besisukant] centra, kol jis atsiskirs nuo suklio (Zr. 6 pav.).

Fig.06
I$musimo strypas

42 PASUKAMO
PRIJUNGIMAS  PRIE
ARKLIUKO

Ikiskite pasukama centra su Morzés kiiginiu strypu Nr. 2
i galinio arkliuko suklj (Zr. 7 pav.).

CENTRO
GALINIO

43 PASUKAMO
ISMONTAVIMAS IS
ARKLIUKO

CENTRO
GALINIO

Ikiskite iSmusimo strypa | galinio arkliuko suklj nuo
rankenos galinés dalies pusés. Lengvai pastuksenkite
pasukamg centra, kol jis atsiskirs nuo suklio (Zr. 8 pav.).
Fig.08

DIRZELIO
ITEMPIMAS ARBA ATLEIDIMAS

Pasukite dirzelio jtempimo rankena, nustatydami ja
ties priekinio arkliuko blokavimo rankena (zr. 9
pav.). Pasukite dirzelio jtempimo rankena aukstyn,
itempdami variklio dirzelj.

Pasukite dirzelio jtempimo rankena, nustatydami ja
ties varikliu, itvirtindami ja tokioje dirzelio
itempimo padetyje

44  VARIKLIO

Itempti

r

[tvirtinimo padétis

2. Pasukite dirzelio jtempimo rankena, nustatydami ja
ties priekinio arkliuko blokavimo rankena (zr. 9
pav.). Pasukite dirzelio jtempimo rankena Zemyn,
jeigu norite atleisti variklio dirzel{. Pasukite dirzelio
itempimo rankeng, nustatydami ja ties varikliu,
itvirtindami ja tokioje dirzelio jtempimo padétyje
(zr. 10 pav.).

4.5 PRIEKINIO ARKLIUKO

UZVERZIMAS ARBA ATLEIDIMAS

Pasukite priekinio arkliuko blokavimo rankena pries
laikrodzio rodykle, jeigu norite atleisti priekinj arkliuka
(zr. 11 pav.). Uzbaige priekinio arkliuko Sarnyro
reguliavima,  pasukite blokavimo rankena pagal
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laikrodzio rodykle, itvirtindami priekinj arkliuka 3ioje
padétyje (zr. 12 pav.).

Priekinio arkliuko
blokavimo rankeng

46 SAVAIME NUSISTATANTIS
PRIEKINIS ARKLIUKAS

Istraukite padéties nustatymo kaistj deSine ranka, tuo
paciu metu atleisdami blokavimo rankeng ir pasukdami
priekinj arkliukq kaire ranka. [kiskite padéties nustatymo
kaisti, po to pasukite blokavimo rankeng pagal laikrodzio
rodykle, uzblokuodami priekinj arkliuka (zr. 13 pav.).

Padéties
’nustatymo kaistis

4.7  IRANKIO
REGULIAVIMAS
AGALINIO ARKLIUKOARGIAI

ATRAMOS

Nereguliuokite jrankio atrama arba atramos pagrinda, kai
tekinimo staklés jjungtos. Prie§ pradédami reguliavimus
patikrinkite, ar tekinimo staklés i§jungtos ir ruosinys
visiskai sustojes.

Irankio atramos pagrinda (A, 14 pav.) galima
lengvai perslinkti iSilgai tekinimo stakliy stovo.
Atleiskite kumsting svirtele (B, 14 pav.), pasukdami
ja pries laikrodzio rodykle, perslinkite frankio
atramos pagrinda | reikiama padetj, po to uzverzkite
kumsting svirtele, pasukdami ja pagal laikrodzio
rodykle.

2. Jeigu norite sureguliuoti jrankio atramos aukstj, tai
atleiskite jtvirtinimo kronsteing (A, 14 pav.), po to
pakelkite arba nuleiskite jrankio atrama ir
uzverzkite jtvirtinimo kronsteina.

Fig.14

—

e e —
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3. Jeigu norite sureguliuoti jrankio atramos pagrindo
prispaudimo funkcija, tai nuimkite jrankio atramos
pagrinda ir pasukite verzle, uzverzimui sukdami
pagal laikrodzio rodykle, o atleidimui sukdami prie§

laikrodzio rodykle (zr. 15 pav.).

ARKLIUKO

48 GALINIO

REGULIAVIMAS

1. Jeigu norite perslinkti galinj arkliuka,
tai atleiskite kumsting svirtele (A, 16
pav.) ir perslinkite galinj arkliuka |
pageidaujamg padéti. Po to uzverzkite
kumsting svirtele.

2. Jeigu norite sureguliuoti galinio
arkliuko i8kiSimg arba jtraukima, tai
atleiskite jtvirtinimo kronsteing (B, 16
pav.) ir pasukite rankinj ratg (C, 16
pav.). Kai galinis arkliukas nustatytas
pageidaujamoje padétyje, uzverzkite
jtvirtinimo kronsteing (Zr. 16 pav.).
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3. Jeigu norite sureguliuoti galinio
arkliuko prispaudimo funkcija, tai
nuimkite galinj arkliukg nuo tekinimo
stakliy ir pasukite verzlg, uzverzimui
sukdami pagal laikrodzio rodyklg, o
atleidimui sukdami prie§ laikrodzio
rodykle (zr. 15 pav.)

49  SUKLIO
GREICIO PAKEITIMAS

ROTACINIO

1. Tekinimo stakliy variklis ir suklys turi
Sesiy pakopy skriemulius (zr. 17 pav.),
uztikrinan€ius $esis skirtingus suklio
rotacinius greiCius. Nuimkite
skriemuliy  gaubtus, uzdétus ant

priekinio arkliuko ir stovo (zr. 17 pav.).

2. Kai
atleiskite dirzelio jtempimo rankena.
Pasukus dirzelio jtempimo rankena,

skriemuliy ~ gaubtai  nuimti,

sumazéja  skriemulius  veikiantis
itempimas. Zr. rotacinio greigio ir
atitinkamos dirZelio padéties duomeny
lentelg, esancig ant priekinio arkliuko,
ir nustatykite  dirzelio  padeti,
atitinkancig reikiama suklio rotacing
greitj (zr. 18 pav.).

200 - 1450
LY 350 - 2750
5] 460 - 3850

3. Uzdeékite  dirzelf  pageidaujamoje
skriemuliy pakopy padeétyje. Pasukite
dirzelio uzverzimo rankena prie§
laikrodZio rodykle ir uzverzkite
rankena. Uzdékite ir pritvirtinkite
skriemuliy gaubtus.

410 ROTACINIO _GREICIO
REGULIAVIMO RANKENELE

1. Kartu su Sesiy pakopy rotacinio grei¢io skriemuliy
sistema tekinimo staklése taip pat yra kei¢iamo
rotacinio greicio reguliavimo rankenélé. Jeigu norite
reguliuoti rotacini greit| atitinkamame rotacinio
grei¢io diapazone, tai paprasCiausiai jjunkite
tekinimo stakles (A, 19 pav.) ir pasukite rotacinio
greitio reguliavimo rankenéle (B, 19 pav.) pagal
laikrodzio rodykle, jeigu norite padidinti rotacini
greit, arba prie$ laikrodzio rodykle, jeigu norite
sumazinti rotacinj greitj.

Fig.19

Rotacinio grei¢io reguliavimo rankenéle siikius
galima padidinti tik iki maksimaliy atitinkamo
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rotacinio grei¢io diapazono, nustatyto dirzelio
pozicija, stikiy (18 pav.).

4.11 BESISUKANTIS CENTRAS -
PRIEKINIS ARKLIUKAS

1. Besisukantis centras (B, 20 pav.) naudojamas kartu
su galiniame arkliuke esan¢iu sukimo centru
cilindrinés formos ruosiniy, pvz., kédziy ir staly
koju, rankeny ir pan., atrémimui.

Fig.20 )

k: At

2. [Itvirtindami  planuojamo  gaminio  ruo$inj
besisukan¢iame centre, nenaudokite kiijo arba
panasaus jrankio, nes tokiy jrankiy panaudojimas
gali sukelti priekinio arkliuko guoliy pazeidimus.
Jeigu bus tekinami minkStesnés medienos
ruos$iniai, tai galinio arkliuko rankinio
rato spaudimas pakankamas ruo$inio stabilumo

uztikrinimui. Kietesnés medienos ruosiniy galingje
dalyje reikia ipjauti negilius pjavius, o centre
iSgrezti maza kiauryme. Besisukan¢io centro
imu$imui | mediena galima naudoti tik minkSta
plaktuka. Niekada nenaudokite plieninio plaktuko,
nes tai pazeisty kiigini strypa.

412 PASUKAMAS CENTRAS -
GALINIS ARKLIUKAS

1. Pasukamas jgaubtas centras (A, 21 pav.)
naudojamas sukliu sukamiems ruo$iniams, kurie
tinkamai neislaikomi griebtuvu.

2. Pasukamg centrg taip pat galima naudoti apdirbimui

prie galinés plokstes, kol tai imanoma, ypac¢
pradinio grubaus apdirbimo metu.

Fig.21 {
-
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5 Gedimy paSalinimas

SVARBU:

Atlikdami bet kokius reguliavimus i$junkite maitinimo jtampos jungiklj ir atjunkite maitinimo kabeli nuo maitinimo itampos

Saltinio.

GEDIMAS

GALIMA PRIEZASTIS

VEIKSMAI

Per didelé vibracija.

Ruoginys jtvirtintas neisbalansuotoje
padétyje.

Sumazinkite suklio rotacini greitj.

Pries jtvirtinima tekinimo staklése apdirbkite ruoini,
suteikdami taisyklinga apvalia forma.

Gali bati, kad ruo3inys jtvirtintas ne centriniame taske.
Gali bati, kad ruoinys tvirtintas nepakankamai stabiliai.

Pavaros dirzelis per daug jtemptas arba
paZeistas.

Pries jtvirtinima reikia nustatyti tinkama dirzelio itempima.

Variklio skriemulys neislygintas
priekinio arkliuko skriemulio atzvilgiu.

Nustatykite statmena ir lygiagre¢ia variklio ir priekinio
arkliuko skriemuliy tarpusavio padéti.

Atsilaisvings priekinio arkliuko
skriemulys

Patikrinkite, ar skriemulys tinkamai sumontuotas ant asies.
Uzverzkite kairiaj tvirtinimo verzle
Uzverzkite abu skriemulio varztus be galvutés.

Atsilaisving varztai, kuriais variklis
pritvirtintas prie atraminés plokstes.

Uzverzkite visus varztus ir patikrinkite, ar skriemuliy
tarpusavio padétis tinkama.

Vienos fazes variklio darbo reZimas

Daugelis vienos fazés varikliy Siek tiek vibruoja dél savo
konstrukciniy savybiy. [prastiniu atveju negalima pasalinti
tokia vibracija,

Stovas arba darbastalis netinkamai
pastatytas ant grindy.

7r. montavimo nurodymus.

Netinkama galines plokstes arba
griebtuvy eiga.

Galines plokstes arba griebtuvy
uzpakalinéje puseje arba aplink
SeSiakampj tvirtinimo pavirsiy
susikaupeé neSvarumai

Nuvalykite visus susikaupusius ne§varumus.

DirZelio eiga netinkama, arba
pazeistos dirzelio briaunos

Netinkama priekinio arkliuko ir
variklio skriemuliy tarpusavio padétis.

1. Atidarykite stovo priekines dureles

2. Atleiskite 4 variklio varztus.
Nustatykite statmena ir lygiagrecia variklio ir priekinio
arkliuko skriemuliy tarpusavio padéti.

GALINIS ARKLIUKAS

Galinio arkliuko rankinis ratas
sunkiai sukasi

Suklio jvoreje arba rankinio rato
sriegio vidingje dalyje susikaupe
dulkes ir medienos derva.

I3montuokite i3 galinio arkliuko korpuso suklio jvorg ir
rankinj rata. Nuvalykite visas vietas, jskaitant galinio
arkliuko korpuso viding dalj, sutepkite sukli mazu alyvos
kiekiu, sutepkite tepalu rankinj rata. Sumontuokite.

Galinis arkliukas tinkamai
nejtvirtinamas stove

Netinkamai sureguliuota prispaudimo
plokste

Po prispaudimo plokste esanéia verzle galima padidinti arba
sumazinti prispaudimo plok3tés spaudima.

Netolygi galinio arkliuko eiga
stovo kreipian¢iosiomis.

Nesvarios stovo kreipian¢iosios ir
apating galinio arkliuko korpuso dalis

Nuvalykite stovo kreipianiasias ir apating galinio arkliuko
korpuso puse Zibalu arba panasia medZiaga

Netinkamai sureguliuota prispaudimo
plokste

Sureguliuokite prispaudimo plokstés verzZle.

IRANKIO ATRAMA

Netolygi tekinimo jrankiy eiga
iSilgai jrankio atramos.

Irankiai su aitriomis briaunomis
pazeide jrankio atramos pavirsiy.

Smulkia dilde i3lyginkite visa jrankio atramos vir§utinj
pavir3iy, po to nupoliruokite Svitriniu popieriumi.
Pagalinkite tekinimo jrankiy briaunose esancius isky3as ir
netolygumus.

IRANKIO ATRAMOS SU KUMSTINIU UZRAKTU APKABA

Netolygi jrankio atramos
apkabos eiga stovo
kreipiangiosiomis.

Netinkamai sureguliuota prispaudimo
plokste

Po prispaudimo plokste esanéia verzle galima padidinti arba
sumazinti prispaudimo plok3tés spaudima.

Nesvarios kreipian¢iosios ir apatiné
kumstinio uzrakto apkabos pusé.

Nuvalykite stovo kreipian¢iasias ir apating jrankio atramos
apkabos pusg Zibalu arba panaSia medZiaga.

[rankio atramos apkaba
netinkamai jtvirtinama stove

Netinkamai sureguliuota prispaudimo
plokste (reikia iSvengti kumstelio
svirties per didelio spaudimo).

Po prispaudimo plokste esan¢ia verzle galima padidinti arba
sumazinti prispaudimo plokstés spaudima.

Irankio atramos apkaba sunkiai
sukasi.

Nesvari kumstelio asis ir prispaudimo
vamzdis.

Ismontuokite kumstelio asj i§ kumstinio uzrakto apkabos ir
nuvalykite visas detales Zibalu arba panasiau skys¢iu.

CENTRAI

Besisukantis centras arba galinio
arkliuko centras tekinimo metu
neissilaiko kiigiuose.

Maza galin¢ kiigio dalis pazeista del
kritimo arba smiigio poveikio

Dilde pa3alinkite arba nupoliruokite visus pazeidimus.
Patikrinkite, ar vidiné kiigiy dalis nesubraiZyta

Kugiy vidine dalis istepta su alyva arba
tepalu.

Svariai i3valykite viding kiigiy dalj. Siekiant iSvengti
radijimo, sutepkite alyva, kai tekinimo staklés
nenaudojamos.

[tvirtinamas ruosinys nepakankamai
prispaudZiamas.

Tvirtai jspauskite su ranka staigiu judesiu. Nekalkite kietu
jrankiu

Netinkama galinio arkliuko ir
priekinio arkliuko centry
tarpusavio padétis

Stovas netinkamai pritvirtintas
varztais; tai sukelia sukimo momenta,

Zr. montavimo nurodymus

Stovas netinkamai priverztas arba
pastatytas ant grindu.

7r. montavimo nurodymus.
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Latviski

Originalo instrukciju tulkojums

Satura raditajs

1.

VISPAREJA INFORMACIJA

1.1 Priek$vards

DARBMASINAS APRAKSTS

2.1 Darbmasinas identificéSana

2.2 lepazisanas ar darbmasinu

2.3 Tehniska specifikacija

2.4 Teteicamais aizsargapgerbs

2.5 Trok3na emisija

2.6 Paredzetais darbmasinas lietojums

2.7 Risks

2.8 Papildu noradtjumi par drosibu darba ar koka virpu

UZSTADISANA

3.1 Virpas bloka komponentu identificésana
3.2 Virpas atraSanas vietas noteikSana darbnica
3.3 Stativa montaza

3.4 Virpas nostiprina$ana pie stativa

3.5 Devéja karbas uzstadisana uz stativa kajas

REGULESANA

4.1 Cilindriska centra nopemsana no priek$gja balsta
4.2 Dinamiska centra piestiprinasana uz aizmugureja balsta
4.3 Dinamiska centra nonemsana no aizmugurgja balsta
4.4 Motora siksnas pievilksana vai atslabinasana

4.5 Prieks€ja balsta pievilk3ana vai atslabinasana

4.6 Prieksgja balsta groziSana

4.7 Instrumentu balsta noregulé$ana

4.8 Aizmugurgja balsta noregulésana

4.9 Varpstas darbibas atrumu maina

4.10 Atrumu mainas slédzis

4.11 Cilindriskais piedzinas centrs — prieks€jais balsts
4.12 Dinamiskais centrs — aizmugurgjais balsts

TRAUCEJUMMEKLESANA

SHEMAS UN KOMPONENTI
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1. Vispareja informacija

1.1. PRIEKSVARDS
Pirms darbma$inas iedarbina$anas uzmanigi jaizlasa $T pamaciba. Tas sniegs labaku izpratni par darbmasinas
ekspluataciju, lielaku dro$tbu un palidzes giit vislabakos rezultatus.

2. Darbmasinas apraksts

2.1. DARBMASINAS IDENTIFICESANA
Darbmasinai ir piestiprinata identifikacijas etikete, kurd ir informacija par razotaju, razo$anas gads, s€rijas numurs un
specifikacijas.

2.2. IEPAZISANAS AR DARBMASINU

Stativa kaja Instrumentu balsta pamatnes blokg&jo3a svira
Stativa korpuss Cilindriskais centrs

Virpas pamatne Planripa

Aizmugurgja balsta blok€josa svira Motors

Siksnas spriegosanas svira
Prieksgja balsta blok&jo3a svira
Devéja karba

Barosanas kabelis

Sledzis

Aizmugurgja balsta rokrats

Aizmugurgjais balsts

Aizmugurgja balsta varpstas blokg&josa svira
Dinamiskais centrs

Instrumentu balsta pamatne

Instrumentu balsts

“rmaommuowp
SYPROTOERCHR
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2.3. TEHNISKA SPECIFIKACIJA

SPECIFIKACIJA
Uzvazama pamatne 520 mm
Darba atstatums starp centriem 950 mm

Varpstas darbibas atrums elektroniski mainams atrums 50 — 3850 apgr./min
Prieksgja un aizmuguréja balsta varpsta MT2

Uzmavas regulésana 100 mm
Motora jauda 1,578
Tirsvars 209 kg

2.4. IETEICAMAIS AIZSARGAPGERBS

e [eteicami neslidosi apavi

e Nevalkajiet valigu apgerbu, kaklasaites vai rotaslietas: tos var ieraut darbmasinas kustigajas dalas.
e Uzrotiet garas piedurknes virs elkona.

e Garus matus savéciet zem aizsargdjosas galvassegas.

2.5. TROKSNA EMISIJA

Trok3na mérfjumi darba pozicija un darbibas laika tika veikti atbilstosi standarta ISO 7960 pielikumam ,,J”.

Talitejais akustiskais spiediens:

Akustiskas jaudas ITmenis (bez slodzes)< 90 dB(A)

Akustiskas jaudas limenis (ar slodzi) <100 dB(A)

Akustiska spiediena [Tmenis (bez slodzes) <80 dB(A)

Akustiska spiediena ITmenis (ar slodzi) <90 dB(A)
Noraditie skait]i attiecas uz emisijas Iimeni un noteikti nav dro$s darba ITmenis. Lai gan starp emisijas un iedarbibas
Iimeni pastav savstarp€ja saistiba, $os skaitlus nevar uzticami lietot, lai noteiktu, vai turpmaki piesardzibas pasakumi ir
nepiecieSami vai nav. To faktoru starpa, kas ietekmé faktisko iedarbibas ITmeni uz darbinieku, ir darba telpas
raksturlielumi, citi trok$pa avoti u. tml., piem., darbmasinu skaits un citi blakus notiekosi procesi. Turklat pielaujamais
iedarbibas ITmenis katra valstT var bait at3kirigs. Tomer 3T informacija dos iesp&ju darbmasinas lietotajam izdarit labaku
apdraud@juma un riska izvértgjumu.

2.6. PAREDZETAIS DARBMASINAS LIETOJUMS

S7 darbmagina ir izstradata gan parklatas, gan neparklatas kodolkoksnes rotesanai. Tade] darbs ar materialiem, kas nav
kodolkoksne un nav Iidzigs kokam, ir aizliegts: par visiem kait&jumiem, ko radfjusi $adu materialu apstrade, atbild tikai
un vienigi pats lietotdjs. Pirms sakt stradat ar So darbmasinu, vienmér uzlieciet ausu aizsargus. Aizliegts lietot
darbmasinu, ja tai nav pienacigi uzstaditi visi aizsargi

2.7. RISKS

UZMANIBU! Koka virpa joprojam rada risku, ko razotajs nevar novérst. Tade| lietotajam japazinas, ka kokapstrades
darbmasinas ir bistamas, ja ar tam nestrada apdomigi un neievéro visus ar tam saistitos piesardzibas pasakumus.

2.8. PAPILDU NORADIJUMI PAR DROSIBU DARBA AR KOKA VIRPU

DROSIBA IR OPERATORA VESELA SAPRATA UN NEATSLABSTOSAS MODRIBAS APVIENOJUMS
KOKA VIRPAS LIETOSANAS LAIKA.

BRIDINAJUMS: JUSU DROSIBAS LABAD NEMEGINIET STRADAT AR KOKA VIRPU, IEKAMS TA
NAV PILNIBA SAMONTETA UN UZSTADITA ATBILSTOSI NORADIJUMIEM.

DROSA DARBIBA

1. Nestradajiet ar darbmasinu, ickams neesat iepazinies ar visiem turpmakajiem noradijumiem.
2. Neméginiet stradat ar darbmasinu, iekams ta nav pilniba samonteta.

3. NEIESLEDZIET darbmasinu, ja tai trikst kadas detalas

4. Janeparvaldat kadu darbmasinas operaciju, ludziet palidzibu kvalifictai personai.
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13.
14.
15.

Loti ieteicams S0 darbmasinu stingri nostiprinat pie lidzenas un stabilas darba virsmas.
Pirms sakt stradat ar So darbmasinu, vienmér uzlieciet ausu aizsargus.

Nestradajiet ar o darbmasinu, ja esat medikamentu un/vai alkohola ietekme.

Pirms sakt stradat ar o darbmasinu, nopemiet visas rotaslietas.

Stradajot ar So darbmasinu, nevalkajiet cimdus.

Sai darbmasinai jabit pienacigi iezemétai.

. Veicot virpoSanu starp centriem, nodroSiniet, lai priek$€ais un aizmugurgjais balsts stingri piegultu

apstradajamajai detalai.

. Virpojot ar planripu, raupji apgrieziet apstradajamo detalu, ievérojot paredzamo kontiiru, un tikai tad nostipriniet

pie planripas.

Nekad nelaujiet instrumentiem iesprist apstradajamaja detala; necentieties uzreiz novirpot parak lielu dalu.
Nestradajiet ar o darbmasinu, ja nevarat ievérot $os noradijumus.

Saglabajiet os noradijumus turpmakai uzzinai.

BRIDINAJUMS: nelaujiet ieradumam (ko veido bieZs darbmasinas lietojums) radit bezriipibu. Vienmér atcerieties, ka
pietiek ar sekundes desmitdalu neuzmantbas, lai izraisitu smagu fizisku traumu.

3. UzstadiSana

UZMANIBU!
Daudzas detalas ir oti smagas. lesakam vispirms nodro$inaties ar palidzibu un tikai pgc tam méginat celt lielakos
darbmasinas komponentus.

3.1. VIRPAS BLOKA KOMPONENTU IDENTIFICESANA

WS o0 o®

™

= o

—_

1 x virpas pamatne, ieskaitot devéju
2 x stativa korpuss

2 x stativa kaja

2 x uzgrieznatsléga

1 x demontazas stienis

1 x 127 instrumentu balsts

1 x 6" instrumentu balsts

1 x maisin3 ar atseviskajam detalam

1 x lietotaja pamaciba
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UZMANIBU!

Daudzas detalas ir loti smagas. lesakam vispirms
nodro3inaties ar palidzibu un tikai péc tam méginat
celt lielakos darbmaginas komponentus.

Teverojiet: ickams darbmasinas montaza nav pabeigta,
to nedrikst pievienot elektrotiklam, un barosanas
sledzim jabit IZSLEGTA pozicija.

3.2 Virpas atraSanas vietas

noteik§ana darbnica

1. Izvélieties darbnica lidzenu vietu ar adekvatu
apgaismojumu. NodroSiniet, lai starp virpu un citam
darbmasinam bitu pietickami daudz brivas vietas.
Novietojiet virpu zona, kas spgj balstit tas svaru un ir
tuvu elektrotikla kontaktligzdai.
Fig.01

Nolidzinasana kajam

3.3. Stativa montaza
1. Izpemiet no iepakojuma abas stativa kajas un
novietojiet tas aptuveni 54” atstatuma vienu no otras
(02. att.), mérot no armalam. Plauktiem noteikti jabat
vérstiem uz iek3pusi, un divkarsi izliektajai kajai
aatrodas kreisaja puse.
Fig.02

2. Izmantojot palidzibu, paceliet stativa korpusu un
uzmanigi poziciongjiet stativa kajas pret bultskravém
paredz&tajam atverém. Nostipriniet stativu uz kajam ar
astonam M10x30 bultskravém ar sesstara galvinu un
astonam M 10 plakanajam paplaksnem (03. att.).

Bultskriivju vietas/

3.4. Virpas nostiprina$ana pie stativa
1. Paceliet virpas korpusu, turot tikai pie pamatnes, ne
pie prieksgja vai aizmuguréja balsta blokiem.

2. Uzmanigi uzlieciet virpas korpusu uz stativa un

nostipriniet ar se$am M10x40 bultskriivém ar sestiira

galvinu, sesam M10 plakanajam paplaksném un sesam

MI10 piespiedpaplaksném (04. att.).
ig. 04§

3.5. Devéja karbas uzstadiSana uz
stativa kajas

Novietojiet devéja karbu uz stativa kreisas puses kajas
un nostipriniet ar Cetram skrivém ar plakanu
cilindrisku galvinu (05. att.).

Fig.05 3 g
Montazas
skrives
' Devéja karba/
- N
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4. ReguléSana

4.1. Cilindriska centra nopemsana no
priekséja balsta

Ievietojiet demontazas stieni priek$gja balsta varpsta
no roktura gala. Viegli pasitiet cilindriska centra galu,
I1dz tas atdalas no varpstas (06. att.).
Fig.06 L

Démontazas stienis/

N\, ol

4.2. Dinamiska centra piestiprinaSana

uz aizmuguréja balsta
Ievietojiet dinamisko centru ar 2. numura Morzes
konusa stobru aizmugurgja balsta varpsta (07. att.).

Fig.07

——

l

4.3. Dinamiska centra nonemsana no
aizmugureja balsta

Ievietojiet demontazas stieni aizmuguréja balsta
varpsta no roktura gala. Viegli pasitiet dinamiska
centra galu, |1dz tas atdalas no varpstas (08. att.).
Fig.08

4.4. Motora siksnas pievilk§ana vai
atslabinasana

Atslabinosa
pozicija

I
Atslabinat

Siksnas
pievilksanas rokturis;

attela:
fiksgjosa pozicija

2. Grieziet siksnas pievilksanas rokturi, izlidzinot pret
prieksgja balsta blok&sanas rokturi (09. att.). Lai
atslabinatu ~ motora  siksnu,  grieziet  siksnas
pievilksanas rokturi uz leju. Lai fiks€tu siksnas
spriegojumu, grieziet siksnas pievilkSanas rokturi,
izlidzinot pret motoru (10. att.).

4.5. Priekseja balsta pievilkSana vai
atslabinaSana

Lai atslabinatu priek3gjo balstu, grieziet prieksgja
balsta blokgjoso rokturi pretgji pulkstena raditaju
kustibas virzienam (11. att.). Kad prieksgja balsta
Sarnirsavienojuma regul&Sana ir pabeigta, grieziet
blok&jo3o rokturi pulkstena raditaju kustibas virziena,
lai prieks€jo balstu fiksetu (12. att.).

Prieks a balsta
blok&sanas rokturidly
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~ Fiksgjosa pozicija/
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4.6. Priekséja balsta groziSana
Ar labo roku izvelciet poziciongjoso tapu, vienlaikus
atslabinot blok&joso rokturi un griezot priek3gjo balstu
ar kreiso roku. Ievietojiet atpakal poziciongjoo tapu
un tad grieziet rokturi pulkstena raditaju kustibas
virziena, lai priek3gjo balstu nofiksétu (13. att.).

- "

4.7. Instrumentu balsta noreguléSana
UZMANIBU!

Neregulgjiet instrumentu balstu vai instrumentu balsta
pamatni, kad virpa ir ieslégta. Noteikti izslédziet virpu
un parliecinieties, vai apstradajama detala ir pilniba
apstadinata, un tikai tad veiciet regulésanu.

1. Instrumentu balsta pamatni (A — 14. att.) var viegli
parvietot pa virpas pamatni. Atslabiniet ekscentra
sviru (B — 14. att.), griezot pret&ji pulkstena raditaju
kustibas virzienam, parbidiet instrumentu balsta
pamatni jaund pozicija un pievelciet ekscentra sviru
pulkstena raditaju kustibas virziena.

2. Lai regulétu instrumentu balsta augstumu,
atslabiniet blok&oso sviru (A — 14. att.), paceliet uz
augSu vai nolaidiet uz leju instrumentu balstu un
pievelciet blok&joso sviru.

Fig.14

3. Lai regulétu instrumentu balsta pamatnes
piespiesanas darbibu, nopemiet pamatni un grieziet
uzgriezni pulkstena raditagju kustibas virziena, lai
pievilktu; pret&ji pulkstena raditaju kustibas virzienam
— lai atslabinatu (15. att.).

4.8. Aizmugureja balsta noregulésana
1. Atslabiniet ekscentra sviru (A — 16. att.), lai
parvietotu aizmuguréjo balstu pa virpas pamatni
vajadzigaja pozicija. Pievelciet sviru.

2. Lai noregulétu aizmugurgja balsta slidni uz iekSu
vai uz aru, atslabiniet blok&joso sviru (B — 16. att.) un
pagrieziet rokratu (C — 16. att.). Kad aizmugurgja
balsta svira ir vajadzigaja pozicija, pievelciet
blok&jo3o sviru (16. att.).
Fig. 16

==

3. Lai regulétu aizmuguréja balsta piespieSanas
darbibu, nopemiet to no virpas pamatnes un grieziet
uzgriezni pulkstepa raditaju kustibas virziena, lai
pievilktu; pretgji pulkstepa raditaju kustibas virzienam
— lai atslabinatu (15. att.).
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4.9. Varpstas darbibas atrumu maina
1. Virpai ir seSu pakapju motora un varpstas skriemeli
(17. att.), kas nodrosina seSus dazadus varpstas
darbibas atrumu diapazonus. Lai mainitu varpstas
darbibas atrumu, atveriet piekluves parsegus uz
prieksgja balsta un stativa (17. att.).

2. Piekluves parsegiem esot atvértiem, atslabiniet
siksnas pievilkSanas rokturi. Grieziet pievilkSanas
rokturi, lai atslabinatu spriegojumu uz skriemeliem.
Ieskatieties uz priek3gja balsta eso3aja atrumu un
siksnas poziciju diagramma, lai noteiktu vajadzigo
varpstas darbibas atrumu (18. att.).
Pirms darbmasinas ieslég8anas atbrivojiet varpstas
aizslégu.
VARPSTAS DARBIBAS ATRUMI
POZICIJA APGR./MIN
VARPSTAS SKRIEMELIS
MOTORA SKRIEMELIS/

BWL 950
POSITION JGIET

200 - 1450
LY 350 - 2750
-] 460 - 3850

3. Parvietojiet piedzinas siksnu vajadzigaja skriemelu
kombinacija. Grieziet siksnas pievilkSanas rokturi
pret&ji pulkstena raditaju kustibas virzienam un
pievelciet rokturi. Aizveriet piek|uves parsegus.

4.10. Atrumu mainas slédzis

1. Apvienojuma ar seSu atrumu skriemelu sistemu
virpai ir arl atrumu maipas slédzis. Lai to lietotu
konkréta siksnas atruma diapazona, vienkarsi
ieslédziet virpu (A — 19. att) un grieziet atrumu
mainas skalu (B — 19. att.) pulkstena raditaju kustibas
virziena, lai palielinatu atrumu; pretgji pulkstena
raditaju kustibas virzienam — lai samazinatu atrumu.

Fig.19 —eelll
@ =
“
w, B
‘ =~

2. Ar atrumu mainas skalu atrumu var palielinat tikai
lidz noraditajam lielakajam atrumam atkariba no
siksnas pozicijas (18. att.).

4.11. Cilindriskais piedzinas centrs —
prieksgjais balsts

1. Cilindrisko piedzipas centru (B — 20. att.) lieto
apvienojuma ar rot&jo3o centru aizmugurgja balsta, lai
sekmétu cilindrisku apdari, tadu ka kréslu un galdu
kaju, rokturu u. tml. apdari.

2. levietojot izejmaterialu cilindriskaja piedzinas
centrd, nelietojiet amuru vai tamlidzigu instrumentu,
jo ta var sabojat priek3gja balsta gultpus. Ar
aizmuguréja balsta rokrata palidzibu panaktajam
spiedienam bitu jabit pietickamam, lai nodro$inatu
atbilstosu stabilitati, apstradajot mikstaku koku.
Cietaku kokmaterialu gadfjuma to gala dala jaizdara
sekli diagonali zaga iegriezumi un jaizurbj neliels
caurums centra. Cilindrisko centru var tiesi iedzit
kokmateriala, izmantojot tikai nelielu miksta koka
amuru. nekad nelietojiet térauda amuru, jo tas sabojas
konusa korpusu.
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4.12. Dinamiskais
aizmugurejais balsts

1. Rot&joso kausveida centru (A — 21. att.) lieto
apdarés, kuras nepiecieS8ama virpo$ana ar varpstu, taéu

centrs -

Fig21

nav iespgjams atbilstosi izmantot patronu. A

~ ey

2. To var izmantot arT ka dro§ibas ierici péc iespgjas
ilgak darba ar planripu, jo Ipasi pirmsapstrades posma

5. Traucéjummeklésana

SVARIGI:

veicot jebkadu regul&Sanu, izsledziet
kontaktligzdas.

slédzi un nodroSiniet, lai baroSanas kabelis bitu atvienots no elektrotikla

PROBLEMA

IESPEJAMAIS CELONIS

RISINAJUMS

Parmériga vibracija

Nav lidzsvara

Samaziniet varpstas darbibas atrumu.

Sagatavojiet apstradajamas detalas apalo
formu un tikai tad ievietojiet virpa.

Turé3anas punkts, iesp&jams, nav centrals.
Turé3anas metode, iespéjams, nav
pietickami ciea.

Piedzinas siksna parspriegota vai bojata

Pirms fiksé3anas motora svaram ir jabit
pietiekamam.

Motora skriemelis nav pareizi izlidzinats
pret prieks€ja balsta skriemeli

Teregulgjiet motora skriemeli pret
prieksgja balsta skriemeli taisna lenkT un
paraléli vienu otram

Valigs priek3gja balsta skriemelis

Parbaudiet, vai skriemelis pareizi uzgulst
uz varpstas

Pievelciet pretuzgriezni kreisaja puse.
Pievelciet abas gremdskriives skriemelf.

Bultskriives, kas tur motoru pie balsta
platnes, ir valigas

Pievelciet visas bultskraves un parbaudiet
pareizu skriemela ieregulgjumu

Vienfazes motors

Daudzi vienfazes motori savas
konstrukcijas metodes dé| rada nelielas
vibracijas, ko parasti nav iespgjams
noverst.

Stativs vai darbgalds nepareizi balstas pret
gridu

Skatiet noradijumus par uzstadisanu

Planripa vai patronas izregulgjas

Planripas vai patronu aizmuguré vai ap
sesstaira blokgjoso platni sakrajusies
netirumi

Likvidgjiet visus uzkrajusos netirumus.

Siksna nav iereguléta vai ari tiek
bojatas tas malas

Priek3gja balsta un motora skriemeli nav
pareizi izlidzinati

1. Atveriet prieksgjas durtipas
stativa.

2. Atslabiniet 4 motora
bultskraves.

3. leregulgjiet abus skriemelus
taisna lenkT un paraléli vienu
otram.

AIZMUGUREJAIS BALSTS

Aizmugurgja balsta rokratu griti pagriezt

Uz spoles vai rokrata vitnes iekSpusé
uzkrajusies putek]i un koka sveki.

Iznemiet spoli un rokratu no aizmugurgja
balsta korpusa. Noslaukiet tiras visas
zonas, tostarp aizmuguréja balsta korpusa
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iekspusi; viegli ieellojiet spoli un
apstradajiet rokratu ar zieZvielu.
Samontgjiet.

Aizmugurgjais balsts pareizi nefiksgjas
pamatné

Nepareizs piespiesanas platnes
ieregulgjums

Regulgjot uzgriezni zem piespiesanas
platnes, var panakt palielinatu vai

samazinatu p 1

Aizmugurgjais balsts pa pamatni
neparvietojas vienmerigi

Netira pamatne un aizmugurgja balsta
korpusa apak3puse

Iztiriet pamatni un aizmuguréja balsta
korpusa apak3pusi ar petroleju vai
tamlidzigu Iidzekli.

Nepareizs piespiesanas platnes
iereguljums

Regulgjiet piespiesanas platnes uzgriezni.

INSTRUMENTU BALSTS

Virposanas instrumenti par instrumentu
balstu nedarbojas vienmérigi

Instrumentu balsta platnes virsma ir
bojata; bojajumus rada instrumenti ar
asam malam

Ar smalku vili pielidziniet instrumentu
balsta aug3pusi un nopulgjiet ar
smil3papiru. Izvairieties no asam malam
virpo3anas instrumentu stiiros.

EKSCENTRA-AIZSLEGA INSTRUMENTU BALSTA KRONSTEINS

Instrumentu balsta kronsteins pa pamatni
neparvietojas vienmerigi

Nepareizs piespiesanas platnes
ieregulgjums

Regulgjot uzgriezni zem piespiesanas
platnes, var panakt palielinatu vai

samazinatu piesp 1

Netira pamatne un ekscentra-aizsléga
kronsteina apakspuse

Iztiriet pamatni un instrumentu balsta
kronsteina apak3pusi ar petroleju vai
tamlidzigu lidzekli

Instrumentu balsta kronsteins pareizi
nefiksjas pamatng

Nepareizs piespiesanas platnes
ieregul&jums

(Jaizvairas no parmériga spiediena uz
ekscentra sviru.)

Regulgjot uzgriezni zem piespiesanas
platnes, var panakt palielinatu vai
samazinatu piespiesanas spiedienu

Instrumentu balsta kronteinu kast grati
pagriezt

Netira ekscentra ass un piespie3anas
caurule

Izpemiet ekscentra asi no ekscentra-
aizsléga kronsteina un notirit visas dalas
ar petroleju vai tamlidzigu lidzekli.

CENTRI

Cilindriskais piedzipas centrs vai
aizmuguréja balsta centrs virposanas laika
neturas konusos

Konusa smailais gals ir bojats vai nu
nomesanas, vai atsianas rezultata.

Novilgjiet vai nopulgjiet bojajumu.
Parbaudiet, vai konusu iek$puse nav
izrobota.

Konusu iek3puse ir ella vai ziezviela

Tiri izslaukiet konusu iek3pusi. Apstrade
ar ziezvielu vai el|u lietojumu starplaika
mazinas riisé§anas iespgju,

Nepietiekams spiediens, ievietojot
apstradajamo detalu

NepiecieSams atri un stingri uzspiest ar
roku. Nesitiet ar cietu priek§metu.

Aizmugurgja balsta un prieksgja balsta
centri nav pareizi izlidzinati viens pret
otru

Korpuss nepareizi pieskriivéts pie stativa,
kas attiecigi izraisijis sagriesanos.

Skatiet noradijumus par uzstadisanu.

Stativs nepareizi pieskriivéts vai novietots
uz gridas

Skatiet noradijumus par uzstadi$anu.
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Norsk

Oversettelse av den opprinnelige instruksj

i)

Innholdsfortegnelse

1 GENERELL INFORMASJON
1.1 Forord

2 BESKRIVELSE AV MASKINEN
2.1 Maskinbetegnelse

2.2 Leer deg a kjenne maskinen

2.3 Teknisk spesifikasjon

2.4 Anbefalt verneklaer

2.5 Stoy

2.6 Foreskrevet bruk av maskinen

2.7 Risikoer

2.8 Ytterligere sikkerhetsforskrifter for tredreiebenk

3 INSTALLASJON

3.1 Identifisering av dreiebenkens komponenter
3.2 Bestem hvor dreiebenken skal sta i verkstedet
3.3 Montering av stativet

3.4 Fest dreiebenken pa stativet

3.5 Monter bryterboksen pé stativbeinet

4. INNSTILLINGER

4.1 Ta bort dubben fra spindeldokken

4.2 Fest den roterende dreiespissen pa senterspissen
4.3 Ta bort den roterende dreiespissen fra senterspissen
4.4 Spenn eller losne motorreimen

4.5 Spenn eller losne spindeldokken

4.6 Roter spindeldokken

4.7 Juster anlegget

4.8 Juster senterspissen

4.9 Endre spindelhastighet

4.10 Omformer for variabel hastighet

4.11 Drivspiss — spindeldokke

4.12 Roterende dubb — spindeldokke

5 FEILSOKING

6 DIAGRAM & KOMPONENTER
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1. Generell informasjon
1.1 FORORD

Denne instruksjonsboken mé leses og forstas for maskinen brukes. Det gir bedre grunnleggende kunnskap om maskinen, som i sin tur
gir okt sikkerhet og bedre resultat.

2. Beskrivelse av maskinen

2.1 MASKINBETEGNELSE
Det finnes en identifikasjonsetikett som innholder produsentinformasjon, produksjonsar, serienummer og spesifikasjoner fastsatt pa
maskinen.

2.2 LAR DEG A KJENNE MASKINEN

00 [

@C

off
ol

A. Stativbein K. Lasearm for anleggsfeste
B. Stativ L. Drivspiss

C. Dreievange M. Planskive

D. Lasearm for spindeldokke O. Motor

E. Handratt for spindeldokke P. Remspenningshandtak

F. Spindeldokke Q. Lasearm for spindeldokke
G. Lasearm for spindeldokkespindel R. Koblingsboks

H. Roterende dreiespiss S. Stremkabel

1. Anleggsfot T. Strombryter

J. Anlegg
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2.3 TEKNISKE SPESIFIKASJONER

SPESIFIKASJONER

Dreiediameter over vange 520 mm

Spindelavstand 950 mm

Spindelhastighet, elektronisk variabel hastighet 50-3850 o/min
Spindel for spindel- og spindeldokke MK2

Senterspissens spindelbevegelse 100 mm

Motoreffekt 1,5 hk

Nettovekt 209 kg

2.4 ANBEFALT VERNEKLAR

« Sklifrie sko anbefales

« Ikke ha pa deg lost hengende kler, slips eller smykker; de kan sette seg fast i maskinens bevegelige deler.
« Rull opp lange ermer ovenfor albuen

« Bruk harnett for & holde vekk langt har.

2.5 STOY

Steymalingen, i arbeid og under gange, er utfort i samsvar med ISO-standarden 7960, bilag "J":

Momentant akustisk trykk:

Lydeffektnivé (ingen belastning) <90 dB(A)

Lydeffektniva (belastning) <100 dB(A)

Lydtrykksniva (ingen belastning <80 dB(A)

Lydtrykksnivé (belastning) <90 dB(A)
De opplysninger som angis er faktiske stoynivéer og ikke nedvendigvis sikre arbeidsnivaer. Det finnes en sammenheng mellom
emisjons- og eksponeringsnivéer, men det kan ikke brukes pa en pélitelig mate for & avgjere om ikke ytterligere forsiktighetsmél er
nedvendige. Blant de faktorer som pavirker hvor mye arbeidsstyrken faktisk eksponeres inngar hvordan rommet ser ut og andre
stoykilder etc., dvs. antall maskiner og andre prosesser som pagar i naerheten. Dessuten kan tillatte eksponeringsnivaer skille mellom
ulike land. Denne informasjon gjer det mulig for brukere av maskinen & forbedre de farlige risikoene.

2.6 FORESKREVET BRUK AV MASKINEN

Denne maskinen er utviklet for & rotere bade behandlet og ubehandlet kjernevirke. Andre materialer enn de som er nevnt over, altsé
annet enn tre, er dermed forbudt: Brukeren er alene om ansvaret for skader som oppstar ved bearbeiding av slike materialer. Sett
alltid pa deg vernebriller for du kjerer denne maskinen. Det er forbudt a bruke maskinen uten forst a ha installert alle vernene.

2.7 RISIKOER

OBS! A bruke tredreiebenken innebeerer i alle tilfeller risikoer som ikke kan elimineres av produsenten. Derfor ma brukeren vaere
oppmerksom pa at trebearbeidingsmaskiner er farlige om de ikke brukes med forsiktighet, og om ikke alle forsiktighetstiltak folges

2.8 YTTERLIGERE SIKKERHETSFORSKRIFTER FOR TREDREIEBENK

SIKKERHET OPPSTAR SOM EN KOMBINASJON AV AT BRUKEREN ALLTID BRUKER SIN SUNNE FORNUFT OG
ER KLAR OG VAKEN NAR TREDREIEBENKEN BRUKES.

ADVARSEL! FOR DIN EGEN SIKKERHET SKAL DU IKKE FORSOKE A KJORE TREDREIEBENKEN FOR DEN ER
FULLSTENDIG MONTERT OG INSTALLERT ETTER ANVISNINGENE.

SIKKER KJORING

Kjor ikke maskinen for du har lest folgende instruksjoner.

Forsek ikke & kjore maskinen for den er fullstendig montert.

Sett ikke pa maskinen om noen del mangler.

Pass pa at du far hjelp fra noen kyndig person om du ikke kjenner til hvordan man bruker maskinen.
Vi anbefaler varmt at maskinen monteres mot en plan og sikker arbeidsflate

Ta alltid pa vernebriller for maskinen kjores.

Kjor ikke maskinen om du er pavirket av medisiner og/eller alkohol.

Ta av deg alle smykker for du kjerer maskinen.

Bruk ikke noe som helst slags hansker nar du kjerer maskinen.

10. Maskinen mé jordes pa riktig mate.

11. Pass p4 at spindeldokke og dubbdokke sitter tett mot arbeidsstykket nér du dreier mellom spisser.
12. Ved dreiing med planskive, grovbearbeide arbeidsstykket slik at det sa mye som mulig har den endelige formen for det festes mot
planskiven.

13. Trykk aldri inn verkteyet med kraft i arbeidsstykket, eller ta bort for store biter.

14. Kjor ikke maskinen uten a folge alle disse instruksjoner.

VOB W~
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15. Spar denne instruksjonsboken slik at du kan lese den igjen i framtiden.

ADVARSEL! Ikke la det bli en vane & bruke maskinen ved frekvent bruk, til at du ikke bryr deg om alle forsiktighetstiltakene. Husk
alltid pa at en eneste brokdel av et sekunds uforsiktighet holder for a fa alvorlige skader.

3. Installasjon

VIKTIG
Mange av delene er veldig tunge. Vi anbefaler at du skaffer hjelp til & lofte de tyngre delene.

3.1 Dreiebenkenhetens ulike deler

A. 1 x dreievange inklusive omformer
B. 2 x stativkropp

C. 2 x stativbein

D. 2 x nokkel

E. 1 x utstoterstang

F. 1x 12” anlegg

G. 1 x6” anlegg

H. 1 x pose for lose deler

1. 1 x handbok
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VIKTIG
Mange av delene er veldig tunge. Vi anbefaler at du skaffer
hjelp med & lofte de tyngre delene.

Obs! Maskinen far ikke kobles og strombryteren skal vaere i
posisjon OFF (AV) til monteringen er klar.

3.2 Bestem hvor dreiebenken skal sta i
verkstedet

1. Finn et sted i verkstedet som er plant og har bra lysforhold.
Pass pa at det finnes skikkelig med plass mellom dreiebenken
og andre maskiner. Plasser dreiebenken i et omrade som taler
vekten og som finnes ner en stromkilde.
Fig.01

Fotter

3.3 Montering av stativet

1. Ta ut de to stativbeina fra kartongen og plasser dem cirka
54 tommer (137 cm) fra hverandre (Fig. 2) malt fra
yttersidene. Pass pa at hyllene er vendt innover og at det
dobbelt svingte beinet er til venstre.

Fig.02

2. Med hjelp - loft stativkroppen og plasser forsiktig
stativbeinet slik at hullene for boltene metes. Fest stativet
mot beina med hjelp av atte M10X30 sekskantede bolter og
atte plane M10-brikker (Fig. 03)

ig.03

Skru fast boltene.

3.4 Fest dreiebenken pa stativet
1. Loft dreiebenken i dreievangen, ikke i spindel- eller
senterspissen.

2. Plasser dreiebenken forsiktig pa stativet og fest med seks
M10X40 sekskantede bolter, seks plane M10-brikker og seks
M10 lasebrikker. (Fig. 04)

Skru fast boltene.

3.5 Monter bryterboksen pa stativbeinet

Plasser bryterboksen mot det venstre beinet og sett det fast
med hjelp av fire skruer. (Fig. 05)
Fig.05 "

Monteringsskruer

' Bryterboks
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4. Justeringer

4.1 Ta bort drivspissen fra spindeldokken
Sett inn utsteterstangen i spindelen i spindeldokken fra
handtakssiden. Bank lett pa enden av spissen til den losner fra
spindelen. (Fig. 06)

Fig.06
Utstoterstang

4.2 Fest den roterende dreiespissen pa

senterspissen

For inn den roterende dreiespissen med et nr 2 morsekonskaft
i spindeldokkespindelen. (Fig. 07)

Fig.07

——

4.3 Ta bort den roterende dreiespissen fra
senterspissen is on

Sett inn utsteterstangen 1 spindeldokkespindelen fra
handtaksenden. Bank lett pa enden av den roterende
dreiespissen til den slipper fra spindelen. (Fig. 08)

Fig.08

4.4 Spenn eller lesne motorreimen

1. Vri pa remspenningshandtaket slik at det er i linje med
lasehandtaket for spindeldokken (Fig. 09). Roter
remspenningshandtaket oppover for a spenne motorreimen.

Vri remspenningshandtaket slik at det er i linje med motoren
for & lase remspenningen. (Fig. 10)

Spenne

[

last posisjon

2. Vri pa remspenningshandtaket slik at det er i linje med
lasehandtaket for spindeldokken (Fig. 09). Roter
remspenningshéndtaket nedover for & losne motorreimen. Vri
remspenningshandtaket slik at det er i linje med motoren for
4 lase remspenningen. (Fig. 10)

4.5 Spenne eller losne spindeldokken

Roter lasehéndtaket for spindeldokken motsols for & losne
spindeldokken. (Fig. 11) Nar du er klar med
rotasjonsjusteringen, roter lasehéndtaket medsols for & lase
spindeldokken.

(Fig. 12)

Lasehandtak
for spindeldokke

65




4.6 Rotere spindeldokken

Dra ut posisjonssplinten med hoyre hand, samtidig som du
losner lasehandtaket og snurrer spindeldokken med venstre
hand. Koble posisjonssplinten og roter sa lasehandtaket
medsols for & lase spindeldokken. (Fig. 13)

4.7 Juster anlegget
VIKTIG

Juster ikke anlegget eller anleggsfoten nar dreiebenken er
pakoblet. Pass pa at dreiebenken er avstengt og at
arbeidsstykket har stoppet helt for du gjer noen justeringer.
1. Anleggsfoten (A - Fig. 14) kan lett flyttes langs
dreievangen. Losne spaken (B - Fig. 14) motsols, for
anleggsfoten til en ny posisjon og spenn til medsols med
spaken.

2. Juster anleggets hoyde ved & losne ldsearmen (C - Fig. 14),
hev opp eller senk anlegget og spenn til lasearmen.

Fig. 14

3. Juster anleggsfotens tilspenning ved & ta bort foten og dra
mutteren medsols for & spenne til og motsols for & losne
tilspenningen. (Fig. 15)

4.8 Juster senterspissen
1. Losne lasespaken (A - Fig. 16) for a flytte senterspissen
langs dreievangen til onsket posisjon. Trekk til handtaket

2. Juster senterspissens stempel inne i eller utover ved a losne
lasearmen (B - Fig. 16) og vri handhjulet (C - Fig. 16). Trekk
til lasearmen nar senterspissens stempel er i ensket posisjon.
(Fig. 16)

Fig.16

3. Juster tilspenningen av senterspissen ved a ta den bort fra
dreievangen og dra mutteren medsols for & spenne og motsols
for & losne den. (Fig. 15)

4.9 Endre spindelhastighet

1. Dreiebenken har en sekstrinns motor og spindelreimskiver
(Fig. 17) for & gi seks ulike spindelhastighetsomrader. Apne
dekslene pa spindeldokken og stativet for 4 endre
spindelhastigheten. (Fig. 17)

C a7

2. Med dekslene apne, losne reimspenningshandtaket. Roter
spenningshandtaket for & slippe spenningen pa reimskivene.
Kontroller hastighet og reimposisjon pa spindeldokken for a
bestemme onsket spindelhastighet. (Fig. 18)
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3. Flytt drivreimen til ensket reimskivekombinasjon. Roter
reimspenningshandtaket motsols for 4 trekke til. Sett tilbake
dekslene.

4.10 Omformer for variabel hastighet

1. Sammen med systemet med seks drivskiver har
dreiebenken ogsd en omformer for variabel hastighet. Du
bruker dreiebenken med en bestemt reimhastighet ved 4 sette
pa dreiebenken (A - Fig. 19) og vri knappen for variabel
hastighet (B - Fig. 19) medsols for hoyere hastighet og
motsols for lavere hastighet.

Fig.19

@ ®
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2. Knappen for variabel hastighet kan kun oke hastigheten til
den hoyeste hastigheten aktuelt reimposisjon tillater. (Fig. 18)

4.11 Drivspiss — spindeldokke

1. Drivspissen (B - Fig. 20) brukes sammen med den
roterende spissen i spindeldokken for & stette sylindriske
arbeider som stol- og bordbein.

Fig.20

2. Bruk ikke en hammer eller lignende verktoy nar du setter
fast et nytt arbeidsstykke pa spissen ettersom det kan
resultere i at lagrene i spindeldokken skades. Trykket fra
senterspissens handhjul ber holde for & gi tilstrekkelig
stabilitet nar mykere tre brukes. For hardere tre ber
ytterligere diagonale skér skjeres i enden og et lite hull
gjores i sentrum. Drivspissen kan bankes direkte i treet med
hjelp av en mjuk klubbe. Bruk aldri en stalhammer ettersom
det kan skade skaftet.

4.12 Dreiespiss — spindeldokke
1. Den roterende rerspissen (A - Fig. 21) brukes for a stotte
spindeldreieprosjekt som ikke kan holdes i egnet chuck.

2. Den kan ogsa brukes som sikkerhetsanordning for a stette
planskivearbeider sa lenge som mulig, spesielt 1
orovbearbeidingsstadiet.

Fig.21 K
-
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5. Feilsoking

Fig. 17 VIKTIG:

Steng av maskinen for justeringer utfores og pass pa at maskinen er frakoblet fra stremuttaket.

PROBLEM

MULIG ARSAK

UTBEDRING

Overdreven vibrasjon

Ubalansert arbeid

Minske spindelhastigheten.

Forarbeide arbeidsstykket slik at det virkelig er sirkelrundt
for det settes inn i dreiebenken

Fastsettingspunktet kanskje ikke er i sentrum.
Fastsettingsmetoden kanskje gjor at arbeidsstykket ikke
sitter fast tilstrekkelig hardt.

Drivreimen er spent for hardt eller er skadet

Motorens kraft skal vare tilstrekkelig for lasin;

Motorremskive ikke i linje med drivskive i
spindeldokke

Pass pé at motorreimskive og drivskive i spindeldokke er i
vinkel og linje med hverandre.

Los reimskive i spindeldokke

Kontroller at reimskiven sitter som den skal pa akselen.
Trekk til V/H lasemutter.
Trekk til begge blindskruene i drivskiven.

Boltene som holder fast motoren mot
stotteskiven sitter lost

Trekk til alle bolter og kontroller at drivskivene er i linje.

Enfas motor

Mange enfasmotorer produserer pa grunn av sin utformning
sma vibrasjoner som ikke kan utbedres.

Se onsinstruksjonene.

Stativ eller benk star pa feil mate pa gulvet

Planskive eller chucker
kjeres ut av posisjon

Ansamling av smuss pa baksiden av
planskive eller chucker eller rundt sekskantet
laseplatte

Rengjor og ta bort ansamlet smuss.

Reim gar ikke som den
skal eller holder pa & bli
skadet i kantene.

Remskive i spindeldokke og motor ikke i
linje.

1. Apne frontluken pa stativet
2. Lesne de fire motorboltene.
3. Sett reimskivene i vinkel og linje med hverandre

SPINDELDOKKE

Vanskelig & vri
spindeldokkens handhjul

Ansamlet stov og kvae pé spolen eller inne i
handhjulets gjenging.

Ta bort spole og handhjul fra senterspissen. Tork rent over
alt inklusive innsiden av senterspissens hus og olje forsiktig
inn spole og smer handhjulet. Sett sammen igjen

Spindeldokken laser ikke
pa riktig mate mot vangen.

Feil innstilling av laseplate

Ved & justere mutteren under laseplaten kan okt eller minsket
lasetrykk forekomme.

Spindeldokken loper ikke
jevnt pa vangen

Vangens styrelist og underside av
spindeldokke skitne

Gjer rent vangens styrelist og underside av spindeldokkens
hus med fotogen eller lignende

Juster lasepl

Feil innstilling av laseplate. teren.
ANLEGG
Dreieverktoyet arbeider Skadet flate pa anlegget forarsaket av Jevne ut flaten pd anlegget med en fin fil og poler med
ikke jevnt over anlegget verktoy med skarpe kanter sandpapir. Ta bort skarpe kanter pa dreieverktoyets hjorne.
LASESPAK ANLEGGSFOT

Anleggsfot loper ikke
jevnt langs dreievangen

Feil innstilt laseplate

Ved a justere mutteren under laseplaten kan okt eller minsket
lasetrykk forekomme

Vangens styrlist og undersida av anleggsfot
skitne

Gjer rent vangens styrelist og underside av anleggsfot med
fotogen eller lignende

Anleggsfot laser ikke pa
riktig mate mot
dreievangen.

Feil innstilt laseplate. (Overdrevet trykk pa
lasespaken ber unngas.)

Ved 4 justere mutteren under laseplaten kan okt eller minsket
lasetrykk forekomme.

Vanskelig a vri anleggets
lasearm

Skitten aksel og lasetube

Ta bort kamaksel fra lasearmen og gjor rent alle deler med
fotogen eller lignende.

SPISSER

Spissen eller dubb i
spindeldokke sitter ikke

Lille enden av konen er skadet pa grunn av
at den ble mistet eller tatt imot slag

Fil eller poler bort skadene
Kontroller at konenes innside ikke er ripet.

fast i koner ved dreiing

Fett eller olje inne i koner

Tork rent inne i konene. Utstryking av olj mellom
brukstilfeller hjelper til & minske rustangrep

Ikke nok trykk ved montering

Kreves rask og hardt handtrykk. Bank ikke inn med faste
objekt.

Dubb i spindeldokke og
spindeldokke ikke korrekt

Dreievangen feil fastskrudd pa stativet, som
forarsaker vridning

Se installasjonsanvisningene.

ilinje

Stativet feil fastsatt eller plassert pa gulvet

Se installasjonsanvisningene.
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1. Informacje ogolne

1.1 WPROWADZENIE

Przed przystapieniem do uzytkowania maszyny nalezy przeczyta¢ ze zrozumieniem niniejsza instrukcje obstugi. Zapewni to
lepsza wiedz¢ z zakresu dziatania maszyny, a zatem zwigkszy si¢ poziom bezpieczenstwa obstugi oraz osiagnie si¢ lepsze
rezultaty.

2. Opis maszyny

2.1 IDENTYFIKACJA MASZYNY
Maszyna wyposazona jest w tabliczke znamionowa zawierajaca dane producenta, rok produkcji, numer seryjny oraz dane
techniczne maszyny.

2.2 ZAPOZNANIE SIE Z MASZYNA

e
/_

e}

(@

A. Nogi podstawy K. Dzwignia blokady obsady podstawki nozowe;j
B. Korpus podstawy L. Kiet staty

C. Loze M. Tarcza tokarska

D. Dzwignia blokady konika O. Silnik elektryczny

E. Pokretto konika P. Dzwignia napinania paska

F. Konik Q. Dzwignia blokady wrzeciennika

G. Dzwignia blokady tulei konika R. Skrzynka przetwornika

H. Kiel obrotowy S. Kabel zasilajacy

I. Obsada podstawki nozowej T. Wylacznik

J. Podstawka nozowa
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2.3 DANE TECHNICZNE

Srednica toczenia nad fozem 520 mm

Rozstaw roboczy ktow 950 mm

Predkos¢ obrotowa wrzeciona regulowana elektronicznie 50-3850 obr/min
Stozek wrzeciona i konika MT2

Przesuw tulei 100 mm

Moc wyjsciowa silnika 1,5KM

Masa netto 209 kg

2.4 ZALECANE UBRANIE OCHRONNE

Nosi¢ obuwie bezposlizgowe.

Nie nosi¢ luznej odziezy, krawatow lub ozdob; moga zosta¢ pochwycone przez czgsci ruchome maszyny.
Dtugie rekawy zawija¢ ponad fokcie

Uzywac okrycia glowy przykrywajacego diugie wiosy.

2.5 EMISJA HALASU

Pomiary hatasu, prowadzone w pozycji roboczej przy pracujacej maszynie, zostaly wykonane zgodnie z norma
1SO 7960, dodatek J

Wartosci chwilowe cisnienia akustycznego:

Poziom mocy akustycznej (bez obciazenia) <90 dB(A)
Poziom mocy akustycznej (z obcigzeniem) <100 dB(A)
Poziom ci$nienia akustycznego (bez obciazenia) <80 dB(A)
Poziom ci$nienia akustycznego (z obcigzeniem) <90 dB(A)

Podane powyzej wyniki sq wartosciami emisyjnymi, ktore niekoniecznie maja by¢ przyjmowane za bezpieczne poziomy
robocze. Mimo, ze wystgpuje korelacja pomigdzy wartosciami emisyjnymi a rzeczywistym poziomem narazenia, informacja
niniejsza nie pozwala na okreslenie, czy niezbedne sa dodatkowe przedsigwzigcia ochronne. Czynnikami wplywajacymi na
rzeczywisty poziom narazenia personelu sa m.in. charakterystyka akustyczna miejsca pracy, wystgpowanie innych zrodet
hatasu, jak rowniez liczba maszyn pracujacych w danym pomieszczeniu, oraz hatas pochodzacy z innych procesow
produkcyjnych. Ponadto dopuszczalne poziomy narazenia moga by¢ rozne w roznych krajach. Podane powyzej informacje
maja jedynie na celu pomoc uzytkownikowi w lepszym oszacowaniu ewentualnych zagrozen

2.6 PRZEZNACZENIE MASZYNY

Niniejsza obrabiarka przeznaczona jest do toczenia drewna litego, zarowno powlekanego jak niepowlekanego. Cigcie innych
materialow niz wyzej wymienione, tzn. nie drewnopodobnych, jest zabronione: uzytkownik ponosi catkowita
odpowiedzialnos¢ za ewentualne szkody wynikte z obrobki takich materiatow. Zawsze przed rozpoczeciem pracy nalezy
zatozy¢ okulary ochronne. Zabronione jest uzywanie maszyny bez prawidtowo zainstalowanych urzadzen zabezpieczajacych

2.7 ZAGROZENIA

UWAGA: Tokarka do drewna stwarza pewne zagrozenia, ktore nie sa mozliwe do wyeliminowania przez producenta.
Dlatego uzytkownik musi by¢ $wiadomym, ze maszyny do obrobki drewna moga by¢ niebezpieczne, jezeli nie sa
uzytkowane z zachowaniem ostroznosci i przestrzeganiem wszystkich zwiazanych z tym zalecen BHP.

2.8 SZCZEGOLNE ZALECENIA BHP DOTYCZACE TOKAREK DO DREWNA

BEZPIECZENSTWO JEST KOMBINACJA ZDROWEGO ROZSADKU I
CIAGLEGO ZACHOWANIA UWAGI PODCZAS UZYTKOWANIA TOKARKI
OSTRZEZENIE: DLA WEASNEGO BEZPIECZENSTWA NIE WOLNO
PROBOWAC WEACZAC TOKARKI PRZED CALKOWITYM WYKONANIEM
MONTAZU I INSTALACJI ZGODNIE Z ZALECENIAMI INSTRUKCJI OBSLUGL.

ZASADY BEZPIECZNEGO UZYTKOWANIA:

1. Nie rozpoczyna¢ uzytkowania maszyny przed zapoznaniem si¢ z ponizszymi zaleceniami.
2. Nie probowa¢ whaczaé przed catkowitym zmontowaniem
3. Nie wiacza¢ maszyny w przypadku braku jakiejs jej czesci
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13.
14.
15.

W przypadku nieposiadania petnych kwalifikacji w zakresie uzytkowania obrabiarki nalezy zwroci¢ si¢ o pomoc do
wykwalifikowanej osoby.

Usilnie zaleca si¢ zamocowa¢ maszyng srubami do plaskiego i stabilnego podtoza.

Zawsze przy pracy uzywac srodkow ochrony stuchu.

Nie wykonywac pracy bedac pod wptywem srodkow odurzajacych lub alkoholu.

Przed rozpoczeciem pracy zdjac wszelkie ozdoby.

Przy pracy nie uzywac zadnych rekawiczek.

Maszyna musi by¢ prawidfowo uziemiona.

Przy toczeniu w klach, upewni¢ sie, czy materiat jest pewnie osadzony (bez luzow) zaréwno po stronie wrzeciennika jak
i konika.

. Przy toczeniu z wykorzystaniem tarczy tokarskiej przed zamocowaniem materiatu nada¢ mu zgrubnie ksztatt zblizony

do finalnego.

Nie dopuszcza¢ do zacinania noza w materiale, ani nie skrawa¢ zbyt grubej warstwy przy jednym przejsciu.
Nie wykonywac obrobki w sposob niezgodny z zaleceniami niniejszej instrukcji.

Zachowac instrukcj¢ do przysztego uzytku.

UWAGA: Nie wolno popada¢ w nadmierng pewnosc¢ siebie, wynikajaca z czgstego uzytkowania maszyny. Nalezy stale
pamigtac, ze utamek sekundy beztroski moze wystarczy¢ do spowodowania powaznego wypadku.

3. Instalacja

OSTRZEZENIE

Niektore czesci sktadowe maszyny sa bardzo cigzkie. Przy podnoszeniu wigkszych czesci zaleca si¢ zapewni¢ sobie pomoc
drugiej osoby.

3.1 IDENTYFIKACJA CZESCI SKEADOWYCH TOKARKI

A. 1 x Loze tokarki wraz z przetwornikiem
B. 2 x Element korpusu podstawy

C. 2 x Nogi podstawy

D. 1 xKlucz

E. 1 x Wypychacz

F. 1 x Podstawka nozowa 12"

G. 1 x Podstawka nozowa 6

H. 1 x Torebka z drobnymi elementami

1. 1 x Instrukcja obstugi
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OSTRZEZENIE

Niektore czesci sktadowe maszyny sa bardzo cigzkie. Przy
podnoszeniu wigkszych czgsci zaleca si¢ zapewnic¢ sobie
pomoc drugiej osoby.

UWAGA: Przed catkowitym zmontowaniem maszyny nie
wolno dotaczac kabla zasilajacego do gniazdka, a wytacznik
zasilania winien znajdowac si¢ w pozycji WYL (OFF).

3.2 Usytuowanie tokarki w warsztacie

1. Tokarke nalezy ustawi¢ na wypoziomowanym podtozu, w
miejscu odpowiednio oswietlonym. Zapewni¢ dostatecznie
duzo wolnego miejsca pomigdzy tokarka a innymi
maszynami. Umiesci¢ tokarke w miejscu, gdzie podtoga ma
wystarczajaca nosnos¢, w poblizu zrodta zasilania.

Wypoziomowac stopy

3. Montaz podstawy

1. Wyja¢ z kartonu dwie pary nog i umiesci¢ w odlegtosci
ok. 54” (137 cm) od siebie (rys. 02), mierzac od krawedzi
zewngtrznych. Potki maja by¢ skierowane do srodka, a para
nog z podwojnym oknem winna znalez¢ sig¢ po lewej [raczej
prawej — przyp. ttumacza] stronie.

Fig.02

2. Korzystajac z pomocy drugiej osoby unies¢ elementy
korpusu podstawy 1 przytozy¢ do nog tak, by otwory $rub
doktadnie si¢ pokryly. Ztaczy¢ elementy korpusu z nogami
przy uzyciu o$miu $rub z tbem szesciokatnym M10x30 i
osmiu podktadek ptaskich M10 (rys. 03).

Sruby montazowe

3.4 Zamocowanie tokarki do podstawy
1. Korpus tokarki podnosi¢ tylko za toze, nie za zespot
wrzeciennika lub konika.

2. Ostroznie ustawic¢ korpus tokarki na podstawie i

zamocowac przy uzyciu szesciu srub z tbem szesciokatnym

M10x40, szesciu podktadek ptaskich M10 oraz szesciu

podktadek zabezpieczajacych (rys. 04).
ig.04

Sruby montazowe

3.5 Montaz skrzynki przetwornika
Zamocowac skrzynke przetwornika na $ciance lewych nog
podstawy, uzywajac 4 wkretow (rys. 05).

R

Fig.05

Wkrety
mocujace

' Skrzynka przetwornika
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4. Obsluga maszyny

4.1 Wyjmowanie kla stalego z wrzeciona
Wsuna¢ wypychacz w otwor wzdtuzny wrzeciona, od strony
zewngtrznej tokarki. Lekko uderzajac wypychaczem
doprowadzi¢ do uwolnienia kfa z otworu wrzeciona (rys. 06).
Fig.06
Wypychacz

4.2 Osadzanie kla obrotowego w koniku
Wsunac¢ kiet obrotowy z trzonkiem stozkowym Morse’a nr 2
do tulei konika (rys. 07).

Fig.07

g —

4.3 Wyjmowanie kla obrotowego z konika
Wsuna¢ wypychacz w otwor wzdtuzny tulei konika, od
strony pokretta. Lekko uderzajac wypychaczem doprowadzi¢
do uwolnienia kta z tulei konika (rys. 08).

Fig08

4.4 Napinanie i poluzowywanie paska

napedowego

1. Dzwigni¢ napinania paska ustawi¢ rownolegle do dzwigni
blokady wrzeciennika (rys. 09). Teraz, w celu naprezenia
paska przesuna¢ dzwigni¢ do gory.

Dla zablokowania dzwigni ustawi¢ ja rownolegle do silnika

Napinanie

\J

oluzowywanie
Dzwignia

blokady wrzeciennika

pozycja
zablokowania

2. Dzwignig napinania paska ustawi¢ rownolegle do dzwigni
blokady wrzeciennika (rys. 09). Teraz, w celu poluzowania
paska przesuna¢ dzwigni¢ do dotu. Dla zablokowania
dzwigni w pozycji poluzowanej paska nalezy ustawi¢ ja
rownolegle do silnika (rys. 10).

4.5 Blokowanie i odblokowywanie
wrzeciennika

W celu odblokowania wrzeciennika obroci¢ dzwignie w lewo
(rys. 11). Po przekreceniu wrzeciennika do nowej pozycji
przywroci¢ blokade przez obrocenie dzwigni w prawo (rys.

wrzeciennika
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4.6 Przekrecanie wrzeciennika

Prawa reka wyciagnac kotek ustalajacy, a lewa reka
poluzowa¢ dzwignig blokady i przekreci¢ wrzeciennik.
‘Wsunag kotek, tak by wskoczyt w jedna z ustalonych pozycji,
a nastepnie obroci¢ dzwigni¢ blokady wrzeciennika w prawo

(rys. 13).

4.7 Regulacja podstawki nozowej
OSTRZEZENIE

Nie przeprowadza¢ regulacji ustawienia podstawki przy
pracujacej tokarce. Przed przystapieniem do regulacji
wylaczy¢ silnik i odczekac az ruch obrotowy wrzeciona
catkowicie ustanie.

1. Obsada podstawki nozowej (A, rys. 14) daje si¢ tatwo
przemieszcza¢ wzdtuz toza tokarki. Poluzowa¢ dzwignig
mechanizmu krzywkowego (B, rys. 14) przez obrot w lewo,
przesuna¢ obsadg do nowej pozycji i zacisna¢ krzywke
obrotem dzwigni w prawo.

2. W celu wyregulowania wysokos$ci podstawki, poluzowac
pokretto blokady (C, rys. 14), podnies¢ lub obnizy¢
podstawke, dokreci¢ na powrot blokade.

Fig.14

3. W celu podregulowania dzialania mechanizmu
blokujacego obsady, nalezy zdja¢ obsadg z toza i przez

4.8 Regulacja konika

1. Cheac przesunac¢ konik wzdtuz toza nalezy poluzowaé
blokade krzywkowa przez uzycie dzwigni A, rys. 16. Na
koniec zacisna¢ blokade.

2. Chcac wsuna¢ lub wysunag tuleje konika nalezy
poluzowa¢ dzwigni¢ B, rys. 16, i pokreci¢ pokretto C, rys.

16. Po uzyskaniu zadanej wielkosci wysunigcia tulei zacisna¢
dzwignig B.
Fig.16

3. W celu podregulowania dziatania mechanizmu blokady
konika, nalezy zdja¢ konik z foza i przez dokrecenie lub
odkrecenie nakretki (rys. 15) zwigkszy¢ lub zmniejszy¢ site
blokady.

4.9 Zmiana predkosci obrotowej

wrzeciona
1. Tokarka wyposazona jest w silnik o szesciu predkosciach
obrotowych, oraz przektadni¢ pasowa stopniowa 0 6
przetozeniach (rys. 17), dzigki czemu mamy do dyspozycji 6
zakresow predkosci obrotowych wrzeciona. W celu
dokonania zmiany przetozenia nalezy zdja¢ pokrywy z
wrzeciennika i z podstawy (rys. 17).

FladT™

2. Po zdjeciu pokryw nalezy poluzowac pasek przektadni
korzystajac z dzwigni napinajacej (patrz 4.4). W celu wyboru
odpowiedniego zakresu predkosci obrotowej prosimy
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dokrecenie lub odkrecenie nakretki (rys. 15) zmniejszy¢ lub
| ng.1 8

50 - 380
70 - 530
120 - 90
200 - 1450
350 - 2750
460 - 3850

3. Umiesci¢ pasek w pozycji odpowiadajacej wybranej
wartosci przetozenia. Naciggna¢ pasek obracajac dzwignie
napinajaca w lewo i przestawiajac w pozycje zablokowana.
Zatozy¢ pokrywy.

4.10 Przelacznik regulatora predkosci

1. Oprécz przektadni paskowej o 6 stopniach przetozenia
tokarka posiada regulator predkosci silnika sterowany
przefacznikiem obrotowym. Po ustawieniu przekfadni na
pozadany zakres predkosci nalezy po prostu waczy¢ tokarke
(A, rys. 19) a nastgpnie pokretlem B, rys. 19, nastawi¢
predkose silnika: pokrgcanie w prawo powoduje wzrost
predkoscei, a pokrecanie w lewo — jej obnizenie.

Fig.19
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2. Gorna wartos¢ predkosci mozliwa do osiagnigcia za
pomoca pokretta regulacyjnego jest rowna gornej granicy
zakresu odpowiadajacego danej pozycji paska na kotkach
przektadni (rys. 18).

4.11 Kiel staly — wrzeciennik

1. Kiet staly kolcowy (B, rys. 20) stosuje si¢, wraz z klem
ruchomym osadzonym w koniku, do mocowania materiatow
o ksztatcie walcowym, jak np. nozki krzeset lub stotow,
raczki do narzedzi itp.

Fig.20

2. Podczas dotaczania materiatu do kia statego nie nalezy
uzywa¢ miotka, ani podobnego narzedzia, aby nie uszkodzi¢
tozysk wrzeciennika. W przypadku drewna niezbyt twardego
nacisk uzyskany przy kreceniu pokretta konika powinien by¢
wystarczajacy do zapewnienia stabilnego osadzenia
obrabianego elementu. Natomiast jezeli drewno jest twarde
nalezy wykona¢ na jego powierzchni czotowej poprzeczne
plytkie naciecia pita, oraz wykona¢ niewielki otwor
centralny. Wbijanie kta bezposrednio w drewno mozna
wykonywac tylko za pomocg migkkiego pobijaka. Nigdy nie
uzywac do tego stalowego mtotka, aby nie uszkodzi¢
stozkowego trzonka kta.

4.12 Kiel obrotowy — konik

1. Kiet obrotowy typu miseczkowego (A, rys. 21) stuzy do
podpierania materialu przy toczeniu elementow diugich,
kiedy zamocowanie w uchwycie tokarskim szczgkowym nie
zapewnia wystarczajacej stabilnosci.

2. Moze by¢ on rowniez wykorzystywany jako dodatkowe

zabezpieczenie materiatu zamocowanego przy uzyciu tarczy
tokarskiej, szczegolnie na etapie zgrubnego nadawania

ksztattu.
‘E

Fig.21
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5. Wykrywanie i usuwanie usterek

WAZNE OSTRZEZENIE:
Przed przystapieniem do jakichkolwiek czynnosci serwisowych wylaczy¢ maszyne wytacznikiem i upewnic sig czy
wszystkie przewody elektryczne sa odtaczone od zasilania.

PROBLEM

MOZLIWA PRZYCZYNA

SPOSOB USUNIECIA

Nadmierne wibracje

Niewywazony materiat

Zmniejszy¢ obroty wrzeciona

Przed zatozeniem do tokarki nada¢ drewnu ksztalt mozliwie
najbardziej okragh

Zamocowanie poza punktem $rodka cigzkosci.
Zamocowanie niedostatecznie mocne

Pasek zbyt silnie napiety lub uszkodzony

Ustawia¢ wlasciwe naprezenie paska przed zablokowaniem
dzwigni

Kotko pasowe silnika i wrzeciennika nie sa
wlasciwie ustawione wzgledem siebie

Wyregulowac¢ prostopadtos¢ i rownoleglos¢ wzajemnego
ustawienia kotek pasowych

Poluzowane kotko pasowe wrzeciennika

Sprawdzi¢ czy kotko siedzi prawidtowo na wale
Dokrgci¢ lewa nakretke mocujaca.
Dokreci¢ oba wkrety dociskowe w piascie kotka.

Poluzowane $ruby mocujace silnik do ptyty
wsporczej

Dokreci¢ wszystkie sruby i skontrolowa¢ wzajemne ustawienie
kotek pasowych.

Silnik jednofazowy

Wiele silnikow jednofazowych wytwarza niewielkie wibracje,
ktorych nie da si¢ usunaé¢

Niestabilne ustawienie podstawy tokarki lub
stotu warsztatowego

Patrz zalecenia dotyczace ustawienia.

Chybotanie tarczy
tokarskiej lub uchwytu

Nagromadzenie brudu z tyhu tarczy lub
uchwytu, albo na szesciokatnej ptycie
mocujacej

Doktadnie oczysci¢

Nierowny bieg paska lub
strzgpienie krawedzi

Niewtasciwe ustawienie wzajemne kotek
pasowych silnika i wrzeciennika

1. Otworzy¢ przednie drzwiczki podstawy

2. Poluzowac 4 $ruby silnika.

3. Wyregulowac prostopadtosc i rownoleglos¢ wzajemnego
ustawienia kotek pasowych.

KONIK

Pokretto konika cigzko si¢
obraca

Nawarstwienie pytu drzewnego i zywicy na
tulei albo na gwincie wewnetrznym pokretta

Wymontowac tuleje i pokretto z korpusu konika. Wytrze¢ do
czysta wszystkie powierzchnie, rowniez wewnatrz korpusu
konika, lekko naoliwi¢ tulej¢ i nasmarowa¢ pokretto
Zmontowa¢

Niewlasciwa blokada
konika na tozu

Rozregulowany docisk ptytki

Zwigkszenie lub zmniejszenie sity zacisku uzyskuje si¢ poprzez
pokrecenie nakretki pod ptytka

Brak ptynnosci ruchu
konika wzdtuz toza

Zanieczyszczone prowadnice foza lub spod
korpusu konika

Oczysci¢ prowadnice foza i spod korpusu konika za pomoca
nafty lub podobnego srodka.

Rozregulowana plytka dociskowej

Podregulowa¢ nakretke plytki dociskowej

PODSTAWKA NOZOWA

Noz nie przesuwa si¢
gladko wzdtuz podstawki

Uszkodzenie powierzchni podstawki
pochodzace od ostrych krawedzi bocznych
narzedzi tokarskich

Wygladzi¢ powierzchnig za pomoca drobnego pilnika i papieru
sciernego. Usuna¢ ostre krawedzie boczne narzedzi

OBSADA PODSTAWKI NOZOWEJ

Brak ptynnosci ruchu
obsady podstawki wzdtuz
toza

Rozregulowany docisk phytki

Zwigkszenie lub zmniejszenie sity zacisku uzyskuje si¢ poprzez
pokrecenie nakretki pod plytka

Zanieczyszczone prowadnice toza lub spod
obsady

Oczysci¢ prowadnice foza i spod obsady za pomoca nafty lub
podobnego srodka

Niewlasciwa blokada
obsady na fozu

Rozregulowany docisk ptytki (nie nalezy
naciska¢ zbyt silnie na dzwigni¢
mechanizmu krzywkowego)

Zwigkszenie lub zmniejszenie sily zacisku uzyskuje si¢ poprzez
pokrecenie nakretki pod ptytka

Dzwignia blokujaca
ciezko chodzi

Zanieczyszczony watek krzywkowy lub
tuleja zaciskowa

Wymontowa¢ watek krzywkowy z obsady i oczysci¢ wszystkie
czgsei naftg lub podobnym srodkiem.

KLY

Kty nie siedza stabilnie w
gniazdach wrzeciona lub
konika podczas operacji
toczenia

Zewnetrzny koniec stozka uszkodzit si¢ przy
upadku lub uderzeniu

Usuna¢ uszkodzenie pilnikiem i wypolerowac
Sprawdzi¢ czy stozek wewnetrzny nie zostal zarysowany.

Smar lub olej w chwycie stozkowym

Wytrze¢ do czysta wewngtrzne powierzchnie stozkowe. Smar
lub olej przeciwdziata korozji w okresie nieuzywania maszyny.

Zbyt stabe osadzenie kta

Kly nalezy osadza¢ szybkim mocnym pchnigciem. Nie wbija¢
uderzajac stalym przedmiotem.

O$ kfa wrzeciennika i
konika nie leza w jednej
linii

Loze skrgcone z powodu niewtasciwego
przymocowania do podstawy

Patrz zalecenia dotyczace ustawienia.

Podstawa niewtasciwie przymocowana do
podtogi, lub podtoga nierowna

Patrz zalecenia dotyczace ustawienia.
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ITo-pycckn

ITepeBeneHO M3 OPUTUTATLHON HHCTPYKIMH
HA AHTJIHICKOM SI3bIKE

Conep:xanue

4.10
4.11
4.12

OCHOBHAS HH®OPMALIUA

Bsenenne

OIIMCAHUE TOKAPHOI'O CTAHKA

WnenTndukanns TokapHOro cTaHka

TloiiMuTe KOHCTPYKLMIO U ()Y HKIIMOHHPOBAHUE BALIETO TOKAPHOIO CTAHKa

Texuuveckue JaHHble

Pexomenjyemas 3aluuTHas ojesxaa

DwMuceus 1yma

Hcnonb30BanKe TOKAPHOTO CTAHKA M0 HA3HAYEHUIO

Onachoctu

JlononHuTenpHbIe yKa3aHus 6€30MacHOil paboThl C TOKAPHBIM CTAHKOM Ul 0OpabOTKM APEeBECHHBI

CBOPKA TOKAPHOI'O CTAHKA

Hnentudukanis KOMIOHEHTOB TOKAPHOTO CTAHKa

BriGop MecTa 1s TOKapHOTO CTAaHKa B MACTEPCKHX

COopka CTaHHHBI

3akpenienne TOKAPHOTo CTaHKA HA CTAHHHE

3akpenienue 610ka npeoGpa3oBarelis K ONOpe CTaHUHbI TOKAPHOTO CTaHKa

PEI'YJIMPOBKU

JleMoHTaX BpallaloLierocs eHTpa u3 rnepeHei 6adbku
3akpernieHne 0BOPaYHBAEMOro LIEHTpa Ha 3aHeil 6abke
JleMOHTa MOBOPauMBAEMOroO LIEHTpa U3 3a/IHell 6a0ku
Hatsxenne uin ocnabiaeHne peMHs JIBUraTes
Harsbkenne uin ocnabienne nepenneit 6adku
CamoopueHTupyolascs nepesss 6abka
PerysinpoBka onopsl HHCTPYMEHTa

PerynupoBka 3aueii 6adbkn

Hi3meHeHue poTaluoHHO CKOPOCTH IMUHAENs

Pyuka perynmpoBky poTalnOHHOI CKOPOCTH
Bpamatomuiicst ueHTp — nepensis 6adka
IToBopaunBaemblii HEHTp - 3aHs1s 6abka

YCTPAHEHUE HEUCITPABHOCTEM

YEPTE>XU 1 KOMIIOHEHTBI
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1 OcHoBHas undgopmanus
1.1 BBEJIEHUE

Tlepen Tem kak Hayath pabOTy € TOKAPHBIM CTAHKOM IIPOYTHTE M MOWMUTE YKa3aHWUS MHCTPYKLHMH MOJIb30BAHUS.
CobumoieHne dTuX ykazaHuii odecrneduT 6e3onacHyio 1 6onee s QexTHBHyI0 padoTy.

2 Onucande TOKAPHOIO CTAHKA

2.1 UWIAEHTUOUKALUA TOKAPHOI'O CTAHKA
Ha TOKapHOM CTaHKE 3aKperieHa nacrnoprHas Taﬁnwma, B KOTOpOﬁ YKa3aHbl JaHHbIC ITPOU3BOAUTEIA, IO U3rOTOBJICHUS,
Cepﬂi’lﬂblﬁ HOMEp U TEXHUYECKUE NaHHBIC.

22 MNOWMHUTE KOHCTPYKIHMIO U ®YHKIMOHUPOBAHUE BAIIEIO
TOKAPHOI'O CTAHKA

Poryar 6710KHpOBaHUS THE3/1a OTIOPE! HHCTPYMEHTa
Bpamaromuiics uentp

3anuss mwmTa

JlBurarens

Prruar natsokenns pemus

Peruar GoxupoBanus nepenueii 6adkn

bnok npeoGpazopares

Kabens nuranus

Ilepexmouarens

Ornopa cTaHuHBI

Kopnyc crannnst

CTanyuHa TOKApHOTO CTaHKa
brnokupyrommii peryar 3anueii 6adku
Pyunoe koneco 3aaneit 6a0ku
3anuss 6abka

Pbiyar 610kMpoBaHus IINUHAEIS
IToBOpauKBaeMblii LEHTP
OcHoBaHNe OMopsl HHCTPYMEHTa
Ornopa HHCTPYyMEHTa

SrmZommoO®p
HYFOTOEC R
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2.3 TEXHUYECKHUE JAHHBIE

TEXHUYECKHUE TAHHBIE

IlepenBuxeHne Hax CTaHUHOI 520 Mm

PaGouee paccrosHie Mex1y LEHTpaMu 950 MM

Porauuonnas ckopocTs INAHAENS JneKTponHoe ynpasnenue, 50-3.850 06./muH.
IInnnpens nepesuei u 3aaxeii 6adkn MT2

Perynupoanue BTyKn 100 MM

D pexTrBHAS MOLHOCTD JIBUTATEIIsI 1,5JIC

Macca, HeTTO 209 kr

2.4 PEKOMEHAYEMAS 3AIHIUTHAS OJIEXK/IA

e PeKOMEHlyeM HOCUTb HECKOJIB3SIILYIO OJENKTY.

e He Hocute CBOOOJAHYIO 0Ky, TICTYKH WM YKpALICHHs, TaKyl0 OJEMXIY WIM YKpalleHHs MOIYT CXBaTHTh
BpAIIAOLIMECS JIETATM TOKAPHOTO CTaHKa.
3acyuuTe JUIMHHbIE PyKaBa JI0 JIOKTeil

e CsbkuTe M 3aKpONTE IJIMHHBIE BOJIOCHI IPUIOHBIM FOJIOBHBIM YOOPOM.

HM3mepeHust smuccuy Lyma BbINOJIHEHbI HA paboyeM MecTe orepaTopa B COOTBETCTBUH C TpuiokeHneM . J* crannapra ISO
7960.
MowmenTansHuoe aKyCTH4Y€CKOC NaBJICHUE!:

YpoBeHb MOLIHOCTH 3BYKa (TOKapHBIil CTaHOK paboTaeT 6e3 Harpy3Ku) <90 nb(A)
YpoBeHb MOLIHOCTH 3BYKa (TOKapHBIil CTAHOK paboTaeT ¢ Harpy3Koii) <100 nb(A)
YpoBeHb MOIIHOCTH 3ByKa (TOKapHbIii CTaHOK padoTaeT 6e3 Harpy3Ki) <80 1b(A)
YpoBeHb MOIIHOCTH 3ByKa (TOKapHbIii CTAHOK pabOTaeT ¢ Harpy3Koii) <90 nb(A)

VkazaHHble JIaHHbIE ABJISAIOTCS YPOBHAMI OMUCCHH IIyMa, KOTOPEIE HE 003aTebHO SBIISIOTCA 6E30MacHBIMI yPOBHAMU
myma. XOTS MeXTy dMHCCHeil IIymMa U YPOBHEM BO3JEHCTBHsS HMEETCS KOPPENALMs, JTH JaHHbe HEMPUTOMHBI JUIA
onpe/ie/ieHns HeOOXOIMMOCTH HCIIONE30BaHMs IOTIOJIHUTENIBHBIX CPEJICTB 3auThl. DakTHUeCKHil ypoBeHb BO3ielicTBHS Ha
paboTaAIOIEro 3aBUCHT OT PasHBIX (JAKTOPOB, HATPUMEP, CBOKCTB pabovyero MoMemeHHs ¥ JPYTHX MCTOYHMKOB ITyMa,
HarpuMep, KOJHYECTBAa TOKAPHBIX CTAHKOB M JPYTHX PSJIOM BBINOIHAEMBIX pabounx mporeccos. Kpome Toro, B pasHeIx
CTpaHaX MOTYT JONYyCKaThCs Pa3Hble YPOBHH Bo3jeiicTBus mmyma. OnHako dTa MHQOpMAIHMs TOMOXET MOJNb30BaTEeIo
TOKApHOTo CTAHKa JIy4YIle OLECHATH PUCK U OTIACHOCTH.

2.6 NCITIOJIb30BAHUE TOKAPHOI'O CTAHKA 110 HABHAYEHUIO

DTOT TOKAPHbI CTAHOK MpeJHa3Ha4YeH Ui 00pabOTKM MOKPBITOH MM HEMOKPBITONW KAKUMHU-HUOYIb CIOSIMH SAPOBOIt
JIPEBECHHbL. 3ampelaercsi MCIoNb30BaTh TOKAPHBINA CTAHOK s 00paloTKM JHOOBIX APYruX MaTepuaios; 3a yuepo,
HpH‘lMHCHHbIﬁ oﬁpaﬁon«)ﬂ HE03BOJICHHBIX MaTepuajioB, OTBETCTBEHHOCTb HECET WUCKIIOYUTEIBHO I10JIb30BaTEIb
TOKApHOTO CTaHKa. Hepe;{ TEM KAk HavaTb paGo‘ry C TOKapHbIM CTAaHKOM, BC€TJa HAACHbBTE CPEACTBA 3aLLMTHI IJias3.
3ﬁHpEU.IBBTCﬂ paGOTB.Tb C TOKapHbIM CTAHKOM, €CJIM HE yCTAHOBJICHBI 3ALLIUTHBIC yc‘rpoﬁcnaa.

2.7 OHACHOCTH

BHUMAHUE! [Ipoussoautens TOKApHOTO CTaHKAa HE MOXET YCTPAHHTb BCE ONACHOCTH, CYIIECTBYIOLIME BO BpeMs
paboTBI ¢ DTMM TOKApHBIM CTaHkoM. IlodToMy mosb30BaTeNb NOMKEH MOMHMTB, YTO TOKAPHBIH CTAHOK A/isi 0OpaboTKn
JIpeBEeCHHbl B CIlydae HEOCTOPOXKHOH pabOoThl MM HecoOMOAeHMs yka3aHuii Oe3omacHoil pabOThI SIBISETCA OMACHBIM
MEXaHHYECKNM YCTPOHCTBOM.

2.8 JIONOJHUTEJBHBIE VYKA3AHHA BE3OINACHOI PABOTHI C

TOKAPHBIM CTAHKOM JIJIs1 OBPABOTKU IPEBECHHbI
IPEMITOCBIJIKON  BE3OIIACHOI PABOTBI SIBJIIETCS  3/IPABBIIl CMBICJI OIIEPATOPA U
BO/J[POCTb BO BPEMSI BCEIl ~ PABOTBI C TOKAPHBIM CTAHKOM.

MPEJAYIIPEAIEHUE: JUIA OBECIIEYEHUS BE3OIIACHOW PABOTBI HAYHHUTE PABOTY C
TOKAPHBIM CTAHKOM TOJIBKO ITOCJIE [IOJIHOM CBOPKN TOKAPHOI'O CTAHKA.

BE3OIIACHAS PABOTA

Haunute paboTy ¢ TOKapHBIM CTAHKOM TOIBKO MOCTIE TOTO, KAK IIPOYTUTE BCIO HHCTPYKIIMIO TIOTb30BAHHSL.
Haunute pa6oTy ¢ TOKapHBIM CTAHKOM TOIBKO MOCTIE TOMHOI COOPKH TOKAPHOTO CTAHKA.

He BxmoyaiiTe TokapHbIii CTAHOK, €CJIH I€MOHTHPOBAHBI TI0ObIE eTaIi TOKAPHOTO CTAHKA.

Ecnu ne ymeere paGoTaTh ¢ TOKapHEIM CTAHKOM, TO BOCTIONE3Y iTECh TOMOIIBIO U COBETAMH KOMIIETEHTHOTO JIHIIA.
MBb1 HacTOi4MBO peKOMEHTyeM 3aKpenuTh TOKApHbIi CTAHOK K POBHOM 1 CTaOMIBHOI paGoyeii MoBepXHOCTH
Ilepen Tem kak Ha9aTh pabOTy C TOKAPHBIM CTAHKOM, BCEr/a HAJ€HbTE CPeICTBA 3AIUUTHI I71a3.

IS e
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He paboraiiTe ¢ TOKapHBIM CTAHKOM IO BINSHHEM JIEKApCTB 1/HITH aIKOTOJIs.

Ilepen Tem kak HauaTh pabOTy CHUMHTE BCE YKpAILCHHS.

Bo Bpemst paGOTbI ¢ TOKAPHBIM CTAHKOM He MOJIb3YTeCh TIO0BIMU PyKaBHLAMIL

ToxapHblii cTaHOK UTsi 06PaGOTKI JPEBECHHBI CIIEAYeT MPABUIBHO 3a36MIINTD.

B ciyyae o6paGoTKi Mexay BpALAIOMIMMUCS LEHTPAMI 3aKPEIICHHOI 3aroTOBKM M03a60THTECh O MPABHILHOM

3aKperuIeHnH nepeHeii 1 3aaHeii 6adok B 3aroTOBKE.

12. Ecrmu s o6paGotkn GyJeT MCTONb30BaThCs 3ajHsAsS IUINTA, TO Mepej] 3aKperuieHneM 3aroToBKH K 3ajHeil minre
BBINOJIHHUTE IPyOyIo HauaIbHyI0 06paboTKy, NpHaaBas 3arotoske Gopmy, 61M3KyI0 K OKOHYATeTbHON (opme mocne
00paboTKH.

13. W36eraiite 3ae1aHNst MHCTPYMEHTA B 3arOTOBKE, HE PEKBTE CIMLIKOM IITyOOKHii BBIpE3.

14.  Bo Bpemst paboThI C TOKAPHBIM CTAHKOM BBINOJHSANTE BCe yKa3aHMsl HHCTPYKIHUH OJTb30BAHMS.

15, CoxpanuTe MHCTPYKLMIO NONG30BAHMS TSl OCIIE/IYIOIIEro HCIIONB30BAHMS, KOT/Ia 3TO OHA00HTCS.

—— 0 0
oo

TIPEAYIPEKIEHHUE: He no3BojibTe HaBbikaM (MPUOOPETEHHBIM BO BPEMsi HacTOH padOThl C STUM TOKAPHBIM CTAHKOM
JUIsl 06paboTKH APEBECHHBI) CTAaTh MPEANOCHUIKOI GecnedHocTh. Beerma noMHuUTE, YTO MUMOJIETHAs GECIEYHOCTh MOXKET
MPUBECTH K TAKEIIBIM YBEUBAM.

3 COopka TOKApPHOIO CTAHKA

OCTOPOXXHO
HexoTopble KOMIIOHEHTEI TOKAPHOTO CTaHKA Iisi 0OpabOTKM JPEBECHHbI OueHb Tsbkesble. Pexomenayem s MOAHATHS
TSKEINBIX JIETaIel BOCMOJIB30BaThCsA MOMOMIBIO MOMOLIHUKA.

3.1 MIEHTHOUKALUA KOMIIOHEHTOB TOKAPHOI'O CTAHKA

A. 1 X cTaHWHA TOKApHOTO CTaHKa ¢ GJIOKOM TpeodpasoBarest
B. 2 X KOpIyC CTaHHHBI

C. 2 X oropa CTaHMHbI

D. 2 X raeqHblii Koy

E. 1 X npyT jutst BBIOMBaHUs

F. 1 x 12" onopa HHCTpyMeHTa

H. 1 X MELIOK C OTAeIbHBIMH JETATAMHI

L 1 X MHCTPYKLMS NOTL30BAHUS

G

LR
I

e Instruction|
Manua:
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OCTOPOXHO

HekoTopble  KOMIOHEHTBI ~TOKApHOTO — CTaHKa  JUls
00pabOTKK JIPEBECHHBI O4EHb Tskesble. Pekomenyem
JUIS TIOJIHATHMSL  TSOKENBIX JleTaiell  BOCIOJIb30BaThCs
TIOMOILBIO TOMOIIHHKA.

Ipumeuanue: He noawIOYaiiTe TOKAPHOro CTaHKa K
HaNpsHKCHUIO MUTAHUSA, TT0Ka cOOpKa TOKapHOTO CTaHKa
He  3aBepwieHa.  llepexmiounte — IEepeKIOYATENb
HanpsbkeHus nuTtanus B nonoxenne OFF (Bbikiodeno).

3.2 BbIBOP MECTA JUIA
TOKAPHOI'O CTAHKA B
MACTEPCKHX

1. BriGepuTe poBHOE 1 XOPOIIO OCBEIIEHHOE MECTO B
macrepckux. ITo3aborurech, 4TOOBI OT TOKApHOIO
cTaHka Ui 0OpabOTKM JPEBECHHBI 10 JPYTHX
MammMH  ObUIO  Obl  JIOCTATOYHOE  PACCTOSHHE.
TlocraBbTe TOKApHBIi CTAHOK Ha TMOBEPXHOCTb,
TlocTaBbTe TOKapHBIl CTAHOK Ha BbIIEPXKUBAIOLLY IO
Maccy TOKApHOrO CTaHKa TOBEPXHOCTh, BOJIM3M
MCTOYHUKA HANPSOKCHUS MUTAHUS.

Onopa JUTS YCTAHOBJIEHUS POBHOTO MOJIOKEHUSA

3.3 CBOPKA CTAHUHbI

1. PacnakyiiTe JBe OMOpPBI CTAHUHEI U Pa3MECTUTE HX
Ha paccTosiHuE okono 54" (cM. 2 puc.) Mexay
BHEINHAMU pebpamu. YCTaHOBHTE OMOPBI B TaKOM
TIOJIO’KEHNH, 4YTOOBI OMOpHBIE pebpa ObLT OB
HanpaBJieHbl BHYTPb, @ JBOIHAs PacLIMpSIOMIAsCS
ornopa Obli1a Obl Ha JIEBOI CTOPOHE.

Fig.02

2. BmBoeM ¢ TIOMONHMKOM TOJHUMHTE KOpITyC
CTaHMHBl M OCTOPOXHO  YCTAHOBHTE  TaKOE
TOJIO)KEHNE ONOp CTAHMHBI, YTOOBI OTBEPCTHS ISt
KpeIUICHHs] BHHTAMHM COBHIM Obl.  3akpenute
cranuHy K omopam BockMu M10 x 30 BuHTamu ¢

LIECTHYTONbHOI rosnoBkoii, UCIIOJIb3Y S Bocemb
M10 mockux wait6 (cm. 3 puc.).
i9.03

3akpenieHne BUHTaMU

3.4 3AKPEIUIEHUE
TOKAPHOI'O CTAHKA HA
CTAHUHE

1. TlomHuMmuTe KOPHYC TOKAPHOTO CTaHKA, yIep)KuBas
3a KOpMyc; He Jepxute 3a OJIOKH mepeiHeil uin
3ajHeit 6adKu.

2. OcTopoXkHO MOCTaBbTE KOPMYC TOKAPHOTO CTaHKa
Ha CTaHWMHy M 3akpenute mecTeio MI10 x 40
BHHTAMHU C IIECTHYTOJLHOI TONOBKOI, MCIONMB3Ys
mwecth M10 konTpsmmx maiid (cm. 4 puc.).

3akperieHue BUHTaMU

3.5 3AKPEIIJIEHHUE BJIOKA
INPEOBPA3OBATEJIA K
OIIOPE CTAHHUHBI
TOKAPHOI'O CTAHKA

VYcranoute 06710k mpeoOpasoarenss  JIeBOil  omope
CTAaHMHBI M 3aKPENNTE YETHIPhMS BHHTAMH C MJIOCKOM
TOJIOBKOI (CM. 5 pHC.).

Fig.05 r’ ' ; ,A

3akpenneHue
BUHTaMH

' brok npeoGpazosaresis
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4 PerynupoBkn

41 JEMOHTAX
BPAIIAIOMIEIOCs1 IHEHTPA W3
HHEPEJHEHN BABKH

IIpocynbTe NpyT JUIs BEIOMBAHUS B INNMUHJIEIb NEpeIHei
6abki cO CTOpPOHBI 3a1Hell yacTu pykosTH. Hecmibro
MOCTY4HTE BPALIAIOIMICS LEHTP, MOKa OH OT/IEJIUTCS OT
mmuHaens (cM. 6 puc.).

Fig.06

[pyT 11 BeIOMBaHMS

i
42 3AKPEIUIEHUE
ITOBOPAUHMBAEMOI'O
HA 3A/THE1 BABKE

IIpocyHnbTe noBopaunBaeMblii LEHTp ¢ KoHycom Mopse
Ne 2 B mnmuHaens 3aaueit 6adku (cMm. 7 puc.).
Fig.07

LIEHTPA

43 JEMOHTAXK
HOBOPAYMBAEMOI'O LIEHTPA 13
3AJHEI BABKU

HPOCyHBTC npyT s BBIOMBAHNS B HIMAHACTH 321}:[]-[317[
6abki co CTOpPOHBI 3aiHell wacTu pykostH. HecmibHo
TOCTy4HUTe Bpama}omﬂﬁcﬂ LEHTP, MOKa OH OTAEJIUTCA OT
wnuHgens (cM. 8 puc.).
Fig.08

44  HATSIKEHUE nJjim
OCJIABJIEHUE PEMH
JBUT'ATEJIA

1. IloBepnute pyKOSTh HATSDKEHHS  PEMHs M
COBMECTHTE €€ C pyKOSATEIO — ONOKHPOBaHHMS
nepenneii 6adku (cm. 9 puc.). IloBepuute pykosTh
HaTsOKEHHUS pEeMHS  HaBepX, HaTAruBas peMEHb
JIBUTATEJIS.

IloBepuuTe  PYKOAThH  HATSKEHHS  PeMHS M
COBMECTHUTE €€ C JIBUTraTeJIEM, 3aKpeIlIAs PYKOATh B
TAKOM MOJIOKEHUH HATSKEHNS PEMHS.

HarsnyTs

N

Ocnadutb

PyKOSITh HATSKEHHUSI

[Tonoxenne
3aKpEIICHHS

2. IloBepHute  pyKOSTb  HATSHKEHUS  PEMHS M
COBMECTHTE €¢ C pPYKOSTBIO  OJIOKMpOBaHHs
nepenHeii 6abku (cm. 9 puc.). IloBepuute pykosTh
HATSOKEHMSI PEMHS BHU3, €CIIH JKeNlaeTe oc1abuTh
HaTsOKeHMe peMHs aBuratesns. [loBepHuTe PyKOATH
HATSOKEHUS! PEMHS M COBMECTHTE €€ C JIBHraTeneM,
3aKpemisis  PyKOATh B TaKkoM  INOJOXKEHHH
HaTsokeHus pemus (cm. 10 puc.).

45 HATAXEHHUE . nJjm
OCJIABJIEHUE IIEPEJHEN BABKH

IloBepuute pyKOsATH 3aKperUieHHs TnepeaHell GaOku
NPOTHB HAaCOBOW CTPEJKH, €CIH >Kelaere Oociabuth
HarsbkeHne nepenHeil 6abku (cm. 11 puc.). 3aBepumB
peryJupoBaHue LiapHupa nepejHell GaGku IOBEpHUTE
PYKOSITh 3aKPEILICHHs! 110 YaCOBOIi CTPEJIKe, 3aKperLisis B
9TOM MOJIOXKeH!H (cM. 12 puc.).
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- 3aKpenIeHUs
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4.6
CAMOOPHUEHTHUPYIOIIAAC
A NEPEJHSAA BABKA

BbITamuTe WTHIPh YCTAHOBJICHHS TOJOXKEHHS TPABOii
PYKOHl, B TO JK€ CaMoe BpeMs OcCJabisis PyKosTh
3aKperuieHnss ¥ MoBOpa4nBasi nepeaHior 0adky JeBoit
pykoil. BcraBpTe IUTBIPh YCTAHOBJICHHS IOJIOKEHHS,
TOTOM TOBEPHUTE PYKOSATh 3aKpeIUIeHUs IO YacoBOii
cTpelike, 3aKperuisis nepeHtow 6adky(cm. 13 puc.).

[THIPb yCTAHOBJICHUS
TIOJIOXKEHUS

“d
47  PEI'YJIMPOBKA OIIOPbI
HUHCTPYMEHTA
OCTOPOXXHO

He perymupyiite omopy MHCTpyMEHTa MJIM OCHOBAaHHE

OTOpBI, ecli TOKapHbIii cTaHOK BKmoueH. Ilepen Tem

KaKk HauyaTh pErylTMPOBKHM MPOBEPHTE BBIKIIOYCHHE

TOKApHOTO CTaHKa U TOJHOE MPEeKpalleHHe JBIKEHHS

3arOTOBKH.

1. OcuoBy omopsl uHCTpyMeHTa (A, 14 puc.) MoxkHO
JIETKO TePeNBUHYTh BJONb CTAaHMHBI TOKAPHOTO
cranka. OcnabbTe Kysnaukosblii peryar (B, 14 puc.),
[OBOpaYMBasi €ro MPOTHB 4YacOBOIl  CTPEJNIKH,
nepe/iBUHLTE  OCHOBY — ONOPbI  MHCTpPyMEHTa B

HYJKHO€ I10JIOKEHHUE, NTIOTOM 3aTAHUTE Kyﬂa‘iKOBMﬁ
phluar, NoBOPayMBasi ero 1o 4acoBoii CTpesike.

2. Ecnm xemaere OTperyiupoBaTh BBICOTY ONOPbI
MHCTPYMEHTA, TO 0CJIadbTe KPOHILITEHH KPEMIeHUs
(A, 14 puc.), NOTOM MOJHMMUTE WM OMyCTUTE
OMopy MHCTPyMEHTa M 3aTAHMTE KPOHLUTEHH
KpeIUICHUS.

Fig.14

3. Ecnm okemaete  OTperynupoBaTh —NpUIKHIMaHHe
OCHOBBI OMNOpPbI HHCTPYMEHTA, TO CHUMHTE OCHOBY
OMOpHl MHCTPYMEHTA W TOBEPHHTE Taiiky 10
YacoBOM CTpenke Ui yBEJIHUeHHs MNPIKUMAHUS,
WM TIPOTHB YacoBOIl CTPENKM JUIA yMEHBLIEHHUs

npmwxuManus (em. 15 puc.).

PET'YJIUPOBKA

4.8 3AJIHEI
BABKH
1. Ecnm >xenaere nepeiBUHYTh 3aiHIOIO 0abKy, TO

ocnadbTe KylaukoBblii peryar (A, 16 puc.) u
nepeBUHbTE  3ajHIO  0abky B kenaemoe
nosokenue. Iloce 9TOro 3aTsHHTE KyJIaYKOBBIi
pbIdar.

2. Ecnm xemaeTe OTperyJamMpoBaTh —BBICTYMAIOLLYIO
JUIMHY 3anHell 6abku, TO ocnabbTe KPOHIUTEHH
kpennenns (B, 16 puc.) u mopepunte pyuHOe
koneco (C, 16 puc.). ITocne ycranosnenus 3aaneit
6abku B JKkelaeMoe  MONOXKEHHE  3aTAHUTE
KPOHILUTElHH Kperienns (cM. 16 puc.).

Fig.16
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3. Ecmm okemaete OTperynupoBaTh —NpHKHMaHHe
3aaHeil 6a0ku, TO CHUMHMTE 3aJHIOI0 0abky c
TOKApHOIO CTaHKA M MOBEPHHUTE Taiiky IO 4acoBoi
CTpeJIKe Ui YBEJIMYECHUS [NPUKUMaHUA, WU
NPOTHB  YacOBOH CTPEJKH JUIi  yMEHbLICHNUs
npmwkuManus (em. 15 puc.)

49 W3MEHEHHUE
POTALIMOHHOI
IHHI/IHI[E.JIS[

JlBuratesnb M LIMHHJENL TOKAPHOTO CTAHKA MMEIOT
WIKUBBI € MIECThIO cTyneHsiMu (cm. 17 puc.),
00ecrneynBaOIMMK  IECTh Pa3HBIX POTALMOHHBIX
ckopocteil mmnunaens. CHUIMUTE KOXYXM IIKHBOB,
3aKperuIeHHbIE Ha nepesHeii 6abke u craHuHe (CM.
17 puc.).

CKOPOCTH

2. TIlocme cHATHS KOXKYXOB — OCIaObTe  PYKOATh
HaTsDKeHUsI peMHsi. I1oBepHYB PyKOSTh HATSKEHNS
PEMHsI yMeHbLIAETCs JEHCTBYIOlEE HA LIKHMBBI
Hatsbikenue. CM. Ha nepejiHeii 6abke 3aKperieHHy o
TaOJMLy JIAHHBIX ~POTALMOHHOI CKOpPOCTH M
COOTBETCTBYIOLLETO T10JIOKCHU S peMHs u
YCTaHOBUTE PeMEeHb B T10JIOJKEHUH,
COOTBETCTBYIOLIEM  TpeOyeMyl  POTALMOHHYIO
cKopocTh wmuHzaens (cM. 18 puc.).

[Fig.18

BWL 950
PosITION JIEY

- 530

200 - 1450
L] 350 - 2750
-] 460 - 3850

3. VYcranoBure pemeHp Ha TpeGyemble CTyNEHH
wkuBoB. [loBepHUTE pPYKOATh HATKEHUA 110
4acoBOH CTpeKe Uil 3aKpeIJICeHHs B 3TOM
MONIOKEHUN. Y CTAHOBUTE U 3aKPENnuTe KOXKYXH

ILIKUBOB.
410 PYYKA PEI'YJIMPOBKH
POTAIII/IOHHOI/I CKOPOCTH

Bmecte ¢ cucreMoif POTALMOHHON  CKOPOCTH,
HC"OHBSY}OLL[C" LIKABBI C IIECTBIO CTYNEHSAMHU, B
TOKApHOM CTaHKE HMEEeTCsl pydyka peryJupoBKH
POTaLHOHHOI CKOPOCTH. Econ JKesaere
peryiupoBaTh  POTALMOHHYIO  CKOPOCTh B
COOTBETCTBYIOIIEM  JIMaNa3OHe  POTALMOHHOI
CKOPOCTH, TO TPOCTO BKJIIOUMTE TOKAPHBIH CTaHOK
(A, 19 puc.) U mOBEpHUTE DPYHKy PEryJiMpOBKH
poraunoHHoii ckopoctu (B, 19 puc.) no wacosoit
CTpeJIKE, €CJIM JKeJIAeTe YBEIMYUTh POTALMOHHYIO
CKOPOCTb, MJIM TIPOTHB YacOBOH CTPENIKH, €CIIH
JKeJIaeTe YMEHBIIUTH POTAIMOHHYIO CKOPOCTh.

Fig.19
@ ®

e

B

Pyukoii pery1MpoBKM — pPOTALMOHHON CKOPOCTH
OGOPOTH MOXKHO YBEIIMIUTH TOJIBKO 0
MaKCHUMaJIbHBIX 060pOTOB COOTBETCTBYIOLIETO
JManasoHa POTAIHOHHO CKOPOCTH,
OIIpe/IeIeHHOr 0 MosiokeHneM pemus (18 puc.).

4.11 BPAIUAIOIIUIICA LEHTP
HEPEJIHHS[ BABKA

Bpawatouwmiics uentp (B, 20 puc.) ucnonszyercs
BMECTE € MOBOPAYUBACMBIM LIEHTPOM 3ajiHel 6adKku
KaK Ofopa 3aroTOBOK LMIMHIPHYECKOH (HOpMbIL,
HanpuMep, HOT CTYJIbEB M CTOJIOB, PyKOATEN 1 1p.

Fig.20 ;

2. JIJ'IH 3aKpervieHus 3aroTOBKH usaenus BO
BpalaroLemMcss HEHTpe HE nonmyﬁ'recs MOJIOTOM
WA MOX0XXHUM  MHCTPYMEHTOM, [OTOMY  HTO
HUCIOJIB30BAHME  TaKMX  MHCTPYMEHTOB  MOXET
NPUBECTH K TMOBPEKACHUAM TOALUMITHUKOB
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nepenHeil 6abku. Ecmu OGymyt oOpabarbiBaTbes
3arOTOBKH MSATKOil JPEBECHHBI, TO MPIKNMaHNE
PYUHBIM KOJIECOM 3ajHell Gabki JOCTATOMHO Ul
ofecreuenns CTaGUIbHOIO MOMOXKEHNUs 3arOTOBKH.
B 3ammeii wactm 3arotoBox Oonee TBepaoii
JIPEBECUHBI CIIEyeT cenarTh HermyOOKHe BBIPE3bl,
a B LIGHTPe BEICBEP/INTH Majienbkoe orsepctue. s
BOMBAHMs BpAIIAIONIEroCs LEHTPa B JPEBECHHY
paspemiaeTcs  MCIONB30BaTh  TONBKO — MATKHii
Monotok. Hukorna He momb3yiiTech CTanmbHBIM
MOJIOTKOM, TOTOMY 4YTO O9TO MOXET IPHUBECTH
HOBPEKIEHNIO KOHYCa.

4.12 TIOBOPAUMBAEMBII1
IIEHTP - 3A/THSISI BABKA

1. IloBopaunBaemblii BOrHYThIH LEHTP (A,
21 puc.) UCIIOJIB3YeTCsl s
LIMUHAENEM BpalaeMbIX 3aroTOBOK,
KOTOPbIE HE 3aKPEIUISIOTCS JOJIKHBIM
00pa3oM B 3axBarte.

2. TloBopaunBaemblit LEHTp  TaKxke

MOXHO HCHOJIB30BaTh AT 00paboTKM
y 3aJHeil MIUTBI, T0KA 3TO BO3MOXKHO,
0cOOEHHO  BO  Bpemst  rpy0oit
HepBUYHON 00PabOTKH.

Fig 21
£ -
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S Ycrpanenue HeHMCHPABHOCTEH

BAJKHO:

Hepe:( BBIMOJTHEHHEM JTIOOBIX PEryJiupoBOK BBIK/IIOYUTE MEPEKIIIOYATE/Ib HANPSIKEHUSA MUTAHUSA W OTKIIOYHUTE Kabenb
NHUTAHUSA OT UCTOYHUKA HANPSDKCHUS TUTAHUS.

HEHUCIIPABHOCTb

BO3MOIXKHASL
IMPUYUHA

NEACTBUSA

CimikoM GosibLuasi BUGpaLust

3aroToBka 3aKperuieHa B
HEYPaBHOBELUCHHOM I10JIOKEHUH,

YMeHbLINTE POTALUMOHHYIO CKOPOCTh LIMHHJIES.

Cluna

ITepen 3aKpenieHueM B TOKAPHOM CTaHKe npuiaiTe
3ar0TOBKE IPABHIIbHYIO OKPYIIIYIO hopmy

B03M0%HO, 4TO 3aroTOBKa 3aKperieHa He B
LEHTPaJIBHOIT TOUKeE

B03MOXHO, 4TO 3aroTOBKa 3aKperieHa HeJl0CTaToqHO
CTabUIIBHO.

Pemenb MpHBOJIA CIMLUIKOM HATAHYT
MM IOBPEXK/IEH.

Tlepen 3akpensieHueM yCTaHOBHTE TIPAaBUIBLHOE
HATsHKEHUE PEMHS IPUBOJIA.

Tlonosenue mKkuBa IBUraTeNs He
OTPEryJIMPOBAHO B OTHOLIEHUH
LIKHBA it 6abKu

VeTanoBuTe POBHOE H NAPAIIEbHOE B3aHMHOE
T0JI0’KEHHE LIKUBOB JIBUIraTesIs U nepejHeii 6adku.

Ocnabnen wkuB nepeueii Gadku

IIpoBepsTe 3aKpenieHne WKNUBA HA OCH

3araHuTe eBYIO raiiky KpenieHus

3aranute 06a BUHTHI 6€3 rOJIOBKH, HCMIONIB3yeMbIE JUIst
ernne}wm LIKKBA.

OcnaGunch BUHTI KPerUIeH s
JIBUTaTelisl K ONOPHOI 1IuTe.

3arsHUTE BCE BUHTDI H MPOBEPHTE MPUIOIHOCTH
B3aHMHOTO MOJIOKEHHUS LIKMBOB

Pesxim paboTsl 01HO(azHOrO
JABUTATEIS.

BosblnHCTBY 0HO(A3HbIX JABHUraTelei CBOHCTBEHHas!
HEKOTOpas BUOpaLys U3-3a 0COOCHHOCTElH KOHCTPYKIIHH
9THX ABHrareneii. OGbIYHO TaKkylo BHOpAIMIO
HEBO3MOMKHO YCTPAHHTD.

CranuHa MM BEPCTaK HEMPaBHIILHO
NIOCTABJIEH HA 110J1;

Cwm. yxasanust cOOpKu.

Henpurozuslii X071 3a1Hei MIMThl WK
3aXBaTOB

Ha 3azueit cropone 3ajneii nianTel
MK 3aXBATOB WJIH IIECTHYTOJIBHOM
IOBEPXHOCTH KPEIICHHs
HAKOIHJIACh IPA3b.

Y nanute BCIO HAKOMUBLIYIOCS TPSI3b.

Henpurouelit X011 peMHs HITH
MOBPEsKICHB pebpa peMHs.

HenpuroaHoe B3anMHoe
TI0JI0KEHNE LIKMBOB MepeHeii
6abku 1 JBUTaTEIs

1. OtkpoiiTe nepeHION0 JBEpLY CTAHHHBL.

2. OcnaGbTe 4 BUHTA ABUTATEIIS.

3. VYcranosute poBHOE H NapajliiesibHOE B3aHMHOE
OJIOKEHUE LIKHBOB JIBHIaTe/isl U nepejineii 6adku

3A/IHAA BABKA

Pyunoe koneco 3anueii 6abku Tskeno
BpamaeTcs

Bo Brynke mnunaens unm Bo
BHYTPEHHEI! YacTH pe3bObl py4HOro
KOJIECa HAKOMUJIaCh IbLIb U IEIOTh
JPEBECHHBI

Crumurte ¢ kopryca 3aaHeii 6a0ku BTYJIKY IINUHACTS 1
pyuHoe Kojeco. O4HCTHTE BCe MECTa, BKITIOYast
BHYTPEHHIOIO 4acTh KOpIyca 3a/iHeii 6abku, cMakbTe
LIMUH/E/h HeGOMIBIINM KOJHYECTBOM Macjla, CMaXbTe
CMa3KOi py4yHOE KOJIeco. Y CTaHOBUTE CHATHIC JICTATH

Henpuroauoe 3akpenienue 3anuei
6a0Ku B CTaHUHE.

HenpasuibHo oTperyanposana
NPUKHMHAS TTHTA.

Taiikoii, pa3meleHHoii Mo NPUKUMHOI TITUTO,
MOYHO YBEJHYHUTh WM YMEHBIINTD JaBjCHHE
NPUKHUMHOM TIHThI.

HepaBnomepHoe J1BHKEHNE 3aHeH
Galky B HANPaBJ/ISIOLMX CTAHUHbBL

33]’})5{3”6"])[ IlaﬂpaBﬂﬁIOlllMe
CTaHWHBI U HUIKHSASA 4aCTb KOpIyca
3a1Heil 6abku

O‘IMCTHTS llal'lpanlﬂlOHlVle CTAHUHBI U HWIKHIOIO YacTh
Kopryca 3ajiHeii 6a0k1 KepOCHHOM WJIH NOXO0XKei
JKMIKOCTBIO

HenpasuisHo oTperyiuposana
TPUKMUMHAS TLUTHTA.

OrtperynpyiiTe NpHKUMHYIO IUINTY raiikoii

OIIOPA HHCTPYMEHTA

HepasHomepHoOe JiBIKEHHE
MHCTPYMEHTA BJIOJTb OTIOPBI
UHCTPYMEHTa

Octpble peGpa HHCTPYMEHTOB
HaHEC/H MeXaHH4ecKue
TIOBPEKACHUS NTOBEPXHOCTH OMOPbI
HHCTPYMEHTa,

MeJikiM HaNUILHUKOM yJ/IalIATe HEPOBHOCTH BCeil
TMOBEPXHOCTH OMOPBI HHCTPYMEHTA, TTOTOM OTTONHpYiiTe
HaK/1a4HOIi OyMaroii. Yianure Bce BBICTYII i
HEPOBHOCTH, HAXO, Ha pedpax HHCTPYMEHTOB

CKOBA OIIOPBI HTHCTPYM

EHTA C KYJIAYUKOBBIM

ATBOPOM

HepasnomepHoe 1Busenne onopbt
MHCTPYMEHTa B HANpaBIIsIOUINX
CTaHUHBI

HenpasuiibHo oTperyanposana
NPUKAMHAS TTHTA.

Taiikoif, pa3melueHHoii Mo NPUKUMHOIM TITUTO,
MOHO YBEJHYUTh WM YMEHBIINTD JaBjiCHHE
NPUKHUMHOM TIHThI.

3arps3HeHb! HANpaBSIOLINE K
HU3KHSSI CTOPOHA CKOOBI
KyJIauKOBOTO 3aTBOPA.

OuucTHTe HAaNMPaBAIOLIME CTAHUHBI M HIKHIO
CTOPOHY CKOObI ONIOPBI MHCTPYMEHTA KEPOCHHOM HITH
TIOXO3KEH KHUIKOCTBIO.

Cxoba Onopsl HHCTPYMEHTa

HENPaBUJILHO 3aKPEIJIAETCS B CTAHMHE.

HenpasuibHo oTperyuposana
TIPHWKUMHAS TUTHTa (Crie1yeT
n30eraTh Ype3MEPHOTO IaBIeHNs
Ha pblyar Kyjaadka).

T"aiikoii, pa3MeleHHOI 1101 PUKUMHOH TTUTOH,
MO’KHO YBEMYHTh HIIH YMCHBLINTH J1aBlCHHE
TNPHIKAMHOI MIHTHL

Cxo0a 0nmopsl HHCTPYMEHTA TPYIHO

3arpsizHeHa och KyJ1adka u

CHuMATE OCh KyJTauKa 13 CKOOBI Ky/1a4KOBOTO 3aTBOPA U
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BpAIIACTCSL.

npuKUMHas TpyOa.

OYMCTHTE BCE JIETaTi KEPOCHHOM HITH MOXOKel
JKMJIKOCTBIO.

IHHEHTPBI

Bpaatomuiicst LEHTp WM LEHTP
3a/1Heit 6abku BO BpeMs paboThl He
YACPKUBACTCS B KOHYCaX.

MasieHbKast KOHeYHast 4acTh KOHyca
MOBPEXKACHA MAJCHUEM HIH
BO3/ICICTBIEM Y/apa.

MenkuM HanuIbHUKOM YAanuTe BCE HEPOBHOCTH M
OTNOJMPYIiTE NOBEPXHOCTD.

I[lpoBepbTe OTCYTCTBUE L{APAIUH HA BHYTPEHHEH
MOBEPXHOCTH KOHYCA.

BHyTpeHHsIs TOBEPXHOCTh KOHYCa
3arpsi3HEHa MacioM MM CMasKoii.

OuncTHTEe BHYTPEHHIOIO MOBEPXHOCTH KOHyca. Bo
n30exanne 00pa3oBaHns PIKaBUMHBI MEPENL NepepbiBaAMH
JKCIUTyaTauuy TOKapHOIro CTaHKa CMaKbT€ BHYTPEHHIOIO
TIOBEPXHOCTh KOHYCa MAacjIOM.

3akperuisiemMas 3aroToBka
HEJIOCTATOYHO MPHIKUMACTCS.

Kpenko npu skmuTe pe3kum JBixkeHneM pyki. He
BOUBAIiTE TBEPIBIM HHCTPYMEHTOM.

HenpasunbHoe B3aHMHOE MOJIOKEHHE
LEHTPOB 3aHeii u nepeaneil 6abok.

CTaHKMHA HEMPaBUIIHO 3aKperieHa
BHHTaMH; 3TO CO3/aeT BPAIAIONINi
MOMEHT.

CM. yKa3aHust cOOPKH.

HesarsinyTbl BUHTBI KpenneHns
CTaHUHBI K MOJTy, WJIM CTAHUHA
HENpaBUJIbHO MOCTABJIEHA Ha MOJTy.

Cwm. ykazanus cOopku
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1. Allmian information
1.1 FORORD

Denna instruktionsbok méste ldsas och forstds innan maskinen anvinds. Det ger bittre grundldggande kunskap om maskinen, vilket i
sin tur ger okad siikerhet och bittre resultat.

2. Beskrivning av maskinen

2.1 MASKINBETECKNING
Det finns en identifikationsetikett som innehaller tillverkarinformation, konstruktionsar, serienummer och specifikationer fastsatt pa
maskinen.

2.2 LAR KANNA MASKIN

(@

L

4 !
A. Stativben J. Anhall
B. Stativ K. Lasarm for anhallsfaste
C. Svarvbadd L. Drivdubb
D. Lasarm for dubbdocka M. Planskiva
E. Handratt for dubbdocka O. Motor
F. Dubbdocka P. Remspénningshandtag
G. Léasarm for dubbdockspindel Q. Lasarm for spindeldocka
H. Roterande svarvdubb R. Omkopplingslada
1. Anhéllsfot S. Strémkabel

T. Strombrytare




2.3 TEKNISKA SPECIFIKATIONER

SPECIFIKATIONER

Svarvdiameter dver badd 520 mm

Dubbavstind 950 mm

Spindelhastighet, elektroniskt variabel hastighet 50-3850 r/min
Spindel for spindel- och dubbdocka MT2

Dubbdockans spindelrérelse 100 mm

Motoreffekt 1,5 hk

Nettovikt 209 kg

2.4 REKOMMENDERAD SKYDDSKLADSEL

« Halkfria skodon rekommenderas.

« Ha inte pa dig 16st hangande kldder, slips eller smycken; de kan fastna i maskinens rorliga delar.
« Rulla upp lédnga drmar ovanfor armbégen.

» Anvind hérskydd for att hilla undan langt hér.

2.5 BULLER

Bullermétningen, i arbetslage och under gang, utfordes i enlighet med ISO-standarden 7960, bilaga "J":

Momentant akustiskt tryck:
Ljudeffektniva (ingen belastning) <90 dB(A)
Ljudeffektniva (belastning) <100 dB(A)
Ljudtrycksniva (ingen belastning <80 dB(A)
Ljudtrycksniva (belastning) <90 dB(A)

De uppgifter som anges ér faktiska bullernivéer och inte nddvandigtvis sdkra arbetsnivaer. Det finns visserligen ett samband mellan
emissions- och exponeringsnivéer, men det kan inte anvindas pa ett tillforlitligt sitt for att avgora om inte ytterligare
forsiktighetsmatt ar nodvéndiga. Bland de faktorer som paverkar hur mycket arbetsstyrkan faktiskt exponeras ingar hur rummet ser ut
och andra bullerkillor etc, dvs.

antal maskiner och andra processer som péagar i narheten. Dessutom kan tillitna exponeringsnivaer skilja mellan olika linder. Denna
information gor det dock mojligt for anvindare av maskinen att bittre utvirdera riskerna.

2.6 FORESKRIVEN ANVANDNING AV MASKINEN

Denna maskin har utvecklats for att rotera bade behandlat och obehandlat kdrnvirke. Andra material &n de ovan nimnda, alltsa annat
dn trd, ar ddrmed forbjudna: Anvindaren dr ensam ansvarig for skador som uppstdr genom bearbetning av sidana material. Sitt alltid
pé dig skyddsglas6gon innan du kor den hér maskinen. Det ér forbjudet att anvanda maskinen utan att forst ha installerat alla skydd.

2.7 RISKER

OBS! Att anvinda trisvarven innebir i vilket fall som helst risker som inte kan elimineras av tillverkaren. Darfor maste anviandaren
vara medveten om att tribearbetningsmaskiner ar farliga om de inte anvands med forsiktighet och om inte alla forsiktighetsatgérder
har iakttagits.

2.8 YITERLIGARE SAKERHETSFORESKRIFTER FOR TRASVARV

SAKERHET UPPSTAR SOM EN KOMBINATION AV ATT ANVANDAREN ALLTID ANVANDER SITT SUNDA
FORNUFT OCH AR ALERT OCH VAKEN NAR TRASVARVEN ANVANDS.

VARNING! FOR DIN SAKERHET SKA DU INTE FORSOKA KORA TRASVARVEN FORRAN DEN AR
FULLSTANDIGT MONTERAD OCH INSTALLERAD ENLIGT ANVISNINGARNA.

SAKER KORNING

Kor inte maskinen forrdn du har ldst féljande instruktioner.

Forsok inte kora maskinen forrén den ar fullstandigt monterad.

Sitt inte pd maskinen om nagon del saknas.

Se till att du far hjalp fran nagon kunnig person om du inte kinner till hur man anvinder maskinen.
Vi rekommenderar varmt att maskinen monteras mot en plan och siker arbetsyta.

Ta alltid pa skyddsglasdgon innan maskinen kors.

Kor inte maskinen om du &r paverkad av droger och/eller alkohol.

Ta av dig alla smycken innan du kér maskinen.

. Anvind inte nagra som helst slags handskar nir du kér maskinen.

10. Maskinen maste jordas pa rétt sitt.

11. Se till att spindeldocka och dubbdocka sitter tétt mot arbetsstycket nér du svarvar mellan dubb.

N e
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12. Vid svarvning med planskiva, grovbearbeta arbetsstycket sa att det sa mycket som mojligt har den slutgiltiga formen innan det

fasts mot planskivan.

13. Tryck aldrig in verktyg med véld i arbetsstycket eller ta bort for stora bitar.

14. Kor inte maskinen utan att folja alla dessa instruktioner.

15. Spara dessa instruktioner sa att du kan ldsa dem i framtiden.

VARNING! Lit inte den vana att anvinda maskinen du far genom frekvent anvindning av den leda till att du inte bryr dig om alla
forsiktighetsatgarder. Kom alltid ihag att en enda brakdel av en sekunds oforsiktighet racker for att valla allvarlig skada.

3. Installation

VIKTIGT
Manga av delarna dr mycket tunga. Vi rekommenderar att du skaffar hjdlp med att lyfta de tyngre delarna.

3.1 Svarvenhetens olika delar

A. 1 x svarvbadd inklusive omvandlare
B. 2 x stativkropp

C. 2 x stativben

D. 2 x nyckel

E. 1 x utstotarsting

F. 1x 12” anhall

G. 1x 6” anhall

H. 1 x pase for 16sa delar

1. 1 x handbok
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VIKTIGT
Minga av delarna 4r mycket tunga. Vi rekommenderar att du
skaffar hjilp med att lyfta de tyngre delarna.

Obs! Maskinen far inte anslutas och strombrytaren ska vara i
lage OFF (AV) tills monteringen &r klar.

3.2 Bestimma var svarven ska sta i
verkstaden

1. Hitta ett lage i verkstaden som &r plant och har lampligt
ljus. Se till att det finns ordentligt med utrymme mellan
svarven och andra maskiner. Placera svarven i ett omrade
som klarar av dess vikt och som finns nira en strémkilla.

Fig.01

Fotter

3.3 Montering av stativet

1. Ta ut de tva stativbenen ur kartongen och placera dem
cirka 54 tum (137 cm) fran varandra (Fig. 2) mitt frén
yttersidorna. Se till att hyllorna dr vinda indt och att det
dubbelt svingda benet r till vinster.

Fig.02

2. Ta hjilp med att lyfta stativkroppen och placera forsiktigt
stativbenen sa att hilen for bultarna méts. Fast stativet mot
benen med hjilp av atta M10X30 sexkantiga bultar och atta
plana M10-brickor (Fig. 03)

Fig.03

Skruva fast bultarna.

3.4 Fista svarven pa stativet
1. Lyft svarven i svarvbidden, inte i spindel- eller
dubbdockan.

2. Placera svarven forsiktigt pa stativet och fast med sex
M10X40 sexkantiga bultar, sex plana M10-brickor och sex

Skruva fast bultarna.

3.5 Montera omvandlarladan pa

stativbenet
Placera omvandlarladan mot det vdnstra benet och sitt fast

den med hjélp av fyra skruvar med kullrigt huvud. (Fig. 05)
Fig.05 ¥

Monteringsskruvar

' Omvandlarlada
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4. Justeringar

4.1 Ta bort drivdubben frin spindeldockan
Sitt in utstotarstdngen i spindeln i spindeldockan fran
handtagssidan. Knacka ldtt pa dnden av spetsdubben tills den
lossnar fran spindeln. (Fig. 06)

Fig.06
Utstotarstang

4.2 Fista den roterande svarvdubben pa
dubbdockan

For in den roterande svarvdubben med ett nr 2 morsekonskaft
i dubbdockespindeln. (Fig. 07)

Fig.07

4.3 Ta bort den roterande svarvdubben
fran dubbdockan

Sitt in utstotarstdngen i dubbdockspindeln fran
handtagsanden. Knacka létt pa dnden av den roterande
svarvdubben tills den sldpper frdn spindeln. (Fig. 08)
Fig.08

4.4 Spinna eller lossa motorremmen

1. Vrid pa remspdnningshandtaget s att det ar i linje med
lashandtaget for spindeldockan (Fig. 09). Rotera
remspanningshandtaget uppat for att spanna motorremmen.

Vrid remspanningshandtaget sé att det ar i linje med motorn

Spéanna

last position

2. Vrid pa remspénningshandtaget sa att det &r i linje med
lashandtaget for spindeldockan (Fig. 09). Rotera
remspénningshandtaget nedat for att lossa motorremmen.
Vrid remspénningshandtaget sa att det ér i linje med motorn
for att lasa remspéanningen. (Fig. 10)

4.5 Spéinna eller lossa spindeldockan

Rotera lashandtaget for spindeldockan motsols for att lossa
spindeldockan. (Fig. 11) Nar du ar klar med
rotationsjusteringen, rotera lashandtaget medsols for att lasa
spindeldockan.

(Fig. 12)

BwL 540
ou

posmoN

Lashandtag for
spindeldocka
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4.6 Rotera spindeldockan

Dra ut lagessprinten med hoger hand, samtidigt som du lossar
lashandtaget och snurrar spindeldockan med vénster hand.
Koppla ldgessprinten och rotera sedan lashandtaget medsols
for att lasa spindeldockan. (Fig. 13)
Fig.13 ‘ g

4.7 Justera anhallet
VIKTIGT

Justera inte anhéllet eller anhallsfoten nir svarven ar
pékopplad. Se till att svarven ér avsténgd och att
arbetsstycket har stannat helt innan du gor nagra justeringar.

1. Anhallsfoten (A - Fig. 14) kan litt flyttas langs
svarvbadden. Lossa spaken (B - Fig. 14) motsols, for
anhallsfoten till ett nytt ldge och spinn at medsols med
spaken.

2. Justera anhallets hojd genom att lossa lasarmen (C - Fig.
14), hoj upp eller sink anhéllet och spénn &t lasarmen.

Fig.14

3. Justera anhallsfotens dtspanning genom att ta bort foten
och dra muttern medsols for att spianna dt och motsols for att
lossa atspanningen. (Fig. 15)

4.8 Justera dubbdockan
1. Lossa lasspaken (A - Fig. 16) for att flytta dubbdockan
langs svarvbéadden till onskat ldge. Dra 4t handtaget

2. Justera dubbdockans kolv inat eller utat genom att lossa
lasarmen (B - Fig. 16) och vrida handhjulet (C - Fig. 16) Dra
at lasarmen ndr dubbdockans kolv ér i 6nskat lage. (Fig. 16)
3. Justera atspanningen av dubbdockan genom att ta bort den
frén svarvbadden och dra muttern medsols for att spanna och
motsols for att lossa den. (Fig. 15)

Fig.16

P L

4.9 Andra spindelhastighet

1. Svarven har en sexstegs motor och spindelremskivor (Fig.
17) for att ge sex olika spindelhastighetsomraden. Oppna
kaporna pa spindeldockan och stativet for att &ndra
spindelhastigheten. (Fig. 17)

F s

2. Med képorna 6ppna, lossa remspanningshandtaget. Rotera
spanningshandtaget for sldppa spanningen pa remskivorna.
Kontrollera hastighet och remlage pa spindeldockan for att
bestamma 6nskad spindelhastighet. (Fig. 18)
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50 - 380
70 - 530
120 - 900
200 - 1450
350 - 2750
460 - 3850

3. Flytta drivremmen till onskad remskivekombination.
Rotera remspénningshandtaget motsols for att dra at. Satt
tillbaka kaporna.

4.10 Omkopplare for variabel hastighet

1. Tillsammans med systemet med sex drivskivor har svarven
ocksa en omkopplare for variabel hastighet. Du anvénder
svarven med en bestimd remhastighet genom att sitta pa
svarven (A - Fig. 19) och vrida knappen for variabel hastighet
(B - Fig. 19) medsols for hogre hastighet och motsols for
lagre hastighet.

2. Knappen for variabel hastighet kan bara 6ka hastigheten
till den hogsta

hastigheten aktuellt remlége tillater. (Fig. 18)

4.11 Drivdubb — spindeldocka

1. Drivdubben (B - Fig. 20) anvénds tillsammans med den
roterande dubben i spindeldockan for att stodja cylindriska
arbeten som stols- och bordsben.

Fig.19
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Fig.20

2. Anvidnd inte en hammare eller liknande verktyg ndr du
sdtter fast ett nytt arbetsstycke pa spetsdubben eftersom det
kan resultera i att lagren i spindeldockan skadas. Trycket fran
dubbdockans handhjul bér ricka for att ge tillricklig stabilitet
nar mjukare trd anvénds. For hardare trd bor ytliga diagonala
skéror skiras i anddelen och ett litet hal goras i centrum.
Drivdubben kan knackas direkt i trat med hjdlp av en mjuk
klubba. Anvind aldrig en stilhammare eftersom det kommer
att skada konskaftet.

4.12 Svarvdubb — dubbdocka

1. Den roterande rordubben (A - Fig. 21) anvands for att
stodja spindelsvarvningsprojekt som inte kan hallas i lamplig
chuck.

2. Den kan ocksa anvindas som sdkerhetsanordning for att
stodja planskivearbeten sd lange som majligt, speciellt i
grovbearbetningsstadiet.

Fig.21 !
-
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5. Felsokning

Fig. 17 VIKTIGT:

Stéing av maskinen innan justeringar utfors och se till att maskinen ér bortkopplad fran stromuttaget.

Cluna

PROBLEM

MOJLIG ORSAK

ATGARD

Overdriven vibration

Obalanserat arbete

Minska spindelhastigheten.

Forarbeta arbetsstycket sa att det verkligen ér cirkelrunt
innan det sitts in i svarven.

Fastsittningspunkten kanske inte ér i centrum.

Fastsiittningsmetoden kanske gor att arbetsstycket inte sitter

fast tillrickligt hart.

Drivremmen har spints for hart eller &r
skadad.

Motorns kraft ska vara tillrécklig innan lasning.

Motorremskiva inte i linje med drivskiva i
spindeldocka

Se till att motorremskiva och drivskiva i spindeldocka ér i
vinkel och linje med varandra.

Los remskiva i spindeldocka

Kontrollera att remkivan sitter som den ska pa axeln.
Dra 4t V/H ldsmutter.
Dra at de bada blindskruvarna i drivskivan.

Bultarna som héller fast motorn mot
stodskivan sitter 16st.

Dra it alla bultar och kontrollera att drivskivorna ér i linje.

Enfasmotor

Mainga enfasmotorer producerar pa grund av sin utformning

smiérre vibrationer som inte kan dtgérdas.

Stativ eller bink stdr pa fel sitt pa golvet.

Se installationsinstruktionerna.

Planskiva eller chuckar
kérs ur position

Ansamling av smuts pa baksidan av
planskiva eller chuckar eller runt sexsidig
lasplatta

Rengor och ta bort ansamlad smuts.

Rem gér inte som den ska
eller haller pa att bli
skadad i kanterna.

Remskiva i spindeldocka och motor ej i
linje.

1. Oppna frontluckan pé stativet.
2. Lossa de fyra motorbultarna.
3. Sitt remskivorna i vinkel och linje med varandra.

SPINDELDOCKA

Svart att vrida
spindeldockans handhjul

Ansamlat damm och kada pa spolen eller
inuti handhjulets géngning.

Ta bort spole och handhjul fran dubbdockan. Torka rent
Sverallt inklusive insidan av dubbdockans hus och olja
forsiktigt in spole och smorj handhjulet. Sitt ihop igen.

Spindeldockan laser inte
pa ritt sitt mot badden.

Felaktig instillning av lasplatta

Genom att justera muttern under lasplattan kan okat eller
minskat ldstryck dstadkommas.

Spindeldockan 16per inte
jamnt pa badden.

Biddens styrlist och undersida av
spindeldocka

Gor rent baddens styrlist och undersida av spindeldockans
hus med fotogen eller liknande.

Felaktig instillning av lasplatta.

Justera ld n

ANHALL

Svarvverktygen arbetar
inte jamnt dver anhallet

Skadad yta pé anhallet orsakat av verktyg
med vassa kanter

Jamna ut ytan pa anhéllet med en fin fil och polera med
sandpapper. Ta bort vassa kanter pa svarvverktygens hérn.

LASSPAK ANHALLSFOT

Anhallsfot 16per inte jamnt
ldngs svarvbidden

Felaktigt instilld lasplatta

Genom att justera muttern under lasplattan kan okat eller
minskat lastryck dstadkommas.

Biddens styrlist och undersida av anhéllsfot
smutsiga

Gor rent biaddens styrlist och undersida av anhéllsfot med
fotogen eller liknande.

Anhillsfot lser inte pa
rétt sitt mot svarvbadden.

Felaktigt instilld lasplatta. (Overdrivet tryck

Genom att justera muttern under ldsplattan kan okat eller

pala bor undvikas.)

minskat lastryck dstadkommas.

Svart att vrida anhallets
lasarm

Smutsig axel och lastub

Ta bort kamaxel fran lasarmen och gor rent alla delar med
fotogen eller liknande.

DUBBAR

Spetsdubb eller dubb i
dubbdocka sitter inte fast i

Lilla &nden av konan har skadats pa grund av
att den tappats eller tagit emot slag

Fila eller polera bort skadorna.
Kontrollera att konornas insida inte har repats.

konor vid svarvning

Fett eller olja inuti konor

Torka rent inuti konorna. Utstrykning av olja mellan
anvéndningstillfallen hjalper till att minska rostangrepp.

Inte tillrackligt tryck vid montering

Krivs snabbt och hart handtryck. Knacka inte in med fasta
objekt.

Dubb i dubbdocka och
spindeldocka ej korrekt i

Svarvbidden felaktigt fastskruvad pé stativet
vilket orsakar vridning

Se installationsanvisningarna.

linje.

Stativet felaktigt fastsatt eller placerat pd
golvet

Se installationsanvisningarna.
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6. Diagrams & Components
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ClLuna

Key No. |Part No. Description Art. No Key No. |Part No. Description Art. No

1 F8040504 Motor 20165-2005 62 JL94010302A Adjusting cam 20165-4001

2 JL94010115 Carriage bolt Standard Item |63 PIN6x24GB879B Pin 6X24 Standard Item
3 JL94010301A Mounting plate On Request 64 JL94010116 Position cam 20165-4100
4 M8X30GB70D3Z Set screw M8X30 Standard Item |65 JL82050007A-001S [Handle 20165-4209

5 Handwheel (20165-2104) |66 JL91021000 Live center 20165-4308
5A Handwheel Cover (20165-2203) |67 JL91020009 Set screw Standard Item
5B Bolt Standard Item |68 JL94020001 Tailstock On Request
6 M8X16GB79B Set screw M8X16 Standard Item |69 JL91020003 Locking tube 20165-4407

7 M30GB812Z Hex nut M30 Standard Item |70 JL91020004 Tailstock spindle locking arm |20165-4506

8 'WSH30GB858B Retaining washer 30 Standard Item |71 JL91020005 Semicircular plate (20165-4605)
9 BRG6006-2RSV2  |Bearing 6006 Standard Item |72 M6X8GB80B Set screw M6X8 Standard Item
10 JL94010108A Spacer Standard Item |73 JL91020002 Tailstock spindle 20165-4704
11 M8X12GB77B Set screw M8X12 Standard ltem |74 JL91022002 Tailstock handwheel 20165-4803
12 JL94010201A Motor pulley 20165-2302 75 JL91022001 Handle 20165-4902
13 JL94010109 Poly vee belt 20165-2401 76 PIN5X40GB879D1B |Pin 5X40 Standard Item
14 JL94010103A Spindle pulley 20165-2500 77 JL91020007 Cam lever 20165-3805
15 JL94010101A Headstock On Request 78 PIN5X40GB879D1B |Pin 5X40 Standard Item
16 JL94010104A Spacer On Request 79 JL91020006 Cam spindle On Request
17 CLP62GB893D1B |Retaining ring 62 Standard Item |80 PIN3X30GB879D1B |Pin 3X30 Standard Item
18 BRG6007VVCM Bearing 6007 Standard Item |81 JL91023000 Cam spindle tube On Request
19 JL94010102A Spindle M30X3.5 20165-2609 82 JL91020008 Clamp disc (20165-5008)
20 PLN8X7X40GB1096 |Key 8X7X40 Standard Item |83 M12GB889B Lock nut M12 Standard Item
21 JL91010013A Bearing plate On Request 84 JL91030005 Tube On Request
22 M6X12GB70D3Z Set screw M6X12 Standard Item |85 JL91030006 Cam spindle On Request
23 JL91010010A Face plate 20165-2708 86 M8X12GB80B Set screw M8X12 Standard Item
24 JL91011001 Spure center 20165-2807 87 JL91030003 Tool rest 300 20165-5107
25 JL91011002 Center point 20165-2906 88 JL91030004 Tool rest 150 20165-5206
26 M6GB923Z Cap nut M6 Standard Iltem |89 JL91020007 Cam lever 20165-3805
27 JL94010403 Pin plate On Request 90 PIN5X40GB879D1B |Pin 5X40 Standard Item
28 M5X12GB70B Hex socket head screw |Standard Item |91 JL94030001 Tool rest base On Request
29 JL94010402 Pin tube On Request 92 JL91032000 Cam spindle On Request
30 JL94010404 Spring On Request 93 JL91020008 Clamp disc (20165-5305)
31 1-JL94010401 Pin On Request 94 M12GB889B Lock nut M12 Standard Item
38 M12GB889B Lock nut M12 Standard Item |95 Locking arm 20165-5404
39 WSH12GB97D1B _[Flat washer 12 Standard Item |96 ATV31HU11M2A Transducer 20165-5503
40 Lock nut Standard Item |97 M6X10GB818B Pan head screw M6X10 Standard Item
40A Washer Standard Item |98 JL94081000 Transducer box 20165-5602
41 JL94010008B Access cover On Request 99 M5GB6170B Hex nut M5 Standard Item
42 JL91010023 Plastic window 20165-3003 100 \WSH5GB93B Spring washer 5 Standard Item
43 M4X10GB819 Screw M4X10 Standard Item 101 WSH5GB97D1B Flat washer 5 Standard Item
44 Lock screw (20165-3102) |102 M5X16GB818B Pan head screw M5X16 Standard Item
44A Safety Switch 20165-3201 103 M5X8GB818B Pan head screw M5X8 Standard Item
45 JL94010500 Hinge 20165-3300 104 JL91046100 Strain relief M20 Standard Item
46 M4X12GB818B Pan head screw M4X12 [Standard Item [105 JL91046300 Strain relief M16 Standard Item
47 JL94010112 Spindle tube (20165-3409)  |106 JL94040001A Stand leg On Request
48 JL94010003A Position disc (20165-3508) |107 JL94040003 Rear stand body On Request
49 JL94010005A Mounting plate (20165-3607) |108 JL94040004 Front stand body On Request
50 WSH10GB97D1Z Flat washer 10 Standard Item 109 M10X25GB5783Z Hex bolt M10X25 Standard Item
51 WSH10GB93Z Spring washer 10 Standard Item |110 WSH10GB93Z Spring washer 10 Standard Item
52 M10X30GB5783Z |Hex bolt M10X30 Standard Item 111 WSH10GB97D1Z Flat washer 10 Standard Item
53 JL91010002A Lathe bed Standard Item |112 JL94040001 Stand leg On Request
54 M20GB889D2Z Lock nut M20 Standard Item 113 M5X20GB819Z Set screw M5X20 Standard Item
55 WSH20GB95Z \Washer 20 Standard Item 114 JL91042001 Mounting plate On Request
56 JL94010111 Cam spindle (20165-3706) 115 Switch 20165-5701
57 JL94010113 Mounting plate On Request 116 JL91042100 Locking bar 20165-5800
58 M5X12GB70D3B Set screw M5X12 Standard Item |Available for optional Rear Turning Attachment

59 PIN5X40GB879D1B |Pin 5X40 Standard Item |(Part No.117 through Part No.129)

60 JL91020007 Locking lever 20165-3805 117 IJL91100004 |Too| rest support On Request
61 JL94010117 Spindle 20165-3904  [118  [JL91100003 |Locking shaft On Request
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Key No. [Part No. Description Art. No

119 JL91100002 Support bracket On Request
120 JL94070001 Base casting On Request
121 JL91100008 Square washer On Request
122 JL91100005 Locking threaded shaft |On Request
123 JL91100006 Locking handle shaft On Request
124 JL91100007 Cap plate On Request
125 M4X10GB819Z Set screw M4X10 On Request
126 M12X30GB5783Z Hex bolt M12X30 On Request
127 WSH12GB97D1Z Flat washer 12 On Request
128 PIN6X35GB879D2B |Pin 6X35 On Request
129 Locking arm On Request
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EG-Konformitatsbescheinigung
‘- L un a EF-forsikring om overensstemmelse

EG-nduetele vastavuse kinnitus

Declaracion de conformidad de la CE

EU-vaatimustenmukaisuusvakuutus
Déclaration de correspondance a la CE

Fax.nr des Herstellers / Producentens navn, adresse, tIf.nr./faxnr / Tootja nimi, aadress, telefon/ faksi number / Nombre, direccion,
teléfono/fax del fabricante / Valmistajan nimi, osoite, puh./fax-nro. / Dénomination du producteur, adresse, téléphone/fax
LUNA VERKTYG & MASKIN AB, SE-441 80 ALINGSAS, SWEDEN

Beschreibung der Produkte: Zeichen, Typenbezeichung, Serien nr etc. / Beskrivelse af produkter: merke, typebetegnelse, serienr. osv. / Toote
kirjeldus: Tunnusmark, tiiibitahistus, seerianumber, jne. / Descripcion dl producto: marca, tipo, No de serie, etc. / Tuotteiden kuvaus: Merkki, tyyp-
pimerkintd, sarjanro jne. / Description du produit: marque, désignation du type, Nr. de série, etc.

201650108 BWL 950 Luna WOOD LATHE

Die Herstellung erfolgt geméss folgender EG-Richtlinie: / Produktionen har fundet sted i overensstemmelse med folgende EF-direktiv: /
Tootmine on kooskolas jargneva EG direktiiviga: / Fabricacion en conformidad con las siguientes directivas de la CE: / Valmistuksessa on
noudatettu seuraavaa EU-direktiivid / Production est exécutée en conformité avec les directives de la CE suivantes:

2006/42/EC  2006/95/EC  2004/108/EC

Die Herstellung erfolgt geméss folgende harmonisierten Standards / Produktionen har fundet sted overensstemmelse med folgende harmonise-
rende standarder: / Tootmisel on jérgitud jarnevaid harmoniseerivaid standardeid: / El firmante declara que el producto mencionado es en conformi-
dad con las normas di seguridad. Valmistuksessa on noudatettu seuraavia harmonisoituja standardeja: / Le signataire certifie que le produit indiqué
correspond aux exigences de sécurité nommées.

EN60204-1:2006 EN61000-6-1:2007 EN61000-6-3:2007

Obligatorisher/freiwilliger Test wurde bei dem nachstehenden angemeldeten Organ/unternchmengemacht: / Obligatorisk/frivillig afprovning har
fundet sted hos nedenstaende autorisered organ/virksomhed: / Kohustuslik/vabatahtlik testimine on tehtud jérgnevalt mainitud organi/ettevotte
poolt: / Testes obligatorios / facultativos hechos en la siguiente institucon / empresa registrada: Pakollinen/vapaaehtoinen testaus on suoriettu
seuraavan ilmoitetun laitoksen toimesta: / A A I’instance enregistrée/a I’enterprise le test obligatoire/volontaire est fait:

TUV Rheinland Product Safety GmbH, Notified body No. 0197

Verantwortliche fiir technische Unterlagen; Name und Anschrift: / Ansvarlig for teknisk dokumentation: / Tehnilise dokumentatsiooni eest
vastutaja nimi ja aadress: / Responsable documentacion técnica, nombre y direccion: / Teknisestd dokumentaatiosta vastaa, nimi ja osoite: /
Responsable documentation technique, nom et adresse:

STEFAN LOTZMAN, LUNA VERKTYG & MASKIN AB, SE-441 80 ALINGSAS, SWEDEN

Der unterzeichnete versichert, dass die angegebenen Produkte den angegebenen Sicherheits-anforderungen entspréchen. / Undertegnede
forsikrer, at de anforte produkter opfylder de specificerede sikkerhedskrav. / Allakirjutanud kinnitavad, et mainitud tooted tdidavad neiel ettendhtud
turvalisuse ndudeid / Fabricagdo em conformidade com os seguintes padrdes harmonizados / Allekirjoit-tanut vakuuttaa, ettd mainitut tuotteet
tdyttavit asetetut turvallisuusvaatimukset. / Production est exécutée en conformité avec les standards harmonisés suivants

Dato / Kuupdev / Fecha / Pdivamaérd / Date
2010-01-27

Unterschrift / Underskrift / Allkiri /
Firma / Allekirjoitus / Signature Stellung / Stilling / Ametikoht / Cargo /
Toimiasema / Poste occupé

Namenverdeutlichung / Navn i klartekst / Nime
selgitus / Trascripeion de la firma / Nimen selven-
nys / Déchiffrement de la signature /
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EC-Declaration of conformity

‘- L Anhoon coppdpemong pe v E.E
una Dichiarazione di conformita CE
EK atitikimo deklaracija
EK atbilstibas deklaracija

EG-verklaring van overeenstemming

Manufacturers namn, adress, tel/fax.no / Ovopa,dievfuvon,mi./eog tov kataokevaot / Nome, indirizzo, telefono/fax della Ditta
produttrice. / Gamintojo pavadinimas, adresas, telefonas/faksas / Razotaja nosaukums, adrese, talrunis/fakss / Naam, adres, tel./fax van fabrikant
LUNA VERKTYG & MASKIN AB, SE-441 80 ALINGSAS, SWEDEN

Description of products: Mark, type designation, serial no. etc. / ITeptypagn tov mpotdvog:udpka, tomog, No ceipdg, k.A.m / Descrizione pro-
dotto: marchio, tipo, No. matricola, etc. / Produkto apraSymas: marké, tipo Zenklas, serijos Nr. ir t.t. / Produkta apraksts: marka, tipa apZimg&jums,
sérijas Nr. utt. / Beschrijving van producten: merk, typeaanduiding, serienr. enz.

201650108 BWL 950 Luna WOOD LATHE

Manufacturing is done in accordance with the following EC-directive: / Kataokev cbpgova pe toug kavoviopovg g E.E: / 11 prodotto
conforme con le seguente Direttive EC: / Pagaminta pagal sekancias EK direktyvas: / Izgatavosana veikta saskana ar sekojosam EK direktivam: /
Geproduceerd overeenkomstig de volgende EG-richtlijnen

2006/42/EC  2006/95/EC  2004/108/EC

Manufacturing is done in accordance with the following harmonized standards: / O vroypdemv dnidvet 6Tt 10 avapepdéy Tpoidy eivat
GOV PE TOVG Kavoveg acpdretng. / lo, sottoscritto certifico che il prodotto conforme con i dichiarati prescrizioni di sicurezza. / Pagaminta
pagal sekancius harmonizuotus standartus: / IzgatavoSana veikta saskana ar sekojoSiem harmonizgtajiem standartiem: / Ondergetekende verklaart
dat de vermelde producten aan de aangegeven veiligheidseisen voldoen

EN60204-1:2006 EN61000-6-1:2007 EN61000-6-3:2007

Compulsory/voluntary test is done by the below mentioned notified body/company: / H vroypewticii/ebedovrikn eEétaon Se&dyetan oto.
gyyeypappéva dpopata 1 emyepnoels: / La prova obbligatoria/ volontaria del prodotto ¢ stata effettuata preso I’ente/ditta registrata: / Sekancioje
iregistruotoje institucijoje/imon¢je atliktas privalomas/savanoriskas testas: / Sekojosaja registrétaja institiicija/uznémuma veikts obligatais/
brivpratigais tests: / Een verplichte/vrijwillige test bij onderstaande instantie/onderstaand bedrijf:

TUV Rheinland Product Safety GmbH, Notified body No. 0197

Responsible for technical documentations, name and address: / Yreb6vvog yio v teyvich tekpnpioon - Ovopa, endvopo kot dievbovon: /
Responsabile documentazione tecnica, nome e indirizzo: / Atsakingas uZ techning dokumentacija asmuo, pavard¢ ir adresas: / Atbildigais par tehni-
sko dokumentaciju; vards, uzvards un adrese: / Verantwoordelijk voor technische documentatie, naam en adres:

STEFAN LOTZMAN, LUNA VERKTYG & MASKIN AB, SE-441 80 ALINGSAS, SWEDEN

Undersigned assures that the stated products comply with the stated safety requirements. / Katookevi] 6OpQ®va. pie T0. TOTOTOMUEVOL
npotoma: / 11 prodotto conforme con i seguenti Standard unificati / PasiraSytojas patvirtina, kad nurodytas produktas atitinka Siuos saugumo
reikalavimus. / Parakstitajs apliecina, ka noraditais produkts atbilst minétajam drosibas prasibam. / Geproduceerd overeenkomstig de volgende
geharmoniseerde normen

Date / Huepopmvia / Data / Datum
2010-01-27

Signature / Ynoypagn / Firma / Parasas /
Paraksts / Handtekening Position / 18i6tnta. / Functie Mansione /
Uzimamos pareigos / [enemamais amats / Positie

Clarific. of signature / Avtrypagi} g vroypagng
Lettura della firma / ParaSo at3ifravimas / Paraksta
atsifrjums / Naam
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EU-deklarasjon om overensstemmelse
( L un a Deklaracja zgodnosci UE

Declaragdo de conformidade da CE
Jexmapanus coorBerctBust EC
EG-Forsdkran om dverensstimmelse

Produsentens navn, adresse, tlf/fax.nr. / Nazwa producenta, adres, numer telefonu/fax / Razdo social, enderego, telefone/ fax do fabricante /
Hassanue, anpec, renedon/pake npoussoures / Tillverkarens namn, adress, tel/fax.nr
LUNA VERKTYG & MASKIN AB, SE-441 80 ALINGSAS, SWEDEN

Beskrivelse av produkter: Merke, typebetegnelse, serie nr. etc. / Opis produktu: marka, oznaczenie rodzaju, nr seryjny itd. / Descrig¢do do
produto: marca, tipo, No de série, etc. / Onucanue npojykra: Mapka, o60o3Hadenne tuna, Ne cepun u T.1. / Beskrivning av produkter: Mérke,
typbeteckning, serienr etc.

201650108 BWL 950 Luna WOOD LATHE

Produksjonen har skedd i overensstemmelse med falgende EUdirektiv: / Wykonano zgodnie z nastepujacymi dyrektywami UE / Fabricagdo em
conformidade com as seguintes diretivas da CE: / M3rotoBneno B coorsercTBuM co cneayroummu qupextusamu / Tillverkning har skett i enlighet
med foljande EG-direktiv:

2006/42/EC  2006/95/EC  2004/108/EC

Produksjonen har skedd i overens-stemmelse med harmoniserende standarder: / Wykonano zgodnie z nastgpujacymi harmonizowanymi
standardami: / O assinante declara que o produto mencionado estd em conformidade com as normas de seguranga. / FI3roTOBJICHO B COOTBETCTBUU
€O CIIelYIONNMH TapMOHH3HpoBaHHbIMH cTanapTamu: / Tillverkning har skett i enlighet med foljande harmoniserade standarder:
EN60204-1:2006 EN61000-6-1:2007 EN61000-6-3:2007

Obligatorisk/frivillig test er gjort hos nedenforsteende oppgitte organ/foretak: / W nastepujacej zarejestrowanej instytucji/przedsigbiorstwie
zostalo przeprowadzone obowiazkowe/nieprzymusowe testowanie: / Testes obligatorios / facultativos hechos en la siguiente institucon / empresa
registrada: / B crenyromem 3aperucTpHpOBaHHOM OpraHe / Ha NpeINpUsITHH POU3BE/IeH 00s13aTenbHblil / 100poBoibHbIi TecT: / Obligatorisk/fri-
villig test har gjorts hos nedanstidende anmalt organ/foretag:

TUV Rheinland Product Safety GmbH, Notified body No. 0197

Ansvarlig for teknisk dokumentasjon, navn og adresse: / Responsavel documentagio técnica, nome e enderego: / Osoba odpowiedzialna za
dokumentacj¢ techniczna, imig, nazwisko i adres: / OTBeTCTBEHHOE 3a TEXHHUECKYIO JOKyMEHTAIMIO MO, b, Mumus u anpec: / Ansvarig for tek-
nisk dokumentation, namn och adress:

STEFAN LOTZMAN, LUNA VERKTYG & MASKIN AB, SE-441 80 ALINGSAS, SWEDEN

Undertegnede forsikrer at oppgitte produkter oppfyller oppgitte sikkerhetskrav. / Podpisujacy poswiadcza, ze wskazany produkt jest zgodny
z wymienionymi wymogami bezpieczefistwa. / Fabricagdo em conformidade com os seguintes padrdoes harmonizados / [ToanucsiBaromuii 3aBepsiert,
YTO yKa3aHHbII IIPOAYKT COOTBETCTBYET YIIOMSHYThIM Tpebosanusm Gezonacnoctu. / Undertecknad forsikrar att angivna produkter uppfyller
angivna sikerhetskrav.

Dato / Data / Yucno / Datum
2010-01-27

Signature / Podpis / Assinatura /
Tloanucs / Underskrift Position / Zajmowane stanowisko / Cargo /
3aHumaemas JOJDKHOCTH / Befattning

STEFAN LOTZMAN

Nimen selvennys / Odszyfrowanie podpisu / Transcrigdo da
i /P noanucy / Namnfor
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