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Reservdelslista

1. INLEDNING

Lis igenom den hér bruksanvisningen
@ noggrant fore maskinen anvénds.”
Forsdkra dig om att du vet hur maski-

nen fungerar och hur den drivs. Underhall
maskinen 1 dverensstimmelse med instruktio-
nerna och forsakra dig om att maskinen fungerar
pé ett korrekt sdtt. Forvara den hir bruksanvis-
ningen och bilagor tillsammans med maskinen.
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Anvindningsomrade

Figursagen kan anvéndas for att sadga arbets-
stycken av olika material (trd, aluminium,
plast, metall etc.) exakt och i alla onskade
former.

2. TEKNISKA DATA

SPANNING ....oovveieiiereieeiieieiene A% 230
Frekvens........... ....Hz 50
Ingangseffekt.........cccooeeneennnne Ww| 550
Varvtal, obelastad.... ... T/min| 800-2 600
Max sagdjup i tri .......ccoeueenene. mm 65
Saglangd.......cccoveoiveniiniiine mm 18
ViKE. oo kg 2.3

3. FORPACKNINGENS
INNEHALL

1 Figursag

2 Sagklingor

1 Insexnyckel

1 Parallell sagforare
1 Spéanbléasadapter

1 Anvéndarmanual

1 Sikerhetsanvisning

Kontrollera maskinen och tillbehéren pé trans-
portskada.

4. PRODUKTINFORMATION
(Fig. 1)
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1. Varvtalskontroll
2. Lastangent
3. Strombrytare
4. Anslutning for vakuumrensare
5. Insexnyckel
6. Bottenplatta
7. Sagfaste

8. Pendel

9. Skydd

10. Sagblad (sticksag)

00WEO

5. SAKERHETSFORESKRIFTER

I denna bruksanvisning anvinds foljande sym-
boler:

Ce

I enlighet med grundldggande till-
lampliga sékerhetsnormer i europe-
iska direktiv.

Klass II maskin - Dubbel isolering -
En jordad kontakt &r inte nddvandig.

Betecknar risk for (livshotande) per-
sonskador eller skador pa redskapet
om instruktionerna i denna bruksan-
visning inte efterfoljs.

Betecknar risk for elektrisk stot!
Kontrollera alltid att nitspanningen
Overensstimmer med vérdet pa typ-
skylten.

Maskinens slagantal kan stillas in
elektroniskt.

Ta omedelbart ut stickkontakten ur

eluttaget om sladden har skadats
samt nir maskinen underhalls

Lis anvisningar noggrant

OPlx P b [O

Anvind en skyddsmask mot damm.
Nir du arbetar med trd, metall eller
andra material, kan damm bildas som
ar skadlig for hdlsan. Arbeta ej med
material som innehaller asbest!

©

Hérda material som stal, aluminium,
plast

Mjuka material som tréd

Precision

Skadade och/eller kasserade elek-
triska och elektroniska apparater ska
lamnas in enligt géllande miljéregler.
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5.1 Siirskilda sikerhetsforskrifter
Innan apparaten anvénds:
 Kontrollera féljande punkter:
+Overensstimmer motorspdnningen
(230 V~) med elnitets spanning?

+ Ar matarkabeln och kontakten i gott skick:
hel utan 16sa stycken eller skador?

» Har sagen forlorat niagra tinder och visar
den sprickor eller brott?

*Om sa skulle vara fallet, byt genast ut
sagen.

* Finns det tillrackligt med plats under arbets-
stycket sé att sagen inte kommer i kontakt
med golvet eller arbetsbordet nir den ror
sig upp och ner?

* Pekar sagtinderna uppat?

* Anvind alltid skyddsglasdgon ndr apparaten
anvénds.

» Underhéll apparaten noga.

* Anvind inte apparaten i vat omgivning.

» Anvénd inte apparaten for material som inne-
héller asbest.

e Lamna aldrig figursagen utan tillsyn.
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Kontrollera att strombrytaren inte ar

last i lage ‘on’
5.2 Anvindning av apparaten
« Sitt det arbetsstycke som skall sagas fast pa

plats.

* Avldgsna alla trarester som finns néra sdgen
eller sitter fast pa sagytan; gor inte detta med
hinderna. Stidng av apparaten innan trarester
avldgsnas.
Sitt alltid pa apparaten pa tomgang, dvs. sitt
pa apparaten innan den fors i kontakt med
arbetsstycket.
Nar ni sagar trd, ge akt pa kvistar, spikar,
sprickor och/eller smutsavlagringar. Dessa
kan fa sagen att klimma fast pa ett farligt
sdtt. Ge akt pa detta dven for avfallstrd. Det
kréver ofta mindre noggrann sagning, sa det
foreligger en fara att man da inte ar sé nog-
grann med oregelbundenheter i trét.
Saga inte arbetsstycken som &r tjockare dn
saglangden..
Vidror inte figursagens metalldelar vid sag-
ning i viggar eller golv dér det kan ga elek-
triska ledningar. Hall figursdgen fast med
bada hianderna i plasthandtaget sa att ni inte
berdr delar som skulle kunna bli strémféran-
de om ni skulle rdka sdga igenom en elektrisk
ledning.
Nér sagningen dr avslutad, sting forst av
apparaten och vénta tills sdgen har stannat
innan den tas bort fran arbetsstycket.
* Anvind inte langa forlangningssladdar.
« Hall plastskyddet pa plats nér sagen anvands.

Stdng genast av apparaten:

» En felaktig elkontakt, elkabel eller skada pa
elkabel;

* En felaktig strombrytare;

* Gnistbildning i kolborstarna eller ringbrand i
kommutatorn;

* Rok eller lukt fran brind isolering.

fexrsa ="

5.3 Elektrisk siikerhet

Kontrollera alltid att spénningen pa
A elndtet motsvarar ingdngsspanningen

pa Figursagapparat.

Maskinen &r dubbelt isolerad enligt;
@ en jordledning dr dérfor inte nddvén-

dig.

* Vid byte av sladdar eller stickkontakter
Kasta genast bort gamla sladdar eller stick-
kontakter s snart de har bytts ut mot nya
exemplar. Det ar farligt att sétta stickkontak-
ten pa en 10s sladd i vigguttaget.

Vid bruk av forlangningssladdar

Anvind endast en godkind forldngnings-
sladd som &r ldmpad for maskinens effekt.
Ledarna maste ha en genomskérning pa minst
1,5mm? Om sladden sitter pa en haspel
maste den forst rullas av helt.

6. MONTERINGSANVISNINGAR

6.1 Vilja sagblad

Sticksagen dr utrustad med 2 ségblad, vart och
ett med olika tdnder. Profilen och tinderna
varierar beroende pa materialet som du ska
saga. Ett fintandat sagblad ger ett jamnt och
exakt sdgsnitt. Anvéind ett fint sdgblad om du
ska saga kurvor eller figurer. Max sagdjup i tréd
med medfoljande sdgblad dr 65 mm.

For att vilja ritt sagblad, gor foljande:

 Forsok allra forst med en grovtandad sag.

* Om ni inte far en jimn och precis sagning,
prova med ett sdgblad med finare ségtinder.

* Anvénd alltid sagblad med mycket fina tén-
der for plast, aluminium och stal.

I allménhet sdgar ni snabbare men mindre
noggrant med ett grovtandat dn ett fintandat
sagblad. For bista resultat se alltid till att sdg-
bladet ar skarpt. Figursagen ar lamplig for alla
i handeln forekommande sagblad.
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Sagblad Typ av arbetsstycke
Grovt Trd

Medium Trd

Fint Plast, aluminium, stal
Mycket fint |Saga kurvor (tréd)

6.2 Montering av sagblad (Fig. 2)

Kontrollera att nétsladden dragits ut
ur vigguttaget innan sdgbladet mon-
teras.

Fortsitt enligt f6ljande for att montera sdgen:
* Tryck upp sagspannets klamma (Fig. 2, A)

Fig. 2

och hall kvar den dar

* Placera sagen i sdgspdnnet. Se till att tdn-
derna pekar uppat ochframat. Ségens sléta

yta maste ligga an mot hjulet.

* Tryck in sagen sa lang som mgjligt i spannet.
o Sékra sagen genom att sinka sdgspannets
kldmma forsiktigt. Kontrollera att sagbladet
sitter ordentligt fast i sdgspénnet. Ett bojt
blad kan ge ett resultat som inte r tillfred-

stéllande.

* Tryck ned skyddet.

6.3 Justering av bottenplattans vinkel

Fig. 3

Justera bottenplattans vinkel (6) som foljer:

A. Lossa insexskruvarna med medfdljande
insexnyckel.

B. Drag tillbaka bottenplattan nagot for att lasa
upp den.

C. Vrid bottenplattan till hoger eller vénster
i o6nskad sagvinkel. Du kan avldsa den pa
gradskiva (12). Den maximala sidgvinkeln
ar 45°.

D. For bottenplattan framat igen for att lasa
den.

E. Dra at insexskruvarna (11) igen.
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7. ANVANDNING
7.1 Anvindning (Fig. 4)

Fig. 4

Tryck in strdmbrytaren for att sitta igdng figur-

sagen. Strombrytaren kan ldsas med lastangen-

ten. Detta sker enligt foljande:

A. Tryck in strombrytaren.

B. Hall strombrytaren intryckt och tryck in
lastangenten. Figursagen kommer nu fort-
sdtta att ga.

Slédpp upp lastangenten genom att trycka ner
strombrytaren igen.

7.2 Varvtalskontroll (Fig. 5)

2600/ min
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-

Fig. 5

Sagens hastighet kan kontrolleras med vrid-

Tz ="

tangenten pa figursdgens Oversida. Ju hdgre
lage desto hogre hastighet. Det hogsta ldget
ar 6. Den mest idealiska hastigheten beror pa
profilen och sagtdnderna och pa det material
som skall sagas. For mjuka material vilj en
relativt hog hastighet och grovtandat sagblad.
Om ni Onskar sdga harda material, vélj en lagre
hastighet och ett fintandat sagblad.

7.3 Instéllning av pendel (Fig.1+6)

&
e

. +

Fig. 6

For ett optimalt sagresultat méste ni stélla in
det sdtt pa vilket sagbladets tédnder griper tag
i materialet. Ni gor detta genom att justera
pendeln (8).

* Mjuka material (trd, plast etc.):stdll pendeln
pa niva II eller III. For ett skarpt sagsnitt
anvind pendelniva 0 eller 1.

* Mellanhdrda material (lovtrd/kédrnvirke,
aluminium etc.): still pendeln beroende pa
anvdndningen. For tunna material anvind
pendelniva 0 eller I om ni arbetar med raspar
eller knivar.

» Héarda material (stal etc.): stéll pendeln pa
niva 0.

» Kurvor: Still pendeln pa niva 0.

Ni kan justera pendelnivan medan apparaten
ar igang.
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7.4 Spanblasare (Fig.7)

b P,

Fig. 7

For att halla arbetsytan ren &r figursagen utrus-
tad med en anslutning for spanbldsare. Ni kan
ansluta er dammsugare till denna. Anvénd
medfoljande dammsugaradapter for detta.

7.5 Skydd

Figursagen dr utrustad med ett skydd.
Kontrollera att detta skydd &r sé tillslutet som
mdjligt medan figursdgen anvéndes. Detta ger
det bista skyddet mot spanor och tillforsékrar
den bésta spanblasningen.

7.6 Sagning

« Sitt pa figursdgen.

 Placera apparatens bottenplatta pa arbets-
stycket.

» For figursagen sakta mot den pa forhand
dragna saglinjen och pressa sagen langsamt
framat.

Lat sadgen gora arbetet. Pressa inte
figursdgen for hart.

7.7 Parallel sigforare (Fig. 8)

Fig. 8

Om ni vill gora en sagning som gar parallellt
med plankans kant, anvind medf6ljande paral-
lellanhéll. Gor f6ljande:

* Lossa insexskruvarna pa bottenplattans fram-
sida.

Skjut fram parallellanhallet genom &ppning-
arna pa sidan av bottenplattan.

 Bestdm avstdndet mellan saglinjen och sidan
pé arbetsstycket.

Sékra anhallet pa detta avstand med insex-
skruvarna. Om det erforderliga avstandet
mellan saglinjen och sidan &r 5 cm, sitt
visaren pa ”5” pd anhallet precis ovanfor
sagbladet.

 Drag at insexskruvarna igen.

7.8 Insagning (Fig. 9)

Fig. 9

Om startldget for arbetsstycket som skall sagas
inte dr pa sidan, eller om inget hél har borrats,
maste ni saga in. For att gora det, gor som
foljer:
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« Sitt sagen pa bottenplattans rundade fram-
sida.

 Sétt pa apparaten och sénk sakta sagen tills
den berdr arbetsstycket.

 Lat sagen sakta utan tvang saga in i arbets-
stycket.

» Nér ni har sagat genom arbetsstycket tag ut
sagen fran halet.

* Placera apparaten i normalldge i sdghalet och
fortsétt sagningen.

Ni kan ocksa saga in genom att forst borra ett
hél i arbetsstycket. For att gora detta, anvidnd
ett skir som gor ett hal som ar tillrdckligt
stort for sdgbladet. Nu kan ni fortsédtta med de
moment som dr beskrivna under ”Sagning”.

8. UNDERHALL
Avldgsna alltid kontakten fran vigg-
(N uttaget vid underhall och rengdring.
Anvind aldrig vétskor vid rengéring
av figurségens elektriska delar.

8.1 Felfunktioner
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Underhall figursagen regelbundet for att und-
vika onddiga problem. Detta far er apparat att
forbli 1 gott skick.

« Hall bottenplattan ren sa att inga oriktigheter
uppstar under sdgning.

 Hall figursagens utsida ren sa att alla rorliga
delar fritt kan rora sig utan onddig forslit-
ning.

 Hall motorns ventilationshal fria for att und-
vika Gverhettning.

* Om kolborstarna dr slitna kommer sagen
att ga bullrigt och ojamnt for att till sist inte
langre fungera.

* Smorj sdgbladen regelbundet.

varm.

* Den elektriska motorn blir[* Motorn dr overbelastad pga.|* Sdga med ligre hastighet sa att
att arbetsstyckena dr for stora.
* Motorn ar defekt.

motorn kan kylas ned.

e Lamna in apparaten till er
handlare for kontroll och/eller
reparation.

 Apparaten fungerar inte.
avbruten

e Anslutningen till nétet &r[e Kontrollera om fel har uppstatt

* Strombrytaren ar skadad.

pé nétanslutningen.

e Ldmna in apparaten till er
handlare for kontroll och/eller
reparation.

arbetsstycket lings sdgbladet| bigt.
i en rak linje och ségsparet ar
ojamnt.

* Det dr mycket svart att for|e Sagbladet dr skevt eller trub-|e Ersitt sagbladet.

héftigt under sdgningen. snedvridet.

 Arbetsstycket borjar vibrerar|e Sagbladet dr Overhettat eller|s Ersitt sagbladet.
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eller mycket ojamnt.

» Apparaten gar bullrigt och/|* Kolborstarna &r utslitna.

e Lamna in apparaten till er
handlare for utbyte av kol-
borstarna.

upp for att ta bort sagbladet

» Sagspannet kan inte tryckas|e Sdgbladet sitter fast

» Knacka forsiktigt pa sagbla-
dets dnde med en hammare

8.2 Rengoring

Rengor maskinholjet regelbundet med en mjuk
duk, foretrddesvis efter varje anvindning.
Tillse att ventilationsspringorna ar fria fran
damm och smuts. Anvédnd en mjuk duk fuktad
med tvélvatten vid svar smuts. Anvind inga
16sningsmedel som bensin, alkohol, ammoniak
etc. Sddana dmnen skadar plastdelarna.

8.3 Fel

Kontakta servicestéllet som anges pa garanti-
beviset om ett fel uppstar, t.ex. pa grund av en
del som é&r nedsliten. I slutet av den hédr bruks-
anvisningen finns en springskiss 6ver de delar
som kan bestillas.

8.4 Miljo

For att undvika transportskador levereras
maskinen i en s& stadig forpackning som
mojligt. Forpackningen har sa langt det &r
mojligt tillverkats av dtervinningsbart material.
Ta dérfor tillvara mojligheten att atervinna for-
packningen.

pid

Skadade och/eller kasserade elek-
triska och elektroniska apparater ska
lamnas in enligt géllande miljoregler.

8.5 Garanti
Se det separat bifogade garantikortet for garan-
tivillkoren.
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1. INNLEDNING

Les noye gjennom hele denne hand-
boken for du begynner a bruke appa-
ratet. Serg for at du vet hvordan det

virker, og hvordan det skal betjenes. Vedlikehold
maskinen i samsvar med instruksjonene, og
kontroller at maskinen fungerer riktig.
Oppbevar denne handboken og annen vedlagt
dokumentasjon sammen med maskinen.

Tem—a=m ="

Bruksomrider

Pendelstikksagen kan brukes til & kappe
arbeidsstykker av ulike materialer (tre, alumi-
nium, plast, metall osv.) med stor neyaktighet.

2. TEKNISKE SPESIFIKASJONER

Spennung........ccocevverienieneennen. V 230
Frekvenz........cccooevvevencnencnnne 50
Ingangseffekt 550
Turtall, ubelastet .................. r/min| 800 -2 600

Sterste sagkapasitet i tre
(med vedlagte sagblader)........ mm 65
Sagelengde........cccooereririennee mm 18
VEKE .o kg 23

3. PAKKENS INNHOLD
1 Pendelstikksag

2 Sagblad

1 Sekskantnegkkel

1 Styreskinne for parallellsaging
1 Stevsugeradapter

1 Brukerhandbok

1 Sikkerhetsanvisninger

Kontroller om maskinen og tilbeheret er skadet
under transporten.

4. PRODUKTINFORMASJON
(Fig. 1)
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1. Hastighetskontroll

2. Lasebryter

3. Bryter

4. Tilkoblingspunkt stevsuger
5. Sekskantnekkel

6. Fotplate

7. Bladfeste

8. Pendel

9. Vern

10. Sagblad (kontursag)
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5. SIKKERHETSFORSKRIFTER

I denne bruksanvisningen benyttes folgende
symboler:

Ce

I samsvar med gjeldende sikkerhets-
standarder i europeiske direktiver.

Klasse II maskin - Dobbelt isolert -
Det kreves ikke jordet stopsel.

Fare for personskade, livsfare eller
fare for skade pa verktoyet hvis man
ikke folger instruksjonene i denne
héandboken.

Fare for elektrisk stet! Kontroller
alltid om nettspenningen stemmer
overens med verdien som er angitt pa
typeskiltet.

Maskinens turtall kan reguleres elek-
tronisk.

Trekk umiddelbart stepselet ut av

stikkontakten hvis ledningen skades
og i forbindelse med vedlikehold

Les instruksjonene noye

OPlx > b [O

Bruk stevmaske. Arbeid med tre,
metaller og andre materialer kan det
oppsté helsefarlig stov. Ikke arbeid
med materialer som inneholder
asbest!

©

Harde materialer som stél, alumini-
um, plast

Myke materialer som tre

Noyaktighet

Defekte og/eller kasserte elektriske
eller elektroniske apparater ma
avhendes ved egnete returpunkter.

PN

5.1 Viktige sikkerhetsforskrifter
For sagen tas i bruk:
 Kontroller folgende punkter:

 Samsvarer spenningen til motoren (230 V~)
med nettspenningen?

* Er stromkabelen og stepselet i god stand:
solid, uten lose biter eller skader?

» Har sagbladet mistet tenner eller viser det
andre tegn til sprekkdannelser?

* [ sa fall ma du skifte ut sagbladet umiddel-
bart.

* Er det nok rom under arbeidsstykket slik at
sagbladet ikke kommer i kontakt med gul-
vet eller arbeidsbenken nar det beveger seg
opp og ned?

* Peker sagbladtennene oppover?

* Bruk alltid beskyttelsesbriller nar du bruker
pendelstikksagen.
» Var neye med vedlikeholdet.
» Bruk ikke verktoyet i et vatt miljo.
* Bruk ikke pendelstikksagen pa materialer
som inneholder asbest.
 La aldri pendelstikksagen ligge uten tilsyn.
Kontroller at bryteren ikke er last i
‘pd’-stilling
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5.2 Bruke pendelstikksagen

Serg for at arbeidsstykket er godt festet.
Fjern eventuelle trerester i nerheten av eller
pa pendelstikksagen; bruk ikke hénden til
dette. Sl& av pendelstikksagen for du fjerner
rester!

Pendelstikksagen ma alltid slas pa for den
kommer i kontakt med arbeidsstykket.
Under sagingen ma du se opp for kvister,
nagler, sprekker og/eller skitt. Disse kan
gjore at sagen kjorer seg fast. Var ogsa opp-
merksom pa dette med hensyn til treavfall.
Dette krever ofte mindre neyaktig saging, sa
det er en fare for at du ikke blir sa observant
pa uregelmessigheter i trevirket.

Du mé ikke sage arbeidsstykker som er tyk-
kere enn lengden pé sagbladet.

Du mé ikke berore metalldeler pd pendel-
stikksagen nar du sager i vegger eller gulv
der det kan vare elektriske kabler. Hold
pendelstikksagen godt med begge hendene
pa plasthandtaket slik at du ikke bererer deler
som kan bli stremferende hvis du skulle sage
gjennom en elektrisk kabel.

Nar du har saget ferdig, slar du av pendel-
stikksagen og venter til sagbladet star stille
for du tar det bort fra arbeidsstykket.

Bruk ikke lange skjoteledninger.

Hold plastvernet péa plass nir pendelstikksa-
gen er i bruk.

Pendelstikksagen ma umiddelbart slas av hvis:

« Stopselet eller stremledningen er skadet;

* Bryteren ikke fungerer;

* Det gnister i kullberstene eller stromfordele-
ren;

* Det ryker eller lukter av svidd isolasjon..

5.3 Elektrisk sikkerhet

A\

Kontroller alltid at nettspenningen
samsvarer med inngangsspenningen
til stikksag.

11
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Maskinen er dobbeltisolert i overenss-
temmelse. Jordledning er derfor ikke
nedvendig.

=

 Ved skifte av ledninger eller stopsler
Kast alltid gamle ledninger eller stepsler
umiddelbart etter at de er skiftet ut med nye.
Det er farlig 4 sette inn et lost stopsel i en
stikkontakt.

* Ved bruk av skjeteledninger
Bruk bare godkjent skjeteledning som er
beregnet pa samme spenning som maskinen.
Lederne ma ha et overflateomrade pa minst
1,5 mm?. Hvis skjeoteledningen ligger pa rull,
mé den rulles helt ut.

6. MONTERINGSINSTRUKS

6.1 Velge sagblad

Kontursagen leveres med 2 sagblader, hver med
forskjellige tenner. Profil og tenner varierer
etter hvilket materiale du skal sage. Fintannet
gir et glatt og presist sagsnitt. Bruk en smal
profil hvis du skal sage kurver eller figurer.
Sterste sagekapasitet i tre er 65 mm med de
vedlagte sagbladene.

Gjer folgende for & velge riktig sagblad:

* Prov forst et sagblad med grove tenner.

* Hvis du ikke far et jevnt og presist snitt, kan
du prove et sagblad med finere tenner.

* Nar det gjelder plast, aluminium og stil, ma
du alltid bruke et sagblad med fine tenner.

Du vil generelt arbeide raskere, men min-
dre presist med grove tenner. Pase alltid at
sagbladet er skarpt. Det gir best resultat.
Pendelstikksagen passer til alle kommersielt
tilgjengelige sagblader.

Sagblad Type arbeidsstykke
Grovt Tre

Medium Tre

Fint Plast, aluminium, stal
Veldig fint Sage kurver (tre)
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6.2 Montering av sagblad (Fig. 2)

Fig. 2

For du monterer sagbladet ma du
kontrollere at stikkontakten er truk-
ket ut av stepselet.

%)

Sagen monteres pa folgende mate:

Skyv sagbeylespennen (Fig. 2, A) opp og
hold.

Plasser sagen i sagboylen. Pass pa at tennene
peker oppover og fremover. Den glatte siden
av sagen ma ligge mot hjulet.

Skyv sagen sa langt inn i baylen som mulig.
Sikre sagen ved & slippe ut sagbeyleklem-
men sakte. Pass pa at sagbledet sitter riktig i
sagklemmen. Et beyd blad kan fere til darlig
kutting.

Skyv ned vernet.

6.3 Justere vinkelen pa fotplaten (Fig. 3)

O————

Fig. 3

Gjer folgende for & justere vinkelen pa fotpla-
ten (6):
A. Losne skruene med sekskantnekkelen som

B.
C.

folger med.

Dra fotplaten litt tilbake for a frigjere den.
Drei fotplaten til heyre eller venstre til
onsket sagevinkel. Dette leser du av pa
vinkelmaleren (12). Den maksimale sage-
vinkelen er 45°.

. Skyv fotplaten forover igjen for a lase den.
. Trekk til skruene (11).

12
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7. BRUK
7.1 Bruk (Fig. 4)

Fig. 4

Trykk inn bryteren for & starte pendelstikksa-

gen. Bryteren kan lases med lasebryteren. Dette

gjor du pé folgende méte:

A. Trykk inn bryteren.

B. Hold bryteren inne, og trykk inn lasebryte-
ren. Pendelstikksagen vil fortsette & gé.

Frigjor lasebryteren ved & trykke inn bryteren
igjen.

7.2 Hastighetskontroll (Fig. 5)

2600/ min
6

(\

800/min

|

Fig. 5

Hastigheten til sagbladet kan kontrolleres med
dreiebryteren oppa pendelstikksagen. Jo hoyere

13
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posisjon, desto heyere hastighet. Den hgyeste
posisjonen er 6. Den ideelle sagehastigheten
avhenger av profilen, tennene pa sagbladet og
materialet du skal sage. Til myke materialer ber
du velge en rimelig hoy hastighet og grove ten-
ner. Til harde materialer ber du velge en lavere
hastighet og fine tenner.

7.3 Pendelinnstilling (Fig.1+6)

+ +

A

Fig. 6

For & oppna best mulig sageresultat ma du angi
hvordan tennene i sagbladet skal gripe tak i
materialet. Dette gjor du ved & justere pendel-
frekvensen.

» Mykt materiale (tre, plast osv.): Sett pendel-
frekvensen pa niva II eller III. Hvis du ensker
et skarpt sagesnitt, setter du pendelfrekven-
sen pa niva 0 eller L.

* Middels hardt materiale (harde treslag, alu-
minium osv.): Angi pendelfrekvensen etter
bruksomradet. For tynne materialer setter du
pendelfrekvensen pa niva 0, eller I hvis du
arbeider med rasper eller kniver.

» Hardt materiale (stal osv.): Sett pendelfrek-
vensen pa niva 0.

» Kurver: Sett pendelfrekvensen pé niva 0.

Du kan justere pendelfrekvensen mens pendel-
stikksagen er i bruk.
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7.4 Sponoppsamling (Fig.7)

Fig. 7

For & holde arbeidsomradet rent er pendel-
stikksagen utstyrt med et uttak for sponopp-
samling. Du kan koble stovsugeren til denne.
Bruk den medfelgende stovsugeradapteren til
dette.

7.5 Vern

Pendelstikksagen er utstyrt med et vern. Pase
at dette vernet er lukket s mye som mulig
narpendelstikksagen er i bruk. Dette gir best
beskyttelse mot splinter og sikrer optimal spo-
noppsamling.

7.6 Sage

* Sla pé pendelstikksagen.

* Legg fotplaten ned pé arbeidsstykket.

* Flytt den forsiktig mot den opptegnede sage-
linjen, og skyv pendelstikksagen forsiktig
fremover. Press fotplaten godt inntil arbeids-
stykket. Hvis du ikke gjor dette, vil pendel-
stikksagen trolig begynne & vibrere, noe som
kan fore til at sagbladet brekker.

La sagbladet gjore jobben. Ikke press
for hardt pa pendelstikksagen.

7.7 Styreskinne for parallellsagning
(Fig. 8)

Fig. 8

Hvis du vil sage et snitt som gar parallelt med
kanten pa planken, bruker du den medfelgende
styreskinnen for parallellsaging. Dette gjor du
pé folgende mate:

» Losne skruene foran pa fotplaten.

e Skyv styreskinnen for parallellsaging gjen-
nom apningene pa siden av fotplaten.

* Fastsett avstanden mellom skjeresnittet og
siden av arbeidsstykket.

* Bruk skruene til & feste styreskinnen med
denne avstanden. Hvis den enskede avstan-
den mellom skjaresnittet og siden er 5 cm,
setter du indikatoren ‘5’pa styreskinnen rett
over sagbladet.

* Trekk til skruene igjen.

7.8 Innstik (Fig. 9)

Fig. 9

Hvis startpunktet pa arbeidsstykket ikke er pa
siden, eller hvis det ikke er boret hull, ma du
ta et innstikk. Dette gjor du pa folgende mate:

14
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* Sett sagbladet pad den avrundede fronten pa
fotplaten.

» Sl pd pendelstikksagen, og for sagbladet
forsiktig inntil arbeidsstykket.

» La sagbladet stikke forsiktig inn i arbeids-
stykket uten a bruke makt.

+ Nar sagbladet har kommet gjennom arbeids-
stykket, tar du det ut av hullet.

* Sett sagbladet i normal posisjon i hullet, og
fortsett sagingen.

Du kan ogsa ta et innstikk ved forst a bore et
hull i arbeidsstykket. Du ber da bruke et bor
som lager et stort nok hull for sagbladet. Na
kan du utfore trinnene som er beskrevet under
‘Saging’.

8. VEDLIKEHOLD

Under vedlikehold og rengjering ma
%\  dualltid ta stopselet ut av stikkontak-
= ten.

8.1 Funksjonsfeil

Tem—a=m ="

Bruk aldri veesker nar du rengjer elektriske
deler.

Du ber regelmessig vedlikeholde pendel-
stikksagen for & unngéd unedvendige proble-
mer. P4 den méten sikrer du at pendelstikksa-
gen alltid er i best mulig stand.

Hold fotplaten ren slik at det ikke oppstar
uneyaktigheter under sagingen.

Hold pendelstikksagen ren utvendig slik at
alle bevegelige deler kan bevege seg noyak-
tig og uten slitasje.

Serg for at ventilasjonshullene til motoren
er rene slik at du unngar overoppheting av
motoren.

Hvis kullberstene er slitt, vil motoren ga
ujevnt og avgi mer stey enn normalt. Til slutt
vil ikke pendelstikksagen lenger fungere. Fa
forhandleren til & skifte ut kullberstene.

* Den elektriske motoren gar|e
varm.
store.

Motoren overbelastes
arbeidsstykker som er for

¢ Motoren er defekt.

av[* Sag med lavere hastighet slik

at motoren kan kjole seg ned.

* Lever pendelstikksagen til din
forhandler for kontroll og/
eller reparasjon.

» Pendelstikksagen fungerer
ikke.

* Brudd pa stremtilforselen.

* Bryteren er odelagt.

« Kontroller stromtilferselen for
feil.

* Lever pendelstikksagen til din
forhandler for kontroll og/
eller reparasjon.

¢ Det er svaert vanskelig a flytte
arbeidsstykket rett langs sag-
bladet og snittet er ujevnt.

* Sagbladet er skjevt eller slovt.

« Skift ut sagbladet.

* Arbeidsstykket begynner a
vibrere mye under saging.

» Sagbladet er overopphetet
eller fordreid.

« Skift ut sagbladet.

15
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» Pendelstikksagen gar ujevnt
0og avgir mer stgy enn nor-
malt.

* Kullberstene er slitt.

» Lever pendelstikksagen til
forhandleren for & skifte ut
kullberstene.

» Sagspennen kan ikke skyves
opp for & fjerne sagbladet

« Sagbladet sitter fast

 Sla forsiktig everst pa sagen
med en hammer.

8.2 Rengjoring

Rengjor maskinhuset regelmessig med en myk
klut, helst etter hver bruk. Serg for at ven-
tilasjonsapningene er fri for stov og skitt.
Hardnakket skitt fjernes med en myk klut som
er fuktet med sapevann. Bruk ikke lesemidler
som bensin, alkohol, ammoniakk o.kl. Slike
stoffer skader kunststoffdelene.

8.3 Feil

Hvis det oppstar feil som folge av for eksempel
utslitte deler, skal du kontakte serviceadressen
pa garantikortet. Bakerst i denne bruksanvis-
ningen finner du en splittegning som viser deler
som kan bestilles.

16

8.4 Milje

For & unnga transportskader leveres maskinen
i solid emballasje. Emballasjen er i den grad
dette er mulig fremstilt av resirkulerbart mate-
riale. Benytt derfor anledningen til & resirkulere
emballasjen.

A

8.5 Garanti
Se det separate garantikortet for garantivilka-
rene.

Defekte og/eller kasserte elektriske
eller elektroniske apparater
avhendes ved egnete returpunkter.

ma
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1. JOHDANTO

Lue kéyttoohje huolellisesti ennen
koneen kayttoonottoa. Varmista, ettd

tiedét tyokalun toiminta- ja kdyttota-
van. Huolla ja yllapida tydkalua ndiden ohjei-
den mukaisesti. Varmista, ettd tydkalu toimii
oikein. Pidd tdmai kayttoohje ja muu dokumen-
taatio koneen lahettyvilla.

Tem—a=m ="

Kiyttokohteet

Kuviosahalla voidaan sahata eri materiaaleista
(puu, alumiini, muovi, metalli jne.) valmis-
tettuja tyokappaleita tarkasti oikeaan mittaan ja
mihin tahansa muotoon.

2. TEKNISET TIEDOT

JANNILE v V| 230
Taajuus ... ... Hz 50
Ottoteho.......ccooevveiieiiicene \ 550
Kierrosnopeus,

Kuormittamaton. .................. r/min| 800-2 600
Suurin sahaussyvyys puuhun..mm 65
Terdn pituus. ....cocevveveereeneenenen. mm 18
Paino akun 23

3. PAKKAUKSEN SISALTO

1 Kuviosaha

2 Sahanterdd

1 Kuusiokoloavain

1 Sahan ohjain

1 Polynimurin sovitin
1 Kéyttdopas

1 Turvaohjeet

Tarkista, ettd laite on vahingoittumaton ja ettd
mukana ovat kaikki varusteet.

4. TUOTTEEN TIEDOT (Kuva 1)

17
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1. Nopeussdadin

2. Lukitusnuppi

3. Virtakytkin

4. Polynimurin liitdnta

5. Kuusiokoloavain

6. Pohjalevy

7. Terédn kiinnike

8. Vastapaino

9. Suojus

10. Sahanterd (pistosaha)

O0W

5. TURVAOHJEET

Naissé ohjeissa kéytetddn seuraavia symboleja:

Ce

Tayttdd EU-direktiivien olennaiset
turvallisuusmadraykset.

Suojausluokka II - Kaksoiseristys -
Pistotulpan ei tarvitse olla maadoi-
tettu.

Ellei kiyttdohjeita noudateta, seu-
rauksena voi olla tapaturma, hengen-
vaara tai laitteen vaurioituminen.

Séhkoiskun  vaara!Tarkasta, ettd
verkkojénnite vastaa arvokilpeen
merkittyd jannitetta.

Laitteen kéyntinopeutta voidaan
sadtdad sdahkoisesti.

Irrota pistotulppa vélittdmaésti pisto-
rasiasta, jos johto vaurioituu tai jos
laitetta aletaan huoltaa.

Lue ohjeet huolella

Ob=zxpP>
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Kaytd polynsuojainta. Puun, metallin
tai muun materiaalin tydstossd voi
syntyéd terveydelle haitallista polya.
Al tyostd materiaalia, joka sisiltdd
asbestia!

©

H

Kovat materiaalit, kuten terds, alu-
miini ja muovi

Pehmeét materiaalit, kuten puu

Tarkkuus

B2
Vioittuneet tai kdytostd poistettavat
sdhkolaitteet on toimitettava asian-

— Mmukaiseen kierrdtyspisteeseen.

5.1 Erityset turvaméiraykset

Ennen kuviosahan kiyttoa:

o Tarkista, ettd:

* Moottorin jannite vastaa (230 V~) verkko-
jannitetta.

* Verkkojohto ja -pistoke ovat hyvéssd kun-
nossa, ts. ne ovat tukevia, eikd niissi ole
epatiiviitd kohtia tai vaurioita.

e Terdn kaikki hampaat ovat tallella, eikd
terdssd ole murtumia tai saroja.

« Jos terdssd on vikoja, vaihda terd vélittd-
mésti.

* Tyokappaleen alla on riittdvésti tilaa, jotta
terd ei kosketa lattiaa tai tydtasoa liikkues-
saan pystysuunnassa.

* Terdn hampaat osoittavat ylospéin.

» Kéytd aina suojalaseja, kun saha on toimin-

nassa.

* Huolla saha huolellisesti.

« Ali kilytd sahaa kosteassa ympiristossi.

« Ali sahaa sahalla asbestia siséltivid materi-

aaleja.

+ Ald koskaan jitd sahaa olosuhteisiin, jossa

sitd ei valvota.
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Tarkista, ettd kytkin ei lukitu paille-

asentoon (on).
5.2 Kuviosahan kiyttiminen
Kiinnitd sahattava tydkappale tiukasti paikal-
leen.
Poista terdn ldhelld oleva tai terdén juuttunut
puujdte, dld kuitenkaan kisin. Kytke saha
pois paéltd ennen puujétteen poistamista!
Kytke saha aina joutokdynnille, ts. kytke saha
paille, ennen kuin kosketat silld tydkappa-
letta.
Kun sahaat puuta, varo oksan kohtia, nauloja,
halkeamia ja/tai likajadmid, koska terd voi
juuttua vaarallisesti. Ole erityisen varovainen
sahatessasi jatepuuta. Jatepuun sahaamisessa
ei useinkaan vaadita suurta tarkkuutta, joten
puussa olevat viat saattavat jaddd huomiotta.
Ali sahaa tyokappaleita, jotka ovat paksum-
pia kuin terén pituus.
Ald kosketa sahan metalliosia sahatessasi
seinid tai lattioita, joissa saattaa olla sdhko-
kaapeleita. Pidd sahaa tiukasti molemmin
kasin muovikahvasta. Silloin et kosketa osia,
jotka saattavat muuttua jénnitteisiksi, jos
vahingossa sahaat sdhkokaapeliin.
Kun lopetat sahaamisen, kytke saha pois
paaltd ja odota, ettd terd pysdhtyy ennen kuin
irrotat sen tydkappaleesta.
Ali kiyta pitkii jatkojohtoja.
Pidd muovisuojus paikallaan, kun kaytéit
sahaa.

Kykte kuviosaha poispdiltd vélittomasti seu-

raavissa tapauksissa:

 Verkkopistoke, verkkojohto tai liitédntéjohto
on viallinen.

* Virtakytkin on viallinen.

« Hiiliharjat kipindivit tai virrankd&ntimessd
nékyy tulta.

« Eriste on palanut ja se savuaa tai kéryaa.

19
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5.3 Siahkoturvallisuus

A\

Tarkista aina, ettd vertaléhteen jénni-
te vastaa nimikilpeenmerkittyd jén-
nitetta.

Kone on kaksoiseristetty:n mukaisesti
eikd suojamaadoitusta tarvita.

« Johtojen tai pistokkeiden vaihtaminen
Haévitd vanhat johdot tai pistokkeet vélittd-
misti korvattuasi ne uusilla. Irrallisen johdon
pistokkeen laittaminen pistorasiaan on vaa-
rallista.

Jatkojohtojen kéytto

Kéaytd vain hyviksyttyd jatkojohtoa, joka
soveltuu koneen teholle. Johtimien poikki-
leikkauksen pinta-alan tdytyy olla vdhintddn
1,5 mm?. Jos jatkojohto on kelattuna, avaa se
kokonaan.

6. ASENNUSOHJEET

6.1 Sahanterin valtiseminen

Pistosahan mukana toimitetaan 2 terdi, joissa
on erilaiset hammastukset. Hampaat ja terien
profiili vaihtelevat sahattavan materiaalin
mukaan. Tihedhampaisella terdlléd saat siledn ja
tarkan sahausjiljen. Kapeaprofiilisella terdlld
voit sahata kaaria ja kuvioita. Suurin sahaus-
syvyys puuhun mukana toimitettavilla terilld
on 65 mm.

Valitse sopiva terd seuraavasti:

» Kokeile sahaamista ensin terdlld, jossa on
karkea hammastus.

e Jos sahausjilki ei ole tasainen ja tarkka,
kokeile sahaamista terélld, jossa on hienompi
hammastus.

* Sahaa muovia, alumiinia ja terdsti aina terdl-
14, jossa on erittdin hieno hammastus.

Tyoskentely on piddsddntdisesti nopeampaa
mutta epitarkempaa karkealla hammastuksel-
la kuin hienolla hammastuksella varustetulla
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terdlld. Jotta tyon jélki olisi mahdollisimman
hyvi, tarkista, ettd terd on terdvi, Kuviosahaan
sopivat kaikki markkinoilla saatavana olevat
kuviosahanterét.

Teri Tyokappale

Karkea Puu

Keskikarkea |Puu

Hieno Muovi, alumiini, terds
Erittdin hieno |Kaareva sahaus (puu)

6.2 Sahanterin kokoaminen (Kuva 2)

Kuva 2

Ennen sahanterin kokoamista, tar-
kista ettd virtajohto on irrotettu verk-
kovirrasta.

s

~_)

Toimi seuraavasti sahanterdn kokoamiseksi:

» Tyonnd sahan puristinkiinnike (Fig. 2, A)
ylos ja pidé kiinni

» Aseta terd terdkiinnikkeeseen. Varmista,
ettdi hampaat osoittavat ylos ja eteenpdin.
Sahanterdn siledn sivun tulee levétd pyorad
vasten.

» Tyonn terd niin syvilld kiinnikkeeseen kuin
mahdollista.

20

e Kiinnitd terd pédédstdmélld puristinkiinnik-
keestd irti varovasti. Varmista, ettd sahanterd
lepdd oikein kiinnikkeessddn. Vadntynyt terd
voi aiheuttaa epityydyttivin leikkausjiljen.

« Paina suoja alas.

6.3 Pohjalevyyn kulman siitiminen
(Kuva 3)

Kuva 3

Séada pohjalevyn (6) kulma seuraavasti:
A. Loyséi kuusiokoloruuvit sahan mukana toi-
mitetulla kuusikoloavaimella.

B. Irrota pohjalevyn lukitus vetimélld sité hie-
man taaksepdin.

C. Kéanna pohjalevyé oikealle tai vasemmalle
haluamaasi sahauskulmaan. Voit lukea kul-
man astelevystd (12). Suurin sahauskulma
on 45°.

D. Lukitse pohjalevy tyontdmalld sitd eteen-
pain.

E. Kiristd kuusiokoloruuvit (11).
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7. TOMINTA
7.1 Tominta (Kuva 4)

Kuva 4

Kaynnistd kuviosaha painamalla virtakytkin

sisdén. Virtakytkin voidaan lukita lukitusnu-

pilla seuraavasti:

A. Paina virtakytkin sisdén.

B. Pida virtakytkin painettuna ja paina luki-
tusnuppi alas. Kuviosaha on nyt jatkuvalla
toiminnolla.

Vapauta lukitus painamalla virtakytkintd uudel-
leen.

7.2 Nopeuden séditiminen (Kuva 5)

2600/ min
6
5
4
=

2
800/min 1

(\

-

Kuva 5

Sahausnopeutta voidaan sddtdd kuviosahan
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pailld olevalla kiertonupilla. Mitd suurempi on
asetus, sitd suurempi on nopeus. Suurin asetus
on 6. Optimaalinen sahausnopeus maérdytyy
terdn profiilin ja hammastuksen sekd sahat-
tavan materiaalin mukaan. Valitse pehmeille
materiaaleille tarpeeksi suuri nopeus ja kar-
kea hammastus. Jos sahaat kovaa materiaalia,
valitse alhaisempi nopeus ja hieno hammastus.

7.3 Vastapainon sidéitiminen (Kuva 1+6)
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Kuva 6

Jotta sahausjélki olisi paras mahdollinen, on
valittava tapa, jolla sahanterin hampaat tarttu-
vat materiaaliin. Tdma médritetddn vastapainoa
saatamalla (8).

* Pehmed materiaali (puu, muovi jne.): aseta
vastapaino tasolle II tai III. Terdvén leikkau-
sjdljen aikaansaamiseksi aseta vastapaino
tasolle O tai I.

» Keskikova materiaali (kovapuu, alumiini
jne.): aseta vastapaino kéyttdtarkoituksen
mukaan. Sahatessasi ohutta materiaalia tai
tyoskennellessisi raspien tai veitsien kanssa
aseta vastapaino tasolle 0.

» Kova materiaali (terds jne.): aseta vastapaino
tasolle 0.

 Kéyrit kuviot: aseta vastapaino tasolle 0.

Voit sdidtdd vastapainon tasoa sahan ollessa
toiminnassa.
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7.4 Polyn keridiminen (Kuva 7)

=~

__

Kuva 7

Jotta tyGtaso pysyisi puhtaana, kuviosahas-
sa on pdlynpoistoliitdntd pdlynimuria varten.
Kéytd sahan mukana toimitettua pdlynimurin
sovitinta.

7.5 Suojus

Kuviosahassa on suojus. Tarkista, ettd suojus
on mahdollisimman alhaalla, kun kuviosaha on
kéytossd. Silloin suojus antaa parhaan mahdol-
lisen suojan lentelevid sidlojd vastaan ja poly
poistuu optimaalisesti.

7.6 Sahaaminen
» Kéynnisti kuviosaha.
* Aseta sahan pohjalevy tydkappaletta vasten.
« Siirrd saha hitaasti aiemmin piirretylle
sahauslinjalle ja tyonnd sitd hitaasti eteen-
péin. Paina pohjalevy tukevasti tydkappaletta
vasten. Muussa tapauksessa saha tdrisee ja
terd katkeaa.
Anna sahan tydskennelld. Ald paina
sahaa liian lujaa.
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7.7 Sahan ohjain (Kuva 8)

Kuva 8

Jos haluat leikkausjdljen kulkevan laudan reu-
nan suuntaisesti, kdytd sahan mukana toimi-
tettua sahan ohjainta seuraavasti:

» Loysdd pohjalevyn etuosassa olevat kuusio-
koloruuvit.

* Tyonni sahan ohjain pohjalevyn sivulla ole-
vien aukkojen lépi.

» Méaritd sahauslinjan ja tyokappaleen reunan
vélinen etdisyys.

« Kiinnitd ohjain télle etdisyydelle kuusioko-
loruuveilla. Jos haluat sahausjdljen ja reunan
viliseksi etdisyydeksi 5 cm, aseta ohjaimessa
oleva ilmaisin ”’5” tdsmélleen sahanterin yla-
puolelle.

* Kiristd kuusiokoloruuvit.

7.8 Aloitusaikon sahaaminen (Kuva 9)

Kuva 9

Jos tyokappaleen sahaamista ei aloiteta reunas-
ta tai aloitusaukkoa ei ole porattu, aloitusaukko
on sahattava seuraavasti:

* Aseta saha pohjalevyn pydristetyn etuosan varaan.
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» Kytke saha péille ja laske sitd hitaasti, kun-
nes terd koskettaa tyokappaletta.

* Anna terdn leikata tySkappaletta kevyesti ja
pakottamatta.

» Kun terd ulottuu tyokappaleen lépi, irrota se
aukosta.

+ Aseta saha normaaliin asentoon sahausauk-
koon ja jatka sahaamista.

Voit tehdé aloitusaukon tyokappaleeseen myds
poraamalla. Kéytd poranterdd, joka tekee
sahanterdn mentdvan aukon. Sen jilkeen voit
jatkaa kohdassa ”Sahaaminen” annettujen tyo-
vaiheiden mukaisesti.

8. HOITO

8.1 Hiirot

Huollon ja puhdistuksen aikana
verkkopistokkeen on aina oltava
irrotettuna pistorasiasta. Al4 koskaan
kéytd nesteitd kuviosahan sdhkoo-
sien puhdistuksessa.

Tem—a=m ="

Huolla kuviosahaa sdannéllisesti, jotta sen kéy-
tossd ei ilmene ongelmia. Huolto takaa sen, ettd
saha pysyy parhaassa mahdollisessa kunnossa.

* Pid4 pohjalevy puhtaana, jotta sahauksessa ei
tapahdu virheit.

 Pidd sahan ulkopuoli puhtaana, jotta kaikki
likkkuvat osat voivat liikkua tarkasti ja kulu-
matta.

* Pidd moottorin tuuletusaukot puhtaina, jotta
moottori ei ylikuumene.

* Jos hiiliharjat ovat kuluneet, sahan toiminta
on ddnekdéstd ja epétasaista. Lopulta saha lak-
kaa toimimasta. Toimita saha jélleenmyyjille
hiiliharjojen vaihtamista varten.

 Voitele sahanterdn ohjain sddnnollisesti.

¢ Sdhkomoottori kuumenee.

* Liian suuret tyokappaleet ovat
ylikuormittaneet moottoria.

* Moottori on viallinen.

e Sahaa alhaisemmalla nopeu-
della, jotta moottori ehtii
jadhtya.

* Toimita saha jdlleenmyyjille
tarkistusta ja/tai korjausta
varten.

¢ Saha ei toimi.

* Verkkoliitantd on rikkoutunut.

« Virtakytkin on vahingoittunut.

o Tarkista, onko verkkoliitidn-
néssd vikoja.

» Toimita saha jilleenmyyjille
tarkistusta ja/tai korjausta
varten.

e Sahanterdn liikuttaminen
tyokappaleen mukaisesti on
erittdin hankalaa ja sahausjél-
ki on epétasaista.

tylsé.

e Sahanterd on védntynyt tai

 Vaihda sahantera.

* Tyokappale alkaa téristd rajus-
ti sahauksen aikana.

e Sahanterd on ylikuumentunut
tai vadntynyt.

* Vaihda sahantera.
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* Saha toimii ddnekkédsti ja/tai
erittdin epétasaisesti.

« Hiiliharjat ovat kuluneet. .

Toimita saha jélleenmyyjille
tarkistusta ja/tai korjausta
varten.

* Sahan kiinnike ei tyonny ylos
sahanterdn poistamiseksi

* Sahanterd on juuttunut kiinni (e

Napauta kevyesti sahanterdn
padhén vasaralla

8.2 Puhdistaminen

Puhdista koneen ulkopinta sdénndllisesti peh-
medlld kankaalla. Parasta olisi puhdistaa se
jokaisen kayttokerran jilkeen. Pidd koneen
jadhdytysaukot puhtaina. Jos lika on pinttynyt,
voit kdyttdd saippuavedelld kostutettua kangas-
palaa. Ali kuitenkaan kiytd liuottimia kuten
bensiinid, alkoholia, ammoniakkia jne, koska
ne vahingoittavat koneen muoviosia.

8.3 Viat

Jos kone vikaantuu esimerkiksi osan kulumi-
sen johdosta, ota yhteys takuukortin huolto-
pisteeseen. Tamédn kéyttdoppaan takasivulla
on hajotuskuva, jossa on lueteltu tilattavissa
olevat osat.

8.4 Ymparisto

Kuljetusvaurioiden vélttdmiseksi kone on
pakattu tukevaan laatikkoon. Téméd pakkaus
on mahdollisimman ympéristdystavéllinen.
Kierritd se.

A

8.5 Takuu
Tarkista takuuehdot erillisestd takuukortista.

Vioittuneet tai kdytostd poistettavat
sdhkolaitteet on toimitettava asian-
mukaiseen kierrdtyspisteeseen.
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DANSK
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1. INDLEDNING

Las denne betjeningsvejledning neje,
for maskinen tages i brug. Serg for at
vide, hvordan maskinen fungerer, og

hvordan den skal betjenes. Vedligehold maski-
nen i overensstemmelse med anvisningerne, og
serg for, at maskinen fungerer korrekt. Opbevar
denne vejledning og anden vedlagt dokumenta-
tion sammen med maskinen.
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Anvendelse

Stiksaven kan bruges til at skaere emner ud af
forskellige materialer (tree, aluminium, plastik,
metal 0.8.v.) pracis i hvilken som helst stor-
relse og form man matte enske.

2. TEKNISKE SPECIFIKATIONER

Spaending........ccoeceveveririeienns A% 230
Frekvens.... ... Hz 50
Forbrug........cooevvevivinnincnns AW 550
Antal omdrejninger, ubelastet. r/min| 800-2 600
Traetykkelse.....oovveeveeieeenenen. mm 65
Savlengde.......c.cccvereiniinnene mm 18
V@G e kg 23

3. EMBALLAGENS INDHOLD

1 Stiksav

2 Savklinger

1 Sekskantnegle

1 Parallelt savstyr

1 Adapter til stevsuger
1 Brugervejledning

Kontroller maskinen, lesdele og tilbeher for
transportskade.

4. PRODUKTINFORMATION
(Fig. 1)
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1. Hastighedskontrol

2. Laseknap

3. Afbryder

4. Tilslutning til stevsuger
5. Sekskantnegle

6. Bundplade

7. Savsfaste

8. Pendul

9. Beskyttelsesstykke

10. Savklinger

00WEO

5. SIKKERHEDSFORSKRIFTER

I denne brugsanvisning anvendes de folgende
piktogrammer:

Ce

Denne maskine overholder alle rele-
vante europaiske sikkerhedsforskrif-
ter.

Det er en Klasse II maskine, hvilket
vil sige, at den er dobbelt isoleret og
derfor ikke kraever et jordet stik.

N.B.: risiko for personskade, livsfare
eller beskadigelse af maskinen, hvis

forskrifterne i brugsanvisningen ikke
folges.

N.B.: elektrisk strem! Kontroller
altid, om motorens indgangsspan-
ding stemmer overens med netspan-
dingen pa mearkepladen.

Maskinens omdrejningstal kan ind-
stilles elektronisk.

Tag straks stikket ud af stikkontak-
ten, hvis ledningen beskadiges og i
forbindelse med vedligeholdelse

> B b O
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Les instruktionerne omhyggeligt

Nér maskinen bruges, skal man bere
stovmaske. Nar der saves trae, metal
og andre materialer kan der frigeres
stoffer, som er sundhedsskadelige.
Ver opmarksom pé, at der ikke méa
saves materialer, der indeholder
asbest.

© 0

H

Harde materialer som stél, alumini-
um og plastic

Blode materialer som tree

Preacision

B
Defekte og/eller kasserede elektriske
eller elektroniske maskiner skal afle-

= Vveres pa en genbrugsplads.

5.1 Sarlige sikkerhedsanvisninger

For burgen af redskabet:

» Kontroller de folgende punkter:

*Korresponderer motorens  spaending
(230 V~) med spandingen pa forsynings-
nettet?

« Er tilslutningskablet og stikket i god stand:
helt, uden lose dele eller skader?

» Har saven mistet nogen taender, og/eller er
der tegn pa revner eller brud?

* Hvis det er tilfeeldet, udskift saven omga-
ende.

* Er der nok plads under det der skal saves,
séaledes at saven ikke kommer i kontakt med
gulvet eller arbejdsbordet, nar den bevager
sig op og ned?

* Vender savens tander opad?

» Ber altid beskyttelsesbriller under brugen af

dette redskab.

» Vedligehold redskabet omhyggeligt.
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* Brug ikke dette redskab i vade omgivelser.

* Brug ikke dette redskab til materialer der
indeholder asbest.

« Efterlad aldrig stiksaven uden opsyn.

A

5.2 Brugen af redskabet
» Spend det arbejdsemnet, der skal saves i,
godt fast.
* Fjern alle treerester der er i neerheden af saven
eller sidder fast pa savens overflade; brug
ikke Deres hand til dette. Sluk for redskabet
for De fjerner nogen rester!
Sat altid redskabet i gang i fri tilstand,
d.v.s. st saven i gang for den bliver bragt i
berering med arbejdsemnet.
Under savning i tree, veer altid opmarksom pa
knaster, som, revner og/eller snavs. Disse ting
kan fa saven til at satte sig fast og dermed
medfere en risiko. Var ogsa opmarksom pa
disse ting i affaldstree. Dette tree kreever tit
ikke s& omhyggelig savning, sé der er risiko
for at De ikke er lige s& omhyggelig med at
undersoge dette trae for uregelmassigheder.
Sav ikke i arbejdsemner, der er tykkere end
saven er lang.
Reor ikke ved metaldelene pa stiksaven, nar
De saver i veegge og gulve hvor der kan vare
lagt elektriske ledninger. Hold stiksaven godt
fast med begge hander péd plastikhandtaget,
saledes at De ikke kommer i berering med
dele der kunne blive stromforende, hvis De
ved et uheld kom til at save en elektrisk led-
ning over.
Nér De er ferdig med at save, sla apparatet
fra forst og vent til saven kommer til stilstand
for De fjerner den fra arbejdsemnet.
Brug ikke en lang forlengerledning.
Hold plastikbeskyttelsen pa plads under bru-
gen af saven.

Kontroller at kontakten ikke er last i
‘on’positionen
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Sl1é redskabet fra omgaende i tilfelde af:

» Et defekt netstik, netledning eller skader pa
ledningen.

 En defekt afbryder.

* Gnister I kullene eller gnister omkring kom-
mutatoren.

* Rog eller lugt af breendt isoleringsmateriale.

5.3 Elektrisk sikkerhed

A\
O]

 Udskiftning af netledninger eller stik
Kasser straks gamle ledninger og stik, der er
blevet udskiftet. Det er farligt at slutte en los
netledning til et stik til elnettet.

 Brug af forleengerledninger
Brug altid kun forlengerledninger, der er
egnede til maskinens nominelle effekt. Min.
aretykkelse er 1,5 mm?. Rul altid ledningen
helt ud, nar du bruger en forlengerledning pa
spole.

Kontroller altid, at netspeendingen er
den samme som pd maskinens type-
skilt.

Maskinen er dobbeltisoleret i henhold
til ; derfor er jordledning ikke nedven-
dig.

6. MONTERING AF TILBEHOR

6.1 Valg af sav

Stiksaven er udstyret med 2 save, hver med
forskellige teender. Profilen og teenderne varie-
rer med det materiale De vil skare i. Fine
savtender vil give Dem et glat og preacist snit.
Brug en smal profil hvis De vil save kurver
eller vil save figurer. Maksimumtykkelsen af
arbejdsemnet er 65mm (for tre). Ved valget af
den rette sav, gé frem som folger:

* Prov forst en sav med grove savtander.

» Hvis De ikke fér et glat og pracist snit, prov
da en sav med finere savtander.

e Til plastik, aluminium og stal brug altid en
sav med meget fine savtaender.
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Som regel vil De arbejde hurtige men mindre
preecist med grove savtender end De vil med
fine savtender. For det bedste resultat, serg
altid for at saven er skarp. Stiksaven er egnet til
alle de savklinger der kan fas i handelen.

Savklinge Type arbejdsemne

Grov Tree
Middel Tree
Fin Kunststof, aluminium, stél

Meget fin Savning af kurver (tree)

6.2 Montering af savklinge (Fig. 2)

Fig. 2

For montering af savklingen skal du
(A\ kontrollere, at elstikket er taget ud af
— stikkontakten.

Sédan ger du for at montere savklingen:

» Skub savens spandebejle (Fig. 2, A) op og
hold den fast

* Anbring savklingen i spandet. Serg for, at
tenderne peger opad og fremad. Den glatte
side af savklingen skal hvile mod hjulet.

 Skub savklingen sa langt ind i spandet som
muligt.

Slip forsigtigt spandebejlen for at sikre sav-
klingen. Serg for, at savklingen sidder kor-
rekt i spendet. En bojet klinge kan resultere i
utilfredsstillende savning.

Skub skjoldet ned.

6.3 Indstil vinklen pi bundpladen

Fig. 3

Indstil vinklen pa bundpladen (6) som folger:
A. Losne de to umbrakoskruer med den med-

B.

C.

folgende sekskantnogle.

Traek bundpladen en lille smule tilbage for
at lesne den.

Drej pladen til hejre eller venstre i den
onskede savvinkel. De kan aflese vinklen
pé vinkelmaleren (12). Den sterste savvin-
kel er 45°.

. Tryk bundpladen fremad igen for at lase den.
. Stram umbrakoskruerne (B) til igen.
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7. BETJENINGEN
7.1 Fastlasning af afbryderen (Fig. 4)

Fig. 4

Tryk afbryderen ind for at starte stiksaven.

Afbryderen kan lases fast med laseknappen.

Det gores som folger:

A. Tryk afbryderen ind.

B. Hold afbryderen trykket ind mens De tryk-
ker laseknappen ind. Stiksaven vil nu kere
kontinuerligt.

Udles lasemekanismen ved at trykke pa afbry-
deren igen.

7.2 Hastighedskontrol (Fig. 5)

2600/ min
6
5
4
=

2
800/min 1

(\

Fig. 5
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Savens hastighed kan indstilles med drejeknap-
pen overst pa stiksaven. Jo hejere indstilling,
jo hejere er hastigheden. Den hgjeste indstil-
ling er 6. Den ideelle savhastighed athenger
af profilen og tenderne pa saven samt det
materiale De vil save i. Til blede materialer,
veaelg en rimelig hej hastighed og en grovtandet
sav. Hvis De vil save harde materialer vaelg en
lavere hastighed og en fintandet sav.

7.3 Indstilling af pendul (Fig. 1+6)

+ +

Z

Fig. 6

For at opna det bedste savresultat, skal De ind-
stille den made savens tender griber materialet
pé. Dette gor De ved at indstille pendulet (8).

* Blode materialer (tre, plastik o.s.v.): sat
pendulet pa niveau II eller III. For et skarpt
savsnit, szt pendulet pa niveau 0 eller 1.

* Mellemharde materialer (lovtrae, aluminium
0.s.v.): indstil pendulet afthaengigt af forhol-
dene. Til tynde materialer brug niveau 0, eller
I hvis De arbejder med knive eller raspe.

 Hérde materialer (stal 0.s.v.): st pendulet pa
niveau 0.

» Kurver: szt pendulet pa niveau 0.

De kan indstille pendulets niveau mens maski-
nen arbejder.
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7.4 Stevopsamling (Fig. 7)

Fig. 7

For at holde overfladen fri for stav, er stiksaven
udstyret med en tilslutning til en stevfjerner.
De kan satte Deres stovsuger til pa denne til-
slutning. Brug den adapter til stovsugeren der
er leveret med til dette.

7.5 Sikkerhedsplade

Stiksaven er udrustet med en sikkerhedsplade.
Serg for at denne plade er lukket sa godt som
muligt, mens saven er i brug. Det giver den
bedste beskyttelse mod splinter, og sikrer den
bedst mulige opsugning af stev.

7.6 Savning
 Sat stiksaven til.
* Placer apparatets bundplade pa arbejdsemnet.
* Bevaeg saven langsomt mod den allerede
tegnede streg og tryk stiksaven langsomt fre-
mad. Tryk bundpladen fast ned mod arbejd-
semnet. Gor De ikke det, vil stiksaven let
komme til at vibrere, og saven vil kneekke.
Lad saven gere arbejdet. Tryk ikke
for hérdt pa stiksaven.

30

7.7 Parallelt savtyr (Fig. 8)

Fig. 8

Hvis De vil lave et savspor parallelt med
kanten af planken, kan De bruge den parallel
savstyrer der er leveret med. Dette gor De som
folger:

* Losne umbrakoskruerne pa forkanten af
bundpladen.

« Stik den parallelle savstyrer ind i dbningerne
pa siden af bundpladen.

« Indstil afstanden mellem savsporet og siden
af arbejdsemnet.

o Sat savstyreren fast ved at stramme umbra-
koskruerne. Hvis f.eks. den enskede afstand
mellem savsporet og siden er 5 cm, sat
market ‘5°pa savstyreren pracist over sav-
klingen.

 Stram umbrakoskruerne godt til igen.

7.8 Skeere ind (Fig. 9)

Fig. 9

Hvis startpositionen pa arbejdsemnet ikke er
helt ud til kanten, eller hvis der ikke allerede er
boret et hul, er De ned til at skere ind. For at
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gore det, ga frem som folger:

* Seet saven pa den afrundede front af bundpladen.

* Seet maskinen til og senk langsomt saven indtil
den rorer arbejdsemnet.

 Lad saven skere ned i arbejdsemnet forsigtigt,
uden at forcere den.

* Nar De er ndet igennem arbejdsemnet, tag saven ud
af hullet.

* Seet udstyret (saven) pa i den normale position og
fortsaet savningen.

De kan ogsé skere ind ved forst at bore at hul
i arbejdsemnet. For at gore det, skal De bruge
et bor der laver et hul, der er stort nok til sav-
klingen. Nu kan De fortsaette med de trin der er
beskrevet under ‘Savning’.

8. VEDLIGEHOLDELSE

Under vedligeholdsarbejder skal led-

ningen for stremtilferslen altid vare
~)

8.1 Funktionsforstyrrelse
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Hold stiksaven regelmassigt ved lige for at
forekomme unedvendige problemer. Dette vil
sikre at Deres redskab forbliver i top kvalitet.

* Hold bundpladen ren, saledes at der ikke
opstar nogen uregelmassigheder under sav-
ningen.

* Hold ydersiden af stiksaven ren, sdledes at
alle bevaegende dele kan bevaege sig uden at
slides.

 Hold ventilationsabningerne til motoren rene,
saledes at motoren ikke bliver over ophedet.

* Hvis kullene er slidte vil saven kere larmende
og ujevnt. Til slut vil saven ikke lengere
kunne virke. Fé kullene udskiftet hos Deres
forhandler.

» Smer styringen til savklingen regelmeessigt.

fjernet fra stikkontakten.

¢ Den elektriske motor bliver
varm.
for stort.

* Motoren er blevet overbelastet
med et arbejdsemne der er

* Motor fungere ikke rigtigt.

» Sav med en lavere hastighed
sa at motoren kan kele ned.

» Kontakt venligst serviceadres-
sen pa garantibeviset.

ikke.
blevet

¢ Redskabet virker
Stremtilferslen er

afbrudt. ningen.

reparation.

» Kontroller om der er defekter
i forbindelsen til stremforsy-

* Lever redskabet ind til Deres
forhandler til eftersyn eller

» Afbryderen er beskadiget.

» Kontakt venligst serviceadres-
sen pa garantibeviset.

« Savklingen er skav eller dov.

« Udskift savklingen.

» Redskaber kerer larmende og/
eller meget ujevnt.

* Kullene er slidte.

« Lever redskabet ind hos.

» Kontakt venligst serviceadres-
sen pa garantibeviset.

» Spandebgjlen kan ikke skub-
bes op for at fjerne savklingen

« Savklingen sidder fast

* Bank forsigtigt pad enden af]
savklingen med en hammer
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8.2 Rengering

Renger regelmassigt maskinkappen med en
bled klud, helst efter hvert brug. Serg for at
ventilationshullerne er fri for stov og snavs.
Brug en bled klud, der er vadet i sebevand
til at fjerne hardnakket snavs. Brug ingen
oplesningsmidler, s& som benzin, alkohol,
ammoniak, osv. Den slags stoffer beskadiger
kunststofdelene.

8.3 Fejl
Skulle en fejl opsta, f.eks. pga. slidtage af en
enhed, kontakt venligst serviceadressen pa
garantibeviset. Pa bagsiden af denne manual
finder du en tegning med alle dele, der kan
bestilles.
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8.4 Milje

For at undga transportbeskadigelse leveres
maskinen i en solid emballage. Emballagen
er sa vidt muligt lavet af genbrugsmateriale.
Genbrug derfor emballagen.

A

8.5 Garanti
Se venligst garantibetingelserne pa garantikor-
tet, som er vedlagt separat.

Defekte og/eller kasserede elektriske
eller elektroniske maskiner skal afle-
veres pa en genbrugsplads.
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EL vastavusdeklaratsioon

Lugege seda kasutusjuhendit hooli-

1. SISSEJUHATUS
kalt enne kasutamist. Veenduge, et

teate kuidas masin to6tab ja kuidas

seda kasutada. Hooldage masinat juhistekoha-
selt ning veenduge, et masin todtab korrektselt.
Hoidke see kasutusjuhend ja teised korvalole-
vad dokumendid alles.

Tem—a=m ="

Omadused

Tikksaag on mdeldud erinevatest materjalidest
(puit, alumiinium, plastik, metall jne.) tépse
suuruse ja kujuga toopindade viljaldikamiseks.

2. TEHNILISED UKSIKASJAD

Pinge .ooveeveieiieeee \Y 230
Sagedus ....ccevieieieieeeee 50
Voimsus .......cceeee. 550
Poorded tithikdigul............... r/min| 800-2 600
Maksimaalne kriipsu 16ikamise

laiuS ..o mm 65
Maksimaalne kriipsu............... mm 18
Kaal ..o kg 23
3. PAKI SISU

1 Tikksaag

2 Saetera

1 Kuuskantvatii

1 Paralleelse sae juhis
1 Tolmuimeja adapter
1 Kasutusjuhend

1 Ohutusjuhis

Kontrollige masinat ja lisaseadmeid, et ei oleks
transpordiga tekkinud kahjustusi.

4. TOOTE
(Joonis 1)

INFORMATSIOON

Joonis 1
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1. Kiiruse reguleerimine
2. Lukustusnupp
3. Liliti

4. Tolmuimeja tthenduspunkt
5. Kuuskantvati

6. Alumine plaat

7. Sae kinniti

8. Pendel

9. Kaitse

10. Saetera

00WEO

5. OHUTUSJUHISED

Selles kasutusjuhendis ja/vdi masinal kasuta-
takse jirgnevaid siimboleid:

Ce

Euroopa ohutusnduete direktiividega
vastavuses

Klass II masin— Topeltisolatsioon—
Pole vaja kasutada tihtki maandatud
pistikut.

Koik masinaga seotud vigastus-, sur-
majuhtumite riskid vodivad tekkida,
kui ei jilgita seda kasutusjuhendit.

Elektrilise soki risk! Alati kontrolli-
ge, et toiteallka pinge vastaks pingele
plaadil.

Mehhanismi podrete arvu voib regu-
leerida elektrooniliselt.

Koheselt votke pistik seinast vélja,

kui hooldate masinat, vdi kui juhe
peaks olema kakti.

Lugege kasutusjuhendit.

O xP>P>O

Kandke tolmumaski. Puidu, metalli
ja muude materjalid vdivad toota
tolmu, mis on tervistkahjustav. Arge
tootage materjalidega, mille koosti-
ses on asbesti!

©

Tugevad materjalid nagu teras, alu-
miinium, plastik.

Pehmed materjalid nagu puit.
Veatus.

Vigased ja/voi kasutamiskdlbmatud
elektrilised aparaadid tuleb koguda

selleks ettendhtud tmbertootle-
miskohtadesse.

P

5.1 Spetsiaalsed ohutusjuhendid

Enne aparaadi kasutamist:

Kontrollige jargnevaid punkte:

« Kas pinge mootoril (230 V) vastab pingele
mootorilé

* Kas toitekaabel ja pistik on heas korras:
terve, mitte ebaiihtlane voi vigastustetaé

« Kas tera on kaotanud mdne hamba ja kas on
nditamas mdrasid voi murdumise mérkeé

* Sellisel juhul vahetage tera koheselt.

*Kas toopinna all on piisavalt ruumi, et
saetera ei satuks kontakti poranda ja todlau-
dadega, kui see liigub iiles ja allaé

« Kas sachambad on suunatud tilespooleé

« Alati kandke kaitseprille aparaadiga tootades.

» Olge masinaga ettevaatlikud.

* Arge kasutage masinat mérjas keskkonnas.

» Arge kasutage masinat materjalidega, mille
koostises on asbesti.

« Arge kunagi jitke tikksaag i jérelvalveta.

A

.

Kontrollige, et liliti poleks lukustu-
nud positsiooni ”On”.
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5.2 Aparaadi kasutamine

Kinnitage toddetail mida hakkate saagima
kindlalt paika.

Eemaldage igasugused puidujddgid, mis on
saetera ldhedal voi saeteral; drge kasutage
selleks kési. Enne jadkide eemaldamist liili-
tage masin vilja!

Alati lilitage tikksaag tithikdigul sisse, néi-
teks liilitage tikksaag sisse enne kontatki
toodetailiga.

Puitu saagides olge ettevaatlikud solmede,
naelte, murdume ja/vdi mustuse eest. Need
voivad saetera ohtlikult kinni kiiluda Samuti
olge ettevaatlikud puidujddkidega tootades.
Selline tegevus noduab tihtipeale vihemette-
vaatlikku saagimist, seega eksisteerib oht, et
tei ei pruugi tdhelepanna puidu korraparasusi.
Arge saagige toodetaile, mis on paksemad,
kui saetera ulatub.

Arge katsuge tikksae metallist osi, kui saete
seinu voi porandaid, kus vdib olla elektrikaa-
bleid. Hoidke tikksaag i kindlalt, kahe kéega,
plastiksangast kinni nii, et tei ei puuduta osi,
mis voivad olla elektriseeritud, kui peaksite
saagima labi elektrikaablitest.

Saagimise 1dpetanud, liilitage kdigepealt apa-
raat vilja kuni saetera jadb paigale enne selle
toodetailist eemaldamist.

Arge kasutage pikki pikendusjuhtmeid.
Hoidke plastikkaitse paigal, kui tikksaag on
t00s.

Liilitage masin koheselt vélja juhul, kui:

Vigane elektripistik, elektriliin vai elektriliini
vigastus.

Vlgane liliti.

Séde siisinikharjastes vdi tulering kommutaa-
toris.

Tossu voi vingu eraldumine pdlenud iso-
latsioonist.

35
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5.3 Elektriline ohutus

A\
O]

Alati kontrollige, et toiteallka pinge
vastaks pingele plaadil.

Masin on topeltisolatsiooniga; seega
pole maandatud juhet vaja kasutada.

Kaablite ja pistikute vahetamine

Koheselt visake vanad kaablid ja pistikud
minema, kui nad on asendatud uutega. On
ohtlik sisestada lahtise kaabliga pistikut
seina.

Pikendusjuhtmete kasutamine

Kasutage ainult volitatud pikenduskaablit mis
sobib masina sisendvdimsusega. Minimaalne
elektrijuhi suurus on 1.5 mm? Kasutades
kaablirulli, veeretage rull alati tdielikult lahti.

6. PAIGALDUSJUHISED

6.1 Saetera valimine

Tikksaega on kaasas 2 erinevat tera, igaiiks
erineva hambaga. Profiil ja hambad varieeru-
vad sdltuvalt materjalist, mida soovite saagida.
Peenhammas annab teile tasase ja tdpse 15i-
keKasutage ohukest profiili, kui tahate saagi-
da kaari voi kui hakkate saagima kujundeid.
Maksimaalne sae tegutsemisvdime on 65 mm
koos korvaloleva sae teradega.

Et valida dige saag, toimige jirgnevalt:

Kdigepealt proovige jameda hambaga saete-
ra.

Kui te ei saa siledat ja tdpset 1diget, proovige
saetera millel on peenem tera.

Plastiku, alumiiniumi ja terase jaoks kasutage
alati véiga peene teraga saetera.

Uldiselt tootate kiiremini, kuid vdhemtip-
semalt eelistades jdmedat tera peenikesele.
Optimaalse tulemuse saavutamiseks veenduge
alati, et saetera on terav. Tikksaag on sobiv
kdigi tavaliste saadavate saeteraga.
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Saetera Toodetaili tiilip

Jame Puit

Keskmine Puit

Peenike Plastik, alumiinium, teras
Viga peenike |Kumeruste 1dikamiseks (puit)

6.2 Saetera montaaz (Joonis 2)

Joonis 2

Enne saetera montaazi veenduge, et
pistik oleks pistikupesast vilja voe-
tud.

Sae kokkupanemiseks toimige alljargnevalt:

* Nihutage saetera klamber (kinniti) (Joonis 2, A)
iiles ja hoidke seda antud asendis.

Asetage saetera selleks ette ndhtud klam-
brisse (kinnitisse).Veenduge, et sachambad
oleks suunatud ettepoole. Sile saetera kiilg
peab olema surutud rattakese vastu.

Saetera peab olema surutud vdimalikult stiga-
vamale kinnitisse.

Saetera kinnitamiseks laske saetera klamber
(kinniti) natuke lddvemaks. Veenduge, et
sactera on klambrisse (kinnitisse) Oigesti
asetunud, sest loperdava saeteraga saagimine
ei taga kvaliteetset 16pp-tulemust.
 Nihutage kaitse alla.

6.3 Alumise plaadi reguleerimine
(Joonis 3)

Joonis 3

Muutke alumise plaadi (6) nurka jérgnevalt:

A. Vabastage hiilsi pea kruvid (11) kuus-

kantvdtmega mis on kaasa antud.

Tdmmake alumine plaat osade kaupa allati,

et seda lahti teha.

Poorake alumist plaati paremale v3i vasaku-

le, et saada soovitud sae nurk. Te vdite seda

lugeda protaktori (12) pealt. Maksimaalne

saagimisnurk on 457.

. Likake alumine plaat edasi tagasi, et see
uuesti sulgeda.

. Kinnitage hiilsi pea kruvid (11) uuesti.

B.

C.
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7. KASUTAMINE

7.1 Kasutamine (Joonis 4)

Joonis 4

Vajutage lilitit, et tikksaag to6le hakkaks.

Lilitit saab lukustada lukustamisnupu abil.

Seda tehakse jargnevalt:

A. Vajutage liiliti sisse.

B. Hoidke seda all ja vajutage lukustamisnupp
sisse. Tikksaag jétkab niiiid tootamist.

Laske lukustamisnupp seda vajutades lahti ja
see laheb lukust lahti.

7.2 Kiiruse reguleerimine (Joonis 5)

2600/ min
6
5
4
=

2
800/min 1

(\

-

Joonis 5

37

Tem—a=m ="

Sae tera kiirust saab kontrollida podratava
nupuga tikksae peal. Mida korgemal on
positsioon, seda suurem on kiirus. Korgeim
positsioon on 6. Ideaalne saagimiskiirus sdltub
sae hambast ja profiilist ning materjalist mida
sactakse. Pehmete materjalide jaoks valige
moddukalt korge kiirus ning jame hammas.
Kui tahate saagida kovasid materjale, valige
aeglasem kiirus ja peeneb hammas.

7.3 Pendli sitted (Joonis 1+6)

0 2
I
A *
01#
who+
01#
g +
Joonis 6

Optimaalsete tulemuste saavutamiseks saagi-
misel peate paika panema paika kinniti sae
teral. Seda tehakse reguleerides pendlit (8).

* Pehmed materjalid (puit, plastik jne): sét-
tike pendel II voi III taseme peale. Teravaks
saeldikeks kasutage pendli taset 0 voi 1.

» Keskmise tugevusega materjalid (lehtpuu,
alumiinium jne): séttige pendel vastavalt
kohandamisele. Ohema materjali puhul kasu-
tage pendli taset 0, voi I kui todtate riivrau-
dade voi nugadega.

» Tugevad materjalid(teras jne): sittige pendel
tasemele 0.

» Koverused: sittige pendel tasemele 0.

Te saate pendli taset muuta ka samal ajal, kui
aparaat tootab.
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7.4 Tolmukogumine (Joonis 7)

7.7 Paralleelse sae juhis (Joonis 8)

Joonis 7

Et hoida t66pind puhas on tikksael iihendus
tolmu eraldamiseks. Sinna voite iihendada tol-
muimeja. Kasutage selleks kaasasolevat tol-
muimeja adapterit.

7.5 Kaitse

Tikksael on olemas ka kaitse. Veenduge, et
kaitse on alati paigaldatud korrektselt, kui
tikksaag on t60s.

7.6 Saagimine

« Liilitage tikksaag sisse.

 Asetage aparaadi alumine plaat todpinnale.

« Liikuge aeglaselt modda eelnevalt tommatud
joont ja lilkake tikksaag i vaikselt edasi.
Vajutage alumine plaat kindlalt vastu t66-
pinda. Kui te ei tee seda, siis tikksaag vaib
hakata kergesti vibreerima ja saetera ldheb
katki.

Las saetera teeb oma t66d. Arge vaju-
tage liiga tugevalt tikksaele.

38

Joonis 8

Kui te tahate teha 1diget, mis jookseks plangu
servaga paralleelselt, kasutage .....kaasasolevat
paralleelse sae juhist. Tehke seda jargnevalt:

* Vabastage alumise plaadi esimesed kruvid.

« Libistage paralleelse sae juhend ldbi alumise
plaadi kiilgedel olevate avade.

» Maédrake kindlaks kaugus sae 16ikel ja t6ode-
taili kiiljel.

« Kinnitage juhend selliselt kauguselt kruvide-
ga. Kui vajalik kaugus sae 1dike ja dére vahel
on 5 cm, seadke indikaator ‘5’ peale juhendis,
tépselt sae tera kohal

* Kruvige kruvid jélle kinni.

7.8 Sisse 1oikamine (Joonis 9)

N

-

Joonis 9

Kui toddetaili alguskoht pole kiilg, ega tihtegi

auku pole sisse kruvitud, peate sisse 1dikama.

Et seda teha, toimige jirgnevalt:

» Asetage tikksaag limmargusele esimesele
osale alumisel plaadid.

« Liilitage aparaat sisse ja aeglaselt langetage
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tikksaag kuni see puudutab toddetaili.

Las tikksaab saeb toddetaili kergelt ilma seda
surumata.

Kui te olete juba toddetailist 1dbi, votke
tikksaag august vélja.

Asetage aparaat normaalsesse asendisse sae-
tud augus ja jatkake saagimist.

Samuti voite 1digata, puurides kdigepealt augu
toodetailiEt seda teha, kasutage puuri, mis
teeb piisavalt suure augu saetera jaoks.Niiiid
saate jdtkata protseduure, mida kirjeldatakse
”Saagimise” peatiiki all.

8. HOOLDUS

8.1 Rikked

Hoolduse ja puhastamise ajal eemal-
dage pistik pistikupesast. Arge kuna-
gi kasutage vedelikke, et puhastada
tikksae elektrilisi osi.

Tem—a=m ="

Hooldage tikksaag i regulaarselt, et véltida
ebavajalikke probleeme. See kindlustab, et teie
aparaat sdilib optimaalses seisukorras.

* Hoidke alumine plaat puhas nii, et iikski eba-
tdpsus ei ilmneks saagimise ajal.

» Hoidke tikksae vélispind puhas, et koik lii-
kuvad osad saaksid liikuda tdpselt ja ilma
kulumata.

» Hoidke mootori ventilatsiooniavad puhtadm,
et need ei lilekuumendaks seda.

* Kui siisinikharjased on kulunud, t66tab
tikksaag larmakalt ja ebatasaselt. Lopuks ei
toota tikksaag enam iildseLaske siisinikhar-
jaseid vahetada autoriseeritud hoolduskesku-
sel.

» Olitage saetera rooliseadet regulaarselt.

* Elektrimootor laheb kuumaks. |* Mootor kuumeneb iile kuna|e Saagige madalamatel pdoretel,
toddetailid on liiga suured.
* Mootor on vigane.

et mootor saaks maha jahtuda.

» Kontakteeruge hooldustooko-
jaga garantiikaardil mérgitud
aadressil.

* Aparaat ei toota.
lainud.

* Peajuhtme iihendus on katkile Otsige elektrikaablilt vigas-

« Liiliti on vigastatud.

tust.

» Kontakteeruge hooldustooko-
jaga garantiikaardil mérgitud
aadressil.

taili mooda sae terda sirjoo-
neliselt ja sae 10ige on eba-
tasane.

* Viga raske on liigutada t66de-[* Saetera on kdver voi niiri.

* Vahetage sac tera.

taltsutamatult saagimisel ajal. | vdandunud.

» Toodetail hakkab vibreerima|e Saetera on iilekuumenenud voi|e Vahetage sae tera.

véga ebatasaselt.

* Aparaat tootab larmakalt ja/vdi[e Siisinikharjased on kulunud.

» Kontakteeruge hooldustooko-
jaga garantiikaardil maérgitud
aadressil.

voimalik saeketast dra votta

» Saeklambri surumisega pole|* Saeketas on kdvasti kinnitatud|s Lo6ge haamriga kergelt saete-

ra kiiljele.
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8.2 Puhastamine

Puhastage masina kesta regulaarselt puhta rii-
dega, soovitatavalt peale iga kasutuskorda.
Hoidke ventilatsiooniavad puhtad tolmust ja
mustusest. Kui mustus ei peaks maha tulema,
kasutage puhast riiet, mis on niisutatud seebi-
veega. Arge kunagi kasutage lahusteid(bensiin,
alkohol, amoniaakveed jne). Need vdivad
kahjustada plastikosi.

8.3 Rikked

Kui peaks moni viga ilmnema, kontakteeruge
hooldusega, garantiikaardil mérgitud aadressil.
Selle kasutusjuhendi tagant vdite leida osade
nimekirja, mida on voimalik tellida.

8.4 Keskkond

Et viltida kahjustusi transpordi, on aparaat
toimetatud kindlas pakendis, mis enamjaolt
koosneb korduvkasutatavast materjalist Seega
palun palun kasutage vdimalust korduvkasuta-
da pakendit .

X

Vigased ja/vdi kasutamiskdlbmatud
elektrilised aparaadid tuleb koguda
selleks ettendhtud {imbertdotle-
miskohtadesse.

8.5 Garantii
Garantiikaardi tingimused voib leida eraldi
kaasasolevalt garantiikaardilt.
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Read this manual carefully, before

1. INTRODUCTION
using the machine. Ensure that you

know how the machine works, and

how it should be operated. Maintain the mach-
ine in accordance with the instructions, and
make certain that the machine functions cor-
rectly. Store this manual and other enclosed
documentation with the machine.
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Applications

The jigsaw can be used to cut workpieces of
various materials (wood, aluminium, plastic,
metal etc.) precisely to size and in any desired
shape.

2. TECHNICAL SPECIFICATIONS

VOItage ..oovvenveneieeeeeeeee A% 230
Frequency......... 50
Power input......... 550
No-load speed r/min| 800-2 600
Max. cutting capacity wood....mm 65
Max. cutting stroke.................. mm 18
Weight ..o kg 23

3. PACKAGE CONTENTS

1 Jigsaw

2 Saw blades

1 Allen key

1 Parallel saw guide

1 Vacuum cleaner adapter
1 User manual

1 Safety instructions

Check the machine and accessories for trans-
port damage.

4. PRODUCT
(Fig. 1)

INFORMATION
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1. Speed control
2. Interlocking knob
3. Switch
4. Connection point vacuum cleaner
5. Allen key

6. Bottom plate

7. Saw buckle

8. Pendulum

9. Guard

10. Saw blade

00WEO

5. SAFETYINSTRUCTIONS

In this manual and/or on the machine the fol-
lowing symbols are used:

Ce

In accordance with essential applica-
ble safety standards of European
directives.

Class II machine - Double insulation
- You don’t need any earthed plug.

Denotes risk of personal injury, loss
of life or damage to the tool in case
of nonobservance of the instructions
in this manual.

Denotes risk of electric shock!
Always check that the power supply
corresponds to the voltage on the
rating plate.

The number of revolution of the
machine can be electronically set.

Immediately unplug the plug from
the mains electricity in the case that
the cord gets damaged and during
maintenance.

Read the users manual.

OPx > b [O

Wear ear and eye protection
Hard materials such as steel, alumi-
nium, plastic.

Soft materials such as wood.

Accuracy.

Faulty and/or discarded electrical or
electronic apparatus have to be col-
lected at the appropriate recycling
locations.

m%ﬂﬂ@

5.1 Special safety instructions
Before using the appliance:
* Check the following points:

* Does the voltage of the motor (230 V) cor-
respond with the mains voltage?

* Are the feeder cable and plug in good
condition: sturdy, without loose bits or
damage?

* Has the saw blade lost any teeth and is it
showing cracks or fractures?

« If so, replace the saw blade immediately.

« s there enough room under the workpiece
so that the saw blade does not come into
contact with the floor or work table as it
moves up and down?

* Do the teeth of the saw blade point upwards?
* Always wear protective goggles when using
the appliance.
» Maintain the appliance carefully.
* Do not use the appliance in a wet environ-
ment.
* Do not use the appliance for material which
contains asbestos.
* Never leave the jigsaw unattended.
Check that the switch is not inter-
locked in the ‘On’position
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5.2 Using the appliance

* Clamp the workpiece that you will be sawing
in firmly into place.

Remove any wood residue that is near or
stuck to the surface of the saw blade; do not
use your hand for this. Switch the appliance
off before removing any residue!

Always switch the jigsaw on in idle, i.e.
switch the jigsaw on before bringing it into
contact with the workpiece.

When sawing the wood watch out for knots,
nails, cracks and/or dirt deposits. These can
cause the saw blade to jam dangerously. Also
watch out for this with waste wood. This
often requires less careful sawing, so there is
a danger that you may not be quite so careful
about watching out for irregularities in the
wood.

Do not saw workpieces that are thicker than
the length of the saw blade.

Do not touch metal parts of the jigsaw when
sawing in walls or floors in which there could
be electricity cables. Hold the jigsaw tightly
with both hands on the plastic grip so that
you do not touch parts that could become live
if you accidentally saw through an electricity
cable.

When you have finished sawing, switch off
the appliance first and wait until the saw
blade comes to a standstill before removing
it from the workpiece.

Do not use long extension cables.

Keep the plastic guard in place while the
jigsaw is in use.

Turn the appliance off immediatey in the event

of:

 Afaulty mains plug, mains flex or flex dama-
ge;

 Afaulty switch;

* Sparking in the carbon brushes or ring fire in
the commutator;

» Smoke or smell from scorched insulation.
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5.3 Electrical safety

A\

Always check that the mains voltage
is the same as on the type plate of the
machine.

The machine is double insulated com-
pliant; therefore, no earth connection
is required.

* Replacement of power cords or plugs
Immediately dispose of old cords and plugs
once they have been replaced. It is dange-
rous to plug a loose power cord into a mains
power socket.

Use of extension leads

Only ever use approved extension leads that
are suitable for the power rating of the mach-
ine. The minimum core thickness is 1.5 mm?.
Whenever using a reel extension lead, always
fully unroll the lead.

6. ASSEMBLYINSTRUCTIONS

6.1 Selecting the saw blade

The jigsaw is supplied with 2 saw blades, each
with different teeth. the profile and the teeth
vary according to the material that you want
to saw. Afine tooth will give you a smooth and
precise saw cut. Use a narrow profile if you
want to saw curves or if you are goig to saw
figures. The maximum saw capacity in wood is
65 mm with the enclosed saw blades.

To select the right saw, proceed as follows:

* First of all try a saw blade with coarse teeth.

 If you don’t get a smooth and precise saw cut,
try a saw blade with a finer tooth.

» For plastic, aluminium and steel always use
a saw blade with a very fine tooth.

In general you will work faster but less preci-
sely with a coarse tooth than with a fine tooth.
For an optimum result always make sure the
saw blade is sharp.
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The jigsaw is suitable for all commercially
available saw blades.

Saw blade |Type of workpiece
Coarse Wood

Medium Wood

Fine Plastic, aluminium, steel
Very fine Cutting curves (wood)

6.2 Assembling saw blade (Fig. 2)

Fig. 2

Before assembling the saw blade
check that the mains plug has been

removed from the socket.

To assemble the saw, proceed as follows:

* Push the saw buckle clamp (Fig.2, A) up and
hold

* Place the saw in the saw buckle. Make sure
that the teeth point upwards and forward. The
smooth side of the saw must rest against the
wheel.

* Push the saw as far into the buckle as pos-
sible.

 Secure the saw by gently releasing the saw
buckle clamp. Make sure that the saw blade
sits correctly in the saw buckle. Acrooked
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blade can result in an unsatisfactory cut.
Push the guard down.

6.3 Adjusting the bottom plate

Fig. 3

Adjust the angle of the bottom plate (6) as
follows:
A. Loosen the socket head screws with the

B.

C.

Allen key supplied.

Pull the bottom plate back slightly to unlock
it.

Turn the bottom plate to the right or left in
the desired sawing angle. You can read this
on the protractor. The maximum sawing
angle is 45°.

. Push the bottom plate forward again to

interlock it.

. Tighten the socket head screws (12) again.
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7. OPERATION
7.1 Operation

Fig. 4

Press the switch in to put the jigsaw into opera-

tion. The switch can be interlocked with the

interlocking knob. This is done as follows:

A. Press the switch in.

B. Keep the switch pressed in and press the
interlocking knob in. The jigsaw will now
continue to run.

Release the interlocking by pressing the switch
in again.

7.2 Speed control (Fig. 5)

2600/ min

800/min

Fig. 5

Tz ="

The speed of the saw blade can be controlled
with the rotary knob at the top of the jigsaw.
The higher the position, the higher the speed.
The highest position is 6. The ideal sawing
speed will depend on the profile and the tooth
of the saw blade and on the material you want
to saw. For soft materials, select a reasonably
high speed and a coarse tooth. If you want to
saw hard materials, select a lower speed and a
fine tooth.

7.3 Pendulum setting (Fig.1+6)

o e
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Fig. 6

For an optimum sawing result you must set
the way in which the teeth of the saw blade
grip the material. You do this by adjusting the
pendulum (8).

 Soft material (wood, plastics etc.): set the
pendulum to level II or III. For a sharp saw
cut, use pendulum level 0 or I.

* Medium-hard material (hardwood, alumini-
um etc.): set the pendulum depending on the
application. For thin material use pendulum
level 0, or I if you are working with rasps or
knives.

» Hard material (steel etc.): set the pendulum to
level 0.

* Curves: set pendulum to level 0.

You can adjust the pendulum level while the
appliance is in operation.
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7.4 Dust-collection (Fig.7)

b P,

Fig. 7

To keep the work surface clean, the jigsaw is
equipped with a connection for dust extrac-
tion. You can connect your vacuum cleaner to
this. Use the vacuum cleaner adapter supplied
for this.

7.5 Guard

The jigsaw is fitted with a guard. Make sure
that this guard is always mounted correctly
while the jigsaw is in use.

7.6 Sawing

» Switch on the jigsaw.

* Place the bottom plate of the appliance on the
workpiece.

* Move slowly towards the previously drawn
sawing line and press the jigsaw forward
slowly. Press the bottom plate firmly against
the workpiece. If you do not do this the
jigsaw is likely to vibrate and the saw blade
will break.

Let the jigsaw do the work. Do not
press too hard on the jigsaw.
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7.7 Parallel saw guide (Fig. 8)

Fig. 8

If you want to make a saw cut that runs parallel
to the edge of the plank, use the parallel saw
guide supplied. You do this as follows:

* Loosen the socket head screws on the front of
the bottom plate.

« Slide the parallel saw guide through the ope-
nings at the side of the bottom plate.

* Determine the distance between the saw cut
and the side of the workpiece.

» Secure the guide at this distance with the
socket head screws. If the required distance
between saw cut and side is 5 cm, set the
indicator ‘5’on the guide exactly above the
saw blade.

« Tighten the socket head screws again.

7.8 Cutting in (Fig. 9)

Fig. 9

If the starting position of the workpiece to be
sawn is not the side, or if no hole has been
drilled, you must cut in. To do this, proceed
as follows:
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 Put the jigsaw on the rounded front of the
bottom plate .

» Switch on the appliance and slowly lower the
jigsaw until it touches the workpiece.

* Let the jigsaw cut into the workpiece gently
without forcing it.

* When you are through the workpiece, take
the jigsaw out of the hole.

* Place the appliance in the normal position in
the sawn hole and continue the saw cut.

You can also cut in by first drilling a hole in
the workpiece. To do this, use a bit that makes
a hole big enough for the saw blade. Now
you can carry out the steps described under
’Sawing’.

8. MAINTENANCE

During maintenance and cleaning
always remove the mains plug from
~)

the socket. Never use liquids when
cleaning electrical parts of the
jigsaw.

8.1 Malfunctions
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Maintain the jigsaw regularly to prevent unne-
cessary problems. This will ensure that your
appliance remains in optimum condition.

» Keep the bottom plate clean so that no inac-
curacies occur during sawing.

» Keep the outside of the jigsaw clean so that
all moving parts can move accurately and
without wear.

 Keep the ventilation slots of the motor clean
so that these do not overheat.

o If the carbon brushes are worn the jigsaw
will run noisily and unevenly. In the end the
jigsaw will no longer work. Have the carbon
brushes replaced by an authorized service
centre.

* Lubricate the saw blade guide regularly.

* The electric motor is getting
hot.
big.

» The motor is being overloaded
by workpieces that are too

* The motor is defective.

* Saw at a lower speed so that
the motor can cool down.

« Contact the service address on
the warranty card.

* The appliance does not work.

¢ The mains connection has
been broken.
 The switch is damaged.

e Check the power cord for
damage.

» Contact the service address on
the warranty card.

e It is very difficult to move
the workpiece along the saw
blade in a straight line and the
saw cut is uneven.

blunt.

* The saw blade is warped or

* Replace the saw blade.

e The workpiece is starting
to vibrate violently during
sawing.

distorted.

* The saw blade is overheated or

 Replace the saw blade.
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e The appliance runs noisily
and/or very unevenly.

* The carbon brushes are worn.

* Contact the service address on
the warranty card.

e The saw buckle cannot be
pushed up to remove the saw
blade

* The saw blade is stuck

e Tap gently on the end of the
saw blade with a hammer

8.2 Cleaning

Regularly clean the machine housing with a
soft cloth, preferably after each use. Keep the
ventilation slots free from dust and dirt. If the
dirt does not come off use a soft cloth moiste-
ned with soapy water. Never use solvents such
as petrol, alcohol, ammonia water, etc. These
solvents may damage the plastic parts.

8.3 Faults
Should a fault occur, e.g. after wear of a part,
please contact the service address on the war-
ranty card. In the back of this manual you find
an exploded view showing the parts that can
be ordered.

8.4 Environment

To prevent damage during transport, the app-
liance is delivered in a solid packaging which
consists largely of reusable material. Therefore
please make use of options for recycling the
packaging.

pid

Faulty and/or discarded electrical or
electronic apparatus have to be col-
lected at the appropriate recycling
locations.

8.5 Warranty
The warranty conditions can be found on the
separately enclosed warranty card.
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1. IEVADS

Pirms masinas izmantoSanas uzmanigi
izlasiet So rokasgramatu.
Parliecinieties, vai jus zinat, ka &1
masina darbojas un ka ar to jastrada. Masinas
tehnisko apkopi veiciet saskana ar noradijumiem
un parliecinieties, vai ta darbojas pareizi. So
rokasgramatu un citus pievienotos dokumentus
glabajiet kopa ar masinu.
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IzmantoSana

Zagi var izmantot preciza izméra un jeb-
kuras vajadzigas formas detalu grieSanai no
dazadiem materialiem (koksne, aluminijs,
plastmasa, metals u.c.).

2. TEHNISKIE DATI

SPriegums .......ccoeceveevereeeeeennnne A% 230
Frekvence......... ...Hz 50
Ieejas jauda ......cceoeveeeeenieinnne Ww| 550
Atrums, bez slodzes............. r/min| 800 -2 600
Maksimala grieSanas jauda,

65

18

2.3
3. IESAINOJUMA SATURS
1 Zagis

2 Zaga asmeni

1 Uzgrieznu atsléga

1 Paral@ls zaga virzitajs

1 Puteklsticéja adapteris

1 Lietotaja rokasgramata
1 Drosibas noradijumi

Parbaudiet, vai masina un piederumi nav bojati
transportésanas laika.

INFORMACIJA PAR
IZSTRADAJUMU (1. ATT.)

4.
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1. Atruma kontrolierice

2. Blok&sanas poga

3. Sledzis

4. Puteklsticgja savienojuma punkts
5. Uzgrieznu atsléga

6. Pamata plaksne

7. Zaga skava

8. Svarsts

9. Aizsargs

10. Zaga asmens

00WEO

5. DROSIBAS NORADIJUMI

Saja rokasgramata un/vai uz masinas ir izman-
toti §adi simboli:
Saskana ar Eiropas direktivu
€ svarigakajiem, pieme@rojamajiem
drosibas standartiem.

II klases masina — dubulta izolacija —
nav nepiecie$ama iezeméta
kontaktdaksa.

Apzim& savainojuma, dzivibas
zaudeSanas vai darbarika bojajuma
risku gadfjuma, kad netiek ieveroti
Saja rokasgramata dotie noradijumi.

Apzimé elektriskas stravas trieciena
risku!  Vienmé&r parbaudiet, vai
elektroenergijas padeve atbilst sprie-
gumam uz tehnisko datu plaksnites.
Mehanisma apgriezienu skaitu
iesp&jams iestatit elektroniski.

Nekavgjoties atvienojiet kontaktdaksu
no elektriskas stravas tikla gadijuma,
kad vads tiek bojats un tehniskas
apkopes laika.

> B b
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Izlasiet So lietotaja rokasgramatu.

Valkajiet puteklu aizsargmasku.
Stradajot ar koksni, metaliem un
citiem materialiem, var rasties
veselibai kaitigi putekli. Nestradajiet
ar materialu, kas satur azbestu!

OO0

Cieti materiali, pieméram, t€rauds,
aluminijs, plastmasa.

Miksti materiali, piem&ram, koksne.
Precizitate.

Bojati un/vai izmeSanai paredzg&ti
elektriskie vai elektroniskie aparati ir

jasavac  atbilstosas  atkritumu
parstradasanas vietas.

AN

5.1 Ipasi drosibas noradijumi
Pirms ierices izmantosanas:
« Parbaudiet turpmak dotos punktus:
*Vai motora spriegums (230 V) atbilst
elektriskas stravas tikla spriegumameé
* Vai padevgja kabelis un kontaktdaksa ir laba
stavokli: pamatigi, bez valigam dalam vai
bojajumiemé
* Vai zaga asmenim trukst kadu zobu un vai ir
redzamas plaisas vai lizumié
« Ja ta ir, nekavgjoties nomainiet zaga asmeni.
* Vai zem detalas ir pietickami vietas, lai zaga
asmens nesaskartos ar gridu vai darbgaldu,
kad tas kustas uz augsu un lejué
* Vai zaga asmens zobi ir versti uz augsué
* Izmantojot ierici, vienmer valkajiet aizsarg-
brilles.
* Jerices tehnisko apkopi veiciet uzmanigi.
» Neizmantojiet ierici mitra apkartgja vide.
* Neizmantojiet ierici materialam, kas satur
azbestu.
» Nekad neatstajiet zagi bez uzraudzibas.
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Parbaudiet, vai slédzis nav blokéts

,leslégts” stavokli
5.2 Ierices izmantoSana
Zagesanai paredz€to detalu stingri nostipri-
niet skava.
Nonemiet jebkadus koksnes atlikumus, kas
atrodas zaga asmens tuvuma vai ir pielipusi
pie ta; nedariet to ar roku. Pirms jebkadu
atlikumu nonemsanas izslédziet ierici!
Zagi vienmér ieslédziet tuk$gaita, t.i.,
iesleédziet zagi, pirms tas saskaras ar detalu.
Zaggjot koksni, uzmanieties no mazeriem,
naglam, plaisam un/vai netirumu nogulsném.
Tas var izraisit nopietnu zaga asmens
iespriSanu. Tapat arl uzmanieties, zaggjot
koksnes atgriezumus. Zaggjot atgriezumus,
jis varat bit ne tik rapigs, tadel pastav
briesmu iesp€ja, ka nebusiet tik riipigs, uzma-
noties no neregularitatém koksneé.
Nezaggjiet detalas, kuras ir biezakas par zaga
asmens garumu.
Nepieskarieties zaga metala dalam, kad
zag€jat sienas vai gridas, kuras var but
elektribas kabeli. Ar abam rokam stingri
turiet zagi aiz plastmasas roktura ta, lai jas
nepieskartos dalam, kuras varétu nonakt zem
sprieguma, ja nejausi parzagesiet elektribas
kabeli.
Péc tam, kad esat beidzis zagét, vispirms
izsledziet ierici un gaidiet, lidz zaga asmens
apstajas, pirms iznemat to no detalas.
Neizmantojiet garus pagarinatajus.
Zaga izmantoSanas laika turiet plastmasas
aizsargu tam paredz&taja vieta.

Nekavgjoties izsledziet ierici gadijuma, ja ir:

* Bojata elektriskas stravas tikla kontaktdaksa,
tikla vada vai vada bojajums;

* Bojats sledzis;

* DzirksteloSana ogles sukas vai rinka uguns
komutatora;

* Dumi vai smaka no apsviluSas izolacijas.
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5.3 Elektrodrosiba

A\

Vienmér parbaudiet, vai elektriskas
stravas tikla spriegums ir tads pats ka
uz masinas tipa plaksnites.

Masinai ir dubulta izolacija; tadgjadi
nav nepiecieSams iezeméts savieno-
jums.

* Elektroenergijas vadu vai kontaktdaksu
nomaina
Nekavgjoties izmetiet vecos vadus un
kontaktdaksas, kad tie ir nomainiti. Valigu
elektroenergijas vadu ir bistami iespraust
elektriskas stravas tikla ligzda.

Pagarinataju izmantoSana

Vienmér izmantojiet tikai apstiprinatus
pagarinatajus, kas ir pieméroti masinas
elektroenergijas jaudai. Minimalais vada bie-
zums ir 1,5 mm?. Kad izmantojat rulla veida
pagarinataju, vienmer to pilniba atritiniet.

6. MONTAZAS NORADIJUMI

6.1 Zaga asmens izvéle

Zagim ir 2 zaga asmeni, katrs ar dazadiem
zobiem. Vertikalais griezums un zobi atskiras
atkariba no materiala, kuru vélaties zagget.
Smalki zobi nodrosina gludu un precizu zaga
griezumu. Izmantojiet Sauru vertikalo griezu-
mu, ja vElaties zaget izlieckumus vai ja zagesiet
figliras. Ar pievienotajiem zaga asmeniem
maksimala zaga jauda koksng ir 65 mm.

Lai izveletos pareizo zagi, rikojieties §adi:

* vispirms izm&giniet zaga asmeni ar rupjiem
zobiem;

* ja zaga griezums nav gluds un precizs,
méeginiet zaga asmeni ar smalkakiem zobiem;

* plastmasai, aluminijam un téraudam vienmer
izmantojiet zaga asmeni ar loti smalkiem
zobiem.

Kopuma ar rupjiem zobiem jis stradasiet atrak,
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bet neprecizak neka ar smalkiem zobiem.
Lai iegiitu vislabako rezultatu, vienmer
parliecinieties, vai zaga asmens ir ass. Zagis
ir piemérots visiem tirdznieciba pieejamajiem
zaga asmeniem).

Zaga asmens |Detalas veids

Rupjs Koksne
Vidgjs Koksne
Smalks Plastmasa, aluminijs, térauds

Loti smalks |Izlieckumu griesana (koksne)

6.2 Zaga asmens montaZza (2 att.)

2 att.

Pirms zaga asmens montazas

(PN parliecinieties, ka kontaktdaksa ir

= iznemta no kontaktligzdas.

Lai saliktu zagi, rikojieties $adi:

* Pabidiet uz augSu zaga asmens apskavu (2
att., A) un turiet to $ada stavokli.

e Telieciet zaga asmeni ta apskava.
Parliecinieties, ka asmens zobi ir versti uz
augSu un priekSu. Gludajai asmens malai
jaatbalstas pret ritentinu.

* Iebidiet zaga asmeni péc iespgjas dzilak
apskava.

 Nostipriniet asmeni, viegli atlaizot ta apska-
vu. Parliecinieties, ka zaga asmens apskava
iegul] pareizi. Zaggjot ar salicktu asmeni, var
ieglit neapmierinoSu rezultatu.

« Pabidiet uz leju aizsargu.

6.3 Pamata plaksnes noregulésana

3 att.

Pamata plaksnes (6) lenki noregul&jiet $adi:

A. Atskruvgjiet galvas iedobuma skriives
(11) ar komplektacija ieklauto uzgrieznu
atslégu;

B. Nedaudz pavelciet pamata plaksni atpakal,
lai to atblok&tu;

C. Pagrieziet pamata plaksni pa labi vai pa
kreisi vélamaja zageSanas lenki; To jus
varat nolasit uz lepkmera (12). Maksimalais
zageSanas lenkis ir 45T

D. Velreiz pabidiet pamata plaksni uz prieksu,
lai to noblokétu;
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E. Atkal pievelciet galvas iedobuma skriives

(11).

7. DARBIBA
7.1 Darbiba (4. att.)

4. att.

Iespiediet slédzi, lai iedarbinatu zagi. Sledzi

var noblokét ar blok&sanas pogu. To dara $adi:

A. iespiediet slédzi;

B. turiet slédzi iespiestu un nospiediet
blokésanas pogu uz iekSu. Zagis tagad
turpinas darboties.

Atlaidiet blok&sanu, velreiz iespiezot sledzi.

7.2 Atruma kontrolierice (5. att.)

2600/ min
6

(\

800/min

5. att.
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Zaga asmens atrumu var kontrolét ar grozamu
pogu zaga augSpusé. Jo lielaks stavoklis,
jo lielaks atrums. Lielakais stavoklis ir 6.
Ideals zagesanas atrums ir atkarigs no zaga
asmens vertikala griezuma un ta zobiem, un
no materiala, kuru vélaties zagét. Mikstiem
materialiem izvéelieties sapratigi lielu atrumu
un rupjus zobus. Ja vElaties zagét cietus
materialus, izvélieties 1énaku atrumu un smal-
kus zobus.

7.3 Svarsta iestatiSana (1. un 6. att.)

o e
@- + +
P
B
Lo+

6. att.

Lai iegiitu vislabako zagesanas rezultatu, jums
ir jaiestata veids, kada zaga asmens zobi sat-
ver materialu. JUs to varat izdarit, noregulgjot
svarstu (8).

» Miksti materiali (koksne, plastmasa u.c.):
iestatiet svarstu II vai III Iimeni. Lai iegiitu
asu zaga griezumu, izmantojiet svarsta 0 vai
I Itmeni.

* Vidgji cieti materiali (cietkoksne, aluminijs
u.c.): iestatiet svarstu atkariba no ta pie-
lietojuma. Planiem materialiem izmanto-
jiet svarsta O limeni, vai ja stradajat ar
skrapjvilém vai naziem.

« Cieti materiali (t€rauds u.c.): iestatiet svarstu
0 Itmen.

o Izliekumi: iestatiet svarstu O liment.
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Jus varat noregulét svarsta ITmeni, kamér ierice
darbojas.

7.4 Puteklu savaksana (7. att.)

b P

7. att.

Lai darba virsma butu tira, zagis ir aprikots
ar savienojumu puteklu aizvaksanai. Jis tam
varat pievienot puteklsticgju. Izmantojiet tam
paredz&to puteklsticéja adapteri.

7.5 Aizsargs

Zagis ir aprikots ar aizsargu. Parliecinieties,
vai §is aizsargs zaga darbibas laika vienmer ir
pareizi uzstadits.

7.6 Zagesana
o Tesledziet zagi.
* Novietojiet ierices pamata plaksni uz detalas.
« Leni parvietojiet pa iepriek§ novilktu
zagesanas linijju un Iéni spiediet zagi uz
priekSu. Pamata plaksni stingri spiediet pret
detalu. Ja ta nedarisiet, zagis vibrés un zaga
asmens sallzis.
Laujiet zagim darit darbu. Parak
stingri nespiediet uz zaga.
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7.7 Paraléls zaga virzitajs (8. att.)

8. att.

Ja vélaties izveidot zaga griezumu, kas ir

paraléls dela malai, izmantojiet komplektacija

ieklauto paralélo zaga virzitaju. Rikojieties
sadi:

o Atskriivgjiet
priekSpusg;

* Bidiet paralélo zaga virzitaju caur atverém
pamata plaksnes sana;

* Nosakiet attadlumu starp zaga griezumu un
detalas sanu;

e Ar skriivém nostipriniet virzitaju $aja
attaluma; Ja nepiecieSamais attalums starp
zaga griezumu un sanu ir 5 cm, iestatiet indi-
katoru ,,5” uz virzitaja tie$i virs zaga asmens.

 Atkal pievelciet skriives.

skrives pamata plaksnes

7.8 Iezagesana (9. att.)

9. att.

Ja zag€jamas detalas sdakuma zag€Sanas

stavoklis nav sana, vai ja nav izurbts caurums,

jums ir jaiezage. Lai to izdaritu, rikojieties $adi:

» Novietojiet zagi uz pamata plaksnes
noapalotas prieksdalas;
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* Teslédziet ierici un 1&ni nolaidiet zagi, 1idz tas
pieskaras detalai;

* Laujiet zagim 1éni iegriezt detalu, neizdarot
uz ta spiedienu;

* Kad esat izzaggjis cauri detalai, iznemiet zagi
no cauruma;

* Novietojiet ierici izzagetaja cauruma parasta
stavokli un turpiniet zaga griezumu.

Jus varat ari iezagét, pirms tam detala izurbjot
caurumu. Lai to izdaritu, izmantojiet urbja
uzgali, kas veido zaga asmenim pietickami
lielu caurumu. Tagad varat izpildit solus, kas ir
aprakstiti sadala ,,Zagesana”.

8. TEHNISKA APKOPE

Tehniskas apkopes un tiriSanas laika
8.1 Darbibas traucéjumi

tikla kontaktdaksu no ligzdas. Nekad
neizmantojiet Skidrumus, kad tirat
zaga elektriskas dalas.

Tem—a=m ="

Regulari veiciet zaga tehnisko apkopi, lai
noverstu liekas problémas. Tas nodrosinas jasu
ierices esamibu vislabakaja darba stavokli.

* Turiet pamata plaksni tiru, lai zag€Sanas laika
nerastos nekadas neprecizitates.

* Turiet zaga arpusi tiru, lai visas kustigas
dalas var kustgties precizi un bez nodiluma.

* Turiet visas motora védinaSanas rievas tiras,
lai tas neparkarstu.

 Ja ogles sukas ir nodiluas, zagis darbojas
skali un nelidzeni. Galu gala zagis vairs
nedarbosies. Pilnvarota pakalpojumu centra
ludziet nomainit ogles sukas.

* Regulari ellojiet zaga asmens virzitaju.

vienmér izpemiet elektriskas stravas
* Elektromotors klast karsts.

detalas.

* Motoru parslogo parak lielas|* Zaggjiet lenaka atruma, lai

* Motors ir bojats.

motors varétu atdzist.

e Sazinieties ar pakalpojumu
centru, kura adrese noradita
garantijas karte.

* [erice nedarbojas.

* Elektriskas stravas tikla savie-|* Parbaudiet, vai elektroenergijas
nojums ir salauzts.
* Sledzis ir bojats.

vads nav bojats.

e Sazinieties ar pakalpojumu
centru, kura adrese noradita
garantijas kartg.

e Ir Joti griti parvietot detalu
gar zaga asmeni taisna linija
un zaga griezums nav lidzens.

e Zaga asmens ir savijies vai
truls.

» Nomainiet zaga asmeni.

o ZageSanas laika detala sak
spécigi vibrét.

» Zaga asmens ir parkarsis vai
deforméts.

» Nomainiet zaga asmeni.

« Ierice darbojas skali un/vai loti
nelidzeni.

* Ogles sukas ir nodilusas.

» Sazinieties ar pakalpojumu
centru, kura adrese noradita
garantijas kartg.

* Nav iespgjams nonemt zaga
disku, piespiezot zaga skavu

e Zaga disks ir
nostiprinats

stingri

e Viegli uzsitiet ar amuru uz
diska malas
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8.2 TiriSana

Ar mikstu lupatinu regulari tiriet masinas kor-
pusu, ieteicams péc katras izmantoSanas reizes.
Turiet védinasanas rievas tiras no putekliem
un netirumiem. Ja netirumus nevar notirit,
izmantojiet mikstu lupatinu, kas ir samitrinata
ziepjudeni. Nekad neizmantojiet $kidinatajus,
pieméram, benzinu, alkoholu, ozamo spirtu u.c.
Sie §kidinataji var sabojat plastmasas dalas.

8.3 Kliimes

Ja rodas klime, piem@ram, p&c detalas nodi-
luma, sazinieties ar pakalpojumu centru,
kura adrese noradita garantijas kartd. Sis
rokasgramatas aizmuguré ir dots siks ierices
skattjums, kura paraditas pasiitiSanai pieejamas
dalas.

8.4 Apkarteja vide

Lai nové@rstu ierices bojajumus transportésanas
laika, ta ir piegadata bliva iesainojuma, kas
lielakoties sastav no atkartoti izmantojama
materiala. Tadgjadi izmantojiet iesainojuma
otrreiz&jas parstrades iespgjas.

Bojati un/vai izmeSanai paredzgeti
elektriskie vai elektroniskie aparati ir
jasavac  atbilstosas  atkritumu
parstradasanas vietas.

8.5 Garantija
Garantijas nosacijumus var atrast atseviski
pievienota garantijas kartg.

56




D

LIETUVISKAI

Vertimas originali instrukcija

TURINYS

L. 1Za0Za.iiiiiiiiiiiiieceeeee 57
2. Techniniai duomenys.... .57
3. Pakuotés turinys........c..ceceeueeee. .57
4. Pagrindinés {renginio dalys.................. 57
5 Nurodymai saugiam darbui.................. 58

Specialiis nurodymai saugiam darbui..58

5.2 Irenginio naudojimas .... .59
5.3 Elektros sauga............... .59
6 Surinkimo instrukcija.....cccoeevereneneene 59
6.1 Pjuklelio pritaikymas ........ccccocevenenene 59
6.2 Pjuklelio uzdéjimas........ccocevevenencnene 60
6.3 Atraminés plokstelés padéties
reguliavimas ........ccceeeeeenieneneneneeee 60
7 Naudojimas ......cccceevvevvenienenenenenennens 61
7.1 Naudojimas ........ccevvevvenenenenenenennens 61
7.2 Greicio valdymo jungiklis .................. 61
7.3 Svytuoklés reguliavimas...................... 61
7.4 Dulky nusiurbimas
7.5 APSAUZA..cciiiiiiiiiieieeeeeeeeen
7.6 PJOvVIMAS.....ccooeviriiiiieieieececen
7.7 Pjuklui lygiagreti liniuoté .................... 62
7.8 IPJOVIMAS...ceeiviiiiriieieieei e
8  Prieziira...
8.1 Gedimal .....ccocevveiiiiiiciiicce
8.2 Valymas....cccooevveeieieiiieiencrcrcnenee
8.3 Gedimal .....cccevveiiiiicic
8.4  Aplinkosauga ........c.cccevvevieninenenenenne 64
8.5 Garantija........cc.... .64
Rezerviniy daliy sarasas .... .73
Ek atitikimo deklaracija........c.cccocevveineennne 74
1. JZANGA

Pries pradedant naudoti masina,
idémiai perskaitykite Sia naudojimo

instrukcija. ISsiaiskinkite masinos
veikimo principa bei jos naudojimo buda.
Prizitrékite masinos biukle vadovaudamiesi
instrukcija, visuomet patikrinkite, ar masina
néra apgedus. Sia instrukcija bei kitus papildo-
mus dokumentus laikykite netoli masinos.
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Paskirtis

Sis siaurapjuklis skirtas pjaustyti jvairiy
medziagy ruoSinius (medi, aliumini, plastika,
metalg ir pan.), siekiant didesnio tikslumo bei
norimy formuy.

2. TECHNINIAI DUOMENYS
[tampa ....ccoeoveveeneeneeeee \Y 230
Daznis ... Hz 50
Nominali galia..........ccccerveenennenn AW 550
Apsukos tuséia eiga ............. r/min| 800-2 600
Maksimalus ilgis pjaunant

MEd].uviiiiiieeiieeie e mm 65
Maksimalus pjtvio ilgis.......... mm 18
Maksimalus SvVOris .............c...... kg 23

3. PAKUOTES TURINYS
1 Siaurapjuklis

2 Pjuklelis

1 Sesiakampis raktas

1 Pjuklui lygiagreti liniuoté

1 Siurblio keitiklis

1 Vartotojo vadovas

1 Nurodymai saugiam darbui

Patikrinkite prietaisa bei jo priedus, ar néra
transportavimo defekty.

4. PAGRINDINES JRENGINIO
DALYS (1 PAV.)
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1. Greicio valdymo jungiklis
2. Sukabinimo rankenélé

3. Jungiklis

4. Mova siurbliui

5. Sesiakampis raktas

6. Atraminé plokstelé

7. Pjuklo savara

8. Svytuokle

9. Apsauga

10. Pjuklelis

00WEO

5. NURODYMAI SAUGIAM
DARBUI

Sioje instrukcijoje bei/arba ant maginos naudo-
jami Sie sutartiniai zenklai:
Saskana ar Eiropas direktivu Atitinka
c € pagrindinius ES direktyvy taikomus
saugos reikalavimus

2 saugos klasés maSina — dviguba
izoliacija — Jums nereikés naudoti
kistuko su éaeminimu.

=]

Reiskia, kad nevykdant Sioje instruk-
cijoje pateikty nurodymu, rizikuoja-
ma susizeisti, gauti mirting trauma,
arba sugadinti {ranki.

Reiskia, jog yra pavojus gauti elek-
tros smigi! Visuomet patikrinkite, ar
maitinimo Saltinis atitinka jtampa,
nurodyta prietaiso techniniy duomeny
lenteléje.

Mechanizmo apsisukimy skaiéiy
galima nustatyti.
Pazeidus laida arba atliekant priezitra,
bitina iStraukti prietaiso maitinimo
laida i$ elektros $altinio
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Perskaitykite naudojimo instrukcija.

Déveékite respiratoriy. Dirbant su
medziu, metalais bei kitomis
medziagomis, | ora gali pakilti svei-
katai kenksmingy dulkiy. Nedirbkite
su medziagomis, kuriy sudétyje yra
asbesto!

©0

Kietos medziagos, tokios kaip plie-
nas, aliuminis, plastikas.

Minkstos medziagos, tokios kaip
medis.

Tikslumas.
Sugedusi / nebetinkama naudoti

elektros prietaisa atiduokite perdir-
bimo punktui.

PN

5.1 Specialiis nurodymai saugiam dar-
bui

Prie$ naudojant irengini:

* Patikrinkite:

* Ar variklio jtampa (230 V) atitinka maiti-
nimo $altinio itampaé

* Ar ivado laidas bei Sakuté geros biklés: ar
tvirtas, be atplaiSy, ar néra kitaip pazeistasé

* Ar nenuléga pjuklelio dantys, ar pjuklelis
néra jtrukes/iskilesé

« Jei taip, nedelsiant keiskite pjuklelj.

« Ar pakanka vietos po ruosiniu, kad pjuklelis,
judédamas aukStyn ir zemyn, nepasiekty
grindy arba darbastalio¢

* Ar pjuklelio dantys atkreipti { vir§yé

* Dirbdami S$iuo jrenginiu, visuomet dévékite
saugos akinius.

 Ripestingai prizifirékite §i jrenginj.

* [rankio nenaudokite drégnoje aplinkoje.

» Nepjaustykite medziagy, kuriy sudétyje yra
asbesto.




D

* Nickada nepalikite siaurapjiklio be
priezitiros.
Patikrinkite, ar jungiklis néra
uzsifiksaves ties padétimi ’On’
(jjungta)

5.2 Jrenginio naudojimas

* [statykite ruoSini { spaustuvus.

Nuvalykite nuo pjuklelio ir aplink ji visas
drozles, tafiau to nedarykite ranka. Prie$
iSvalydami droZles, biitinai i§junkite jrengini!
[rengini visuomet junkite tusCia eiga, t.y.
pries kontakta su ruoSiniu.

Pjaunant medi, saugotés Sakuy, viniy, iskilimy
bei/arba purvo sanasy. PrieSingu atveju
pjuklas gali jstrigti ir sukelti pavojy. Be to,
saugokités pjuveny. Daug pjuveny paprastai
blina pjaunant aplaidziai, todél toks dar-
buotojas taip pat gal nepastebéti medienos
nelygumy.

Nepjaukite ruoSiniy, kurie yra storesni nei
pjtklelio ilgis.

Nelieskite metaliniy siaurapjuklio daliy, kai
pjaunate grindis arba lubas, jei yra pavo-
jus uzkabinti jose pasléptus elektros laidus.
Siaurapjukli laikykite abejomis rankomis
uz plastikinés rankenos, taip, kad netycia
uzkabinus ir ipjovus elektros laida, kuriuo
teka elektros srové, negautuméte elektros
smiigio.

Baigg pjovimo darbus, pirmiausia iSjunkite
irengini ir palaukite, kol pjuklelis visiskai
sustos. Tik tuomet ji iStraukite i$ ruosinio.
Nenaudokite ilgo prailgintojo.

Darbo metu naudokités plastikiniu saugos
gaubtu.

Nedelsiant i$junkite irengini, jei:

* Pazeistas maitinimo laidas arba jo Sakuté;

* Sugedo jungiklis;

« Kibirks¢iuoja anglies Sepetéliai bei srovés
keitiklis;

* Pajutote svylancios izoliacijos dimy kvapa.
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5.3 Elektros sauga

Visuomet patikrinkite, ar maitinimo
Saltinio jtampa atitinka masinos
techniniy duomeny lenteléje nurodyta
itampa.

Sis jrenginys apripintas dviguba izo-
liacija, todél jam nebiitinas {Zeminimas.

* Elektros laidy ir kistuky keitimas
Pakeite kabelius arba kistukus naujais, senuo-

sius nedelsiant iSmeskite. Kistuka su palaidu
kabeliu kisti i rozetg yra pavojinga.

* Prailgintojy naudojimas
Naudokite tik masinos techninius duome-
nis atitinkantj prailgintoja. Minimalus
laido storis - 1.5 mm?. Prie§ naudojant ant
rités suvyniota kabeli, visuomet ji visiskai
iSvyniokite.

6. SURINKIMO INSTRUKCIJA
6.1 Pjiiklelio pritaikymas

Siaurapjuklio komplektuotéje yra 2 pjukleliai
su skirtingo profilio ir dydZio dantukais, skirtais
ivarioms medziagoms pjaustyti. Smulkiadantis
pjuklelis skirtas naudoti siekiant didesnio tiks-
lumo. Naudokités siauro profilio pjikleliu, jei
ketinate pjaustyti kreivémis arba iSpjaustyti
formas. Maksimalus bendrasis pjovimo ilgis
medyje, naudojant komplektuotéje pridétus
pjuklelius, yra 65 mm.

Norédami teisingai pasirinkti pjuklelius,
vadovaukités Siais patarimais:
e Pirmiausia  iSbandykite  stambiadanti

pjukliuka.

 Jei pjuvis nepakankamai lygus ir tikslus,
iSbandykite pjukleli su smulkesniais dantu-
kais.

* Plastiko, aliuminio bei plieno pjaustymui
visuomet naudokite pjuklelius su ypa¢ smul-
kiais dantukais.
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Stambiadanc¢io pjuklelio pjivis dazniausiai pjukliuko lizdo spaustuva. Patikrinkite, ar
yra greitesnis nei smulkiadancio. Geriausiy pjukliukas tvirtai laikosi lizde. Netiesiai
rezultaty pasieksite naudodami tik aStry istate pjukliuka iSpjausite netinkama pjavi.

pjikleli. Siam jrankiui tinka visi komerciniu * Nuleiskite apsauga.
biidu platinami pjukleliai).
6.3 Atraminés plokstelés padéties regu-

Pjiklelis Ruosinio tipas liavimas (3 pav.)
Stambiadantis [medZiui » TN e
Vidutinio medziui

stambumo

Smulkiadantis |plastikui, aliuminiui, plienui

Ypac¢ smulkus |kreiviy pjaustymui (medziui)

6.2 Pjiiklelio uzdéjimas (2 pav.)

3 pav.

2 pav.

Atramingés plokstelés (6) padétis reguliuojama

taip:

A. Atlaisvinkite fiksuojancios galvutés varztus
(11) komplektuotéje pridétu Sesiakampiu

Prie$ idédami pjukliuka patikrinkite,
(PA ar i$ elektros tinklo lizdo iStrauktas
maitinimo laido kistukas.

. PR, . - raktu.
Norédami u%letl P Julfhukaf dar}.lklte. talp.'_ . B. Spustelkite atraming plokstelg atgal, kad ji
» Nuspauskite aukStyn ir laikykite pjlikliuko L
atsilaisvinty.

lizdo spaustuva (2 pav, A)

* [ lizda istatykite pjukliuka. Pjukliuko dantys
turi bati nukreipti { virSy ir { prieki. Lygi
pjtkliuko pusé turi remtis | ratuka.

* Pjokliuka i lizda istumkite iki galo.

* Pjukliukas {tvirtinamas atsargiai atleidziant

C. Pasukite atraming plokstelg | deSing arba
i kairg norimu pjovimo kampu. Kampo
laipsnis pazymétas ant matlankio (12).
Maksimalus pjovimo kampas - 45°.

D. Spustelkite atraming plokstelg pirmyn, kad
ji uzsifiksuoty.
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E. Uzverzkite fiksuojancios galvutés varztus

(11).

7. NAUDOJIMAS
7.1 Naudojimas (4 pav.)

4 pav.

Norédami jjungti siaurapjukli, ispauskite

jungikli. Jungiklio padéti galima uzfiksuoti

rankenéle. Tai galite padaryti Siuo budu:

A. Ispauskite jungiklj.

B. Laikydami jungikli ispausta, paspauskite
rankenélg. Dabar siaurapjuklis veiks nuola-
tos.

Dar karta jspaude jungiklj, atleiskite rankenélg.

7.2 Greicio valdymo jungiklis (5 pav.)

2600/min
6

800/min

5 pav.
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Pjuklelio greitj galima valdyti siaurapjiklio
virSuje jrengtos rankenélés pasukimais. Kuo
aukStesné skalé, tuo didesnis judesio greitis.
Auksciausia skalés atzyma - 6. Idealus pjo-
vimo greitis priklauso nuo pjiklelio profilio ir
dantuky dydzio bei nuo pjaunamos medziagos
tipo. Jei ketinate pjauti minkStas medziagas,
pasirinkite deramai didelj greiti ir stambiadanti
pjukleli. Jei ketinate pjauti kietas medziagas,
pasirinkite mazesni greitj ir smulkiadantj
pjuklelj.

7.3 Svytuoklés reguliavimas (1 + 6 pav.)

0z
B
01#

. +
pos
U.I#
L o+

6 pav.

Jei norite pasiekti optimaliy pjovimo rezultaty,
turite nustatyti biida, kuriuo pjuklelio dantukai
griebia medziaga. Tai galima atlikti reguliu-
ojant S§vytuokle (8).

» Minksta medziaga (medis, plastikas ir pan.):
nustatykite §vytuoklés padéti ties II arba III
atzyma. Jei pjaunate astriu pjukleliu, naudo-
kite 0 arba I Svytuoklés padéti.

Vidutinio kietumo arba kieta medziaga (kiet-
medis, aliuminis ir pan.): $vytuoklés padéti
pasirinkite priklausomai situacijos. Plonai
medziagai, arba jei dirbate su bréaekliais arba
peiliais, pasirinkite 0 padét.

Kieta medziaga (plienas ir kt.): nustatykite
Svytuoklés padéti ties 0 atzyma.

» Kreiviy pjovimas: nustatykite Svytuoklés
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padetj ties 0 atzyma.

Svytuoklés padeéti galite keisti neisjunge
irankio.

7.4 Dulky nusiurbimas (7 pav.)

7 pav.

Kad ruosinio pavir$ius visuomet biity pastoviai
$varus, siaurapjuklyje irengta speciali mova.
Prie jos galite prijungti siurbli. Siuo tikslu nau-
dokite komplektuotéje pridéta siurblio keitiklj.

7.5 Apsauga

Siame siaurapjiklyje irengtas apsauginis
mechanizmas. Pasirlipinkite, kad darbo metu
jis visuomet biity teisingai uzdétas.

7.6 Pjovimas

* Jjunkite siaurapjiiklj.

» Padékite atraming irenginio plokstelg ant
ruosinio.

» Létu judesiu stumkite siaurapjikli pirmyn,
palei i$ anksto nubrézté linija. Tvirtai spaus-
kite atraming plokstel¢ i ruoSini. PrieSingu
atveju siaurapjuklis gali vibruoti, o pjuklelis
- nulazti.

Leiskite siaurapjukliui atlikti visa

A darba. Nespauskite jrankio per stipri-

ai.
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7.7 Pjuklui lygiagreti liniuoté (8 pav.)

8 pav.

Jei norite pradéti nauja pjvi lygiagreciai lentos

krasto, naudokités kartu su jrenginiu patiekta

liniuote. Tai galite padaryti Siuo biidu:

e Atsukite varztus, esancius atraminés
plokstelés priekyje.

e [stumkite liniuotg | atraminés plokstelés
Soning anga.

» Nustatykite atstuma tarp pjlivio ir ruosinio
krasto.

» Uzfiksuokite liniuotés padéti varztais. Jei
atstumas tarp pjvio ir ruo§inio briaunos yra

5 cm, pasirinkite liniuotés atzyma 5°.

 Uzverzkite varztus.

7.8 Ipjovimas (9 pav.)

N

9 pav.

Jei norite pradéti pjauti ne nuo krasto, arba néra

igreztos skylés, ruosinj reikia jpjauti. Tai galite

padaryti Siuo biidu:

* Pastatykite siaurapjukli ant uZapvalinto
atraminés plokstelés priekio.

e [junkite jrengini ir i§ léto nuleiskite
siaurapjukli, tiek, kad jis paliesty ruosini.




« Leiskite siaurapjukliui $velniai jpjauti ruosini
be jokio spaudimo.

* Baigg ipjovimo darbus, isStraukite iranki i$
angos.

o Istatykite siaurapjikli normalia padétimi {
iSpjauta anga ir teskite pjovimo darbus.

Taip pat galite ipjauti pries tai ruoSinyje igreze
anga. Siuo tikslu naudokite stamby grazta,
kad | iSgrezté anga tilpty pjuklelis. Dabar
galite sekti nurodymais, pateiktais skyrelyje
’Pjovimas’.

8. PRIEZIURA

Jei ketinate atlikti jrankio priezitiros
(N bei valymo darbus, pirmiausia
iStraukite maitinimo laida i§ elektros
tinklo. Valydami siaurapjuklio elek-
tronines dalis, niekada nenaudokite
skysciy.

8.1 Gedimai

P
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Norédami iSvengti bereikalingy keblumuy, regu-
liariai prizifirékite savo irankj. Taip uztikrinsite
optimalig siaurapjiiklio techning buklg.

* Pasirfipinkite, kad atraminé plokstelé bty
visuomet $vari. PrieSingu atveju pjivis gali
biiti netikslus.

* Stenkités, kad siaurapjiklio pavirsius visuo-
met bty Svarus. Taip visos judancios dalys
judes tiksliai ir nesusidévés.

» Kad neperkaisty jrenginio variklis, jrankio
ventiliacinés angos visuomet turi biiti §varios.

« Susidévéjus anglies Sepetéliams, siaurapjuklis
pradés veikti netolygiai, skleis triukSma.
Galiausiai siaurapjuklis visiSkai nebeveiks.
Anglies Sepetélius keiskite jgalioto atstovo
techniniame centre.

* Reguliariai tepkite siaurapjtklio liniuotg.

« Kaista elektros variklis.

e Variklis perkrautas pernelyg|e Pjaukite léaiau, kad variklis
stambiais ruoS$iniais.
* Sugedgs variklis.

galéty atausti.

* Kreipkités garantiniame talone
nurodytu techninio aptarna-
vimo centro adresu.

* [renginys neveikia.

* Pazeistas maitinimo laidas.
* Pazeistas jungiklis.

e Patikrinkite, ar nepaZzeistas
maitinimo laidas.

« Kreipkités ant garantinio talo-
no nurodytu techninio aptar-
navimo centro adresu.

e Labai sunku stumti ruosinj
palei pjukleli tiesia linija,
pjuvis nelygus.

* Iskreiptas arba susidévéjes
pjuklelis.

« Pakeiskite pjuklelj.

* Pjovimo metu ruoSinys ima
smarkiai vibruoti.

* Perkaites arba deformuotas
pjuklelis.

* Pakeiskite pjukleli.

* [renginys skleidzia triuk§ma
bei/arba netolygiai dirba.

* Susidévéjg anglies Sepetéliai.

« Kreipkités ant garantinio talo-
no nurodytu techninio aptar-
navimo centro adresu.

* Néra jmanoma nuimti pjtklo
pjovimo diska, paspaudziant
pitklo sankaba

» Pjuklo pjovimo diskas yra
stipriai pritvirtintas

 Lengvai suduokite plaktuku {
disko Sona
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8.2 Valymas

Reguliariai, pageidautina - po kiekvieno nau-
dojimo, masinos korpusa nuvalykite Svelnia
pasluoste. Ventiliacinése angose niekada neturi
biiti dulkiy bei purvo. Jei purvo nepavyksta
iSvalyti, suvilgykite Svelnig pasluost¢ muiluotu
vandeniu. Niekuomet nenaudokite tirpikliy,
tokiy kaip benzino, alkoholio, amoniako tirpalo
ir pan. Sie tirpikliai gali paZeisti plastikines
dalis.

8.3 Gedimai

JJei fvyko gedimas, pvz. susidévéjo kokia nors
detalé, praSome kreiptis i techninio aptarna-
vimo centra, kurio adresas nurodytas garantinio
aptaranavimo talone. Sios instrukcijos gale
rasite smulkesng irenginio schema su dalimis,
kurias galite uzsisakyti.

8.4 Aplinkosauga

Siekiant apsaugoti jrenginj nuo transportavimo
defekty, masinos pakuoté yra kieta, didesné
jos dalis pagaminta i§ perdirbamos medziagos.
Todél pakuote Salinkite tinkamu btdu.

A

Sugedusj / nebetinkama naudoti
elektros prietaisa atiduokite perdir-
bimo punktui.

8.5 Garantija
Garantinés salygos pateiktos garantinio aptar-
navimo talone.
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Wykaz czg$ci zamiennych
Deklaracja zgodnosci UE

1. WSTEP

Przed przystapieniem do uzytkowania
urzadzenia nalezy doktadnie zapoznaé

si¢ z niniejsza instrukcja obstugi.
Nalezy upewni¢ sig, ze operatorowi
znana jest zasada pracy urzadzenia oraz sposob
jego obstugi. Konserwacja urzadzenia powinna
by¢ przeprowadzana zgodnie z zaleceniami -
zapewni to prawidlowa prace maszyny.

Tem—a=m ="

Niniejsza instrukcja obstugi z zalaczona
dokumentacja powinny by¢ przechowywane
wraz z urzadzeniem.

Zastowanie

Wyrzynarka moze by¢ uzywana do cigcia
przedmiotéw z réznych materiatdéw (drewno,
aluminium, plastik, metal itd.) wedtug precyzy-
jnych wymiarow i dowolnego ksztattu.

2. SPECYFIKACJA TECHNICZNA
NaAPIQCIC cvvvvevvevieieiesieeeeeeeenens v 230
CzgStotliwosC ...ooovvveveeeiieiienes Hz 50
MOC .ottt AW 550
Predkosc biegu jatlowego ..... /min| 800 -2 600
Maks. glebokos¢ cigeia w
drewnie........cocveeveeneriinennnes mm 65
Skok brzeszczotu ..........cc.c...... mm 18
Obecnos¢ regulacji elektryczne;j.. kg 23

3. ZAWARTOSC OPAKOWANIA

1 Wyrzynarka

2 Ostrza pitujace

1 Klucz szeséciokatny zetowy

1 Prowadnica do pitowania rownolegtego
1 Przejsciowka do odkurzacza

1 Podrecznik uzytkownika

Sprawdz maszyng i1 akcesoria pod katem
uszkodzen powstatych w transporcie.

4. INFORMACJE O PRODUKCIE
(Rys. 1)
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1. Regulacja szybkosci

2. Przycisk blokujacy

3. Wylacznik

4. Punkt podtaczenia odkurzacza
5. Klucz szeSciokatny zetowy

6. Dolna plyta

7. Klamra pity

8. Wahadto

9. Ostona

10. Ostrze (wyrzynarka)

00WEO

5. INSTRUKCJE
BEZPIECZENSTWA

W niniejszej instrukcji

nastegpujacych symboli:

Ce

obstugi uzyto

Zgodne z podstawowymi
obowiazujacymi normami
bezpieczenstwa dyrektyw unijnych

Niebezpieczenstwo  uszkodzenia
materiatu i/lub obrazen ciata

Oznacza niebezpieczenstwo obrazen,
utraty zycia lub uszkodzenia
urzadzenia w razie nieprzestrzegania
polecen zawartych w niniejszej
instrukc;ji.

Oznacza ryzyko porazenia pradem!
Sprawdz, czy poziom napigcia w
sieci odpowiada wymaganej warto$ci
napigcia umieszczonej na tabliczce
ZNnamionowe;j.

Ilo$¢ obrotow urzadzenia mozna
ustawi¢ elektronicznie.

Styk (wtyczke) odtaczy¢ od glownego
przewodu.

P>¢z B> B[O
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Doktadnie przetyczaé instrukcje.

No$ maske przeciwpylowa. W trak-
cie obrobki z drewna, metali i innych
materialdow moze wydziela¢ sig szk-
odliwy dla zdrowia pyt. Nie pracuj z
materiatami zawierajacymi azbest!

©0

Materiaty twarde, takie jak stal, alu-
minium, tworzywa sztuczne

Materiaty migkkie, takie jak drewno

Doktadnos¢.

Uszkodzone oraz /lub wybrakowane
urzadzenie elektryczne lub elektro-
niczne musi by¢ utylizowane w
odpowiedni sposob.

=S

5.1 Specjalne wskazéwki dotyczacych
bezpieczenstwa

Przed uzyciem przyrzadu:

» Sprawdz nastgpujace rzeczy:

* Czy napigcie silnika (230 V) odpowiada
napigciu w sieci zasilania?

* Czy kabel i wtyczka zasilacza sa w dobrym
stanie: czy sa wytrzymale, bez ubytkow i
uszkodzen?

* Czy nie odtamaly si¢ zadne zgby pily i czy
nie ma na niej rys i pgknigc?

« Jesli sa, niezwlocznie wymien pilg.

*Czy pod obrabianym materialem jest
wystarczajaco duzo miejsca, zeby pita nie
dotkngta podtogi albo blatu roboczego,
poruszajac si¢ z gory na dot?

* Czy zgby pily skierowane sa do gory?

e Zawsze zaktadaj okulary ochronne podczas
uzywania przyrzadu.

* Dbaj o stan techniczny przyrzadu.

* Nie uzywaj przyrzadu z wilgotnym otocze-
niu.
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* Nie uzywaj przyrzadu do materialow,
zawierajacych azbest.
* Nigdy nie pozostawiaj laubzegi bez nadzoru.

A

5.2 Uzyciem przyrzadu
* Przytwierdz silnie klamra materiat, ktory
bedziesz pitowac.
» Usun resztki drewna, pozostale w poblizu
lIub przyklejone do ostrza pily; nie rob tego
rekami. Wytacz urzadzenie przed usuwaniem
resztek!
Zawsze wilaczaj laubzege luzem, tj. wlaczaj
ja zanim ostrze pily dotknie pitowanego
materiatu.
Przy pitowaniu drewna uwazaj na sgki,
gwozdzie, peknigcia i/lub osady brudu. Moga
one spowodowacé niebezpieczne zacinanie si¢
pity. Zwracaj tez na nie uwage w przypadku
obrobki odpadow drewnianych — wymaga to
czgsto mniejszej uwagi przy pitowaniu, wige
istnieje ryzyko, ze nie bedziesz wystarczajaco
uwazal na nierownosci drewna.
Nie piluj materiatéw, ktorych grubos¢ prze-
kracza dtugos$¢ ostrza pity.
Nie dotykaj metalowych elementow laub-
zegi podczas pitowania $cian lub podlog, w
ktorych znajdowac si¢ moga kable elektrycz-
ne. Trzymaj laubzege silnie obiema re¢kami
za plastikowy uchwyt, zeby nie dotykaé tych
czgsel, ktore moga by¢ pod napigciem, jesli
przypadkowo przepilujesz kabel elektryczny.
Po zakonczeniu pitowania wylacz najpierw
urzadzenie i poczekaj, az ostrze przestanie
si¢ poruszaé¢, zanim wyjmiesz je z obrabia-
nego materiatu.
* Nie uzywaj dlugich przedluzaczy.
* Podczas dziatania pily plastikowa ostona
powinna by¢ na miejscu.

Sprawdz, czy wylacznik nie jest
zablokowany w pozycji wlaczonej.

Natychmiast wytacz urzadzenie w przypadku:
» Wadliwej wtyczki sieciowej, sznura siecio-
wego lub uszkodzenia sznura sieciowego;
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» Wadliwego wylacznika;

* Iskrzenia na szczotkach weglowych albo
pojawienia si¢ ognia okreznego na komuta-
torze;

* Dymu lub zapachu nadpalonej izolacji.

5.3 Bezpieczenstwo elektryczne
Przestrzegaj instrukcji konserwacji by zapewnic¢
urzadzeniu prawidtowa pracg przez dhugi czas.
Przed przystapieniem do pracy wyrzynarka
zapoznaj si¢ 1 upewnij si¢ ze potrafisz ja naty-
chmiastowo zatrzymaé¢ w naglym wypadku.
Zatrzymaj ponizsza instrukcje obstugi oraz
inne dokumenty dotaczone do urzadzenia.

Nalezy zawsze upewni¢ sig, ze
napigcie  zasilania  odpowiada
napigciu roboczemu wskazanemu na
tabliczce znamionowej urzadzenia.

Urzadzenie posiada podwojna izolacje
@ zgodna z; nie jest wigc konieczne uzie-
mienie.
* Wymiana kabli i wtyczek
Stare kable i wtyczki nalezy wyrzucié i
wymieni¢ na nowe. Podlaczanie kabla luzem
do kontaktu jest niebezpieczne.
Korzystanie z przedtuzacza
Nalezy korzysta¢ wylacznie z przediuzaczy
o gwarantowanej jakosci, dostosowanych do
mocy urzadzenia. Powierzchnia przekroju
kabla musi wynosi¢ co najmniej 1,5 mm?>
Nawinigty na szpulg przedtuzacz nalezy w
catosci rozwinac.

6. INSTRUKCJE MONTAZOWE

6.1 Wybor ostrza

Wyrzynarka jest dostarczana wraz z 2 ostrza-
mi, z ktérych kazde posiada inne uzgbienie.
Profil oraz zg¢by powinny byé dostosowane
do rodzaju cigtego materiatu. Uzycie ostrza
o delikatnych zg¢bach zapewnia gladkie i pre-
cyzyjne cigcie. Ostrza o waskim profilu dos-
konale nadaja si¢ do wycinania krzywizn lub
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ksztattow. Maksymalna glgbokos¢ cigcia w
drewnie przy uzyciu dotaczonych ostrzy wyno-
si 65 mm.

Aby wybra¢ wlasciwe ostrze pity, postgpuj w

nastgpujacy sposob:

 Najpierw wyprobuj pite z grubymi zgbami.

« Jezeli nie uzyskales gtadkiego i precyzyjnego
cigeia, sprobuj uzy¢ pily z drobniejszymi
zebami.

* Do plastiku, aluminium i stali zawsze uzywaj
pity z bardzo drobnymi zgbami.

Ogolnie rzecz biorac, wykorzystujac grube
zgby, bedziesz pracowac szybciej, ale mniej
precyzyjnie, niz jezeli uzyjesz drobnych
zgbow. W celu osiagnigcia optymalnych rezul-
tatow zawsze upewniaj sig, ze pila jest ostra.
Wyrzynarka pasuje do wszystkich dostgpnych

na rynku rodzajow ostrz pily.

Brzeszczot |Rodzaj materialu

Gruby Drewno

Sredni Drewno

Cienki Tworzywa sztuczne, alumi-

nium, stal
Wycinanie tukoéw (drewno)

Bardzo cienki

6.2 Zakladanie brzeszczotu (Rys. 2)

Rys. 2.

Przed zatozeniem brzeszczotu upew-
nij sig, czy wtyczka przewodu
zasilajacego jest odlaczona od gni-
azda sieciowego.

Kolejno$¢ czynnosci przy zakladaniu brzes-

zczotu:

e Wcisnij i przytrzymaj klamrg zaciskowa
(Rys. 2, A),

* Wprowadz brzeszczot do zacisku, upewniajac
sig, czy zgby sa skierowane w gor¢ i do
przodu; grzbiet brzeszczotu musi spoczywac
na rolce;

* Wsun brzeszczot na cata dlugosé zacisku;

e Zamocuj brzeszczot poprzez delikatne zwol-
nienie klamry zaciskowej; sprawdz, czy
brzeszczot jest prawidlowo zamocowany w
zacisku; zakrzywiony brzeszczot moze byc¢
przyczyna niezadowalajacego cigcia;

* Opus¢ i docisnij ostong.

dolnej (Rys. 3)

O————

6.3 Regulacja plyty
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Ustaw kat plyty dolnej (6) w nastgpujacy

sposob:

A. Dostarczonym kluczem sze$ciokatnym

zetowym obluzuj dwie $ruby szesciokatne .

Lekko odciagnij ptyte do tylu w celu jej

odblokowania.

Obro¢ plyte dolng w prawo lub w lewo

pod pozadanym katem pitowania. Warto$§¢

kata mozna sprawdzi¢ na katomierzu (12).

Maksymalny kat pitowania wynosi 45°.

. Popchnij plyte dolna z powrotem do przo-
du, zeby ja zablokowac.

. Dokre¢ z powrotem $ruby szesciokatne

(11).

B.

C.

7. URUCHAMIANIE
7.1 Uruchamianie (Rys. 4)

Rys. 4

Wecisnij wylacznik w celu uruchomienia

laubzegi. Wylacznik mozna zablokowac¢ za

pomoca przycisku blokujacego. Robi sig to w

nastgpujacy sposob:

A. Wecisnij wytacznik.

B. Trzymaj wcisnigty wytacznik i jednoczes$nie
wecisnij przycisk blokujacy. Wyrzynarka
bedzie dziata¢ dalej.

Zwolnij
wylacznik.

blokadg, naciskajac ponownie
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7.2 Regulacja szybkosci (Rys. 5)

2600/min
6

800/min 1

(‘\

-l

Rys. 5

Szybkos¢ ruchu pity mozna regulowaé za
pomoca pokretta na wierzchu laubzegi. Im
wyzsza pozycja, tym wyzsza szybkosc.
Najwyzsza pozycja to 6. Idealna szybkosé¢
pitowania bedzie zaleze¢ od profilu i zgbow
ostrza pity, jak tez od materiatu, ktory chcesz
pitowaé. Do materiatow migkkich wybierz
umiarkowanie wysoka szybkos$¢ i grube zgby.
Jesli cheesz pitowac twarde materialy, wybierz
nizsza szybkosc¢ i drobne zgby.

7.3 Ustawianie wahadla (Rys. 1 + 6)

+ +

‘ +

Rys. 6

Aby osiagna¢ najlepsze rezultaty, niezbedne jest
takie ustawienie zgbow brzeszczotu, aby wnikat
on w material we wlasciwy sposob. Jest to
mozliwe poprzez odpowiednie ustawienie kata.
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Materialy migkkie (drewno, plastik itd.):
ustaw wahadto na poziomie II lub III. Do
cigcia ostra pila ustaw poziom wahadta 0 lub
L

Srednio twarde materiaty (twarde drewno,
aluminium itd.): ustaw wahadto w zaleznosci
od zastosowania. Dla materiatéw cienkich
uzywaj poziomu wahadta 0 lub I, jezeli pra-
cujesz z tarnikami albo nozami.

Materiaty twarde (stal itd.): ustaw wahadto
na poziomie 0.

Krzywizny: ustaw wahadto na poziomie 0.

Mozesz regulowa¢ poziom wahadta w trakcie
dziatania urzadzenia.

7.4 Zbieranie pyhlu (Rys. 7)

Rys. 7

Aby zachowa¢ czysto$¢ obrabianej powierzch-
ni, wyrzynarka wyposazona jest w potaczenie
do wyciagu pytu. Mozesz do niego podlaczy¢
swo6j odkurzacz. Do podlaczenia uzyj
przej$ciowki do odkurzacza.

7.5 Oslona

Wyrzynarka wyposazona jest w ostong.
Upewnij sig, ze ostona jest maksymalnie
zamknigta, kiedy wyrzynarka jest uruchomio-
na. Stanowi to najlepsza ochrong przed odprys-
kami i zapewnia optymalne wysysanie pytu.
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7.6 Uruchamianie pilowania

* Wiacz laubzegg.

* Umies$¢ ptyte dolna urzadzenia na obrabia-
nym przedmiocie.

* Przesuwaj si¢ powoli wzdhuz uprzednio nary-
sowanej linii pilowania i wolno popychaj
laubzegg do przodu. Dociskaj mocno plyte
dolna do obrabianego przedmiotu. W przeci-
wnym przypadku wyrzynarka prawdopodob-
nie zacznie wibrowac i pila si¢ ztamie.

A

Pozwdl pile dziala¢. Nie naciskaj
zbyt silnie laubzegi.

7.7 Prowasnica do pilowania rownoleglego
(Rys. 8)

Rys. 8

Jezeli chcesz dokonaé cigcia rownolegtego do

brzegu deski, uzyj dostarczonej w zestawie

prowadnicy do pitowania rownolegtego. Robi
si¢ to w nastgpujacy sposob:

e Obluzuj dwie s$ruby szesciokatne z przodu
ptyty dolne;j.

* Wsun prowadnicg do pitowania réwnoleglego
przez otwory z boku plyty dolne;j.

e Okres$l odleglos¢ pomigdzy cigciem pily a
bokiem obrabianego materiatu.

* PrzytwierdZ prowadnice w tej odleglosci za
pomoca $rub sze$ciokatnych. Jezeli pozadana
odleglo$¢ pomigdzy cigciem pity a bokiem
wynosi 5 cm, ustaw wskaznik ‘5’na prowad-
nicy, doktadnie powyzej ostrza pity.

 Przykre¢ z powrotem $ruby szesciokatne.
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7.8 Wcinanie (Rys. 9)
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Jesli punkt wyjsciowy pitlowania obrabianego
przedmiotu nie nalezy do jego kraju i nie
przewiercono w nim zadnych otwordéw, musisz
dokona¢ wecigcia. W tym celu postepuj w
nastepujacy sposob:

» Umies¢ pilg na okraglym przodzie ptyty dol-
nej,

Wilacz urzadzenie i wolno opuszczaj pile,
dopoki nie dotknie ona obrabianego przed-
miotu.

Pozwdl pile delikatnie przecina¢ przedmiot,
nie przyciskajac jej.

Po przecigeiu przedmiotu na wylot wyjmij
pite z otworu.

Umie$¢ urzadzenie w normalnym potozeniu
w wypitlowanym otworze i kontynuuj cigcie

pita.

Mozesz rowniez dokona¢ wcigcia, wywiercajac
otwor w obrabianym przedmiocie. W tym celu
uzyj wiertta, ktore zrobi otwor odpowied-

8.1 Usterki
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nio duzy, zeby zmiescitlo si¢ w nim ostrze
pity. Teraz mozesz kontynuowa¢ wykonywa-
nie wszystkich krokéw, opisanych w czgsci
‘Pitowanie’.

8. KONSERWACJA

Podczas dokonywania konserwacji i
(P czyszczenia zawsze wyjmuj wtyczke
z gniazdka sieciowego. Nigdy nie
uzywaj plynow do czyszczenia
czegscei elektrycznych laubzegi.

Konserwuj laubzege regularnie w celu
uniknigcia niepotrzebnych probleméw. Dla
zapewnienia twojemu urzadzeniu optymalnego
stanu.

» Utrzymuj ptyte dolna w czystosci w celu
uniknigcia niedoktadnosci cigeia.

» Utrzymuj w czystosci otoczenie laubzegi, co
pozwoli elementom ruchomym poruszaé si¢
prawidtowo i bez zuzywania.

o Utrzymuj w czystosci szczeliny wentyla-
cyjne silnika, dzigki czemu nie ulegnie on
przegrzaniu.

* Jezeli szczotki weglowe sa wytarte, to pita
bedzie pracowaé glo$no i nierdwnomiernie,
a w koncu w ogole przestanie. Wymieniaj
szczotki weglowe u swojego dealera firmy.

* Smaruj regularnie prowadnicg ostrza pity.

e Podczas pracy silnik si¢
przegrzewa.

« Silnik zostat przeciazony zbyt
cigzka praca.

e Silnik wyrzynarki jest usz-
kodzony.

e Tnij bardziej powoli robiac
przerwy w pracy w celu
ostudzenia silnika.

* Oddaj wyrzynarke do naprawy
u lokalnego dystrybutora
firmy.

* Wilaczona wyrzynarka
nie dziala.

e Przyczyna tego jest uszkod-
zenie wtyku lub przewodu
zasilajacego.

* Wylacznik jest uszkodzony.

e Sprawdz wtyk lub przewdd
zasilajacy.

« Skontaktuj si¢ z lokalnym dys-
trybutorem w celu wymiany
przetacznika.
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* Cigcie wzdluzne i przesuwanie
wyrzynarki jest utrudnione
oraz powierzchnia cigcia nie
jest etadka.

* Brzeszczot wyrzynarki jest
tepy lub zgiety.

* Wymien brzeszczot na nowy
lub z drobniejszymi zgbami.

e Podczas pracy wystepuje
gwaltowna wibracja.

* Brzeszczot wyrzynarki jest
przegrzany lub zgigty.

* Wymien brzeszczot na nowy.

* Wyrzynarka pracuje glosno
i z zaklocona plynnoscig
obrotow.

* Spowodowane jest to zuzyciem
sig szczotek weglowych.

« Skontaktuj si¢ z lokalnym dys-
trybutorem w celu wymiany
szczotek weglowych.

» Zacisku nie mozna wypchnaé
w gore dla wyjecia brzeszc-
zotu

* Brzeszczot jest zaklinowany

e Lekko postuka¢ miotkiem w
koncowke brzeszczotu

8.2 Czyszczenie

Urzadzenie nalezy czyscic regularnie migkka
szmatka, najlepiej kazdorazowo po uzyciu.
Nalezy zwrdci¢ uwagg, by usunaé pyt i zabrud-
zenia z otworu wentylacyjnego. Powazniejsze
zabrudzenia nalezy usunaé¢ migkka szmatka
zwilzona woda z mydtem. Nie nalezy uzywac
zadnych $rodkow rozpuszczajacych takich jak
benzyna, alkohol, amoniak, itp. Srodki tego
typu dziataja niszczaco na material, z ktorego
wykonane sa poszczegdlne czgsei.

8.3 Awarie

W przypadku wystapienia awarii (n.p. zuzycie
czesci) nalezy skontaktowac si¢ z punktem
serwisowym — adresy punktow serwisowych
znajdujq si¢ na karcie gwarancyjnej. Na koncu
niniejszej instrukcji zamieszczony zostat sche-
mat czg$ci zamiennych, ktére moga by¢ zama-
wiane.
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8.4 Ochrona $rodowiska

Aby zapobiec uszkodzeniom w czasie trans-
portu, urzadzenie dostarczane jest w sztyw-
nym opakowaniu skladajacym si¢ gtownie
z materialow nadajacych si¢ do ponowne-
go przetworzenia. Prosimy o skorzystanie z
mozliwo$ci ponownego przetworzenia opako-
wania.

pid

Uszkodzone oraz /lub wybrakowane
urzadzenie elektryczne lub elektro-
niczne musi by¢ utylizowane w
odpowiedni sposob.

8.5 Gwarancja

Prosimy o zapoznanie si¢ z warunkami gwa-
rancji przedstawionymi na karcie gwarancyjnej
znajdujacej si¢ na koncu niniejszej instrukcji
obstugi.
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BJS-600 DIAGRAM
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BJS-600 PART LIST

No. Description
Plastic cover
Pin

Plastic shell
SDS spring
Chuck

Pin

Outer proof ring
Allocation-slide block
9  Spring

10 Steel spring

11  transparent cover

12 Reciprocating shaft

Specification

02x18

?3x12.5

oI e N R A

13 Guide bar D5%61

14 Oiled bring

15 Bearing base

16 Ball bearing

17 Pins D5x17

18 Circlip 7

19  Washer 07.1x013x0.5
20  Gear

21 Balance block
22 Lift block

23 Locking block
24 Needle bring

25 Cover

26 Screw ST4x 13

27 Pins D5%x12

28  Washer D5.2xA10%0.5
29  Washer D7.2xA18%0.5
30 Middle cover

31 Oil deflector

32 Bearing 608

33 Rotor

34 Bearing 607

35 Stator

36 Switch spring
37  Shift knob

Qty
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38
39
40
41
42
43
44
45
46
47
48
49
50
51
52
53
54
55
56
57
58
59
60
61
62
63
64
65
66
67
68
69
70
71
72
73

. Description

Specification
Switch

Actiyator

Left housing

Convex pin

Knob

Knob - spring

ball

O ring

Back cover

Cable platen

Top brush holder - spring
Top brush holder

Screw ST4x13
Bottom brush holder - spring
Brush

Bottom brush holder

Dial gauge

Locating board

Locating board

Lift board

Lift board - pin

Pin

Pulley

Circlip 3

Screw ST4x16
Right housing
Hexagon scerw

Press board

Vacuum tube

Inductor

Cable protecting sleeve
Power supply cord
Spanner

Paralled guide

Paralled guide
Capacitor
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EG-Konformitiitsbescheinigung
EF-forsikring om overensstemmelse
EG-nduetele vastavuse Kinnitus
Declaracion de conformidad de la CE
EU-vaatimustenmukaisuusvakuutus
Déclaration de correspondance a la CE

Fax.nr des Herstellers / Producentens navn, adresse, tIf.nr./faxnr / Tootja nimi, aadress, telefon/ faksi number / Nombre, direccion,
teléfono/fax del fabricante / Valmistajan nimi, osoite, puh./fax-nro. / Dénomination du producteur, adresse, téléphone/fax
Zhejiang Tongda Electrical Appliance Co., Ltd. Jindong Integrated Developing Zone, Jinhua, Zhejiang 321000, P. R. China

Beschreibung der Produkte: Zeichen, Typenbezeichung, Serien nr etc. / Beskrivelse af produkter: merke, typebetegnelse, serienr. osv. / Toote
kirjeldus: Tunnusmark, tiiiibitahistus, seerianumber, jne. / Descripcion dl producto: marca, tipo, No de serie, etc. / Tuotteiden kuvaus: Merkki,
tyyppimerkintd, sarjanro jne. / Description du produit: marque, désignation du typ, Nr. de série, etc.

19694-0506 Jig saw BJS-600

Die Herstellung erfolgt gemiiss folgender EG-Richtlinie: / Produktionen har fundet sted i overensstemmelse med folgende EF-direktiv: /
Tootmine on kooskdlas jargneva EG direktiiviga: / Fabricacion en conformidad con las siguientes directivas de la CE: / Valmistuksessa on
noudatettu seuraavaa EU-direktiivid / Production est exécutée en conformité avec les directives de la CE suivantes:

2006/42/EC, 2006/95/EC, 2004/108/EC

Die Herstellung erfolgt gemiss folgende har isierten Standards / Produktionen har fundet sted overensstemmelse med folgende
harmoniserende standarder: / Tootmisel on jargitud jdrnevaid harmoniseerivaid standardeid: / El firmante declara que el producto mencionado es en
conformidad con las normas di seguridad. Valmistuksessa on noudatettu seuraavia harmonisoituja standardeja: / Le signataire certifie que le produit
indiqué correspond aux exigences de sécurité nommées.

EN 60745-1:2009+A11:2010, EN 60745-2-11:2010, EN 55014-1:2006+A1:2009, EN 55014-2:1997+A1:2001+A2:2008,

EN 61000-3-2:2006+A1:2009+A2:2009, EN 61000-3-3:2008

Obligatorisher/freiwilliger Test wurde bei dem nachstehenden angemeldeten Organ/unternehmengemacht: / Obligatorisk/frivillig afprevning har
fundet sted hos nedenstiende autorisered organ/virksomhed: / Kohustuslik/vabatahtlik testimine on tehtud jargnevalt mainitud organi/ettevotte
poolt: / Testes obligatorios / facultativos hechos en la siguiente institucon / empresa registrada: Pakollinen/vapaaehtoinen testaus on suoriettu
seuraavan ilmoitetun laitoksen toimesta: / A A I'instance enregistrée/a ’enterprise le test obligatoire/volontaire est fait:

EUROFINS PRODUCTS TESTING SERVICE

Verantwortliche fiir technische Unterlagen; Name und Anschrift: / Ansvarlig for teknisk dokumentation: / Tehnilise dokumentatsiooni eest
vastutaja nimi ja aadress: / Responsable documentacion técnica, nombre y direccion: / Teknisestd dokumentaatiosta vastaa, nimi ja osoite: /
Responsable documentation technique, nom et adresse:

STEFAN LIND, LUNA VERKTYG & MASKIN AB, SE-441 80 ALINGSAS, SWEDEN

Der unterzeichnete versichert, dass die angegebenen Produkte den b Sicherheits-anforderungen entsprichen. / Undertegnede
forsikrer, at de anferte produkter opfylder de specificerede sikkerhedskrav. / Allakirjutanud kinnitavad, et mainitud tooted tdidavad neiel ettendhtud
turvalisuse noudeid / Fabricagdo em conformidade com os seguintes padrdes harmonizados / Allekirjoit-tanut vakuuttaa, ettd mainitut tuotteet
tdyttivit asetetut turvallisuusvaatimukset. / Production est exécutée en conformité avec les standards harmonisés suivants

Dato / Kuupéev / Fecha / Pdivamairéd / Date

2013-05-20
Unterschrift / Underskrift / Allkiri / Stellung / Stilling / Ametikoht / Cargo /
Firma / Allekirjoitus / Signature Toimiasema / Poste occupé

'_><( ‘j—/\ll//

XU JIN

PRODUCT MANAGER

Namenverdeutlichung / Navn i klartekst /
Nime selgitus / Trascripcion de la firma / Nimen
selvennys / Déchiffrement de la signature /
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EC-Declaration of conformity
ANhoon coppopemeong pe v E.E
Dichiarazione di conformita CE

EK atitikimo deklaracija

EK atbilstibas deklaracija
EG-verklaring van overeenstemming

Manufacturers namn, adress, tel/fax.no / Ovopa,dievfovon,mh./pag tov katackevaot / Nome, indirizzo, telefono/fax della Ditta
produttrice. / Gamintojo pavadinimas, adresas, telefonas/faksas / Razotaja nosaukums, adrese, talrunis/fakss / Naam, adres, tel./fax van fabrikant
Zhejiang Tongda Electrical Appliance Co., Ltd. Jindong Integrated Developing Zone, Jinhua, Zhejiang 321000, P. R. China

Description of products: Mark, type designation, serial no. etc. / ITeptypogi) Tov mpordvtog:papka, tomog, No ceipdg, k.Am / Descrizione
prodotto: marchio, tipo, No. matricola, etc. / Produkto apraSymas: marké, tipo Zenklas, serijos Nr. ir t.t. / Produkta apraksts: marka, tipa
apzimgjums, s€rijas Nr. utt. / Beschrijving van producten: merk, typeaanduiding, serienr. enz.

19694-0506 Jig saw BJS-600

Manufacturing is done in accordance with the following EC-directive: / Kotackevn ooppova pe toug kavoviepovg mg E.E: / 11 prodotto
conforme con le seguente Direttive EC: / Pagaminta pagal sekan¢ias EK direktyvas: / IzgatavoSana veikta saskana ar sekojosam EK direktivam: /
Geproduceerd overeenkomstig de volgende EG-richtlijnen

2006/42/EC, 2006/95/EC, 2004/108/EC

Manufacturing is done in accordance with the following harmonized standards: / O vroypdpov dnAidvel 6Tt T0 avopepBév Tpoidv sivor
GhpPOVa pe Tovg Kavoveg aopdhietos. / To, sottoscritto certifico che il prodotto conforme con i dichiarati prescrizioni di sicurezza. / Pagaminta
pagal sekancius harmonizuotus standartus: / Izgatavosana veikta saskana ar sekojosiem harmoniz&tajiem standartiem: / Ondergetekende verklaart
dat de vermelde producten aan de aangegeven veiligheidseisen voldoen

EN 60745-1:2009+A11:2010, EN 60745-2-11:2010, EN 55014-1:2006+A1:2009, EN 55014-2:1997+A1:2001+A2:2008,

EN 61000-3-2:2006+A1:2009+A2:2009, EN 61000-3-3:2008

Compulsory/voluntary test is done by the below mentioned notified body/company: / H vroypewtikiy/efehoviichy e&étaon de&dyetar oto
eyyeypappéva Wpopata M emyepfioels: / La prova obbligatoria/ volontaria del prodotto ¢ stata effettuata preso I’ente/ditta registrata: / Sekancioje
iregistruotoje institucijoje/imonéje atliktas privalomas/savanoriskas testas: / Sekojo3aja registrétaja institlicija/uzngmuma veikts obligatais/
brivpratigais tests: / Een verplichte/vrijwillige test bij onderstaande instantie/onderstaand bedrijf:

EUROFINS PRODUCTS TESTING SERVICE

Responsible for technical d ions, name and address: / Yrevbuvog yoo v teyviki tekpmpioon - Ovopa, exdvopo kot dievboven:
/ Responsabile documentazione tecnica, nome e indirizzo: / Atsakingas uZ techning dokumentacija asmuo, pavarde ir adresas: / Atbildigais par
tehnisko dokumentaciju; vards, uzvards un adrese: / Verantwoordelijk voor technische documentatie, naam en adres:

STEFAN LIND, LUNA VERKTYG & MASKIN AB, SE-441 80 ALINGSAS, SWEDEN

Undersigned assures that the stated products comply with the stated safety requirements. / Katackevl] Op@ove (1€ T0 TOTOTOMPEVOL
mpotuna: / 11 prodotto conforme con i seguenti Standard unificati / Pasira$ytojas patvirtina, kad nurodytas produktas atitinka §iuos saugumo
reikalavimus. / Parakstitajs apliecina, ka noraditais produkts atbilst minétajam droSibas prasibam. / Geproduceerd overeenkomstig de volgende
geharmoniseerde normen

Date / Huepounvia / Data / Datum

2013-05-20
Signature / Yrnoypag1} / Firma / ParaSas / Position / 18i0tta / Functie Mansione /
Paraksts / Handtekening Uzimamos pareigos / lenemamais amats / Positie
</
—U Jin
¥ = PRODUCT MANAGER
XU IIN

Clarific. of signature / Aviypagi g vioypagis
Lettura della firma / Parao atsifravimas / Paraksta
atsifigjums / Naam
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EU-deklarasjon om overensstemmelse
Deklaracja zgodnosci UE

Declarag¢ao de conformidade da CE
Jexnapamus coorBercTBus EC
EG-Forsikran om dverensstimmelse

Produsentens navn, adresse, tlf/fax.nr. / Nazwa producenta, adres, numer telefonu/fax / Razdo social, endereco, telefone/ fax do fabricante /
Hasanue, aapec, tenedon/paxe nponssoaurens / Tillverkarens namn, adress, tel/fax.nr
Zhejiang Tongda Electrical Appliance Co., Ltd. Jindong Integrated Developing Zone, Jinhua, Zhejiang 321000, P. R. China

Beskrivelse av produkter: Merke, typebetegnelse, serie nr. etc. / Opis produktu: marka, oznaczenie rodzaju, nr seryjny itd. / Descrigdo do
produto: marca, tipo, No de série, etc. / Onucanne npomykra: Mapka, obo3HaueHue tuma, Ne cepun u T.1. / Beskrivning av produkter: Mirke,
typbeteckning, serienr etc.

19694-0506 Jig saw BJS-600
Produksjonen har skedd i over Ise med folgende EUdirektiv: / Wykonano zgodnie z nastgpujacymi dyrektywami UE / Fabrica¢do em
conformidade com as seguintes diretivas da CE: / 3rorosneso B coorsercTBHn co caenyromumu aupexruamu / Tillverkning har skett i enlighet
med féljande EG-direktiv:

2006/42/EC, 2006/95/EC, 2004/108/EC

Produksjonen har skedd i overens-stemmelse med harmoniserende standarder: / Wykonano zgodnie z nastgpujacymi harmonizowanymi
standardami: / O assinante declara que o produto mencionado esta em conformidade com as normas de seguranga. / YI3roToBICHO B COOTBETCTBHU
CO clIe/lyIONHMH rapMoHn3npoBanHbiMI cTanaaptami: / Tillverkning har skett i enlighet med foljande harmoniserade standarder:

EN 60745-1:2009+A11:2010, EN 60745-2-11:2010, EN 55014-1:2006+A1:2009, EN 55014-2:1997+A1:2001+A2:2008,

EN 61000-3-2:2006+A1:2009+A2:2009, EN 61000-3-3:2008

Obligatorisk/frivillig test er gjort hos nedenforstzende oppgitte organ/foretak: / W nastgpujacej zarejestrowanej instytucji/przedsigbiorstwie
zostalo przeprowadzone obowiazkowe/nieprzymusowe testowanie: / Testes obligatorios / facultativos hechos en la siguiente institucon / empresa
registrada: / B ciiejyioneM 3aperucTpupoOBaHHOM Oprane / Ha MPEeJNPUSTHN MPOU3BELeH obs3aTenbHblil / 100poBobHbIil Tect: / Obligatorisk/
frivillig test har gjorts hos nedanstaende anmilt organ/foretag:

EUROFINS PRODUCTS TESTING SERVICE

Ansvarlig for teknisk dokumentasjon, navn og adresse: / Responsavel documentagio técnica, nome e enderego: / Osoba odpowiedzialna za
dokumentacje techniczna, imig, nazwisko i adres: / OTBeTcTBeHHOE 32 TEXHHYECKYIO IOKYMEHTALMIO JHLO0, (), Muns u aapec: / Ansvarig for
teknisk dokumentation, namn och adress:

STEFAN LIND, LUNA VERKTYG & MASKIN AB, SE-441 80 ALINGSAS, SWEDEN

Undertegnede forsikrer at oppgitte produkter oppfyller oppgitte sikkerhetskrav. / Podpisujacy poswiadcza, ze wskazany produkt jest zgodny
z wymienionymi wymogami bezpieczenstwa. / Fabricagdo em conformidade com os seguintes padrdes harmonizados / IToanucsisaroruii 3aBepsier,
UTO YKa3aHHBIH MPOJYKT COOTBETCTBYET yHOMsHYThIM TpeboBanmsiM Gezomacnocti. / Undertecknad forsékrar att angivna produkter uppfyller
angivna sikerhetskrav.

Dato / Data / Yucno / Datum

2013-05-20
Signature / Podpis / Assinatura / Position / Zajmowane stanowisko / Cargo /
IMoanucs / Underskrift 3anumaemast 10/okHOCTS / Befattning
</
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XU JIN

Nimen selvennys / Odszyfrowanie podpisu
Transcrigdo da assinatura / Pacuudposka noanucu
Namnfrtydligande
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Stiksav
Tikksaag
Pistosaha

Jig saw

Jig pamaciau
DZiga redzeja
Stikksag
Wyrzynarki

Sticksag
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Luna VERKTYG & MASKIN AB

Sandbergsvagen 3 +46 (0)322 606 000
SE-441 80 Alingsas luna@luna.se
Sweden www.luna.se
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