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DK Advarsel / EE Hoiatus / FI Varo / GB Warning / LT [spéjimas / LV Bridnajums / NO Advarsel / PL Ostrzezenie / SE Varning
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DK Beskyttelseshandsker / EE Kaitsekindad / Fl Suojakasi-neet / GB Protective gloves / LT Apsauginés pir$ tinés / LV Aizsargcimdi / NO
Beskyttelseshandsker / PL Rekawice ochronne / SE Skyddshandskar
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. papuo$ alus / LV Aizliegts nésat rotaslietas / NO Forbudt & bruke smykker / PL Noszenie biuterii zabronione / SE Forbud att anvanda smycken

PRH2 DK Forbud mod at anvende handsker / EE Kandmine on keelatud / Fl K&sinelden kayttd kielletty / GB Gloves must not be worn / LT Pirstiniyne
dévéti / LV Ir jyvalky cimdi / NO Forbudt & bruke hansker/ PL Nie wolno zakyaday rkawic / SE Forbud att anvanda skyddshandskar
DK Undga vade heender / EE Valtige kasutamist mérgade kétega / FI EIl mérin késin / GB Avoid wet hands / LT Saugokités, kad nesu$ laptuméte
PRH3 ranky/ LV Nestradajiet ar slapjam rokam / NO Undgé v&de haender / PL Unikaj dotykania mokrymi rekami / SE Undvik vata hanter

DK Ma kun repareres af en servicetekniker / EE Parandustoid tohib teha vaid hooldusinsener / Fl Vain huoltoteknikon korjattava / GB Repairs
PRH4 only by Service Engineer / LT Remontuoti gali tik prieid ros inZnierius / LV Remontdarbus veic tikai tehniska s apkopes inZznieris / NO M& kun
repareres af en servicetekniker / PL Naprawy wykonuije tylko inzynier serwisu / SE Repareras endast av servicetekniker




Dansk ( Overszttelse af den originale brugsanvisning ) .........ececvceecvveecssercsssneecssnnncsssneccsnnnes 4
Eesti ( Tolge algupirase Kasutusjuhendi ) ...c..ccccecveeeevvnicssnncnssnnicssnncsssnnesssnsscssnsesssssssssssssssssses 6
Suomi ( Kdinnos alkuperiisten Ohjeiden ) ......ciieeicniviiissninssnicsssnncsssnnisssssicsssssssssssssssssssses 8
English (Original iNSErUCtiONS ) .....ccicciivvriicsiisnnicsssssnsnccsssssssecsssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssess 10
Lietuviskai ( Vertimas originali inStrukcija ) c....coccvvinnsecnssnnssncnsnnssencssencsesssnssssnsssssesssssssans 12
Latviski ( Originalo instrukciju tulKOJUINS ) ...cccccvievenivenssenssnnssnsssnesnsssesssnssssssssssssssssssssssssssas 14
Norsk ( Oversettelse av den opprinnelige inStrukSjonene ) .......c...ccocveecsceicssnnccssnnscsssnscsnns 16
Polski ( Tlumaczenie instrukcji oryginalnej ) .....ccccvceeiccceicssnicsisnnecssencsssneecsssnncsssnessssecens 18
Svenska ( Oversittning av ursprunglig bruKSanviSning ) ........ceceeeeeeeesesseesesesessssesesssesssseses 20

Version 2010-04-21




DANSK

Overszttelse af den originale brugsanvisning

INDHOLDSFORTEGNELSE
1.0 TRANSPORT & HANDTERING........ooeoeoeereereereereeesrenennn. 4
1.1 TRANSPORT ....oovvrerreererenen.
1.2 HANDTERING...
1.3 OPSTILLING.......coen........
20 BRUGERVEJLEDNING.......oooeerereeoeeseeeeeseeseeseeseeseeseen. 4

2.1 BETIENING......ccooiiiiiiciceeceeeeee e 4
2.2 SIKKERHEDSVEJLEDNING.........ccccccooiviiniiiiniiiienens 5
2.3 VEDLIGEHOLDELSE .........ccccccoeiiiiiiiiniiiiiiicce 5
3.0 TEKNISKE DATA ............ )
3.1 DIMENSIONER........ccccccvvenveinannnn. )
3.2 TEKNISKE SPECIFIKATIONER ..... S
33 GARANTI ..o 5
40 RESERVEDELSLISTE........cccccoooiiiiiiiiiiniiiiiiccea 22
4.1 EKSPLODERET TEGNING .......cccccccciiiiiiiiiiiiiinns 22
4.2 RESERVEDELSLISTE.........ccccoooiiiiiiiiiiiiics 22

1.0 TRANSPORT & HANDTERING

1.1 Transport

MFF leveres monteret pa en palle indpakket i beskyttende embal-
lage med fglgende mal:

MFF - 2§ 310 kg

MFF - 3S 340 kg

2.0 BRUGERVEJLEDNING
2.1 Betjening

1.2 Handtering
Kantbukkeren kan uden besver transporteres pa den palle, maski-
nen leveres pa.

1.3 Opstilling

Opstilling af MFF, skal ske pa et jevnt fast underlag. Derefter
spendes maskinen fast i gulvet ved at benytte de fire beslag, som
er anvendt til at fastggre bukkeren pa pallen. Ligeledes anvendes
de to huller i trekantspladen i monteringsvangen (se fig. 1.1).

Betjeningen af MFF kantbukkeren er ens uanset hvilken model der er tale om, dog er de modeller der har fast overvange begra@nsninger i hvor

meget de kan bukke.

Ved bukning udlgses lasen til overvangen, ved at treede pa pedalen (1) (se fig.: 1.2), nu kan emnepladen indfgres. Overvangen trykkes ned

igen ved at treede pa treedepedalen (1).
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Fgr lasen til overvangen kan aktiveres er det ngdvendigt at justere
héndtagene (6) for overvangen, sa det er muligt at trykke treedepe-
dalen i bund. Til sidst justeres handtag (8) for bukkevangen (2), s
bukkespalten (se fig.: 2.2) svarer til pladedimensionen.

Fig. 2.2 Bukkespalte (1)

For at udnytte nogle af de mange muligheder, MFF kantbukkeren
giver mulighed for (se fig.: 2.3), kan det vare ngdvendigt at
afmontere et eller flere af segmenterne (3) i overvangen.
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Fig.2.3

2.2 Sikkerhedsvejledning

Nér der arbejdes ved kantbukkeren skal de geeldende sikkerheds-
regler overholdes for at undga person- og materielskade.

MFF kantbukkeren er konstrueret til at kunne bruges med det
udstyr, som kantbukkeren bliver leveret med. Det kan derfor ikke
anbefales at foretage tekniske omkonstruktioner pa kantbukkeren
eller anvende teknisk udstyr, som ikke er godkendt til MFF kant-
bukkeren

Det kan ikke anbefales at bukke plader, der overskrider max. plade
dimension (se tekniske specifikationer).

& Lunaj
2.3 Vedligeholdelse

For at sikre ungdvendig slitage skal de 4 smgrenipler regelmassigt
smgres. Det frarades at @ndre den indstilling, som overvangen har
i glideskinnerne, da denne er korrekt justeret fra fabrikken.

Hyvis denne brugs- og vedligeholdelsesvejledning overholdes,
er det kun ngdvendigt at 2ndre pa glideskinnernes indstilling
ved slitage, eller hvis segmenterne slides op.

3.0 TEKNISKE DATA

3.1 Dimensioner

o

]|
A Fig. 3.1
3.2 Tekniske specifikationer

ATOC e 20838 -0105 -0204
LUna oo MFF2 S | MFF 3 S
Arbejdsbredde ..........cceverirenenens mm 1020 1270
Max. pladedimension ........c..c..c...... mm 2.5 20
Bukkevinkel.........cccecveininninecee. 135° 135°
A e ...mm 800 800
B... ...mm 1070 1370
C e mm 1150 1150
VREGE oot kg 310 340

3.3 Garanti

2 ARS GARANTI

Hvis denne maskine inden 2 ar fra kgbsdato bliver defekt p.g.a.

mangelfuldt materialer eller forarbejdning, garanterer vi reparation

eller erstatning af sadanne varer forudsat at:

1. Produktet returneres komplet til en af vore serviceafdelinger
eller officielle serviceagenter.

2. Produktet ikke er blevet anvendt forkert eller mishandlet.

3. Der ikke er forsggt reparationsarbejde af andre personer end
vort eget servicepersonale eller personale hos vore officielle
serviceagenter.

4. Fakturer kopi vedlegges, nar maskinen sendes til reparation.

5. Slidedele indgér ikke under garantien.
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1.0 TRANSPORT & ULESPANEK

1.1 Transport

MFF 2S - MFF 3S tarnitakse transportalusel ja mudelite kaal on:
MFF 2§ 310 kg

MFF 3S 340 kg

Kantmasin on kaitseks vigastuste eest kinni méhitud.

2.0 JUHISED

2.1 Kasutamine

1.2 Kasitlemine
Kantmasin on teisaldatav koos transportalusega.

1.3 Ulespanek

MFF 2S - MFF 38 tuleb paigaldada kindlale tasasele aluspinnale.
Seade kinnitatakse aluspinnale samade kinnitusvahenditega, mille-
ga see oli kinnitatud transportalusele. (vaata joonist 1.1).

Joonis 1.1

Painutamise alustamiseks tuleb survelati pedaal (1) vabastada (vaata joonist 1.2). Niilid on vdimalik lehtmaterjali sisetada. Vajuta seejirel

survelatt pedaaliga (1) uuesti alla.
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Vajaduse korral reguleeri enne survelati blokeerimist lati korgust
kdepidemetega (6) selliselt, et survelati pedaali oleks vdimalik
kinni vajutada. Painutuslatt (4) reguleeritakse vastavalt pleki pak-
susele kdepidemega (8).

/7.

~

Joonis 2.2 Painutusserv (1)

MFF 28 - MFF 3S kdikide voimaluste drakasutamiseks v3ib osu-
tuda vajalikuks eemaldada mdned survelati segmendid (3) (vaata
joonist 2.3).

min. 16
max. 26

min. B0
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Joonis 2.3
2 . 2
Tooohutus

Kantmasinaga tootades pea kinni kdikidest ohutusnduetest, et vél-
tida materiaalseid ja isikukahjusid.

MFF 2S - MFF 3S peab kasutamisel olema komplekteeritud koi-
kide kaasasolevate seadistega. Masinale ei ole lubatud teha ming-
eid iimberehitusi ega komplekteerida seda lisaseadmetega, mis ei
ole MFF 2S - MFF 38 jaoks heaks kiidetud.

Ara painuta plekki, mille mddtmed iiletavad masinale ette nihtud
suurusi (vt tehnilisi andmeid).

Masina enneagse kulumise viltimiseks miéri seda korrapdraselt
nelja mésrdenipli kaudu. Ara reguleeri survelati juhikuid, kuna
need on tehases tidpselt reguleeritud.

Kui kiesolevat kasutusjuhendit jirgida, siis tuleb juhikute
asendit reguleerida ainult kulumise kompenseerimiseks ja
segmentide teritamisel maha lihvitud materjali kompenseeri-
miseks.

3.0 TEHNILISED ANDMED
3.1 Mdddud

o

o o1
A |

Joonis 3.1

3.2 Tehnilised andmed

-0105 -0204
MFF 2S | MFF 3S

TOOPIKKUS ..o mm 1020 1270
Suurim materjali paksus ................... mm 25 2,0
Paindenurk .........cccceeveriiiniiiniiniiiee 135° 135°
A mm 800 800
B e mm 1070 1370
C e mm 1150 1150
Kaal .o kg 310 340

3.3 Garantii

Kui kahe aasta jooksul parast Luna poolt tarnimist ilmneb masinal

materjalidest v3i tootmisest pohjustatud rikkeid, garanteerime

masina voi selle defektsete osade tasuta remondi vdi viljavaheta-

mise jirgmistel tingimustel:

1. Toode on tagastatud komplektselt meie teenindusjaama voi
ametlikule esindajale.

2. Toodet ei ole vdirkasutatud ega hooletult kisitletud ning seda ei
ole kasutatud vastuolus kasutusjuhendile.

3. Toodet on remontinud ainult meie hooldusteenistus vdi meie
esindaja.

4. Ostukuupédev on dokumentaalselt tdestatav toote tagastamisel
vGi remonti saatmisel.

5. Kiirelt kuluvad osad ei ole garantiiga kaetud.
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1.0 KULJETUS JA KASITTELY
1.1 Kuljetus

MEFF 28 - MFF 38 toimitetaan lavalla; paino:
MFF 28 310 kg

MFF 3S 340 kg
Taivutuskone on pakattu suojakéireeseen.

2.0 OHJEET
2.1 Kiiytto

1.2 Kisittely

Konetta voidaan kuljettaa kuormalavalla helposti.

1.3 Sijoitus

Taivutuskone MFF 2S - MFF 3S on sijoitettava tukevalle ja tasai-
selle alustalle. Kone on kiinnitettidva lattiaan neljélld kiinnikkeelld,
joita kdytetddn myos lavalle kiinnitykseen. Kiinnitykseen kayte-
tddn molempia asennuskappaleen kolmiolevyn reikid. (ks. kuva
1.1)

Kuva 1.1

Taivutusta varten ylemmén palkin lukitus avataan polkimen (1) avulla (ks. kuva 1.2). Sen jéilkeen levy voidaan syottdad koneeseen. Ylapalkki

painetaan takaisin alan polkimen (1)
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Ennen kuin ylédpalkin lukitus kytketdén, kahvoja (6) on sdadettdvi
niin ettd polkimen voi painaa takaisin ldhtdasentoon. Lopuksi
taivutuspalkin (2) kahvaa (8) sdddetdén niin, ettéd taivutusrako (ks.
kuva 2.2) vastaa levyn kokoa.

/7.
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Kuva 2.2 Taivutusrako (1)

MFF 2S - MFF 3S:a voidaan kiyttdd monella tavalla, ja yldpalkista
voidaan joutua irrottamaan yksi tai useampi segmentti (3) par-
haimman kéyttdtavan soveltamiseksi (ks. kuva 2.3).
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Fig. 2.3
2 . 2
Turvallisuus

Taivutuskoneella tyoskentely edellyttidd voimassa olevien turvalli-
suusohjeiden noudattamista, jotta henkilo- ja omaisuusvahingoilta
viltytdan.

MFF 2S - MFF 3S on suunniteltu kéytettdviksi niilld varusteilla,
jotka sen mukana on toimitettu. Sen vuoksi koneeseen ei suositel-
la tehtiviksi mitdéin teknisid muutoksia tai lisédttdvéksi mitdédn tek-
nisid laitteita, joita ei ole hyvéksytty taivutuskoneelle MFF 28 -
MFF 3S.

Koneella ei suositella taivutettavaksi levyjd, jotka ylittavét koneel-
le ilmoitetut enimmadislevymitat (katso tekniset tiedot).

& Lunaj
2.3 Kunnossapito

Tarpeettoman hankauksen ja kulumisen ehkdisemiseksi koneen
nelji nippaa on voideltava sddnnollisesti. Yldpalkin sddtod liuku-
kiskoissa ei suositella muutettavaksi, silld se on asetettu oikeaksi
tehtaalla.

Mikaili néitd miariyksia ja kunnossapito-ohjeita noudatetaan,
liukukiskojen asentoa on tarpeen siitid vain normaalin
hankauksen ja kulumisen seurauksena, tai jos segmentteji
hiotaan.

3.0 TEKNISET TIEDOT
3.1 Koneet mitat

e [9]

A Kuva 3.1
3.2 Tekniset tiedot
AT, o 20838 -0105 -0204
Luna .......... MFF 2S | MFF 3S
Tyopituus 1020 1270
Maks. kdytidvi .. 25 20
Taivutuskulma 135° 135°
A 800 800
B o 1070 1370
C o 1150 1150

310 340

3 . 3

Takuu

Jos tihén Lunan toimittamaan koneeseen tulee kahden vuoden

aikana, ostopéivésté lukien, valmistusvirheen tai materiaalivirheen

aiheuttama vika, takaamme koneen tai vioittuneen osan tai vioittu-
neiden osien korjauksen tai vaihdon maksutta seuraavilla
edellytyksilla:

1. Tuote palautetaan kokonaisena valmistajan huoltopisteeseen tai
valmistajan viralliselle huoltoedustajalle.

2. Tuotetta ei ole kéytetty tai késitelty védrin tai huolimattomasti
eikd sitd varsinkaan ole kéytetty kéyttoohjeiden vastaisella
tavalla.

3. Muut kuin valmistajan tai virallisen huoltoedustajan huoltohen-
kilot eivit ole korjanneet tai yrittdneet korjata tuotetta.

4. Kun tavarat jitetddn tai ldhetetddn takuukorjaukseen, niiden
kanssa esitetéidn todistus ostopdivisti.

5. Kulutusosat eivit kuulu takuun piiriin.
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1.0 TRANSPORT & HANDLING

1.1 Transport

MFF 2S - MFF 3S are delivered on a pallet with the following
measures:

MFF 2S 310 kgs

MFF 3S 340 kgs

The bending machine is packed in protective wrapping.

2.0 DIRECTIONS
2.1 Operation

1.2 Handling
The machine can be transported on the pallet without difficulty.

1.3 Placing

Mounting of MFF 2S - MFF 3S, must take place on a firm and
level ground. The machine must be fastened to the ground by
means of the four fittings which are used to fasten the bending
machine to the pallet. Both holes in the triangle sheet in the moun-
ting pjece is applied. (see fig. 1.1).

When bending the lock for the upper beam is released by using the pedal (1) (see fig. 1.2). Now the sheet can be entered. The upper beam is

pressed down again by using the pedal (1).
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Before the lock for the upper beam is activated it is necessary to
adjust the handles (6) so it is possible to press the pedal home.
Finally the handle (8) for the bending beam (2) is adjusted, so the
bending crack (see fig. 2.2) correspond with the sheet dimension.

/7.
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Fig. 2.2 Bending Crack (1)
It might be necessary to dismount one or more of the segments (3)

in the upper beam in order to make the best possible use of the
many possibilities MFF 2-3 have.(see fig. 2.3).
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2.2 Security

When working with the bending machines the existing safety rules
must be kept to avoid personal or material injury.

MEFF 28 - MFF 3S are constructed to be used with the equipment
with which they are delivered with. Therefore it is not recommen-
ded to make any technical reconstructions on the machine or use
any technical equipment which is not approved for MFF 2S - MFF
3S. It is not recommended to bend sheets which exceed the maxi-
mum sheet dimension (pls see technical specifications).

To secure unnecessary wear and tear the four nipples must be
lubricated regularly. It is advised not to change the adjustment of
the upperbeam in the slide rails, as this is correct-ly adjusted from

the factory.

If these directions and maintanance instructions are kept it is
only necessary to adjust the position of the slide rails by wear
and tear and if the segments are grinded off.

3.0 TECHNICAL SPECIFICATIONS

3.1 Dimensions

£ 9]

A— Fig.3.1
3.2 Technical Specifications
AT o 20838 -0105 -0204
Luna ..o MFF 2S | MFF 3S
Working length ..ol mm 1020 1270
MaxX. passage ......ccccevevererenenenennees mm 25 20
Bending angle ... 135° 135°
A e mm 800 800
B o mm 1070 1370
C o mm 1150 1150
Weight....covoviiiiiininnnececeee kgs 310 340

3.3 Guarantee

If within 2 year of purchase this machine supplied by Luna beco-

mes defective due to faulty materials or workmanship we guaran-

tee to repair or replace the machine or defective part or parts free
of charge provided that:

1. The product is returned complete to one of our Service
Branches or Official Service Agents.

2. The product has not been misused or carelessly handled and in
particular has not been used in a manner contrary to the opera-
ting instructions.

3. Repairs have not been made or attempted by other than our
own Service Staff or the staff of our Official Service Agents.

4. Documentary proof of purchase date is produced when the
goods are handed in or sent for repair.

5. Wear parts are not covered by the warranty.
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1.0 PERVEZIMAS IR PARUOSIMAS
1.1 Pervezimas

MFF 2S - MFF 3S tiekiam ant padékly, svoris:
MFF 28 310 kg

MFF 3S 340 kg

Lenkimo jrenginys apvyniotas apsauginiu audiniu.

2.0 NURODYMAI
2.1 Darbas

1.2 ParuosSimas
Ant padéklo pritvirtintg jrenginj galima lengvai pervezti.

1.3 ISdéstymas

MFF 28 - MFF 38 reikia sumontuoti ant tvirto ir lygaus pagrindo.
Irenginj reikia pritvirtinti prie pagrindo keturiais tvirtinimo ele-
mentais, kuriais perveZamas jrenginys pritvirtintas prie padéklo.
Tvirtinimui naudojamos abi kiaurymés, esancios trikampéje mon-
tavimo plokstéje (Zr. 1.1 pav.).

Sulenkimo metu virSutinio strypo blokavimas i§jungiamas pedalu (1) (Zr. 1.2 pav.). Po to galima jdéti lak$ta. VirSutinis strypas vél prispa-

udZiamas pedalu (1).
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Pries jjungiant virSutinio strypo blokavima, reikia sureguliuoti ran-
kenas (6), kad buty galima nuspausti pedalg } prading padetj.
Galiausiai reikia sureguliuoti lenkimo strypo (2) rankeng (8) tokiu
buidu, kad lenkimo linija (Zr. 2.2 pav.) atitikty lenkiamo laksto mat-
menis.

A
(22002222228

~

/7.

2.2 pav.: lenkimo linija (I)

Siekiant optimaliai panaudoti MFF 2S - MFF 3S darbines galimy-
bes, gali prireikti iSmontuoti vieng arba daugiau virutinio strypo
segmenty (3) (Zr. 2.3 pav.).

= 2 p
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n. 60
2.3 pav.

2.2 Saugus darbas

Dirbdami su lenkimo jrenginiais, vykdykite galiojan¢iy saugaus
darbo taisykliy nurodymus, apsaugojancius nuo asmeny suzaloji-
mo ir turto nuostoliy.

MFF 28 - MFF 3S konstrukcija pritaikyta darbui su jtaisais, tieki-
amais kartu su lenkimo jrenginiais. Taigi, nerekomenduojame
atlikti kokius nors jrenginiy konstrukcijos pakeitimus arba naudo-
ti jrenginius su jtaisais, nepritaikytais naudoti kartu su jrenginiais
MFF 28 - MFF 38S. Nerekomenduojame lenkti laksty, kuriy mat-
menys virSija maksimalius lenkiamy lak§ty matmenis (Zr. techni-
nius duomenis).

& Lunaj
2.3 Techninis aptarnavimas

Siekiant iSvengti per daug intensyvaus detaliy susidévéjimo, reikia
periodiSkai sutepti keturis tepimo nipelius. Rekomenduojame
nekeisti sureguliuotos virSutinio strypo padéties slydimo kreipi-
anciosiose, nes virSutinio strypo padétis tinkamai sureguliuota
gamykloje.

Kai Sie darbo ir techninio aptarnavimo nurodymai vykdomi,
tereikia sureguliuoti dél slydimo kreipianciyjy susidévéjimo
bei segmenty susidévéjimo pakitusia slydimo Kkreipianciyjy
padeétj.

3.0 TECHNINIAI DUOMENYS
3.1 Matmenys

£ 9]

A 3.1 pav.
3.2 Techniniai duomenys
AT e 20838 -0105 -0204
LUNa (oo MFF 2S | MFF 3S
Darbinis ilgis....cc.ccouevereenenenenennenne mm 1020 1270
Maksimalus tarpelis .........cocceveeveenenne. mm 2.5 20
Lenkimo kampas ......ccccoevevenenceeeeenne. 135° 135°
A mm 800 800
B ot mm 1070 1370
C et mm 1150 1150
SVOTIS woviiiiiiiiiiccce kg 310 340

3.3 Garantija

Jeigu Luna kompanijoje pagamintas jrenginys sugenda dviejy (2)

mety nuo pirkimo datos bégyje dél netinkamy medZiagy arba

netinkamos gamybos, tai mes garantuojame nemokama remontg
arba jrenginio ar sugedusiy detaliy pakeitima, jeigu:

1. Pilnos sudéties jrenginys perduodamas misy techninio aptar-
navimo padaliniui arba oficialiam techninio aptarnavimo
atstovui.

2. Gaminys buvo tinkamai ir kruop$€iai naudojamas; ypatingai
svarbu tai, kad gaminys nebiity naudojamas kitokiu nei nuro-
dyta naudojimo vadove budu.

3. Remonto darbus atliko tik miisy techninio aptarnavimo padali-
nio darbuotojai arba oficialus techninio aptarnavimo atstovas.

4. Prie remontui perduodamo arba persiunc¢iamo jrenginio pridé-
tas pirkimo datg jrodantis dokumentas.

5. Garantiniai gamintojo jsipareigojimai negalioja susidévinci-
oms detaléms.
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Originalo instrukciju tulkojums
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1.0 TRANSPORTS UN IZKRAUSANA

1.1 Transports

MFF 28 - MFF 38 piegada uz paletes ar §adiem parametriem:
MFF 2S 310 kg

MFF 3S 340 kg

LociSanas masina ir iepakota aizsargiepakojuma.

2.0 NORADIJUMI
2.1 Darbiba

1.2 IzkrauSana
Masinu bez griittbam var transportét uz paletes.

1.3 NovietoSana

MFF 28 - MFF 38 jauzstada uz stingra un Iidzena pamata. MaSina
janostiprina pie pamata ar Cetriem stiprindgjumiem, ko lieto lociSa-
nas masinas nostiprinasana pie paletes. Tiek izmantotas abas mon-
taZas detalas trijstura loksn€ esoSas atveres. (Skatit 1.1. att.)

Veicot lociSanu, augsgja stiena blokatoru atbrivo, nospieZot pedali (1) (skatit 1.2. att.). Tagad var ievadit loksni. Augsgjais stienis tiek nospi-

ests uz leju, atkal izmantojot pedali (1).
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Pirms tiek aktivets augs€ja stiena blokators, ir nepiecieSams nore-
gulet rokturus (6) ta, lai butu iesp&jams nospiest pedali l1idz galam.
Kad liecgjstiena (2) rokturis (8) ir noregul@ts, tad liekSanas atverei
(skatit 2.2. att.) jaatbilst loksnes izméram.

A
(22002222228
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Att.: 2.2 LiekSanas atvere (I)

Lai péc iespgjas pilnigak izmantotu daudzas MFF 2S - MFF 3S
piedavatas iesp€jas, varétu but nepiecieSams nopemt vienu vai
vairakus augs€ja stiena segmentus (3) (skatit 2.3. att.).
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Att. 2.3
2.2 Drosiba

Stradajot ar lociSanas masinam, jaievéro esoSie droSibas noteiku-
mi, lai izvairitos no fiziskam traumam vai materialiem zaud&jumi-
em.

MFF 2S - MFF 3S ir konstruétas ta, lai tas lietotu kopa ar to
aprikojumu, kas piegadats komplekta ar maSinu. Tadel nav ietei-
cams veikt nekadu maSinas parveidi vai lietot tadu tehnisko
aprikojumu, kas nav apstiprinats darbam ar MFF 2S - MFF 3S.
Nav ieteicams locit loksnes, kas parsniedz maksimalo loksnes
izmeru (ludzam skatit tehniskos parametrus).

& Lunaj
2.3 Tehniska apkope

Lai nodroSinatos pret nevajadzigu nodilumu, regulari ir jaieello

Cetras sprauslas. Ieteicams nomainit augSeja stiena ieregul&jumu
slidsliedes, jo tas ir pareizi iereguléts raZotné.

Ja Sie noradijumi un tehniskas apkopes instrukcijas tiek
ievérotas, tad ir nepiecieSams tikai ieregulét slidslieZu iere-
gulegjumu nodiluma del vai tad, ja ir nodeldéti segmenti.

3.0 TEHNISKIE PARAMETRI

3.1 Izméri

o

£ 9]
—] Att. 3.1

3.2 Tehniskie parametri
AT (e 20838 -0105 -0204
Luna oo MFF 2S | MFF 3S
Darbibas garums ........cccccceeveeeeennenne. mm 1020 1270
Maks. ZAJIENS ..eeveeerereeeerieeieeieeieennen mm 25 2,0
LociSanas 1enkis .........coooviviiiiinnninnen. 135° 135°
A e mm 800 800
B e mm 1070 1370
C e mm 1150 1150
SVALS .t kg 310 340
3.3 Garantija

Ja 2 gadu laika pec iegades $1 Luna piegadata masina sabojajas

materialu defektu vai raZzoSanas vainu d€l, més garant€jam masinu

vai bojato (-as) dalu (-as) izremontét vai nomainit bez maksas, ar
nosacTjumu, ka:

1. Izstradajums pilna komplektacija ir atdots atpakal kada no
miisu servisa filialem vai kadam no oficialajiem servisa agenti-
em.

2. Izstradajums nav nepareizi lietots vai ar to nav pavirsi stradats,
jo Tpasi lietojot to pretéji lietoSanas instrukcijas noteikumiem.

3. Remontu nav veikusas vai méginajusas veikt personas, kas nav
miisu servisa darbinieki vai masu oficialo servisa agentu darbi-
nieki.

4. Preces nododot vai nosiitot remontam, tiek iesniegts dokumen-
tars pirkuma datuma pieradijums.

5. Uz nodilumam paklautajam dalam garantija neattiecas.
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4.1 SKISSE ...oooooeeeeeeeeerrenen,
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1.0 TRANSPORT & HANDTERING

1.1 Transport

MFF 28 - MFF 38 leveres pa en lastpall med fglgende mal:
MFF 28 310 kg

MFF 3S 340 kg

Kantmaskinen er pakket i beskyttende omslag.

2.0 ANVISNINGER
2.1 Drift

1.2 Handtering

Maskinen kan transporteres pa lastpallen uten problem.

1.3 Plassering

Montering av MFF 2S - MFF 3S S ma skje pa stgdig og jevnt
underlag. Maskinen ma festes til marken med hjelp av fire beslag
som brukes for & feste kantmaskinen pa lastepallen. Begge hullene
i triangelplaten i monteringsstykket brukes. (se fig 1.1.)

Ved bukking lgsnes lasen for den gvre bjelken med bruk av pedalen (1) (se fig 1.2). Na kan platen fgres inn. Den gvre bjelken presses ned

igjen med bruk av pedalen (1).
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Fgr lasen for den gvre bjelken aktiveres er det ngdvendig & justere
héndtaket (6), slik at det er mulig & presse tilbake pedalen til
utgangspunktet. Til slutt justeres handtaket (8) for bukkebjelken
(2), slik at bukkespalten (se fig 2.2) tilsvarer platedimensjonen.
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Fig. 2.2 Bukkespalte (1)

Det kan vere ngdvendig & demontere en eller flere av segmentene
(3) i den gvre bjelken for & gjgre best mulig bruk av de mange
mulighetene som MFF 2S - MFF 38 har (se fig 2.3).
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2.2 Sikkerhet

Nér du arbeider med kantmaskiner mé de eksisterende sikkerhets-
reglene fglges for & unngé skade pa person eller materiell.

MFF 2S - MFF 3S er konstruert for & brukes sammen med det
utstyret som de er levert med. Derfor anbefales det & ikke gjgre
noen tekniske rekonstruksjoner pa maskinen eller bruke noe tek-
nisk utstyr som ikke er godkjent for MFF 2S - MFF 3S.

Det anbefales & ikke bukke plater som overstiger de maksimale
platedimen-sjonene (se de tekniske spesifikasjonene).

For & unnga ungdig slitasje, ma de fire niplene smgres regelmes-
sig. Det anbefales a ikke endre justeringen av overbjelken i sleide-
skinnene, ettersom dette er korrekt justert fra fabrikken.

Om man fglger disse anvisninger og vedlikeholdsinstruksjoner
er det kun ngdvendig a justere posisjonen for sleideskinnene
alt etter slitasje samt om segmentet slipes av.

3.0 TEKNISKE SPESIFIKASJONER

3.1 Dimensjoner

o
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A Fig. 3.1
3.2 Tekniske spesifikasjoner
AL e 20838 -0105 -0204
LUNA coiiiiiiciccceeee e MFF 2S | MFF 3S
Arbeidslengde .........ccoceveenienieenienne. mm 1020 1270
Maks. tykkelse .... mm 25 20
Bukkevinkel ........ccccoovriiniiniiniiienne 135° 135°
Al mm 800 800
B oo mm 1070 1370
C o mm 1150 1150
Vekt ... 310 340
3.3 Garanti

Om det innen ett ar fra innkjgpsdato inntreffer at denne maskin,

som er levert av Luna, blir defekt pa grunn av feil materiale eller

feil handverk, garanterer vi reparasjon eller bytte av maskinen,
eller den eller de defekte delene uten kostnad, under forutsetning
av at:

1. Produktet returneres i komplett stand til en av vare servicefilia-
ler eller offisielle serviceagenter.

2. Produktet ikke er brukt feil eller handtert uforsvarlig, og ikke er
brukt pa en méte som ikke er i overensstemmelse med driftsin-
struksjonene.

3. Reparasjoner som ikke er gjort, eller forsgkt a utfgres av andre
enn vart servicepersonell, eller personell hos vére offisielle ser-
viceagenter.

4. Skriftlig bevis pa kjgpdato vedlegges nér varen leveres inn eller
sendes inn for reparasjon.

5. Slitedeler dekkes ikke av garantien.

For gvrig gjelder Luna Norge AS sine salgsbetingelser. Kontakt en
av Luna Norge AS sine forhandlere.
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Thumaczenie instrukcji oryginalnej
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1.0 TRANSPORT I PRZENOSZENIE
1.1 Transport
MFF 28 - MFF 3S s dostarczane na paletach o nastepujacych

wagach:
MFF2 S 310 kg
MFF 3 S 340 kg

Gietarka jest zabezpieczona przez owini¢cie materialem ochron-
nym.

2.0 ZALECENIA
2.1 Uzytkowanie

1.2 Przenoszenie
Maszyne mozna bez probleméw przenosi¢ na palecie.

1.3 Ustawienie

Maszyny serii MFF 2S - MFF 3S winny by¢ ustawiane na pewnym
i poziomym podlozu. Gigtarka musi by¢ przykrecona do podtogi
za pomocg czterech $rub, ktére byty uzyte do przymocowania jej
do palety. Wykorzystuje si¢ oba otwory montazowe usytuowane
obok siebie na planie tréjkata (patrz rys. 1.1).

Przed gieciem nalezy zwolni¢ blokade gérnej belki za pomoca pedatu 1 (patrz rys. 1.2). Teraz mozna wprowadzi¢ blache. Docisna¢ belke

gbrng w dét, ponownie uzywajac pedatu 1.
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Dla umozliwienia dziatania blokady belki gérnej nalezy uprzednio
tak ustawic pokretta regulacyjne 6, aby byto mozliwe wcisnigcie
pedatu do konca. Na koniec reguluje si¢ pokrettami 8 ustawienie
belki zaginajacej 2 tak, aby linia zatamania (rys. 2.2) wystapita we
wiasciwym miejscu.
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Rys. 2.2 Linia zalamania [

W celu wykorzystania wielu mozliwosci operacyjnych gietarki
MFF 28 - MFF 3S moze okaza¢ sie¢ koniecznym wymontowanie
jednego lub wiecej segmentow 3 belki gérnej (patrz rys. 2.3).
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2.2 Bezpieczenstwo pracy

Podczas pracy na gietarce nalezy przestrzegaé istniejacych prze-
piséw BHP, aby nie doszto do nieszczesliwego wypadku lub szkéd
materialnych.

Konstrukcja MFF 2S - MFF 3S przewiduje wspdtprace z wypo-
sazeniem dostarczonym fabrycznie. Dlatego nie zaleca si¢ wyko-
nywanie jakichkolwiek technicznych modyfikacji maszyny, ani
stosowania wyposazenia ktdre nie zostalo zaaprobowane do uzyt-
ku z gigtarkami MFF 2S - MFF 3S.

Nie zaleca si¢ wykonywac giecia arkuszy blach, ktdére przekrac-
zaja wymiary maksymalne (patrz dane techniczne).

Celem niedopuszczenia do nadmiernego zuzywania i wycierania
sie elementéw maszyny, nalezy regularnie przeprowadzaé sma-
rowanie z wykorzystaniem czterech smarowniczek. Zaleca si¢ nie
dokonywa¢ zmian regulacji ustawienia belki gérnej w prowadni-
cach, poniewaz jest ona prawidtowo wyregu-lowana fabrycznie.
Jezeli powyzsze zalecenia dotyczace eksploatacji i konserwacji
beda przestrzegane, konieczne bedzie jedynie dokonywanie
regulacji szyn Slizgowych ze wzgledu na ich zuzywanie sig,
oraz segmentow gietarskich w przypadku ich zuzycia.

3.0 DANE TECHNICZNE

3.1 Wymiary zewnetrzne

o
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Rys. 3.1

3.2 Dane techniczne
ATEIL. oo 20838 -0105 -0204
Luna ..o MFF 2S | MFF 3S
DHugo$¢ robocza ......eeeueeeececeneennnen mm 1020 1270
Maks. wymiar szczeliny ... .mm 2.5 20
Kat 2gIecia ..o 135° 135°
A e ..mm 800 800
B mm 1070 1370
C ottt mm 1150 1150
MaSA . kg 310 340

3.3 Gwarancja

Jezeli w ciggu 2 lat od nabycia niniejsze urzadzenie, dostarczane

przez Luna, ulegnie uszkodzeniu z powodu wad materialowych

lub produkcyjnych, gwarantujemy dokonanie bezptatnej naprawy
lub wymiany urzadzenia, albo wadliwej czgSci, pod warunkiem,
ze:

1. Produkt w stanie kompletnym zostanie dostarczony do jednego
z naszych, lub przez nas autoryzowanych zakladéw serwi-
sowych.

. Produkt nie byl uzytkowany niewtasciwie lub bez nalezytej
troski, a w szczegdlnoSci nie byt uzytkowany niezgodnie z
instrukcja obstugi.

. Nie bylo préb dokonania napraw przez osoby inne niz z nasze-
g0, lub przez nas autoryzowanego punktu serwisowego.

. Do dostarczonego lub przystanego do naprawy produktu zatac-
zony bedzie dokument z data nabycia.

. CzgSci zuzywalne nie sg objgte gwarancjg.
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1.0 TRANSPORT & HANTERING

1.1 Transport

MFF 2S - MFF 38 levereras pa en lastpall med foljande matt:
MFF 2§ 310 kg

MFF 3S 340 kg

Bockningsmaskinen &r forpackad i skyddande omslag.

2.0 ANVISNINGAR
2.1 Drift

1.2 Hantering

Maskinen kan transporteras pa lastpallen utan svarighet.

1.3 Placering

Montering av MFF 2S - MFF 3S maéste ske pa stadigt och jamnt
underlag. Maskinen maéste goras fast vid marken med hjélp av fyra
beslag som anvinds for att fista bockningsmaskinen vid lastpal-
len. Béada hélen i triangelplaten i monteringsstycket anvinds. (se
fig 1.1.)

Vid bockning lossas ldset for den gvre balken genom anvéndning av pedalen (1) (se fig 1.2). Nu kan platen inforas. Den dvre balken pressas
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ned igen genom anvindning av pedalen (1).

Innan laset for den Gvre balken aktiveras &r det nodvindigt att
justera handtagen (6), sa att det dr mojligt att pressa tillbaka peda-
len till sitt utgdngsldge. Slutligen justeras handtaget (8) for bock-
ningsbalken (2), s& att bockningsspalten (se fig 2.2) motsvarar

A
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Fig. 2.2 Bockningsspalt (1)

platdimensionen.
Det kan vara nodvéndigt att nedmontera en eller flera av segmen-
ten (3 ) i den Ovre balken for att gora bidsta mojliga anvindning av
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Fig. 23

de ménga mojligheter som MFF 2S - MFF 3S har (se fig 2.3).
2.2 Siikerhet

Nér du arbetar med bockningsmaskiner maste de existerande
sikerhetsreglerna efterlevas for att undvika skada pa person eller
material.

MFF 2S - MFF 38 ér konstruerade for att anvéndas tillsammans
med den utrustning som de levererades med. Dirfor rekommende-
ras det inte att gora ndgra tekniska rekonstruktioner pa maskinen
eller anvinda nagon teknisk utrustning som inte dr godkind for
MFF 2S - MFF 3S.

Det rekommenderas inte att bocka platar som Sverstiger de maxi-

mala platdimensionerna (var god se de tekniska specifikationerna).
2.3 Underhall

For att undvika onddig nétning och slitage, maste de fyra nipplar-
na smorjas regelbundet. Det rekommenderas att inte &dndra juster-
ingen av ovanbalken i slidskenorna, eftersom denna &r korrekt
justerad fran fabriken.

Om man foljer dessa anvisningar och underhallsinstruktioner
ar det endast nodvindigt att justera positionen for slidskenor-
na alltefter nétning och slitage samt om segmenten slipas av.

3.0 TEKNISKA SPECIFIKATIONER

o
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A— Fig. 3.1
3.2 Tekniska specifikationer
AL e 20838 -0105 -0204
LUNA oot MFF 2S | MFF 38
Arbetsldngd... .mm 1020 1270
Max. passage.......ccoeereereenieeniernueennes mm 25 20
Bockningsvinkel..........cccccoeeceninecncnne. 135° 135°
A mm 800 800
B mm 1070 1370
C o mm 1150 1150
VIK oo kg 310 340

3.3 Garanti

Om det inom tva &r fran inkopsdatum intriffar att denna maskin,

levererad av Luna,

blir defekt pa grund av felaktiga material eller felaktigt hantverk,

garanterar vi reparation eller byte av maskinen eller den eller de

defekta delarna utan kostnad, under forutsittning att:

1. Produkten returneras i komplett skick till en av vara servicefili-
aler eller officiella serviceagenter.

2. Produkten inte har felanvints eller hanterats vardslost och i syn-
nerhet inte har anvints pa ett sétt som inte dr i Gverensstimmel-
se med driftsinstruktionerna.

3.Reparationer inte har gjorts eller forsokts goras av andra dn var
servicepersonal eller personalen hos véra officiella serviceagen-
ter.

4. Skriftligt bevis pa kopdatum presenteras nér varorna ldmnas in
eller skickas in for reparation.

5. Slitdelar técks inte av garantin.

21




4.0 Spare Parts List

4.1 Drawing of MFF 2S — MFF 3S

4.2 Spare Parts List MFF 2S — MFF 3S

MFF 28 38 part list

No. Part No. Description

1 Adjusting nut

2 Clamping leaf

3 MI10-1.5 T-nut

4 Upper fingers

5 M10-1.5X20  Cap screw

6 Clamping block
7 Adjusting nut spring
8 20MM Flat washer

9 8MM Grease fitting

10 Bushing

11 30MM Flat washer

12 Folding leaf pin
13 M10-1.5X35 Cap screw

14 Stop collar

15 MI10-1.5 Hex nut

16 MI10-1.5X40  Cap screw

17 Leg

18  25MM Ext retaining ring

No.

19
20
21
22
23
24
25
26
27
28
29
30
31
32
33
34
35

Part No.

M10-1.5X30

40X20X1X2.4

10MM

8X50

6X50
10X50

Description

Leg pin

Cap screw
Extension bracket
Disc spring

Rod

Foot pedal lever
Lever pin

Foot pedal

Tread plate rubber
Roll pin

Ext retaining ring
Foot pedal lock
Spring pin

Flat washer SMM
Pedal lock spring
Spring pin

Spring pin

No.

36
37
38
39
40
41
4
43
44
45
46
47
48
49
50
51
52

Part No.
33X25

M8-125X15
M20-2.5

M12-1.75X150
M12

Description

O-ring

Setback knob

Hex bolt

Hex nut

Setback knob
Bending leaf
Operating handle
Hex bolt

Star washer

Bottom telescoping strut
Spiral block

Spring

Top telescoping strut
Bushing

Shim ring

Crank

Bending leaf blade
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B Kantbukkemaskin

E3 Kasikantmasin

I Taivutuskone

[ Folding machine
Lenkimo jrenginys
Locisanas masina
™ Bukkemaskin
Gietarki krawedziowe
Ea Kantmaskin
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