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1. Sakerhet

1.1 Allmanna sakerhetsanvisningar

= | 3s alla sdkerhetsanvisningar och instruktioner, dven i den

A VARNING medfdljande broschyren.

= Underlatenhet att folja sdkerhetsanvisningar och dvriga anvis-
ningar kan leda till elektriska stotar, brand och/eller allvarliga
personskador.

= Spara alla sakerhetsanvisningar och instruktioner.

A FARA Elektrisk spanning! Livsfara p.g.a. strém!
> Drag alltid ut stickkontakten ur vagguttaget fore underhallsar-

betena.

» Kontrollera alltid fére anvandning att stickkontakten, kabeln
och maskinen ar oskadda.

> Forvara maskinen torrt och anvand den inte i fuktiga utrym-
men.

> Om maskinen anvands utomhus skall en jordfelsbrytare med
max. utlésningsstrom 30 mA férkopplas.

> Anvand endast originaltillbehér fran TRUMPF.

Felaktig anvandning av maskinen!

A\ VARNING

> Anvand skyddsglaségon, hérselskydd, andningsskydd,
skyddshandskar och arbetsskor nar arbeten utfors.

> Anslut stickkontakten endast nar maskinen ar frankopplad.
Drag ut stickkontakten efter anvandning.

> Bar inte maskinen i kabeln.
> Lat utbildad personal utféra underhall.

1.2 Specifika sakerhetsanvisningar for
saxar

Risk for skador pa handerna!

A\ VARNING

> ROr aldrig bearbetningsomradet med handerna.
> Hall maskinen med bada handerna.

Risk for skador p.g.a. heta och vassa span!

A\ VARNING

Span flyger med hog hastighet ut fran spanutkastaren.

> Anvand en spanavvisare som varken ar skadad eller bojd.
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2.

Beskrivning

6

7

Skarbord 8
Justerskruv 9
Fastskruv for kniven pa skar- 10
bordet 1
Skarbordskniv 12

Fastskruv fér den rérliga kniven

Ganga for att fasta dragdglan 13
(tillval)

Rérlig kniv

Slid

Axel
Till- och frankopplingsbrytare
Handtag

Varvtalsregulator (endast 230 V-
motor)

Spanavvisare (handskydd)

Sax TruTool S 350 (2A1)

2,

Fig. 28474

1 Andamalsenlig anviandning

TRUMPF sax TruTool S 350 (2A1) ar ett elektriskt handverktyg
avsett for:

Spanfri klippning och kantning av platta arbetsstycken av
stal, aluminium, icke-jarnmetall och plast.

Klippning av raka eller kurviga ytter- och innerkanter.

Klippning efter ritsning.
Klippning av spolar.
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Spéanning
Frekvens

Tillaten materialtjocklek:
stal upp till 400 N/mm?

Tillaten materialtjocklek:
stal upp till 600 N/mm?

Tillaten materialtjocklek:
stal upp till 800 N/mm?2

Tillaten materialtjocklek:
aluminium upp till 250 N/mm?

Arbetshastighet

Nominell effektforbrukning
Slagfrekvens vid tomgang
Vikt

Starthalsdiameter

Minsta radie hoger/vanster

Skyddsisolering

Namn

E Skyddsklass |
~ Vaxelstrom

\Y, Volt

A Ampere

Hz Hertz

w Watt

mm Millimeter

in inch

Ny Tomgangsvarvtal

2.2

Andra lander
Véarden

230 V

50/60 Hz

3.5 mm
(spole 3.0 mm)

3.0 mm
(spole 2.5 mm)

2.0 mm
(spole 1.5 mm)

4.0 mm

4 - 6 m/min
1400 W
1865/min
5.7 kg

50 mm
30/16 mm

||/E

2.3

Anvisning

Tekniska data

Varden
120 V
50/60 Hz

3.5 mm
(spole 3.0 mm)

3.0 mm
(spole 2.5 mm)

2.0 mm
(spole 1.5 mm)

4.0 mm

4 - 6 m/min
1200 W
1420/min
5.7 kg

50 mm
30/16 mm

||/E

Symboler

Varden
110 V
50/60 Hz

3.5 mm
(spole 3.0 mm)

3.0 mm
(spole 2.5 mm)

2.0 mm
(spole 1.5 mm)

4.0 mm

4 - 6 m/min
1140 W
1420/min
5.7 kg

50 mm
30/16 mm

||/E

USA
Vérden
120 V
50/60 Hz

0.138 in
(spole 0.12 in)

0.12 in
(spole 0.1 in)

0.079 in
(spole 0.06 in)

0.16 in

13- 20 ft/min
1200 W
1420/min
12.6 Ibs
1.97 in
1.18/0.623 in

||/E

Tab. 1

Symbolerna nedan ar viktiga for att lasa och forsta bruksanvis-
ningen. Genom att tolka symbolerna korrekt kan man hantera
maskinen battre och sakrare.

L&s bruksanvisningen

Forklaring

Las alltid bruksanvisningen och sdkerhetsanvisningarna
noggrant innan maskinen tas i drift. Folj alltid anvis-
ningarna i bruksanvisningen.

Kannetecknar ett dubbelisolerat verktyg.

Strommens typ eller egenskap

Spanning

Strom, stromforbrukning

Frekvens (svangningar per sekund)

Effekt, effektforbrukning
Matt t.ex.: materialtjocklek, avfasningslangd

Matt t.ex.: materialtjocklek, avfasningslangd

Varvtal utan last

4 Beskrivning
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Symbol Namn Forklaring
.../min Varv/slag per minut Varvtal, slagfrekvens per minut
Tab. 2
2.4 Buller- och vibrationsinformation
Bulleremissionsvardet kan 6verskridas!
A\ VARNING
> Anvand horselskydd.
Vibrationsemissionsvardet kan overskridas!
A\ VARNING
> Valj ratt verktyg och byt ut dem i god tid vid slitage.
> Lat utbildad fackpersonal utféra underhall.
> Genomfor extra sakerhetsatgarder for att skydda operatéren
mot effekterna av vibrationer (t.ex. halla handerna varma,
organisera arbetsprocesserna, bearbeta med normal fram-
matningskraft).
> Beroende pa anvandningsvillkor och elverktygets skick kan
den faktiska belastningen vara hogre eller lagre an det
angivna matvardet.
Anvisningar
= Det angivna vibrationsemissionsvardet har uppmatts enligt ett
standardiserat kontrollsystem och kan anvandas for en jamfo-
relse mellan tva elverktyg.
= Det angivna vibrationsemissionsvardet kan aven anvandas
for en provisorisk uppskattning av vibrationsbelastningen.
= Perioder da maskinen ar avstangd eller paslagen men inte
anvands, kan reducera vibrationsbelastningen fér den totala
arbetstiden kraftigt.
= Tid da maskinen arbetar sjalvstandigt med egen drivning
maste inte raknas.
Beteckning matvarde Enhet Varde enligt
EN 60745
Vibrationsemissionsvarde ay (vek- m/s2 8.8
torsumma med tre riktningar)
A-vagd ljudtrycksniva Lpp normalt dB (A) 84
A-vagd ljudeffektniva Lya normailt dB (A) 95
Oséakerhet K for bulleremissionsvar- = dB 3
den
Tab. 3
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A FARA

VIKTIGT

3. Installningsarbeten

3.1 Instédllning av slagfrekvensen (endast
230 V-motor)

Lagre slagfrekvenser ger battre arbetsresultat:

= Vid precisionsbearbetning efter ritsning.
= Vid bearbetning av radier.

= Vid bearbetning av stal med en brottgrans pa >400 N/mm?
(langre livslangd).

1 Installningshjul for varvtalsregulatorn pa 230 V-motorn
Fig. 71200

» Vrid installningshjulet fér varvtalsregulatorn.

3.2 Arbetsstation (tillval)

Felaktig manovrering orsakar materialskador!

> Skjut inte in arbetsstycket i maskinen forrdn maskinen ar pa
och har natt fullt varvtal.

Elektrisk spanning! Livsfara p.g.a. strom!

> Drag ut stickkontakten ur vagguttaget vid verktygsvéaxling
och fore alla underhéllsarbeten pa maskinen.

6 Installningsarbeten
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41 Hala 44 2x 3 skruvar for att fasta i

42 Framre hala halan

43 Skruv for att fasta maskinen i A Spar for till- och frankopplings-
arbetsstationen brytaren

S Stativ for arbetsstationen

Arbetsstation Fig. 17461

Arbetsstationen (art.nr 979371), som maskinen kan sattas fast i,
anvands for bearbetning av sma arbetsstycken. Den skruvas fast
med fasthalen:

= P3 ett bord (arbetsbank).

= P3 ett stativ (art.nr 003677).

Exempel: Bearbetning av ett arbetsstycke Fig. 17464

1. Skruva fast bygeln och spanavvisaren.

E886SV_00
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VIKTIGT

2. Lagg maskinen halan (41).
Skruva fast maskinen med skruvarna (43 och 44) i halan.

4. Skruva fast arbetsstationen pa en arbetsbank eller pa ett
TRUMPEF-stativ (art.nr 003677) med 4 skruvar.

w

3.3 Val av kniv

Materiella skador pa grund av felaktigt knivval!

Snittkvaliteten paverkas starkt och de enskilda verktygen
blir 6verbelastade.

> Anvand endast lampliga verktyg.

Kniven har féljande egenskaper:

= Den rorliga kniven (6vre kniv) och skarbordskniven (nedre
kniv) har samma form och kan anvandas pa bada platserna
(uppe eller nere).

= Knivarna har 2 eggar.
= Knivarna kan vandas men inte slipas.

Anvisning

Det finns tva olika knivtyper beroende pa arbetsstyckets tjocklek
och hallfasthet (se "Tab. 4", s. 9).

K Vass egg pa standardkniv Cr Kromstalskniv

S Standardkniv R 0.2 mm radie pa kromstalskni-
vens egg

Knivar med typbeteckning Fig. 14843

Anvisning

Standardknivar med en hallfasthet pad <400 N/mm? ar inte markta
sarskilt. Kromstalsknivar ar markta med "Cr".

8 Installningsarbeten
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A FARA

Vi rekommenderar att verktygen bara anvands enligt uppgifterna

3.4 Valj och stall in klippspalt

tabellen.
Knivtyp Plattjocklek
mm
Standard 0.5-4.0
Standard 05-35
(spole 0.5 - 3.0)
Standard 05-15
(spole 0.5 - 1.0)
Standard’ 1.5-3.0
(spole 1.9 - 2.5)
Cr 1.5-3.0
Cr 0.5-20

(spole 0.5 - 1.5)

Material och
brottgrans

Aluminium
250 N/mm?
Konstruktions-
stal

400 N/mm?
Rostfritt stal
600 N/mm?

Rostfritt stal
600 N/mm?

Rostfritt stal
600 N/mm?

Rostfritt stal
800 N/mm?

Mat.nr

140451

140451

140451

140451

140452

140452

Tab. 4

Elektrisk spanning! Livsfara p.g.a. strom!

» Drag ut stickkontakten ur vagguttaget vid verktygsvaxling

och fore alla underhéllsarbeten pa maskinen.

1

Kan anvandas men slitaget Okar.

E886SV_00

Instaliningsarbeten



a knivavstand = klippspalt 2 Justerskruv 5s Rorlig kniv
1s Fastskruv for rorlig kniv 3  Skarbord 5t Skarbordskniv

1t Fastskruv for skarbordskniv

Fig. 14844

Vilj klippspalt Klippspalten maste vara 0.2x mot plattjockleken som ska klippas.

Exempel:

Plattjocklek s Knivavstand = klippspalt a

mm mm

0.5 0.1

1.0 0.2

2.0 0.4

3.0 0.6

35 0.7

Tab. 5

1. Valj klippspalt.

Stéll in klippspalt 2.

Mandvrera till- och frankopplingsbrytaren flera ganger tills
den rorliga kniven (5s) har natt den undre dédpunkten.

Skruva fast skarbordskniven (5t) nagot med fastskruven (1t).

Stall in skarborskniven (5t) med justerskruven (2) pa onskad
klippspalt (kontrollera med bladmatt).

Dra at fastskruven (1t).
Dra at justerskruven (2) nagot.

10 Installningsarbeten
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3.5 Stall in den rorliga knivens hojd

For att klippningen ska bli s& bra som majligt vid klippning i plat
samt vid kurvklippning, maste avstandet mellan den rorliga kni-
ven och skarbordskniven (insticksdjup i platen) anpassas fill
klippningen och plattjockleken.

1 Vridriktning 1: installningsmatt x 6  Slid

blir mindre 27 Handtag med skala fér att
2 Vridriktning 2: installningsmatt x stalla in den rorliga knivens
blir stérre hojd (exempel for plattjocklek
3 Skarbord 3.5 mm)
5s Rorlig kniv (6vre kniv) 38 Fast punkt pa skalan
5t Skarbordskniv (nedre kniv) X Instaliningsmatt (avstand mellan

den 6vre och nedre kniven)2

Installning av den rorliga knivens hojd Fig. 14845

2 Sliden ar i den 6vre dodpunkten.

E886SV_00 Installningsarbeten 1



Materialtjocklek Instéllning av handtaget
i mm
Kurvskarning Rak skarning Spolskéarning
35 3(+)3 3(+) -
3.0 3(+) 3 1
2.5 3 2(+) 1
2.0 2(+) 2 1
15 2 1(+) 1
1.0 1(+) 1 1
0.5 1 1(-)4 1(-)
Riktvarden Tab. 6
1. Tryck in och vrid handtaget nar maskinen gar eller ar
avstangd.
Nar handtaget slapps hakar det fast igen.
2. Handtaget (27) har markeringar som ska stallas in beroende
pa plattjocklek och tillampning.
Genom att avstandet mellan de bada knivarna &ndras kan
skarningen optimeras efter tillAmpningen.
3 (+) mellansteg i vridriktning 2
4 (-) mellansteg i vridriktning 1

12
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4. Manovrering

A FORSIKTIGT

A\ VARNING

Tillkoppling av maskinen
Stang av maskinen

Skador pa sakvarden p.g.a. for hog natspanning!
Motorskador.

> Kontrollera natspanningen. Natspanningen maste stamma
Overens med uppgifterna pa maskinens typskylt.

» Om en foérlangningskabel anvands som ar langre an 5 m,
maste ledararean vara minst 2.5 mm?2 .

Felaktig anvandning av maskinen!

> Se alltid till att underlaget ar stabilt vid arbete med
maskinen.

> Vidror aldrig verktygen nar maskinen ar igang.

» For alltid maskinen bort fran kroppen.

» Anvand inte maskinen for arbeten éver huvudhojd.

4.1 Till- och frankoppling av TruTool S
350 (2A1)

1. Skjut till-och frankopplingsbrytaren framat.
2. Skjut till- och frankopplingsbrytaren bakat.

4.2 Arbeta med TruTool S 350 (2A1)

Radieskarning

= |uta inte maskinen.
= Arbeta med lag frammatning.

Skarning vid kanten

m  Skarning 6ver huvudhojd.
m  Skarbordet pekar uppat.

1 Till- och frankopplingsbrytare

Fig. 28475

E886SV_00
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1. Kor fram maskinen till arbetsstycket forst nar den uppnatt
fullt varvtal.

2. Bearbeta materialet.
- For maskinen i ca 80 till 90° vinkel mot platytan.

4.3 Overbelastningssakerhetsutrustning
pa motorn

Anvisningar

= Vid langre paverkan av elektromagnetiska stérningar kan
maskinen frankopplas. Om stérningarna férsvinner, arbetar
maskinen vidare.

= Vid for hdg motortemperatur frankopplas motorn.

1. Lat maskinen ga pa tomgang tills den har svalnat.
2. Anvand maskinen som vanligt nar den har svalnat.

14 Manovrering E886SV_00



5. Underhall

Livsfara p.g.a. strom!
A FARA P9
> Drag ut stickkontakten ur vagguttaget vid verktygsvéxling

och fore alla underhéllsarbeten pa maskinen.

Materiella skador p.g.a. sl6a verktyg!

A FORSIKTIGT

Overbelastning av maskinen.

> Kontrollera om stansens egg ar sliten varje timme. En vass
stans ger ett bra skarresultat och skonar maskinen.

> Byt ut stansen i god tid.

Skaderisk om reparationer inte utférs av behorig personal!
A VARNING
Maskinen fungerar inte korrekt.
> Underhall skall utféras av utbildade specialister.
3  Skarbord 15 Smobrjnippel
6 Slid G1 TRUMPF smorifett
12 Hus
Smorjnippel, slidlagring Fig. 28476
Underhallsstalle Tillvagagangssitt och Rekommenderade smorj- Artikelnr
intervall medel
Slidlagring Var 20:e drifttimme Smorjfett "G1" 139440
Drivenhet och vaxelhuvud = Behdrig personal skall Smorjfett "G1" 139440
aterfetta eller byta ut
smorjfettet var 300:e drift-
timme.
Skarbordskniv Vand vid behov - -
Skarbordskniv Byt ut vid behov - -

E886SV_00 Underhall 15



Underhalisstille Tillvdgagangssitt och Rekommenderade smorj- Artikelnr
intervall medel

Rérlig kniv Vand vid behov - -

Rorlig kniv Byt ut vid behov - -

Ventilationséppningar Rengor vid behov - -

Tab. 7

5.1 Byt kniv

Vand eller byt den rorliga 1. Stall handtaget (27) pa "0" (sliden i det nedre laget)(se "Fig.
kniven 14845", s. 11).

2. Lossa fastskruven (1s) (se "Fig. 14844", s. 10).

3. Vrid den rorliga kniven (5s) 180° och montera den igen (eller
en ny).

4. Skruva in och dra at fastskruven (1s).

Vand eller byt 5. Lossa fastskruven (1t).
skarbordskniven

Anvisning
Observera klippspalten.

6. Vrid skarbordskniven (5t) 180° och dra fast fastskruven (1t)
igen.

5.2 Byte av anslutningskabel

Om anslutningsledningen maste bytas ut skall detta utféras av
tillverkaren eller dennes representant sa att sakerhetsrisker kan
undvikas.

Anvisning

TRUMPF service-adresser, se www.trumpf-powertools.com.

5.3 Byte av kolborstar

Motorn stannar om kolborstarna ar slitna.

Anvisning

TRUMPF service-adresser, se www.trumpf-powertools.com.

» Byt ut kolborstarna.

16 Underhall E886SV_00



Beteckning

6. Tillbehor och forbrukningsmaterial

Anvisning

Den rorliga kniven (6vre kniv) och skarbordskniven (nedre kniv)

har samma form och kan anvandas pa bada platserna (uppe
eller nere). Knivarna har 2 eggar.

Det ar "2-dubbla vandbara knivar’ som inte kan slipas.

Leveransom- Forbruk-
fattning ningsmate-
rial

2 standardknivar fér bearbetning av konstruk- X -
tionsstal (rorlig kniv och skarbordskniv, monte-

rade)

2 kromstalsknivar for bearbetning av héghall- X -
fasta platar (rorlig kniv och skarbordskniv, mon-

terade)

Smorjfett "G1"

Vaska

Skjutmatt

Sexkantsnyckel DIN 911-2
Sexkantsnyckel DIN 911-5
Smorjspruta

Dragdgla

Arbetsstation

Stativ for arbetsstation
Arbetsstation och stativ

Bruksanvisning

Sakerhetsanvisningar, andra lander

Sakerhetsanvisning (rétt dokument), USA

x
1

6.1 Bestallning av forbrukningsmaterial

Anvisning

1
X | X | X | X

Tillbehor

Bestillnings-

nummer

140451

140452

0344969
0982541
056856
002946
067857
0975466
107668
979371
003677
918382
976147
125699
1239438

Tab. 8

For snabb och korrekt leverans av delar maste féljande uppgifter

anges vid bestéllningen.

1. Ange bestéllningsnumret.
2. Ange andra bestallningsuppgifter:

- Spanning
- Antal
- Maskintyp

3. Ange fullstdndig leveransinformation:

E886SV_00
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- Korrekt adress.

- Onskat leveranssitt (t.ex. flygpost, express, fraktgods,
post).

Anvisning

TRUMPFs serviceadresser finns pa
www.trumpf-powertools.com.

4. Skicka bestallningen till den lokala TRUMPF-representanten.

18 Tillbehor och férbrukningsmaterial E886SV_00



7. Bilaga: forsakran om
overensstammelse, garanti,
reservdelslista
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