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A FARA

A\ VARNING

A\ VARNING

1.

Sakerhet

1.1 Allmanna sakerhetsanvisningar

Elektrisk spanning! Livsfara p.g.a. strom!

>

Drag alltid ut stickkontakten ur vagguttaget fére underhallsar-
betena.

Kontrollera alltid fore anvandning att stickkontakten, kabeln
och maskinen ar oskadda.

Forvara maskinen torrt och anvand den inte i fuktiga utrym-
men.

Om maskinen anvands utomhus skall en jordfelsbrytare med
max. utlésningsstrom 30 mA forkopplas.

Anvand endast originaltillbehér fran TRUMPF.

Felaktig anvandning av maskinen!

>

Anvand skyddsglasdgon, horselskydd, andningsskydd,
skyddshandskar och arbetsskor nar arbeten utfors.

Anslut stickkontakten endast nar maskinen ar frankopplad.
Drag ut stickkontakten efter anvandning.

Bar inte maskinen i kabeln.
Lat utbildad personal utféra underhall.

1.2 Specifika sakerhetsanvisningar for

sparsaxar

Risk for skador pa handerna!

>

Ror aldrig bearbetningsomradet med handerna.

2 Sékerhet
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2. Beskrivning

A\ VARNING

1  Spanavskiljare 4 Lagerbult

2  Skarplatta 5 Till- och frankopplingsbrytare

3 Messer

Sparsax TruTool C 250 (2B1) Fig. 73698

2.1 Andamalsenlig anvindning

Felaktig anvandning av maskinen!

> Anvand endast maskinen for det arbete och material som
beskrivs under "Andamalsenlig anvéndning".

TRUMPF sparsax TruTool C 250 (2B1) ar ett manuellt eldrivet
verktyg som kan anvandas for foljande:

= Klippning av platta arbetsstycken av stal, aluminium, plast
oSsV.

= Klippning av raka eller kurviga ytter- och innerkanter.

= Klippning efter ritsning.

TRUMPF sparsax TruTool C 250 (2B1) kan aven skara av span
som bildas vid berarbetningen var som helst i arbetsstycket.

2.2 Tekniska data

TruTool C 250 (2B1) Andra lander USA
Vérden
Spanning 230 V 120 V 110 V 120 V
Frekvens 50/60 Hz 50/60 Hz 50 Hz 50/60 Hz
E908SV_00 Beskrivning
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TruTool C 250 (2B1)

Arbetshastighet

Nominell effektférbrukning

Slagfrekvens vid tomgang

Vikt
Skyddsisolering

Tekniska data TruTool C 250 (2B1)

Tillaten materialtjocklek

Stal upp till
400 N/mm?2

Stal upp till
600 N/mm?

Aluminium upp till 250
N/mm?

Spiralfalsat stalror
t.o.m. 400 N/mm?

Spiralfalsat stalror
t.o.m. 600 N/mm?2

Starthalsdiameter

Minsta radie vid bojda
utsnitt

Namn

Andra lander USA

Varden

3-10 m/min 10-32 ft/min

550 W 500 W 500 W 500 W

4000/min

2.1 kg 4.63 Ibs

I/ @

Tab. 1
Rak kniv Rak kniv Kurvkniv Kniv CR SC-kniv
1.5 - 2.5 mm 1.0 - 1.5 mm 0.5 - 1.5 mm 0.5 - 1.5 mm
2.5 mm 1.5 mm(0.059 i 1.5 mm(0.059 i - -
(0.098 in) n) n)
- 1.0 mm 0.8 mm 1.5 mm -
(0.032 in) (0.031 in) (0.059 in)
3 mm 2 mm 2 mm - -
(0.118 in) (0.079 in) (0.079 in)
_ - - - 4 x 0.9 mm (4
x 0.035 in)
_ - - - 4 x 0.6 mm (4
x 0.024 in)
22 mm (0.9 in) 17 mm (0.7 in) 15 mm (0.6 in) 20 mm (0.8 in) 18 mm (0.7 in)
150 mm 80 mm L 45 mm (2 in) 120 mm 150 mm
(5.9 in) (3.15 in) R 80 mm (4.7 in) (5.9 in)
(3.15 in)
Tab. 2
2.3 Symboler
Anvisning

Symbolerna nedan &r viktiga for att lasa och forsta bruksanvis-
ningen. Genom att tolka symbolerna korrekt kan man hantera
maskinen béattre och sakrare.

Las bruksanvisningen

Skyddsklass I
] Y/
~ Véxelstrom
\Y Volt
A Ampere
Hz Hertz

Forklaring

Las alltid bruksanvisningen och sakerhetsanvisningarna
noggrant innan maskinen tas i drift. Folj alltid anvis-
ningarna i bruksanvisningen.

Kéannetecknar ett dubbelisolerat verktyg.

Strommens typ eller egenskap

Spéanning

Strom, stromférbrukning

Frekvens (svangningar per sekund)

4 Beskrivning

E908SV_00



TRUMPF

Symbol

mm

No

.../min

Namn

Watt

Millimeter

inch
Tomgangsvarvtal

Varv/slag per minut

2.4

Forklaring
Effekt, effektférbrukning
Matt t.ex.: materialtjocklek, avfasningslangd
Matt t.ex.: materialtjocklek, avfasningslangd
Varvtal utan last
Varvtal, slagfrekvens per minut
Tab. 3

Buller- och vibrationsinformation

A\ VARNING

Bulleremissionsvardet kan overskridas!
> Anvand horselskydd.

A\ VARNING

Vibrationsemissionsvardet kan 6verskridas!

> Valj ratt verktyg och byt ut dem i god tid vid slitage.

> Lat utbildad fackpersonal utféra underhall.

> Genomfor extra sakerhetsatgarder for att skydda operatoren
mot effekterna av vibrationer (t.ex. halla handerna varma,
organisera arbetsprocesserna, bearbeta med normal fram-
matningskraft).

> Beroende pa anvandningsvillkor och elverktygets skick kan
den faktiska belastningen vara hogre eller lagre an det
angivna matvardet.

Anvisningar

= Det angivna vibrationsemissionsvardet har uppmatts enligt ett
standardiserat kontrollsystem och kan anvandas for en jamfo-
relse mellan tva elverktyg.

= Det angivna vibrationsemissionsvardet kan aven anvandas
for en provisorisk uppskattning av vibrationsbelastningen.

= Perioder da maskinen ar avstangd eller paslagen men inte
anvands, kan reducera vibrationsbelastningen for den totala
arbetstiden kraftigt.

= Tid da maskinen arbetar sjalvstandigt med egen drivning
maste inte réknas.

Beteckning matvarde Enhet Varde enligt

EN 60745

Vibrationsemissionsvarde a;, (vek- m/s? 17.5
torsumma med tre riktningar)

Osakerhet K for vibrationsemis- m/s2 7.3
sionsvarde

A-vagd ljudtrycksniva Lpa normalt dB (A) 80

E908SV_00
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Beteckning matvarde Enhet Varde enligt
EN 60745

A-vagd ljudeffektniva Lya normalt dB (A) 91

Osakerhet K for bulleremissionsvar- = dB 3

den

Tab. 4

Beskrivning E908SV_00
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3. Instéllningsarbeten

3.1 Valja verktyg

Anvisning

Knivarna har 2 eggar. De kan inte slipas.

» Det behovs olika typer av knivar beroende pa arbetsstyckets
tjocklek och hallfasthet.

Om kniv inte valjs med hjalp av tabellen (se "Tab. 2", s. 4):
snittkvaliteten blir samre.
frammatningskraften okar.

kniven gar av.

E908SV_00 Installningsarbeten 7
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A\ FORSIKTIGT

Tillkoppling av maskinen

Stang av maskinen

4, Manovrering

Skador pa sakvarden p.g.a. for hég natspanning!
Motorskador.

> Kontrollera natspanningen. Natspanningen maste stamma
Overens med uppgifterna pa maskinens typskyit.

4.1 Till- och frankoppling av TruTool
C 250 (2B1)

1. Skjut till-/frAankopplaren framat tills den hakar i.

1 Markering for skarposition 2 Spanavskiljare
Fig. 73701
2. For maskinen i ca 14° vinkel mot platytan.
3. Tryck pa den bakre delen av till-/frankopplaren.

4.2 Arbete med TruTool C 250 (2B1)

For skonande arbete och bra skareffekt:

m  Kontrollera att knivarna ar vassa.
= Vand skarlisterna i tid.
= Byt skarlisterna i tid.

Skarning av radier forutsatter foljande:

= | uta inte maskinen.
= Arbeta med lag frammatning.

Mandvrering

E908SV_00



TRUMPF

4.3 Ta bort span

Risk for materialskador om spanbromsen gar av!

A\ FORSIKTIGT

Fortsatt inte arbeta med maskinen.

> Byt spanavskiljaren.

1 Span

Fig. 73699

Anvisningar

= Skar inte av korta span. Spanet maste minst vara ett
varv langt.

Ta bort spanet manuellt.
= P34 husets framre del finns det markeringar som anger
skarpositionen.

1. Tryck pa spanavskiljaren i ca 0.5 s medan maskinen gar.
Avskarningen avslutas automatiskt.

2. Skjut till- och frankopplingsbrytaren bakat.

E908SV_00 Mandvrering 9
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5. Underhall

Livsfara p.g.a. strom!
A FARA P9
> Drag ut stickkontakten ur vagguttaget vid verktygsvaxling

och fore alla underhallsarbeten pa maskinen.

Skaderisk om reparationer inte utférs av behorig personal!

A\ VARNING

Maskinen fungerar inte korrekt.

> Underhall skall utféras av utbildade specialister.

Materiella skador p.g.a. sl6a verktyg!

A FORSIKTIGT

Overbelastning av maskinen.

» Kontrollera om stansens egg ar sliten varje timme. En vass
stans ger ett bra skarresultat och skonar maskinen.

> Byt ut stansen i god tid.

Underhallsstalle Tillvdgagangssatt och Rekommenderade Artikelnr
intervall smorjmedel smorjmedel
Kniv Smorj nar kniven byts Smorjfett "G1" 0139440
Kniv Byt ut vid behov - -
Lagerbult Smorj nar kniven byts Smorjfett "G1" 0139440
Skarlister Vand vid behov - -
Skarlister Byt ut vid behov - -
Drivenhet, vaxelhuvud och = Behdrig personal skall Smorjfett "G1" 0139440
avskarare aterfetta eller byta ut
smorjfettet var 300:e drift-
timme.
Skarplatta Byt ut vid behov - -
Underhallsstallen och underhallsintervall Tab. 5

5.1 Verktygsbyte TruTool C 250 (2B1)

Byt kniv  Nar bada eggarna pa en skarlist ar sléa ska kniven bytas.

10 Underhall E908SV_00
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177 7
3 5

7 L‘ﬁ
1 Lagerbult 5 Messer
2 Skarhuvud 6  Skarlist
3 Fastskruv 7  Fastskruvar
4  Skarplatta
Verktygsbyte Fig. 73700

Tryck ut lagerbulten.

Dra ut kniven ur skarhuvudet.

Smorj den nya kniven och lagerbulten nagot.
Satt in den nya kniven.

Skjut in lagerbulten i halet tills den hakar fast.
Skruva ut fastskruvarna.

Kontrollera skarlisterna:

» Nar en egg ar sl6: Vand skarlisterna 180°.

Vand eller byt skarlisterna.

N oA~

eller

> Nar bada eggarna pé en skarlist ar slda ska bada skarlis-
terna bytas.

8. Drag at fastskruvarna.

5.2 Byte av skarplatta

1. Lossa fastskruven.
2. Byt skarplattan.
3. Dra at fastskruven.

E908SV_00 Underhall 11
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5.3 Byte av anslutningskabel

Om anslutningsledningen maste bytas ut skall detta utféras av
tillverkaren eller dennes representant sa att sakerhetsrisker kan
undvikas.

Anvisning

TRUMPF service-adresser, se www.trumpf-powertools.com.

5.4 Byte av kolborstar
Motorn stannar om kolborstarna ar slitna.

Anvisningar

=  Anvand endast originalreservdelar fran TRUMPF.
= Beakta uppgifterna pa markplaten.

» Behorig personal skall vid behov kontrollera och byta ut kol-
borstarna.

12 Underhall E908SV_00
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6. Tillbehor och forbrukningsmaterial

Forbrukningsmaterial

Rak kniv 1.5 - 2.5 mm

Rak kniv 0.5 - 1.5 mm

Kurvkniv 1.5 mm

Kniv CR

SC-kniv

Skarlister
Skarplatta
TruTool C 250 (2B1)

Tillbehor

TRUMPF Box S1

Lock inlagg TRUMPF Box
Técklock

Inlagg TRUMPF Box S 102
Skruvmejsel torx PB 410
Séakerhetsinformation EW

Bruksanvisning TruTool C 250
(2B1)

Urvalslista med knivar
Smorijfett "G1" (25 g)
TruTool C 250 (2B1)

Méangd

1 st
Sats

Sats

Sats

Sats

Sats

Sats

Sats

Sats

Sats

Sats

2 st
1 st

med

med

med

med

med

med

med

med

med

med

Mangd

st
st
st
st
st
st

A alalanala

st

1 st

Bestall-
nings-
nummer

1279105

1279106

1279107

1279108

1279145

1279146

1279142

1279143

1279109

1279110

1275275
1267770

Bestall-
nings-
nummer

1763681
1889485
1890095
1771093
1775531
0125699
1942455

1295699
0344969

Leveran-
somfatt-
ning

X

Tab. 6

Leveran-
somfatt-
ning

X
X
X
X

Tab. 7

E908SV_00
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6.1 Bestallning av forbrukningsmaterial

Anvisning

For snabb och korrekt leverans av delar maste foljande uppgifter
anges vid bestallningen.

1. Ange bestallningsnumret.
2. Ange andra bestallningsuppgifter:
- Spéanning
- Antal
- Maskintyp
3. Ange fullstandig leveransinformation:
- Korrekt adress.

- Onskat leveranssatt (t.ex. flygpost, express, fraktgods,
post).

Anvisning

TRUMPFs serviceadresser finns pa
www.trumpf-powertools.com.

4. Skicka bestallningen till den lokala TRUMPF-representanten.

14 Tillbehér och férbrukningsmaterial E908SV_00
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7. Bilaga: forsakran om
overensstammelse, garanti,
reservdelslista

E908SV_00 Bilaga: forsakran om 6verensstammelse, garanti, 15
reservdelslista
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