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- ALLMANNA INFORMATIONS- OCH SAKERHETSANVISNINGAR SV

1.1 HANDBOKENS UPPGIFT

(ge-1-1_0.0-ce)

Maskinen har kontrollerats av INRS, ett anmalt organ for CE-
certifiering, i enlighet med Europaradets Maskindirektiv 98/37/EEG

I.N.R.S.
Avenue de Bourgogne
54501 Vandoeuvre Cedex
France

Manualen har franstalits av maskinens Tillverkare ' och utgodr en vasentlig del av sjélva maskinleveransen?.
Handbokens innehall riktas till behoérig personal 3,

Syftet med denna handbok ar att erbjuda Kunden all information som kan behdvas for att pa basta sattet anvanda
och underhéalla maskinen, och darmed undvika skador till produktionen och den anvanda utrustningen.

Handboken illustrerar maskinens anvandningsomrade och innehaller all information som anses nédvandig for:
- korrekt anvandning av maskin

- betryggande sakerhet

- langre maskinlivslangd

Att alltid foélja handbokens anvisningar och rad garanterar: maskinens och personalens sakerhet, goda prestande
och langre maskinlivslangd.

For att underlatta handbokens lasning har denna delats upp i avsnitt per amne.
Leta upp 6nskat amne med hjalp av innehallsférteckningen.

i OBS-INFORMATION:
bilderna i denna instruktionsbok kan:
- skilja sig fran maskinens reella konfiguration nér detta inte paverkar instruktionernas kvalitet och
giltighet samt inte sétter pa spel sédkerheten.
- kan visas utan sédkerhetsskydd vilket endast goérs for att béttre synliggéra de delar som beskrivs i
texten.

/2N FARA-OBS:
sdkerhetsskydden dr oumbdrliga for att man ska kunna arbeta pa ett sékert sétt och det ar strikt
férbjudet att arbeta utan dem.

SCM distributionsnat star fran och med nu till forfogande: kontakta oss garna om du behdver teknisk assistans, vill
bestélla reservdelar eller tror att vi pa nagot satt kan hjalpa dig utveckla din verksamhet.

Behall handboken fér framtida bruk. Handboken skall forvaras i maskinens narhet.

SCM kan inte hallas ansvarig for skador som uppstar efter en anvandning som inte finns beskriven i denna
bruksanvisning eller efter felaktigt utfort underhall.
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SV 1 - ALLMANNA INFORMATIONS- OCH SAKERHETSANVISNINGAR

Om du har fragor kring maskinen eller dess anvandning, kontakta narmaste SCM aterforsaljare:

' Definitionerna "Tillverkaren" och "SCM", ersatter den kompletta benamningen "SCM Group S.p.A
Maskinbeteckningen erséatter det kommersiella namnet FORMULA SP2.

Med behorig personal menas personer som tack vare sin arbetserfarenhet, tekniska utbildning och kunskap
om gallande regler och lagar kan skoéta de arbetsuppgifter de ar ansvariga fér och kan kadnna igen samt
undvika risksituationer som intraffar under maskinens:

- hantering

- installation

- anvandning och underhall.
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FORMULA SP2
- ALLMANNA INFORMATIONS- OCH SAKERHETSANVISNINGAR SV
1.2 MASKINIDENTIFIERING
(9g_1-2_0.0)
Maskinen identifieras med hjalp av pa markplaten ingraverade data; markplaten sitter pa maskinstommens ena
sidovagg.
Marca Kommersiellt varuméarke O]
Tipo Typ av maskin SCM GROUP spa
Anno Tillverkningsar e e trALY
N° Serie Serienummer e
kg Vikt i kilo 7 e
Un \Y Nominell spanning i volt Sencn "
~ Antar faser (vaxelstrom) = n H:, - - :
In A Nominell strédm i ampere uon. [ rer
F Hz Elektrisk frekvens i hertz cow |
Icc. kA Brytférmaga for kortslutning av skyddsanordning i
kiloampere
w.d. Nummer elektriskt schema
Mod. Maskinmodell
Comp. Maskinutformning
Ref. Intern hanvisning Scm € group ©
1.3 KORRESPONDENS

(99-1-3_00_ce)

Uppge alltid féljande information vid brev- eller telefonkontakt med SCM angaende maskinen:

1) maskintyp

2) serienummer

3) spanning och frekvens

4) inkbpsdatum

5) namn pa aterforsaljare och inkopsstélle

6) detaljerad beskrivning av uppmarksammat fel

7) detaljerad beskrivning av den typiska bearbetningen som ska utféras
8) bruksperiod - antal drifttimmar

Tillverkarens adress:

SCM Group S.p.A.
Via Casale, 450
47827 - VILLA VERUCCHIO -ITALY
Tel. 0541-674111/674218 - Fax. 0541-677274
E-mail: scm@scmgroup.com
web-site: www.scmgroup.com
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SV 1 - ALLMANNA INFORMATIONS- OCH SAKERHETSANVISNINGAR

1.4 NAGRA REKOMMENDATIONER FOR MASKINENS
ANVANDARE

(9g_1-4_0.0_ce)
Vid instruktionsbokens utformning har vi tagit hansyn till samtliga operationer som anses tillhéra det rutinméassiga
underhallsarbetet.
Reparationer eller ingrepp som inte beskrivs i denna handbok far ej utféras.
Alla arbeten som kraver isartagning av maskindelar skall utféras av auktoriserad teknisk personal.
For korrekt handhavande, folj instruktionerna i denna bruksanvisning.
Endast utbildad och auktoriserad personal som ldst bruksanvisningen far anvanda maskinen och
genomfora servicearbetet.
Observera givna olycksforebyggande anvisningar, samt allmanna foreskrifter vad galler séakerheten och halsan pa
arbetsplatsen.
Spara bruksanvisningen for framtida bruk.

i OBS-INFORMATION:

- Anvidnd endast originalreservdelar fran SCM med samma egenskaper som de delar du maste
byta. Tillverkaren fransager sig allt ansvar for skador som uppstar pa grund av anvidndning av
reservdelar av annan fabrikat.

- For information angadende elanldggningen skall datan pa mérkplaten anges. Markplaten é&r
placerad pa insidan av elskapsdérren.

FORNIT. Foretaget som utfort elanldggningen ® scmhm
DATA Elaggregatets tillverkningsdatum p— | o] ]
CODICE DISTINTA Elutrustningslistans nummer = —1 |
VOLT RETE Maskinens nétspanning (V) L —
VOLT AUX Styrkretsarnas natspanning (V)
VOLT FRENO Motorbromsens natspanning (V)
Hz Elektrisk frekvens i Hz
kw Maskinens effektforbrukning
MACCH. Maskintyp
1.4.1 FORKORTNINGAR OCH TERMER SOM ANVANDS I
HANDBOKEN
(9g-1-41_0.0_ce)
pag. = sida
fig. = figur
par. = paragraf
cap. = kapitel
es. = exempel
rif. = hanvisning
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FORMUI—A FORMULA SP2

- ALLMANNA INFORMATIONS- OCH SAKERHETSANVISNINGAR SV
1.5 SYMBOLER | BRUCKS- OCH UNDERHALLSANVISNINGEN
(9g-1-5_0.0_ce;

Sérskilda anordningar som inte finns listade levereras endast pa sérskild bestéllning och
efter teknisk kontroll.

TILLVAL-= listade anordningar som endast levereras pa sérskild bestéllning.

Operatorplats.

FARA-OBS: indikerar 6verhdngande faror som kan orsaka allvarliga skador; var
uppmérksam.

OBS-INFORMATION: teknisk information av sérskild betydelse.

FORBUD: anger férbud att utféra handlingar, kommandon eller annat som med all sékerhet
skapar situationer som ar mycket farliga fér personer och skadliga fér maskinen.

[ﬁ:"?c‘fl FORSIKTIGHET-SAKERHETSFORESKRIFT: anger att man maste bete sig pa ett lampligt sétt
Ny for att undvika brand eller skador pa saker.
- Sivu. 6/13 Kap. 1 DENNA HANDBOK TILLHOR SCM GROUP S.p.A. - ALL REPRODUKTION AVEN UTDRAG AR FORBJUDEN




FORMULA SP2 FORMUI—A

SV 1 - ALLMANNA INFORMATIONS- OCH SAKERHETSANVISNINGAR

1.6 TSKYLTAR PA MASKINEN

& Anger maskinens lyftpunkter
A Akta hdnderna! (verktyg i rérelse)

Farlig elektrisk spdanning

(ge-1-6_0.0_ce)

Varningsskylt

FORSIKTIGHET-SAKERHETSFORESKRIFT:
operatoren ska vara uppmérksam pa maskinens signaler och skyiltar.

1.7 VILLKOR FOR ANVANDNING

(9g_1-7_0.0)
Maskinen har planerats for hyvling av tréd och tréliknande material. Anvandaren ar sjalv ansvarig for skador som
uppstar p.g.a. otillatet bruk.

1.8 TILLATNA VERKTYG

(gg_1-8_0.0)
Maskinen ar planerad for anvandning av verktyg som uppfyller standarden EN 847-1, ar lampliga for det material
som bearbetas samt for manuell frammatning.
Med manuell frammatning avses att styra arbetsstyckena for hand eller med inbyggd inmatare.

Verktyg avsedda fér manuell frammatning har féljande egenskaper:
- max tillaten spantjocklek 1,1 mm

- perfekt rund form

- smalt spanspar.
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- ALLMANNA INFORMATIONS- OCH SAKERHETSANVISNINGAR SV

1.9 ARBETSMILJO

(99_1-9_0.0)

Maskinen kan arbeta under foljande férhallanden

Fuktighet: Max. 90%

Temperatur: min. + 1° C max. +40° C

HOjd dver havet: Max. 1000 m 6ver havet (kontakta tillverkaren vid hégre varden)

Anslut alltid maskinen till en utsugningsanlaggning med lamplig kapacitet (se kapitel 4-4).

Maskinen far endast anviandas inomhus.
Maskinen ar avsedd for industriellt bruk

Denna maskin far inte arbeta i miljoer med explosionsrisk.

1.10 OTILLATET MASKINBRUK

(9g_1-10_0.0)

DET AR FORBJUDET ATT:

* Anvanda maskinen pa annat satt an vad som beskrivs ovan.
Anvanda maskinen utan de for varje bearbetning avsedda skydd, likasa ar det forbjudet att ta bort delar av
dem.

Anvanda material som inte ingar i beskrivningen ovan eller vilkas dimensioner skiljer sig fran givna véarden.
Anvanda verktyg som inte omfattas av normen EN 847-1.

Utféra andringar pa maskinen.

Om godtyckliga andringar utférs pa maskinen, upphor Férsakran om éverensstdammelse omedelbart att gélla.

e o o o

Anvandaren ansvarar sjalv for skador som uppstar pa grund av felaktig anvandning.
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SV 1 - ALLMANNA INFORMATIONS- OCH SAKERHETSANVISNINGAR

1.11 KVARSTAENDE RISKER

(gg_1-11_0.0)
Arbete med verktygsmaskiner ar alltid riskfull.
Kom ihag att sakerheten ligger huvudsakligen i dina hander.

Maskinen har utrustats med det basta och mest avancerade inom maskinskydd och -sakerhet.
Namnda skydd ar effektiva sa lange de anvands lampligt och halls i gott skick.

Aven om samtliga sikerhetsforeskrifter atféljs och maskinen anvinds enligt foreskrifterna i denna
bruksanvisning kan féljande risker kvarsta:

- Kontakt med verktyget (stilla eller i rotation).

- Kontakt med roterande delar (remmar, remskivor).

- Rekyl fran arbetsstycke eller delar av det (splitter): stanna aldrig inom den méjliga utkastbanan.
- Utkast av verktygsdelar: stanna aldrig i motsvarighet till den méjliga utkastbanan.

- Farlig inandning av damm vid bearbetning utan lamplig utsugning.

- Stromstotar vid kontakt med spanningsférande delar.

- Omkastad verktygsrotation pga felaktig elektrisk anslutning.

- Ergonomiskt satt farlig arbetsstéllning som kan skada operatorens hilsa.

- Verktygsrotation i felaktig riktning pga felaktig el/fasanslutning.

1.12 UTBILDNING AV OPERATORER

(gg_1-12_0.0)
Det ar viktigt att samtliga operatdrer som arbetar med vara cirkelsagar ar val informerade vad géaller maskinens
anvandning, installning och funktionssatt.
Operatorerna bor ldasa igenom hela handboken men &gna extra uppmarksamhet at sédkerhetsanvisningarna.

Detta galler i forsta hand:

a) Maskinens funktionsprinciper, korrekt anvandning.

b) Korrekt hantering av arbetsstycken under bearbetningen.

c) Handernas placering i forhallande till verktygen, fére, under och efter bearbetningen.

Operatérerna ska vidare informeras om riskerna i samband med maskinens anvandning och de
sakerhetsforeskrifter som maste atféljas. Operatérerna skall utféra regelbundna kontroller av skydd och
sakerhetsanordningar.

i OBS-INFORMATION:
Ett hdnglas for blockering av huvudstréombrytare bér finnas tillgédngligt.
Den behdériga operatbéren ansvarar fér nyckelns férvar.
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SAKERHETEN | FORSTA HAND |

10-

1.13 SAKERHETSFORESKRIFTER

(99_1-13_0.0)
L&s hela bruksanvisningen noga innan du startar maskinen.
Las noggrant sékerhetsskyltarna som paklistrats maskinen och f6lj anvisningarna dari.
Maskinen far anvandas endast av behorig personal.
Personalen skall informeras om farliga situationer i samband med maskinens anvandning och om
sakerhetsforeskrifter som skall atfoljas.
Operatdren ska utbildas och informeras om korrekt anvandning av skydd och sakerhetsanordningar.
Operatdren ska utféra regelbundna kontroller av dessa skydd och sakerhetsanordningar.
Operatoren far aldrig Idmna maskinen utan tillsyn om den &r igang.
Maskinen har varit tankt som enmansmaskin.
Denna maskin ar planerad for att ge maximal sakerhet tillsammans med mycket héga prestanda.
Tillverkaren fransager sig allt ansvar for eventuella skador som uppstar pa grund av godtyckliga andringar pa
maskinen.
Anvand aldrig maskinen under alkohol-, drog- eller lakemedelspaverkan.

Sakerheten ligger i dina hidnder. Kom ihdg att arbete med verktygsmaskiner innebir alltid ett antal
ofrankomliga risker.

1.13.1 PERSONLIG SAKERHET

(9g_1-13-1_0.0)
Operatéren bor ha last igenom handboken och forstatt val dess innehall.
Dina 6gon ar den basta sakerhetsanordningen du har: se dig omkring innan du griper in.
Erfarenheten visar att det pa din egen person finns féremal som kan férorsaka olyckor: ta darfér av ring,
klocka och eventuella armband; fast skjortmanschetterna ordentligt runt handlederna, ta av slipsen som
annars latt kan fastna i maskindelarna, hall haret samlat pa lampligt satt (méssa, harsnoddar, nalar osv).
Anvand skyddsskor som féreskrivs och rekommenderas av sakerhetsforeskrifter mot olycksfall i arbetet
varlden runt.

TA ALLTID PA DIG FOLJANDE SKYDD INNAN DU BORJAR ARBETET:

A-
B-
C-
D-
E-
F-

Laderforkladen som skyddar fran splitter- och/eller verktygsutkast.

Anvand alltid skyddsglasogon eller ansiktsskarm for att skydda 6gonen.

Anvand lampliga horselskydd (6ronskydd, 6ronproppar osv).

Anvand lampliga skydd som minskar risker for inandning av farligt stoft (munskydd).
Anvand handskar da du hanterar verktygen.

Anvand dspecifika skyddsskor med forstarkt stalta och gummisula.
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17-

18-

19-

4-
5-
6-
7-

1.13.2 MASKINSAKERHET

(gg_1-13-2_0.0)
Var mycket uppmarksam innan ett nytt arbete pabdrjas, kontrollera skydd och sakerhetsanirdningar med
jamna mellanrum.
Starta inte maskinen om inte alla skyddskapor i kling- och rembytesomradet ar ordentligt stangda.
Innan du héjer planhyvelbordet, kontrollera att det inte finns nagra rester pa arbetsstycken kvar.
Kontrollera att inga frammande féremal blivit kvar pa arbetsbordet innan maskinen startas.
Planhyvelbordet far varken hojas eller sénkas nar bearbetning pagar
Bearbeta aldrig arbetsstycken som anses for sma eller for stora i forhallande till maskinens kapacitet.
Gallande matt anges i paragrafen 3.1 "Arbetsstyckets matt".
Bearbeta inte arbetsstycken med patagliga defekter (vridningar, sprickor, kvistar, nérvaro av metalldelar,..).
Kor i gang bearbetningen endast da samtliga skydd ar pa plats och fullt arbetsdugliga.
Maskinen bdr ej anvandas om ovan beskrivna villkor inte uppfylls.
Anvand rullbord eller férlangningsbord (levereras ej av SCM) nar du bearbetar mycket langa arbetsstycken.
Anslut en dammutsugninghuv till utsugningsanlaggningen.
Utsugningsanlaggningen skall alltid vara tillkopplad nar maskinen anvands.
Testbearbetningar som gors for att kontrollera att verktyget ar ratt justerat far inte géras utan nédvandiga
skydd.
Flytta dig till sidan av maskinen nar traet har matats in.
Forsok inte avlagsna span eller flis i sjalva arbetsomradet om maskinen fortfarande ar i drift och bearbetning
pagar.
Mata in aktuellt arbetsstycke med hjalp av lamplig paskjutare.
Efter en forsta periods sattning eller manga drifttimmar, kan maskinens drivremmar slakna nagot och medféra
en 6kning av huvudklingans stopptid.
Ta hand om remmarnas spanning enligt beskrivningen pa kapitel 20-28.
Avlagsna regelbundet span och flis for att undvika brandrisken: den har operationen maste utféras med
maskinen avslagen.
Varje kvall nar arbetet avslutats ska man noga rengéra backslagsskydden med en tryckluftsstrale och
samtidigt férsakra sig om att deras rorelse ar fri. Narvaron av span och damm vid backslagsskydden kan
orsaka driftstérningar i maskinen. Att 6ppna backslagsskydden kan medféra att flisor skjuts ut vilket kan skada
operatoéren.
Eventuella hartsrester kan tas bort genom att tvatta hela enheten med pensel och terpentinolja; torka sedan
med tryckluft.
DET AR FORBJUDET ATT OLJA IN ELLER SMORJA BACKSLAGSSKYDDEN.
Minst en gang varje drifttimme ska man kontrollera att backslagsskydden fungerar bra och ar effektiva.
Forankra maskinen till golvet.

1.13.3 SKYDD PA VERKTYG

(9g_1-13-3_0.0)
Kontrollera att kontaktytorna pa varje sida ar perfekt rena, fria fran bucklar och helt jamna innan utensili
monteras.

Verktygen boér monteras och justeras med lampliga instrument (tolk, komparator) och nar maskinen ar
avstangd).

Kontrollera att anvanda verktyg ar val slipade och ordentligt atdragna.

Oslipade verktyg minskar inte bara arbetskvaliteten utan 6kar aven risken for arbetsstyckets tillbakastudsning.
Se till att verktygen monteras i enlighet med arbetsriktningen.

Anvand endast verktyg som uppfyller normerna EN 847-1 och ar avsedda for manuell frammatning.

Innan du bdrjar bearbetningen kontrollera alltid att verktygenas rorelse inte stérs av maskinens fasta delar.
Paborja bearbetningen forst nar verktygen har uppnatt ratt arbetshastighet.
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1.13.4 SAKERHETEN | ARBETSOMRADET

(gg_1-13-4_0.0)
Arbetslokalen ska vara forsedd med lamplig belysning och vara ftillrackligt stor for att bade arbete och underhall
skall ske utan problem och sa att operatéren alltid befinner sig utanfér eventuella farozoner.

Golvet maste vara perfekt plant, val skott och helt fritt fran halkrisker, eller 16st material (exv.span och andra
bearbetningsrester).

Endast den behorige operatéren skall finnas narvarande i arbetsomradet.

Operatoéren skall inte vistas i motsvarighet till den méjliga utkastbanan..

Om ytterligare en arbetsstation (dvs en annan maskin) eller personalgenomgang befinner sig inom banan for
eventuellt splitter- och/eller verktygsutkast, bér lampliga avskarmningar installeras omgaende.

1.13.5 SAKERHET VID UNDERHALLSARBETE

(g9_1-13-5_0.0)

DO NOT THINK that the electric current is switched off during the maintenance .... CHECK IT
PERSONALLY!

1-  N&r maskinen stannas for installning eller fér demontering av komponenter, satt huvudstrémbrytaren till noll,
meddela med Idmplig skylt och las huvudstrémbrytaren.
Maskinens enda nyckel forvaras av personen som &r ansvarig for maskinens installning, underhall och
rengdring.

1oN]

=5
~d

2- Stanna maskinen helt innan du bérjar rengéringen och innan nagon skyddsplat avlagsnas for underhall.

3- Allman rengoring av maskin (i synnerhet arbetsborden) och golv &r en viktig sakerhetsfaktor.

4- Ta regelbundet hand om maskinens rengoring och underhall: avlagsna span och flis for att undvika
brandrisker.

5- Glém ej skyddshandskar nar du hanterar verktygen.

6- Verktygen skall underhallas regelbundet och bytas om nédvandigt.

7- Varje maskindefekt och/eller felfunktion, som galler skydd och/eller verktyg maste meddelas ansvarig personal
sa fort den upptacks: lampliga atgarder kommer att vidtas omgéaende.
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FORMULA SP2 FORMUI—A

SV 1 - ALLMANNA INFORMATIONS- OCH SAKERHETSANVISNINGAR

1.14 NODSITUATIONER

(9g_1-14_0.0)

FARA-OBS:
Vid éversvdmning i lokalen dédr maskinen ér placerad skall eltillforseln frankopplas omedelbart. Lat
behoériga tekniker kontrollera maskinen innan arbetet aterupptas.

FARA-OBS:

Vid brand skall eltillférseln frankopplas omedelbart; anvand lampliga brandslédckare for att sldcka
elden genom att rikta stralarna mot ldgornas bas. Anvénd inte vatten fér att slicka elden. Aven om
maskinen inte verkar ha tagit ndgon skada, skall behériga tekniker kontrollera maskinen innan
arbetet aterupptas.

Ett fritt arbetsomrade omkring maskinen enligt tidigare beskrivning i kapitel 1-8 ar ett maste for att snabbt kunna
komma undan vid fara.

Maskinen far inte arbeta i miljder med explosionsrisk..

1.15 FLYTT - FORVARING - AVSKAFFANDE

(9g_1-15_0.0)

Om maskinen skall flyttas maste den frankopplas elanlaggningen; folj instruktionerna i paragraferna om maskinlyft.
Vid langre inaktivitet, frankoppla maskinen elanlaggningen och rengér sedan noggrant enligt beskrivningen om
rutinmassig rengoring. Skydda arbetsbord, glidbord och verktygshallarspindlar med rostskyddande medel. Férvara
inte maskinen i fuktiga utrymmen och skydda den mot vader och vind.

Maskinen har konstruerats med giftfria, ofarliga material. Vid bortskaffande skall jarn- och plastkomponenterna
separeras och skickas till respektive atervinningsstationer..
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FORMUI—A FORMULA SP2

2 - NODSTOPPS- OCH SAKERHETSANORDNINGAR SV

21 PLACERING OCH BESKRIVNING AV
NODSTOPPSANORDNINGARNA (FIG. 2.1)

(gc-2-1.00)

Noédstoppen ar séarskilda anordningar som goér det mdjligt for operatéren att kunna stoppa maskinen vid nédlage
eller fara.

FARA-OBS:
nodstoppsanordningarna far inte under nagra omstandigheter avidgsnas eller inaktiveras, i
enlighet med vad som anges i "Maskindirektiv” 98/37/CE.

Beskrivning

A - Svampformad nodstoppsknapp:
anordning vars aktivering orsakar ndédstopp av maskinen.

Cap 2 Fig 2-1 SP2.jpg

Fig. 2.1

2.2 PLACERING OCH BESKRIVNING AV
SAKERHETSANORDNINGARNA (FIG. 2.2)

(gc-2-2.00)

Sakerhetsanordningarna ar sarskilda olycksfallsskydd som skyddar maskinen mot eventuella farosituationer.

FARA-OBS:
nédstoppsanordningarna far inte under nagra omstindigheter avldgsnas eller inaktiveras, i
enlighet med vad som anges i "Maskindirektiv” 98/37/CE.

Beskrivning
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FORMULA SP2 FORMUI—A

SV 2 - NODSTOPPS- OCH SAKERHETSANORDNINGAR

A - Lasbar huvudstrombrytare:
i 1age noll (OFF) avbryts maskinens elforsorjning.

B - Backslagsskydd:
specifika, automatiskt verkande backslagsskydd som fungerar oavsett aktuell arbetsstycketjocklek, hindrar
att trastycket kastas tillbaka mot operatéren under pagaende bearbetning och utgor darfor ett effektivt skydd
mot olyckor.

C - Mikrobrytare pa évre holje:
stannar maskinen vid 6ppnande av 6vre hdlje.

D- Automatisk broms:

agerar direkt pa hyvelenheten.

FORSIKTIGHET-SAKERHETSFORESKRIFT:
utfér regelbundna kontroller av ovanndmnda anordningars funktion

Cap_2 Fig 2-2 SP2.jpg

Fig. 2.2
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FORMULA SP2
- TEKNISKA DATA SV
3.1 ARBETSSTYCKETS DIMENSIONER
(99 31.0.0)
Max héjd 300 mm
! FARA-OBS: kan inte definieras. Férlangningsbord
Max l5nad L2 (levereras ej av SCM) med justerbar héjd bér anvandas pa
9 bade in- och utmatningssidan vid bearbetning av
arbetsstycken > 2000 mm.
Max bredd 630 mm
Min héjd 3,5 mm
Min Iangd 260 mm FARA-O?S: undvik bearbetning av arbetsstycken under
. dessa matt.
Min bredd 10 mm FARA-O?S: undvik bearbetning av arbetsstycken under
. dessa matt.
3.2 TEKNISKA DATA
(99 3-2 0.0)
ALLMANNA TEKNISKA DATA
Arbetsbordets matt 640x1000 mm
Nyttig arbetsbredd 630 mm
Nyttig arbetshdjd: max 300 mm
Nyttig arbetshdjd: min 3,5 mm
Max avverkningsdjup per slag 8 mm
Min. I&dngd arbetsstycke 260 mm
Min. bredd arbetsstycke 10 mm
Diameter hyvelaxel 120 mm
Kuttrar 35x3x630 N° 4
Rotationshastighet hyvelaxel 4500 varv/min
Stopptid hyvelaxel mindre an 10 sekunder
Steglost reglerbar hastighetsreglering 5-8-12-18 m/min
Motoreffekt 5,5 kW 50 Hz
Nettovikt 820 kg
TEKNISKA DATA INSUGNING
Diameter sugoppning 150 mm
Hastighet luft insugning 20 m/sec
Forbrukning luft insugning 1300 m>/h
Undertryck sugéppning 745 Pascal
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FORMULA SP2

FORMULA

SV

- TEKNISKA DATA

3.3 STANDARDTILLBEHOR

Sughuv @ 150 mm

Sektionerade tryckvalsar (nedhallare) vid inmatning
Motordriven héjning av planhyvelbord

Handskydd pa in- och utmatingssidan

Kutterjusterare

4 st kuttrar

Manuell noll-stjarn-triangel start

Numerisk indikator for hyvelbordets forflyttning i hdjdled
Sjalvbromsande motor

Servicenycklar, komplett sats

3.4 TILLVAL

1:a 6vre matarvals, sektionerad, stal
3:e 6vre matarvals i gummerat stal
Hyvelaxel med engangskuttrar

Planhyvelbord med 2 st odrivna rullar och 2 dvre matarvals av stal
Huvudmotor 7,5 kW komplett med manuell noll-stjarn-triangel start

(99_3-3_0.0)

(99_3-4_0.0)
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FORMULA

FORMULA SP2
- TEKNISKA DATA SV
3.5 BULLERNIVAER
9_3-5_0.0)
BULLERNIVA
Bearbetning - Hyvling enligt FORESKRIFT:EN 860/1997
Osakerhet HYVLING
Referensstandard sfaktor
K VSA LAV
Lop: Ljudtryck vid operatérens
plats - INMATNING EN ISO 11201:1997 80.0 82.6
dB (A)
Lop: Ljudtryck vid operatdrens
plats - UTMATNING ENISO 11201:1997 | 2 80.4 88.5
dB (A)
Lw: Ljudeffekt
EN ISO 3744:1994 90.8 [1.2] 97.8 [3.3]
dB W (A) [mW (A)] LW
Maxvarde fér momentant ljudtryck, viktat, ar lagre an 130 dB [C].
VSA : Tomgang, utan utsug LAV : | arbete
Ovannamnda varden hanvisar till "6ppet falt" forhallanden i enlighet med de av referensnormen
bestamda provkraven.

FARA-OBS:

Uppmitta virden representerar emissionsnivder men inte nédvéndigtvis sékra arbetsnivaer. Aven
om det finns ett samband mellan emissions- och exponeringsnivaerna, kan detta inte anvdndas
med tillricklig sdkerhet for att bedéoma behovet av specifika bullerbekimpande atgérder.
Faktorerna som paverkar arbetarens reella exponeringsniva inkluderar bl.a. exponeringstid,
arbetsmiljon, ytterligare ljudkéllor (t.ex. antalet narliggande maskiner och bearbetningar). Tillaten
exponeringsniva varierar fran land till land. Likvél kan denna information bidra till att battre vdrdera
méjliga risker och farliga situationer.

Faktorer som bidrar till att minska ljudexponeringen kan vara:

val av ratt verktyg

val av ratt arbetshastighet

val utfort verktygs- och maskinunderhall
korrekt anvandning av hérselskydd
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SV 3 - TEKNISKA DATA

3.6 TOTALMATT

(99_3-6_0.0)
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- TEKNISKA DATA SV

3.7 ARBETSOMRADE

(99_3-7_0.0)

3000

1000

1000

3000

1

~ . " .
(Y FORSIKTIGHET-SAKERHETSFORESKRIFT:
De matt som anges ovan avser fritt arbetsomrade.

—
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FORMUI—A FORMULA SP2

- INSTALLATION SV

4.1 LYFTNING OCH AVLASTNING AV MASKIN

(gc_4-1_0.0)

i OBS-INFORMATION:
pa emballaget anges féljande data:
- lyftvikt
- ldmpliga lyftpunkter

Innan maskinen avlastas ska de delar som av transportskal placerats ovanpa maskinen avlagsnas.

£ PERICOLO-OBS:
- maskinen avlastas med en lyftkran eller annan ldmplig lyftutrustning genom att koppla linorna
enligt figur 4.1.
- Kontrollera att lyftkran, linor och gaffeltruck har en lyftfbrmaga som motsvarar eller éverskrider
maskinens vikt.

Undvik ryckiga och plétsliga rorelser under lyftet.

Under vissa forhallanden kan maskinen (nar den levereras pa sarskild sockel eller lastpall) aven lyftas med
gaffeltruck; gafflarna styrs da under maskinen enligt figur 4.1. Var forsiktig och vidta alla nédvandiga atgarder for
att lasten inte skall valta omkull.
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SV - INSTALLATION

Cap_4_Fig_4-1_SP2.eps

Fig. 4.1
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FORMUI—A FORMULA SP2

- INSTALLATION SV

4.2 PLACERING

(gc_4-2_0.0)

Montera bort traskydden som &r iskruvade stodfétterna innan du placerar maskinen pa golvet
Valj en plats med I&mplig belysning (minsta rekommenderade lyskraft 500 LUX) och mdjlighet till 1att anslutning till
elnat och spanutsug. Underhallet skall kunna ske utan problem.

FARA-OBS:

kom ihag att under maskinens placering ta hdnsyn till det utrymme som eventuell bearbetning av
storre arbetsstycken kommer att krdva: se till att ingen klamfara kan uppsta i forhallande till
lokalens fasta delar vaggar, pelare, osv. (se kapitel 3.7).

Kontrollera golvets stadighet och jamnhet sa att maskinbaddens kontaktpunkter vilar pa en plan yta. Cementgolv
rekommenderas medan asfaltgolv avrades.
Anvand stalplattor med vibrationsdampande material mellan skruvar och golv.

FARA-OBS:

forankring till golvet utférs genom att forst fora in spdnnjdrnens lasbultar (S fig. 4.2, medféljer i
tillbehérsladan) i gdllande hal pa maskinbddden, ett fram och ett bak; skruva sedan fast maskinen
till golvet med M10 expanderbultar.

Maskinen smdrjs och oljas av transportskal.
Innan bearbetning pabdérjas, skall arbetszoner och samtliga skydd rengéras noggrant med ett skonsamt
I6sningsmedel.

Cap_4_Fig_4-2.jpg

Fig. 4.2

- Sivu. 4/9 Kap. 4 DENNA HANDBOK TILLHOR SCM GROUP S.p.A. - ALL REPRODUKTION AVEN UTDRAG AR FORBJUDEN



FORMULA SP2 FORMUI—A

SV - INSTALLATION

4.3 ELANSLUTNING OCH JORDNING

(gc_4-3_0.0)

Y\ Fara-oBs:
elanslutning och nedan beskrivna kontroller skall alltid utféras av yrkeserfaren elektriker.

Forsékra er att lokalens elnat ar ratt dimensionerad for maskinens effektférbrukning och verifiera att jordningen har
utférts enligt gallande standarder.

Vid installationsplatsen skall formodad kortslutningsstrém ligga under 10 KA.
Kontrollera att ndtspanningen motsvarar maskinens.

i OBS-INFORMATION:
maskinens optimala driftférhallanden motsvarar spdnningsvirdet som anges pa mérkplaten (fig.
4.3) men den kan anpassa sig till bade hégre och mindre driftspdnningar med en tolerans pa +/-

5%.

Utanfér ovannamnda omrade boér driftspanning regleras.
Verifiera den totala elférbrukningen (amp) pa maskinens markplat.

/AN FARA-0BS:
hénvisa till tabellen nedan fér att hitta rétt kabelsektion och fér att montera s.k. TROGSAKRINGAR

uppstréoms maskinen.

STROMFORBRUKNING KABELSNITT (mm?) AM-SIKRINGER
0 > 10 2,5 12 A AM
10 > 14 2,5 16 A AM
14 > 18 4,0 20 A AM
18 > 22 6,0 25 A AM
22 > 28 10,0 32 A AM
28 > 36 10,0 40 A AM
36 > 46 16,0 50 A AM
46 > 54 16,0 63 A AM
54 > 76 25,0 80 A AM
76 > 92 35,0 100 A AM
92 > 110 50,0 125 A AM
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- INSTALLATION SV

Anslut maskinen till elsystemet genom att agera enligt anvisning nedan:

frankoppla natspanningen;

avlagsna skyddshuven for kopplingsplinten (C fig.4.3);

anslut matarkabeln till avsedd kabelklamma (P fig.4.3);

anslut elkabelns 3 faser till klAmmorna L1-L2-L3 (fig.4.3);

Anslut den gul-gréna kabeln (jord) till klAmman som ar markt med symbolen (PE);
Anslut den nolledaren om narvarande till klAmman (N fig.4.3);

montera pa skyddshuven pa kopplingsplinten igen C;

Dra at kabelklammern ordentligt P.

Verifiera axelns rotationsriktning (axeln skall rotera i en till arbetsstyckets frammatning motsatt riktning) genom att
starta maskinen enligt beskrivningen i avsnitt 5.

Om hyvelaxeln roterar at fel hall:

bryt matningstrdmmen;

kasta om tva av kopplingsplintens faser
tillkoppla strémmen igen

kontrollera rotationsriktningen igen.

FORSIKTIGHET-SAKERHETSFORESKRIFT:

om maskinen ansluts med en rérlig matarkabel, anvédnds en flexibel gummikabel médrkt HO7RN eller
AO7RN-F.

Tillhérande bajonettsockel skall vara i enlighet med standard DN 49463 och internationella
standard IEC309-1 och IEC309-2.
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Cap_4_Fig_4-3_SP2.jpg

i OBS-INFORMATION:
maskinens dokumentation

inklusive kopplingsschema och diverse
tillbehorsviskan. Medféljande tillbehorslada innehaller, bl.a., en hel sats av maskinens sakringar.

Fig. 4.3

intyg hittar du

i
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- INSTALLATION SV
44 SPANUTSUG OCH ANSLUTNING TILL
CENTRALANLAGGNINGEN
VAL FARA-OBS:

anslutning till utsugningsanldggningen &r absolut nédvéndig fér god maskinfunktion och
operatbrens hélsa. Arbeta alltid med centralanldggningen i funktion.

Koppla spandppningen till utsugningsanlaggningen via en bgjlig slang av [amplig diameter.
Anvander man plastslangar skall dessa vara av svarantandligt material.

i OBS-INFORMATION:
Sugslangen bér monteras pa utsidan av sjalva sugéppningen for att undvika farliga tilltippningar.

Anslut en bgjlig slang till sugéppningen (C fig. 4.4) med diameter pa 150 mm
Drag at med avsedd kabelklammer av metall for att garantera lamplig kontakt mellan sughuven och den bdjliga
slangen.

Utsugningsanlaggningens kapacitet skall vara pa minst 1300 m>/h fér en flédeshastighet pa minst 20 m/s.

Kontrollera vardena innan du borjar bearbetningen.
Om flera maskinen har anslutits till centralanlaggningen bér denna testas nar alla maskiner &r i drift.

En val fungerande utsugning, minskar risken for inandning av farligt damm/stoft och garanterar att arbetet utfors i
all sékerhet.

Andra faktorer som minskar dammutslappen ar:

- lampligt underhall av verktyg, maskin och utsugningssystem

- ratt férhallande mellan skarhastighet och frammatningshastighet
- korrekt instalining av huvar / skarmar/ avledningsutrustning

- ratt anvandning av dammskydd.
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INSTALLATION

Cap_4_Fig_d-4_SP2.jpg

Fig. 4.4

Om du vill att maskinen endast ska starta nér utsugningssystemet ar igang, tar du bort bryggan mellan klammorna
X1 och X2. Anslut darefter en kabel fran utsugningssystemet till kkAmmorna enligt markplaten som ar placerad inuti

elutrymmet.

TARGA_ASPIRAZIONEL.eps

[ATTENZIONE - ATTENTION - ACHTUNG - WARNING - ATENCION h

110 volt

Schema elettrico senza aspirazione
Schéma électrique sans aspiration
Schaltbild ohne Absaugung

Wiring diagram without suction
Esquema eléctrico sin aspiracion

Morsetto Borne

Klemme Terminal
XX X2
Ponte Pont

Drahtbriicke Bridge

L Puente

Schema elettrico con aspirazione

Schéma électrique avec aspiration

Schaltbild mit Absaugung

Wiring diagram with suction

Esquema eléctrico con aspiracion
Morsetto Borne
Klemme Terminal

$---h

I J/

Fig. 4.4a
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5.1 KONTROLLPANELEN

(gc_5-1_0.0)

Kontrollpanelen bestar av foljande komponenter.

Anvandning ochleller

Ref. Symbol] Beskrivning / Funktion w L
anmarkning

] =pa
Huvudstrémbrytare pa eltavlan ] =p
1 Slar pa och stanger av maskinens
matarspanning.
Kan sakras i "0" lage md hanglas.
=av
0
~d eOFF
Nedtryckt: maskin i
Nodstoppsknapp. Kopplar bort nbdlgée
2 matningsspanningen till motorerna vilket o R
aktiverar existerande bromsar. Vrid i pilriktningen for att
aterstalla.
Me)¢ = Motorbroms Iast,
Mo 4(o)) kontrollampa
3 Belyst 2-lagesvaljare for l1asning / frikoppling av slackt.
@ sjalvbromsande motor. 4(®)» = Motorbroms
frikopplad,

kontrollampa tand.

Vrid mekanismen till Y ett

0 par sekunder, vrid den
A , . sedan till A for att starta
4 ‘\\ Startmekanism 0 - Y - A for start hyvelaxelmotor. | 4o
i A Vrid till O fér att stanna
motorn

(=
)

Véljare med 2 lagen for hdjning och sankning av ﬁ Hojer bordet.
hyvlingsbord. g Sanker bordet.

c

Om man trycker ned
knappen i impulser hdjs
bordet med 1/10 mm at
gangen.

Om knappen halls
nedtryckt hojs bordet
sakta.]

Knapp for mikrometrisk héjning av
planhyvelbordet, med réd kontrollampa (ALARM)
for signalering av blockerat bord orsakat av
felaktig mandver.

@I

Vrid spaken for att valja
7 @:- Spak hastighetsandring. onskad hastighet (5-8-12-
18 m/min).

[c2]

- Sivu. 2/3 Kap. 5 DENNA HANDBOK TILLHOR SCM GROUP S.p.A. - ALL REPRODUKTION AVEN UTDRAG AR FORBJUDEN



FORMULA SP2 FORMUI—A

SV 5 - KONTROLLER

5.2 NODSTOPP

(gc_5-2_0.0)

Maskinens samtliga funktioner blockeras omgaende da ett nédstopp trycks ned vid nodfall.

Nodstoppsknappar pa maskinen:
- 1 pa kontrollpanelen (2 fig. 5.2);
- 1 pa utmatningssidan (2 fig. 5.2).

Tryck med jamna mellanrum pa nddstoppsknapparna, for att kontrollera att de fungerar korrekt.

5.3 ATT KOMMA AT ELSKAPET

(gc_5-3_0.0)
< . , ..
FORSIKTIGHET-SAKERHETSFORESKRIFT:
atkomst till elskapet tillates enbart yrkeserfarna, behoriga elektriker.

For att komma &t det elektroniska utrymmet agera enligt anvisning nedan:
- frankoppla linjens spanning;

- stall huvudstrombrytaren pa 0 (OFF) (1 fig 5.2);

- lossa avsedda 4 skruvar (V fig.5.2) for att oppna panelen (P fig.5.2).

Nar atgarden slutforts:
- stang panelen (P fig.5.2).

Cap_5_Fig_5-2_SP2.jpg

Fig. 5.2
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9.1 KONTROLLER FORE MASKINENS IGANGSATTNING

(gc_9-1_0.0)

Wl FORSIKTIGHET-SAKERHETSFORESKRIFT:
De instéllningar som beskrivs nedan ska utféras av i férvdg utbildad personal for att undvika en
felaktig hantering som kan orsaka skador pa maskinen.

Innan maskinen satts i rorelse ska ni géra foljande:

- foérsakra er om att det 6vre locket (Z fig.9.1) ar ordentligt stangt;

forsakra er om att nédstoppen (2 fig.9.1) ar fria, lossa dem annars genom att vrida dem i pilens riktning;
kontrollera att véljaren (3 fig.9.1) pekar pa symbolen M@, (kontrollampa slackt).

9.2 START AV MASKIN

(gc_9-2_0.0)

Vrid den lasbara huvudstrombrytaren till I (ON) (1 fig.9.1).
Vrid startdonet (4 fig.9.1) till laget stjarna, vanta nagon sekund och vrid det sedan mot triangel.

9.3 STOPP AV MASKIN

(gc_9-3_0.0)

- Vid startdonet (4 fig. 9.1) till 0 (OFF).

/*\  FARA-OBS:
stanna aldrig motorn genom att vrida viljaren (3 fig. 9.1) till 4(®¥,
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Cap_9_Fig_9-1_SP.jpg

Fig. 9.1
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9.4 AUTOMATISK FRAMMATNING OCH
HASTIGHETSREGLERING

(gc_9-5_0.0)

Frammatningen tillkopplas med spak (N fig.9.5). Operationen boér utféras nar maskinen redan ar i gang.
Du kan valja mellan 4 olika hastigheter (5 - 8 - 12 - 18 m/min); mellan varje hastighet finns ett nolldge (ingen
frammatning).

FARA-OBS:

undvik bearbetning av arbetsstycken vilkas langd och bredd ligger under givna minimimatt (L=220
/ bredd = 3,5 mm).Systemet som kontrollerar arbetsstyckets frammatning och uppspénning, klarar
inte av planerade uppgifter med stora risker fér operatéren som féljd.

9.6 MOTORDRIVEN HOJNING AV PLANHYVELBORD

(gc_9-6_0.0)

FARA-OBS:

Innan hyvlingsbordet héjs, forsékra er att det ar fritt fran trdbitar eller span, i motsatt fall klarar
systsmet som tar hand om arbetsstyckets frammatning och nedhallning inte av planerade
uppgifter med stora risker for operatéren som féljd.

For att hoja eller sanka arbetsbordet anvander man vaéljaren (M fig. 9.5). Bordet forflyttar sig i hdg hastighet i den
riktning som anges av valjaren.

Hitta ratt position med hjalp av mikrometriska forflyttningar av bordet genom att trycka pa knappen (L fig.9.5) som
utfor forflyttningar i 14g hastighet (endast pa hojden).

Sok ratt arbetsldge genom att héja bordet mycket langsamt, och jdmna ut allt spelrum mellan skruvar och
ledarskruvar.

Arbetshojden anges pa platen (A fig.9.5) vid nummerindexet och pa decimalvisaren (I fig.9.5). Pa slagbegransaren
vid utmatningen finns tva skruvar som fungerar som hojdstopp; nar bordet ar uppe i andlage motsvarar detta
minsta hyvlingstjockleken, d.v.s. 3,5 mm.

FARA-OBS:

Om eventuella felhandlingar orsakar arbetsbordets stopp mot maskinens nedre eller évre stopp,
eller mot sjéilva trastycket, signalerar maskinen denna anomali genom att tdnda den réda
signallampan (ALARM) (L fig.9.5) och blockera rérelsen.

Kasta om korriktningen med hjalp av valjaren (M fig.9.5) for att aterstalla maskinens normala driftférhallanden.
Om det pa visaren (I fig.9.5) avlasta vardet inte motsvarar arbetsstyckets reella matt for in en liten skruvmejsel i
halet (T fig.9.5), tryck latt och vrid medsols for att 6ka eller motsols for att minska decimalen fér angivet matt.

FARA-OBS:
det dr forbjudet att héja eller sdnka planhyvelbordet nér bearbetning pagar.
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9.7 VALSAR PA BORDET

(gc_9-7_0.0)

Stall in hur mycket valsarna skall sticka ut fran arbetsbordet genom att justera pa spaken (D fig.9.7) och referera till
gallande plat (C fig.9.7).

Cap_9_Fig_9-7.jpg

Fig. 9.7
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9.8 INSTALLNING AV TRYCKVALSAR

(gc_9-8_0.0)
Matarvalsarnas fjadertryck stélls in av tillverkaren vid maskinens slutliga kontroll. Pa sa satt forsékras optimal
frammatning av arbetsstycket.
Endast vid sarskilda ftillfallen ska man med hjalp av sexkantsnyckeln ingripa pa skruvarna (E fig.9.8) till
utmatningsvalsarna och muttrarna (S fig.9.8) till inmatningsvalsen.
Forsdkra dig att alla fjadrar i en och samma vals trycks ned exakt lika mycket pa bada sidor. Minska eller 6ka
trycket efter behov pa bada sidor.

Cap_8_Fig_9-8_SP2.jpg
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9.9 SKYDDSANORDNINGAR

(gc_9-9.0.0)

- Specifika, automatiskt verkande backslagsskydd som fungerar oavsett aktuell arbetsstycketjocklek, hindrar
att trastycket kastas tillbaka mot operatéren under pagaende bearbetning och utgor darfor ett effektivt skydd
mot olyckor.

- Fore varje arbetsskift, kontrollera att samtliga fingrar ror sig fritt och roterar fritt runt baraxeln.

- For att hindra backslagsskydden fran att bli alltfor styva bor dessa hallas rena genom att rutinmassigt
avlagsna eventuellt span och all annan smuts med tryckluft.

- Eventuella hartsrester kan tas bort genom att tvatta hela enheten med pensel och terpentinolja; torka sedan
med tryckluft.

BACKSLAGSSKYDDEN FAR EJ SMORJAS IN MED VARKEN OLJA ELLER FETT.

- Fore varje arbetsskift, kontrollera att de framre sektionerade tryckvalsarna (D fig. 9.9) ar helt
funktionsdugliga och att de faller fritt av sin egen vikt och av returfjadrarnas verkan.

- Skyddsplatarna (A - C fig.9.9) tacker de rorliga delarna och skall alltid vara placerade sa som i bild 9.9.

E FORBUD:

maskinen far ej anvdndas om inte samtliga ovannamnda villkor uppfylis.
- En granslagesbrytare (E fig.9.9) med sakerhetskontakt stannar maskinen nar den évre skyddshuven héjs (Z

fig.9.9) for att komma at hyvelaxelgruppen.
Kontrollera regelbundet att sékerhetsbrytaren ingriper nar den 6vre skyddshuven héjs (max 10 cm).

SAKERHETSFORESKRIFTER

- Tryck nddstoppen regelbundet for att verifiera att de fungerar.

- Forsakra er att motorbromsen stoppar hyvelaxeln inom hogst 10 s; i motsatt fall, se avsnitt 20-8.

- Undvik bearbetning av arbetsstycken med patagliga defekter (sprickor, kvistar...).

- Undvik samtidig frammatning av detaljer med varierande tjocklek (galler ej maskiner med tillvalet
sektionerad vals).

- Anpassa frammatningshastigheten till arbetsstyckets bredd och énskat avverkningsdjup.

- Forsakra er att matarvalsarna kan lyfta sig fritt.

- Sta ej vid maskinens ingang nar bearbetning pagar. Titta inte inuti maskinen: tillbakastudsning av
mindre trabitar och/eller splitter ar alltid maojlig.

- Lagg aldrig handerna inuti maskinen for att ta bort trébitar eller sdgspan om maskinen ar i drift.

- Om en brada fastnar i maskinen. stanna hyvelaxeln helt, sank arbetsbordet och tag ut arbetsstycket.

- Se till att avverkningsdjupet ej dverskrider rekommenderade varden.
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9.10 INSTALLNING AV KUTTRAR
'\ Fara-0BS:

ha alltid handskar pa ndr du hanterar maskinens verktyg.
Installning av kuttrar sker enligt féljande:

1) Tryck pa nédstoppet.
2) Lossa skruven (F fig.9.9).
3) HOj den 6vre huven (Z fig.9.9).
4) Lossa rattarna (B fig.9.9) lyft upp/tippa upp skyddet (A fig.9.9).
5) Frikoppla motorbromsen genom att vrida avsedd véljare (3 fig.9.10) till #(®»
6) Placera kutterjusteraren (D fig.9.10) pa avsedda stdd och Ias via gallande vred (P fig.9.10).
7) Vrid axeln for hand och lagg in stiftet (E fig.9.10) i sparet mellan motkilen och axeln.
8) Lossa motkilens (U fig.9.10) skruvar (T fig.9.10) helt: kuttern kommer att skjutas mot skruvarna (V fig.9.10)
av fjadrar som sitter i specifika saten pa axeln.
9) Dra &t samtliga skruvar igen (T fig.9.10): borja fran den mittersta och dra sedan at den ena skruven efter den
andra.
) Upprepa for samtliga kuttrar.
11)  Avlagsna kutterjusteraren.
) L&s motorbromsen genom att vrida véljaren (3 fig.9.10) till M@)4.
13) Stang skyddet (A fig. 9.9) och las med avsedda vred (B fig.9.9).
14) Stang huven (Z fig.9.9) och fast med avsedda skruv (F fig.9.9).

FARA-OBS:
En sékerhetsbrytare ser till att motorn inte kan séttas igang sa linge skyddshuven (kapan) éar

oppen.
Kuttern far sticka ut hégst 1 mm fran axelkroppen.

VIKTIGT

Se till att kuttrar och motkilar ar alltid rena: hyvlingen ger da de basta resultaten..

Hartsrester blandat med tradamm och sma span maste avlagsnas med hjalp av en pensel med styv borst och
ofarliga oljebaserade produkter.

Anvand inga andra produkter, inte heller syntetiska I6sningsmedel av nagot slag.

Anvand tryckluft for att avlagsna all smuts och for att torka de enskilda maskindelarna.

Torka arbetsbordet med en torr duk.

9.1 BYTE AV KUTTRAR

(gc_9-11_0.0)

FARA-OBS:
anvaénd alltid handskar vid kutterhantering.

1) Tryck pa nddstoppet.

2) Lossa skruven (F fig.9.9).

3) HO&j skyddshuven (Z fig.9.9).

4) Lossa rattarna (B fig.9.9) lyft upp/tippa upp skyddet (A fig.9.9).

5) Frikoppla motorbromsen genom att vrida avsedd véljare (3 fig.9.10) till 4(®¥»

6) Lossa skruvarna (T fig.9.10) helt.

7) Dra ut kuttern och sorj for byte eller slipning.

8) Lagg kuttrarna tillbaka och stall in de enligt beskrivningen i féregadende paragraf.
9) Lé&s motorbromsen genom att vrida valjaren (3 fig.9.10) till M@)4.
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10) Stang skyddet (A fig. 9.9) och las med avsedda vred (B fig.9.9).
11) Stang huven (Z fig.9.9) och fast med avsedda skruv (F fig.9.9).

FARA-OBS:
kutterslipning dr méjlig sa linge kutterhéjden inte ligger under 20 mm (fig.9.10). Dérefter maste
kuttern bytas ut med en ny.

En sékerhetsbrytare ser till att motorn inte kan séttas igang sa linge skyddshuven (kapan) éar
Oppen.

boXd 4o

Cap_9_Fig_9-10_SP2.jpg

Fig. 9.10
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9.12 BYTE AV ENGANGSKUTTRAR
r‘-!:f:! . FARA-OBS:

anvaénd alltid handskar vid kutterhantering.

1) Tryck pa nodstoppet.

2) Lossa skruven (F fig.9.12).

3) Hoj skyddshuven (Z fig.9.12).

4) Lossa rattarna (B fig.9.12) lyft upp/tippa upp skyddet (A fig.9.12).

5) Frikoppla motorbromsen genom att vrida avsedd véljare (3 fig.9.12) till 4(®@)»,
6) Vrid hyvelaxeln tills kuttern som du vill byta nar den dvre delen.

7) Lossa motkilarna genom att trycka latt med en tra- eller plastklubba.

8) Ta bort pluggen (T fig.9.12).

9) Skjut kuttern utat med en skruvmejsel.

10) Grip tag i kuttern med handen och dra ut den genom avsett hal (C fig.9.12).
11) L&agg in den nya kuttern (eller den gamla som du har vant upp och ned), och centrera den i langdled.
12) Satt tillbaka pluggen (T fig.9.12).

13) Las motorbromsen genom att vrida véljaren (3 fig.9.12) till M®)4.

Stang skyddet (A fig. 9.12) och las med avsedda vred (B fig.9.12).

Stang huven (Z fig.9.12) och fast med avsedda skruv (F fig.9.12).

\_/\_/

15

/2N FARA-OBS:
En sédkerhetsbrytare garanterar att motorn inte gar att starta med skyddshuven éppen.
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9.20 SJALVBROMSANDE MOTOR

(gc_9-20_0.0)

Axelrotationen styrs av en sjalvbromsande elmotor.
| normaltillstand befinner sig valjaren (3 fig.9.20) i lage M®)4.

Nar man stanger av motorn och stryper eltillférseln bromsas motorn automatiskt och forblir stillastaende tills den
startas om.

Nar man behdver utféra justeringar, som montering av verktyg etc., dar det kravs att axeln roterar fritt vrider man
véljaren (3 fig.9.20) i lage [frikoppling-broms].

Motorn kan ny startas enbart om véljaren (3 fig.9.20) pekar pa H@)4.

i OBS-INFORMATION:

materialet som anvénds i dessa motorer for att erhalla ett snabbt verktygsstopp ar helt fria fran
cancerframkallande @mnen.

Mo 4@

\ O

Cap_9_Fig_9-20_SP1_CE.jpg

Fig. 9.20
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1)
2)

3)

4)
5)

6)

18.1 BYTE AV DRIVKORT FOR LIKSTROMSMOTOR

(fk_18-1_0.0)

Bryt strommen till maskinen genom huvudstrémbrytaren "QS" pa maskinens kontrollpanel.

Oppna kontrollpanelen genom att skruva loss fastskruvarna och komma &t kortet i styrladan.

Dra ut kortet (S fig. 18.1) fran respektive 4st fasthallare av plast.. Det racker att laskuggen fors in for att de
skall urkopplas. | detta syfte kan du anvanda ett litet plastrér med Iamplig diameter (t.ex. en kulspetspenna)
(se fig.18.1).

Dra ut kortets bada kontaktdon.

Positionera dip-switcharna enligt schemat fig.18.1.

Anslut det nya kortet exakt enligt beskrivningen i maskinens kopplings kort; fixera kortet till styrladan och
stdng panelen innan du tillkopplar spanningen igen.
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dip-switch-1 ON orr [ o~
dip-switch-2 OFF B
dip-switch-3 OFF B
dip-switch-4 OFF N
dip-switch-5 OFF |
dip-switch-6 OFF B
dip-switch-7 ON :-
dip-switch-8 OFF N
e Fig. 18.1
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18.2 KORT FOR KONTROLL AV LIKSTROMSMOTOR D.C.
SEPRI CMR
OBS-INFORMATION:

kontrollera att samtliga férhallanden for kortets optimala funktion uppfylls.

Forsdkra dig om att kortet (fig.18.2) nar féljande spanningar:

1)
2)

30 V a.c. mellan kldmmor 1 och 2 i kopplingsplinten med 10 kldammor (fig.18-2);

detta medfor att om sakringen ar hel, har vi sdkerligen 24 V d.c. som utspanning mellan kldmmor 3 och 4 i
den lilla kopplingsplinten, medan 110V styrs hog pa kanal A (fig. 18-2) eller B (fig. 18-2) i kopplingsplinten
med 8 klammor.

Om inte sa ar fallet, maste ett nytt kort monteras medan det gamla skickas till var SERVICEAVDELNING.

Kortet monterar 3 lysdioder (E fig.18-2) :

rod lysdiod tand: sakring utlést

- gron lysdiod tdnd: motoréverhettningsskydd utlost
- gul lysdiod tand:motoréverstromsskydd utlost.

TECKENFORKLARING KONTROLLKORT CMR
Héanvisning Beskrivning

A KANAL A 110 V hog
B KANAL B 110 V hog
C 110V lag
D NODFALL
E LYSDIODER

V a.c. Volt - vaxelstrom

Vd.c. Volt - likstrém
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201 RENGORING AV MASKIN

(gc_20-1_0.0)

FARA-OBS:

vid tillfdlligt stopp av arbetscykel fér demontering av maskindelar eller instéllnings-, rengérings-
samt underhallsférfaranden, vrid huvudstrombrytaren till noll, blockera med hdnglas och meddela
med ldmpligt anslag.

FARA-OBS:
- anvidnd skyddsglaségon vid rengéring med tryckluft;
- férdela trycket for luften som anvéands vid rengéringen.

Maskinens reng6ring utgor inte bara en sékerhetsfaktor, den 6kar ocksa maskinens livslangd och prestanda.
Har foljer nagra huvudregler du bor folja.

Varje kvall rengér med sugapparat:

- arbetsbordet, hyvelaxeln, backslagsskyddet, motorhuset och alla ihdligheter dar damm och spéan kan tranga
in;

- rengdr gummivalsarna med jamna mellanrum med hjalp av ofarliga oljor;

- insugningshuvarna (C fig. 20.1); kontrollera att de inte uppvisar tillslutningar.

Anvand inte sura amnen vid denna rengoring.
Nar du sugit upp damm och span, rengér med en trasa och litet skonsamt I6sningsmedel:

- alla rorelser sarskilt de som utsatts for harts och damm;
- hyvelenhetens verktyg (B fig. 20.1).
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20.2 PROGRAMMERAT UNDERHALL

(gc_20-2_0.0)

Regelbundet underhall ar vasentligt for att bibehalla en optimal prestanda och en saker drift.

BESKRIVNING INSPEKTION FREKVENS ATGARD
Allman rengéring av Visuell kontroll Dagligen - Avlagsna damm och
maskinen span med hjalp av en

uppsugningsanordning
(Par.20-1).
Glidyta (A fig.20.1) Visuell kontroll Dagligen - Avlagsna damm och

span med hjalp av en
uppsugningsanordning.

Rengdring av kuttrar Visuell kontroll Dagligen - Montera ner kuttrarna
planhyvelenhet (B enligt anvisning i kap. 9.
fig.20.1) Rengdr med hjélp av

ldmpliga rengéringsmedel.
Montera kuttrarna igen
enligt anvisning i kap. 9.

Rengdring av rorelser, Visuell kontroll Varje vecka - Rengér med hjalp av
sarskilt de som utsatts for l&mpliga rengdringsmedel
harts och damm (F

fig.20.1)

Rengoring av Visuell kontroll Varje vecka - Koppla ur de bdjliga
insugningshuvar (C slangarna fran

fig.20.1) insugningshuvarna;

kontrollera att det inte
finns tillslutningar och
rengdr genom

uppsugning.
Hojningskedja (D fig.20.1) | Visuell kontroll Varje vecka - Rengdr och smorj
(Par.20-3).
Kontroll spanning Efter de forsta 40/60 - Spann kedjan korrekt,
timmarna och minst en om nodvandigt (Par.20-
gang om aret 29).
Remmar arbetsenheter (E | Kontroll spanning och Var 1000:e timme - Spann pa korrekt satt
fig.20.1) slitage (Par.20-28) eller byt ut

(Par.20-18) (Par 20-19)
om nodvandigt.
Matarvalsar Visuell kontroll Dagligen - Rengd6r med hjalp av
l[dmpliga rengéringsmedel.

Valsar pa bord Visuell kontroll Dagligen - Rengdér med hjalp av
ldmpliga rengéringsmedel.

Backslagsskydd (G fig. Visuell kontroll Dagligen - Avlagsna damm och

20.1) span med hjalp av en

uppsugningsanordning
(Par.20-1). Rengér med
hjalp av lampliga
rengdringsmedel.

Noédstopps- och Visuell kontroll och Varannan vecka - Kor stopptest (Par.20-4).
sakerhetsanordningar funktionskontroll
(Kap. 2)
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20.3 PERIODISK SMORJNING

(gc_20-3_0.0)
Noggrann och regelbunden smorjning 6kar maskinens livslangd och ger battre prestanda.
Avlagsna luckan (S fig.20.1).

Smoérj in féljande komponenter varje vecka punkterna (F fig.20.1), med fett:

Tillverkare Markning
AGIP GR MU EP1
ARAL ARALUB HL1
BP GREASE LTX1
SHELL SUPER GREASE EP1
MOBIL MOBILPLEX 46
KLUBER CENTOPLEX 1
ESSO BEACON EPO

i OBS-INFORMATION:
- alla lager ar skyddade och livstidssmorda och kréver dérfor inget underhall;
- vid utbyte bestéll dessa lager direkt fran vart reservdelskontor;
- lager av annat fabrikat, med motsvarande méarkning, ar EJ lampliga att anvdnda.

20.4 KONTROLL AV SAKERHETSANORDNINGAR

(gc_20-4_0.0)
Maskinens sakerhet ar en direkt foljd av skydd- och sakerhetsanordningarnas arbetsduglighet, som beskrivs pa
kapitel 2.

Varje 2 veckor kontrollera samtliga nddstopp via specifika funktionstester:
Med maskinen i laget for normaldrift, tryck alla nédstopp, ett i taget.
Forsakra dig att motorn stannar omgaende.

Varje 2 veckor kontrollera maskinens mikrobrytare med ett funktionstest: med maskinen i laget foér normaldrift
Oppnar du den dvre kapan. Forsakra dig att motorn stannar omgéaende.

i OBS-INFORMATION:
- slaka drivremmar kan medféra en 6kning av nedbromsningstiden, kontrollera darfér remmarnas
strdckning och allménna skick (se kap. 20-28);
- Varje 2 manader eller varje 500 inbromsningar (riktvarde), kontrollera motorns inbromsningstid
(max tillaten stopptid 10 sek); om bromsen behéver regleras, var vanlig och hénvisa till avsnitt 20-
8.

Fore arbetspassets boérjan kontrollera alla skydd pa maskinens arbetssida och vilosida, sa att du ar saker pa att de
fungerar lampligt och utgér ett effektivt skydd mot olyckor.

Kontrollera med jamna mellanrum att alla skyltar och platar ar i bra skick (detta galler speciellt varningsskyltarna
med gul bakgrund).

Y\ Fara-oBs:
eventuella driftstérningar som patrdffas under dessa kontroller skall omedelbart meddelas
ansvarig personal som stdnger av maskinen och kontaktar serviceverkstaden SCM.

DENNA HANDBOK TILLHOR SCM GROUP S.p.A. - ALL REPRODUKTION AVEN UTDRAG AR FORBJUDEN Kap.. 20 -Sivu. 5/11



FORMUI—A FORMULA SP2

- UNDERHALL SV

20.8 SJALVBROMSANDE MOTOR

(gc_20-8_0.0_ce)
Den elektromekaniska bromsenheten kraver regelbundna kontroller (varannan manad eller efter vart 500:e stopp)
och eventuella justeringar ska.

Innan du handskas med elmotorn ska strommen till maskinen brytas genom att vrida den lasbara
huvudstrémbrytaren till (0 - OFF).

Elektromagnetiskt luftgap

Avstandet mellan elektromagneten och den rorliga karnan kallas "luftgap” och regleras i samband med
tillverkningen.

Justering kann bli aktuell endast om man byter den rorliga karnan. Karnan ar fastlimmad en skiva av slitbart
friktionsmaterial.

Detta material far slitas ned till max 3 mm.

Det eventuella bytesforfarandet skall anlitas teknisk personal fran narmaste SCM aterforsaljare.

Justering av bromssystemet

En minskning av bromseffekten marks av en 6kning i tiden det tar for spindeln att stanna upp helt och hallet (max
tillaten stopptid 10 sekunder) med det stérsta mojliga verktyget pa den hogsta tillatna arbetshastigheten.

Basta bromsmoment for bromssystemet erhalles pa féljande satt:

- for in en sexkantnyckel i halet pa flaktens skyddslock for att komma at reglerkruvens huvud;

- skruva at skruven progressivt tills de rorliga delarna méts och avstandet ar borta (luftgap);

- lossa skruven 1/4 eller hdgst 1/3 varv (motsvarar c:a 0,4 mm luftgap);

- starta och stanna motorn ett par ganger for att vara séker pa att den fungerar korrekt.
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20.18 BYTE AV DRIVREM, HYVELAXEL

(gc_20-18_0.0)
Stanna maskinen enligt beskrivningen i kapitel 9; stall huvudstrombrytaren pa 0, blockera med hanglas och
meddela med lampligt anslag.
Avlagsna sidoskyddet (F fig.20.18).
Lossa skruven (Z fig.20.18).
Lyft motorn genom att handla pa gallande spak och hall den i lage medan du ersatter gamla remmar (B
fig.20.18) med nya.
Sank motorn och dra at skruven (Z fig.20.18).
Spann remmarna (se par.20-28).
Montera tillbaka skyddet (F fig.20.18).

FORBUD:

- blanda inte remmar av olika fabrikat;

- blanda inte en ny rem med en gammal: den nya remmen skulle for bada och slitas ut mycket
snabbt.

20.19 BYTE AV DRIVREM, HASTIGHETSREGLERING

(gc_20-19_0.0)
Stanna maskinen enligt beskrivningen i kapitel 9; stall huvudstrombrytaren pa 0, blockera med hanglas och
meddela med Iampligt anslag.
Avlagsna sidoskyddet (F fig.20.18).
Lossa skruven (Z fig.20.18).
Lyft motorn genom att handla pa gallande spak och hall den i lage medan du:
- drar ut remmarna (B fig. 20.18) fran remskiva (A fig.20.18);
- dra ut remmen (C fig.20.18) for hastighetsvaxlingen fran remskivorna(D och A) och avlagsna den helt;
- for in den nya remmen pa remskiva (A fig. 20.18) och darefter pa remskiva (D fig.20.18);
- montera tillbaka remmarna (B fig. 20.18) i respektive spar pa remskivan (A fig.20.18).
Sank motorn och skruva tillbaka skruven (Z fig.20.18).
Spann remmarna (se par. 20-28).
Montera tillbaka skyddet (F fig.20.18).

FORBUD:

- blanda inte remmar av olika fabrikat;

- blanda inte en ny rem med en gammal: den nya remmen skulle for bada och slitas ut mycket
snabbt.

DENNA

HANDBOK TILLHOR SCM GROUP S.p.A. - ALL REPRODUKTION AVEN UTDRAG AR FORBJUDEN Kap.. 20 -Sivu. 7/11



FORMUI—A FORMULA SP2

- UNDERHALL SV

20.28 STALLA IN KEDJESPANNINGEN

(ge_20-28_0.0)

/2% FARA-OBS:
efter en sk anpassningsperiod eller manga drifttimmar kan det hidnda att drivremmarna ger efter
nagot, med en 6kning i huvudklingans stopptid.

Remmarna anses vara tillrackligt spanda om de vid en nedtryckning pa ca. 3kg pa remmarnas mitt ger efter c:a. 2
mm.

Spann remmarna enligt foljande beskrivning.

1) Stanna maskinen enligt beskrivningen i kapitel 9; stall huvudstréombrytaren pa 0, blockera med hanglas och
meddela med lampligt anslag.

2) Avlagsna sidoskyddet (F fig.20.18).

3) Remspanningen sker genom att lossa skruven (Z fig.20.3) och flytta motorn nedat. Dra at skruven (Z fig.
20.3) igen.
Byt alltid bada remmar &ven om enbart en ar sénder eller slak.

4) Montera tillbaka skyddet (F fig.20.18).

20.29 STALLA IN KEDJESPANNINGEN

(gc_20-29_0.0)
Efter maskinens foérsta 40/60 drifttimmar maste spanningen i kedjan for lyftning av arbetsbord (H fig.20.18)
kontrolleras.

1) Stanna maskinen enligt beskrivningen i kapitel 9; stall huvudstrombrytaren pa 0, blockera med hanglas och
meddela med lampligt anslag.

2) Avlagsna sidoskyddet (F fig.20.18).

3) Lossa lasmuttern (G fig. 20.18), justera pa dragbulten (T fig.20.18) och dra at lasmuttern (G).

4) Montera tillbaka skyddet (F fig.20.18).
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20.37 PROBLEM - ORSAK - ATGARD

(ge_inc-caus-rim)

Detta kapitel ger nagra I6sningar pa de problem som kan uppsté nar maskinen anvands.

Innan du bestdmmer vad du skall gbéra ar det viktigt att noggrant lasa allt som finns tillgangligt angaende
problemet. Bade det som beskrivs pa foljande sidor och i bruksanvisningen i dvrigt.

Om du skall handskas med en anomali som inte beskrivs i dessa sidor, var god och kontakta SCM
Serviceavdelning.

PROBLEM ORSAK ATGARD
Maskinen startar inte.
En eller flera faser stromldsa. Kontrollera att samtliga 3 faser far
strom.
Hjilpkretsens sikringar som skyddar 1- Sténg sakringshallarens lock. Om
transformatorn har utlosts, eller maskinen inte startar.
sakringshallarens lock 6ppet. 2- Oppna locket.

3- Kontrollera sékringarnas skick och
byt om s& behdvs (en sats medfoljer i

tillbehorslddan)
Noédstopp tillkopplat. Aterstéall det rdda svampformade
nddstoppet genom att vrida.
Ovre huv éppen. Stang huven for att tillkoppla
sakerhetsbrytaren.

Termomagnetiskt skydd frankopplat | Aterstill det termomagnetiska skyddet
inuti elskapet.

Motorbroms frankopplad. Vrid avsedd valjare till Iaget for
lasning av M@®M broms

Huvudstrombrytare med I1as i 1aget 0 | Vrid huvudstrémbrytaren till 1aget |

(OFF) (ON)
Maskinen stannar under
bearbetningen.
En eller flera faser strémldsa. Kontrollera att samtliga 3 faser fér
strom
Hjélpkretsens sakringar utlésta.. Stang sakringshallarens lock. Om

maskinen (en sats medfdljer i
tillbehorsladan.).

Bearbetning for kravande i Vinta tills overhettningsskyddet i
férhallande till motorns effekt eller elskapet har svalnat.
usla skarforhallanden. Kontrollera kuttrarnas skick och sorj

for slipning eller byte om sa behdvs.

Planhyvelbordet gar varken uppat

eller nedat..
CMR kortet ar defekt Utfor samtliga kontroller som beskrivs i
avsnittet 18 eller byt kortet.
Bordets styrgejder har smutsats ned Rengor gejdskor och gejder,
med tridamm och harts; den gula kontrollera drivkedjan..

signallampan ténds efter ndgra mm
forflyttning uppat.

- Sivu. 10/11 Kap. 20 DENNA HANDBOK TILLHOR SCM GROUP S.p.A. - ALL REPRODUKTION AVEN UTDRAG AR FORBJUDEN



FORMULA SP2

FORMULA

SV

- UNDERHALL

PROBLEM

ORSAK

ATGARD

Arbetsstycket matas inte fram.

Fel frammatningshastighet.

Reglera hastigheten (se avsnitt 9-4)

Valstrycket for lagt.

Reglera valsarna (se avsnitt 9-8)

Hyvlingsbord felstallt i férhallande till
arbetsstyckets tjocklek.

Flytta arbetsbordet till ratt héjd. Se
avsnittet om val av arbetshéjd (se
avsnitt 9-6)

Drivrem hastighetsreglering sénder

Byt remmen (se avsnitt 20-19)

Motorn roterar men axeln stannar
nar den kommer i kontakt med
arbetsstycket:.

Remmarna mellan drivskiva och
axeln har slaknat.

Spann remmarna enligt
beskrivningen i paragraf 20-28
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